
บริษัท แฮลเซี่ยน เทคโนโลยี่ จํากัด (มหาชน)  
 

สวนที่ 2 หนา 31 

 

6.  โครงการในอนาคต 
 

ใน ป 2551 บริษัทไดมีการขยายกําลังการผลิตดวยการลงทุนในเครื่องจักรที่มีเทคโนโลยีทันสมัยมากขึ้น เพ่ือเพ่ิมศักยภาพการ
ผลิตเครื่องมือตัด โดยสั่งซื้อเครื่องจักรใหมที่สําคัญ ประกอบดวย 1.เครื่องเจียระไน PCD เปนเครื่องจักรสําหรับผลิตงานทุกประเภทผลิต
ภัณฑ ที่ไมเปน PCD Hollow Tool 2.เครื่องเจียระไน Carbide Tool* เปนเครื่องจักรสําหรับใชผลิต Carbide Cutting Tool โดยเฉพาะ 
มูลคารวมประมาณ 31 ลานบาท 3.เครื่อง Wire Cut (VOLLMER)* ซึ่งเปนการสั่งซื้อเพ่ิมเติม 1 เครื่องสําหรับการผลิต PCD Hollow Tool 
มูลคาประมาณ 15 ลานบาท และ 4.เครื่อง Inspection มูลคาประมาณ 3 ลานบาท สําหรับใชตรวจสอบผลิตภัณฑประเภท PCD ทุก
ผลิตภัณฑ ซึ่งมีมูลคารวมประมาณ 49 ลานบาท ซึ่งจะทําใหสามารถเพิ่มกําลังการผลิตไดประมาณ 15% ของกําลังการผลิตตอเดือนของ
เครื่องมือตัดนับแตวันที่เร่ิมผลิตของแตละเครื่อง โดยรับโอนปริมาณงานจากเครื่องจักรเดิมในปจจุบัน (ระบบ manual) จํานวน 6 เครื่อง 
โดยเครื่องจักรเดิมดังกลาวจะนํามารองรับงานประเภทที่เคยผลิตดวยเครื่อง manual ทั้งนี้ เครื่องเจียระไน PCD และเครื่องเจียระไน 
Carbide Tool ที่บริษัทไดสั่งซื้อในป 2551 นั้นบริษัทมีแผนการใชงาน ดังนี้ 
 

เครื่องจักร จุดเดน / ผลิตภัณฑเครื่องมือตัดใหม  การติดตั้ง ลูกคาอุตสาหกรรมเปาหมาย  
เครื่องเจียระไน PCD  
(EWAMATIC 6 AXIS 
PCD GRINDER)** 
มูลคา 23.0 ลานบาท 

• มี 6 แกนเจียร PCD ซึ่งมีแกนเจียรพิเศษเรียกวาระบบ Erosion 
สามารถตัดเจียร PCD ไดโดยใชวิธีปลอยกระแสไฟฟาเพื่อละลาย
ตัดชิ้นงาน 

• สามารถผลิตชิ้นงาน PCD ไดครบวงจรในเครื่องเดียว 
• สามารถผลิตสวาน PCD  (PCD Drill) เปนเครื่องมือตัดแบบใหม ซึ่ง

บริษัทคาดวาจะมีกําไรขั้นตนดีกวาสวาน Carbide สามารถทดแทน
การนําเขาเครื่องมือตัดของลูกคาได 

ชวงไตรมาส 4 
 ป 2551 

(เริ่มใชงานแลว) 

• ฮารดดิสก / ยานยนต 
• อุตสาหกรรมอื่น (เม่ือ

พิจารณาวามีกําลังการ
ผลิตเหลือ) 

เครื่องเจียระไน 
Carbide Tool 
(EWAMATIC 6 AXIS 
CARBIDE GRINDER) 
มูลคา 8.0 ลานบาท 

• มี 6 แกนเจียร Carbide  
• สามารถผลิตชิ้นงาน Carbide ไดครบวงจรในเครื่องเดียว 
• สามารถใชผลิต Carbide Tap เปนเครื่องมือตัดแบบใหม ซึ่งท่ีตอง

ใชเครื่องจักรชนิดน้ีทําเกลียวในชิ้นงาน ซึ่งบริษัทคาดวาจะมีกําไรขั้น
ตนดีกวา Special Steel Tap สามารถทดแทนการนําเขาเครื่องมือ
ตัดของลูกคาได 

ชวงไตรมาส 2  
ป 2552 

(อยูระหวางจัดสง
โดยบริษัทคาดวา
จะมาถึงในไตรมาส 

2/2552) 

• ฮารดดิสก / ยานยนต 
• อุตสาหกรรมอื่น (เม่ือ

พิจารณาวามีกําลังการ
ผลิตเหลือ) 

หมายเหตุ  * บริษัทสั่งซื้อเครื่อง Wire Cut (VOLLMER) ในป 2551 โดย ณ 31 ธันวาคม 2551 ไดบันทึกเครื่องจักรน้ีไวในงานระหวางติดตั้ง โดยในป 2552 
บริษัทมีภาระท่ีจะตองจายชําระคาเครื่อง Wire Cut ประมาณ 13.4 ลานบาท และเครื่องเจียระไน Carbide Tool ประมาณ 6.4 ลานบาท 

** ผูบริหารแจงวาปจจุบันบริษัทเเปนผูส่ังซื้อเครื่องเจียรนัย PCD ดังกลาวเปนแหงแรกในประเทศไทย 
 

นอกจากการผลิตเครื่องมือตัดเพื่อรองรับการขยายตัวอุตสาหกรรมชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส และยานยนตแลว และเพื่อใหบริษัท
มีฐานลูกคาที่กวางขึ้น บริษัทจึงมีแผนการขยายตลาดเครื่องมือตัดไปยังอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนอุปกรณทางการแพทย เพ่ือทดแทนการ
นําเขาของผลิตภัณฑเหลานี้จากตางประเทศ ซึ่งบริษัทคาดวาเมื่อผลิตไดจะสามารถขายไดในราคาที่ตํ่ากวาผลิตภัณฑนําเขา โดยบริษัท
มีแผนจะสรางตราสินคา (Brand) เปนของตนเอง  

ณ วันที่ 28 กุมภาพันธ 2552 เครื่องจักรที่บริษัทไดสั่งซื้อไวในป 2551 สวนใหญไดเขามาติดต้ังแลว คงเหลือแตเครื่องเจียระไน 
Carbide ที่ยังอยูระหวางจัดสง ซึ่งบริษัทคาดวาจะสามารถเขามาติดต้ังไดในไตรมาส 2 ของป 2552 ทั้งนี้ การสั่งซื้อเครื่องจักรในป 2551 
บริษัทไดใชกระแสเงินสด และมีการกูยืมจากสถาบันการเงินดวย ดังนั้น บริษัทจึงมีแผนการที่จะนําเงินที่ไดจากการเสนอขายหุนตอ
ประชาชนในครั้งนี้ ประมาณ 30 ลานบาท เพ่ือชําระคืนหนี้เงินกูยืมดังกลาว 

จากการที่ ศูนยวิจัยกสิกรไทยไดคาดวาจากการชะลอตัวของเศรษฐกิจในปลายป 2551 และตนป 2552 สงผลกระทบตออุป
สงคของสินคาอิเล็กทรอนิกสปรับตัวลดลง บริษัทจึงไดพิจารณาใหยกเลิกแผนการสั่งซื้อเครื่องจักรใหมของป 2552 แตจะมีแผนปรับปรุง
ประสิทธิภาพ (upgrade) เครื่องเจียระไน PCD ระบบ Manual จํานวน 2 เครื่อง รวมถึงซอฟทแวรของเครื่องจักรดังกลาว โดยบริษัทคาด
วาผลที่ไดจะทําใหเครื่องจักรนั้นมีประสิทธิภาพการทํางานเร็วขึ้นและเที่ยงตรงมากขึ้น โดยบริษัทจะนําเงินที่ไดจากการเสนอขายหุนตอ
ประชาชนในครั้งนี้ ประมาณ 5.0 ลานบาท มาใชในชวงไตรมาส 2 ของป 2552 


