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�.�.� การวิจัยและพัฒนา 

กลุม่บริษัทฯ ให้ความสําคญักบัวตัถดุิบ แม่พิมพ์ และกระบวนการผลิตชิ /นส่วนยานยนต์ โดยแต่ละบริษัทย่อยใน
กลุ่มบริษัทฯ จะมีฝ่ายวิศวกรรมซึ งประกอบด้วยบุคลากรที มีประสบการณ์ในอุตสาหกรรมยานยนต์มายาวนาน เป็น
ผู้ รับผิดชอบในการทําวิจยัและพฒันาคณุสมบตัิของวตัถดุิบ กระบวนการผลติชิ /นสว่นยานยนต์ และแมพิ่มพ์ในการผลติอยา่ง
สมํ าเสมอ ทั /งนี / กลุม่บริษัทฯ ได้ทําการวิจยัและพฒันาอยา่งตอ่เนื องในด้านตา่งๆ ดงัตอ่ไปนี / 

การศึกษาคุณสมบัติของวัตถุดิบ : ฝ่ายวิศวกรรมได้ทําการวิจยัคณุสมบตัิของวตัถดุิบในการผลิตต่างๆ อย่าง
ตอ่เนื อง เพื อสรรหาวตัถดุิบในการผลิตที สามารถตอบสนองความต้องการของลกูค้า เป็นประโยชน์และเหมาะสมต่อการใช้
งานของยานยนต์ รวมถึงสง่เสริมให้กระบวนการผลติที เกี ยวข้องมีประสทิธิภาพมากยิ งขึ /น และสามารถลดต้นทนุการผลิตให้
ตํ าลง โดยฝ่ายวิศวกรรมจะหารือกบัลกูค้าเพื อนําข้อมลูที ได้รับมาวิเคราะห์เกี ยวกบัคณุสมบตัิต่างๆ ที จําเป็นของวตัถดุิบใน
การผลิต ทั /งนี / ตวัอย่างผลงานการวิจัยและพัฒนาคุณสมบัติของวตัถุดิบการผลิตของฝ่ายวิศวกรรมของกลุ่มบริษัทฯ มี
ดงัตอ่ไปนี / 

การสรรหาวตัถดุิบการผลิตที นํ /าหนกัเบา : ฝ่ายวิศวกรรมวิจยัวตัถดุิบในการผลิตที มีนํ /าหนกัเบาได้แก่ อลมูิเนียม
และเทอร์โมพลาสติกพอลโิอเลฟิน (Thermoplastic Polyolefin : “TPO”) เป็นต้น ซึ งในปัจจุบนักลุม่บริษัทฯ ได้นําอลมูิเนียม
มาใช้เป็นวตัถดุบิแทนแสตนเลสในการผลติชิ /นสว่นยานยนต์บางประเภท นอกจากนี / ฝ่ายวิศวกรรมได้นํา TPO มาใช้แทนโพลี
ไวนิวคลอไรด์ (Polyvinylchloride : “PVC”) ในกระบวนการผลติ โดยจากการวิจยัของฝ่ายวิศวกรรมพบวา่การนํา TPO มาใช้
เป็นวตัถุดิบในการผลิตชิ /นส่วนยานยนต์จะเป็นการรักษาสิ งแวดล้อมมากกว่า เนื องจากเศษ TPO ที เหลือจากการผลิต
สามารถนํากลบัมาใช้ในการผลติครั /งใหมไ่ด้ (recyclability) 

การลดความหนาของวตัถดุิบ : ฝ่ายวิศวกรรมให้ความสาํคญัเป็นอยา่งมากในการลดความหนาของวตัถดุิบที ใช้ใน
การผลติชิ /นสว่นยานยนต์เพื อช่วยลดต้นทนุในการผลิตชิ /นสว่นยานยนต์ ซึ งในขณะนี /ได้ทําการศึกษาความเป็นไปได้ในการ
นําวตัถดุิบที ความหนาลดลงจาก X.Y มม. เป็น X.Z มม. มาใช้ในการผลติชิ /นสว่นยานยนต์  

การออกแบบแม่พิมพ์ : เพื อพัฒนาแม่พิมพ์ที ใช้ในกระบวนการผลิต ฝ่ายวิศวกรรมได้นําโปรแกรมต่างๆ 
เช่น โปรแกรมการออกแบบสามมิติ โซลิด เวิร์คส์ (Solid Works) โปรแกรมการออกแบบสองมิติ จีสตาร์ (G-Star) โปรแกรม
จําลองการผลติ ยนิูกราฟฟิก (Unigraphic) และโปรแกรมออกแบบรูปร่างของผลติภณัฑ์ (CATIA) มาใช้ในการออกแบบและ
จําลองแม่พิมพ์ ซึ งจะช่วยลดเวลาการทดลองเครื อง รวมถึงลดความความผิดพลาดที จะเกิดขึ /นในช่วงการผลิตเชิง
พาณิชย์  ทั /งนี / ตวัอยา่งผลงานการวิจยัและพฒันาแมพิ่มพ์ของฝ่ายวิศวกรรมมีดงัตอ่ไปนี / 

การรวมขั /นตอนการผลิต : ในการผลิตตวัยึด (Brackets) นั /น โดยปกติจะผ่านกระบวนการผลิต g ขั /นตอน คือ
ขั /นตอนการขึ /นรูป, การตดั และขั /นตอนการเจาะ ดงันั /น ทางกลุม่บริษัทฯ จึงได้ทําการวิจยัและพฒันาแม่พิมพ์ที สามารถตดั
และเจาะได้ในขั /นตอนเดียว ซึ งการรวมขั /นตอนการผลติชิ /นสว่นยานยนต์ได้ช่วยลดเวลาในการปรับเปลี ยนเครื องจกัรและลด
เวลาในการผลติลง  

การพิมพ์หลายชิ /นในขั /นตอนเดียว : ฝ่ายวิศวกรรมได้พฒันาแมพิ่มพ์แบบใหมซ่ึ งสามารถผลิตชิ /นสว่น !  ชิ /นต่อการ
พิมพ์ i ครั /ง  (คูข่วาและซ้าย) แมพิ่มพ์แบบใหมไ่มเ่พียงช่วยลดเวลาการผลติตอ่ชิ /นลง แตย่งัช่วยลดเศษจากขอบของวตัถดุิบ
ที เหลอืจากการผลติ 
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การพฒันาความแข็งแรงของแมพิ่มพ์สาํหรับการขึ /นรูป : ฝ่ายวิศวกรรมได้พฒันาศกัยภาพของแม่พิมพ์สําหรับการ
ขึ /นรูปโดยการเพิ มความแข็งแรงเป็น YXX เมกะปาสกาล ทําให้แม่พิมพ์รองรับแรงกระแทกซึ งอาจเกิดขึ /นในการผลิต ความ
แข็งแรงของแมพิ่มพ์ที เพิ มขึ /นจะช่วยลดความผิดพลาดในการผลติในเชิงพาณิชย์ให้ตํ าลงและทนทานตอ่การใช้งานมากยิ งขึ /น  

การออกแบบกระบวนการผลิต : เพื อพฒันาคุณภาพสินค้ารวมถึงลดต้นทุนและเวลาในการผลิตลง  ฝ่าย
วิศวกรรมจะนําเครื องมือต่างๆ เช่น ฟอร์มมิ ง สทู (Forming Suite) มาใช้ในการออกแบบและจําลองกระบวนการการผลิต 
เพื อให้กระบวนการผลิตเกิดประสิทธิภาพสงูสดุ ทั /งในด้านต้นทนุและเวลาในการผลิต ตวัอย่างผลงานการวิจยัและพฒันา
กระบวนการผลติชิ /นสว่นยานยนต์ของฝ่ายวิศวกรรมมีดงัตอ่ไปนี / 

การประยกุต์ใช้เครื องจกัรกลอตัโนมตัิเพื อลาํเลยีงชิ /นสว่นอยา่งตอ่เนื องในกระบวนการผลติ : เนื องจากกลุม่บริษัทฯ 
ต้องการเพิ มความแมน่ยําในกระบวนการผลติตวัยดึและผลติภณัฑ์ปัmมขึ /นรูป ในการสง่ตอ่ชิ /นสว่นจากขั /นตอนการผลติหนึ งไป
ยงัขั /นตอนถดัไป ฝ่ายวิศวกรรมจึงได้ทําการศึกษาประโยชน์ของการนําเครื องจกัรกลอตัโนมตัิ (Automation) มาประยกุต์ใช้
ในกระบวนการผลิต ซึ งทางฝ่ายวิศวกรรมพบว่าเครื องจักรกลอัตโนมัติสามารถทดแทนแรงงานในการส่งต่อชิ /นส่วนใน
กระบวนการผลติได้ รวมถึงมีความแมน่ยาํมากกวา่ ซึ งได้ช่วยลดจํานวนชิ /นสว่นที เสยีหายจากการผลติและลดจํานวนชิ /นสว่น
ที อยูใ่นระหวา่งการผลติ 

การพฒันาการเชื อมโลหะ : ในปัจจุบนัฝ่ายวิศวกรรมกําลงัดําเนินการศึกษาการประยุกต์ใช้การเชื อมโลหะแบบ 

Cold Metal Transfer หรือ CMT (การเชื อมโลหะด้วยก๊าซ) แทนการเชื อมโลหะแบบ Plasma Welding (การเชื อมโลหะด้วย
ไฟฟ้า) และการเชื อมโลหะแบบ Seam Welding (การเชื อมโลหะด้วยความต้านไฟฟ้า) การปรับปรุงการเชื อมโลหะนี /จะช่วย
เพิ มประสทิธิภาพในการผลติ ลดเวลาที ใช้ในการผลติ รวมถึงลดปัญหาที เกิดขึ /นจากการเชื อมโลหะแบบเก่า  

 


