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3.  การประกอบธุรกิจของแต่ละสายผลิตภัณฑ ์

 บริษัทฯ ประกอบธุรกจิผลิตและจ ำหน่ำยบรรจุภัณฑ์ประเภทขวด Polyethylene Terephthalate (“ขวด PET”) ให้กบั
ลูกค้ำ โดยลูกค้ำจะเป็นผู้น ำขวด PET ที่บริษัทฯ ผลิตไปบรรจุสินค้ำของลูกค้ำเอง 

3.1 ลักษณะของผลิตภัณฑ ์ 

 บริษัทฯ เป็นผู้ผลิตและจ ำหน่ำยบรรจุภัณฑ์พลำสติกประเภทขวด PET แบบใช้ครั้งเดียว โดยบริษัทฯ สำมำรถผลิต
ขวด PET ได้หลำกหลำยรูปทรงและขนำดบรรจุ ตำมรูปแบบควำมต้องกำรใช้งำนของลูกค้ำ ซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์ที่มีตรำสินค้ำ 
(Brand) เป็นที่รู้จักกันในหลำยอุตสำหกรรมและผู้บริโภคทั่วไป โดยขนำดบรรจุของผลิตภัณฑ์ขวด PET ซึ่งบริษัทฯผลิตและ
จ ำหน่ำยเริ่มตั้งแต่ 60 มิลลิลิตร ไปจนถึง 6,000 มิลลิลิตร ทั้งนี้ วัตถุดิบส่วนใหญ่ที่บริษัทฯ ใช้ในกระบวนกำรผลิตมำจำก
เม็ดพลำสติก (PET Resin)  

บรรจุภัณฑ์พลำสติกประเภทขวด PET ที่บริษัทฯ ผลิตให้แก่ลูกค้ำแต่ละรำยจะมีรำยละเอียดปลีกย่อยที่แตกต่ำงกัน
ขึ้นอยู่กับควำมต้องกำรของลูกค้ำที่จะน ำไปใช้งำน ซึ่งลักษณะของบรรจุภัณฑ์ประเภทขวด PET ที่บริษัทฯ ผลิตจะมี
ลักษณะต่ำงๆ กัน เช่น รูปร่ำง ขนำด สี ลักษณะของวัตถุดิบ คุณสมบัติเฉพำะของวัตถุดิบ รวมทั้งฉลำกที่ติดกับขวด PET 
เป็นต้น 

 ทั้งนี้ กลุ่มผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯ สำมำรถแบ่งออกได้เป็น 4 กลุ่ม ตำมลักษณะกำรน ำขวด PET ไปใช้งำน ได้แก่ 
กลุ่มบรรจุภัณฑ์ขวด PET ส ำหรับน้ ำผลไม้บรรจุขวด กลุ่มผลิตภัณฑ์ขวด PET ส ำหรับน้ ำมันพืช กลุ่มผลิตภัณฑ์ขวด PET 
ส ำหรับน้ ำดืม่บรรจุขวด และกลุ่มผลิตภัณฑ์ขวด PET ส ำหรับน้ ำปลำและเครื่องปรุงรส โดยมีรำยละเอียดส ำหรับแต่ละกลุ่ม
ผลิตภัณฑ์ดังต่อไปนี้  

3.1.1  กลุ่มผลิตภัณฑ์ขวด PET ส้าหรับน ้าผลไม้บรรจุขวด 
 

 
  
 บริษัทฯ เป็นผู้ผลิตและจ ำหน่ำยบรรจุภัณฑ์พลำสติกประเภทขวด PET ส ำหรับน้ ำผลไม้บรรจุขวด โดยขวด PET ที่
บริษัทฯ ผลิตมีขนำดบรรจุตั้งแต่ 200 มิลลิลิตร จนถึง 1,000 มิลลิลิตร (น้ ำหนัก 20 กรัม ถึง 35 กรัม)  และมีสีใสและสีขำว
ทึบแสงซึ่งจะช่วยเพิ่มอำยุของผลิตภัณฑ์ส ำหรับเครื่องดื่มที่มีควำมไวต่อแสง บริษัทฯมีรำยได้จำกกำรผลิตและจ ำหน่ำย
ผลิตภัณฑ์ประเภทนี้ คิดเป็นสัดส่วนร้อยละ 31.94 ร้อยละ 31.74 ร้อยละ 39.42 และ ร้อยละ 36.97 ของรำยได้จำกกำรขำย
รวมในปี 2553 ปี 2554 ปี 2555 และงวด 6 เดือนแรกของปี 2556 ตำมล ำดับ  
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3.1.2  กลุ่มผลิตภัณฑ์ขวด PET ส้าหรับน ้ามันพืช 

 

 

  ขวด PET ส ำหรับกลุ่มน้ ำมันพืชของบริษัทฯ มีขนำดบรรจุตั้งแต่ 250 มิลลิลิตร จนถึง 5,000 มิลลิลิตร (น้ ำหนัก 15 
กรัม ถึง 110 กรัม) ลูกค้ำหลักของบริษัทฯ ในกลุ่มน้ ำมันพืชได้แก่ บริษัท น้ ำมันพืชไทย จ ำกัด (มหำชน) ภำยใต้
เคร่ืองหมำยกำรค้ำ “องุ่น” และบริษัท น้ ำมันบริโภคไทย จ ำกัด ภำยใต้เครื่องหมำยกำรค้ำ “คิง” ซึ่งบริษัทฯ มีรำยได้จำกกำร
ผลิตและจ ำหน่ำยผลิตภัณฑ์ประเภทนี้ คิดเป็นสัดส่วนร้อยละ 43.31 ร้อยละ 41.98 ร้อยละ 31.15 และร้อยละ 31.42 ของ
รำยได้จำกกำรขำยรวมในปี 2553 ปี 2554 ปี 2555 และงวด 6 เดือนแรกของปี 2556 ตำมล ำดับ   

3.1.3  กลุ่มผลิตภัณฑ์ขวด PET ส้าหรับน ้าดื่มบรรจุขวด 

 

  

  บริษัทฯ เป็นผู้ผลิตและจ ำหน่ำยบรรจุภัณฑ์พลำสติกประเภทขวด PET ส ำหรับน้ ำดื่มบรรจุขวด โดยขวด PET ที่
บริษัทฯ ผลิตมีขนำดบรรจุตั้งแต่ 350 มิลลิลิตร จนถึง 6,000 มิลลิลิตร (น้ ำหนัก 13 กรัม ถึง 110 กรัม) และมีทั้งขวดใส และ
ขวดสีฟ้ำใส  ซึ่งบริษัทฯ มีรำยได้จำกกำรผลิตและจ ำหน่ำยผลิตภัณฑ์ประเภทนี้ คิดเป็นสัดส่วนร้อยละ 20.92 ร้อยละ 22.69 
ร้อยละ 25.95 และร้อยละ 27.05 ของรำยได้จำกกำรขำยรวมในปี 2553 ปี 2554 ปี 2555 และงวด 6 เดือนแรกของปี 2556 
ตำมล ำดับ 
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3.1.4 กลุ่มน ้าปลาและเคร่ืองปรุงรส 

 

 

 

 บริษัทฯ เป็นผู้ผลิตและจ ำหน่ำยบรรจุภัณฑ์พลำสติกประเภทขวด PET ส ำหรับน้ ำปลำและเครื่องปรุงรส โดยขวด 
PET ที่บริษัทฯ ผลิตมีขนำดบรรจุตั้งแต่ 60 มิลลิลิตร จนถึง 2,000 มิลลิลิตร (น้ ำหนัก 6 กรัม ถึง 67 กรัม) ซึ่ง บริษัทฯ มี
รำยได้จำกกำรผลิตและจ ำหน่ำยผลิตภัณฑ์ประเภทนี้ คิดเป็นสัดส่วนร้อยละ 3.83 ร้อยละ 3.59 ร้อยละ 3.48 และร้อยละ 
4.56 ของรำยได้จำกกำรขำยรวมในปี 2553 ปี 2554 ปี 2555 และงวด 6 เดือนแรกของปี 2556 ตำมล ำดับ  

3.2 การตลาดและภาวะการแข่งขนั 

3.2.1  นโยบายและลักษณะการตลาดของผลิตภัณฑ์ที่สา้คัญ 

กลยุทธ์การแข่งขัน 

 บริษัทฯ เป็นผู้ผลิตและจัดจ ำหน่ำยบรรจุภัณฑ์ขวด PET ส ำหรับผลิตภัณฑ์น้ ำดื่มบรรจุขวด น้ ำผลไม้บรรจุขวด 
น้ ำมันพืช รวมถึงน้ ำปลำและเครื่องปรุงรส ที่มีคุณภำพ ตำมรูปแบบควำมต้องกำรใช้งำนของลูกค้ำ ได้รับกำรยอมรับจำก
ลูกค้ำในด้ำนคุณภำพของชิ้นงำนและคุณภำพของกำรให้บริกำร โดยที่ผ่ำนมำ บริษัทฯ ให้ควำมส ำคัญและใส่ใจใน
กระบวนกำรผลิตตั้งแต่กำรออกแบบรูปทรงของบรรจุภัณฑ์ กำรจัดหำวัตถุดิบ กำรควบคุมกระบวนกำรผลิต รวมไปถึงกำร
ตรวจสอบคุณภำพและควำมเรียบร้อยของชิ้นงำนที่ผลิต และกำรส่งมอบงำนให้แก่ลูกค้ำได้ตรงเวลำ เพื่อให้มั่นใจได้ว่ำ
ชิ้นงำนที่บริษัทฯ ผลิตตรงตำมควำมต้องกำรของลูกค้ำ ทั้งนี้กลยุทธ์ที่บริษัทใช้ในกำรแข่งขันมีดังต่อไปนี้ 

(1)   คุณภาพของผลิตภัณฑ์ 

บริษัทฯ ให้ควำมส ำคัญต่อกำรควบคุมคุณภำพของผลิตภัณฑ์ที่บริษัทฯ ผลิตเพื่อให้ผลิตภัณฑ์ดังกล่ำวมีคุณสมบัติ
ตรงตำมควำมต้องกำรของลูกค้ำ กล่ำวคือ ขวด PET ที่บริษัทฯ ผลิตจะต้องสะอำด ปลอดภัย และไม่ท ำปฎิกิริยำกับอำหำร 
รวมทั้งขนำด และปริมำตรของขวดจะต้องมีควำมสม่ ำเสมอและเป็นตำมที่ก ำหนด เพื่อให้กระบวนกำรบรรจุอัตโนมัติของ
ลูกค้ำสำมำรถท ำงำนได้อย่ำงต่อเนื่อง ทั้งนี้ บริษัทฯ จะให้ควำมส ำคัญตั้งแต่กำรออกแบบรูปทรงผลิตภัณฑ์ กำรจัดหำ
วัตถุดิบที่มีคุณภำพดีและตรงกับควำมต้องกำรของลูกค้ำ โดยบริษัทฯ จะเลือกใช้เม็ดพลำสติกใหม่ที่ได้มำตรฐำนเกรดเอ 
และไม่พิจำรณำใช้เม็ดพลำสติกรีไซเคิลเกรดรอง กำรดูแลและควบคุมกระบวนกำรผลิตในแต่ละขั้นตอน รวมไปถึงกำร
ควบคุมและตรวจสอบคุณภำพของผลิตภัณฑ์ที่ผลิตแล้วเสร็จ โดยบริษัทฯ จัดให้มีกำรตรวจสอบคุณภำพของผลิตภัณฑ์ที่
แล้วเสร็จใน 2 ระดับคือ 1) กำรตรวจสอบและควบคุมคุณภำพในระหว่ำงกระบวนกำรผลิต และ 2) กำรตรวจสอบคุณภำพ
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สินค้ำในขั้นสุดท้ำยก่อนกำรส่งมอบให้แก่ลูกค้ำ เพื่อให้มั่นใจว่ำผลิตภัณฑ์ที่บริษัทฯ ด ำเนินกำรผลิตและส่งมอบให้แก่ลูกค้ำมี
คุณสมบัติตำมที่ลูกค้ำก ำหนด  

ที่ผ่ำนมำ บรรจุภัณฑ์ขวด PET ของบริษัทฯ ผลิตด้วยกระบวนกำรผลิตที่ได้คุณภำพ โดยใช้เทคโนโลยีระดับสูงจำก
ประเทศญี่ปุ่น และมีควำมปลอดภัยต่อผู้บริโภค ตรงตำมควำมต้องกำรของลูกค้ำ โดยกระบวนกำรผลิตของบริษัทฯ ได้ผ่ำน
กำรรับรองมำตรฐำน ISO 9001:2008, Recommended International Code of Practice – General Principles of Food 
Hygiene CAR/RCP และ GMP จำก Moody International (Thailand) Ltd.  

นอกจำกนี ้บริษัทฯ ยังร่วมกับลูกค้ำในกำรออกแบบบรรจุภัณฑ์เพื่อให้ตอบสนองต่อควำมต้องกำรใช้งำนของลูกค้ำ 
และมีกำรพัฒนำรูปแบบผลิตภัณฑ์ให้มีควำมหลำกหลำย โดยกำรเพิ่มแม่พิมพ์รูปแบบใหม่ เพื่อเป็นทำงเลือกของลูกค้ำ
อย่ำงสม่ ำเสมอ 

(2)   ความตรงต่อเวลาในการส่งมอบสินค้า 

บริษัทฯ ให้ควำมส ำคัญในกำรควบคุมและจัดส่งผลิตภัณฑ์ให้แก่ลูกค้ำได้ตรงตำมเวลำและสำมำรถส่งมอบงำนให้แก่
ลูกค้ำ และเป็นกำรสร้ำงควำมเชื่อมั่นให้แก่ลูกค้ำ นอกจำกนี้ บริษัทฯ ยังมีกำรบริหำรกำรเก็บสินค้ำส ำเร็จรูปคงคลังส ำหรับ
กลุ่มลูกค้ำที่มีกำรส่ังซื้อต่อเน่ือง ท ำให้บริษัทฯ มีสินค้ำส่งมอบให้กับลูกค้ำเมื่อได้รับค ำส่ังซื้อ 

(3)   ความมั่นคงของกระบวนการผลิต 

บริษัทฯ สำมำรถผลิตสินค้ำได้ตรงตำมรูปแบบควำมต้องกำรของลูกค้ำ ในปริมำณและเวลำที่ก ำหนด โดยอำศัย
ควำมมั่นคงของกระบวนกำรผลิต จำกกำรที่บริษัทฯ มีกำรออกแบบโรงงำนเสมือนกับกำรมีโรงงำน 2 แห่งแยกจำกกัน โดย
ได้แยกระบบสำธำรณูปโภคออกจำกกัน เช่น ระบบไฟฟ้ำ ระบบปั๊มลม ระบบปั๊มน้ ำ ส่วนระบำยควำมร้อน และระบบหล่อ
เย็น เป็นต้น ท ำให้ในกรณีที่กำรผลิตในฝั่งหนึ่งประสบปัญหำไม่สำมำรถใช้งำนได้ บริษัทฯ ก็ยังมีก ำลังกำรผลิตอีกส่วนที่
พร้อมจะผลิตเพื่อตอบสนองต่อลูกค้ำ นอกจำกนี้ ณ วันที่ 30 กันยำยน 2556 บริษัทฯ มีสำยกำรผลิตถึง 33 สำยกำรผลิต 
ซึ่งแต่ละสำยกำรผลิตสำมำรถผลิตขวด PET ทดแทนกันได้ ท ำให้หำกเครื่องจักรในสำยกำรผลิตใดเกิดช ำรุด บริษัทฯ 
สำมำรถใช้สำยกำรผลิตอื่นผลิตแทนได้ 

(4)   การพัฒนากระบวนการผลิตเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการบริหารจัดการต้นทุน 

ที่ผ่ำนมำ บริษัทฯ มีกำรพัฒนำกระบวนกำรผลิตและกำรบริหำรจัดกำรต้นทุนอย่ำงต่อเนื่อง เพื่อเพิ่มขีด
ควำมสำมำรถในกำรแข่งขันและสร้ำงแรงจูงใจให้แก่ลูกค้ำให้ลูกค้ำซื้อสินค้ำจำกบริษัทฯ เนื่องจำกโครงสร้ำงกำรก ำหนด
รำคำผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯ และในอุตสำหกรรมมีลักษณะเป็นแบบต้นทุนบวกอัตรำก ำไร (Cost Plus Pricing) ดังนั้น กำรที่
บริษัทฯ สำมำรถบริหำรจัดกำรให้ต้นทุนลดลงก็จะช่วยเพิ่มขีดควำมสำมำรถในกำรแข่งขันของลูกค้ำ 

ตัวอย่ำงกำรพัฒนำกระบวนกำรผลิตของบริษัทฯ คือ บริษัทฯ ได้ติดตั้งเครื่องปิดฉลำกขวด PET อัตโนมัติ และ
เครื่องบรรจุขวด PET ใส่หีบห่ออัตโนมัติ ซึ่งสำมำรถประหยัดต้นทุนด้ำนแรงงำน ลดระยะเวลำในกำรผลิต และเพิ่ม
ประสิทธิภำพของของชิ้นงำนได้อย่ำงดี 
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(5) การประหยัดต้นทุนการผลิตจากการใช้เคร่ืองจักรจากผู้ผลิตรายเดียว 

ปัจจุบันบริษัทฯ ผลิตขวด PET ด้วยเครื่องจักรที่ผลิตจำกบริษัทผลิตเครื่องจักรประเทศญี่ปุ่นเพียงรำยเดียว ซึ่งท ำให้
บริษัทฯ สำมำรถลดต้นทุนด้ำนชิ้นส่วนอะไหล่ และต้นทุนด้ำนกำรบริหำรจัดกำรเครื่องจักร กล่ำวคือ บริษัทฯ สำมำรถลด
กำรจัดเก็บชิ้นส่วนอะไหล่ เนื่องจำกเครื่องจักรของบริษัทฯ สำมำรถใช้ชิ้นส่วนอะไหล่ร่วมกันได้ และกำรควบคุมกำรผลิต 
และกำรซ่อมบ ำรุงเครื่องจักรท ำได้ง่ำยขึ้น 

(6)   ทีมวิศวกรฝ่ายผลิตที่มีความช้านาญ 

บริษัทฯ ให้ควำมส ำคัญกับกำรพัฒนำทีมวิศวกรฝ่ำยกำรผลิต โดยบริษัทฯ ได้จัดส่งทีมวิศวกรฝ่ำยผลิตไปฝึกอบรมที่
โรงงำนผู้ผลิตเครื่องจักรประเทศญี่ปุ่น ท ำให้ในปัจจุบันทีมวิศวกรของบริษัทฯ สำมำรถเดินเครื่องจักร และซ่อมบ ำรุง
เครื่องจักรได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ โดยไม่จ ำเป็นต้องอำศัยควำมช่วยเหลือจำกบุคคลภำยนอก ส่งผลให้บริษัทฯ สำมำรถ
ควบคุมต้นทุนกำรผลิตได้อย่ำงดี 

(7)   ความรับผิดชอบและความสัมพันธ์ที่ดีต่อลูกค้า 

 ควำมสำมำรถในกำรปรับเพิ่มก ำลังกำรผลิตเพื่อตอบสนองควำมต้องกำรของลูกค้ำ ในบำงกรณี ลูกค้ำ
อำจมีควำมต้องกำรผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯเพิ่มขึ้นในช่วงระยะเวลำหนึ่งอย่ำงกะทันหัน  บริษัทฯ ก็มี
ควำมสำมำรถในกำรปรับเปล่ียนสำยกำรผลิตเพื่อเพิ่มก ำลังกำรผลิตให้มีควำมสอดคล้องกับควำมตอ้งกำร
ของลูกค้ำได้ภำยในระยะเวลำอันส้ัน 

 กำรรักษำควำมสัมพันธ์ระยะยำวกับลูกค้ำ  บริษัทฯ มีกำรพัฒนำควำมสัมพันธ์อันดีกับลูกค้ำ โดยที่บริษัท
ฯ มีกำรจัดนโยบำยกำรส่งเสริมกำรขำยตำมควำมเหมำะสมและมีกำรสนับสนุนช่วยเหลือกิจกรรมต่ำง ๆ 
ของลูกค้ำมำโดยตลอด นอกจำกนี้บริษัทฯ ยังมุ่งเน้นที่จะตอบสนองควำมต้องกำรของลูกค้ำโดยกำรมี
สินค้ำไว้เพียงพอต่อควำมต้องกำรของลูกค้ำ และมีกำรร่วมมือกับลูกค้ำในกำรพัฒนำออกแบบบรรจุภัณฑ์
ให้ตรงตำมควำมต้องกำรของลูกค้ำ นอกจำกนี้ทีมวิศวกรของบริษัทฯ ยังมีส่วนเข้ำไปช่วยเหลือลูกค้ำใน
แง่ของกระบวนกำรบรรจุภัณฑ์ ณ โรงงำนของลูกค้ำของบริษัทฯ 

 กำรรักษำควำมลับของลูกค้ำ บริษัทฯ ให้ควำมส ำคัญกับกำรรักษำควำมลับของลูกค้ำ โดยบริษัทฯจะมีกำร
ควบคุมดูแลไม่ให้มีกำรน ำข้อมูลด้ำนเทคนิคที่เกี่ยวข้องกับผลิตภัณฑ์ที่ลูกค้ำว่ำจ้ำงบริษัทฯ ผลิตหรือข้อมูล
อื่นใดที่เป็นควำมลับของลูกค้ำ รวมถึงข้อมูลอ่ืนใดที่จะส่งผลต่อควำมสำมำรถในกำรแข่งขันและกำรท ำธุรกิจ
ของลูกค้ำ น ำมำเปิดเผยต่อบุคคลภำยนอกหรือน ำข้อมูลดังกล่ำวไปหำประโยชน์เพื่อกำรส่วนตัว 

  



  บริษัท พรอดดิจิ จ ำกัด (มหำชน) 

ส่วนที่ 2-3 หน้ำที่ 6 

ลักษณะลูกค้าและกลุ่มลูกคา้เป้าหมาย 

กลุ่มลูกค้ำของบริษทัฯ ส่วนใหญเ่ป็นเจ้ำของผลิตภัณฑ์ทีม่ีตรำสินค้ำเป็นที่รู้จักกันในแต่ละอุตสำหกรรมและผู้บริโภค
ทั่วไปทีต่้องกำรบรรจุภัณฑข์วด PET ที่มีคุณภำพไดม้ำตรฐำน โดยสำมำรถแบ่งกลุ่มลูกค้ำได้ดังนี้ 

ล้าดับ ประเภทลูกคา้ ลักษณะกลุ่มลูกคา้ในปัจจบุันของบริษทัฯ 

1 บรรจุภัณฑข์วด PET ส ำหรับน้ ำผลไม้บรรจขุวด บริษัทผลิตน้ ำผลไม้บรรจขุวดขนำดกลำง และขนำดใหญ่ 
ที่ตั้งอยูใ่นบริเวณกรุงเทพมหำนครและปริมณฑลทีไ่มม่ี
เคร่ืองจักรผลิตขวดเป็นของตนเอง 

2 บรรจุภัณฑข์วด PET ส ำหรับน้ ำดื่มบรรจขุวด บริษัทผลิตน้ ำดื่มบรรจุขวดขนำดกลำงและใหญ่ ที่ตั้งอยู่ใน
เขตกรุงเทพมหำนครและปริมณฑลที่ไม่มีเครื่องจักรผลิตขวด
เป็นของตนเอง ลูกค้ำกลุ่มนี้จะเป็นผู้รับจ้ำงผลิตน้ ำดื่มบรรจุ
ขวดให้แก่กลุ่มผู้ค้ำปลีกสมัยใหม่ (Modern Trade) 
โรงพยำบำล ธนำคำรพำณิชย์ และร้ำนอำหำรขนำดใหญ่ 

3 บรรจุภัณฑข์วด PET ส ำหรับน้ ำมันพืช ผูผ้ลิตน้ ำมันพืชขนำดใหญ่ ได้แก่ บริษัท น้ ำมันพืชไทย จ ำกัด 
(มหำชน) ผู้ผลิตน้ ำมันพืชตรำองุ่น และบริษัท น้ ำมันบริโภค
ไทย จ ำกัด ผู้ผลิตน้ ำมันร ำข้ำวตรำคิง 

4 บรรจุภัณฑข์วด PET ส ำหรับเครื่องปรุงรส ผู้ผลิตเคร่ืองปรุงรสขนำดกลำงในเขตกรุงเทพฯ และ
ปริมณฑลที่ไม่มีเคร่ืองจักรผลิตขวดเป็นของตนเอง ซึ่งเป็น
ผู้ผลิตน้ ำปลำ ซี้อ้ิว น้ ำส้มสำยช ูและน้ ำมะนำวปรงุรส 

ช่องทางการจัดจา้หน่าย 

ปัจจบุันบริษัทฯ จ ำหน่ำยผลิตภณัฑ์ใหแ้ก่ลูกค้ำในประเทศทั้งหมด โดยผำ่นช่องทำงกำรจัดจ ำหน่ำยหลำยช่องทำง
เพื่อให้เข้ำถึงกลุ่มลูกค้ำเป้ำหมำยของบรษิัทฯ ดงันี้ 

1) กำรจ ำหน่ำยผ่ำนทีมงำนฝ่ำยกำรตลำด บริษัทฯ จะด ำเนินกำรติดต่อลูกค้ำโดยตรงผ่ำนทีมงำนฝ่ำยกำรตลำด
ของบริษัทฯ ที่มีประสบกำรณ์ ควำมรู้และควำมสำมำรถ เข้ำใจถึงควำมต้องกำรของลูกค้ำได้เป็นอย่ำงดี โดย
ทีมงำนฝ่ำยกำรตลำดของบริษัทฯ จะไปพบกับลูกค้ำและมีกำรน ำเสนอผลิตภัณฑ์ ข้อมูลรำยละเอียดเกี่ยวกับ
ตัวสินค้ำให้ตรงกับควำมต้องกำรของลูกค้ำ และท ำให้ทรำบถึงควำมต้องกำรใหม่ๆ  ของลูกค้ำ รวมถึงใน
บำงครั้งอำจมีกำรประสำนงำนร่วมกับหลำยๆ ฝ่ำยในบริษัทฯ เพื่อร่วมกันจัดท ำและน ำเสนอข้อมูลเพื่อให้ตรง
กับควำมต้องกำรของลูกค้ำแต่ละรำย 

2) กำรจ ำหน่ำยโดยลูกค้ำเข้ำมำติดต่อบริษัทฯ โดยตรง ลูกค้ำของบริษัทฯ บำงรำยมีกำรติดต่อส่ังซื้อผลิตภัณฑ์
จำกบริษัทฯ โดยตรง ซึ่งอำจมำจำกกำรได้รับค ำแนะน ำจำกลูกค้ำเดิมของบริษัทฯ ทั้งนี้  บริษัทฯ มีกำรท ำ
ประชำสัมพันธ์ผ่ำนทำงเว็บไซต์ของบริษัทฯ คือ http://www.prodigy.in.th และมีกำรประชำสัมพันธ์โดยกำรใช้
ส่ือโฆษณำบนตัวรถขนส่งสินค้ำของบริษัทฯ  
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ที่ผ่ำนมำบริษัทฯ ใหบ้ริกำรจัดส่งสินค้ำให้กับลูกค้ำในเขตกรุงเทพฯ และปริมณฑล โดยไม่คิดค่ำใช้จ่ำย ส ำหรับลูกค้ำ
ที่สั่งซื้อสินค้ำครบตำมจ ำนวนขั้นต่ ำที่ทำงบริษัทฯ ก ำหนดไว้ ในขณะที่ลูกค้ำในเขตต่ำงจังหวัดนั้น บริษัทฯ จะคิดค่ำบริกำร
จัดส่งสินค้ำตำมค่ำใช้จ่ำยที่เกิดขึ้นจริง 

นโยบายการก้าหนดราคา 

บริษัทฯ มีนโยบำยก ำหนดรำคำจ ำหน่ำยบรรจุภัณฑ์ขวด PET ของบริษัทฯ จำกรำคำต้นทุนของผลิตภัณฑ์บวกอัตรำ
ก ำไร (Cost Plus Pricing) ทั้งนี้ ในกำรก ำหนดรำคำนั้นจะมีทั้งแบบที่ก ำหนดรำคำร่วมกันระหว่ำงบริษัทฯ และลูกค้ำ โดย
เจรจำก ำหนดรำคำจ ำหน่ำยร่วมกันตั้งแต่ก่อนเริ่มกำรผลิต  

ต้นทุนส่วนใหญ่ของผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯ คือ ต้นทุนวัตถุดิบประเภทเม็ดพลำสติก (PET Resin) ซึ่งบริษัทฯ จะ
ส่ังซื้อจำกแหล่งภำยในประเทศ อย่ำงไรก็ตำม เนื่องจำกวัตถุดิบดังกล่ำวเป็นสินค้ำที่มีลักษณะเป็น Commodity รำคำของ
วัตถุดิบดังกล่ำวจึงถูกก ำหนดโดยอุปสงค์และอุปทำนของวัตถุดิบแต่ละประเภทในตลำดโลกที่มีกำรเปล่ียนแปลงอยู่
ตลอดเวลำ ท ำให้รำคำวัตถุดิบดังกล่ำวอำจมีกำรเปล่ียนแปลงได้ ดังนั้น บริษัทฯ จะมีกำรเจรจำปรับรำคำจ ำหน่ำยขวด PET 
ของบริษัทฯ เมื่อต้นทุนกำรผลิตของบริษัทฯ มีกำรเปล่ียนแปลงไป เพื่อรักษำอัตรำก ำไรขั้นต้นของบริษัทฯให้อยู่ในระดับที่
ยอมรับได ้

แม้ว่ำจะมีลูกค้ำบำงประเภทที่ไม่มีเงื่อนไขกำรปรับรำคำก ำหนดไว้ก็ตำม บรษิัทฯ ก็สำมำรถเจรจำปรับรำคำจ ำหน่ำย
สินค้ำได้ตำมรำคำวตัถุดิบทีม่ีกำรเปล่ียนแปลงไป 

ประกาศนียบัตรและมาตรฐานสากล 

บริษัทฯ มุ่งเน้นทีจ่ะพฒันำประสิทธิภำพในกำรผลิตและกำรจัดกำรเพื่อให้เป็นโรงงำนทีม่ีมำตรฐำนเป็นที่ยอมรับของ
ลูกค้ำ โดยบริษทัฯได้รับประกำศนียบัตรที่เป็นมำตรฐำนสำกลในด้ำนต่ำงๆดังนี ้

มาตรฐาน ระยะเวลาที่ได้รับการรับรอง ผู้ให้การรับรอง 
ISO 9001:2008 18 มกรำคม 2556 ถงึ 17 มกรำคม 2559 Moody International Certification Ltd. 
GMP 18 มกรำคม 2556 ถงึ 17 มกรำคม 2559 Moody International Certification Ltd. 
 

3.2.2 สภาวะอุตสาหกรรมพลาสติกและการแข่งขัน 

 อุตสำหกรรมบรรจุภัณฑ์เป็นผลิตภัณฑ์ที่มีควำมจ ำเป็นต่อผู้บริโภค และมีควำมต้องกำรซึ่งสอดคล้องกับกำร
บริโภคภำยในประเทศ  ในช่วงครึ่งแรกของปี 2556 กำรบริโภคในประเทศจำกภำคเอกชนมีแนวโน้มชะลอตัวจำกภำระ
หนี้สินของครัวเรือนที่สูงขึ้น ซึ่งส่วนหนึ่งได้รับผลกระทบจำกโครงกำรรถคันแรกที่ส้ินสุดลง ส่งผลให้อัตรำภำระหนี้สินของ
ครัวเรือนต่อผลผลิตมวลรวมในประเทศ (GDP) สูงถึง 78% ซึ่งในช่วง 2 ปีที่ผ่ำนมำมีอัตรำกำรเติบโตที่เพิ่มสูงขึ้นกว่ำ 10% 
นอกจำกนี้รำคำสินทรัพย์ที่ผันผวน เช่น รำคำหุ้นและทองค ำเป็นอีกหนึ่งปัจจัยที่ส่งผลกระทบต่อกำรบริโภคจำกภำคเอกชน
เช่นเดียวกัน ซึ่งเกิดจำกควำมไม่แน่นอนในมำตรกำร QE3 ของสหรัฐอเมริกำ ส่งผลต่อกำรตัดสินใจใช้จ่ำยอุปโภคบริโภค
ของครัวเรือน เนื่องจำกควำมมั่งคั่งของครัวเรือนที่ลดลงตำมมูลค่ำสินทรัพย์ที่ถือครอง (Wealth Effect) 



  บริษัท พรอดดิจิ จ ำกัด (มหำชน) 
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  ที่มา: การวิเคราะห์โดยศูนย์วิจัยเศรษฐกิจและธุรกิจธนาคารไทยพาณิชย์ (SCB EIC), สศช., ธปท. และกระทรวงพาณิชย์ 

 
ในขณะที่ควำมต้องกำรผลิตภัณฑ์พลำสติกในกลุ่มบรรจุภัณฑ์อำหำรยังมีแนวโน้มเติบโตต่อเนื่อง จำกรูปแบบกำร

ใช้ชีวิตที่เปล่ียนแปลงไป เช่น กำรใช้ชีวิตในเมืองที่ค่อนข้ำงเร่งรีบ ซึ่งจะส่งผลต่อควำมต้องกำรใช้ผลิตภัณฑ์พลำสติกในกลุ่ม
บรรจุภัณฑ์อำหำร และกำรใช้บรรจุภัณฑ์จำกพลำสติกทดทนกำรใช้บรรจุภัณฑ์ในรูปแบบอื่น ๆ เช่น ขวดแก้ว 

 อุตสำหกรรมผลิตภัณฑ์พลำสติกในประเทศไทยถือว่ำมีควำมส ำคัญต่อระบบเศรษฐกิจโดยรวมของประเทศและยัง
จัดว่ำเป็นผลิตภัณฑ์ที่มีควำมจ ำเป็นต่อกำรบริโภคของประชำชนในประเทศ ซึ่งมีทิศทำงกำรขยำยตัวไปในทิศทำงเดียวกัน
กับกำรขยำยตัวทำงเศรษฐกิจ โดยอุตสำหกรรมกำรขึ้นรูปผลิตภัณฑ์พลำสติก สำมำรถพิจำรณำแบ่งประเภทตำม
กระบวนกำรผลิตและประเภทของผลิตภัณฑ์พลำกสติก ได้เป็น 13 กลุ่มดังตำรำงดังต่อไปนี้ 



  บริษัท พรอดดิจิ จ ำกัด (มหำชน) 

ส่วนที่ 2-3 หน้ำที่ 9 

ล ำดับ กระบวนกำรผลิต ประเภทผลิตภัณฑ ์ วัตถุดิบ (ประเภทเม็ดพลำสติก) 
1 Blow Molding ถังน้ ำมันเครื่อง/ขวดชมพ ู PP, PE, PET, HDPE 
2 Stretch Blow Molding ขวด PET PET, PP, HDPE 

3 Injection Molding ชิ้นสว่นรถยนต์ ชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ (IC) เครื่องใช้ใน
ครัวเรือน เครื่องใช้ไฟฟ้ำ ชัน้วำงของ 

Thermoplastic (PP, PE, HDPE, ABS, 
PS, PC) 

4 Blown Film Extrusion ถุงพลำสติก HDPE, LDPE, LLDPE 
5 Film Extrusion แผ่นฟิล์มบำง (ฟิล์มบรรจุภัณฑ์ เทปกำว ฯลฯ) PP, PE, LDPE, HDPE 
6 Sheet Extrusion แผ่นพลำสติก แฟ้มพลำสติก ฯลฯ PP, PE, PS, PMMA 
7 Pipe/Tube Extrusion ท่อน้ ำประปำ ท่อระบำยน้ ำ ท่อ PVC/PE ฯลฯ PVC, PE, PP 
8 Profile Extrusion รำงน้ ำฝน ขอบหน้ำต่ำง รำงสำยไฟ วงกบ ฯลฯ PVD Rigid, HDPE 
9 Rotational Molding ถังเก็บน้ ำขนำดใหญ่ ถังขยะ ลังใส่ของ ฯลฯ PVC, PP, HDPE 
10 Thermoforming ถำดใส่บรรจุภัณฑ์อำหำร ถ้วยน้ ำดื่ม ฯลฯ PS, PE, PP, PET 
11 Laminating ถุงใส่ขนมอบกรอบ ถุงบรรจุภัณฑ์หลำยชั้น  ฯลฯ PE, PP 
12 Tape Yarn/Filament กระสอบพลำสติก ถุงปุ๋ย ถุงจัมโบ้ ฯลฯ PP, HDPE, PA6, PA66, PET 
13 Compressed Molding ถ้วย จำน ชำม ช้อน เครือ่งใช้ในครวัเรือนที่ท ำจำก 

Melamine 
Melamine 

14 Other (Calendering, etc.) ผลิตภัณฑพ์ลำสติกอื่นๆ อื่นๆ 

 
ที่มา: กรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษ์พลังงาน (พพ.) กระทรวงพลังงาน 

 

ในปี 2555 สถำบันพลำสติกประเทศไทยได้เปิดเผยตัวเลขปริมำณตัวเลขกำรผลิตเม็ดพลำสติกที่ประมำณ 7 ล้ำน
ต้น  โดยส่งออกประมำณ 4 ล้ำนตันต่อปีและใช้ในประเทศโดยประมำณ 3-4 ล้ำนตัน ซึ่งจ ำนวนนี้แบ่งเป็นกำรน ำมำผลิตเป็น
บรรจุภัณฑ์พลำสติกถึงร้อยละ 50 รองลงมำคืออุตสำหกรรมเคร่ืองใช้ไฟฟ้ำและอิเล็กทรอนิกส์ร้อยละ 15 ใช้ในอุตสำหกรรม
ก่อสร้ำงร้อยละ 15 ใช้ในอุตสำหกรรมยำนยนต์ร้อยละ 7-8 และส่วนที่เหลือเป็นกำรใช้ในอุตสำหกรรมอื่นๆ ทั้งนี้สถำบัน
พลำสติกได้มีกำรคำดกำรณ์ในปี 2556 จะมีกำรขยำยตัวของปริมำณกำรใช้เม็ดพลำสติกในประเทศเพิ่มขึ้นร้อยละ 5-10 จำก
ปีก่อน โดยมีสำเหตุมำจำกควำมต้องกำรใช้เม็ดพลำสติกในอุตสำหกรรมยำนยนต์ ซึ่งเป็นผลมำจำกโครงกำรรถยนต์คันแรก
ที่จะมีส่วนหนึ่งส่งมอบในปี 2556 รวมถึงปัจจัยบวกจำกกำรลงทุนจำกต่ำงประเทศ และกำรลงทุนโครงสร้ำงพื้นฐำน 2 ล้ำน
ล้ำนบำท ส่งผลให้มีควำมต้องกำรใช้พลำสติกเพิ่มขึ้นและอุตสำหกรรมพลำสติกขยำยตัวตำมไปด้วย 

 รำยงำนสรุปภำวะเศรษฐกิจอุตสำหกรรมปี 2555 และแนวโน้มปี 2556 เปิดเผยดัชนีผลผลิตอุตสำหกรรมพลำสติก
เดือนมกรำคมถึงตุลำคมปี 2555 หดตัวร้อยละ 2.29 โดยมีสำเหตุส ำคัญเนื่องมำจำกช่วงเดือนมกรำคมจนถึงเดือนตุลำคม
พ.ศ. 2555 มีปริมำณกำรน ำเข้ำขยำยตัวสูงถึง ร้อยละ 18.17 อันเป็นผลมำจำกควำมต้องกำรในประเทศที่เพิ่มขึ้น 
โดยเฉพำะอย่ำงยิ่งพลำสติกเพื่ออุตสำหกรรมก่อสร้ำงและที่พักอำศัย ประกอบกับผลประทบเชิงบวกจำกกำรขยำยตัวของ
อุตสำหกรรมก่อสร้ำงที่เพิ่มขึ้นประมำณร้อยละ 15 จำกกำรซ่อมแซมบ้ำนเรือนที่ได้รับผลกระทบจำกอุทกภัยและกำรลงทุน
ในโครงกำรต่ำงๆ ของรัฐบำล 

 แนวโน้มอุตสำหกรรมพลำสติกจำกรำยงำนสรุปภำวะเศรษฐกิจอุตสำหกรรมปี 2555 และแนวโน้มปี 2556 มีกำร
ขยำยตัว ร้อยละ 3.53 สอดคล้องกับสภำวะเศรษฐกิจในประเทศที่ปรับตัวดีขึ้น อย่ำงไรก็ตำมกำรส่งออกของประเทศในปี 
2555 มีกำรขยำยตัวที่ต่ ำ โดยคำดว่ำจะขยำยตัวร้อยละ 2.46 อำจส่งผลให้ปริมำณกำรส่งออกลดลง แต่กำรเพิ่มกำรลงทุนใน
ประเทศก็จะส่งผลให้ปริมำณควำมต้องกำรใช้พลำสติกเพิ่มสูงขึ้น ซึ่งแนวโน้มอุตสำหกรรมพลำสติกในปี 2556 มีแนวโน้ม
ขยำยตัวดีขึ้นจำกปี 2555 โดยมีปัจจัยสนับสนุนคือ กำรลงทุนจำกภำครัฐในโครงกำรใหญ่กำรสร้ำงส่วนต่อขยำยรถไฟฟ้ำ 
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และเศรษฐกิจของประเทศคู่ค้ำและเศรษฐกิจโลกที่มีสัญญำณปรับตัวที่ดีขึ้น เช่นประเทศจีน ญี่ปุ่ น และสหรัฐอเมริกำ 
อย่ำงไรก็ตำมปัจจัยที่อำจสร้ำงผลกระทบในเชิงลบต่ออุตสำหกรรมพลำสติกในปี 2556 คือ ปัจจัยกำรหดตัวของของ
อุตสำหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้ำและอิเล็กทรอนิกส์ โดยเฉพำะสินค้ำคอมพิวเตอร์และเครื่องใช้ไฟฟ้ำที่ส่งไปยังประเทศในแถบ
ทวีปยุโรป และปัจจัยด้ำนควำมสำมำรถของคู่แข่งขันที่ได้เปรียบด้ำนต้นทุนกำรผลิต เช่น ประเทศมำเลเซียและสำธำรณรัฐ
ประชำชนจีน ซึ่งก ำลังขยำยตลำดในประเทศแถบอำเซียน นอกจำกนี้ยังมีปัจจัยส ำคัญที่ต้องติดตำมคือผลกระทบจำกวิกฤติ
เศรษฐกิจของกลุ่มประเทศในสหภำพยุโรปที่ส่งผลกระทบต่ออุตสำหกรรมยำนยนต์และอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ซึ่งเป็น
อุตสำหกรรมต่อเนื่องที่ส ำคัญของอุตสำหกรรมพลำสติก    

 กรำฟต่อไปนี้แสดงให้เห็นถึงมูลค่ำกำรน ำเข้ำและส่งออกผลิตภัณฑ์พลำสติกของประเทศไทยตั้งแต่ปี พ.ศ. 2548 
จนถึง ปี พ.ศ. 2555 ซึ่งมีกำรเติบโตขึ้นมำสม่ ำเสมอ โดยในปี พ.ศ. 2548 มีมูลค่ำน ำเข้ำและส่งออกรวมทั้งส้ินประมำณ 1.40 
แสนล้ำนบำท และในปี พ.ศ. 2555 มีมูลค่ำรวมทั้งส้ินประมำณ 2.15 แสนล้ำนบำท  

 
     
   ที่มา: กรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษ์พลังงาน (พพ.) กระทรวงพลังงาน 

 
ตำรำงต่อไปนี้แสดงให้เห็นถึงรำยละเอียดปริมำณกำรส่งออกผลิตภัณฑ์พลำสติกประเภทต่ำงๆ ตำมรหัส 3916 ถึง

รหัส 3926 โดยส ำนักงำนเศรษฐกิจอุตสำหกรรม ตั้งแต่ปี 2553 จนถึงปี 2555 ซึ่งแนวโน้มโดยรวมของอุตสำหกรรม
ผลิตภัณฑ์พลำสติกมีกำรส่งออกที่เพิ่มสูงขึ้นในปี 2554 ร้อยละ 1.90 เมื่อเทียบกับปีก่อนหน้ำและเพิ่มสูงขึ้นในปี.2555 ร้อย
ละ 2.46 เมื่อเทียบกับปีก่อนหน้ำ 
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ตำรำงต่อไปนี้แสดงให้เห็นถึงรำยละเอียดปริมำณกำรน ำเข้ำผลิตภัณฑ์พลำสติกประเภทต่ำงๆ ตำมรหัส 3916 ถึง
รหัส 3926 โดยส ำนักงำนเศรษฐกิจอุตสำหกรรม ตั้งแต่ปี . 2553 จนถึงปี 2555 ซึ่งแนวโน้มโดยรวมของอุตสำหกรรม
ผลิตภัณฑ์พลำสติกมีกำรน ำเข้ำที่เพิ่มสูงขึ้นในปี 2554 ร้อยละ 7.60 เมื่อเทียบกับปีก่อนหน้ำและเพิ่มสูงขึ้นในปี 2555 ร้อย
ละ 18.06 เมื่อเทียบกับปีก่อนหน้ำ ซึ่งเป็นอัตรำกำรเพิ่มขึ้นที่สูงกว่ำอัตรำกำรเพิ่มขึ้นของปริมำณกำรส่งออกมำกในช่วง
ระยะเวลำเดียวกัน 
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กรำฟต่อไปนี้แสดงถึงรำคำเม็ดพลำสติก PET ในประเทศไทยในช่วงปี 2551 ถึง 2556 ซึ่งเป็นต้นทุนส ำคัญส ำหรับ

กำรผลิตผลิตภัณฑ์พลำสติกขวด PET แสดงให้เห็นถึงควำมผันผวนของรำคำเม็ดพลำสติก PET ในช่วงรำคำประมำณ 37-
62 บำทในช่วงระยะเวลำดังกล่ำว สำเหตุที่รำคำเม็ดพลำสติก PET มีควำมผันผวนเนื่องจำกสภำวะกำรแข่งขันของตลำด
เม็ดพลำสติก PET มีสูงมำก แม้ว่ำตลำดในประเทศไทยจะมีผู้ผลิตเม็ดพลำสติก PET รำยใหญ่น้อยรำย แต่ก ำลังกำรผลิต
ของผู้ผลิตรวมกันทั้งส้ินมีมำกกว่ำปริมำณควำมต้องกำรในกำรใช้เม็ดพลำสติกมำก จึงส่งผลให้เกิดภำวะสินค้ำล้นตลำด 
นอกจำกนี้เม็ดพลำสติก PET จัดเป็นสินค้ำโภคภัณฑ์ ดังนั้นกำรแข่งขันในตลำดเม็ดพลำสติก PET จึงขึ้นอยู่กับปัจจัย
ทำงด้ำนรำคำเป็นหลัก และส่งผลให้รำคำเม็ดพลำสติกมีควำมผันผวน   
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ที่มา: กลุ่มอุตสาหกรรมพลาสติก สภาอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
 

สภำวะกำรแข่งขันและคู่แข่งขัน 

ผู้บริหำรของบริษัทฯ ได้ประเมินว่ำคู่แข่งขันทำงตรงในอุตสำหกรรมผู้ผลิตขวด PET เพื่อกำรจัดจ ำหน่ำยที่อยู่ใน
บริเวณใกล้เคียง คือ กรุงเทพและปริมณฑล และมีก ำลังกำรผลิตใกล้เคียงกับบริษัทฯ มีทั้งส้ินประมำณ 15 รำย และผู้บริหำร
ประเมินว่ำบริษัทมีรำยไดจ้ำกกำรขำยสินค้ำและบริกำรที่อยู่ในล ำดับต้นๆ  ของอุตสำหกรรมนี ้

นโยบำยของภำครัฐที่มีต่ออุตสำหกรรมผู้ผลิตบรรจุภัณฑ์พลำสติก 

รัฐบำลได้มีนโยบำยส่งเสริมกำรผลิตพลำสติกภำยในประเทศเพื่อทดแทนกำรน ำเข้ำ และส่งเสริมกำรส่งออกส่งออก
ผลิตภัณฑ์พลำสติก ซึ่งได้มีกำรตั้งงบประมำณส ำหรับนโยบำยดังกล่ำว 6.5 ล้ำนบำทในแต่ละนโยบำย รวมเป็นงบประมำณ
ทั้งส้ิน 13 ล้ำนบำทและมีกำรด ำเนินกิจกรรมดังต่อไปนี้ 

- รวบรวมและวิเครำะห์ข้อมูลอุตสำหกรรม 
- วิเครำะห์ศักยภำพอุตสำหกรรมพลำสติกและจัดท ำ Demand Chain 
- ส่งเสริมและพัฒนำผลิตภัณฑ์ 
- จัดสัมมนำเพื่อน ำเสนอแผนทดแทนกำรน ำเข้ำ 
- จัดจ้ำงสถำบันพลำสติกเป็นที่ปรึกษำ เพื่อส่งมอบรำยงำนกำรศึกษำขั้นต้นและให้คณะกรรมกำรตรวจสอบต่อไป 
 ที่มา: กระทรวงอุตสาหกรรม 

3.3 การจัดหาผลิตภัณฑ์และบริการ 

 โรงงำนผลิตของบริษทัฯ ตัง้อยูท่ี่ต ำบลบำงกระเบำ อ ำเภอนครชัยศรี จังหวัดนครปฐม บนเน้ือที่ขนำด 17 ไร่ 93 
ตำรำงวำ โดยเป็นที่ตัง้ของส ำนกังำน พื้นที่คลังสินค้ำ และสำยกำรผลิต ซึ่งประกอบด้วยเคร่ืองจักรหลัก คือ เคร่ืองฉีด 
(Injection Machine) และเคร่ืองเป่ำ (Blowing Machine) โรงงำนของบริษทัฯ ถูกออกแบบมำให้เปรียบเสมือนกับโรงงำน 2 
โรงงำนซึ่งอยู่ติดกัน โดยมีระบบไฟฟ้ำแยกออกจำกกัน ท ำใหห้ำกเกิดปัญหำขึ้นในกระบวนกำรผลิตของโรงงำนซีกหนึง่ 
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ราคาเม็ดพลาสติก PET ภายในประเทศ 



  บริษัท พรอดดิจิ จ ำกัด (มหำชน) 

ส่วนที่ 2-3 หน้ำที่ 14 

โรงงำนอีกซีกหนึง่ก็ยังสำมำรถด ำเนินกำรผลิตต่อไปได้ ทัง้นี้ ก ำลังกำรผลิตสูงสุด อัตรำกำรใช้ก ำลังกำรผลิตของบริษทัฯ ใน
ปี 2553 ปี 2554 ปี 2555 และชว่ง 6 เดือนแรกของปี 2556 เป็นดังนี ้

 
 ปี 2553 ปี 2554 ปี 2555 ไตรมาสที่ 2 

ของปี 2556 
ก ำลังกำรผลิตสูงสุด (ล้ำนขวด
พลำสติกต่อเดือน) 

33.75 39.00 44.00 50.00 

อัตรำกำรใช้เครือ่งจักรเฉลี่ย (%)  76 72 78 68 
 
หมายเหตุ บริษัทฯ ด าเนินการผลิต 3 กะๆละ 8 ชั่วโมง 26 วันท างานต่อเดือน 
 

วัตถุดิบ 

วัตถุดิบในกำรผลิตหลักของบริษัทฯ คือ เม็ดพลำสติก PET (PET Resin) ซึ่งบริษัทฯ จัดซื้อจำกผู้ผลิต
ภำยในประเทศ เช่น บริษัท อินโดรำมำ โพลีเมอร์ส จ ำกัด (มหำชน) บริษัท ไทย-เอ็มซี จ ำกัด และบริษัท มิตซุยแอนด์
คัมปนี (ไทยแลนด์) จ ำกัด เป็นต้น โดยในระยะเวลำ 10 ปีที่ผ่ำนมำ บริษัทฯ ไม่เคยประสบปัญหำกำรขำดแคลนวัตถุดิบใน
กำรผลิต 

การติดต่อรับงานกับลูกคา้ (กรณีลูกค้าต้องการขวด PET มาตรฐานที่บริษทัฯ มีการผลิตอยู่แล้ว) 

1. บริษัทฯ ด ำเนินกำรส่งตัวอย่ำงขวด PET แต่ละรูปแบบพร้อมทั้งเสนอรำคำให้แก่ลูกค้ำเพื่อพิจำรณำ 

2. บริษัทฯ และลูกค้ำหำรือร่วมกันเพื่อตกลงรำยละเอียดเกี่ยวกับรำคำและเงื่อนไขต่ำงๆ 

3. หำกลูกค้ำยอมรับเงื่อนไขและผลิตภัณฑ์แล้ว บริษัทฯ จะเริ่มผลิตชิ้นงำนในเชิงพำณิชย์ให้แก่ลูกค้ำและส่งมอบ
ชิ้นงำนให้แก่ลูกค้ำตำมค ำส่ังซื้อ 

การติดต่อรับงานกับลูกคา้ (กรณีลูกค้าต้องการขวด PET ที่มีลักษณะเฉพาะ) 

1. บริษัทฯ ด ำเนินกำรส่งข้อมูลและผลงำนของบริษัทฯ ในอดีตให้แก่ลูกค้ำเพื่อพิจำรณำ 

2. กำรเยี่ยมชมกำรด ำเนินงำนของบริษัท (Commercial Site Visit) เพื่อให้แน่ใจว่ำระบบกำรท ำงำนและกำรผลิต
ของบริษัทฯ เป็นไปตำมมำตรฐำนที่ลูกค้ำยอมรับได้ 

3. กำรประเมินทำงด้ำนเทคนิค (Technical Evaluation) ขั้นตอนกำรประเมินศักยภำพ ควำมสำมำรถ และคุณภำพ
ในกำรผลิตของบริษัทฯ ในกำรผลิตชิ้นส่วนให้ได้ตรงควำมต้องกำรในรูปแบบที่ก ำหนด 

4. ลูกค้ำจะจัดส่งข้อมูลของชิ้นงำนให้แก่บริษัทฯ ซึ่งข้อมูลดังกล่ำวจะระบุชนิดของวัตถุดิบที่ใช้ รูปร่ำง มิติ และ
รำยละเอียดของชิ้นงำน และปริมำณที่ต้องกำรให้แก่บริษัทฯ เพื่อศึกษำรำยละเอียดเตรียมกำรเสนอรำคำ จัดท ำ
ตัวอย่ำงและวำงแผนกำรผลิต 

5. บริษัทฯ ศึกษำข้อมูลและท ำกำรวิเครำะห์ต้นทุนเพื่อจัดท ำใบเสนอรำคำเสนอกลับไปยังลูกค้ำ 



  บริษัท พรอดดิจิ จ ำกัด (มหำชน) 

ส่วนที่ 2-3 หน้ำที่ 15 

6. บริษัทฯ และลูกค้ำหำรือร่วมกันเพื่อตกลงรำยละเอียด รำคำและเงื่อนไขต่ำงๆ ในรำยละเอียด 

7. เมื่อลูกค้ำยอมรับรำคำ บริษัทฯจะจัดท ำตัวอย่ำงชิ้นงำนขั้นสุดท้ำย และเสนอแผนกำรผลิตไปยังลูกค้ำ 

8. ลูกค้ำตรวจสอบควำมถูกต้องของตัวอย่ำงชิ้นงำนและแผนกำรผลิตที่บริษัทฯ เสนอ 

9. หำกลูกค้ำยอมรับตัวอย่ำงชิ้นงำนและแผนกำรผลิตดังกล่ำวแล้ว บริษัทฯ จะเริ่มผลิตชิ้นงำนในเชิงพำณิชย์ให้แก่
ลูกค้ำและส่งมอบชิ้นงำนให้แก่ลูกค้ำตำมแผนกำรผลิตนั้นๆ 

 กระบวนการผลิต 
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กระบวนกำรผลิตขวด PET ของบริษัทฯ สำมำรถแบ่งออกเป็น 4 ขั้นตอนที่ส ำคัญดว้ยกันดังต่อไปนี้ 

1.  กระบวนการเตรียมวัตถุดิบ 

เม็ดพลำสติก PET (PET Resin) จะถูกน ำเข้ำสู่กระบวนกำรก ำจัดควำมชื้น โดยอำศัยลมร้อนและสำรดูด
ควำมชื้น เนื่องจำกควำมชื้นเป็นหนึ่งในสำเหตุหลักที่ท ำให้ขวด PET ที่ออกจำกกระบวนกำรผลิตนั้นด้อยคุณภำพจนไม่
สำมำรถใช้งำนได้ 

 
ภำพแสดงเม็ดพลำสติก PET (PET Resin) 

 2.   กระบวนการฉีด 

 ในกระบวนกำรนี ้ เม็ดพลำสติก PET ที่ผ่ำนกำรก ำจัดควำมชื้นแล้วจะถูกล ำเลียงเข้ำสู่เคร่ืองจักรโดยใช้ระบบ
ท่อลมดูดเพื่อท ำกำรหลอมเม็ดพลำสติกที่อุณหภูม ิ270-290 องศำเซลเซียสก่อนฉีดพลำสติกเหลวเข้ำสู่แม่พมิพ์เพื่อให้ไดผ้ล
ลัพธ์ออกเป็นหลอดพรีฟอร์ม (Preform) โดยเคร่ืองจักรทีท่ำงบริษัทฯ เลือกใช้ในขั้นตอนกำรฉีดพรีฟอร์มนีจ้ะเป็นเคร่ือง
ระบบ ISBM (Injection Stretch Blow Molding) ซึ่งเป็นเคร่ืองฉีดและเป่ำขวดที่มมีำตรฐำนสูงซึ่งมำจำกผู้ผลิตชั้นน ำใน
ประเทศญี่ปุ่น โดยในพืน้ที่ผลิตจะมีกำรติดตัง้ระบบก ำจดัควำมชื้นเพื่อป้องกันปัญหำหลอดพรีฟอร์มด้อยคุณภำพอัน
เน่ืองมำจำกควำมชื้นในอำกำศ 

 
ภำพแสดงหลอดพรีฟอร์ม (Preform) ในแต่ละขนำดและรูปแบบ 
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3.  กระบวนการเปา่ 

หลอดพรีฟอร์มที่ได้จำกกระบวนกำรฉีดจะถูกล ำเลียงผ่ำนเตำอบ ที่ให้ควำมร้อนจำกหลอด Infrared เพื่อให้
หลอดพรีฟอร์มมีลักษณะนิ่มเหมือนยำง ก่อนที่จะเข้ำสู่แม่พิมพ์เป่ำในขั้นตอนต่อไปที่ติดตั้งอยู่บนเครื่อง ISBM โดยใน
ขั้นตอนกำรเป่ำจะมีแท่งโลหะ (Stretch Rod) ท ำกำรกระทุ้งเพื่อยืดหลอดพรีฟอร์มให้ยำวขึ้น พร้อมกับใช้ลมแรงดันสูงใน
กำรเป่ำเพื่อให้ได้เป็นขวดออกมำ 

 

ภำพแสดง Blowing Process 

 4. กระบวนการตรวจสอบคุณภาพ 

ในกระบวนกำรนี้ขวด PET ที่ออกจำกเครื่องจักรจะเข้ำสู่ขั้นตอนกำรตรวจสอบคุณภำพโดยพนักงำนตรวจสอบ
หน้ำเครื่องเพื่อคัดขวดที่ไมไ่ด้มำตรฐำนออก จำกน้ันขวดที่ผ่ำนเกณฑ์คุณภำพจะถูกส่งมำสู่ขึ้นตอนกำรสวมฉลำก บรรจุลง
ถุงพลำสติก และส่งต่อเข้ำคลังสินค้ำเพื่อกำรจ ำหน่ำยต่อไป 

3.4  ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 

 - ไม่ม ี- 

3.5  งานที่ยังไมไ่ด้ส่งมอบ 

 - ไม่ม ี- 


