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3 การประกอบธุรกิจของแตละสายผลิตภัณฑ 

 
3.1  ลักษณะผลิตภัณฑและการบริการ 
 
 บริษัท ที.เอ็ม.ซี อุตสาหกรรม จํากัด (มหาชน) ดําเนินธุรกิจผลิตและจําหนายเคร่ืองจักรระบบไฮดรอลิค โดย

หลักการทํางานของเครื่องจักรระบบไฮดรอลิคจะทํางานโดยอาศัยของเหลว ไดแกน้ํามันไฮดรอลิคซึ่งทําหนาที่เปนตัวกลาง

ในการถายทอดแรงไปขบัเคล่ือนกระบอกสูบไฮดรอลิคเพื่อไปทําใหเคร่ืองจักรระบบไฮดรอลิคเคล่ือนไหว ซึ่งของเหลวจะถูก

ควบคุมโดยตรงหรือโดยอัตโนมัติโดยวาลวควบคุมและจัดสงผานทอและสายไฮดรอลิค  ปจจุบัน บริษัทสามารถผลิต

เคร่ืองจักรระบบไฮดรอลิคไดต้ังแตขนาดเล็กจนถึงขนาดใหญ ซึ่งถูกนําไปใชในหลายกลุมอุตสาหกรรม เชน อุตสาหกรรม

ยานยนต อุตสาหกรรมเคร่ืองใชไฟฟา งานกอสราง อุตสาหกรรมเกษตรแปรรูป และอุตสาหกรรมทําแมพิมพ เปนตน สินคา

ของบริษัทสามารถจําแนกไดเปน 4 ประเภทหลักดังนี้ 

1.  ผลิตภัณฑเคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลิค 

2.  ผลิตภัณฑเคร่ืองทุนแรงระบบไฮดรอลิค 

3.  ผลิตภัณฑเครนระบบไฮดรอลิค 

4.  บริการแปรรูปโลหะดวยเคร่ืองจักรและการซอมบํารุงเคร่ืองจักรระบบไฮดรอลิค 

 
1.  ผลิตภัณฑเครื่องเพรสระบบไฮดรอลิค (Hydraulic Press) 

เครื่องเพรสแบบไฮดรอลิค (Hydraulic press) เปนเคร่ืองจักรที่ใชของเหลว (น้ํามันไฮดรอลิค) สงถายแรง

เพื่อไปขับเคล่ือนกระบอกไฮดรอลิค เพื่อสรางแรงอัดลงบนช้ินงานในการขึ้นรูปผลิตภัณฑ หรือเพื่อวัตถุประสงคอื่นๆ

ตามแตการออกแบบเครื่องจักร โดยทางบริษัทมีทีมออกแบบวิศวกรรม ซึ่งสามารถออกแบบเคร่ืองเพรสไฮดรอลิคที่

สามารถสรางแรงกดได ถึง 3,500 ตัน ซึ่งสามารถแบงเคร่ืองเพรสตามลักษณะการนําไปใชงานไดดังนี้ 

 

 
ภาพแสดงสวนประกอบของเครื่องเพรสแบบไฮดรอลคิ 

ถังนํ้ามันไฮดรอลิค
มอเตอรขับ
ปมไฮดรอลิค

แผงควบคุม

หนาโตะลาง สําหรับ
ยึดแมพิมพผ่ังลาง

กระบอกไฮดรอลิค

หนาโตะบนสําหรับจับยึด
แมพิมพฝงบน สามารถ
เคล่ือนที่ในแนว ข้ึน-ลง



          บริษัท ที.เอ็ม.ซ.ี อุตสาหกรรม จํากัด (มหาชน) 

 

สวนท่ี 2 หนาท่ี 14  

 

1.1 เครื่องตรวจเช็คผิวหนาแมพิมพ  

 
             Hydraulic clapper die spotting press (HCD)        Hydraulic die spotting press (HDS) 

 

เคร่ืองตรวจเช็คผิวหนาแมพิมพ (Hydraulic die spotting press : HDS) เปนเคร่ืองสําหรับใชตรวจสอบความ

ถูกตองของผิวหนาแมพิมพวามีจุดใดที่ตองทําการตกแตง ซอมแซมหรือไม โดยทําการทาสีที่หนาแมพิมพแลวใชเคร่ือง

เพรสระบบไฮดรอลิคกดแมพิมพเพื่อหาตําแหนงที่ตองตกแตง ซึ่งเหมาะสําหรับการตรวจสอบแมพิมพคร้ังสุดทายกอน

นําไปใชในการผลิตเพื่อใหแมพิมพมีความเที่ยงตรงและชวยเพิ่มประสิทธิภาพในการผลิตทําใหคุณภาพของสินคาที่ผลิต

จากแมพิมพมีคุณภาพดี เคร่ืองตรวจเช็คผิวหนาแมพิมพของบริษัทสามารถปรับคาความละเอียดในการเคล่ือนที่ขึ้น-ลงได

ถึง 0.5 มิลลิเมตรทําใหสามารถตรวจสอบผิวหนาไดอยางแมนยํา หนาโตะลางสามารถเคล่ือนที่เขาออกเพื่อความสะดวก

ในการใสแมพิมพเขาเคร่ือง หนาโตะบนสามารถผลิตใหพลิกหงายจนนอนบนพื้นเพื่อความสะดวกในการตกแตงแมพิมพ

บน ซึ่งมีขนาดหนากดมีต้ังแต 1,000 มิลลิเมตร x 800 มิลลิเมตร ถึง 4,600 มิลลิเมตร x 2,300 มิลลิเมตร โดยมีแรงกด

ต้ังแต 15 ตัน ไปจนถึง 300 ตัน และเครื่องตรวจเช็คผิวหนาแมพิมพของบริษัทมีการออกแบบระบบรักษาความปลอดภัย

ทุกขั้นตอน  ตัวอยางแมพิมพที่ใชเคร่ืองชนิดนี้เชน แมพิมพฉีดพลาสติกและแมพิมพฉีดอลูมิเนียม เปนตน 

 

 
 

       ภาพตัวอยางแมพิมพท่ีนํามาตรวจสอบ 
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1.2 เครื่องทดสอบแมพิมพ 

  

Hydraulic try out press (HRP) 

 

เคร่ืองทดสอบแมพิมพ (Hydraulic try out press : HRP) เปนเคร่ืองจักรที่ใชสําหรับการทดสอบแมพิมพที่ผาน

การตกแตงผิวแมพิมพแลว เนื่องจากแมพิมพจําเปนที่จะตองถูกนําไปทดสอบกอนการผลิตช้ินงานจริง วาช้ินงานท่ีได

ถูกตองตามที่ตองการหรือไม ซ่ึงหากนําแมพิมพไปผลิตชิ้นงานจริงแลวแมพิมพไมอยูในสภาพที่สมบูรณจะทําใหเสียเวลา

ในการผลิตและทําใหสูญเสียวัสดุ เคร่ืองทดสอบแมพิมพจึงถูกออกแบบมาเพ่ือรองรับการทดสอบนี้ โดยหนาโตะลาง

สามารถเล่ือนออกมาเพื่อความสะดวกในการซอมแซมแมพิมพ  โดยเครื่องทดสอบแมพิมพจะถูกใชทดสอบประสิทธิภาพ

ในหลายๆ ขั้นตอน อีกทั้งยังสามารถนําไปใชในกระบวนการขึ้นรูปโลหะ การดัดโคงงอ และ การเจาะรู เพื่อเพิ่ม

ความสามารถในการผลิตได 

 
1.3 เครื่องเพรสลากข้ึนรูป 

 

Hydraulic deep drawing press (HDP) 

 

เคร่ืองเพรสลากขึ้นรูป (Hydraulic deep drawing press : HDP) เปนเคร่ืองขึ้นรูปโลหะโดยการใชไฮดรอลิคกด

แผนโลหะเพื่อใหโลหะเปล่ียนรูปไปตามแบบของแมพิมพ เคร่ืองเพรสลากขึ้นรูปนี้มีระบบคุชชั่น(Cushion) ชะลอการยืดตัว
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ของโลหะทําใหชิ้นงานออกมาโคงมนไปตามรูปแบบที่ตองการอยางสวยงามและปราณีตกวาเคร่ืองเพรสขึ้นรูปโลหะทั่วไป 

บริษัทสามารถผลิตเคร่ืองเพรสที่มีขนาดหนากดมีต้ังแต 1,000 มิลลเมตร x 800 มิลลิเมตร ไปจนถึง 5,000 มิลลิเมตร x 

2,500 มิลลิเมตร โดยมีแรงกดตั้งแต 100 ตันไปจนถึง 3,000 ตัน และตัวเคร่ืองจักรมีการออกแบบระบบรักษาความ

ปลอดภัยทุกขั้นตอน ตัวอยางผลิตภัณฑที่ผลิตจากเคร่ืองชนิดนี้ เชน ชิ้นสวนรถยนต อางลางจาน เปนตน 

 

           
 

ภาพขณะเคร่ืองทํางานและตัวอยางผลิตภัณฑ 

 
1.4 เครื่องเพรสกดขึ้นรูปตามแมพิมพแบบใชความรอน 

 

 
                                                     Hydraulic molding for hot press (HMP) 

 

เคร่ืองเพรสกดขึ้นรูปตามแมพิมพแบบใชความรอน (Hydraulic molding for hot press : HMP) ใชสําหรับการ

ขึ้นรูปวัสดุบางประเภทท่ีตองใชความรอนชวยในการขึ้นรูป เพื่อใหชิ้นงานสามารถคงรูปทรงที่ตองการหลังการขึ้นรูปได  

เคร่ืองเพรสกดขึ้นรูปตามแบบแมพิมพใชความรอนจึงถูกออกแบบมาสําหรับรองรับการขึ้นรูปวัสดุเหลานี้ โดยตัวเคร่ือง

สามารถใชความรอนไดสูงถึง 250 องศาเซลเซียส ซึ่งความรอนที่ใชอาจจะอยูที่ตัวแมพิมพเองหรืออยูที่หนาโตะของเคร่ือง 

และออกแบบใหมีระบบกดยํ้าแทนระบบคุชช่ัน ในการทํางานสามารถปรับต้ังใหทํางานทีละคร้ังหรือปรับต้ังใหทํางาน

ติดตอกันเปนแบบอัตโนมัติก็ได นอกจากนี้ระบบควบคุมสามารถกดปุมส่ังงานไดที่แผงควบคุมหรือใชกลองควบคุม

ระยะไกลก็ได บริษัทสามารถผลิตเครื่องเพรสประเภทนี้ที่มีขนาดหนากดต้ังแต 2,400 มิลลิเมตร x 1,700 มิลลิเมตร ไป

จนถึง 3,500 มิลลิเมตร x 2,000 มิลลิเมตร โดยใชแรงกดต้ังแต 100 ตันไปจนถึง 500 ตัน ซึ่งเหมาะสําหรับอุตสาหกรรมไม 

เชน งานไมอัดแผน (Veneer Hard Board)  อุตสาหกรรมยาง เชน การผลิตลูกกล้ิงยาง หรืออัดความรอนแผนยางตางๆ 

และงานช้ินสวนภายในรถยนตเชน วัสดุดานในประตูรถยนต เปนตน 
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1.5 เครื่องพับขอบช้ินงาน 

Hydraulic hemming press (HHP) 
 

เคร่ืองที่ใชพับขอบชิ้นงาน (Hydraulic hemming press : HHP) เปนเคร่ืองจักรที่ใชพับขอบชิ้นงานสองช้ินให

ติดกัน เชน ประตูชิ้นในกับชิ้นนอกของรถยนต ฝากระโปรงตัวในกับตัวนอก เปนตน โดยการกดขอบครั้งเดียวพรอมกัน

รอบตัว เคร่ืองพับขอบช้ินงาน นี้สามารถใชกับแมพิมพสําหรับพับขอบ ไดถึงขนาดกวาง 2,600 มิลลิเมตร ยาว 2,400 

มิลลิเมตร และสูง 2,050 มิลลิเมตร โดยแรงกดมีต้ังแต 120 ตัน ถึง 180 ตัน และมีระบบล็อคจับยึดแมพิมพที่แนนหนา

ทํางานดวยระบบอัตโนมัติ และการเคล่ือนยายแมพิมพเขาออกจากเคร่ืองโดยการชักลากซ่ึงขับเคล่ือนดวยระบบไฮดรอลิค

และมีชุดเก็บแมพิมพ (Die Storage) ซึ่งเก็บแมพิมพไวสับเปล่ียนของแตละช้ินงานไดถึง 12 ชุด  การสับเปล่ียนหรือการ

เคล่ือนยายแมพิมพเขาออกจากที่เก็บ (Die Storage) นั้นจะมีรถเคล่ือนยาย (Die Truck) ขับเคล่ือนดวยระบบไฮดรอลิคซึ่ง

สามารถรองรับแมพิมพที่มีน้ําหนักถึง 10 ตัน ทําใหเคล่ือนยายแมพิมพไดอยางสะดวก โดยระบบการทํางานของเครื่องเปน

ระบบออโตเมติกแบบตอเนื่องอยางสมบูรณ  
 

                     
ภาพตัวอยางการทํางานและช้ินงานที่ผานการพับใหติดกัน 
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1.6 เครื่องเพรสสําหรับการพับขอบ ตัดขอบและเจาะรูช้ินงาน 
     

 

                                                   Hydraulic trimming and bending press (HTP) 
 

เคร่ืองเพรสสําหรับการพับขอบ ตัดขอบและเจาะรูชิ้นงาน (Hydraulic trimming and bending press : HTP)

เปนเคร่ืองที่ใชกับแมพิมพตัดขอบชิ้นงาน เชน ประตูรถยนต ฝากระโปรงหรือชิ้นสวนตางๆ ที่ตองการที่จะทําการตัดขอบ

ชิ้นงาน เคร่ือง Trimming Press เปนเคร่ืองเพรสที่ใชสําหรับการพับ ตัดขอบ และเจาะรู ชิ้นงานในเวลาเดียวกัน โดยเคร่ือง

จะถูกออกแบบใหพิมพบนลงมากดพิมพลางจากนั้นกดแชไวชั่วขณะ และภายในพิมพจะมีอุปกรณสําหรับการเจาะรูพรอม

กด หรือจะมีอุปกรณเสริมพิเศษทํางานโดยอาศัยสัญญาณจากเคร่ืองวาตอนน้ีเคร่ืองกดช้ินงานไดสนิท และสามารถเจาะ

หรือทําขบวนการอื่นๆ ได  บริษัทสามารถผลิตเครื่องจักรประเภทน้ีที่มีขนาดหนากดมีต้ังแต 2,400 มิลลิเมตร x 1,500 

มิลลิเมตร ไปจนถึง 5,000 มิลลิเมตร x 1,500 มิลลิเมตร แรงกดมีต้ังแต 50 ตันไปจนถึง 600 ตันเคร่ืองเพรสประเภทนี้

เหมาะสําหรับอุตสาหกรรมเคร่ืองใชไฟฟา เชน โครงพลาสติกตูเย็น แผงดานหลังของตูเย็น หรือเหมาะกับงานท่ีชิ้นงานมี

ความหนาไมมากและใชแรงกดไมสูง 

 

            
 

ภาพตัวอยางการทํางานและตัวอยางผลิตภัณฑ 

 
2.  ผลิตภัณฑเครื่องทุนแรงระบบไฮดรอลิค (Hydraulic Handling Equipment) 

เคร่ืองทุนแรงระบบไฮดรอลิคเปนผลิตภัณฑที่เปนเคร่ืองทุนแรงในการยกหรือเคล่ือนยายส่ิงของ บริษัท มี 

ผลิตภัณฑเคร่ืองทุนแรงหลากหลายประเภทเพื่อรองรับงานลักษณะตางๆ โดยสามารถแบงได 2 ประเภทหลักๆดังนี้ 

1)   เคร่ืองทุนแรงการยกเคล่ือนยาย 

  2)  เคร่ืองทุนแรงในศูนยบริการยานยนต 
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 2.1 เครื่องทุนแรงในการยกเคลื่อนยาย เปนเคร่ืองทุนแรงสําหรับชวยยกหรือเคล่ือนยายส่ิงของ ผลิตภัณฑใน

กลุมนี้มีดังตอไปนี้ 

ชื่อผลิตภัณฑ รูปภาพ ลักษณะงาน ความสามารถ 

ในการยก 

Drum carrier trucks  

 

ใชสําหรับเคล่ือนยายถัง

น้ํามัน 200 ลิตร ไปตามจุด

ตาง ๆ ตามที่ตองการ 

350 กิโลกรัม 

Hydraulic drum lift  

 

ใชสําหรับยกถังน้ํามัน 200 

ลิตร ขึ้นแลวปรับเทได หมุน 

360 องศา สามารถยกเรียง

กันได 3 ลูก และยกขึ้นทาย

รถ 6 ลอ รถกระบะ 

350 กิโลกรัม 

Table lift 

 

ใชสําหรับยกช้ินงาน

เคล่ือนยายไปตามที่ตางๆ 

เชน ยกแมพิมพชิ้นเล็กๆ

เพื่อเขาเคร่ืองจักร และเพื่อ

รองรับช้ินงานจาก

สายการผลิต 

350 – 500 

กิโลกรัม 

Hydraulic hand lift 

 

ใชสําหรับเคล่ือนยาย

วัตถุดิบหรือช้ินงาน จากจุด

หนึ่งไปยังอีกจุดหนึ่ง 

2,500 กิโลกรัม 
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ชื่อผลิตภัณฑ รูปภาพ ลักษณะงาน ความสามารถใน

การยก 

X-lift  

 

ใชสําหรับยกช้ินงานหรือ

ส่ิงของขึ้นตามตําแหนงที่สูง

หรือที่ตองการ เชน ใช

สําหรับโหลดของขึ้นทายรถ

, โหลดวัตถุดิบขึ้นตามชั้นที่

สูง ๆ, ใชสําหรับยกรถขึ้น

โชวรูมชั้นที่สูง ๆ, ใชเปน

ลิฟทขึ้นลงสําหรับคนพิการ 

1 – 20 ตัน 

 

 

 2.2 เครื่องทุนแรงในศูนยบริการยานยนต เปนผลิตภัณฑสําหรับใชงานในศูนยบริการรถยนตและมอเตอรไซด 

ผลิตภัณฑในกลุมนี้มีดังตอไปนี้ 

ชื่อผลิตภัณฑ รูปภาพ ลักษณะงาน ความสามารถ 

Two post lifts  ใชสําหรับยกรถยนตและ

ซอมชวงลางตางๆ ตาม

ศูนยบริการ หรืออูซอม

รถยนต 

2,500 - 3,600 

กิโลกรัม 

Hydraulic press  เปนการใชงานประจําชอรพ

ซอมบํารุงและใชอัดชิ้นงาน

ตามที่ลูกคาใชงาน เชน 

อัดบูช อัดลูกปน อัด

ลูกหมาก ดันชิ้นงาน เปนตน 

10-150ตัน 

Hydraulic floor cranes     ใชสําหรับยกเครื่องยนต และ

ยกส่ิงของตาง ๆ ไปยังจุด

ตาง ๆ ตามที่ตองการ 

 

 

 

1-2 ตัน 
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ชื่อผลิตภัณฑ รูปภาพ ลักษณะงาน ความสามารถ 

Motorcycle lifter 

 

ใชสําหรับศูนยบริการ ในการ

ซอมรถมอเตอรไซค 

500 กิโลกรัม 

Gear lifter 

 

ใชสําหรับถายน้ํามันเคร่ือง 

และเคล่ือนยายไปตามที่

ตางๆ สามารถยกเกียรได 

500 กิโลกรัม 

Hydraulic jack 

 

ใชสําหรับในการยกรถยนต 

รถบรรจุ 10 ลอ เพื่อเปล่ียน

ยาง  

60ตัน 

 
 

3.  ผลิตภัณฑเครนระบบไฮดรอลิค  
เครนระบบไฮดรอลิคเปนอุปกรณที่ใชยกส่ิงของขึ้นลงตามแนวด่ิงและเคล่ือนยายส่ิงของเหลานั้นในลักษณะ

แขวนลอยไปตามแนวราบ บริษัท  มีผลิตภัณฑเครน ทั้งแบบติดต้ังบนรถบรรทุกเพื่อใหสามารถเคล่ือนยายเครนไปยังพื้นที่

ที่ตองการใชงานไดโดยสะดวก และไมเสียเวลาในการติดต้ัง และแบบติดต้ังอยูกับที่ เพื่อใชในการยายส่ิงของภายใน

โรงงานหรือสถานที่ที่ทํางานอยูจุดเดิมเปนประจํา บริษัทไดจัดทําเครนระบบไฮดรอลิคหลากหลายชนิดเพื่อรองรับงาน

ประเภทตางๆ ดังนี้ 
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ภาพแสดงโครงสรางของเครนระบบไฮดรอลิค 

 

เครนแบบมาตรฐาน เปนเครนที่ทําตามคุณสมบัติที่ไดรับการออกแบบและผลิตเปนจํานวนมากเพื่อใหมีสินคา

สําหรับจัดสงลูกคาอยางรวดเร็ว โดยเครนแบบมาตรฐานน้ีมีรุนตางๆเพื่อรองรับลักษณะงานและนํ้าหนักยกที่ลูกคา

ตองการ 

รุน รูปภาพ ลักษณะงาน ประสิทธิภาพ
การยก    

(ตัน/เมตร) 

ระยะยืดดวย
ระบบ 

ไฮดรอลิค
(เมตร) 

แขนตอ
พิเศษ
(เมตร) 

2000AA  ใชเก่ียวกับงานราชการ

เปนสวนใหญ เชน งาน

ตัดตนไมงานติดต้ัง

กระเชาซอมไฟทาง 

รวมถึงยกช้ินงานตาง ๆ 

4 6 - 

065A-AA  ใชเก่ียวกับงานราชการ

เปนสวนใหญ เชน งาน

ตัดตนไม  งานติดต้ัง

กระเชา ซอมไฟทาง 

รวมถึงยกช้ินงานตาง ๆ 

6.5 5.2 - 6.5 - 

ฐานเครน

กระบอกไฮดรอลิค

มือจับ



          บริษัท ที.เอ็ม.ซ.ี อุตสาหกรรม จํากัด (มหาชน) 

 

สวนท่ี 2 หนาท่ี 23  

 

 

 

 

รุน รูปภาพ ลักษณะงาน ประสิทธิภาพ
การยก    

(ตัน/เมตร) 

ระยะยืดดวย
ระบบ 

ไฮดรอลิค
(เมตร) 

แขนตอ
พิเศษ
(เมตร) 

6000A/AA  ใชสําหรับงานพวกโรง

เหล็ก, งานกอสรางเปน

เครนที่ติดต้ังอยูกับที่ 

หรือติดต้ังกับรถบรรทุก

ติดตัวคีบเศษเหล็ก 

สามารถเคล่ือนยายได 

11.2 - 11.3 8.4 12.5 

8000A/AA  เปนเครนขนาดใหญ 

ติดต้ังกับรถบรรทุก 10 

ลอสวนใหญจะใช

เก่ียวกับงานกอสราง

ตาง ๆ เชน งานยก

เสาเข็ม 

16 6.5 - 8.4 12.5 

6000S   ใชสําหรับงานโรงไม 

- เปนเครนเฉพาะรุน 

สวนใหญจะใชสําหรับ

คีบเศษเหล็ก, คีบไม 

และสามารถติดต้ังกับ

เรือเพื่อคีบผักตบชวา 

- ติดต้ังอยูกับที่ หรือ

ติดต้ังกับรถบรรทุก

เคล่ือนยายได 

12 8.2 - 

Container 

lift 

 ใชสําหรับงานเก่ียวกับ

การขนยาย เชน เศษ

ขยะ เศษเหล็กตาม

โรงงานตาง ๆ  

- - - 
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 รูปแบบการใชงานเครนประเภทอ่ืนๆ  นอกจากการใชงานของเครนแบบมาตรฐานแลว ในการทํางานบาง

ประเภทตองการเครนท่ีมีคุณสมบัติเฉพาะ บริษัทจึงมีหัวคีบชนิดตางๆ เพื่อนําไปใชใหเหมาะสมกับการใชงาน เชน เครน

แบบติดต้ังอยูกับที่สําหรับคีบกระดาษ หรือเครนท่ีติดต้ังบนเรือเพื่อเก็บผักตบชวา เครนที่ใชในโรงงานน้ําตาล และเครนท่ี

ใชในงานคีบไม เปนตน 

 

     
                              งานคีบกระดาษ                                                                    งานตักผักตบชวา 

 

  
                             งานโรงนํ้าตาล                                                                        งานคีบไม 

รูปแสดงตัวอยางการใชงานแบบตางๆโดยการเปล่ียนอุปกรณการคีบ 

 
4. บริการแปรรูปโลหะดวยเครื่องจักรและซอมบํารุงเครื่องจักร 

 นอกจากความพรอมทางดานเคร่ืองจักรและเทคโนโลยีการผลิตแลว บริษัทยังมีบริการตางๆเพ่ือรองรับความ

ตองการของลูกคาดังตอไปนี้ 

 
4.1 บริการแปรรูปโลหะดวยเครื่องจักร 

 การแปรรูปโลหะคือการนํา เหล็กแผน เหล็กหลอ หรืองานโครงสรางตางๆมาทําการแปรรูปใหไดลักษณะ

ที่ตองการเชน การเจาะ  การกลึง การกัด การปาด เปนตน 

 

บริษัทไดมีการลงทุนในเครื่องจักรขนาดใหญเพื่อใหบริษัทสามารถผลิตสวนประกอบของสินคาระบบไฮดรอ

ลิคภายในบริษัทเอง เนื่องจากมีเพียงไมก่ีบริษัทในประเทศไทยท่ีมีเคร่ืองจักรขนาดใหญเชนนี้และบริษัทเองก็มิไดเดิน

เคร่ืองจักรใหญเต็มกําลังการผลิตตลอดเวลาดังนั้นบริษัทจึงสามารถรับงานจากอุตสาหกรรมตางๆ เชนอุตสาหกรรมยาน

ยนต อุตสาหกรรมไฟฟา ฯลฯ ซึ่งตองการเครื่องจักรในการแปรรูปโลหะ โดยบริษัทรับจางงานดังตอไปนี้ 
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1) รับงานปาดโครงสรางโลหะขนาดใหญ  

2) รับงานกลึงขนาดใหญ  

3) รับงานกัดรอง งานเจาะ ฯลฯ  

  

  

รูปภาพประกอบลักษณะงานแปรรูปโลหะ 

ซึ่งทางบริษัทไดมีผูชํานาญการคอยใหคําปรึกษา และแนะนําวิธีการตางๆเพื่อ ใหงานมีคุณภาพและประสิทธิภาพสูงสุด 

ทันตามความตองการของลูกคา โดยทีมงานท่ีมีคุณภาพ และชํานาญการเฉพาะทาง มีการจัดฝกอบรมเจาหนาที่ใหมี

ความรูความชํานาญเพื่อพัฒนาอยางตอเนื่อง 

4.2 บริการซอมบํารุงเครื่องจกัรระบบไฮดรอลิค 

  บริษัทมีทีมชางซอมบํารุงมีประสบการณ  มีทีมชางผูชํานาญ ดานแมคคานิค, ไฮดรอลิค ไฟฟา อีเลคทรอ

นิคส และดานอื่นๆที่เก่ียวกับเคร่ืองจักรไวคอยบริการลูกคาอยางทันเวลาและทันสถานการณ ดวยจํานวนของทีมซอมบํารุง 

ที่บริษัทเตรียมไวถึงกวา 20 คน จึงสามารถไปซอมไดภายใน 24-48 ชม. 
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3.2  การตลาดและภาวะการแขงขัน 
3.2.1   กลยุทธการแขงขัน 

 1)       คุณภาพของสินคา  

 เนื่องจากบริษัทเคยเปนผูผลิตเคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลิค ใหแกบริษัท Kawasaki hydromechanic corp. 

ดังนั้นบริษัทจึงไดรับเทคโนโลยีการผลิต อีกทั้งการควบคุมคุณภาพเพ่ือใหไดมาตรฐานเทียบเทาผลิตภัณฑจากประเทศ

ญี่ปุน โดยผลิตภัณฑของบริษัทไดมาตรฐาน JIS Standard No.B6403 (Test Code for Performance and Accuracy of 

Hydraulic Presses) นอกจากมาตรฐานของสินคาแลวบริษัทยังมุงม่ันที่จะรักษาคุณภาพในการผลิตสินคาใหไดมาตรฐาน 

บริษัทจึงพัฒนาการทํางานจนไดรับรองมาตรฐานระบบคุณภาพ ISO9001:2008  

 

 2)      ความหลากหลายและครบถวนของประเภทสินคา 

บริษัทศึกษาความตองการของลูกคาแลวทําการเพิ่มผลิตภัณฑเพื่อรองรับความตองการของลูกคา เชน

เคร่ืองจักรระบบไฮดรอลิค ซึ่งเร่ิมจากการผลิตเครื่องเพรสขึ้นรูป ตอมาบริษัทมองเห็นตลาดดานการผลิตแมพิมพซึ่ง

จําเปนตองมีเคร่ืองทดสอบผิวเคร่ืองพิมพ และเคร่ืองทดสอบปมชิ้นงาน บริษัทจึงไดพัฒนาเคร่ืองทดสอบแมพิมพ รวมถึง

ทําเคร่ืองพับขอบชิ้นงาน เพื่อใหครอบคลุมการผลิต   

 

 
 

แผนภาพแสดงการใชเคร่ืองเพรสในงานประเภทตางๆของอุตสาหกรรมยานยนต 

 
 
 
 
 
 

ทดสอบการปม ปมข้ึนรูป 

HCD 
HDS 

HRP 
Deep drawing 
HDP 

Hot press 
HMP 

Trimming and  
Bending press  
HTP 

พับขอบช้ินงาน 

Hemming 
HHP 

ทดสอบผิวแมพิมพ 
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3)  ความสามารถในการผลิตงานครบวงจร 

 บริษัทมีความสามารถในการผลิตงานครบวงจร เร่ิมต้ังแตมีทีมงานวิศวกรรมในการออกแบบผลิตภัณฑเอง 

โดยใชโปรแกรม Autodesk inventor และ โปรแกรม Solid Edge ในการออกแบบ ซึ่งสามารถออกแบบในรูปทรงสามมิติ

เพื่อใหสามารถดูรูปรางกอนผลิตจริงและตรวจสอบการประกอบช้ินงานของเคร่ืองจักรเขาดวยกันได อีกทั้งยังสามารถ

ทดสอบผลิตภัณฑในคอมพิวเตอรดวยโปรแกรม Finite element เพื่อตรวจสอบความแข็งแรงของเครื่องจักรวาสามารถจะ

รับแรงที่เกิดระหวางการใชงานไดหรือไม หลังจากการออกแบบบริษัทมีโรงงานการผลิตของบริษัทเอง ซึ่งมีศักยภาพในการ

ผลิตช้ินสวนต้ังแตชิ้นสวนขนาดเล็กไปจนถึงช้ินสวนขนาดใหญ เนื่องจากบริษัทไดลงทุนในการซื้อเคร่ืองจักรขนาดใหญ 

โดยเฉพาะเคร่ืองกัด(Milling machine) เพื่อรองรับการผลิตซึ่งมีเพียงไมก่ีบริษัทในประเทศไทยซ่ึงมีเคร่ืองจักรขนาดใหญ

เชนนี้ 

 

ดวยความพรอมทั้งบุคลากรและเคร่ืองจักรทําใหบริษัทสามารถสรางเคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลิคที่มีแรงกดถึง 

3,500 ตัน ขนาดใหญสุดยาว 4 เมตร กวาง 2.5 เมตร ซึ่งไมมีบริษัทในประเทศสามารถผลิตไดใหญถึงขนาดนี้ ในสวนของ

เครนไฮดรอลิค บริษัทสามารถยืดหยุนคุณสมบัติของเครนไดเนื่องจากบริษัทผลิตและออกแบบเอง จึงสามารถเปล่ียน

คุณสมบัติตามความตองการของลูกคาได ผิดกับสินคาที่นําเขาจากตางประเทศ ซึ่งผลิตตามคุณสมบัติมาตรฐานเทานั้น 

 

4)  การบริการหลังการขาย  

คูแขงที่สําคัญของเคร่ืองจักรระบบไฮดรอลิคของบริษัท ทั้งเคร่ืองเพรส เครน และเคร่ืองทุนแรงระบบไฮดรอ

ลิค คือผูผลิตจากตางประเทศ โดยเคร่ืองเพรสและเคร่ืองทุนแรง คูแขงสําคัญเปนผูผลิตในทวีปเอเชีย สําหรับเครนคูแขงที่

สําคัญไดแก ผูผลิตจากทวีปยุโรป ทําใหบริษัทมีความไดเปรียบในดานบริการซอมบํารุงผลิตภัณฑที่สามารถทําไดรวดเร็ว

กวา เนื่องจากบริษัทผลิตสินคาดวยตัวเอง จึงมีอะไหลไวสําหรับบริการลูกคาอีกทั้งบุคลากรของบริษัทมีความรู ความ

เขาใจในตัวผลิตภัณฑเปนอยางดี จึงสามารถวิเคราะหอาการชํารุดและทําการซอมแซมไดอยางถูกตอง รวดเร็ว ในขณะท่ี

บริษัทตางประเทศมีการเก็บสตอกอะไหลในประเทศไทยอยางจํากัด จึงจําเปนตองรออะไหลจากตางประเทศ ทําให

เคร่ืองจักรตองหยุดรอการนําเขาอะไหล นอกจากน้ีบริษัทยังมีการทําสัญญาบริการหลังการขายใหแกลูกคาเพื่อเปนการ

บริการลูกคาและการสรางความสัมพันธอันดี เพื่อใหลูกคาเกิดความเช่ือม่ันในผลิตภัณฑของบริษัท 

 

5)  การกําหนดราคาสินคาที่เหมาะสม 

บริษัทใชนโยบายการกําหนดราคาสินคาที่เหมาะสมตามแตละประเภทของผลิตภัณฑ ดังนี้ 

 

เครื่องเพรสระบบไฮดรอลิค บริษัทกําหนดราคาเคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลิคของบริษัทที่เหมาะสมเม่ือ

เปรียบเทียบกับคูแขงจากตางประเทศ เนื่องจากบริษัทมีความไดเปรียบดานราคาจําหนายเม่ือเปรียบเทียบกับคูแขงจาก

ประเทศญี่ปุนซ่ึงมีอัตราคาแรงสูง อีกทั้งยังตองมีคาใชจายในการขนสง สําหรับคูแขงจากประเทศจีนซ่ึงมีคาแรงต่ํากวา 

หากเทียบที่คุณสมบัติของเครื่องขนาดเดียวกัน ราคาเคร่ืองเพรสของบริษัทก็ยังอยูในระดับที่สามารถแขงขันได 
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เครนระบบไฮดรอลิค เนื่องจากคูแขงของผลิตภัณฑเครนระบบไฮดรอลิคอยูในทวีปยุโรป ทําใหบริษัทมี

ความไดเปรียบดานราคา เพราะคาแรงของประเทศในทวีปยุโรปสูงมาก และยังตองเสียคาขนสง ทําใหตนสูงกวาของบริษัท

เปนอยางมากในขณะที่คุณภาพไมแตกตาง  

 

6)  ความเช่ือมั่นของลูกคา  

บริษัทมีการผลิตเคร่ืองจักรระบบไฮดรอลิคใหกับลูกคามาเปนเวลากวา 30 ป บริษัทจึงไดรับความไววางใจ

จากลูกคาทั้งในดานคุณภาพของสินคาและบริการ ดังจะเห็นไดจากการที่ลูกคามีการส่ังสินคาของบริษัทเพื่อนําไปใชกับ

โรงงานของตนในตางประเทศ เชน โรงงานประกอบรถยนตในประเทศ อินเดีย อารเจนตินา ปากีสถาน บราซิล และ

อินโดนีเซีย เปนตน 

 
3.2.2  ลักษณะของลูกคาและกลุมลูกคาเปาหมาย 

บริษัทแบงกลุมลูกคาของบริษัทออกเปน 2 กลุม ไดแก 
1. กลุมลูกคาในประเทศ 

1.1 ลูกคาภาครัฐ ลูกคากลุมนี้สวนใหญจะซ้ือผลิตภัณฑพวกเครนระบบไฮดรอลิค โดยการขาย

สินคาจะขายผานทางตัวแทนจําหนาย โดยลูกคากลุมนี้คิดเปนสัดสวนรอยละ 4.15 และ รอย

ละ 5.45ของรายไดรวมในป 2554 และไตรมาส 1 ป 2555 ตามลําดับ 

 

1.2 ลูกคาภาคเอกชน ลูกคากลุมนี้ซื้อสินคาทุกประเภทของบริษัท โดยเคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลิค

จะขายในกลุมยานยนตและกลุมเคร่ืองใชไฟฟา เปนหลัก สวน เครนไฮดรอลิคจะขายในโรงแปร

รูปไม โรงงานเหล็ก โรงงานน้ําตาล และงานกอสราง สวนเคร่ืองทุนแรงระบบไฮดรอลิค ขาย

ใหแกศูนยบริการรถยนต (car service shop) และโรงงานอุตสาหกรรมทั่วไป โดยลูกคากลุมนี้

คิดเปนสัดสวนรอยละ 88.88 และรอยละ 81.54 ของรายไดรวมในป 2554 และไตรมาส 1 ป 

2555 ตามลําดับ 

 

2. กลุมลูกคาตางประเทศ  บริษัทสงสินคาไปจําหนายยังตางประเทศกวา 15 ประเทศ โดยทั้งเปนการ

ขายตรงหรือผานบริษัทเทรดเดอร  โดยบริษัทสามารถผลิตสินคา หรือเลือกย่ีหอชิ้นสวนตามแตที่ลูกคา

ตองการได จึงมีความไดเปรียบในการเจาะตลาด อีกทั้งบริษัทยังใหบริการติดต้ังเครื่องเพรสระบบไฮ

ดรอลิคยังสถานประกอบกิจการของลูกคาในตางประเทศ โดยลูกคากลุมนี้คิดเปนสัดสวนรอยละ 6.97 

และรอยละ 13.01  ของรายไดรวมในป 2554 และไตรมาส 1 ป 2555 ตามลําดับ 

 
3.2.3  การจัดจําหนายและชองทางการจําหนาย 

บริษัทจําแนกชองทางการจัดจําหนายสินคาตามประเภทของสินคา ดังนี้ 
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เครื่องเพรสระบบไฮดรอลิค 
ชองทางการจัดจําหนาย มี 2 ชองทางคือการขายตรงใหแกผูใชสินคาและผานบริษัทเทรดเดอร 

1. ขายตรงใหแกผูใชสินคา (End User) เคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลิค ไมมีการขายผานตัวแทนจําหนาย 

การขายสินคาจะมีการแบงพื้นที่การขายใหพนักงานขายรับผิดชอบ มีทั้งหมด 5 พื้นที่ และมีการกําหนด

แผนการเย่ียมลูกคาใหพนักงานขาย เพื่อติดตามความตองการของลูกคาอยางใกลชิด 

2. ขายผานบริษัทเทรดเดอร บริษัทมีการจําหนายสินคาของบริษัททั้งการขายผานบริษัทเทรดเดอรใน

ประเทศและตางประเทศ โดยเคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลิคถูกขายใหลูกคาในตางประเทศ 15 ประเทศ 

โดยเปนการขายผานบริษัทเทรดเดอรประมาณ 10 ราย เชน Maruka  Yonezawa  เปนตน 

 
เครนระบบไฮดรอลิคและเครื่องทุนแรงระบบไฮดรอลิค 
ชองทางจําหนาย 

กลุมลูกคาเอกชนและภาครัฐ บริษัทมีทั้งการจํานายเครนระบบไฮดรอลิคและเคร่ืองทุนแรงระบบไฮดรอลิค 

โดยตรงใหแกลูกคาและผานตัวแทนจําหนาย ดังนี้ 

1. การจําหนายตรงใหแกลูกคา บริษัทมีโชวรูม (showroom) 2 แหง ต้ังอยูที่จังหวัดชลบุรี และอําเภอ

หาดใหญจังหวัดสงขลา 

2. ตัวแทนจําหนาย บริษัทมีการแตงต้ังตัวแทนจําหนายในประเทศสําหรับสินคาประเภทเครนไฮดรอลิค 

บริษัทมีตัวแทนจําหนายประมาณ 15 ราย  
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3.3  การจัดหาวัตถุดิบและผลิตภัณฑ 
3.3.1. การผลิตและการใชกําลังการผลิต 

 ปจจุบันบริษัทมีโรงงาน 2 แหง โดยมีสถานที่ต้ังอยูที่จังหวัดชลบุรีทั้งหมด กําลังการผลิตของโรงงานแตละ

แหงเปนดังนี้ 

โรงงานแหงที่ 1 กําลังการผลิตเคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลิค 

 ป 2552 ป 2553 ป 2554 ป 2555 

ไตรมาส 1 

กําลังการผลิตสูงสุด(ตัน/ป)1/ 1,800 1,908 2,003 501 

ปริมาณการผลิตจริง(ตัน/ป) 444 1,332 2,2762/ 462 

อัตราการใชกําลังการผลิต 24.67% 69.81% 113.63% 92.21% 

1/   กําลังการผลติเทียบจากนํ้าหนักของเหล็กท่ีเคร่ืองจักรสามารถนํามาใชผลิตได โดยผลิต 10.5 ชั่วโมง/วัน (รวมการทํางาน

ลวงเวลา 2.5 ชั่วโมง) 

2/ ปริมาณการผลิตจริงเกินกวากําลงัการผลิตสูงสุดเน่ืองจากมีการวาจางใหบุคคลภายนอกชวยผลิตชิ้นสวน 

  

โรงงานแหงที่ 2 กําลังการผลิตเครนและเคร่ืองทุนแรงระบบไฮดรอลิค 

 ป 2552 ป 2553 ป 2554 ป 2555 

ไตรมาส 1 

กําลังการผลิตสูงสุด(ตัน/ป)1/ 1,008 1,011 1,083 273 

ปริมาณการผลิตจริง(ตัน/ป) 840 903 1,012 203 

อัตราการใชกําลังการผลิต 83.33% 89.32% 93.44% 74.36% 

1/   กําลังการผลติเทียบจากนํ้าหนักของเหล็กท่ีเคร่ืองจักรสามารถนํามาใชผลิตได โดยผลิต 10.5 ชั่วโมง/วัน (รวมการทํางาน

ลวงเวลา 2.5 ชั่วโมง) 

 

ปจจุบันบริษัทใชกําลังการผลิตสําหรับเคร่ืองจักรระบบไฮดรอลิคของโรงงานท้ัง 2 แหง ในระดับสูงสุดแลว 

ผูบริหารจึงมีนโยบายวาจางใหบุคคลภายนอกชวยในการผลิตช้ินสวนเคร่ืองจักรบางสวนต้ังแตป 2554 ทําใหบริษัท

สามารถเพิ่มกําลังการผลิตไดรอยละ 15 และหลังจากท่ีโรงงานแหงใหมเปดดําเนินการ บริษัทคาดวาจะมีกําลังการผลิต

เพิ่มขึ้นจากปจจุบันประมาณรอยละ 60 
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การจัดหาวัตถุดิบและผลิตภัณฑของบริษัทสามารถจําแนกไดเปน 2 รูปแบบหลักคือ 

3.3.2. วัตถุดิบและผลิตภัณฑสําหรับผลิตเคร่ืองจักรระบบไฮดรอลิค 

 ในการผลิตเคร่ืองจักรระบบไฮดรอลิค มีทั้งชิ้นสวนสําเร็จรูปที่สามารถนํามาใชไดเลยและวัตถุดิบที่จะตอง

นํามาแปรรูปกอนที่จะนํามาใชประกอบ รายละเอียดดังนี้ 

 1)  ชิ้นสวนสําเร็จรูป เปนสวนประกอบสําเร็จรูปที่สามารถนําไปประกอบกับเครื่องไดทันที โดยแหลงในการ

หาช้ินสวนเหลานี้มีทั้งการนําเขา เชน อุปกรณจําพวกวาลวไฮดรอลิคตางๆ และซ้ือจากภายในประเทศ เชน มอเตอรสําหรับ

ใหกําลังปมไฮดรอลิค 

 2)  วัตถุดิบที่ตองการการแปรรูป เปนวัตถุดิบที่ไมสามารถนําไปใชกับเคร่ืองจักรไดทันที จะตองนําไปผาน

กระบวนการตางๆ กอน สวนใหญจะซ้ือจากในประเทศ ตัวอยางเชน เหล็กประเภทตางๆ ที่จะตองนํามาผานการตัด การ

เช่ือมเพ่ือนํามาใชเปนโครงสรางของเคร่ืองเพรสไฮดรอลิค สําหรับวัตถุดิบที่นําเขาจากตางประเทศเปนประเภทที่ไม

สามารถหาไดในประเทศ เชน เหล็กแผนขนาดใหญพิเศษ เพื่อใชทําเปนสวนหนาโตะของเคร่ืองเพรส เปนตน 

 

3.3.3. สินคาสําเร็จรูป 

 เปนสินคาที่ซื้อมาแลวสามารถนําไปจําหนายไดทันที โดยไมจําเปนตองผานกระบวนการผลิตอีก สินคา

พวกนี้เปนสินคาที่บริษัทซื้อโดยการนําเขาจากตางประเทศ ตัวอยางของสินคาประเภทนี้ เชน ไฮดรอลิคยกเคร่ืองยนต 

รถเข็นปรับระดับ เปนตน 

 
3.4  งานที่ยังไมสงมอบ 
 ณ วันที่ 31 มีนาคม 2555 บริษัทมีงานที่ไดรับคําส่ังซื้อ ซึ่งคาดวาจะกอใหเกิดรายไดในป 2555 โดยสามารถสรุป

ไดดังนี้ 

ประเภทสินคาและบริการ มูลคา(ลานบาท) 

1. เคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลิค 146 

2. เครนระบบไฮดรอลิค 47 

วัตถุดิบและผลิตภัณฑสําหรับ
ผลิตเครื่องจักรไฮดรอลิค

ช้ินสวนสําเร็จรูป วัตถุดิบท่ีตองการการ
แปรรูป

นําเขา ซื้อในประเทศ นําเขา ซื้อในประเทศ

สินคาสําเร็จรูป

นําเขา

กาจัดหาวัตถุดิบและผลิตภัณฑ
ของบริษัท
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ประเภทสินคาและบริการ มูลคา(ลานบาท) 

3. เคร่ืองทุนแรงระบบไฮดรอลิค 11 

4. บริการซอมแซมและดูแลรักษาเคร่ืองจักร 31 

     รวม 235 

 
ภาวะอุตสาหกรรมและสภาพการแขงขัน 

อุตสาหกรรมยานยนต และเครื่องใชไฟฟา  เปนกลุมลูกคาหลักของบริษัท ซึ่งคิดเปนสัดสวนรายไดเทากับรอยละ 

58.92 และ 2.20 ของรายไดรวมของบริษัทในไตรมาส 1 ป 2555 ตามลําดับ ดังนั้น ภาวะอุตสาหกรรมที่มีผลตอการดําเนิน

ธุรกิจของบริษัทมีดังนี้ 
 
อุตสาหกรรมยานยนต 

เคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลิค ถูกนําไปใชในอุตสาหกรรมยานยนตต้ังแตการสรางแมพิมพสําหรับผลิตชิ้นสวน ทั้ง

แมพิมพโลหะและแมพิมพพลาสติก การปมขึ้นรูปชิ้นงาน รวมถึงบางขั้นตอนในการประกอบรถยนต โดยสัดสวนรายไดของ

อุตสาหกรรมยานยนตเปนรอยละ 40.93 และรอยละ 58.92 ของรายไดทั้งหมด ในป 2554 และไตรมาส 1 ป 2555 

ตามลําดับ แมวาเคร่ืองเพรสจะไมไดถูกส่ังซ้ือเพิ่มทุกคร้ังที่ยอดการผลิตของรถยนตเพิ่มขึ้นเน่ืองจากวาหากปริมาณท่ี

ตองการปมเพิ่มขึ้นไมมากพอ บริษัทของลูกคาสามารถเพ่ิมชั่วโมงเดินเคร่ืองจักรขึ้นเพื่อใหสามารถผลิตพอกับจํานวนท่ี

ตองการ อีกทั้งเคร่ืองเพรสยังไมจําเปนตองเปล่ียนเครื่องใหมเม่ือรถยนตเปล่ียนรุน เพียงแตเปล่ียนแมพิมพก็สามารถผลิต

ชิ้นสวนใหมได  แตที่ผานมาบริษัทของลูกคาก็มีการขยายการผลิตอยางสม่ําเสมอ จนจําเปนตองส่ังซื้อเคร่ืองจักรใหม โดย

ปจจุบันยอดขายรอยละ 80 เปนของธุรกิจเดิมที่ขยายกําลังการผลิต  

กราฟแสดงสถิติรถยนต
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คัน

จํานวนการผลิตรถยนตภายในประเทศ ยอดขายรถยนตในประเทศ จํานวนรถยนตสงออก
 

                                 ท่ีมา: สถาบนัยานยนต 

 

ยอดการผลิตรถยนตระหวางป 2551 ถึงป 2554 คอนขางแกวงตัว โดยในป 2552 ยอดการผลิตรถยนตลดลง 

รอยละ 28.19 เม่ือเทียบกับป 2551 เนื่องมาจากภาวะวิกฤตเศรษฐกิจโลกทําใหอุปสงคจากตางประเทศลดลง อีกทั้งการใช

จายภายในประเทศก็ลดลงดวย โดยอุตสาหกรรมยานยนตเร่ิมกลับมาขยายตัวในไตรมาสท่ี 4 ของป 2552 ตามความ

ตองการที่เพิ่มสูงขึ้นทั้งในและตางประเทศ จนยอดผลิตรถยนตขยายตัวถึงรอยละ 67.3 ในป 2553  
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ยอดการผลิตรถยนตในประเทศป 2554 ถึงพฤษภาคมป 2555
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  ท่ีมา: สถาบันยานยนต 

 

ในป 2554 มียอดการผลิตลดลงจากป 2553  รอยละ 21.82 อันเนื่องมาจาก 2 เหตุปจจัย คือ  

1. ภัยพิบัติสึนามิ จากเหตุภัยพิบัติสึนามิที่ประเทศญี่ปุน ในเดือนมีนาคม 2553 ทําใหขาดแคลนช้ินสวนยาน

ยนตที่นําเขาจากประเทศญี่ปุน  ทําใหยอดการผลิตรถยนตต้ังแตเดือนเมษายน เร่ิมลดลงหลังจากสตอกวัตถุดิบหมด 

2. อุทกภัย จากเหตุอุทกภัยในประเทศไทย ซึ่งเขารวมนิคมอุตสาหกรรมในเดือนตุลาคม เปนผลใหผูผลิต

ชิ้นสวนและโรงงานประกอบรถยนตบางโรงงานไมสามารถทําการผลิตได ทําใหยอดผลิตรถยนตลดลงต้ังแตชวงเดือน

ตุลาคม  

อยางไรก็ตาม ยอดการผลิตรถยนตเร่ิมฟนตัวขึ้นในเดือนธันวาคม 2554 โดยมียอดผลิตรถยนตมากกวาเดือน 

พฤศจิกายน ถึง รอยละ 319.61 และเพิ่มขึ้นตอเนื่อง ในป 2555 โดยในเดือนพฤษภาคม 2555 มียอดผลิตรถยนตถึง 

202,834 คัน เปนตัวเลขท่ีสูงที่สุดต้ังแตมีการต้ังโรงงานผลิตรถยนตในประเทศไทย เนื่องจากมีความตองการซื้อจาก

ภายในประเทศและคายรถยนตเรงผลิตเพื่อชดเชยยอดการผลิตที่สูญเสียไปในชวงน้ําทวม นอกจากน้ียังมีนโยบายรถคัน

แรกของรัฐบาลชวยกระตุนการซ้ือรถยนต  

แนวโนมการผลิตรถยนตในป 2555 มีแนวโนมขยายตัวอยางเห็นไดชัด นอกจากดวยเหตุผลขางตนแลวยังมีการ

เพิ่มความสามารถในการผลิตรถยนตของประเทศดวยการเร่ิมผลิตรถยนตอีโคคารของซูซูกิและมิตซูบิชิในตนป 2555 สวน

แนวโนมในการผลิตรถยนตในปตอไปมีโอกาสเพิ่มกําลังการผลิตเชนกันจากการลงทุนในการต้ังโรงงานประกอบเพิ่มของ 

บริษัทโตโยตา มอเตอร ประเทศไทย จํากัด และ บริษัท ตรีเพชรอีซูซุเซลล จํากัด  
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อุตสาหกรรมช้ินสวนยานยนต 

กราฟแสดงมูลคาช้ินสวนสงออก
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มูลคาอุปกรณยึดจับและแมพิมพ

 
                     ท่ีมา: สถาบันยานยนต 

 

ชิ้นสวนยานยนตที่ผลิตขึ้นในประเทศไทย นอกจากจะใชในประเทศแลวยังมีการสงออกไปยังตางประเทศ โดยมี

ทั้งการสงออกไปเพื่อใชในการประกอบรถยนตในโรงงานประกอบตางประเทศ และสงออกเพื่อใชเปนอะไหลใหกับรถยนต 

ดังนั้นหากการสงออกมีเพิ่มมากขึ้นก็ยอมเพิ่มความตองการเครื่องจักรในการผลิตชิ้นสวนเชนกัน แนวโนมมูลคาการสงออก 

คลายกับแนวโนมการผลิตรถยนต โดยป 2552 มีการหดตัวเนื่องจากเศรษฐกิจโลก ป 2553 กลับมาขยายตัวอีกคร้ังและป 

2554 มีการหดตัวเน่ืองจากโรงงานผลิตประสบปญหาอุทกภัย  

 แนวโนมในป 2555 มีแนวโนมขยายตัวตามการเพิ่มกําลังการผลิตของรถยนต  เห็นไดจากการท่ีบีโอไออนุมัติ

การสงเสริมการลงทุนเฉพาะผูผลิตชิ้นสวนรถยนต ชวงเดือนธันวาคม 2554 ถึง กุมภาพันธ 2555 เปนจํานวน 22 โครงการ 

มูลคากวา 9,135 ลานบาท อีกทั้งผูผลิตชิ้นสวนยานยนตที่โรงงานไดรับความเสียหายจากอุทกภัยในป 2554 จะสามารถ

กลับมาผลิตเต็มประสิทธิภาพตามเดิมไดภายในป 2555 อีกดวย 

 
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา 
 เคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลิคถูกนําไปใชในอุตสาหกรรมเคร่ืองใชไฟฟา ในการขึ้นรูปชิ้นสวนโครงสรางของ

เคร่ืองใชไฟฟา เชนสวนตัวเคร่ืองพลาสติกของตูเย็น  โดยสัดสวนรายไดของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาเปนรอยละ 4.79

และรอยละ 2.20 ของรายไดทั้งหมด ในป 2554 และไตรมาส 1 ป 2555 ตามลําดับ 
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           ดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมเคร่ืองใชไฟฟาชวง 3 ไตรมาสแรกของป 2554 เพิ่มขึ้นจากป 2553 แตดวยเหตุอุทกภัย

ในชวงปลายป 2554 ซึ่งน้ําไดทวมนิคมอุตสาหกรรมหลายแหง สงผลกระทบตอหวงโซการผลิตของอุตสาหกรรมอันทําให

เกิดการขาดแคลนช้ินสวนและวัตถุดิบในการผลิต โรงงานของอุตสาหกรรมไฟฟาหลายแหงจึงตองหยุดการผลิต หรือเล่ือน

การผลิตออกไป  ในไตรมาส 4 ดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมเคร่ืองใชไฟฟาจึงลดลงรอยละ 41.87  

ในป 2555 ดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมเคร่ืองใชไฟฟามีการปรับตัวเพิ่มขึ้นต้ังแตธันวาคม 2554 อยางไรก็ดี หาก

เทียบดัชนีชวงเดือนมกราคม 2555 – เมษายน 2555 กับชวงเดียวกันของป 2554 ดัชนียังมีการปรับตัวลดลงรอยละ 14.46  

ภาพรวมการผลิตในอุตสาหกรรมเคร่ืองใชไฟฟายังขยายตัวอยูในเกณฑดี มีความตองการเพิ่มขึ้นทั้งตลาดใน

ประเทศและตลาดสงออก โดยตลาดสงออกบางแหงยังมีความตองการสูง เชน อาเซียนและญ่ีปุน ในขณะท่ีตลาดอียูมีการ

ปรับตัวลดลงถึงรอยละ 23.10 เม่ือเทียบกับชวงเดียวกันของปกอน  

 
3.5  ผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 บริษัทเห็นความสําคัญในการรักษาส่ิงแวดลอม ดังนั้นบริษัทจึงดูแลปจจัยที่อาจสงผลตอส่ิงแวดลอมและควบคุม

ไมใหสงผลกระทบ ดังนี้ 

 1. มลภาวะดานเสียง ขั้นตอนในการผลิตบางขั้นตอน เชน การตีเหล็ก อาจสรางเสียงดังซึ่งจะรบกวนผูพักอาศัย

บริเวณท่ีต้ังของโรงงานได เพื่อเปนการสรางสัมพันธอันดีกับผูอาศัย บริษัทยายกระบวนการผลิตที่สรางเสียงดังใหอยูหาง

จากบริเวณพักอาศัยใหมากที่สุดและกําหนดใหหยุดกระบวนการผลิตที่สรางเสียงดังไมเกินเวลา 20.00 น 

 2. ของเสียจากการผลิต เชน เศษเหล็ก น้ํามันไฮดรอลิค บริษัทขายของเสียเหลานี้ใหแกผูรับซื้อซึ่งไดรับการ

อนุญาตในการประกอบกิจการเก่ียวกับการนําผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ีไมใชแลวหรือของเสียจากโรงงานมาผลิตเปน

วัตถุดิบหรือผลิตภัณฑใหมโดยผานกรรมวิธีการผลิตทางอุตสาหกรรมจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

 ต้ังแตเปดโรงงานมา บริษัทไมเคยมีขอพิพาทหรือถูกฟองรองเกี่ยวกับการสรางผลกระทบตอส่ิงแวดลอมและไม

เคยไดรับการตักเตือนหรือปรับจากหนวยงานของรัฐตามกฏหมายที่บริษัทตองปฏิบัติตามอันไดแกพระราชบัญญัติโรงงาน 

พ.ศ.2535 และพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพส่ิงแวดลอมแหงชาติ พ.ศ.2535 นอกจากทําตามกฏหมาย

ส่ิงแวดลอมแลว บริษัทยังไดรับการรับรองมาตรฐาน ISO14001:2004 ในหัวขอ manufacture of hydraulic machineries 

จากความมุงม่ันที่จะลดกระทบตอส่ิงแวดลอมใหมากย่ิงขึ้น 


