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3. การประกอบธุรกิจในแตละสายผลิตภัณฑ 

 

3.1 ลักษณะของผลิตภัณฑ 

บริษัทเปนผูผลิตและจําหนายบรรจุภัณฑพลาสติกประเภทขวดและฝา  และชิ้นสวนพลาสติก

สําหรับยานยนตทีมี่คุณภาพ ตามรูปแบบความตองการใชงานของลูกคาซึ่งเปนผลิตภัณฑที่มีตราสินคา

(Brand) เปนที่รูจักในแตละอุตสาหกรรมและผูบริโภคโดยทัว่ไป   การผลิตสินคาของบริษัทจะมาจาก

กระบวนการผลิตหลัก 2 ประเภทไดแก การเปา (Blow Molding) และการฉีด (Injection Molding)ไดแก 

บรรจุภัณฑพลาสติกประเภทขวดและแกลลอนในรูปทรงตางๆ  ฝาขวดและชิ้นสวนพลาสติกสําหรับ

รถยนตและรถจักรยานยนต  ท้ังน้ีผลิตภัณฑบรรจุภัณฑพลาสติกท่ีบริษัทผลิตมีหลากหลายประเภทเพื่อใช

บรรจุสินคาตางๆไดแก น้ํามันหลอลื่น นมและนมเปรี้ยว  สินคาอุปโภคบริโภค สารเคมีสําหรับใชใน

การเกษตร และ ชิ้นสวนพลาสติกสําหรับรถยนตและรถจักรยานยนต เปนตน   โดยวัตถุดิบสวนใหญที่ใช

ในการผลิตมาจากเม็ดพลาสติกประเภทโพลีเอทธิลีน(Polyethylene)และเม็ดพลาสติกโพลีโพรพิลีน

(Polypropylene) 

ท้ังน้ีบรรจุภัณฑพลาสติกและชิ้นสวนพลาสติกที่ผลิตใหแกลูกคาแตละรายจะมีรายละเอียด

ปลีกยอยที่แตกตางกันขึ้นอยูกับความตองการของลูกคาที่จะนําไปใชงาน ซึ่งลักษณะของบรรจุภัณฑ

พลาสติกและชิ้นสวนพลาสติกที่บริษัทผลิตมีลักษณะตางๆ กัน เชน รูปราง ขนาด สี ลักษณะของวัตถุดิบ 

คุณสมบัติเฉพาะของวัตถุดิบ รวมท้ังฉลากท่ีติดกับบรรจุภัณฑพลาสติก เปนตน 

บรรจุภัณฑพลาสติกและชิ้นสวนพลาสติกที่บริษัทผลิตนั้น แบงไดตามประเภทของการนําไปใช

งานของลูกคาไดดังน้ี 

 

ก) บรรจุภัณฑพลาสติกสําหรบับรรจุนํ้ามันหลอลื่น   บริษัทเปนผูผลิตและจําหนายบรรจุภัณฑพลาสติก

ประเภทขวด แกลลอน และถังในขนาดและรูปทรงตางๆ  เพื่อใชเปนบรรจุภัณฑพลาสติกสําหรับ

บรรจุนํ้ามันหลอล่ืนหลากหลายตราสินคา เชน ปตท, คาลเท็กซ, เอสโซ.โมบิล, ปโตรนาส,อินนิออส, 

โตโยตา, คูโบตา เปนตน   บริษัทสามารถผลิตบรรจุภัณฑพลาสติกสําหรับบรรจุน้ํามันหลอลื่น

ประเภทขวด แกลลอนและถัง ในขนาดและรูปทรงตางๆไดตามความตองการของลูกคา  ต้ังแตขนาด

เล็กท่ีมีขนาดบรรจุ 0.5, 0.8, 1, 3, 4, 5 และ 6 ลิตร และขนาดใหญท่ีมีขนาดบรรจุ 18 ลิตร และ 20 ลิตร  
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ข) บรรจุภัณฑพลาสติกสําหรับบรรจุนมและนมเปรีย้ว   บริษัทเปนผูผลิตและจําหนายบรรจุภัณฑ

พลาสติกสําหรับบรรจุนมและนมเปรี้ยวในขนาดและรูปทรงตางๆ หลากหลายตราสินคา เชน โฟร

โมสต, ซีพีเมจิ, ดัชมิลล เปนตน  เนื่องจากบรรจุภัณฑพลาสติกที่ใชบรรจุนมและนมเปรีย้วที่ผลิต

จะตองสัมผัสกับอาหารโดยตรง ดังนั้นบริษัทจึงใหความสําคัญกับกระบวนการผลิตบรรจุภัณฑ

พลาสติกสําหรับบรรจุนมและนมเปรี้ยว    โดยบริษัทไดแยกสวนของกระบวนการผลิตและการ

ทํางานออกมาตางหาก โดยจะแยกเปนหองระบบปด(Clean Room)    และแยกเครื่องจักรที่ใชในการ

ผลิตและพนักงานตางๆที่เกี่ยวของในการผลิตออกจากสายการผลิตอื่น เพื่อเปนการปองกันการ

ปนเปอนของฝุนละอองและแบคทีเรียและสามารถควบคุมคุณภาพใหเปนไปตามมาตรฐานของ 

GMP(Good Manufacturing Practice) และระบบ HACCP(Hazard Analysis and Critical Control 

Point)    โดยบรรจุภัณฑท่ีบริษัทสามารถผลิตไดมีขนาดบรรจุ 80 มล. 100 มล. 190 มล. 200 มล. 450 

มล. 830  มล. 2 ลิตร และ 5 ลิตร 
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ค) บรรจุภัณฑพลาสติกสําหรับบรรจุสินคาอุปโภคและบริโภค   บริษัทเปนผูผลิตและจําหนายบรรจุ

ภัณฑพลาสติกสําหรับบรรจุสินคาอุปโภคและบริโภค เชน บรรจุภัณฑสําหรับบรรจุน้าํยาทําความ

สะอาด ไดแกน้าํยาลางหองน้ําและสุขภัณฑน้ํายาทําความสะอาดพืน้  น้าํยาลางจาน เปนตน  บรรจุ

ภัณฑสําหรับบรรจุนํ้ายาปรับผานุม  บรรจุภัณฑสําหรับบรรจุแปงทาตัว เปนตน 
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ค) บรรจุภัณฑพลาสติกสําหรับบรรจุสารเคมีสําหรับการเกษตร   บริษัทเปนผูผลิตและจําหนายบรรจุ

ภัณฑพลาสติกสําหรับบรรุจสารเคมีท่ีใชในการเกษตร เชน ยากําจัดศัตรูพืช ยาฆาหญา เปนตน  

 

 

 

จ) ชิ้นสวนพลาสติกสําหรับยานยนต  บริษัทเปนผูผลิตและจําหนายชิ้นสวนพลาสติกใหแกลูกคาของ

บริษัทซึ่งเปนผูผลิตรถยนตและรถจักรยานยนต (Product Maker) และ ผูผลิตและจัดหาอุปกรณขั้นที่ 1 

(1st

 

 Tier Supplier) ไดแก มิตซูบิชิ, ฮอนดา, นิสสัน, จีเอ็ม, ทาทา, ฮีโน, ยามาฮา, คาวาซากิ เปนตน โดย

ผูผลิตรถยนตและรถจักรยานยนตจะนําผลิตภัณฑของบริษัทไปเปนสวนประกอบในชิน้สวนของ

รถยนตและรถจักรยานยนต ไดแก ถังบรรจุนํ้าสําหรับทําความสะอาดกระจกหนา   ถังบรรจุน้าํระบาย

ความรอนสําหรับหมอน้ํา ทอแอร (“Duct”) ฝาครอบทายรถกระบะ (“Lid”)  สปอยเลอร ฝาพลาสติก

ครอบเกียร เปนตน 
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โครงสรางรายไดของบรษิทัตามงบเสมือนงบการเงินรวมแยกตามประเภทของลูกคา สําหรับปส้ินสุดวันที่ 

31 ธนัวาคม 2551 – 2553 และงบการเงินรวมงวด 9 เดือนส้ินสุดวันที่ 30 กนัยายน 2554 เปนดังน้ี  

 

 

ป 2551 ป 2552 ป 2553 ป 2554 (ม.ค.-ก.ย.) 

 

ลานบาท  รอยละ ลานบาท  รอยละ ลานบาท  รอยละ ลานบาท  รอยละ 

ภาชนะบรรจุภัณฑน้ํามันหลอลื่น 

         -  PJW 340.67 38.14 274.28 25.92 822.91 59.41 728.73 58.56 

 - PJT - - - - - - 37.30 3.00 

 - PJM 215.28 24.10 381.75 36.07 2.06 0.15 - - 

 - EPC 23.29 2.61 29.68 2.80 36.54 2.64 30.48 2.45 

 - MPC - - - - - - - - 

รวม 579.24 64.85 685.71 64.79 861.50 62.19 796.51 64.01 

ภาชนะบรรจุภัณฑนมและนมเปรี้ยว 

         -  PJW 61.59 6.90 3.27 0.31 187.52 13.54 161.13 12.95 

 - PJT - - - - - - - - 

 - PJM 14.57 1.63 126.72 11.97 1.88 0.14 - - 

 - EPC - - - - - - - - 

 - MPC - - - - - - - - 

รวม 76.16 8.53 129.99 12.28 189.40 13.67 161.13 12.95 

ภาชนะบรรจุภัณฑสินคาอุปโภคและบริโภค 

         -  PJW 25.56 2.86 0.07 0.01 100.57 7.26 75.01 6.03 

 - PJT - - - - - - - - 

 - PJM 63.02 7.06 84.28 7.96 (0.00) (0.00) - - 

 - EPC - - - - - - - - 

 - MPC - - - - - - - - 

รวม 88.58 9.92 84.35 7.97 100.57 7.26 75.01 6.03 

ภาชนะบรรจุภัณฑเคมีสําหรับการเกษตร 

         -  PJW 0.66 0.07 0.55 0.05 56.06 4.05 60.85 4.89 

 - PJT - - - - - - - - 

 - PJM 54.93 6.15 52.34 4.95 0.70 0.05 - - 

 - EPC - - - - - - - - 

 - MPC - - - - - - - - 

รวม 55.60 6.23 52.89 5.00 56.76 4.10 60.85 4.89 

ชิ้นสวนยานยนต 

         -  PJW 88.22 9.88 77.25 7.30 141.25 10.20 134.19 10.78 

 - PJT - - - - - - - - 

 - PJM - - - - - - - - 

 - EPC - - - - - - - - 
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ป 2551 ป 2552 ป 2553 ป 2554 (ม.ค.-ก.ย.) 

 

ลานบาท  รอยละ ลานบาท  รอยละ ลานบาท  รอยละ ลานบาท  รอยละ 

 - MPC - - - - - - - - 

รวม 88.22 9.88 77.25 7.30 141.25 10.20 134.19 10.78 

อื่นๆ 4.61 0.52 21.03 1.99 21.85 1.58 14.17 1.14 

รวมรายไดจากการขาย 892.42 99.92 1,051.21 99.33 1,371.33 99.00 1,241.87 99.79 

รายไดอื่น 0.72 0.08 7.07 0.67 13.88 1.00 2.56 0.21 

รายไดรวม 893.14 100.00 1,058.28 100.00 1,385.21 100.00 1,244.43 100.00 

1/ ในป 2551 รายไดอ่ืนไมรวมกําไรจากการปรับโครงสรางหนี้จํานวน 63.45 ลานบาท 

 

3.2 การตลาดและภาวะการแขงขนั 

3.2.1 นโยบายและลักษณะการตลาดของผลิตภัณฑที่สําคัญ 

กลยุทธการแขงขัน 

บริษัทเปนผูผลิตและจําหนายบรรจุภัณฑพลาสติกประเภทขวดและฝา และชิ้นสวนพลาสติกสําหรับ

ยานยนตท่ีมีคุณภาพ ตามรูปแบบความตองการใชงานของลูกคา ที่ไดรับการยอมรับจากลูกคาในดาน

คุณภาพของชิ้นงานและคุณภาพของการใหบริการ   โดยบริษัทใหความสําคัญและใสใจในการผลิตตั้งแต 

การออกแบบรูปทรงของบรรจุภัณฑ, การจัดหาวัตถุดิบ,  การควบคุมการผลิต รวมไปถึงการตรวจสอบ

คุณภาพและความเรียบรอยของชิ้นงานที่ผลิต และการสงมอบใหแกลูกคาไดตรงเวลา เพื่อใหมั่นใจไดวา

ชิ้นงานท่ีบรษิทัผลิตตรงตามความตองการและการออกแบบของลูกคา    

ท้ังน้ีกลยุทธท่ีบริษัทใชในการแขงขัน เปนดังน้ี 

(1) คุณภาพของผลิตภัณฑ   บริษัทใหความสําคัญตอการควบคุมคุณภาพของผลิตภัณฑที่บริษัทผลิต 

เพื่อใหผลิตภัณฑดังกลาวมีคุณสมบัติตรงตามความตองการของลูกคา  โดยบริษัทจะใหความสําคัญ

ตัง้แตการออกแบบรูปทรงของผลิตภัณฑ  การจัดหาวัตถุดิบที่มีคุณสมบัติตรงตามที่ลูกคากําหนด 

การกํากับดูแลกระบวนการผลิตในแตละขั้นตอน รวมไปถึงการตรวจสอบคุณภาพของผลิตภัณฑท่ี

ผลิตเสร็จแลว โดยบริษัทจัดใหมีการตรวจสอบคุณภาพของผลิตภัณฑท่ีผลิตเสร็จแลว 2 ระดับ คือ  

1. การตรวจสอบและควบคุมคุณภาพในกระบวนการผลิต และ 

2. การตรวจสอบขั้นสุดทายกอนสงมอบใหแกลูกคา   ทั้งนี้เพื่อใหมั่นใจวาผลิตภัณฑที่บริษัทผลิต

และสงมอบใหแกลูกคามีคุณสมบัติตรงตามท่ีลูกคากําหนด 

(2) ความตรงตอเวลาในการสงมอบงาน   บริษัทใหความสําคัญในการควบคุมและจัดสงผลิตภัณฑ

ใหแกลูกคาไดตรงตามเวลาและสามารถสงมอบงานไดอยางสม่ําเสมอและเปนการสรางความ

เชื่อม่ันในการทํางานของบริษัท 

(3) ความม่ันคงในการผลิต บริษัทสามารถผลิตและจัดหาผลิตภัณฑไดตรงตามรูปแบบความตองการ

ของลูกคา และในปริมาณและเวลาท่ีกําหนด เพื่อสรางความม่ันใจใหกับลูกคาวาจะไดรับมอบสินคา
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ในปริมาณและเวลาที่ทันกับความตองการ  โดยเฉพาะชิน้สวนยานยนตที่บริษัทผลิตจะตองจัดสง

ใหแกลูกคาเพื่อใหสามารถนําไปใชแบบทันเวลาพอด ี(Just-in-Time)  

(4) ความสามารถในการเพิ่มหรือขยายกําลังการผลิต บริ ษัทสามารถเพิ ่มหรือขยายกําลังการผลิต

ผลิตภัณฑเพื่อรองรับการเติบโตและการขยายตัวทางธุรกิจของลูกคา โดยสามารถผลิตผลิตภัณฑได

ในปริมาณท่ีเพิ่มขึ้นหากมีความตองการจากลูกคา 

(5) การพัฒนากระบวนการผลิตเพื่อเพิม่ประสิทธิภาพในการบริหารจัดการตนทุน   บริษัทมุงม่ันท่ีจะ

พัฒนากระบวนการผลิตและการบริหารจัดการตนทุนอยางตอเน่ือง เพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการ

แขงขันและจูงใจลูกคา เนื ่องจากโครงสรางการกําหนดราคาผลิตภัณฑของบริษัทและใน

อุตสาหกรรมมีลักษณะเปนแบบตนทุนบวกอัตรากําไร (Cost Plus Pricing) ดังนั้นการที่บริษัท

สามารถบริหารจัดการใหตนทุนลดลงจะทําใหตนทุนของลูกคาลดลงดวยเชนกัน ซึ่งจะชวยเพิ่มขีด

ความสามารถในการแขงขันของลูกคา 

ท้ังน้ีบริษัทไดพัฒนาและนํากระบวนการรวมถึงระบบการดําเนินงานมาประยุกตใชในกระบวนการ

ผลิตของบริษัทเพื ่อเพิม่ประสิทธิภาพในการบริหารจัดการตนทุน โดยเริม่ทยอยนําระบบ 

TPM(Total Productive Maintenance) เขามาใชในป 2543 ทําใหบริษัทสามารถควบคุมตนทุนใน

การผลิต อันนํามาซึง่การรักษาความสามารถในการทํากําไรของบริษัท   โดยบริษัทอยูระหวางการ

เตรียมการเพื่อขอรับรางวัล TPM Excellence Award จาก JIPM ท่ีประเทศญ่ีปุนในป 2555  

(6) ความรบัผดิชอบและความสัมพันธท่ีดีตอลูกคา    

• ความสามารถในการปรับเพิ่มกําลังการผลิตเพื่อตอบสนองความตองการของลูกคา   ในบางกรณี

ลูกคาอาจมีความตองการผลิตภัณฑของบริษัทเพิ่มขึ้นในชวงระยะเวลาหนึ่งอยางกระทันหัน 

บริษัทก็มีความสามารถที่จะปรับเปลี่ยนสายการผลิตเพื่อเพิ่มกําลังการผลิตใหสอดคลองกับความ

ตองการของลูกคาไดภายในระยะเวลาอันสั้น  

• การรกัษาความสัมพันธระยะยาวกับลูกคา   บริษัทมีนโยบายที่จะรักษาความสัมพันธกับลูกคาใน

ระยะยาว โดยการจัดเตรียมและรักษากําลังการผลิตสนับสนุนงานของลูกคา รวมถึงขยายกําลังการ

ผลิตและเพิ่มกระบวนการใหมๆ เพื่อใหบริการครบวงจร 

• การรักษาความลับของลูกคา   บริษัทใหความสําคัญกับการรักษาความลับของลูกคา โดยบริษัทจะ

ควบคุมดูแลไมใหมีการนําขอมูลทางดานเทคนิคท่ีเก่ียวของกับผลิตภัณฑที่ลูกคาวาจางบริษัทผลิต 

หรือขอมูลอื่นใดที่เปนความลับการคาของลูกคา รวมถึงขอมูลอื่นใดที่จะสงผลตอความสามารถ

ในการแขงขันและการทําธุรกิจของบริษัท นํามาเปดเผยตอบุคคลภายนอกหรือนําขอมูลดังกลาว

ไปหาประโยชนเพื่อการสวนตัว 
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ลักษณะลูกคาและกลุมลูกคาเปาหมาย 

กลุมลูกคาของบริษัทสวนใหญเปนเจาของผลิตภัณฑที่มีตราสินคาเปนที่รูจักในแตละอุตสาหกรรม

และผูบริโภคทัว่ไปทีต่องการบรรจุภัณฑพลาสติกและชิ้นสวนพลาสติกที่มีคุณภาพไดมาตรฐาน  โดย

สามารถแบงกลุมลูกคาไดดังน้ี 

 

ตัวอยางกลุมลูกคาของบริษัท 

 ประเภทลกูคา กลุมลูกคาในปจุบันของบริษัท 

1. บรรจุภัณฑพลาสติกสําหรับรรจุ

นํ้ามันหลอล่ืน 

ผูผลิตน้ํามันหลอลื่นไดแก บมจ. ปตท, บจ. เชลล (ประเทศ

ไทย), บจ.นํ้ามันคาลเท็กส, บจ.เอ็กซอน-โมบิล (ประเทศไทย), 

บจ. ปโตรนาส รีเทล (ประเทศไทย) , บจ.โททาล ออยล

(ประเทศไทย), บจ. นิปปอน ออยล (ประเทศไทย), บจ.นํ้ามันอ

พอลโล (ไทย), บจ.บีพี-คาสตรอล (ประเทศไทย) จํากัด, บจ.

โตโยตา(ประเทศไทย) เปนตน 

2. บรรจุภัณฑพลาสติกสําหรับรรจุ

นมและนมเปรีย้ว    

ผูผลิตนมและนมเปรี ้ยวไดแก  บจ.โฟรโมสต อาหารนม 

(กรุงเทพฯ), บจ.ซีพี-เมจิ, บจ.ดัชมิลล เปนตน 

3. บรรจุภัณฑพลาสติกสําหรับรรจุ

สินคาอุปโภคและบริโภค    

ผูผลิตสินคาอุปโภคและบริโภคไดแก บจ.ไอพี แมนูแฟคเจอริ่ง

, บจ.อุตสหกรรมมิตรมงคล, บจ.นวศรี แมนูแฟคเจอริ่ง , บจ. 

นารัก-เทียรา เปนตน 

4. บรรจุภัณฑพลาสติกสําหรับรรจุ

สารเคมีสําหรับการเกษตร    

ผูผลิตเคมีสําหรับการเกษตรไดแก บจ.เอราวัณเคมีเกษตร, บจ.

ซินเจนทา ครอป โปรเทคชั่น, บจ.อโกร เคมีอุตสาหกรรม, บจ.

เจียไต เปนตน 

5. ชิ้นสวนพลาสติกสําหรับยานยนต ผูผลิตรถยนตและรถจักรยานยนต หรือ ผูผลิตชิ้นสวนยานยนต

ไดแก บจ.ฮอนดา ออโตโมบิล(ประเทศไทย), บจ. มิตซูบิชิ 

มอเตอรส (ประเทศไทย), บจ.เจนเนรัลมอเตอรส (ประเทศ

ไทย), บจ.สยามนิสสันออโตโมบิล, บจ.ฮีโนมอเตอรส แมนู

แฟคเจอริ่ง (ประเทศไทย), บจ.ไทยยามาฮามอเตอร, บจ.คาวา

ซากิมอเตอร เอ็นเตอรไพรส (ประเทศไทย), บจ.เอเชีย่น

ฮอนดา มอเตอร, บจ.ซมัมิท ออโตซีท อินดัสตรี เปนตน 

 

ชองทางการจัดจําหนาย 

บริษัทมีการจําหนายผลิตภัณฑใหลูกคาในประเทศทั้งหมด โดยผานชองทางการจัดจําหนายหลาย

ชองทางเพื่อใหเขาถึงกลุมลูกคาเปาหมายของบริษัท ดังน้ี  
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- การจําหนายผานทีมงานฝายการตลาด บริษัทดําเนินการติดตอลูกคาโดยตรงผานทีมงานฝาย

การตลาดของบริษัทท่ีมีประสบการณ ความรู และสามารถเขาถึงความตองการของลูกคาไดเปน

อยางดี โดยทีมงานฝายการตลาดของบริษัทจะไปพบกับลูกคาและนําเสนอผลิตภัณฑ ขอมูล

รายละเอียดเกีย่วกับสินคาใหตรงกับความตองการของลูกคาและทําใหทราบถึงความตองการ

ใหมๆ  ของลูกคา รวมถึงในบางครัง้อาจมีการประสานงานรวมกันกับหลายๆ ฝายภายในบริษัท 

เชน ฝายผลิต และฝายวางแผน เปนตน เพื่อรวมกันจัดทําและนําเสนอขอมูลเพื่อใหตรงกับความ

ตองการของลูกคาในแตละราย 

- การจําหนายโดยเขารวมประมูลงาน  เปนอีกหนึ่งชองทางในการจําหนายผลิตภัณฑของบริษัท 

ซึ่งสวนใหญจะเปนวิธีทีลู่กคาในกลุมชิ้นสวนพลาสติกสําหรับยานยนต และกลุมบรรจุภัณฑ

นํ้ามันหลอล่ืนใชในการคัดเลือกผูผลิต  โดยมีทมีงานฝายการตลาดของบริษัทจะติดตามขาวสาร

ในการเปดประมูลงานของกลุมลูกคาเปาหมาย เพื่อยื่นเสนอราคาแขงขันกับผูผลิตรายอื่น โดย

ลักษณะการประมูลจะเปนการประมูลเฉพาะผูผลิตที่เคยผลิตใหแกเจาของสินคาอยูในปจจุบัน

(การประมูลแบบปด)  เพื่อใหไดรับคัดเลือกและคําสั่งซื้อจากลูกคา 

- การจําหนายโดยลูกคาเขามาติดตอบริษัทโดยตรง  ลูกคาของบริษัทบางรายมีการติดตอสั่งซื้อ

ผลิตภัณฑจากบริษัทโดยตรง เน่ืองจากไดรับคําแนะนําจากลูกคาเดิมของบริษัท  

 

นโยบายการกาํหนดราคา 

บริษัทมีนโยบายกําหนดราคาจําหนายบรรจุภัณฑพลาสติกและชิ้นสวนพลาสติกจากราคาตนทุน

ของผลิตภัณฑบวกอัตรากําไร (Cost Plus Pricing) ทั้งนี้ในการกําหนดราคานั้นมีทั้งแบบที่กําหนดรวมกัน

ระหวางบริษัทและลูกคา โดยเจรจากําหนดราคาจําหนายรวมกันตั้งแตกอนเริ่มกระบวนการผลิต   และ

แบบท่ีบริษัทตองเสนอราคาจําหนายเพื่อแขงขันกับผูผลิตรายอ่ืน 

เนื่องจากตนทุนสวนใหญของผลิตภัณฑของบริษัทมาจากราคาวัตถุดิบ คือ เม็ดพลาสติกโพลีเอทธิ

ลีนและเม็ดพลาสติกโพลีโพรพีลีน   ซึ่งบริษัทจะสั่งซื้อวัตถุดิบสวนใหญจากภายในประเทศ อยางไรก็ตาม

เน่ืองจากวัตถุดิบดังกลาวเปนสินคาที่มีลักษณะเปน Commodity   ราคาของวัตถุดิบดังกลาวจึงถูกกําหนด

โดยอุปสงคและอุปทานของวัตถุดิบแตละประเภทในตลาดโลก ที่มีการเปลี่ยนแปลงอยูตลอดเวลาซึ่ง

อาจจะมีราคาเปลี่ยนแปลงได ดังนั้นราคาจําหนายของผลิตภัณฑของบริษัทจึงมีการกําหนดใหสามารถ

ปรับราคาไดสําหรับลูกคาที่มีเงื่อนไขกําหนดไวใหปรับราคาได โดยจะมีการกําหนดไวใหสามารถปรับ

ราคาจําหนายไดทุกเดือน หรือทุกไตรมาส เปนตน ทั้งนี้เพื่อเปนการรักษาอัตรากําไรขั้นตนของบริษัทให

อยูในระดับท่ียอมรับได 

แมวาจะมีลูกคาบางประเภทท่ีไมมีเงื่อนไขการปรับราคากําหนดไวก็ตาม  แตบริษัทก็สามารถเจรจา

ปรับราคาจําหนายไดตามราคาวัตถุดิบท่ีเปล่ียนแปลงไป  
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3.2.2 ภาวะอุตสาหกรรมและการแขงขัน 

ภาวะอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 

บรรจุภัณฑมีความเกี่ยวของกับทุกภาคธุรกิจ ไมวาจะเปนในภาคอุตสาหกรรม พาณิชยกรรม 

เกษตรกรรม หรือการใหบริการที่ลวนตองใชบรรจุภัณฑทั้งสิ้น บรรจุภัณฑสามารถแบงตามวัตถุดิบที่ใช

ในการผลิตได 4 ประเภทหลักๆ ไดแกบรรจุภัณฑกระดาษ บรรจุภัณฑโลหะ บรรจุภัณฑแกว และบรรจุ

ภัณฑพลาสติก 

สัดสวนประเภทบรรจุภณัฑ 

กระดาษ, 

40%

พลาสติก, 

25%

โลหะ, 

20%

แกว, 15%

 
ที่มา: กรมการคาตางประเทศ กระทรวงพาณิชย 

บรรจุภัณฑพลาสติกมีสัดสวนการผลิตเปนอันดับสองท่ีประมาณรอยละ 25 ของบรรจุภัณฑทั้งหมด

ในประเทศ แตมีมูลคาตลาดในสัดสวนสูงที ่สุดเมือ่เทียบกับบรรจุภัณฑประเภทอื่น โดยมีสัดสวน

ประมาณรอยละ 30 – 40 ของมูลคารวมของบรรจุภัณฑทั้งหมด รวมถึงมีอัตราการเจริญเติบโตสูงกวา

บรรจุภัณฑประเภทอื่นๆ มีการพัฒนาเคลื่อนไหวมากที่สุด และมีบทบาทสําคัญในการสนับสนุน

อุตสาหกรรมหลักอ่ืนๆ เชน อุตสาหกรรมอาหารและอุตสาหกรรมสินคาอุปโภคบริโภค รวมถึงมีการ

นําไปใชทดแทนบรรจุภัณฑประเภทอื่นได เชนขวดแกวและกระปองโลหะเปนตน เนื่องจากบรรจุภัณฑ

พลาสติกมีขอดีหลายประการ คือสามารถปองกันการซึมผานของอากาศไดระดับหนึ่ง ทนตอความรอน

หรือเย็น ทนตอกรดหรือดาง มีความแข็ง เหนียว และมีความยืดหยุนสูง มีน้ําหนักเบา ไมนําความรอน ไม

นําไฟฟา ขึ้นรูปไดงายหลากหลายรูปแบบและขนาด และสามารถปรับใหมีคุณสมบัติที่เหมาะสมกับการ

ใชงานไดอยางกวางขวาง  

ตลาดของบรรจุภัณฑพลาสติกมีลักษณะแบบตลาดผูขายมากรายทั้งจากในและตางประเทศ โดย

ผูผลิตในประเทศมีจํานวนท้ังสิ้น 1,542 โรงงาน1

                                                           
1 ที่มา: ขอมูล ณ วันที่ 3 มิถุนายน 2554 โดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

 จึงมีการแขงขันทั้งในดานราคา คุณภาพ และรูปแบบ

ของบรรจุภัณฑ โดยเฉพาะอยางยิ่งผูผลิตถุงและกระสอบพลาสติกซึ่งมีสัดสวนมากท่ีสุดเกินครึ่งหน่ึงของ

บรรจุภัณฑพลาสติกท้ังหมด มาตรฐานของสินคาและความนาเชื่อถือของผูผลิตจึงถือเปนปจจัยสําคัญตอ



บรษิทั ปญจวัฒนาพลาสติก จํากัด (มหาชน)  

สวนท่ี 2 หนา 34 

ลูกคาเชนกัน เน่ืองจากปจจุบันบรรจุภัณฑถือเปนสวนประกอบท่ีสําคัญของสินคา ผูผลิตสินคาจึงตองการ

บรรจุภัณฑที่มีมาตรฐานและคุณภาพ โดยเฉพาะผลิตภัณฑดานอาหารและเครื่องดื่มที่ตองการความ

สะอาดปราศจากสิง่ปนเปอน นอกจากนี้ โรงงานสวนใหญเปนโรงงานขนาดเล็กซึ่งใชเงินลงทุนต่ํา 

โรงงานพลาสติกขนาดใหญท่ีสามารถผลิตสินคาปอนใหแกภาคธุรกิจตางๆ ไดมีเพียงไมกี่โรงงาน เพราะ

ตองใชเงินลงทุนสูง มีการควบคุมคุณภาพอยางเขมงวดและตองมีเทคโนโลยีการผลิตท่ีดี 

วัตถุดิบหลักที่ใชในการผลิตบรรจุภัณฑพลาสติกไดแกเม็ดพลาสติกตางๆ อาทิ เม็ด Polyethylene 

(PE), Polyethylene Terephthalate (PET), Polyvinylchloride (PVC), Polystyrene (PS), Polypropylene 

(PP) เปนตน ซึ่งมีสัดสวนกวารอยละ 50 ของตนทุนการผลิตทั้งหมด ดังนั้น ปจจัยหลักที่มีผลตอการ

เปล่ียนแปลงราคาบรรจุภัณฑพลาสติก คือราคาเม็ดพลาสติกซึ่งจะผันแปรไปตามราคาน้ํามันและคาเงิน

บาท เน่ืองจากเม็ดพลาสติกเปนผลิตภัณฑท่ีไดจากปโตรเคมีซึ่งตองมีการนําเขา ซึ่งราคาซื้อขายจะกําหนด

เปนดอลลารสหรัฐจึงทําใหอัตราแลกเปล่ียนท่ีเปนเงินบาทเปนปจจัยหน่ึงในการกําหนดราคาเม็ดพลาสติก 

และอีกปจจัยหน่ึงไดแกความตองการซื้อจากตางประเทศ โดยเฉพาะจากประเทศจีนซึ่งถือเปนตลาดใหญ 

อาจสงผลใหวตัถุดิบและสินคาในประเทศขาดแคลนได 

 

ราคาเม็ดพลาสติก HDPE และ LDPE  
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ที่มา: Plastic Intelligence Unit สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม (http://plastic.oie.go.th)  

แมวาบรรจุภัณฑพลาสติกจะสามารถผลิตไดเองภายในประเทศ แตยังมีบรรจุภัณฑพลาสติกบาง

ประเภทท่ียังตองนําเขาจากตางประเทศ ซึ่งมักจะเปนผลิตภัณฑท่ีมีคุณภาพดี มีราคาคอนขางสูง และยังไม

มีการผลิตภายในประเทศหรือยังผลิตไดไมเพียงพอกับความตองการใชภายในประเทศ โดยเฉพาะอยางยิ่ง 

บรรจุภัณฑประเภทถุงและกระสอบพลาสติก ตลาดนําเขาทีส่ําคัญไดแก ประเทศญี่ปุน มาเลเซีย และ

http://plastic.oie.go.th/�
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สหรัฐอเมริกา สําหรับตลาดสงออกบรรจุภัณฑพลาสติกคิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 30 ของการผลิต

ท้ังหมด ประเทศคูคาท่ีสําคัญไดแก ประเทศสหรัฐอเมริกา ญ่ีปุน สหราชอาณาจักร และออสเตรเลีย  

 

แนวโนมภาวะอตุสาหกรรม 

ในชวง 3 ปที่ผานมา แมวาปจจัยแวดลอมตางๆ จะมีความผันแปรเปนอยางมาก ทั้งดานเศรษฐกิจ 

การเมือง ตลอดจนภัยธรรมชาติทีเ่กิดขึ้นอยางตอเนื่อง สงผลกระทบตอผูอุปโภคบริโภคสินคาโดยตรง 

ดานผูประกอบการอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกก็ไดรับผลกระทบจากราคาน้ํามันดิบที่เปนตัวแปร

สําคัญ ทําใหราคาเม็ดพลาสติกซึ่งปรับตัวตามราคาน้ํามันดิบโลกผันแปรทั้งดานราคาและปริมาณ แต

บริษัทก็ไดมีการเจรจาตอรองกับลูกคาหลายรายเพื่อปรับราคาขายตามราคาวัตถุดิบที่เพิ่มสูงขึ้น รวมถึงได

ดําเนินการดวยความระมัดระวัง ติดตามสภาวะการแขงขันอยางใกลชิด และพยายามที่จะขยายตัวไปใน

ธุรกิจใหมๆ  เพิ่มมากขึ้นเพื่อขยายฐานลูกคา รวมถึงการขยายการลงทุนไปยังตางประเทศ นอกจากนี้ยังได

เพิ่มเติมเครื่องจักรท่ีมีความทันสมัย เพือ่เพิ่มประสิทธิภาพและลดตนทุนการผลิต ทําใหสามารถแขงขัน

กับผู ผลิตรายอื ่นได  อีกทั ้งยังไดพัฒนาระบบคุณภาพตาง ๆที ่นํามาใชอยางตอเนื ่อง ทําให เพิ ่ม

ประสิทธิภาพในการทํางานสูงขึ้น  

จากการที่ตลาดบรรจุภัณฑพลาสติกมีแนวโนมขยายตัวตามอุตสาหกรรมเกี่ยวเนื่องกับการใชบรรจุ

ภัณฑตางๆ ซึ่งมีการฟนตัวอยางตอเนื่องภายหลังจากภาวะเศรษฐกิจหดตัวในป 2552 จึงคาดวาความ

ตองการใชบรรจุภัณฑพลาสติกในอนาคตจะเพิ่มมากขึ้นตามไปดวย โดยคาดวาเศรษฐกิจไทยในป 2554 

จะขยายตัวไดตอเน่ืองในเกณฑปกติท่ีรอยละ 3.5 – 4.0 เนื่องจากในครึ่งปหลังเศรษฐกิจไทยจะขยายตัวได

ดีกวาครึ่งปแรกเนื่องจากการฟนตัวของเศรษฐกิจญี่ปุน การขยายตัวตอเนื่องของตลาดเอเชีย และความ

ม่ันใจของนักลงทุนหลังจากการเลือกต้ัง แตยังมีปจจัยความเสี่ยงที่ควรระมัดระวัง ไดแก เศรษฐกิจโลกยัง

มีความเสีย่งจากปญหาเศรษฐกิจในสหรัฐฯ และกลุมประเทศยุโรป ราคาน้ํามันในตลาดโลกยังอยูใน

ระดับสูงท่ีอาจสงผลตออัตราเงินเฟอในชวงตลาดแรงงานตึงตัว2

 

 อยางไรก็ตามปจจัยความเสี่ยงดังกลาวจะ

ไมสงผลกระทบตอภาคอุตสาหกรรมอยางมีนัยสําคัญ  

แนวโนมการแขงขนัของบรรจุภณัฑพลสติกสําหรบันํ้ามันหลอลื่น 

ตลาดนํ้ามันหลอล่ืนโดยรวมในป 2553 ท่ีผานมามีอัตราการเติบโตอยูท่ีรอยละ 6.94 โดยผูมีสวนแบง

ทางการตลาด  5 รายแรก ไดแก ปตท., เชลล, คาสตรอลบีพี, เชฟรอน และ เอสโซ/โมบิล มีมูลคาการ

จําหนายรวมกันเทากับรอยละ 68.87 ของมูลคาการจําหนายรวมในป 2553 

                                                           
2 ที่มา: รายงานเศรษฐกิจไทยไตรมาสที่ 2 และแนวโนมป 2554 โดยสํานักงานคณะกรรมการพัฒนาเศรษฐกิจและสังคม

แหงชาต ิ
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ท่ีมา : บริษัท ปญจวัฒนาพลาสติก จํากัด (มหาชน) 

 

ตารางแสดงสวนแบงการตลาดบรรจุภัณฑพลาสิกสําหรับนํ้ามันหลอล่ืนของบริษัท 

 ปรมิาณขายรวมของ

นํ้ามันหลอลื่นในประเทศไทย 

(ลานลิตร) 

ปรมิาณขายบรรจุ

ภัณฑพลาสติก 

(ลานลิตร) 

ยอดขายของบรษิทั 

 

(ลานลิตร) 

สวนแบงการตลาด

ของบริษัท 

(รอยละ) 

ป 2552 498.96 274.43 133.71 48.72 

ป 2553 533.59 293.48 138.85 47.31 

ท่ีมา : บริษัท ปญจวัฒนาพลาสติก จํากัด (มหาชน) 

 

ในป 2553 บริษัทมีมูลคาการจําหนายบรรจุภัณทสําหรับบรรจุน้ํามันหลอลื่นในสัดสวนรอยละ 

62.19 ของรายไดรวมของบริ ษัท  โดยคิดเปนสวนแบงตลาดในกลุ มบรรจุภัณทสําหรับบรรจุ

น้ํามันหลอลื่นรอยละ 47.31 จึงถือวาบริษัทเปนผูนําตลาด   ท้ังน้ีเน่ืองจากกลุมลูกคาหลักของบริษัท เชน 

ปตท. เชฟรอน อินิออส เพ็นซอยล ปโตรนาส เวลลอยล เปนตน มีอัตราการเติบโตอยางตอเนื่องทั้งตลาด

ในและตางประเทศ โดยปจจุบันมีลูกคาหลายรายไดยายฐานการผลิตมาในประเทศไทย เพื่อเปนฐานการ

ผลิตในการสงออกไปยงัประเทศตางๆ ไดแก  จีน พมา เวียดนาม อินเดีย ไตหวัน และเกาหลี เปนตน 

ปจจุบันผู ผลิตภายในประเทศที่มีศักยภาพที่ผลิตสินคาใกลเคียงกับผลิตภัณฑของบริษัท ไดแก 

บรษิทั เอส.พี.เพ็ทแพค จํากัด บริษัท คงศักดิ์ ควอลีแพค จํากัด บริษัท โพลิเมอรเอ็นจิเนียริ่งแอนดเทรดดิ้ง 

จํากัด บริษัท อิมโกแพ็ค คอรปอรเรชั่น จํากัด บริษัท ภาชนะพลาสติก จํากัด และบริษัท คอนิเมก จํากัด 
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แนวโนมการแขงขนัของบรรจุภณัฑพลาสิกสําหรบันมและนมเปรี้ยว 

ในป 2553 มูลคาการจําหนายของนมและนมเปรี้ยวโดยรวมมีมูลคาประมาณ 38,000 ลานบาท  โดย

สามารถแบงตามประเภทไดดังน้ี  

ประเภท มูลคาการจําหนายในป 2553 

(ลานบาท) 

สวนแบง 

(รอยละ) 

นมวัว 16,000 42% 

นมถ่ัวเหลือง 12,000 32% 

นมเปรี้ยว 7,000 18% 

เครื่องดื่มธัญญาพืช 3,000 8% 

รวม 38,000 100% 

ท่ีมา : บริษัท ปญจวัฒนาพลาสติก จํากัด (มหาชน) 

หากพิจารณาจากผลิตภัณฑดังกลาว 4 ประเภทขางตน  มีผลิตภัณฑ 2 ประเภทท่ีใชบรรจุภัณฑ

พลาสติกประเภทเดียวกับผลิตภัณฑของบริษัทไดแก นมวัวและนมเปรีย้ว   มีมูลคาการจําหนายรวมกัน

เทากับ 23,000 ลานบาทหรือคิดเปนรอยละ 60 ของมูลคาการจําหนายผลิตภัณฑนมโดยรวมในป 2553 

 

มูลคาและสวนแบงการตลาดของบรรจุภัณฑแตละประเภทที่ใชบรรจุนม 

ประเภทผลิตภัณฑ มูลคาการ

จําหนาย 

(ลานบาท) 

สวนแบงการตลาด 

(รอยละ) 

บรรจุภัณฑที่ใช มูลคาตลาดของ

บรรจุภัณฑ  

นมยเูอชที 11,000 69 กลองกระดาษ  

พาสเจอรไรซ 4,000 25 ขวดพลาสติก 4001/ 

สเตอริไลซ 1,000 6 กระปองเหล็ก  

รวม 16,000 100   

หมายเหตุ : 1. ท่ีมา : บริษัท ปญจวัฒนาพลาสติก จํากัด(มหาชน) 

  2. ประมาณการใหมูลคาของบรรจุภัณฑพลาสติกมีสัดสวนรอยละ 10 ของมูลคาการจําหนาย 

 

มูลคาและสวนแบงการตลาดของบรรจุภัณฑแตละประเภทที่ใชบรรจุนมแปรี้ยว 

ประเภทบรรจุภัณฑ มูลคาตลาด 

 

(ลานบาท) 

สวนแบง

การตลาด 

(รอยละ) 

สัดสวนตนทนุ

ของบรรจุภัณฑตอ

ราคาขาย 

มูลคาตลาดของ

บรรจุภัณฑ  

(ลานบาท) 

ขวดพลาสติก 6,300 90 ขวดพลาสติก 6001/ 

กลองกระดาษ 700 10 กลองกระดาษ  

รวม 7,000 100   
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หมายเหตุ : 1. ท่ีมา : บริษัท ปญจวัฒนาพลาสติก จํากัด(มหาชน) 

 2. ประมาณการใหมูลคาของบรรจุภัณฑพลาสติกมีสัดสวนรอยละ 10 ของมูลคาการจําหนาย 

 

ตารางแสดงสวนแบงการตลาดบรรจุภณัฑพลาสิกสําหรบันมและนมเปรีย้วของบรษิทั 

 มูลคาตลาดของบรรจุ

ภัณฑพลาสติก 

(ลานบาท) 

รายไดของบรษิทั 

 

(ลานบาท) 

สวนแบงการตลาด

ของบรษิทั 

(รอยละ) 

นม 400 105 26 

นมเปรี้ยว 600 85 14 

รวม 1,000 190 19 

 

ในป 2553 บริษัทมีมูลคาการจําหนายบรรจุภัณทสําหรับบรรจุนมและนมเปรี้ยวเทากับ 189.40 

ลานบาทคิดเปนสัดสวนรอยละ 13.72 ของรายไดรวมของบริษัท   โดยคิดเปนสวนแบงการตลาดสําหรับ

บรรจุภัณฑสําหรับนมและนมเปรี้ยวเทากับรอยละ 19 ของมูลคาตลาดรวม 

ปจจุบันผูผลิตภายในประเทศท่ีมีผลิตสินคาใกลเคียงกับผลิตภัณฑของบริษัทไดแก บริษัท พลาสติก

และหีบหอไทย จํากัด (มหาชน)  บริษัท คัสตอมแพค จํากัด  บริษัท เบอรลี่ไดนาพลาส จํากัด บริษัท วัชร 

บรรจุภัณฑ จํากัด  บริษัท เอส.พี.เพ็ทแพค จํากัด และ บริษัท ภาชนะพลาสติก จํากัด เปนตน 

 

ภาวะอตุสาหกรรมช้ินสวนยานยนต 

อุตสาหกรรมชิ้นสวนยานยนตจัดเปนหนึ่งในอุตสาหกรรมเปาหมายที่รัฐบาลใหการสนับสนุน 

เนื่องจากเปนอุตสาหกรรมที่มีบทบาทในการสนับสนุนอุตสาหกรรมยานยนตซึ่งไทยเปนฐานการผลิต

ขนาดใหญที่สําคัญแหงหนึ่งของโลก และมีความสําคัญตอระบบเศรษฐกิจของประเทศ ทั้งในสวนที่

กอใหเกิดการจางงานเปนจํานวนมาก และกอใหเกิดการเชื่อมโยงกับอุตสาหกรรมเก่ียวเน่ืองตางๆ 

ปจจุบันโรงงานชิ้นสวนยานยนตในประเทศมีประมาณ 1,809 ราย3

1. ผูผลิตชิ้นสวน Tier 1 ที่เปน Direct OEM Supplier ซึ่งเปนผูผลิตชิ้นสวนปอนใหแกโรงงาน

ประกอบรถยนตโดยตรง ปจจุบันมีผู ประกอบการทั้งสิ้น 709 ราย แบงเปนผู ผลิตชิ ้นสวน

รถยนต 386 ราย ผู ผลิตชิ ้นสวนรถจักรยานยนต 201 ราย และผูผลิตชิ้นสวนรถยนตและ

จักรยานยนต 122 ราย 

 แบงไดดังน้ี 

2. ผูผลิตชิ้นสวน Tier 2 และ Tier 3 ปจจุบันมีผูประกอบการทั้งสิ้น 1,100 ราย สวนใหญเปน

ผูประกอบการขนาดกลางและขนาดเล็ก 

                                                           
3 ที่มา: สมาคมผูผลิตช้ินสวนยานยนตไทย 
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อุตสาหกรรมชิ้นสวนยานยนตเปนอุตสาหกรรมที่มีการกระจายตัวมาก โดยสวนใหญแลวแตละ

บริษัทจะมีความชํานาญเฉพาะดาน และตามปกติแลวลูกคาจะมีขนาดใหญกวาผูประกอบการมาก ทําให

ลูกคาเลือกใชผู ประกอบการหลายรายสําหรับชิ ้นสวนแตละอยาง และความสัมพันธระหวาง

ผูประกอบการและลูกคาโดยปกติจะเปนไปในรูปของการพยายามพัฒนา Supplier เพื่อใหสามารถสง

ชิน้สวนใหแกลูกคารายนั้นๆ ไดในระยะยาวเนือ่งจากการพัฒนา Supplier แตละรายใหมีคุณภาพตาม

ความตองการของลูกคาไดน้ันไมใชเรื่องงาย และหากชิ้นสวนใดชิ้นสวนหนึ่งมีปญหาเกิดขึ้น จะสงผลตอ

สายการผลิตท้ังหมดของลูกคาตามไปดวย  

ในป 2553 อุตสาหกรรมชิ้นสวนและยานยนตของประเทศไทยสามารถกลับมาฟนตัวอยางรวดเร็ว 

โดยเฉพาะยอดผลิตรถยนตสามารถทําลายสถิติจากทุกปที่ผานมาซึ่งมียอดการผลิตรถยนตสูงถึง 1.6 ลาน

คนัในขณะที่รถจักรยานยนตมียอดการผลิตเพิ่มขึ้นรอยละ 27 จากป 2552 เปน 2.7 ลานคันในป 2553 ทํา

ใหอุตสาหกรรมชิ้นสวนยานยนตเติบโตตามไปดวย อีกทั้งยังเปนผลจากการลงทุนเพิ่มเติมจากผูผลิตของ

ญ่ีปุนเน่ืองจากคาเงินเยนท่ีแข็งคาขึ้น เปนการเปดโอกาสใหผูผลิตวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม ไดมี

โอกาสมากขึ้น สงผลใหมูลคาการสงออกชิ้นสวนยานยนตในปที่ผานมาเพิ่มสูงขึ้นถึงรอยละ 58 จากป 

2552 และยังคงเติบโตอยางตอเน่ืองในอัตรารอยละ 3.60  ในชวง 9 เดือนแรกของป 2554 เมื่อเปรียบเทียบ

กับ 9 เดือนแรกของป 2553 ท้ังน้ี ตลาดสงออกที่สําคัญไดแก ประเทศญี่ปุน ประเทศอินโดนีเซีย และ

ประเทศมาเลเซีย 

มูลคาการสงออกช้ินสวนยานยนต 

หนวย: ลานบาท 2548 2549 2550 2551 2552 2553 ม.ค.-ก.ย.53 ม.ค.-ก.ย..54 

เคร่ืองยนต 7,903.79  8,357.93  10,504.24  18,029.29  13,266.37  21,610.40        15,497.75        20,056.29  

ชิ้นสวนอะไหล 4,100.47  5,453.40  7,651.20  11,007.04  12,531.85  14,451.09        10,766.47        11,898.00  

แมพิมพและอุปกรณยึดจับชิ้นงาน 683.42  690.37  662.29  2,121.94  994.10  1,304.38           1,367.33           1,664.91  

ชิ้นสวนประกอบและอุปกรณ 76,790.69  87,170.91  112,341.88  132,813.68  86,225.42  141,422.74       83,022.26      80,406.30  

ชิ้นสวนอ่ืนๆ 1,742.90  729.30  1,356.96  957.44  390.65  561.64           378.81           1,361.69  

รวม 91,221.27  102,401.91  132,516.57  164,929.39  113,408.39  179,350.25  111,032.62 115,027.19 

อัตราการขยายตัว (%)   12.26% 29.41% 24.46% -31.24% 58.15%   3.60% 

ที่มา: ศูนยสารสนเทศยานยนต (Automotive Intelligence Unit) สถาบันยานยนต และ สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 

 

แนวโนมภาวะอตุสาหกรรมและการแขงขนั 

จากตัวเลขในอดีตขางตนจะเห็นไดวาอุตสาหกรรมชิ้นสวนยานยนตมีการเติบโตมาโดยตลอดยกเวน

ในป 2552 เน่ืองมาจากการชะลอตัวของเศรษฐกิจท่ัวโลก ซึ่งตอมาในป 2553 ผูประกอบการก็กลับมาฟน

ตัวไดอีกครั้ง โดยมีอัตราการเติบโตสูงสุดในชวง 5 ปที่ผานมา และมีแนวโนมในทิศทางที่ดีในอนาคต 

อยางไรก็ตาม ภายหลังจากเหตุการณแผนดินไหวและสึนามิในประเทศญ่ีปุนในเดือนมีนาคมป 2554 คาด
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วาจะมีผลกระทบตอผูประกอบการในอุตสาหกรรมชิน้สวนยานยนตในประเทศ เนือ่งจากโรงงานผลิต

ชิ้นสวนในญ่ีปุนผลิตชิ้นสวนบางประเภทไดลดลง ทําใหตองชะลอปริมาณการผลิตรถยนตลงเพื่อให

สอดคลองกับปริมาณชิ ้นสวนที่มีจํานวนจํากัด ทั้งนี้ คาดวาเหตุการณดังกลาวนาจะมีผลกระทบตอ

ผูประกอบการในระยะสั้นเทาน้ัน เน่ืองจากผูผลิตรถยนตตางก็เรงหาโรงงานผลิตชิ้นสวนใหมเพื่อทดแทน

ชิ้นสวนท่ีขาดแคลนเพื่อปรับใหปริมาณการผลิตกลับสูสภาวะปกติและเพื่อผลิตใหทันยอดสั่งซื้อท่ีตกคาง

ในชวงกอนหนาน้ีใหไดโดยเร็วท่ีสุดตอไป  

นอกจากนี้ เหตุการณภัยธรรมชาติในญี่ปุนอาจเปนปจจัยที่สําคัญในการผลักดันการกระจายความ

เสี่ยงของบริษัทญ่ีปุนใหออกไปต้ังฐานการผลิตนอกประเทศเพิ่มเติมในระยะยาว ซึ่งประเทศไทยเปนหน่ึง

ในประเทศที่บริษัทญี่ปุนใหความสนใจในการเขามาขยายการลงทุน ดังจะเห็นไดจากผลการสํารวจ 

Survey Report on Overseas Business Operations by Japanese Manufacturing Companies ครั้งท่ี 22 ซึ่ง

จัดทําโดย Japan Bank for International Cooperation (JBIC) ในเดือนธันวาคม 2553 พบวา บริษัทญี่ปุน

ในอุตสาหกรรมยานยนตมแีผนการลงทุนในชวง 3 ปขางหนาในประเทศไทยเปนอันดับสามจากประเทศ

ตางๆ ทั่วโลก รองจากประเทศอินเดียและประเทศจีน ทั้งนี้ ประเทศไทยมีจุดแข็งหลายๆ ดาน อาทิ 

ประสบการณทีย่าวนานในอุตสาหกรรมรถยนต แรงงานฝมือ สาธารณูปโภคขั้นพื้นฐานและการคมนาคม

ที่สะดวก อุตสาหกรรมชิ้นสวนในประเทศที่รองรับอุตสาหกรรมรถยนต มาตรการสงเสริมการลงทุน

ภายในประเทศ และการใชประเทศไทยเปนฐานการผลิตเพื่อสงออกไปยังประเทศท่ีสาม เชน อาเซียน จีน 

อินเดีย และออสเตรเลีย เปนตน ซึ่งญ่ีปุนยังไมมีความตกลง FTA ท่ีมีผลใชบังคับกับประเทศเหลาน้ี4

ผู ผลิตชิ ้นสวนพลาสติกสําหรับยานยนตในประเทศไทยที่ผลิตชิ ้นสวนพลาสติกใกลเคียงกับ

ผลิตภัณฑของบริษัทไดแก  บริษัท ไทยซัมมิทแหลมฉบังออโตพารท จํากัด   บริษัท ทีกรุงไทย

อุตสาหกรรม จํากัด(มหาชน)  บริษัท ไทเกอรโพลี่(ประเทศไทย) จํากัด   บริษัท โตโยดะ โกเซ จํากัด 

บริษัท  สุภาวุฒิอินดัสทรี จํากัด   เปนตน 

 

 

3.3 ประกาศนียบัตรและมาตรฐานสากล 

บริษัทมุงเนนที่จะพัฒนาประสิทธิภาพในการผลิตและการจัดการเพื่อใหเปนโรงงานที่มีมาตรฐาน

เปนท่ียอมรับของลูกคา โดยบริษัทไดรับประกาศนียบัตรท่ีเปนมาตรฐานสากลในดานตางๆ ดังน้ี 
 

 มาตรฐาน ระยะเวลาที่ไดรับการ

รับรอง 

รายละเอยีด 

1. ISO 9001: 2008 

 

 

11 พ.ค. 2553 – 10 พ.ค. 

2556 

บริษัทไดรับมาตรฐาน ISO 9001: 2008 เปนมาตรฐานท่ี

องคกรระหวางประเทศวาดวยการมาตรฐาน (International 

Standardization and Organization) กําหนดขึ้นโดยมุงสงเสริม

                                                           
4 ที่มา:  บทวิเคราะหเรือ่งนโยบายดานอุตสาหกรรมรถยนตของญี่ปุน โดยสํานักงานสงเสริมการคาระหวางประเทศ ณ 

กรุงโตเกียว ฉบับวันที่ 29 พฤศจกิายน 2553 



บรษิทั ปญจวัฒนาพลาสติก จํากัด (มหาชน)  

สวนท่ี 2 หนา 41 

 มาตรฐาน ระยะเวลาที่ไดรับการ

รับรอง 

รายละเอยีด 

ใหมีแนวทางการจัดการและการบริหารงานดานคุณภาพ

องคกรอยางเปนระบบ โดยบริษัทไดรับมาตรฐานดังกลาวทั้ง

องคกร  

2. ISO/TS 16949 

 

11 พ.ค. 2553 – 10 พ.ค. 

2556 

บริษัทไดรับมาตรฐาน ISO/TS 16949   สําหรับสายการผลิต

ชิ้นสวนที่โรงงานชลบุรี  มาตรฐานนี้จัดทําขึ้นโดยใชพื้นฐาน

ของขอกําหนดของ ISO 9001 โดยไดเพิ ่มเติมขอกําหนด

เฉพาะสําหรับอุตสาหกรรมยานยนตตามมาตรฐาน TS 16949 

ซึ่งเปนมาตรฐานขอกําหนดเฉพาะทางเทคนิค (Technical 

Specification: TS) ท่ีเปนแนวทางขอกําหนดระบบการบริหาร

คุณภาพของอุตสาหกรรมยานยนตทั่วโลก โดยบริษัทไดรับ

มาตรฐานดังกลาวท้ังองคกร 

3. ISO 14001: 2004 

 

 

7  ก.ค .  2553 – 5  มี .ค . 

2555 

มาตรฐาน ISO 14001: 2004 เปนมาตรฐานที่องคกรระหวาง

ประเทศวาดวยการมาตรฐาน (International Standardization 

and Organization) กําหนดขึ ้นโดยมุงสงเสริมใหมีแนว

ทางการจัดการและการปฏิบัติการดานสิ่งแวดลอม โดยบริษัท

ไดรับมาตรฐานดังกลาวท้ังองคกร 

4. GMP 

 

17 เม.ย. 2552 – 17 เม.ย. 

2555 

เปนระบบประกันคุณภาพที่มีการปฏิบัติและพิสูจนจากกลุม

นักวิชาการดานอาหารท่ัวโลกแลววาสามารถทําใหอาหารเกิด

ความปลอดภัย เปนที่เชื่อถือยอมรับจากผูบริโภค หลักการ

ของ GMP จึงครอบคลุมตั ้งแตสถานที ่ตั ้งของสถาน

ประกอบการ โครงสรางอาคาร ระบบการผลิตที่ดี มีความ

ปลอดภัย และมีคุณภาพ ไดมาตรฐานทุกขั้นตอน นับตั้งแต

เริ่มตนวางแผนการผลิต ระบบควบคุมตั้งแตวัตถุดิบระหวาง

การผลิต  ผลิตภัณฑสําเร็จรูป  การจัดเก็บ การควบคุมคุณภาพ 

และการขนสงจนถึงผู บริโภค   มีระบบบันทึกขอมูล 

ตรวจสอบและติดตามผลคุณภาพผลิตภัณฑ รวมถึง ระบบ

การจัดการที่ดีในเรื่องสุขอนามัย (Sanitation และ Hygiene) 

ท้ังน้ี เพื ่อใหผลิตภัณฑขั ้นสุดทายมีคุภาพและความ

ปลอดภัย   เปนที่มั่นใจเมื่อถึงมือผูบริโภค และ GMP ยังเปน

ระบบประกันคุณภาพพื ้นฐานกอนที่จะพัฒนาไปสู ระบบ

ประกันคุณภาพอื่น ๆ ตอไป   เชน HACCP (Hazards 

Analysis and Critical Control Points) และ ISO 9000 อีกดวย  
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 มาตรฐาน ระยะเวลาที่ไดรับการ

รับรอง 

รายละเอยีด 

5. HACCP 8 ก.ค .  2553 – 2  ต.ค . 

2554 

โรงงานของบริษัทที่จังหวัดสมุทรสาครไดรับมาตราฐาน 

HACCP  ซึ่งเปนระบบวิเคราะหอันตรายและจุดวิกฤตที่ตอง

ควบคุม เปนเครื่องมือในการชีเ้ฉพาะเจาะจง ประเมินและ

ควบคุมอันตรายที่มีโอกาสเกิดขึ้นในผลิตภัณฑอาหาร ระบบ

นี้ไดรับการยอมรับอยางกวางขวางจากนานาประเทศถึง

ประสิทธิภาพ การประกันความปลอดภัยของผลิตภัณฑ

อาหารสําหรับผูบริโภค  เน่ืองจากระบบ HACCP เปนระบบท่ี

ออกแบบมาเพือ่ควบคมุอันตราย ณ จุดหรือขั้นตอนการผลิตท่ี

อันตรายเหลานั้นมีโอกาสเกิดขึน้ในกระบวนการผลิตของ

โรงงานอาหาร จึงสามารถประกันความปลอดภัยของ

ผลิตภัณฑไดดีกวาการตรวจสอบผลิตภัณฑสุดทายหรือการ

ควบคุมคุณภาพท่ีใชกันอยูเดิม  

 

3.4 สิทธปิระโยชนและเง่ือนไขทีไ่ดรบัการจาการสงเสรมิการลงทนุ 

บริษัทไดรับสิทธิพิเศษทางดานภาษีอากรจากการสงเสริมการลงทุนตามพระราชบัญญัติสงเสริมการ

ลงทุน พ.ศ.2520 โดยการอนุมัติของคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน มีสาระสําคัญดังน้ี 

 

 บรษิทั 

บัตรสงเสรมิการลงทนุ 1080(10)/2553 

วันที่เริ่มใชสิทธิตามบัตรสงเสริมการลงทุน 1 เมษายน 2553 

วนัครบอายุของบัตรสงเสรมิการลงทนุ 31 มีนาคม 2560 

ปริมาณการผลิต (ช้ินตอป) หรอืนํ้าหนักสูงสุด (ตันตอป) ที่

ไดรับยกเวนภาษี  

- บรรจุภัณฑพลาสติกปละประมาณ  5,100 

ตัน 

- ชิ้นสวนพลาสติกปละประมาณ 2,470  ตัน 

สิทธิประโยชนที่ไดรับ  

1. ไดรับยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคลสําหรับกําไรสุทธิที่

ไดรับจากการประกอบกิจการท่ีไดรับการสงเสริม 

ยกเวน 7 ป 

2. ระยะเวลาท่ีสามารถนําผลขาดทุนในระยะเวลาท่ีไดรับ

การสง เสริมไปหักออกจากกําไรสุทธิที ่เ กิดขึ ้น

ภายหลังระยะเวลาท่ีไดรับการยกเวนภาษีเงินได 

 5 ป 

3. ไดรับยกเวน/ ลดหยอนอากรขาเขาสําหรับเครื่องจักร ไดรับยกเวน 
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 บรษิทั 

ตามที่คณะกรรมการพิจารณาอนุมัติ (ตองนําเขาภายใน 27 ก.ค.2555) 

4.  ไดรับยกเวนภาษีหัก ณ ที่จายสําหรับเงินปนผลที่จาย

ใหแกผูถือหุน 

ไดรับยกเวน 

 

นอกจากน้ี MPC ไดยื่นขอรับสิทธิพิเศษทางดานภาษีอากรจากสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน 

เม่ือเดือนพฤษภาคม 2554 และคณะกรรมการการสงเสริมการลงทุนไดแจงตอบรับการพิจารณาการสงเสริมการ

ลงทุนใหแก MPC เมื่อวันที่ 5 ตุลาคม 2554 และ MPC มีหนังสือแจงตอบรับวาประสงคจะเปนผูไดรับการ

สงเสริมการลงทุนแลว 

ท้ังน้ีมีสาระสําคัญของสิทธิประโยชนท่ี MPC ไดรับมีดังน้ี 

1. ไดรับยกเวนอากรขาเขาสําหรับเครื่องจักร 

2. ไดรับยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคลสําหรับกําไรสุทธิท่ีไดจากการประกอบกิจการที่ไดรับการสงเสริม

มีกําหนดเวลา 8 ป นับจากวันท่ีเริ่มมีรายไดจากการประกอบกิจการน้ัน 

3. ใหนําผลขาดทุนประจําปที่เกิดขึ้นในระหวางไดรับยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคลไปหักออกจากกําไร

สุทธิท่ีเกิดขึ้นภายหลังระยะเวลาท่ีไดรับการยกเวนภาษีเงินไดมีกําหนดเวลาไมเกิน 5 ป 



บรษิทั ปญจวัฒนาพลาสติก จํากัด (มหาชน)  

สวนท่ี 2 หนา 44 

3.5 การจัดหาผลติภัณฑ 

3.5.1 การผลิตและการใชกําลังการผลิต 

ปจจุบันบริษัทและบริษัทยอยมีโรงงาน 4 แหง โดยมีสถานที่ตั้งใน กรุงเทพฯ  จังหวัดสมุทรสาคร 

จังหวัดชลบุรี และเมืองเทียนจิน ประเทศสาธารณรัฐประชาชนจีน  โดยมีกําลังการผลิตสูงสุด อัตราการใช

กําลังการผลิตดังน้ี 

 

โรงงานท่ีเขตบางบอน กรุงเทพฯ 

 ป 2551 ป 2552 ป 2553 ป 2554 

งวด 9 เดือน 

กําลังการผลิต(ตัน) 2,097 1/ 2,737 3,377 2,532  

ผลิตจรงิ(ตัน) 986 1,585 1,949 1,510  

อัตราการใชกําลังการผลิต 47.02% 57.91% 57.71% 59.61% 

1/  ดําเนินการผลิต 2 กะๆ ละ 12 ชั่วโมง (รวมการทํางานลวงเวลากะละ 4 ชั่วโมง) 

 

โรงงานท่ีจังหวัดสมุทรสาคร 

 ป 2551 ป 2552 ป 2553 ป 2554 

งวด 9 เดือน 

กําลังการผลิต(ตัน) 12,040  1/ 12,447 13,146 9,958 

ผลิตจรงิ(ตัน) 6,397 7,705 9,685 7,119 

อัตราการใชกําลังการผลิต 53.13% 61.90% 73.67% 71.49% 

1/  ดําเนินการผลิต 2 กะๆ ละ 12 ชั่วโมง (รวมการทํางานลวงเวลากะละ 4 ชั่วโมง) 

 

โรงงานท่ีจงัหวัดชลบุรี 

 ป 2551 ป 2552 ป 2553 ป 2554 

งวด 9 เดือน 

กําลังการผลิต(ตัน) -  1/ - 3,044 3,120  

ผลิตจรงิ(ตัน) - - 1,244 1,853  

อัตราการใชกําลังการผลิต - - 40.87% 59.39% 

1/  ดําเนินการผลิต 2 กะๆ ละ 12 ชั่วโมง (รวมการทํางานลวงเวลากะละ 4 ชั่วโมง) 
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โรงงานท่ีเมืองเทียนจิน  ประเทศสาธารณรัฐประชาชนจีน 

 ป 2551 ป 2552 ป 2553 ป 2554 

งวด 9 เดือน2/ 

กําลังการผลิต(ตัน) -  1/ - - 710 

ผลิตจรงิ(ตัน) - - - 560 

อัตราการใชกําลังการผลิต - - - 78.89% 

1/  ดําเนินการผลิต 2 กะๆ ละ 12 ชั่วโมง (รวมการทํางานลวงเวลากะละ 4 ชั่วโมง) 

2/  เริ่มเปดดําเนินการเชิงพาณิชยเม่ือเดือน เมษายน 2554 

 

3.5.2 วัตถุดิบ 

วัตถุดิบหลักที่ใชในการผลิตของบริษัทสวนใหญ ไดแก เม็ดพลาสติก และ สีผสมพลาสติก โดย

ลูกคาจะเปนผูกําหนดลักษณะเฉพาะ ชนิด และคุณภาพของวัตถุดิบท่ีตองการใหกับบริษัท  ดังน้ี 

1. เม็ดพลาสติก  ประเภทตางๆท่ีบริษัทใชไดแก 

ก) โพลีเอททีลีน(Polyethylene,PE ) 

เปนพลาสติกทีมี่ความออนตัวยืดหยุนไดดี  แบงเปน LDPE(Low Density) และ HDPE(High 

Density) บรรจุภัณฑพลาสติกที่ผลิตจากเม็ดพลาสติกประเภทนี้ไดแก บรรจุภัณฑพลาสติก

สําหรับบรรจุน้ํามันหลอลื่น, บรรจุภัณฑพลาสติกสําหรับบรรจุนมและนมเปรี้ยว, บรรจุภัณฑ

พลาสติกสําหรับบรรจุสินคาอุปโภคและบริโภค 

ข) โพลีโพรพีลีน(Polypropylene, PP) 

เปนพลาสติกท่ีมีความเหนียว และยืดหยุนไดดีกวาโพลีเอททีลีน ทนทานตอความรอน  ความชื้น

ไดดี  ผลิตภัณฑที ่ผลิตจากพลาสติกประเภทนีไ้ดแก ฝาปดขวด และ ชิ้นสวนรถยนตและ

รถจักรยานยนต เปนตน 

2. สีผสมพลาสติก 

ในการผลิตชิ้นสวนพลาสติกน้ัน  ตองมีสีผสมพลาสติกเปนสวนประกอบท่ีสําคัญรวมกับเม็ดพลาสติก

ดวย  โดยตองนําวัตถุดิบทั้งสองมาผสมกันตามสัดสวน เพื่อใหไดคุณสมบัติทางกายภาพและสีที่

ตองการ 

เม็ดพลาสติกและสีผสมพลาสติกเกือบท้ังหมดบริษัทซื้อจากผูผลิตเม็ดพลาสติกในประเทศ  มีเพียงเม็ด

พลาสติกบางประเภทซึ่งเปนสวนนอยที่ตองสั่งซื้อจากตางประเทศ   เนื่องจากราคาของเม็ดพลาสติกจะมี

การเปลี่ยนแปลงตามราคาของน้ํามัน รวมถึงความสมดุลของอุปสงคและอุปทานในตลาดโลกอยู 

ตลอดเวลา  บริษัทตระหนักถึงปจจัยดังกลาวเปนอยางดี  ผูบริหารของบริษัทจึงคอยติดตามสถานการณ
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ราคาและปริมาณความตองการเม็ดพลาสติกของตลาดโลกอยางสม่ําเสมอ เพื่อวางแผนการจัดซื้อให

สอดคลองกับแผนการผลิตของบริษัทท้ังปริมาณท่ีตองการและในระยะเวลาท่ีกําหนด 

บริษัทไมมีนโยบายที่จะจัดซื้อวัตถุดิบแตละชนิดจากผูจัดจําหนายกลุมใดกลุมหนึง่เปนการเฉพาะ 

แตจะกระจายไปในผูจัดจําหนายหลายๆ ราย เพื่อความยืดหยุนในการเลือกวัตถุดิบ 

ท้ังน้ีบริษัทมีสัดสวนการสั่งซื้อวัตถุดิบจากคูคาแตละรายไมเกินรอยละ 20 ของมูลคาการจัดหา

วัตถุดิบท้ังหมด โดยบริษัทสั่งซื้อวัตถุดิบจากคูคารายใหญท่ีสุดคิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 16.16 ของ

มูลคาการจัดหาวัตถุดิบท้ังหมดในงวด 6 เดือนของป 2554 

 

3.5.3 กระบวนการผลิต 

การติดตอรับงานกับลูกคา 

1. บริษัทดําเนินการสงขอมูล และผลงานของบริษัทในอดีตใหกับลูกคาเพื่อใหลูกคาพิจารณา 

2. การเยี่ยมชมการดําเนินงานของบริษัท (Commercial Site Visit) เพื่อใหแนใจวาระบบการผลิตเปนไป

ตามมาตรฐานท่ีลูกคายอมรับได  

3. การประเมินทางดานเทคนิค (Technical Evaluation) ขั้นตอนการประเมินศักยภาพ ความสามารถ และ

คุณภาพในการผลิตของบริษัทในการผลิตชิ้นสวนใหไดตรงตามความตองการในรูปแบบท่ีกําหนด 

4. ลูกคาจะจัดสงขอมูลของชิ้นงาน (Request For Quotation: RFQ) ใหแกบริษัทซึ่งขอมูลดังกลาวจะระบุ

ชนิดของวัตถุดิบที่ใช รูปราง มิติ และรายละเอียดของชิ้นงาน และปริมาณที่ตองการใหแกบริษัท 

เพื่อใหศึกษารายละเอียดเตรียมการเสนอราคา จัดทําตัวอยาง และวางแผนการผลิต 

5. บริษัทศกึษาขอมูลใน Request for Quotation (RFQ) แลว บรษิทัจะทําการวิเคราะหตนทุนเพื่อจัดทําใบ

เสนอราคา (Quotation) เสนอกลับไปยังลูกคา 

6. บริษัทและลูกคาหารือรวมกันเพื่อตกลงราคาและเง่ือนไขตางๆ ในรายละเอียด 

7. เม่ือลูกคายอมรับราคา บริษัทจะจัดทําตัวอยางชิ้นงานขั้นสุดทาย พรอมทั้งนําเสนอแผนการผลิตไปยัง

ลูกคา 

8. ลูกคาตรวจสอบความถูกตองของตัวอยางชิ้นงานและแผนการผลิตท่ีบริษัทเสนอ 

9. หากลูกคายอมรับตัวอยางชิน้งานและแผนการผลิตดังกลาวแลว บริษัทจะเริ ่มผลิตชิ ้นงานในเชิง

พาณิชยใหแกลูกคา และสงมอบชิ้นงานใหแกลูกคาตามแผนการผลิตน้ันๆ 
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กระบวนการในการผลติ 

กระบวนการผลติแบบเปา (Blow Molding) 

1. นําวัตถุดิบไดแก เม็ดพลาสติกและเม็ดสี (Pigment) มาชั่งน้ําหนักตามสัดสวนที่ตองการเพื่อนําเขา

เครื่องอบเม็ดพลาสติก (Hopper) เพื่อโมผสมเม็ดพลาสติกใหไดตามสีชิ้นงานท่ีลูกคาตองการ 

2. นําเม็ดพลาสติกท่ีไดเขาเครื่องอัดรีด (Extruder Screw) โดยพลาสติกที่หลอมละลายจะถูกดันขึ้นรูป

เปนทอกลวง (Parison) ผาน Die Head เขาแมพิมพ 

3. ทอกลวงพลาสติกถูกเปาใหขึ้นรูปตามแมพิมพ (Mold)  

4. ถอดแมพิมพออกเม่ือพลาสติกแข็งขึ้นรูปตามแมพิมพแลว เพื่อใหไดตัวชิ้นงานออกมา  

5. สุมตัวอยางชิ้นงานเพื่อตรวจสอบ 

6. ติดฉลากสินคาบนชิ้นงานท่ีผานการตรวจสอบแลว 

7. สุมตัวอยางชิ้นงานอีกครั้งเพื่อตรวจสอบความเรียบรอยของฉลากสินคา 

8. บรรจุชิ้นงานเพื่อเตรียมจัดสงใหแกลูกคา 
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กระบวนการผลติแบบฉีด (Injection Molding) 

1. นําวัตถุดิบไดแก เม็ดพลาสติกและเม็ดสี (Pigment) มาชั่งน้ําหนักตามสัดสวนที่ตองการเพื่อนําเขา

เครื่องอบเม็ดพลาสติก (Hopper) เพื่อโมผสมเม็ดพลาสติกใหไดตามสีชิ้นงานท่ีลูกคาตองการ 

2. นําเม็ดพลาสติกที่ไดเขาเครื่องอัดรีด (Extruder Screw) โดยพลาสติกที่หลอมละลายจะถูกฉีดเขา

แมพิมพจนเต็ม 

3. พลาสติกจะถูกขึ้นรูปตามลักษณะแมพิมพ (Mold)  

4. ถอดแมพิมพออกเม่ือพลาสติกแข็งขึ้นรูปตามแมพิมพแลว เพื่อใหไดตัวชิ้นงานออกมา  

5. สุมตัวอยางชิ้นงานเพื่อตรวจสอบ 

6. ติดฉลากสินคาบนชิ้นงานท่ีผานการตรวจสอบแลว 

7. สุมตัวอยางชิ้นงานอีกครั้งเพื่อตรวจสอบความเรียบรอยของฉลากสินคา 

8. บรรจุชิ้นงานเพื่อเตรียมจัดสงใหแกลูกคา 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



บรษิทั ปญจวัฒนาพลาสติก จํากัด (มหาชน)  

สวนท่ี 2 หนา 50 

3.6 ผลกระทบตอส่ิงแวดลอม 

กระบวนการผลิตชิ ้นสวนพลาสติกของบริษัทไมมีมลภาวะที่สงผลกระทบตอสิ่งแวดลอม แต

อยางไรก็ตามในการผลิตผลิตภัณฑของบริษัทจะมีเศษพลาสติกสวนเกินที่ตัดออกจากชิ้นงานที่ผลิตสําเร็จ

ซึ่งโดยสวนใหญก็จะสามารถนําไปรีไซเคิลเพื่อใชประกอบเปนสวนหน่ึงของวัตถุดิบในการกระบวนการ

ผลิตใหมไดตามสัดสวนของสูตรการผลิตที่บริษัทไดกําหนด    สําหรับถุงพลาสติกและกลองกระดาษ

สําหรับใชบรรจุสินคา ซึ่งสามารถนํามาใชหมุนเวียนไดหลายครั้งจนกวาจะชํารุดและไมสามารถนํามาใช

ไดอีกน้ัน   บริษัทก็จะจําหนายถุงพลาสติกและกลองกระดาษดังกลาวท่ีชํารุดใหแกบุคคลภายนอกตอไป 

แมวาบริษัทมีโรงงานของบริษัท 2 โรงงานที่ไมไดตั้งในนิคมอุตสาหกรรม แตก็ตองปฏิบัติตาม

ขอกําหนดของกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม   สวนโรงงานทีต่องอยู ในนิคม

อุตสาหกรรมปนทอง 2 ในจังหวัดชลบุรี ก็ตองปฏิบัติตามขอกําหนดของการนิคมอุตสาหกรรมแหง

ประเทศไทย ซึ่งการผลิตของบริษัทก็อยูในเกณฑมาตรฐานของการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 

ท้ังน้ีบริษัทไดรับมาตรฐาน ISO 14001:2004 ซึ่งเปนมาตรฐานเก่ียวกับการจัดการและการปฎิบัติการ

ดานสิ่งแวดลอม จึงเปนเครือ่งรับประกันระบบการดูแลปองกันสิ่งแวดลอมทีเ่กิดขึ้นจากการผลิตของ

บริษัท 

 

3.7 งานทีย่งัไมไดสงมอบ 

- ไมมี - 


