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3.  การประกอบธุรกิจของแตละสายผลิตภัณฑ 
 
3.1 ลักษณะของผลิตภัณฑและบริการ 
 บริษัทและบริษัทยอยไดประกอบธุรกิจโดยผลิตเหล็กประเภท  เหล็กแผน  ทอเหล็ก เหล็กรางรูปตัวซี และลวด
ตะแกรงเหล็ก ตามขนาดมาตรฐานหรือขนาดที่ลูกคากําหนด และดําเนินธุรกิจซื้อมาและจําหนายไปผลิตภัณฑเหล็กรูปพรรณ
อ่ืนๆ ไดแก ทอเหล็กชุบสังกะส ีเหล็กฉาก เหล็ก H-Beam เหล็ก I-Beam เหล็กรางน้ํา เหล็กแผนลาย เหล็กมวน และเหล็กเพลา
ขาว เปนตน หรือทอเหล็ก เหล็กรางรูปตัวซี และลวดตะแกรงเหล็กซึ่งมีขนาดที่บริษัทไมสามารถผลิตเองได ทั้งนี้รายละเอียด
ของลักษณะผลิตภัณฑตางๆ ของบริษัทและบริษัทยอยสามารถแบงออกไดดังนี ้
 
3.1.1 การผลิตและจําหนายผลิตภัณฑเหล็ก 

บริษัทและบริษัทยอยดําเนินการผลิตและจําหนายผลิตภัณฑเหล็ก โดยการนําเหล็กมวนรีดรอน(Hot Rolled Coil) 
หรือ เหล็กลวด มาผานกระบวนการข้ึนรูปตางๆ ใหเปนไปตามมาตรฐานซึ่งสามารถแบงออกไดเปน 4 ประเภท ดังนี ้
 
3.1.1.1   เหล็กแผน (Steel Sheet) 

บริษัทและบริษัทยอยผลิตและจําหนายเหล็กแผนโดยนําเอาแผนเหล็กรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Coil) มาตัดเปน
แผนตามความตองการของลูกคา โดยทั่วไป เหล็กแผนที่จําหนายมีความกวางประมาณ 1.22 และ 1.52 เมตร ความยาวประมาณ 
2.44 เมตร 3.05 เมตร และ 6.10 เมตร และความหนาประมาณ 1.20 – 25.00 มิลลิเมตร ปจจุบัน บริษัทและบริษัทยอยมี
เคร่ืองจักรสําหรับตัดเหล็กแผนบริษัทละ 1 เครื่อง ซึ่งสามารถผลิตเหล็กแผนไดประมาณ 30,000 ตันตอป และ 30,000 ตันตอป 
ตามลําดับ ทั้งนี้เหล็กแผนสามารถนําไปใชในอุตสาหกรรมหลายประเภท ไดแก อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมผลิต
เฟอรนิเจอร และ อุตสาหกรรมการตอเรือ เปนตน โดยจะนําไปใชเปนช้ินสวนในผลิตภัณฑตางๆ เชน พื้นรอง ฉากก้ัน ชั้นวาง
ของ ตูเอกสาร ตูนิรภัย และโครงสรางเรือ เปนตน 
 
3.1.1.2  ทอเหล็ก (Steel Pipe) 

บริษัทและบริษัทยอยผลิตและจําหนายทอเหล็กไดทั้ง 3 รูปทรง ไดแก ทอเหล็กทรงกลมที่มีขนาดเสนผาศูนยกลาง  
1/2” - 3” และความหนา 1.20 – 4.00 มิลลิเมตร ทอเหล็กทรงสี่เหล่ียมจัตุรัสที่มีขนาด 3/4” x  3/4” -  3” x 3” และความหนา 
1.20 – 4.00 มิลลิเมตร และทอเหล็กทรงสี่เหลี่ยมผืนผาที่มีขนาด 2” x  1” - 4” x 2” และความหนา 1.20 – 4.00 มิลลิเมตร โดย
นําแผนเหล็กรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Coil) มาตัดใหเปนเหล็กมวนแถบเล็ก (Slitting Coil) ตามขนาดที่ตองการ แลว
นํามาขึ้นรูปเปนทอเหล็กทรงกลม ทอเหล็กทรงสี่เหลี่ยมจัตุรัส และทอเหล็กทรงสี่เหลี่ยมผืนผา ปจจุบัน บริษัทและบริษัทยอย
มีเครื่องจักรสําหรับผลิตทอเหล็กจํานวน 2 เครื่อง และ 2 เครื่อง ซึ่งสามารถผลิตทอเหล็กไดประมาณ 48,000 ตันตอป และ 
27,000 ตันตอป ตามลําดับ  ทั้งนี้ทอเหล็กสามารถนําไปใชในอุตสาหกรรมหลายประเภท ไดแก อุตสาหกรรมกอสราง 
อุตสาหกรรมผลิตเฟอรนิเจอร และอุตสาหกรรมยานยนต เปนตน เพื่อนําไปใชเปนชิ้นสวนในผลิตภัณฑตางๆ เชน ทอน้ํา ทอ
รอยสายไฟ โตะ เกาอี ้คานกันกระแทก และเสาไฟ เปนตน 
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3.1.1.3 เหล็กรางรูปตัวซี (C - Channel Steel) 
บริษัทและบริษัทยอยผลิตและจําหนายเหล็กรางรูปตัวซี โดยนําแผนเหล็กรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Coil) มาตัด

ใหเปนเหล็กมวนแถบเล็ก (Slitting Coil) ตามขนาดที่ตองการ แลวนํามาข้ึนรูปในลักษณะรูปตัวซี ซึ่งจะมีความหนาและความ
กวางของปกที่แตกตางกันหลายขนาดโดยผลิตขนาดต้ังแต 3” – 8” นิ้ว และมีความหนาตั้งแต 1.4 – 4.0 มิลลิเมตร ปจจุบัน 
บริษัทและบริษัทยอยมีเครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กรางรูปตัวซีจํานวน 2 เคร่ือง และ 3 เครื่อง ซึ่งสามารถผลิตเหล็กรางรูปตัวซี
ไดประมาณ 58,000 ตันตอป และ 80,000 ตันตอป ตามลําดับ ทั้งนีส้วนใหญเหล็กรางรูปตัวซีสามารถนําไปใชเปนโครงหลังคา
ในอุตสาหกรรมกอสราง  

 
3.1.1.4  ลวดตะแกรงเหล็ก (Wire Mesh)  

บริษัทผลิตและจําหนายลวดตะแกรงเหล็ก โดยนําเหล็กลวดผานกระบวนการดึง แลวนําไปเชื่อมใหเปนตะแกรงลวด 
ซึ่งมีขนาดเสนผาศูนยกลางลวดตั้งแต 3.6 – 5.5 มิลลิเมตรและมีความกวางสูงสุด 3.0 เมตร ปจจุบัน บริษัทมีเคร่ืองจักรสําหรับ
ผลิตลวดตะแกรงเหล็กไดแก เครื่องลดขนาดดลวด จํานวน 1 เครื่อง เคร่ืองดัดตรง จํานวน 6 เครื่อง และ เครื่องทอตะแกรง 
จํานวน 2 เคร่ือง ซึ่งสามารถผลิตลวดตะแกรงเหล็กไดประมาณ 4,800 ตันตอป ทั้งนีล้วดตะแกรงเหล็กสามารถนํามาใชสําหรับ
เสริมคอนกรีตเพื่อปองกันการหดตัว (Temperature Steel) หรือ ปองกันแตกราว ในงานคอนกรีต และงานผิวทาง  

 
3.1.1.5  ผลิตภัณฑเหล็กรูปพรรณอ่ืนๆ  

บริษัทสามารถผลิตและจําหนายเหล็กรูปพรรณอื่นๆ เชน เหล็กฉากพับ เหล็กแบนตัด เหล็กตัวซีพับ และเหล็กรางพับ 
โดยนําแผนเหล็กรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Coil) มาตัดใหเปนเหล็กมวนแถบเล็ก (Slitting Coil) ตามขนาดที่ตองการ ซึ่งมี
ลักษณะการผลิตคลายกับการผลติเหล็กรางรูปตัวซ ีแลวนํามาพับในลักษณะรูปตางๆ ที่ลูกคาตองการ  

 

3.1.2 การซื้อมาและจําหนายไปผลิตภัณฑเหล็ก 
 บริษัทและบริษัทยอยยังเปนผูจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กชนิดอ่ืนๆ นอกเหนือจากการผลิตผลิตภัณฑเหล็ก
ดังกลาวขางตน  บริษัทและบริษัทยอยไดจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กอ่ืนๆ เชน ทอเหล็กชุบสังกะส ีเหล็กฉาก เหล็ก H-
Beam เหล็ก I-Beam เหล็กรางน้ํา เหล็กแผนลาย เหล็กมวน และเหล็กเพลาขาว เปนตน หรือทอเหล็ก เหล็กรางรูปตัวซี และ
ลวดตะแกรงเหล็กซึ่งมีขนาดที่บริษัทไมสามารถผลิตเองได เพื่อใหสามารถตอบสนองความตองการอันหลากหลายของลูกคา
ซึ่งเปนผูคาสงเหล็ก ลูกคาในกลุมอุตสาหกรรมกอสราง และอุตสาหกรรมการผลิตเฟอรนิเจอร เพื่อนําไปใชเปนโครงสราง
อาคาร บานพักอาศัย โรงงาน หรือสะพานตางๆ   
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3.2 กระบวนการผลิต 

3.2.1 การผลิตเหล็กแผน 

  
 
กระบวนการผลิตเหล็กแผนเร่ิมจากการนําเอาแผนเหล็กรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Coil) มาคล่ีเปนแผนใหเรียบ และ

นําไปเขาเครื่องตัดแผน (Shearing Machine) ใหไดเหล็กแผนตามความกวางหรือขนาดที่ลูกคาตองการ หลังจากนั้นนําเหล็กตัด
สําเร็จที่ไดไปผานกระบวนการตรวจสอบคุณภาพและบรรจุหีบหอเพื่อการดําเนินการสงมอบแผนเหล็กใหลูกคาตอไป 

 

3.2.2 การผลิตทอเหล็กและเหล็กรางรูปตัวซี 

 

 

 

 

 

 

 
 
การผลิตทอเหล็กเริ่มจากการนําแผนเหล็กรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Coil) ไปเขาเครื่องซอย (Slitting Machine) ใหได

ขนาดตามที่กําหนดแลวนํามามวนอีกครั้ง ซึ่งเหล็กที่ไดออกมานี้จะเรียกวาเหล็กมวนแถบเล็ก (Slitting Coil) หลังจากนั้นเหล็กมวน
แถบเล็กจะถูกคล่ีออกเปนแผนเรียบโดยผานเครื่องรีดเหล็กเพื่อเขาสูกระบวนการขึ้นรูป (Forming) ดวยเครื่องทําทอ (Pipe and 
Tube Machine) โดยนําเหล็กมวนแถบเล็กผานลูกกลิ้งเพื่อขึ้นรูปทรงเปนทอเหล็กตามที่ลูกคาตองการ (ทรงกลม ทรงสี่เหล่ียมจัตุรัส 
หรือทรงสี่เหลี่ยมผืนผา) และเช่ือมทอเหล็กดวยคลื่นความถี่สูง ขณะที่ทอเหล็กถูกลบรอยเชื่อมโดยการปาดรอยเชื่อมใหเรียบ 
ข้ันตอนตอไปทอเหล็กจะถูกลําเลียงไปเขาเครื่องตัดทอ (Flying Cut-off Saw) เพื่อตัดใหไดขนาดความยาวตามที่ลูกคาตองการ 
ตอจากนั้นทอเหล็กจะผานกระบวนการตรวจสอบคุณภาพ และการบรรจุหีบหอโดยการมัดไวเขาดวยกันกอนดําเนินการสงมอบทอ
เหล็กใหลูกคาตอไป 

สําหรับการผลิตเหล็กรางรูปตัวซมีีกระบวนการผลิตเหมือนกับการผลิตทอเหล็ก แตจะไมมีการเชื่อมและจะใชเคร่ืองพับ
ในการขึ้นรูปตัวซ ี 

Shearing Machine เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน เหล็กแผนตัดสําเร็จ 

Slitting Machine เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน เหล็กแถบเล็ก เครื่องผลิตทอเหล็ก และเหล็กรูปตัวซ ี

ทอเหล็ก  เหล็กรูปตัวซี Pickling and Ink ทอเหล็ก และเหล็กรูปตัวซี สําเร็จรูป 
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3.2.3 การผลิตลวดตะแกรงเหล็ก 

 
 
การผลิตลวดตะแกรงเหล็กเร่ิมจากการนําเหล็กลวด (Wire Rod) มาคลี่และผานกระบวนการลดขนาดดวยเครื่องลด

ขนาดเพื่อใหเหล็กลวดมีขนาดเล็กลงตามที่ตองการ จากนั้นนําเสนลวดที่ไดนั้นมาเขาเครื่องรีดลวดเพื่อตัดตามขนาดลวด
ตะแกรงเหล็กซึ่งแบงเปน 2 สวน คือ เสนลวดขวาง และเสนลวดยืนซึ่งนําไปใชดึงตะแกรง ขั้นตอนตอไปเสนลวดจะผาน
เคร่ืองทอตะแกรงโดยนําเสนลวดขวางและเสนลวดยืนมาเช่ือมประสานใหติดกัน ซึ่งจะไดลวดตะแกรงเหล็ก (Wire mesh) 
หลังจากนั้นจะสงตอไปยังกระบวนการตรวจสอบคุณภาพ กอนที่จะถูกชั่งน้ําหนักและจัดเก็บใหอยูในลักษณะเปนมวนโดย
ผานเคร่ืองมวนตะแกรง และการบรรจุหีบหอเพื่อสงมอบใหลูกคาตอไป 
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3.3 ภาวะอุตสาหกรรมและการแขงขัน 
3.3.1 ภาพรวมอุตสาหกรรม 
3.3.1.1 โครงสรางอุตสาหกรรมเหล็ก 

อุตสาหกรรมเหล็กเปนอุตสาหกรรมข้ันพื้นฐานที่มีความสําคัญตอการพัฒนาประเทศ เนื่องจากเหล็กเปนวัตถุดิบ
หลักสําหรับใชในการผลิตของอุตสาหกรรมตางๆ เชน อุตสาหกรรมการกอสราง อุตสาหกรรมการเกษตร อุตสาหกรรมยาน
ยนต อุตสาหกรรมเคร่ืองใชไฟฟา เปนตน โดยสามารถแบงโครงสรางของอุตสาหกรรมเหล็กไดเปน 3 ระดับ คือ 

(ก) อุตสาหกรรมเหล็กข้ันตน  
กระบวนการผลิตเหล็กขั้นตนหรือกระบวนการถลุงแรเหล็กเปนกระบวนการในการเปล่ียนรูปแรเหล็ก ซึ่งอยูในรูป

ของเหล็กออกไซดใหกลายเปนโลหะเหล็ก (Iron) รวมทั้งสารปลอมปนอื่นๆ โดยใชสารลดออกซิเจน  เชน คารบอน 
ไฮโดรเจน ในการกําจัดออกซิเจนและสารปลอมปนออกจากเหล็กซึ่งเรียกกระบวนการถลุงแรเหล็กนี้วาการทําเหล็ก (Iron 
Making Process) การถลุงแรเหล็กใหเปนโลหะเหล็กนัน้จะไดเหล็กออกมาในรูปของเหลวจากนั้นทําการหลอเหล็กเหลวนั้น
ใหเปนแทงๆ ไดเปนเหล็กถลุง (Pig Iron) และเหล็กพรุน (Sponge Iron) ซึ่งจะใชเหล็กถลุง (Pig Iron) และเหล็กพรุน (Sponge 
Iron) ที่ไดนี้เปนวัตถุดิบในกระบวนการผลิตเริ่มตนของการผลิตเหล็กชนิดอื่นๆตอไป  ณ ปจจุบันนี้ประเทศไทยยังไมมีการ
ผลิตในอุตสาหกรรมเหล็กขั้นตนจึงตองนําเขาจากตางประเทศทั้งหมดเนื่องจากอุตสาหกรรมเหล็กขั้นตนนี้ตองอาศัยเงินลงทุน
ที่สูงมาก และยังตองอาศัยระบบสาธารณูปโภครวมถึงโครงสรางพื้นฐานที่เอื้ออํานวยตอการผลิต 

(ข) อุตสาหกรรมเหล็กข้ันกลาง 
เปนการนําเอาผลิตภัณฑเหล็กขั้นตนทั้งที่เปนของแข็ง ของเหลว รวมทั้งเศษเหล็ก (Scrap) มาหลอม ปรับปรุง

คุณสมบัติและสวนผสมทางเคมี ไดเปนเหล็กกลา (Steelmaking) ซึ่งวิธีการผลิตที่นิยมมี 2 วิธี คือ การใชเตาหลอมไฟฟา (EAF) 
และการใชเตาพนออกซิเจน (Oxygen Furnace) จากนั้นจึงหลอเหล็กกลาใหเปนเหล็กแทงที่มีลักษณะแตกตางกันตามการ
นําไปใชงาน เชน 

1) เหล็กแทงเล็ก (Billet) ใชในการผลิตเหล็กเสน เหล็กขอออย และเหล็กลวด  
2) เหล็กแทงแบน (Slab) ใชในการผลิตเหล็กแผน เชน เหล็กแผนรีดรอน เหล็กแผนรีดเย็น 
3) เหล็กแทงใหญ (Bloom และ Beam Blanks) ใชในการผลิตเหล็กโครงสรางรูปพรรณ 
ปจจุบัน อุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทยเริ่มตนการผลิตที่อุตสาหกรรมเหล็กข้ันกลาง โดยผูผลิตในประเทศบาง

รายยังมีการผลิตเหล็กตอไปยังในอุตสาหกรรมเหล็กข้ันปลายดวย เชน บริษัท จี สตีล จํากัด (มหาชน) และบริษัท จี เจ สตีล 
จํากัด (มหาชน) มีการผลิตเหล็กแทงแบนสําหรับใชในการผลิตเหล็กแผนรีดรอน และบริษัท ทาทา สตีล (ประเทศไทย) จํากัด 
(มหาชน) มีการผลิตเหล็กแทงเล็กสําหรับใชในการผลิตเหล็กเสน เปนตน 

(ค) อุตสาหกรรมเหล็กข้ันปลาย 
เปนการแปรรูปผลิตภัณฑจากอุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลางดวยกระบวนการตางๆ เชน การรีดรอน การรีดเย็น การชุบ

เคลือบผิว การผลิตทอเหล็ก การตีข้ึนรูป รวมถึงการหลอเหล็กดวยผลิตภัณฑที่ไดจากการผลิต เชน เหล็กเสนกลม (Round Bar) 
เหล็กลวด (Wire Rod) เหล็กขอออย (Deformed Bar) เหล็กแผนรีดรอน (Hot-Rolled Coil) เหล็กแผนรีดเย็น (Cold-Rolled 
Coil) เหล็กแผนเคลือบ (Coated Sheet) เหล็กโครงสรางรูปพรรณ (Shape Steel) เปนตน ซึ่งจะเปนวัตถุดิบสําหรับการผลิตใน
อุตสาหกรรมอื่นๆ ที่ตอเนื่องจากอุตสาหกรรมเหล็ก เชน อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมการเกษตร อุตสาหกรรมชิ้นสวน
ยานยนต อุตสาหกรรมเคร่ืองใชไฟฟา อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ เปนตน  ผูประกอบการใน
อุตสาหกรรมเหล็กสวนใหญในประเทศอยูในอุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย ซึ่งรวมทั้งบริษัทดวย 
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กระบวนการผลิตเหล็กขั้นตนและขั้นกลาง 

กระบวนการผลิตเหล็กขั้นปลาย 
  
ท่ีมา: สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม 

กระบวนการผลิตเหล็กสมบูรณแบบ 
(Integrated Steel Plant Flow Sheet) 
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3.3.1.2 ภาวะอุตสาหกรรมเหล็กในตลาดโลก 
 

ตารางแสดงปริมาณการผลิต เหล็กดิบ (Crude Steel) ในตลาดโลก ป 2545 – ป 2551 
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ท่ีมา :สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย   
  

จากตารางแสดงปริมาณการผลิตเหล็กดิบ (Crude Steel Production) ในตลาดโลก ป 2545 – 2551 แสดงใหเห็นวา
ปริมาณการผลิตเหล็กดิบในตลาดโลกมีอัตราการเติบโตเพิ่มสูงขึ้นอยางตอเนื่องตั้งแตป 2545  โดยเฉพาะอยางยิ่งในป 2550 ถึง 
2551 ที่มีปริมาณการผลิตเพิ่มข้ึนอยางรวดเร็วจาก 1,306 ลานตัน เปน 1,504 ลานตัน ซึ่งมีสาเหตุมาจากปริมาณความตองการ
ใชเหล็กทีม่ีเพิ่มขึ้นในประเทศจีนจากความตองการเรงพัฒนาประเทศและพัฒนาอุตสาหกรรม  

ในป 2551 ประเทศที่มีการผลิตเหล็กดิบทั่วโลกจํานวน 95 ประเทศ มีการผลิตเหล็กทั้งหมดรวม 1,504 ลานตัน ซึ่ง
ประเทศจีนมีสัดสวนการผลิตเหล็กดิบสูงสุดคิดเปนรอยละประมาณ 33 ของปริมาณการผลิตรวมทั่วโลก รองลงมาเปนกลุม
ประเทศสหภาพยุโรปรอยละ 13 ประเทศอื่นๆ ในเอเชียรอยละ 9 สวนกลุมประเทศอเมริกาเหนือ กลุมประเทศรัสเซีย และ
ประเทศญี่ปุน มีสัดสวนของแตละกลุมที่รอยละ 8  ซึ่งสัดสวนของปริมาณการผลิตเหล็กดิบรวมทั่วโลกสามารถแสดงไดตาม
กราฟดังตอไปนี้ 
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การผลิตเหล็กดิบ 
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ท่ีมา :สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย   

แนวโนมอุตสาหกรรมเหล็กในตลาดโลกในป 2551  รูปแบบกลไกความเคล่ือนไหวของราคาเหล็กในตลาดโลกไดมี
การปรับเปลี่ยนไปจากภาวะอุปสงคและอุปทานของตลาด เปนการปรับตัวเพิ่มขึ้นตามราคาตนทุนที่เพิ่มสูงขึ้นอยางตอเนื่อง 
อันเนื่องมาจากราคาสินคาอุปโภคและบริโภคที่เพิ่มสูงขึ้น ไดแก ราคาสินแร ถาน Coking Coal ดัชนีคาระวางเรือ และราคา
น้ํามันดิบ ซึ่งลวนแตมีผลกระทบโดยตรงตอตนทุนการผลิตเหล็กทั้งสิ้น ทําใหราคาเหล็กในตลาดโลกมีแนวโนมปรับตัวสูงขึ้น 
ในชวงป 2550 – กลางป 2551 อีกทั้ง ปจจุบันกระทรวงพาณิชยของประเทศจีนประกาศขึ้นภาษีสงออกผลิตภัณฑเหล็ก
สําเร็จรูปอีกรอยละ 5-10 และมีผลบังคับใชหลังวันที่ 1 มิถุนายน 2550 โดยกอนหนานี้ จีนไดออกมาตรการยกเลิกการคืนภาษี
และการกําหนดใบอนุญาตสงออกสําหรับสินคาทั้ง 83 ชนิดแลว นอกจากนี้รัฐบาลจีนยังขึ้นภาษีสงออกสินคาประเภทอื่น เชน 
ผลิตภัณฑเหล็กกึ่งสําเร็จรูป ถานโคก และ pig iron เปนรอยละ 15 ซึ่งการข้ึนภาษีสงออกดังกลาวแสดงใหเห็นวา รัฐบาลจีนมี
ความพยายามและตั้งใจที่จะควบคุมการสงออก ทั้งนี้เพื่อลดการใชทรัพยากรธรรมชาติในประเทศ และหลังจากที่มีการเพิ่ม
ภาษีสงออก ทําใหราคาสงออกผลิตภัณฑที่เก่ียวของกับเหล็กสูงขึ้น นอกจากนี้ ภัยพิบัติทางธรรมชาติจากการเกิดแผนดินไหว
ในในภาคตะวันตกเฉียงใตของประเทศจีนในเดือน พฤษภาคม 2551 ทําใหโรงงานผลิตเหล็กในประเทศจีนตองผลิตเหล็กเพื่อ
ดําเนินการกอสรางบานฉุกเฉินกอน อยางไรก็ตาม ราคาเหล็กในตลาดโลกในป 2551 ไดผันผวนเปนอยางมาก โดยครึ่งปหลัง
ของป 2551 ราคาเหล็กไดปรับตัวลดลงอยางรวดเร็ว เนื่องจากการเกิดปญหา Sub Prime การลมละลายของธนาคารและการปด
กิจการขนาดใหญในตางประเทศ ทําใหเศรษฐกิจทั่วโลกอยูในภาวะซบเซา ซึ่งเปนผลใหความตองการใชเหล็กลดลงเชนกัน 

 
3.3.1.3 ภาวะอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศ 

ปจจุบัน อุตสาหกรรมเหล็กในประเทศยังไมมีการถลุงเหล็กในอุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน การผลิตเหล็กในประเทศจึง
มีเฉพาะการผลิตเหล็กขั้นกลางและข้ันปลาย ซึ่งผูผลิตเหล็กในประเทศยังคงตองอาศัยการนําเขาวัตถุดิบเหล็กข้ันตนจาก
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ตางประเทศทั้งหมด รวมถึงผูผลิตในอุตสาหกรรมอ่ืนที่เก่ียวของตองนําเขาผลิตภัณฑเหล็กจากตางประเทศ เนื่องจากมีคุณภาพ
ที่สูงกวา รวมทั้งราคาเปรียบเทียบที่อาจต่ํากวาจากการทุมตลาดของผูผลิตจากตางประเทศ ทั้งนี้ปริมาณผลิตเหล็กในประเทศ
ในป 2550 คิดเปนประมาณ 16.49 ลานเมตริกตัน (ไมรวมทอเหล็ก) ลดลงรอยละ 2.02 เม่ือเทียบกับป 2549 ซึ่งมีปริมาณผลิต
ประมาณ 16.83 ลานเมตริกตัน นอกจากนี้ ปริมาณการใชเหล็กในประเทศมีแนวโนมลดลงเชนกัน โดยในป 2550 ปริมาณการ
ใชเหล็กมีประมาณ 22.32 ลานเมตริกตัน (ไมรวมทอเหล็ก) ลดลงรอยละ 6.65 เมื่อเทียบกับป 2549 ซึ่งมีปริมาณการใชเหล็ก
ประมาณ 23.91 ลานเมตริกตัน เนื่องจากภาวะราคาน้ํามันที่เพิ่มสูงข้ึน ราคาเหล็กในตลาดโลกโดยเฉพาะเหล็กก่ึงสําเร็จรูปที่
สูงขึ้น รวมถึงปญหาทางดานสถานการณทางการเมืองภายในประเทศ ทําใหธุรกิจอสังหาริมทรัพยชะลอตัวลง และมีผลตอ 
ผูประกอบการในธุรกิจเหล็กในประเทศชะลอการผลิตลงและเก็บสินคาคงคลังไวในปริมาณไมมาก  รวมถึงผูจัดจําหนายเหล็ก
ที่เก็บสินคาไวในปริมาณเทาที่จําเปน 

ปริมาณผลิตภัณฑเหล็กนําเขาในป 2550 มีทั้งสิ้นประมาณ 9.04 ลานเมตริกตัน ซึ่งปริมาณผลิตภัณฑเหล็กนําเขา
ลดลงเม่ือเทียบกับป 2549 คิดเปนอัตรารอยละประมาณ 7.94 ซึ่งเปนผลจากการที่สถานการณเศรษฐกิจภายในประเทศที่ชะลอ
ตัวลง ทั้งนี้การนําเขาผลิตภัณฑเหล็กสวนใหญมาจากประเทศญี่ปุน จีน และรัสเซีย โดยเฉพาะทอเหล็กไรตะเข็บ  เหล็กแทง
แบน และเหล็กแผนเคลือบสังกะสี ในขณะที่ปริมาณการสงออกผลิตภัณฑเหล็กในป 2550 มีทั้งสิ้นประมาณ 2.65 ลาน
เมตริกตันหรือเพิ่มขึ้นเปนรอยละประมาณ 38.74 เมื่อเทียบกับป 2549 ตลาดสงออกที่สําคัญของไทย ไดแก สหรัฐอเมริกา 
ยุโรป และตะวันออกกลาง โดยผลิตภัณฑที่มีมูลคาการสงออกที่สําคัญ คือ เหล็กแผนบางรีดรอน ทอเหล็กมีตะเข็บ  และเหล็ก
แผนรีดเย็นไรสนิม 

ตารางแสดงปริมาณเก่ียวกับผลิตภัณฑเหล็กในแตละประเภทของประเทศไทย  
ป 2550 และ 2551 

                                (หนวย : ลานเมตริกตัน) 
 2550  2551   
 ผลิต นําเขา สงออก บริโภค  ผลิต  นําเขา สงออก บริโภค 
ผลิตภัณฑเหล็กกึ่งสําเร็จรูป   
(เชน Billet, Slab และ ผลิตภัณฑเหล็ก
กึ่งสําเร็จรูปอื่นๆ) 

5.57 2.44 0.13 7.88 5.21 3.56 0.18 8.59 

เหล็กทรงยาว 4.00 0.81 0.40 4.42 4.25 0.80 0.42 4.63 
เหล็กทรงแบน 

- เหล็กแผนรีดรอน 
- เหล็กแผนรีดเย็น 
- เหล็กแผนเคลอืบ 

 
3.94 
1.98 
1.00 

 
2.52 
0.72 
1.59 

 
1.04 
0.48 
0.24 

 
5.43 
2.23 
2.36 

 
3.36 
1.64 
0.91 

 
2.71 
0.87 
1.89 

 
0.81 
0.28 
0.19 

 
5.26 
2.23 
2.61 

ทอเหล็ก NA.* 0.96 0.36 NA.* NA.* 0.42 0.29 NA.* 

ท่ีมา :  สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย   
หมายเหตุ :*โปรดดูรายละเอียดเพ่ิมเติมเกี่ยวกับปริมาณผลิตและปริมาณใชทอเหล็ก ซึ่งเปนขอมูลโดยธนาคารแหงประเทศไทย ในหัวขอ

อุตสาหกรรมทอเหล็กในประเทศ 
 

ปริมาณผลิตเหล็กในประเทศ ใน ป 2551  คิดเปนประมาณ 15.37 ลานเมตริกตัน (ไมรวมทอเหล็ก) ลดลงคิดเปนรอย
ละ 6.79 เ ม่ือเทียบกับป  2550 ซึ่งมีปริมาณผลิตประมาณ  16.49 ลานเมตริกตัน เนื่องจากการเกิดปญหาทางการเมือง
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ภายในประเทศ ทําใหธุรกิจการกอสรางและการลงทุนใหมๆ เกิดการชะลอตัวและถดถอยเปนอยางมาก ดวยเหตุนี้ ผูผลิตเหล็ก
จึงชะลอการผลิตสินคา ในขณะที่ปริมาณการใชเหล็กในประเทศในป 2551 มีประมาณ 23.32 ลานเมตริกตัน (ไมรวมทอเหล็ก) 
เพิ่มข้ึนรอยละ 4.48 เมื่อเทียบกับป 2550 ซึ่งมีปริมาณการใชเหล็กประมาณ 22.32 ลานเมตริกตัน  โดยมีสาเหตุมาจาก ราคา
เหล็กมีการปรับตัวเพิ่มข้ึนเปนอยางมากในชวงป 2550 ถึงกลางป 2551 ทําใหผูผลิตเหล็กที่ใชผลิตภัณฑเหล็กกึ่งสําเร็จรูปเปน
วัตถุดิบ ไดมีการสั่งซื้อวัตถุดิบเพื่อเก็บไวในคลังสินคาเปนจํานวนมาก อยางไรก็ตาม ถึงแมราคาเหล็กมีการปรับตัวลดลงอยาง
รวดเร็วในคร่ึงปหลังของป 2551 แตภาวะเศรษฐกิจและอุตสาหกรรมกอสรางที่ซบเซา ทําใหอุปสงคผลิตภัณฑเหล็กลดลง และ 
สงผลใหผูประกอบการไมสามารถจําหนายสินคาที่แปรรูปจากผลิตภัณฑเหล็กกึ่งสําเร็จรูปไดทัน ในสวนของปริมาณ
ผลิตภัณฑเหล็กนําเขาในป 2551 มีทั้งสิ้นประมาณ 9.83  ลานเมตริกตัน เพิ่มขึ้นคิดเปนรอยละประมาณ 21.65 เมื่อเทียบกับป 
2550 ซึ่งมีปริมาณผลิตภัณฑเหล็กนําเขาประมาณ 8.08  ลานเมตริกตัน ซึ่งสวนใหญเปนการนําเขาผลิตภัณฑเหล็กกึ่งสําเร็จรูป 
สําหรับปริมาณผลิตภัณฑเหล็กสงออกในป 2551 มีทั้งสิ้นประมาณ 1.88  ลานเมตริกตัน ลดลงคิดเปนรอยละประมาณ 18.03 
เม่ือเทียบกับป 2550 ซึ่งมีปริมาณผลิตภัณฑเหล็กสงออกประมาณ 2.29 ลานเมตริกตัน เนื่องจากผูผลิตเหล็กไดมีการกักเก็บ
สินคาไวในชวงที่ราคาเหล็กปรับตัวสูงขึ้น 
 
3.3.1.4 อุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอนในประเทศ 
 อุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Coil) ในประเทศไทยเปนอุตสาหกรรมที่ผลิตเพื่อทดแทนการ
นําเขาโดยเร่ิมจากการพัฒนาเพือ่ตอบสนองความตองการภายในประเทศของผลิตภัณฑเหล็กข้ันปลายเปนหลัก ไดแก เหล็ก
โครงสรางรูปพรรณ เหล็กแผนรีดรอนและเหล็กแผนรีดเย็น ซึ่งเปนวัตถุดิบขั้นพื้นฐานของอุตสาหกรรมตอเนื่องหลายประเภท 
เชน อุตสาหกรรมเครื่องจักรกล อุตสาหกรรมการเกษตร อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา และอุตสาหกรรมยานยนต เปนตน 

อุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอนของประเทศไทยมีการเติบโตสูงจากการฟนตัวทางเศรษฐกิจของประเทศโดยปริมาณ
การผลิตและบริโภคเหล็กแผนรีดรอนในประเทศ ตั้งแต ป 2545 ถึง ป 2551 แสดงไดดังแผนภูมิดังตอไปนี ้
 

แผนภูมิแสดงปริมาณการผลิต และปริมาณการใชเหล็กแผนรีดรอนภายในประเทศ 
 ป 2545 – 2551 
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ท่ีมา : สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย   
 

2.97 3.33
3.91 4.42 4.13 3.94

3.36

4.94 5.4 5.65
6.14

5.25 5.43 5.26

0
1
2
3
4
5
6
7

2545 2546 2547 2548 2549 2550 2551

เมตร ิกตัน (ลานตน)

ปริมาณการผลิต
ปริมาณการใช



  

สวนท่ี 2 หนา 22 

อัตราการเติบโตเฉล่ียตอปสําหรับปริมาณการผลิตและการบริโภคของเหล็กแผนรีดรอนในประเทศในชวงป 2546 - 
2548 มีอัตราประมาณรอยละ 14.19 และรอยละ 7.53 ตามลําดับ เนื่องมาจากการฟนตัวทางเศรษฐกิจ การเติบโตของในหลาย
ภาคอุตสาหกรรม อาทิ อุตสาหกรรมรถยนต อุตสาหกรรมกอสราง โดยเฉพาะโครงการสาธารณูปโภคของภาครัฐ เปนตน 
อยางไรก็ตาม ในชวงป 2549 – 2550 ปริมาณการผลิตและการบริโภคของเหล็กแผนรีดรอนในประเทศเกิดการหดตัวในอัตรา
เฉลี่ยลดลงประมาณรอยละ 5.58 และรอยละ 5.53 ตอป ตามลําดับ ซึ่งมีสาเหตุหลักมาจากความไมแนนอนทางการเมือง
ภายในประเทศ ราคาน้ํามันที่ปรับตัวสูงขึ้น เปนเหตุใหเกิดการบริโภคลดลงในอุตสาหกรรมตางๆ รวมทั้งอุตสาหกรรมการ
ผลิตเหล็กแผนรีดรอน  

สําหรับปริมาณการผลิตเหล็กรีดรอนภายในประเทศของป 2551 มีทั้งหมดประมาณ 5.26 ลานเมตริกตัน ลดลงเมื่อ
เทียบกับป 2550 คิดเปนรอยละประมาณ 3.13 สวนปริมาณการบริโภคของเหล็กแผนรีดรอนในประเทศมีทั้งหมดประมาณ 
3.36 ลานเมตริกตัน ลดลงเมื่อเทยีบกับป 2550 คิดเปนรอยละประมาณ 14.72 เนื่องจากราคาเหล็กที่ผันผวนอยางมากในป 2551 
โดยในคร่ึงปแรกของป 2551 ราคาเหล็กไดปรับตัวสูงข้ึนเปนอยางมาก และไดปรับตัวลดลงอยางมากในครึ่งปหลังของป 2551 
ประกอบกับการเกิดปญหาทางการเมืองภายในประเทศ ทําใหธุรกิจการกอสรางและการลงทุนใหมๆ เกิดการชะลอตัวและ
ถดถอยเปนอยางมาก ซึ่งทําใหอุปสงคของเหล็กลดลงเชนกัน  

ปจจัยอื่นที่มีผลตออุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอนในประเทศมาจากการที่รัฐบาลไดออกมาตรการภาษีคุมครองผูผลิต
ในประเทศ โดยไดกําหนดอากรขาเขาและอากรช่ัวคราว (Surcharge) โดยมีผลบังคับใชเปนเวลา 5 ป และครบกําหนดในเดือน
พฤษภาคม  2551 ทําใหผูนําเขามีตนทุนที่สูงกวาปกติ ซึ่งเปนเหตุใหผูบริโภคตองหันมาใชเหล็กแผนรีดรอนที่ผลิต
ภายในประเทศแทน และภายหลังจากที่มาตรการภาษีคุมครองผูผลิตในประเทศสิ้นสุดลง กระทรวงพาณิชยไดมีมติเปดการ
ทบทวนการใชมาตรการดังกลาว ตามคําขอของอุตสาหกรรมภายในประเทศที่ขอใหตอเวลาไปอีก 5 ป โดยปจจุบันอยูระหวาง
การพิจารณาทบทวนมาตรการดังกลาว ซึ่งจะใชเวลา 1 ป นับตั้งแตเดือนพฤษภาคม ป 2551 ถึงเดือนพฤษภาคม ป 2552 ทั้งนี้
ในชวงเวลาดังกลาวจะไมมีภาษีตอบโตการทุมตลาด แตไดมีการกําหนดเปนโควตาแทน ทั้งนี้ราคาเหล็กแผนรีดรอนใน
ตางประเทศสามารถแสดงไดดังตอไปนี ้
 กราฟแสดงราคาเหล็กแผนรีดรอน ในตางประเทศ ป 2547 – เดือนมิถุนายน ป 2552 

HRC - East Asia Import CFR
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ท่ีมา : - บริษัท 
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3.3.1.5 อุตสาหกรรมทอเหล็กในประเทศ 
ผลิตภัณฑทอเหล็กสามารถแบงออกไดเปน 2 ประเภทตามลักษณะกระบวนการผลิต ไดแก 1) ทอเหล็กมีตะเข็บ 

(Welded Pipe) ซึ่งเปนกระบวนการผลิตขึ้นรูปเย็นจากเหล็กแถบมวน (Slit Coil) เชน ทอเหล็กดํา ทอเหล็กชุบสังกะสี และทอ
เหล็กไรสนิม และ 2) ทอเหล็กไรตะเข็บ (Seamless Pipe) ซึ่งเปนกระบวนการผลิตข้ึนรูปรอนจากเหล็กแทงใหญ (Bloom) เชน 
ทอเหล็กที่นําไปใชในอุตสาหกรรมน้ํามัน กาซ และปโตรเลียม ปจจุบันประเทศไทยยังไมมีการผลิตทอเหล็กไรตะเข็บจึงยัง
ตองพึ่งพาการนําเขาเปนหลักเนื่องจากการผลิตทอเหล็กไรตะเข็บตองใชเงินลงทุนจํานวนมากและใชเทคนิคการผลิตสูง  
 

กราฟแสดงปริมาณการผลิต และปริมาณการจําหนายผลิตภัณฑทอเหล็กภายในประเทศ  
ป 2545 – 2551 
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ท่ีมา : ธนาคารแหงประเทศไทย 
 

  สถานการณทอเหล็กโดยรวมในป 2550 ปริมาณการบริโภคทอเหล็กภายในประเทศยังคงลดลงอยางตอเนื่องต้ังแต
ป 2548โดยปริมาณการผลิตในป 2550 มีประมาณ 414 พันเมตริกตัน ลดลงเม่ือเทียบกับป 2549 และ 2548 คิดเปนรอยละ
ประมาณ 14.16 และ รอยละประมาณ 12.18 ตามลําดับ  ในขณะที่ปริมาณการบริโภคทอเหล็กภายในประเทศในป 2550 มี
ประมาณ 323 พันเมตริกตัน ลดลงเม่ือเทียบกับป 2549 และ คิดเปนรอยละประมาณ 10.54 และรอยละประมาณ 20.64 
ตามลําดับ  โดยการลดลงของการผลิตและการบริโภคทอเหล็กภายในประเทศนั้นมีสาเหตุจากสถานการณเศรษฐกิจและ
การเมืองในประเทศดังกลาวมาแลวขางตน ทําใหโครงการกอสรางใหญๆ โดยเฉพาะอสังหาริมทรัพยและโครงการของรัฐ
ขนาดใหญในประเทศชะลอตัวลง และไมมีการลงทุนกอสรางใหญๆ ผูผลิตจึงชะลอการผลิตลง ประกอบกับการเปลี่ยนแปลง
ของราคาเหล็กแผนรีดรอน ซึ่งเปนวัตถุดิบหลักในการผลิตทอเหล็กไดปรับตัวสูงข้ึนตามการขยายตัวของการบริโภคเหล็กของ
ประเทศจีนและของโลก เปนผลใหการแขงขันกันดานราคารุนแรงมากขึ้น 

 ในป 2551 ปริมาณการผลิตทอเหล็กภายในประเทศมีทั้งหมดประมาณ 430 พันเมตริกตัน เพิ่มข้ึนจากป 2550 คิดเปน
รอยละประมาณ 3.86 เนื่องจากในชวงป 2550 ถึงกลางป 2551 ราคาเหล็กมีการปรับตัวเพิ่มข้ึนเปนอยางมาก ทําใหผูผลิตทอ
เหล็กไดมีการผลิตและกักเก็บสินคาเพื่อเก็บไวในคลังสินคาเปนจํานวนมาก ขณะที่ปริมาณการบริโภคทอเหล็กภายในประเทศ
ของป 2551 มีทั้งหมดประมาณ 286 พันเมตริกตัน ลดลงจากป 2550 คิดเปนรอยละประมาณ 11.46 ถึงแมวาราคาเหล็กจะ
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ปรับตัวลดลงอยางรวดเร็วในครึ่งปหลังในป 2551 ผูประกอบการก็ยังไมสามารถจําหนายทอเหล็กไดเนื่องจากอุปสงคในการ
ใชเหล็กลดลง 

ทั้งนี้จากคุณสมบัติในเรื่องความแข็งแรงและทนทานรวมทั้งน้ําหนักที่เบากวาของทอเหล็กเม่ือเปรียบเทียบกับเหล็ก
โครงสรางชนิดอื่น รวมทั้งความหลากหลายในการนําไปใชในอุตสาหกรรมตางๆ เชน อุตสาหกรรมกอสรางที่ใชทอเหล็กเปน
โครงสรางทําใหสามารถออกแบบโครงสรางและนํามาประกอบทีส่ถานที่กอสรางซึ่งทําใหประหยัดเวลาและคาใชจาย  สงผล
ใหทอเหล็กเปนที่นิยมในการนํามาใชในงานกอสรางทดแทนการใชเหล็กโครงสรางรูปพรรณประเภทอื่นๆ อยางไรก็ตาม จาก
การทีป่จจุบันราคาทอเหล็กยังคงมีราคาสูงอยู เปนผลทําใหมีการนําทอเหล็กสําเร็จรูปราคาถูกและคุณภาพตํ่าจากประเทศ
สาธารณรัฐประชาชนจีน และอินเดียเขามาทุมตลาดในประเทศไทย ซึ่งทอเหล็กคุณภาพต่ํานี้ สวนมากจะเปนทอเหล็กสเตน
เลสสปลอมหรือคุณภาพตํ่าที่มีสวนผสมของนิกเกิลประมาณ 2-3% และมีโครเมียมประมาณ 18% หรือมีสวนผสมของ
แมงกานีส ทําใหเกิดสนิม และไมแข็งแรงเม่ือนําไปใชงานตอเนื่องในอุตสาหกรรมกอสรางและงานตบแตง  
 
3.3.2 ภาวะการแขงขัน 

ธุรกิจเหล็กรูปพรรณ 
จากการฟนตัวของภาวะเศรษฐกิจในประเทศต้ังแตป 2545 เปนตนมา ทําใหความตองการใชเหล็กในประเทศเพิ่มข้ึน

อยางมาก ประกอบกับปริมาณความตองการใชเหล็กในตางประเทศที่เพิ่มขึ้นมากโดยเฉพาะประเทศจีน ทําใหความตองการ
ปริมาณการใชเหล็กทั่วโลกเพิ่มสูงขึ้น ถึงแมวาบริษัทและบริษัทยอยมีความไดเปรียบจากการแขงขันโดยเปนผูผลิตทอเหล็ก 
และเหล็กรางรูปตัวซีเพียงรายเดียวที่มีโรงงานต้ังอยูในภาคใตและภาคตะวันออกเฉียงเหนือ บริษัทและบริษัทยอยยังคงมีการ
แขงขันจากคูแขงรายอื่นที่นําผลิตภัณฑเหล็กเขามาจําหนายในเขตพื้นทีเ่ดียวกัน ซึ่งสามารถแบงการแขงขันตามลักษณะธุรกิจ
ออกไดเปน 2 กลุม ไดแก 

3.3.2.1 ธุรกิจศูนยบริการเหล็ก 
ผูประกอบธุรกิจศูนยบริการเหล็กมีจํานวนมากทั้งที่เปนผูคาสงและผูคาปลีก แตสวนใหญเปนผูประกอบการที่มี

ขนาดเล็ก ปจจุบัน การแขงขันอยูในระดับที่ไมรุนแรงนัก เนื่องจากกําลังการผลิตหรือปริมาณสินคาที่จําหนายโดย
ผูประกอบการรายอ่ืนในปจจุบันไมเพียงพอตอความตองการของลูกคาที่มีความหลากหลายมากข้ึน ลักษณะการแขงขันของ
ธุรกิจกลุมนี้ คือ การเนนดานความนาเช่ือถือในตัวบริษัท เชน การบริการจัดสงสินคาไดตามเวลาที่กําหนด และจัดสงสินคาที่ดี
มีคุณภาพตามที่ลูกคาตองการ รวมถึงความหลากหลายทางดานผลิตภัณฑ เชน เหล็กรีดรอนชนิดมวน เหล็กแผน เหล็กมวน
แถบเล็ก เปนตน ทั้งนี้ผูประกอบการที่เปนผูคาสงรายใหญในภาคใต และผูประกอบการที่เปนผูคาสงรายใหญในภาค
ตะวันออกเฉียงเหนือสวนใหญซื้อผลิตภัณฑเหล็กจากบริษัทและบริษัทยอย 

3.3.2.2 ธุรกิจผลิตทอเหล็ก และเหล็กรางรูปตัวซ ี
อุตสาหกรรมทอเหล็ก และเหล็กรางรูปตัวซีเปนอุตสาหกรรมตอเนื่องมาจากอุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอน ซึ่งไดใช

เหล็กแผนรีดรอนเปนวัตถุดิบหลักในการผลิต  โดยผูผลิตทอเหล็กและเหล็กรางรูปตัวซีที่ผลิตและจําหนายผลิตภัณฑทอเหล็ก
และเหล็กรางรูปตัวซใีนภาคใตและภาคตะวันออกเฉียงเหนือ ไดมีโรงงานตั้งอยูในภาคกลาง ซึ่งจะเสยีเปรียบในการแขงขันกับ
บริษัทและบริษัทยอยเนื่องจากมีตนทุนคาขนสงสินคาที่สูงกวา และการใหบริการและความสัมพันธที่ใกลชิดและเขาถึงกลุม
ลูกคานอยกวา ทั้งนี้ผูผลิตทอเหล็กและเหล็กรางรูปตัวซีในประเทศ ที่มีกลุมลูกคาในภาคใตและภาคตะวันออกเฉียงเหนือ มี
จํานวนนอยรายและปริมาณไมมากสําหรับการจําหนายทอเหล็ก และเหล็กรางรูปตัวซ ี  
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3.3.3 กลยุทธการตลาด 

3.3.3.1 กลยุทธดานผลิตภัณฑและบริการ (Product and Service) 
ดวยเปาหมายทีจ่ะตอบสนองความตองการดานผลิตภัณฑเหล็กที่หลากหลายของผูบริโภค บริษัทและบริษัทยอยจึงมี

ความมุงมั่นที่จะเปนผูผลิตและผูใหบริการเหล็กรูปพรรณครบวงจร  (One-Stop Service) ในพื้นที่ภาคใตและภาค
ตะวันออกเฉียงเหนือโดยผลิตและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กที่หลากหลายซึ่งครอบคลุมตั้งแตทอเหล็ก เหล็กแผน เหล็กรางรูปตัว
ซี และลวดตะแกรงเหล็ก ภายใตเคร่ืองหมาย SS สําหรับผลิตภัณฑของบริษัท และ NES สําหรับผลิตภัณฑของบริษัทยอย 
นอกจากนี้ บริษัทยังเปนผูใหบริการการจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กรูปพรรณอ่ืนๆ เชน ทอเหล็กชุบสังกะสี เหล็กฉาก 
เหล็ก H-Beam เหล็ก I-Beam เหล็กรางน้ําและเหล็กแผนลาย เปนตน อีกทั้ง บริษัทและบริษัทยอยมีนโยบายสรางความพึง
พอใจสูงสุดใหแกลูกคาดวยการบริการทีร่วดเร็วฉับไว โดยมีคลังสินคาของบริษัทและบริษัทยอยจํานวน 3 แหง ต้ังอยูที่อําเภอ
บางกล่ํา จังหวัดสงขลา อําเภอเมืองสุราษฎรธานี จังหวัดสุราษฎรธานี และอําเภอเฉลิมพระเกียรติ จังหวัดนครราชสีมา ซึ่ง
สามารถจัดเก็บเหล็กรูปพรรณไดจํานวน 11,550 ตัน 5,000 ตัน และ 12,000 ตันตามลําดับ จึงทําใหสามารถจัดสงสินคาไดทัน
ตามความตองการของลูกคา    

 

3.3.3.2 กลยุทธดานราคา (Price) 
บริษัทมีนโยบายการกําหนดราคาจําหนายสินคาที่เหมาะสม โดยใชเกณฑการพิจารณาจากราคาสินคาตามภาวะของ

อุปสงคและอุปทานของตลาดในขณะนั้น ราคาวัตถุดิบที่ใชประกอบการผลิต และแนวโนมของภาวะของอุปสงคและอุปทาน
ของตลาดในอนาคตเพื่อใหไดราคาที่มีความเหมาะสมกับสภาวะตลาดและมีความสามารถในการแขงขันได อยางไรก็ตาม 
บริษัทไมมีนโยบายการลดราคาจําหนายสินคาเพื่อใหไดเปรียบในการแขงขัน แตจะเนนคุณภาพ และความหลากหลายของ
ผลิตภัณฑ ประกอบกับการใหบริการที่ดีกับลูกคาในการตอบสนองความตองการของลูกคา เพื่อสรางความแตกตางกับคูแขง
มากกวาการใชราคาในการแขงขัน  
 
3.3.3.3 กลยุทธดานการจําหนายและชองทางการจําหนาย (Place) 
 ปจจุบัน บริษัทและบริษัทยอยมีชองทางในการจัดจําหนายที่เปนตัวแทนการจัดจําหนายทั้งผูคาสงและผูคาปลีก ซึ่ง
ครอบคลุมในภาคใตประมาณ 200 ราย และภาคตะวันออกเฉียงเหนือประมาณ 150 ราย เนื่องดวยบริษัทและบริษัทยอยเปน
ผูผลิตเหล็กรูปพรรณรายเดียวที่มีโรงงานตั้งอยูในภาคใตและภาคตะวันออกเฉียงเหนือซึ่งสะดวกตอการคมนาคม เปนผลให
บริษัทและบริษัทยอยสามารถใหบริการแกลูกคาไดอยางตอเนื่อง และจัดสงสินคาไดรวดเร็วกวาผูจัดหาผลิตภัณฑเหล็กรายอ่ืน 
นอกจากนี้ บริษัทและบริษัทยอยมีนโยบายการจําหนายในภาคใตและภาคตะวันออกเฉียงเหนือโดยขยายสวนแบงทาง
การตลาดในพื้นที่ดังกลาวดวยการการสรางและรักษาความสัมพันธอันดีตอตัวแทนการจัดจําหนายทั้งผูคาสงและผูคาปลีก ซึ่ง
เปนการยากที่จะมีบริษัทคูแขงขันรายใหมเขามาแยงสวนแบงทางการตลาดของบริษัทและบริษัทยอย  
 

3.3.3.4 กลยุทธดานการสงเสริมการขาย (Promotion) 
บริษัทและบริษัทยอยมีนโยบายในการสงเสริมการขายใหกับลูกคาทั้งประเภทผูคาสงและผูคาปลีก ไดแก การ

พิจารณาใหสวนลดแกลูกคารายใหญที่มีการสั่งซื้อในปริมาณสูง หรือลูกคาทีม่ีฐานะการเงินและประวัติการชําระเงินที่ดี มีการ
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โฆษณาและประชาสัมพันธเพื่อสงเสริมชื่อเสียงของย่ีหอสินคา (Brand Awareness and Acceptance) ใหเปนที่รูจักและเปนที่
ยอมรับ โดยบริษัทไดจัดใหมีการทําประชาสัมพันธผาน Website ของบริษัท (WWW.SS.CO.TH) รวมถึงการเขาพบกลุมลูกคา
เปาหมายโดยตรง เปนตน    
 
3.3.4 ลักษณะลูกคา 

บริษัทไดจําหนายผลิตภัณฑเหล็กประเภทตางๆ ใหกับลูกคาในภาคใตและประเทศมาเลเซียประมาณ 200 ราย โดย
แบงเปนลูกคาประเภทผูคาสง (Wholesalers) และผูคาปลีก (Retailers) ซึ่งไดซื้อผลิตภัณฑเหล็กของบริษัทเพื่อนําไปจําหนาย
ตอใหผูบริโภค ทั้งนี้สัดสวนมูลคาการจําหนายผลิตภัณฑตอยอดขายรวมใหกับลูกคาในแตละกลุมของบริษัทในระหวางป 
2549-2551 และงวด 3 เดือนในป 2552 สามารถสรุปไดดังนี ้ 

         

ประเภทของลูกคา ป 2549 ป 2550 ป 2551* งวด 3 เดือน              
ป 2552 

ลูกคาในประเทศ     
       ผูคาสง (Wholesalers) 27% 28% 9% 7% 

  ผูคาปลีก (Retailers) 52% 55% 86% 76% 
รวมรายไดจากลูกคาในประเทศ 79% 83% 94% 83% 
ลูกคาตางประเทศ     

  ผูคาสง (Wholesalers) 21% 17% 6% 17% 
รวมรายไดจากลูกคาตางประเทศ 21% 17% 6% 17% 

รวม 100% 100% 100% 100% 
หมายเหตุ ตั้งแตป 2551 บริษัทไดมีการจัดกลุมลูกคาในประเทศประเภทผูคาสงใหม เนื่องจากลูกคาของบริษัทบางราย ไดมีการเปลี่ยนลักษณะการ
ดําเนินธุรกิจแบบคาสงเปนคาปลีกแทน 
 

สําหรับลูกคาของบริษัทยอยสามารถแบงเปนลูกคาประเภทผูคาสง (Wholesalers) และผูคาปลีก (Retailers) ซึ่ง
ประกอบกิจการในภาคตะวันออกเฉียงเหนือประมาณ 150 ราย โดยมีสัดสวนมูลคาการจําหนายผลิตภัณฑตอยอดขายรวม
ใหกับลูกคาในแตละกลุมของบริษัทยอยในระหวางป 2549-2551 และงวด 3 เดือนในป 2552 สามารถสรุปไดดังนี ้

 

ประเภทของลูกคา ป 2549 ป 2550 ป 2551 งวด 3 เดือน              
ป 2552 

ลูกคาในประเทศ     
       ผูคาสง(Wholesalers) 78% 82% 89% 94% 

  ผูคาปลีก (Retailers) 22% 18% 11% 6% 
รวมรายไดจากลูกคาในประเทศ 100% 100% 100% 100% 

 

http://www.SS.CO.TH)
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ทั้งนี้บริษัทและบริษัทยอยอาจมีการเปลี่ยนแปลงสัดสวนการจัดจําหนาย ซึ่งข้ึนอยูกับสภาพตลาดและการแขงขัน 
โดยคํานึงถึงผลประโยชนสูงสุดประกอบกับความสัมพันธอันดีกับลูกคาทุกกลุม และมีนโยบายจะขยายฐานลูกคาใหกวางข้ึน  
ซึ่งจะทําใหบริษัทและบริษัทยอยไมตองพึ่งพิงลูกคารายใดรายหนึ่งที่มียอดจําหนายเกนิกวารอยละ 30 ของรายไดจากการขาย
ในแตละงวดบัญชีตั้งแตป 2549 เปนตนมา 
 
3.4 การจัดหาวัตถุดิบและผลิตภัณฑ 
3.4.1 วัตถุดิบ 

วัตถุดิบหลักที่ใชในการผลิตเหล็กรูปพรรณตางๆ เชน เหล็กแผน ทอเหล็ก และเหล็กรางตัวซีมาจากเหล็กแผนรีด
รอนชนิดมวน (Hot Rolled Coil) และลวดตะแกรงเหล็กมาจากเหล็กลวด (Wire Rod) ซึ่งบริษัทและบริษัทยอยไดทําการซื้อ
เหล็กประเภทดังกลาวจากผูผลิตและจําหนายเหล็กในประเทศ ทั้งนี้บริษัทมีนโยบายในการสั่งซื้อวัตถุดิบจากผูผลิตและ
จําหนายโดยพิจารณาจากเงื่อนไขตางๆ ทั้งในดานความนาเช่ือถือในการจัดหาและสงมอบสินคา คุณภาพของวัตถุดิบ และราคา
ที่เหมาะสม โดยอางอิงราคาเหล็กประเภทนั้นๆ จากตลาดภายในประเทศเปนหลัก โดยจะสั่งซื้อวัตถุดิบลวงหนา 15-45 วัน ใน
ราคา ปริมาณ และคุณภาพที่ตกลงกันไวกอนลวงหนา เพื่อใหไดวัตถุดิบในปริมาณที่เพียงพอและมีคุณภาพตรงตามความ
ตองการของลูกคา สําหรับการสั่งซื้อเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Coil) เหล็กลวด (Wire Rod) และเหล็กประเภท
อ่ืนๆ ที่ซื้อมาและจําหนายไปสามารถสรุปไดดังนี้ 

3.4.1.1 การสั่งซื้อวัตถุดิบของบริษัท 

 บริษัทไดสั่งซื้อเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Coil) สวนใหญจากบริษัท สหวิริยาสตีล อินดัสตรี จํากัด 
(มหาชน) ซึ่งเปนผูผลิตเหล็กแผนรีดรอนรายใหญหนึ่งในสามของประเทศ และมีโรงงานตั้งอยูที่อําเภอบางสะพาน จังหวัด
ประจวบคีรีขันธ เพื่อใชเปนวัตถุดิบในการผลิตเหล็กแผน ทอเหล็ก และเหล็กรางรูปตัวซี โดยมีมูลคาการสั่งซื้อเหล็กแผนรีด
รอนชนิดมวนจากผูผลิตและจําหนายรายดังกลาว คิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 38.30 และรอยละ 70.69 ของมูลคาการ
สั่งซื้อวัตถุดิบในการผลิตทั้งหมดของบริษัทในป 2551 และงวด 3 เดือนแรกในป 2552 ตามลําดับ นอกจากนั้น บริษัทไดสั่งซื้อ
เหล็กแผนรีดรอนชนดิมวนจากบริษัท จักรคณินธร จํากัด (บริษัท จักรคณินธร จํากัด ไมมีความเกี่ยวของกับผูบริหารหรือผูถือ
หุนของบริษัทและหรือบริษัทยอยแตอยางใด) ซึ่งเปนตัวแทนจําหนายของบริษัท 2 แหง ไดแกบริษัท จี สตีล จํากัด (มหาชน) ที่
มีโรงงานตั้งอยูที่จังหวัดระยอง และบริษัท จี เจ สตีล จํากัด (มหาชน) ที่มีโรงงานตั้งอยูที่จังหวัดชลบุรี ซึ่งคิดเปนสัดสวน
ประมาณรอยละ 27.37 และรอยละ 11.64 ของมูลคาการสั่งซื้อทั้งหมดของบริษัทในป 2551 และงวด 3 เดือนแรกในป 2552 
ตามลําดับ อยางไรก็ตาม หากพิจารณายอดซื้อเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนของบริษัทและบริษัทยอยรวมกันจากบริษัท สหวิริยา
สตีล อินดัสตรี จํากัด (มหาชน) สามารถคิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 24.46 และรอยละ 52.10 ของมูลคาการสั่งซื้อทั้งหมด
ของบริษัทและบริษัทยอยในป 2551 และงวด 3 เดือนแรกในป 2552 ตามลําดับ และจากบริษัท จักรคณินธร จํากัด สามารถคิด
เปนสัดสวนประมาณรอยละ 50.32 และรอยละ 14.97 ของมูลคาการสั่งซื้อทั้งหมดของบริษัทและบริษัทยอยในป 2551 และ
งวด 3 เดือนแรกในป 2552 ตามลําดับ ทั้งนีผู้ผลิตและจําหนายรายดังกลาวสามารถผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนไดคุณภาพ
และมาตรฐานตรงตามความตองการของบริษัทในราคาซื้อที่เหมาะสม สําหรับเหล็กรูปพรรณประเภทอ่ืนๆ ที่บริษัททําการซื้อ
มาและจําหนายไปไดแก ทอเหล็กชุบสังกะส ีเหล็กฉาก เหล็ก H-Beam เหล็ก I-Beam เหล็กรางน้ํา เหล็กแผนลาย เหล็กมวน 
และเหล็กเพลาขาว เปนตน บริษัทไดสั่งซื้อผลิตภัณฑเหล็กดังกลาวจากผูผลิตหลายรายที่มีโรงงานตั้งอยูในเขตกรุงเทพและ
ปริมณฑล ทั้งนี้บริษัทยังมีนโยบายที่จะสั่งซือ้เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนและผลิตภัณฑเหล็กสําหรับการซื้อมาและจําหนายไป
รวมกับบริษัทยอยเพื่อใหการซื้อในแตละคร้ังมีปริมาณมากพอที่จะไดสวนลดราคาจากผูผลิต 
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รายละเอียดของการสั่งซื้อวัตถุดิบของยอดซื้อทั้งหมดของบริษัทตั้งแตป 2549-2551 และงวด 3 เดือนในป 2552 
สามารถแสดงไดดังนี ้ 

 

วัตถุดิบ ป 2549 ป 2550 ป 2551 งวด 3 เดือน           
ป 2552 

เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน  80% 77% 68% 81% 
เหล็กลวด  1% 2% 4% 4% 
เหล็กรูปพรรณอ่ืนๆ เพ่ือซื้อมาและจําหนายไป 19% 21% 28% 15% 

รวม 100% 100% 100% 100% 

 

3.4.1.2 การสั่งซื้อวัตถุดิบของบริษัทยอย 

 ปจจุบัน บริษัทมีนโยบายการสั่งซื้อเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนทั้งหมดใหแกบริษัทยอย โดยสั่งเหล็กแผนรีดรอน
รวมกับบริษัทจากบริษัท สหวิริยาสตีล อินดัสตรี จํากัด (มหาชน) หรือสั่งเหล็กแผนรีดรอนโดยตรงจากบริษัท จี เจ สตีล จํากัด 
(มหาชน) และบริษัท จักรคณินธร จํากัด ซึ่งเปนตัวแทนจําหนายเหล็กแผนรีดรอนของบริษัท จี สตีล จํากัด (มหาชน) และ
บริษัท จี เจ สตีล จํากัด (มหาชน)  ซึ่งเปนแหลงวัตถุดิบเหล็กแผนรีดรอนของผูผลิตรายใหญทั้ง 3 รายของประเทศ โดยบริษัท
ไดสั่งซื้อเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนสวนใหญจากบริษัท จักรคณินธร จํากัด สําหรับใชเปนวัตถุดิบในบริษัทยอย ซึ่งคิดเปน
สัดสวนประมาณรอยละ 81.34 และรอยละ 30.39 ของมูลคาการสั่งซื้อทั้งหมดของบริษัทยอยในป 2551 และงวด 3 เดือนแรก
ในป 2552 ตามลําดับ อยางไรก็ตาม บริษัทไดสั่งซื้อเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนจากบริษัท สหวิริยาสตีล อินดัสตรี จํากัด 
(มหาชน) สําหรับใชเปนวัตถุดิบในบริษทัยอย ซึ่งคิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 0.50 และรอยละ 36.17 ของมูลคาการสั่งซื้อ
ทั้งหมดของบริษัทยอยในป 2551 และงวด 3 เดือนแรกในป 2552 เนื่องจากในชวงงวด 3 เดือนแรกป 2552 บริษัท จักรคณินธร 
จํากัด ไมสามารถจัดหาวัตถุดิบไดตามที่บริษัทตองการได ทั้งนี้ผูจําหนายรายดังกลาวสามารถผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน
ไดคุณภาพและมาตรฐานตรงตามความตองการของบริษัทในราคาซื้อที่เหมาะสม สําหรับเหล็กรูปพรรณประเภทอ่ืน  ๆที่บริษัท
ทําการซื้อมาและจําหนายไปไดแก ทอเหล็กชุบสังกะสี เหล็กฉาก เหล็ก H-Beam เหล็ก I-Beam เหล็กรางน้ํา เหล็กแผนลาย 
เหล็กมวน และเหล็กเพลาขาว เปนตน บริษัทไดสั่งซื้อผลิตภัณฑเหล็กดังกลาวใหกับบริษัทยอยจากผูผลิตหลายรายที่มีโรงงาน
ต้ังอยูในเขตกรุงเทพและปริมณฑล  

รายละเอียดของการสั่งซื้อวัตถุดิบของยอดซื้อทั้งหมดของบริษัทยอยตั้งแตป 2549-2551 และงวด 3 เดือนในป 2552 
สามารถแสดงไดดังนี้  

 

วัตถุดิบ ป 2549 ป 2550 ป 2551 งวด 3 เดือน              
ป 2552 

เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน  91% 94% 89% 82% 
เหล็กรูปพรรณอ่ืนๆ เพ่ือซือ้มาและจําหนายไป 9% 6% 11% 18% 

รวม 100% 100% 100% 100% 
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3.4.2 นโยบายสินคาคงคลัง 
บริษัทและบริษัทยอยมีนโยบายจัดเก็บวัตถุดิบที่เปนเหล็กแผนรีดรอนและเหล็กลวดสําหรับการผลิตประมาณ 15-30 

วัน เพื่อลดความเสี่ยงจากความผันผวนของราคา และเพื่อใหมีปริมาณเพียงพอสําหรับการผลิตไดอยางตอเนื่อง ในการบริหาร
สินคาคงคลัง บริษัทไดมีการจัดสรางคลังสินคา 2 แหง ซึ่งต้ังอยูในบริเวณโรงงาน อําเภอบางกลํ่า จังหวัดสงขลาบนพื้นที่รวม
ประมาณ 33 ไร 1 งาน 20 ตารางวา และคลังแหงที่สองตั้งอยูอําเภอเมืองสุราษฎรธานี จังหวัดสุราษฎรธานี บนเนื้อที่รวม
ประมาณ 3 ไร 84 ตารางวา เพื่อจัดเก็บผลิตภัณฑเหล็กไดจํานวน 11,550 ตัน และ 5,000 ตัน ตามลําดับ และบริษัทยอยไดมีการ
จัดสรางคลังสินคาในบริเวณโรงงานซึ่งต้ังอยูทีอ่ําเภอเฉลิมพระเกียรติ จังหวัดนครราชสีมา บนพื้นที่รวมประมาณ 18 ไร เพื่อ
จัดเก็บผลิตภณัฑเหล็กไดจํานวน 12,000 ตัน ทั้งนี้การที่บริษัทและบริษัทยอยมีการสํารองสินคาคงคลังในปริมาณดังกลาว ทํา
ใหบริษัทสามารถสงมอบสินคาใหกับลูกคาในทันท ีและใหบริการลูกคาไดอยางตอเนื่อง   
 
3.4.3 การผลิต 
 ปจจุบัน บริษัทมีโรงงาน 1 แหง ซึ่งตั้งอยูอําเภอบางกล่ํา จังหวัดสงขลา ภาคใตของประเทศ และบริษัทยอยมีโรงงาน 
1 แหง ซึ่งตั้งอยูอําเภอเฉลิมพระเกียรต ิจังหวัดนครราชสีมา ภาคตะวันออกเฉียงเหนือของประเทศ ทั้งนีก้ําลังการผลิตของแต
ละโรงงานสามารถสรุปไดดังนี ้
 

พื้นท่ีดินรวม กําลังการผลิต โรงงาน 
(ไร-งาน-ตารางวา) 

  เครื่องจักร 
(ตันตอป) 

อําเภอบางกล่ํา จังหวัด สงขลา 33 ไร 120 ตารางวา   §   เครื่องจักรผลิตเหล็กรูปพรรณ   
   -  เหล็กแผน   30,000 
   -  เหล็กรางรูปตัวซี  58,000 
   -  ทอเหล็ก   48,000 
   - เหล็กแบนพับ 5,000 
     - ลวดตะแกรงเหล็ก 4,800 
อําเภอเฉลิมพระเกยีรต ิจังหวัดนคราชสีมา 18 ไร 1 งาน 81 ตารางวา   §   เครื่องจักรผลิตเหล็กรูปพรรณ   
   -  เหล็กแผน   30,000 
   -  เหล็กรางรูปตัวซี  80,000 
    -  ทอเหล็ก   27,000 

 
นโยบายในการผลิตของบริษัทและบริษัทยอยเปนการผลิตตามคําสั่งซื้อของลูกคา (Made to Order) และการผลิตเพื่อ

กักเก็บไวเปนสินคาคงคลังพรอมจําหนาย โดยเร่ิมตนวางแผนในการผลิตจากฝายขายที่รับคําสั่งซื้อสินคาจากลูกคา ตอจากนั้น
ฝายผลิตจะพิจารณาปริมาณการผลิตจากคําสั่งซื้อที่ไดรับ ประกอบกับประมาณการความตองการของผลิตภัณฑเพื่อกอใหเกิด
ความคุมคาในการผลิต (Economy of Scale) ระยะเวลาในการผลิต และปริมาณวัตถุดิบที่ตองใชซึ่งฝายจัดซื้อจะเปน
ผูดําเนินการจัดซื้อวัตถุดิบใหไดตามคุณภาพ และปริมาณที่ลูกคาตองการ สําหรับการผลิตนั้น โรงงานสามารถเปดดําเนินการ
ผลิตไดตลอด 20 ช่ัวโมงตอวัน ซึ่งชวงเวลาการผลิตจะแบงเปน 2 กะโดยใชคนงานหมุนเวียนสลับกันไป และเม่ือไดสินคา
สําเร็จรูปแลว ฝายตรวจสอบจะเขาไปดําเนินการทดสอบคุณภาพสินคาที่กําหนดไวตามมาตรฐานอุตสาหกรรมและนโยบาย
ควบคุมคุณภาพของบริษัท กอนที่จะจัดเก็บไวในคลังสินคาเพื่อสงมอบใหกับลูกคา  



  

สวนท่ี 2 หนา 30 

 

ตารางแสดงกําลังการผลิตและอัตราการใชกําลังการผลิตของบริษัทและบริษัทยอยในรอบปที่ 2549-2551 และงวด 3 
เดือนป 2552 

 

กําลังการผลิต - บริษัท ป 2549 ป 2550 ป 2551 *งวด 3 เดือน              
ป 2552 

เหล็กมวนแถบเล็ก     
กําลังการผลิตเต็มท่ี (ตัน) 120,000 120,000 120,000 30,000 
ปรมิาณการผลิตจริง (ตัน) 60,195 56,092 33,943 14,331 
อัตราการใชกําลังการผลิต (รอยละ) 50.16 46.74 28.29 47.77 
เหล็กแผน     
กําลังการผลิตเต็มท่ี (ตัน) 30,000 30,000 30,000 7,500 
ปริมาณการผลิตจริง (ตัน) 10,823 10,489 3,174 2,065 
อัตราการใชกําลังการผลิต (รอยละ) 36.08 34.96 10.58 27.53 
เหล็กรางรูปตัวซี      
กําลังการผลิตเต็มท่ี (ตัน) 36,000 **47,000 58,000 14,500 
ปริมาณการผลิตจริง (ตัน) 27,055 29,674 19,419 6,919 
อัตราการใชกําลังการผลิต (รอยละ) 75.15 63.14 33.48 47.72 
ทอเหล็ก     
กําลังการผลิตเต็มท่ี (ตัน) 48,000 48,000 48,000 12,000 
ปริมาณการผลิตจริง (ตัน) 32,215 25,422 14,157 7,042 
อัตราการใชกําลังการผลิต (รอยละ) 67.11 52.96 29.49 58.68 
เหล็กแบนพับ     
  กําลังการผลิตเต็มท่ี (ตัน) 5,000 5,000 5,000 1,250 
  ปริมาณการผลิตจริง (ตัน) 36 24 93 29 
  อัตราการใชกําลังการผลิต (รอยละ) 0.72 0.48 1.86 2.34 
ลวดตะแกรงเหล็ก     
กําลังการผลิตเต็มท่ี (ตัน) ***1,600 4,800 4,800 1,200 
ปริมาณการผลิตจริง (ตัน) 110 1,786 2,163 724 
อัตราการใชกําลังการผลิต (รอยละ) 6.90 37.20 45.06 60.30 

หมายเหตุ 
*   ปรับ กําลังการผลติเต็มใหเปนตามสัดสวนตามจํานวนเดือนท่ีใชในการผลิต 
**  กําลังการผลิตเต็มท่ีเพ่ิมขึ้นจาก 36,000 ตันตอป เปน 58,000 ตันตอปในเดือนมิถุนายน ป 2550 
*** กําลังการผลิตของลวดตะแกรงเหล็กเริ่มในเดือนกันยายน ป 2549 
 

ในกระบวนการผลิตเหล็กของบริษัทไดเริ่มจากการนําเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนมาคล่ีและตัดออกมาเปนเหล็กมวน
แถบเล็กเพื่อที่จะนําไปผลิตเหล็กรางรูปตัวซี ทอเหล็ก และเหล็กแบนพับ โดยบริษัทมีรายไดหลักจากการขายเหล็กรางรูปตัวซี
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และทอเหล็กเปนหลัก ทั้งนี้บริษัทไดเพิ่มกําลังการผลิตเต็มที่เหล็กรางรูปตัวซีจาก 36,000 ตันตอป เปน 58,000 ตันตอปใน
เดือนมิถุนายน ป 2550 และในเดือนกันยายน ป 2549 บริษัทไดเริ่มผลิตลวดตะแกรงเหล็กซึ่งมีกําลังเต็มที่ประมาณ 4,800 ตัน
ตอป อยางไรก็ตามในชวงป 2549-2551 กําลังการผลิตเหล็กรางรูปตัวซีและทอเหล็กลดลงในแตป เนื่องมาจากราคาเหล็กที่มี
ปรับตัวสูงข้ึนอยางตอเนื่องต้ังแตป 2550 ถึงไตรมาส 3 ป 2551 เปนเหตุใหความตองการการใชเหล็กปรับตัวลดลง สําหรับการ
ผลิตเหล็กแผนที่ปรับตัวลดลงในป 2551 นั้นเนื่องจากราคาเหล็กที่ปรับตัวสูงข้ึน ประกอบกับผูผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน
ไมมีขนาดหรือคุณสมบัติเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนที่บริษัทตองการใชในการผลิตเหล็ก สําหรับเหล็กแบนพับ บริษัทไดผลิต
เปนครั้งคราวตามคําสั่งของลูกคา จึงทําใหปริมาณการผลิตไมมากนัก อยางไรก็ตาม ความตองการใชลวดตะแกรงเหล็กเพิ่มข้ึน
มากในแตละป เนื่องจากมีความสะดวกในการใชกอสรางพื้นถนนตางๆ ทําใหบริษัทมีอัตราการใชกําลังการผลิตเพิ่มสูงขึ้นใน
แตละป สําหรับในงวด 3 เดือนแรกในป 2552 บริษัทไดมีการใชอัตราการใชกําลังการผลิตในผลิตภัณฑเหล็กตางๆ เพิ่มขึ้นเมื่อ
เทียบกับป 2551 เนื่องจากบริษัทไดสงออกผลิตภัณฑเหล็กไปยังตางประเทศเพิ่มขึ้นจากป 2551 ประกอบกับการผลิตสินคา
ของบริษัทจะมีผลจากฤดูกาลของงานกอสราง ซึ่งมีความตองการใชเพิ่มขึ้นมากในชวงไตรมาส 1 และ 2 ของแตและป  
 

กําลังการผลิต – บริษัทยอย ป 2549 ป 2550 ป 2551 *งวด 3 เดือน              
ป 2552 

เหล็กมวนแถบเล็ก     
กําลังการผลิตเต็มท่ี (ตัน) 54,000 54,000 54,000 13,500 
ปริมาณการผลิตจริง (ตัน) 18,597 32,443 32,522 8,304 
อัตราการใชกําลังการผลิต (รอยละ) 34.44 60.08 60.23 61.51 
เหล็กแผน     
กําลังการผลิตเต็มท่ี (ตัน) 30,000 30,000 30,000 7,500 
ปริมาณการผลิตจริง (ตัน) 2,846 1,500 454 42 
อัตราการใชกําลังการผลิต (รอยละ) 9.49 5.00 1.51 0.56 
เหล็กรางรูปตัวซี      
กําลังการผลิตเต็มท่ี (ตัน) 32,000 32,000 **68,000 17,000 
ปริมาณการผลิตจริง (ตัน) 2,251 12,816 19,032 4,529 
อัตราการใชกําลังการผลิต (รอยละ) 7.03 40.05 27.99 26.64 
ทอเหล็ก     
กําลังการผลิตเต็มท่ี (ตัน) 24,000 24,000 ***24,500 6,750 
ปริมาณการผลิตจริง (ตัน) 16,232 19,657 13,287 3,714 
อัตราการใชกําลังการผลิต (รอยละ) 67.63 81.90 54.23 55.01 

หมายเหตุ 
*    ปรับ กําลังการผลิตเต็มใหเปนตามสัดสวนตามจํานวนเดือนท่ีใชในการผลิต 
**   กําลังการผลิตเต็มท่ีเพิ่มขึ้นจาก 32,000 ตันตอป เปน 80,000 ตันตอปในเดือนเมษายน ป 2551 
*** กําลังการผลิตเต็มท่ีเพิ่มขึ้นจาก 24,000 ตันตอป เปน 27,000 ตันตอปในเดือนพฤศจิกายน ป 2551 
 

บริษัทยอยมีรายไดหลักจากการขายเหล็กรางรูปตัวซีและทอเหล็กเปนหลัก และในป 2551 บริษัทยอยไดเพิ่มกําลัง
การผลิตเต็มทีเ่หล็กรางรูปตัวซีจาก 32,000 ตันตอป เปน 80,000 ตันตอปในเดือนเมษายน ป 2551 และไดเพิ่มกําลังการผลิต
เต็มทีข่องทอเหล็กจาก 24,000 ตันตอป เปน 27,000 ตันตอปในเดือนพฤศจิกายน ป 2551 อยางไรก็ตามในชวงป 2549-2551 
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กําลังการผลิตเหล็กรางรูปตัวซีและทอเหล็กลดลงในแตป เนื่องมาจากราคาเหล็กที่มีปรับตัวสูงข้ึนอยางตอเนื่องตั้งแตป 2550 
ถึงไตรมาส 3 ป 2551 เปนเหตุใหความตองการการใชเหล็กปรับตัวลดลง สําหรับการผลิตเหล็กแผนที่ปรับตัวลดลงในป 2551 
นั้นเนื่องจากราคาเหล็กที่ปรับตัวสูงขึ้น ประกอบกับผูผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนไมมีขนาดหรือคุณสมบัติเหล็กแผนรีด
รอนชนิดมวนที่บริษัทตองการที่ใชในการผลิตเหล็ก สําหรับในงวด 3 เดือนแรกในป 2552 บริษัทยอยยังไมไดเปลี่ยนแปลงการ
ใชอัตราการใชกําลังการผลิตในผลิตภัณฑเหล็กตางๆ เมื่อเทียบกับป 2551 เนื่องจากความตองการในการใชผลิตภัณฑเหล็กใน
ประเทศยังคงทรงตัว  
 
3.5 ผลกระทบตอส่ิงแวดลอม 

นอกเหนือจากการใหความสําคัญดานคุณภาพและมาตรฐานของผลิตภัณฑแลว บริษัทและบริษัทยอยไดให
ความสําคัญในการดูแลแลรักษาสิ่งแวดลอมมาตลอด โดยไดทําการตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมเพื่อที่จะตั้งมาตรการ
ปองกัน และลดผลกระทบตอสิ่งแวดลอม ทั้งนี้บริษัทและบริษัทยอยไดมีการวาจางผูเชี่ยวชาญอิสระเพื่อทําการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดลอม จากรายงานผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมซึ่งจัดทําโดยมหาวิทยาลัยสงขลานครินทร และ
มหาวิทยาลัยขอนแกน เม่ือเดือนมกราคม 2551 และ มีนาคม 2551 ตามลําดับ ผลการตรวจสอบพบวา บริษัทและบริษัทยอยอยู
ในเกณฑมาตรฐานไมกอใหเกิดปญหาใดๆ ตอสิ่งแวดลอม อีกทั้ง บริษัทและบริษัทยอยไมเคยประสบปญหาดานมลพิษ ทั้ง
อากาศ สารพิษ และรวมทั้งการที่โรงงานของบริษทัและบริษัทยอยไมไดใชน้ําในกระบวนการผลิต จึงไมมีน้ําทิ้งจากโรงงาน
ลงสูแหลงน้ําสาธารณะ อยางไรก็ตาม บริษัทและบริษัทยอยไดปองกันและควบคุมอันตรายดานเสียง โดยกําหนดใหพนักงาน
ที่ทํางานอยู ตองใชอุปกรณปองกันเสียง เชน Ear Muff เปนตน ตลอดระยะเวลาการทํางาน  
 
3.6 งานที่ยังไมไดสงมอบ 

 ณ วันที่ 31 มีนาคม พ.ศ. 2552 บริษัทไมมีงานคงคางที่ยังมิไดสงมอบ 


