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3.  การประกอบธุรกิจของแตละสายผลิตภัณฑ 
 
3.1 ลักษณะผลิตภัณฑและบริการ 
 

บริษัทแบงลักษณะผลิตภัณฑและบริการของบริษัทและบริษัทยอยออกเปน 3 ประเภท ดังนี้ 
 

3.1.1 ธุรกิจผลิตเครื่องมือตัดเฉือนโลหะ (Cutting Tools) 
บริษัทผลิต รับจางผลิต และจําหนายเครื่องมือและผลิตภัณฑที่มีความแข็งและเที่ยงตรงสูงเพื่อตัดเฉือนโลหะใหไดรูปรางและ

ขนาดตามที่ตองการ ทั้งนี้หัวตัดของเครื่องมือตัดที่บริษัทผลิตทํามาจากเพชรสังเคราะห (Polycrystalline Diamond; PCD) ซึ่งมีคุณ
สมบัติในการตัดเฉือนชิ้นงานเพื่อใหไดคุณภาพผิวที่เรียบ ผิวของชิ้นงานเกิดความเงางาม และใชแรงในการตัดเฉือนนอย โดยเครื่องมือ
ตัดนี้เหมาะสําหรับการตัดงานที่ตองการความละเอียดและเที่ยงตรงสูง (High Precision) หรือใชสําหรับตัดงานที่มีความแข็งมากจนไม
สามารถตัดดวยวัสดุอื่นได ซึ่งเพชรสังเคราะห (PCD) นั้นมีความหนาแนนและความละเอียดมาก รวมทั้งเปนวัสดุที่มีความแข็งและทนตอ
การสึกหรอมากที่สุด ทําให PCD มีคุณสมบัติเดน คือ อายุการใชงานใหผลที่ดีกวาเมื่อเทียบกับเครื่องมือประเภท Carbide โดยสามารถ
สรุปรายละเอียดได ดังนี้ 
 

ชนิดวัสดุของ
เคร่ืองมือตัด 

ลักษณะ คุณสมบัติ การใชงาน 

คารไบด 
(Carbide) 

เปนโลหะสังเคราะห ท่ี เกิด
จ า ก ก า ร รวม ตั ว กั น ข อ ง
ทั ง ส เต น  (Tungsten) กั บ 
คารบอน (Carbon) 

- มีความแข็ง (Hardness) ตามมาตรฐาน
ความแข็งสากลที่  9 โมห  (Mohs) ซึ่งมี
ความแข็งรองจากเพชรเทาน้ัน  

- ทนความรอนสูง คือ  สามารถคงตัวท่ี
อุณหภูมิสูง เน่ืองจากมีจุดหลอมเหลวสูง
กวาโลหะชนิดอื่นๆ 

- จุดออน คือ มีความเปราะสูงทําใหมีความ
ตานทานตอการกระทบกระแทกต่ํา 

เหมาะสําหรับการกลึงการขึ้นรูปชิ้นงานที่เปนโลหะ
แข็งถึงแข็งมาก หรือ งานกลึงผลิตภัณฑ    อุตสาห
กรรม ไดแก เหล็กหลอ เหล็กกลาผสม รวมท้ังเครื่อง
มือตัดเฉือนโลหะ (Cutting Tools) ซึ่งมีคมตัดเปนมุม
ตางๆเพื่อใหเหมาะสําหรับการนําไปใชกับชิ้นงาน 
และเมื่อคมตัดของเครื่องมือสึกหรอสามารถนําไป
เจียรไนเพื่อใหเกิดความคมสําหรับการใชงานครั้งตอ
ไป  

เพชรสังเคราะห 
(Polycrystalline 
Diamond; PCD) 

- เกิดจากการรวมตัวกันของ
อะตอมเศษ  Diamond มา
อัดท่ีความดันและอุณหภูมิ
สู ง  (High Pressure and 
Temperature) 

- โดยมีขนาดของเม็ด (Grain) 
Diamond หลายขนาด เชน 
600, 1200, 1800, แ ล ะ 
2000 เปนตน 

- มีความแข็ง (Hardness) ตามมาตรฐาน
ความแข็งสากลที่  10 โมห  (Mohs) ซึ่ง
เปนความแข็งระดับสูงสุด 

- มี ค ว า ม ต า น ท า น ก า ร สึ ก ห ร อ สู ง 
(Abrasive-Resistant) ทําใหยืดอายุการ
ใชงานของเครื่องมือ  

- มี ก า ร นํ า ค ว า ม ร อ น  (Thermal 
Conductivity) และอัตราการทนตอแรง
อั ด  (Compressive Yield Stress) สู ง
กวา Carbide 

- จุดออน คือ มีความเปราะสูง และความ
ทนความรอนต่ํากวาคารไบด 

 

- เหมาะสําหรับการใชงานกับวัสดุนอกกลุมเหล็ก 
(Non-Ferrous) และอโลหะ (Non-Metallric) ไดแก 
อลูมิเนียม ทองแดง ทองเหลือง ไม พลาสติก แกว 
เซรามิก หินแกรนิต และโลหะแข็ง  

- ไม เหมาะสํ าหรับการใช ตัด วัส ดุจํ าพวกเหล็ก 
(Ferrous Application) เน่ื อ งจากธาตุ คารบ อน 
(Carbon) ใน PCD จะทําปฎิกิริยากับโลหะในเหล็ก
ทําใหคมตัดเกิดการเสียหายสึกหรอหรือแตกบิ่นได
อยางรวดเร็ว 

- ใชในการตัดวัสดุท่ีมีความแข็งจนยากตอการตัดดวย
เครื่องมืออ่ืนๆ ท้ังยังตองการความเที่ยงตรงและผิว
สําเร็จท่ีดีเยี่ยม หรือใชในการตัดสําหรับวัสดุออน
กวา เชน การตัดปาดพลาสติก ยางแข็ง เปนตน 
รวมท้ังสามารถใชในงานขัดผิดละเอียด และการ
เจียรไน 

 - เหมาะสําหรับใชในการทําอุปกรณผาตัดในวงการ
แพทยเพราะจะทําใหแผลผาตัดเที่ยงตรง และไม
เกิดอาการติดเชื้อจากอุปกรณท่ีทําดวยโลหะ  

ที่มา: www.technologymedia.co.th      www.elecnet.chandra.ac.th     www.oie.go.th    www.factorymax.co.th   
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ผลิตภัณฑของบริษัท คือ เครื่องมือตัดเฉือนโลหะที่มีความแข็งและความเที่ยงตรงสูง ดังนั้น PCD จึงเปนวัสดุที่มีคุณสมบัติ 
โดดเดนสําหรับใชในการผลิตสวนหัวตัดของเครื่องมือตัดเฉือนโลหะ (Cutting Tools) เนื่องจากราคาถูกและทนทาน แปรรูปใหเปนรูปทรง
ตางๆ ไดงาย โดยเครื่องมือตัดเฉือนโลหะที่ทําจากเพชรสังเคราะห (PCD Cutting Tools) นี้จะเหมาะกับการตัดเฉือนชิ้นงานที่เปนอโลหะ 
(Non-Metallic) และวัสดุนอกกลุมเหล็ก (Non-Ferrous) ไดแก อลูมิเนียม ทองแดง ทองเหลือง ไม พลาสติก แกว หินแกตนิต             
และเซรามิก 

 
   ภาพแสดงคุณสมบัติและลักษณะของวัสดุตางๆที่ใชทําเครื่องมือตัด 

                           

 

 
ที่มา: www.technologymedia.com 

           
นอกจากนี้ การเคลือบผิวเครื่องมือตัดก็เปนกระบวนการเพิ่มคุณสมบัติของเครื่องมือตัดเพื่อใหเหมาะสมกับการใชงานแตละ

ประเภท โดยกระบวนการเคลือบผิว (Coating Process) มีอยู 2 วิธี ไดแก ซีวีดี (Chemical Vapour Deposition: CVD) และ พีวีดี 
(Physical Vapour Seposition: PVD) ทั้งนี้ การเคลือบผิวเครื่องมือตัดของบริษัทเปนแบบซีวีดี ซึ่งเปนการเคลือบผิวโดยอาศัยกระบวน
การเกิดปฏิกริยาเคมีของแกสตางๆ ในเตาเคลือบ โดยแกสตางๆ จะทําปฏิกริยาเคมีกันเกิดเปนสารเคลือบลงบนผิวหนาของเครืองมือตัด 
การเคลือบผิวแบบซีวีดีนี้นิยมใชในการเคลือบเม็ดมีด (Insert) 
 

    ผลิตภัณฑของบริษัทเปนเครื่องมือสําหรับโรงงานอุตสาหกรรมที่ดําเนินการผลิตชิ้นงาน
ที่มีความละเอียดและเที่ยงตรงสูง (High Precision) ซึ่งบริษัทไดมุงเนนไปยังอุตสาหกรรมการ
ผลิตชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสเปนหลัก เชน ฮารดดิสกไดรฟ (Hard Disk Drive) และไดขยายฐาน
ลูกคาไปยังอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต โดยเนนผูผลิตลอแมก และสวนประกอบของรถ
ยนต นอกจากนี้ ผลิตภัณฑของบริษัทยังสามารถนําไปใชกับกลุมอุตสาหกรรมอื่นๆได เชน 
อุปกรณทางการแพทย อุตสาหกรรมไมและเฟอรนิเจอร อุตสาหกรรมนาฬิกา เปนตน 
 

           ทั้งนี้ บริษัทไดมีการใหบริการดานการออกแบบเครื่องมือตัดเฉือนโลหะในประเภทตางๆ เพ่ือชวยลดขั้นตอนการทํางาน (Cycle 
Time) ในการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรมตางๆ รวมทั้งรับปรึกษาเกี่ยวกับการวางแผนการผลิตในสวนของงานที่ตองใชเครื่องมือตัด
เฉือนโลหะในการผลิตชิ้นงานและบริการลับคมหัวตัดของเครื่องมือตัดในกรณีที่หัวตัดมีการสึกหรอใหกับลูกคาอีกดวย เครื่องมือตัดเฉือน
โลหะ (Cutting Tools) ของบริษัทนั้นมีผลิตภัณฑทั้งหมด 6 ประเภท โดยมีลักษณะและรายละเอียดดังนี้ 
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ผลิตภัณฑ ลักษณะผลิตภัณฑและการใชงาน ขอจํากัด ตัวอยางชิ้นงานที่ใชผลิตภัณฑของบริษัท 

1. PCD Boring Tool 
 
 

�  

o เปนเครื่องมือสําหรับควานมี 1 คม โดยตัวแทง (Bar) 
ทําจาก Carbide สวนหัวตัดทําจาก  PCD เครื่องมือ
ประเภทนี้ใชสําหรับทํารูในเล็กๆ ของชิ้นงานเหมาะ
สําหรับงานที่ตองการความแมนยําสูง โดยเฉพาะรูในที่
มีลักษณะตรงตลอดหรือมีบาในตางๆ 

o ใชในงานกลึงเหมาะสําหรับชิ้นงานที่มีขนาดรูในเล็กสุด
ได 3.0 มิลลิเมตร  

o ลักษณะการทํางาน คือ ตัวชิ้นงานจะหมุนขณะที่เครื่อง
มือตัดไมหมุนแตมีการเคลื่อนที่เขาออกซายขวา  

o สามารถนํามาลับคมใหมได 
 

o ถาตองการความละเอียดผิวสูงมากๆ ผิวงาน
เกิดความไมสม่ําเสมอจากการเคลื่อนที่เขา
ออกของเครื่องมือตัดทําใหตองเอาชิ้นงานที่
ไดไปขัดผิวเพื่อเก็บรายละเอียดอีกครั้ง  

o ในกรณีที่หัวตัดสึกหรอสามารถนําไปลับคม
ไดอีก 1 ครั้ง แตถาในกรณีที่เสียตองเปลี่ยน
เครื่องมือตัดใหมทั้งชิ้น ทําใหเสียเวลาในการ 
Set Up เครื่องมือตัดใหมทุกครั้ง 

o ชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส, งานโครงสรางจากอลูมิเนียม 
 

2. PCD Endmill Tool 
 
 
      

o  เปนดอกกัดปลายตัด มี 2 คม โดยตัวแทง (Bar) ทํา
จาก Carbide สวนหัวตัดทําจาก PCD ใชสําหรับการ
ตัดเฉือนขอบโลหะในการขึ้นรูป, ทํารู, รอง, รูปรางตางๆ
ตามความตองการ 

o เหมาะสําหรับชิ้นงานที่มีขนาดเล็กสุด 3 มิลลิเมตร  
o ลักษณะการทํางาน คือ ตัวชิ้นงานจะเคลื่อนที่เขาออก

แตไมหมุนขณะที่เครื่องมือตัดจะหมุนรอบตัวเอง ซึ่งตรง
ขามกับการทํางานของ Boring Tool และดวยลักษณะ
ของ Endmill Tool ที่มี 2 คม ทําใหใชเวลาในการตัด
นอยกวา Boring Tool รวมทั้งการสึกหรอก็นอยกวา
ดวย 

o สามารถนํามาลับคมใหมได 
 

o ในกรณีที่หัวตัดสึกหรอสามารถนําไปลับคม
ไดอีก 1 ครั้ง แตถาในกรณีที่เสียตองเปลี่ยน
เครื่องมือใหมทั้งชิ้นทําใหเสียเวลาในการ 
Set Up เครื่องมือตัดใหมทุกครั้ง 

o ราคาสูงกวา Boring Tool 

o ชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส, ชิ้นสวนอลูมิเนียม  
 
 
 
 
 
o ชิ้นสวนเฟอรนิเจอร 
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3.PCD Insert 
 
 
 

  

o เปนใบมีดมีลักษณะเปนเหลี่ยมทําจาก Carbide และมี
ความคมที่ปลายใบมีดทําจาก PCD ซึ่งตองใชควบคูกับ
อุปกรณยึดจับเครื่องมือตัด (Holders) เพื่อยึดจับใบมีด
ขณะทํางาน โดยอุปกรณยึดจับนั้นสวนใหญจะทําจาก 
Steel 

o เหมาะสําหรับการขึ้นรูปปลอกเฉือนภายในรอบตัว 
o  ขอดี คือ เมื่อใบมีดดานหนึ่งสึกหรอ ก็สามารถคลาย 

สกรูแลวเปลี่ยนใส Insert ตัวใหมทําใหประหยัดเวลาใน
การเปลี่ยนใบมีดทั้งชุด  และในกรณี ที่ใบมีดชํารุดก็
สามารถเปลี่ ยนเฉพาะใบมีด  โดยสามารถใชกับ 
Holders เดิมได  (1 Holder สามารถใชกับ  Insert ได
เปนรอยตัวโดยแตละ Insert สามารถใชกับชิ้นงานได
เปนหมื่นชิ้นงาน ทําใหสามารถลดตนทุนการผลิตได) 

o สามารถนํากลับมาลับคมใหมได 
 

o ไมเหมาะสําหรับการใชงานทํารูในเล็กๆ 
o ถ า ซื้อ ใบ มีดจากผู ผ ลิตรายใดก็ต องใช 

Holders ของผู ผ ลิต รายนั้ นด วย  เพ ราะ 
Holders ของผูผลิตแตละรายจะตางกันทํา
ใหไมสามารถใชใบมีดรวมกันได 

o ชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส 
 

4. PCD Brazing Tool  
 

 

o เปนมีดตัดที่เปนการเชื่อม (Braze) ระหวางหัวตัดซึ่ง
เป น  PCD กั บ ตั วด าม  (Shank) ซึ่ ง เป น เห ล็ กห รื อ 
Carbide 

o ใชสําหรับงานขึ้นรูปที่ชิ้นงานมีขนาดรูปทรงตางๆ  
มีลักษณะการใชงานคลาย Insert แตไมมีขอจํากัดในการออก
แบบรูปรางหัวตัด สามารถผลิตรูปทรงไดตามที่ลูกคาตองการ 
ทําใหสามารถรองรับงานไดหลากหลายกวาซึ่ง Insert ไม
สามารถทําได และเนื่องจากตัวดาม (Shank) เปนเหล็กทําให
มีราคาถูก รวมทั้งใชเวลาในการผลิตนอยกวาดวย 

o ในกรณีที่หัวตัดสึกหรอสามารนําไปลับคมได 
1 ครั้ง แตถาในกรณีที่เสียตองเปลี่ยนเครื่อง
มือใหมทั้งชิ้นทําใหเสียเวลาในการ Set up 
เครื่องมือตัด 

 
 
 
 
 
 

o ชิ้นสวนรถยนต 
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ผลิตภัณฑ ลักษณะผลิตภัณฑและการใชงาน ขอจํากัด ตัวอยางชิ้นงานที่ใชผลิตภัณฑของบริษัท 
5. PCD Reamer 
 
 

o เปนดอกขัดที่มีหัวตัดเปน PCD และมีตัวดาม (shank) 
เปน Carbide ใชในงานขัด สําหรับทํารูในใหไดขนาดที่
แมนยําและผิวละเอียดสูงกวา Boring Tool  

o ลักษณะการใช งานคลายกับ  PCD Endmill แตวา
สามารถขัดผิวรูไดขนาดเฉพาะและแมนยํากวา รวมทั้ง
ผิวรูของชิ้นงานจะมีความละเอียดสูงกวา  

o ลักษณะการทํางานจะคลาย  PCD Endmill Tool 
o มีอายุการใชงานนานมากวา Tooling ตัวอื่นๆ 
o สามารถทํารูในตรงตลอด หรือรูในเปน Step ตางๆตาม

ความพอใจ 
o เหมาะอยางมากในงาน Mass Production 

o ชิ้นงานจะตองทําการเจาะรู (Drill) มากอน
แลวจึงใช Reamer ตาม ไมสามารถจะใช 
Reamer เพียงอยางเดียวเพื่อทํารูในได 

o ชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส 

6. PCD Hollow Tool 
 
   

 

o เปนมีดตัด โดยหัวตัดเปน PCD และตัวแทง (Bar) เปน
เหล็กหรือCarbide สําหรับใชในการทํา Pin ดวยการตัด
เพียงขั้นตอนเดียว โดย PCD Hollow Tool จะมีรูตรง
กลางทําใหสามารถเจาะ และตัดชิ้นงานสําหรับทํา Pin 
ไดในขั้นตอนเดียว และลดเวลาในการทํางานลง เนื่อง
จากโดยปกติแลวจะตองใช Endmill กัดรอบหลายครั้ง
จึงไดขนาดงาน 

o สามารถกัดไดทั้งผิวขาง, ผิวนอก (Pin), ผิวใน (รู), ผิว
ลาง (Bottom) ใน Tool เดียวได 

o เหมาะสําหรับงาน Mass Production 
o ผิวงานและขนาดจะดีกวาเครื่องมือประเภท Carbide 

มาก 
 

o มี ราคาค อนข างสู ง  ซึ่ งในป จ จุบั น  PCD 
Hollow Tool สวนใหญนําเขาจากประเทศ
ญี่ปุนและยุโรป 

o ชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส 
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3.1.2 ธุรกิจผลิตเครื่องมือ (Tooling) 
ผลิตภัณฑกลุมนี้แบงไดเปน 2 ประเภท คือ 
• อุปกรณจับยึดชิ้นงาน (Jigs & Fixtures): บริษัทรับออกแบบและจัดสรางแมแบบและอุปกรณจับยึดชิ้นงาน (Jigs & 

Fixtures) ตามความตองการของลูกคา เพ่ือใชสําหรับจับยึดชิ้นงานใหตรงตําแหนงสําหรับใชในอุตสาหกรรมการผลิตชิ้นสวน
คอมพิวเตอร ยานยนต และชิ้นสวนเครื่องจักรกล โดยอุปกรณจับยึดชิ้นงาน (Jigs & Fixtures) นั้น ถูกออกแบบและสรางขึ้นมาเพื่อทํา
การยึดจับ รองรับและกําหนดตําแหนงชิ้นงานทุกๆ ชิ้น เพ่ือใหแนใจวาในการเจาะรูหรือการตกแตงดวยวิธีอื่นๆ จะไดตรงตําแหนงเดิมหรือ
มีขนาดตามรายละเอียดที่กําหนด โดยทั่วๆ ไป อุปกรณจับยึดชิ้นงาน (Jigs & Fixtures) มีหลายประเภทขึ้นอยูกับลักษณะการนําไปใช
งาน เชน จิ๊กควานรู จิ๊กเจาะรู ฟกซเจอรแบบแผน ฟกซเจอรเครื่องกัด ฟกซเจอรเครื่องกลึง เปนตน สําหรับประโยชนของ Jig & Fixture ใน
โรงงานอุตสาหกรรมนั้นมีมากมาย อาทิ ทําใหสามารถผลิตชิ้นสวนใหไดคุณภาพเดียวกัน ขนาดเทากัน ผลิตไดรวดเร็วกวาการใชคนงาน 
รวมทั้งไมจําเปนตองใชชางที่มีความชํานาญสูงจํานวนมากเพราะ Jig & Fixture นั้นเมื่อไดรับการออกแบบมาอยางดีแลวจะมีประสิทธิ
ภาพสูงในตัวของมันเอง นอกจากนี้ยังชวยลดปริมาณของเสียเพราะ Jig & Fixture จะผลิตชิ้นงานใหออกมาเหมือนกันแตถาเปนคนงาน
ทําขนาดอาจจะผิดไปซ่ึงทําใหสินคาไมไดมาตรฐานและถือวาชิ้นงานนั้นเสียไปทันที 
 

                    
 
 
 

• ดามยึดจับเครื่องมือตัด (Holders): บริษัทผลิต รับจางผลิตและจําหนาย อุปกรณในการยึดจับเครื่องมือตัดตางๆ เพ่ือให
การทํางานเปนไปอยางสะดวก รวดเร็ว และประหยัดคาใชจาย เชน Holders ที่ใชในการยึดจับใบมีด (PCD insert) เปนตน Holders ที่
บริษัทผลิตนั้นบางลักษณะทําจาก Carbide ที่มีความแข็งมากกวาเหล็กกลา (Steel Tool) และโดยทั่วไปจะใชสําหรับผลิต Cutting 
Tools แต บริษัทใชสําหรับผลิต Holders โดยอุปกรณยึดจับเครื่องมือตัด (Holders) ของผูผลิตแตละรายจะมีลักษณะเฉพาะแตกตางกัน
ไป ผลิตภัณฑกลุมนี้สามารถนําไปใชงานไดกับอุตสาหกรรมตางๆ เชน อุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสและยานยนต เปนตน  
 

 
 
 
 
 

ตัวอยางดามยึดจับเครื่องมือตัด (Holder) 

ตัวอยางอุปกรณจับยึดชิ้นงาน (Jigs & Fixtures) 



บริษัท แฮลเซี่ยน เทคโนโลยี่ จํากัด (มหาชน)  
 

สวนที่ 2 หนา 15 

3.1.3        ธุรกิจผลิตช้ินสวนโลหะ (Metal Fabrication) 
บริษัทรับจางผลิตชิ้นงานโลหะตามความตองการของลูกคาดวยเครื่อง Manual Milling, CNC Milling, Manual Lathe, 

CAM&CNC Lathe, Grinding, Wirecut, EDM, Jig Bore & Jig Grinder, Stamping, Electric Welding, Laser Welding และ Laser 
Marking โดยบริษัทไดจําแนกผลิตภัณฑเปน 2 ประเภท ดังนี้ 

• กลุมผลิตภัณฑที่ลูกคาสั่งเปนจํานวนมาก (Mass product): เปนผลิตภัณฑที่มีการสั่งซื้อสินคาเปนจํานวนมากและสั่งซื้อ
อยางตอเนื่อง เชน บานพับกลองเครื่องประดับและชิ้นสวนแมแรงรถยนต เปนตน รวมทั้ง Straingauge ซึ่งเปนชิ้นสวนหลักในการทํา
อุปกรณวัดแรงดัน, แรงกด, กําลังอัดของเครื่องฉีดพลาสติก หรือตาชั่งขนาดเล็กจนถึงขนาดใหญ คือ 38 ตัน และ Hot Runner ซึ่งเปนชุด
อุปกรณเสริมในระบบแมพิมพ (Mold) ฉีดพลาสติกที่มีคุณสมบัติสูง เพ่ือควบคุมอุณหภูมิ และ ลักษณะการไหลของน้ําพลาสติกกอนเขา 
Mold & Cavity  
 

                       
 
 

• กลุมผลิตภัณฑที่มีการสั่งซื้อเปนครั้งคราว (Batch Product): เชน ชิ้นสวนของเครื่องมือ ชิ้นสวนของเครื่องจักร อุปกรณ
โลหะทั่วไป เปนตน 

ทั้งนี้ ที่ผานมาบริษัทมีประสบการณในการรับจางผลิตชิ้นงานโลหะที่หลากหลาย อาทิ  ชิ้นสวนอะไหลเครื่องจักร, อุปกรณล็อค
ชิ้นงานกลึง (Toggle), ตะกราสําหรับเครื่องทําความสะอาดชิ้นงาน (Washing Basket), อุปกรณเช็คขนาด (Indicator stand), เฟอง 
(Gear Carrier), รถเข็นสัมภาระ (Trolley), และ อุปกรณจับชิ้นงานกลึง (Diaphragm Chuck) เปนตน 

 
                                                                                                     
 

3.2 ตลาดและสภาวะการแขงขัน 
3.2.1 กลยุทธทางการตลาด 

1. รักษาฐานลูกคาปจจุบัน 
ปจจุบันฐานลูกคาของบริษัทประมาณรอยละ 95 เปนลูกคากลุมอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส ซึ่งเปนฐานลูกคาที่

สรางรายไดหลักใหกับบริษัท ดังนั้นจึงถือไดวาฐานลูกคากลุมนี้เปนกลุมลูกคาที่มีความสําคัญ ถึงแมวาบริษัทจะมีแผนการขยายฐานลูก
คาไปยังอุตสาหกรรมอื่นเพิ่มมากขึ้นบริษัทก็ยังคงมีนโยบายในการรักษาฐานลูกคากลุมนี้ไว ซึ่งกลยุทธในการรักษาฐานลูกคากลุมนี้ คือ 
การรักษาคุณภาพของสินคาและการสงของใหตรงเวลากับที่ลูกคากําหนด รวมทั้งการบริการที่ครบวงจร 

2. การรักษาคุณภาพของสินคา 
บริษัทมีการตรวจสอบและควบคุมคุณภาพสินคาต้ังแตเร่ิมตนการผลิตจนถึงขั้นตอนสุดทายกอนที่จะสงมอบสินคาใหแกลูกคา 

เพ่ือใหม่ันใจวาสินคาที่ผลิตนั้นมีคุณภาพไดมาตรฐานและตรงตามความตองการของลูกคา โดยทางบริษัทจะออกเอกสารรับรองคุณภาพ
ของสินคาเพื่อรับประกันสินคาใหกับลูกคา  

 

บานพับเครื่องประดับ ชิ้นสวนแมแรงรถยนต 

Machine Part Toggle Washing Basket Indicator Stand Gear Carrier Trolley
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3. การบริการที่ดี 
บริษัทใหบริการแกลูกคาทั้งกอนและหลังการจําหนายสินคา เพ่ือรักษาความสัมพันธที่ดีกับลูกคา เชน บริการออกแบบเครื่อง

มือประเภทตางๆใหตรงกับความตองการของลูกคา และใหคําแนะนําในการนําผลิตภัณฑของบริษัทไปใชในกระบวนการผลิตเพื่อชวยลด
เวลาในการทํางาน (Cycle Time) ใหกับลูกคา รวมทั้งการใหบริการลับคมตัดของเครื่องมือตัดในกรณีที่มีการสึกหรอเกิดขึ้นเพื่อลดตนทุน
ของลูกคาดวย 

4. ความหลากหลายของสินคา 
บริษัทมีการปรับปรุงและพัฒนาผลิตภัณฑอยางตอเนื่อง โดยในอนาคตบริษัทจะมีการผลิตเครื่องมือตัดประเภท Carbide 

Cutting Tools ดวย โดยทางฝายการตลาดจะติดตามผลจากลูกคาภายหลังการขายผลิตภัณฑ เพ่ือรับฟงปญหาขอเสนอแนะและสอบ
ถามความตองการของลูกคา แลวนําขอมูลมาปรับปรุงและพัฒนาผลิตภัณฑใหสามารถตอบสนองตอความตองการของลูกคาไดมากยิ่ง
ขึ้น 

5. เพ่ิมสัดสวนฐานลูกคาในอุตสาหกรรมอื่นๆ 
ปจจุบันบริษัทมีการผลิตเพื่อรองรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสและยานยนตเปนสัดสวนรอยละ 95 และ 5 ตาม 

ลําดับ ซึ่งบริษัทมีแผนการเพิ่มสัดสวนการผลิตเพื่อรองรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต อุตสาหกรรมแปรรูปไม อุตสาหกรรมชิ้นสวน
อุปกรณทางการแพทย และอุตสาหกรรมทั่วไป ดวยการพัฒนาผลิตภัณฑเครื่องมือตัดรูปแบบใหมนอกเหนือจากที่มีอยูเดิม โดยใชเครื่อง
จักรใหมซึ่งมีประสิทธิภาพในการผลิตสูงมาดําเนินการผลิต ซึ่งการกระจายฐานลูกคาไปยังอุตสาหกรรมอื่นๆ นั้นเปนกลยุทธทางการ
ตลาดอยางหนึ่งเพื่อเพ่ิมฐานลูกคาใหมีความหลากหลายมากขึ้น โดยที่ผานมาไดมีการติดตอกับลูกคาเปาหมายแลว ซึ่งเปนทั้งลูกคาเดิม
ของบริษัท และลูกคาเปาหมายใหมที่ใชเครื่องมือตัดอยูแลวแตเปนของผูผลิตเครื่องมือตัดรายอื่น ปจจุบันยังไมไดรับคําสั่งซื้อในเชิง
พาณิชย แตอยูระหวางนํารูปแบบความตองการใชเครื่องมือตัดของลูกคาเดิมมาวิจัยพัฒนาสินคาใหมที่มีศักยภาพในการตัดที่ดีขึ้นเพื่อ
เสนอขายใหกับลูกคาเดิม และพัฒนาเครื่องมือตัดรูปแบบใหม รวมถึงการพัฒนาผลิตภัณฑอื่น ๆ เพ่ือเสนอขายกับลูกคาเปาหมายใหม
ในอุตสาหกรรมตาง ๆ ตอไป  เนื่องจากบริษัทเปนผูผลิตสินคาประเภทเครื่องมือตัดเฉือนโลหะ อุปกรณจับยึดชิ้นงาน และดามยึดจับ
เครื่องมือ สําหรับรองรับความตองการในอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนฮารดดิสกไดรฟซึ่งตองการงานที่มีความแมนยําสูงอยูแลว ดังนั้น การ
ขยายฐานลูกคาไปยังอุตสาหกรรมอื่นๆ จึงไมเปนอุปสรรคตอเทคโนโลยีการผลิต นอกจากนี้ ธุรกิจเครื่องมือตัดเฉือนโลหะถือไดวาเปน
ธุรกิจสนับสนุนที่สําคัญสําหรับการผลิตชิ้นสวนในอุตสาหกรรมตางๆ เชน อุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต ชิ้นสวนอุปกรณทางการ
แพทย อุตสาหกรรมนาฬิกา อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรไม เปนตน 

 
3.2.2 กลุมลูกคา 

กลุมลูกคาของบริษัทแบงเปน 2 กลุมใหญ ๆ คือ  
1) กลุมอุตสาหกรรมประเภทอิเล็กทรอนิกส โดยเนนผูผลิตสวนประกอบของอุปกรณคอมพิวเตอรเปนหลัก เชน การผลิต

ฮารดดิสกไดรฟ (Hard Disk Drive) 
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ในอุตสาหกรรมผลิตฮารดดิสกไดรฟนั้น ผูผลิตชิ้นสวนฮารดดิสกไดรฟที่เปนเจาของตราสินคา (Brand Owner) จะทําการผลิต

ชิ้นสวนฮารดดิสกไดรฟเองบางสวนและบางสวนจะวาจางผูผลิตชิ้นสวนระดับที่ 1 (First Tier) หรือผูผลิตชิ้นสวนระดับที่ 2 (Second 
Tier) เปนผูผลิต ซึ่งกลุมลูกคาของบริษัท คือ ผูผลิตชิ้นสวนฮารดดิสกทั้งที่เปนเจาของตราสินคาและผูผลิตชิ้นสวนระดับที่ 1 และ 2 เนื่อง
จากบริษัทเปนผูผลิตสินคาประเภทเครื่องมือตัดที่ทําจาก PCD เครื่องมือและอุปกรณที่มีความเที่ยงตรงสูงที่ใชในกระบวนการผลิต
ฮารดดิสกไดรฟ จึงถือไดวาเปนธุรกิจสนับสนุนที่สําคัญสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส  

การผลิตสินคาของบริษัทรอยละ 95 เปนการผลิตเพื่อรองรับความตองการของลูกคากลุมอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนกิส โดยเนนผู
ผลิตและรับจางผลิตสวนประกอบของอุปกรณเครื่องคอมพิวเตอรเปนหลัก ซึ่งลูกคาหลักๆ ของบริษัทเปนผูผลิตชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสราย
ใหญประกอบดวย บริษัท มินีแบไทย จํากัด (Minebea Thai Limited) ซึ่งยายฐานการผลิตจากประเทศสิงคโปรเขามาในประเทศไทย 
บริษัท เจวีซี คอมโพเนนทส (ประเทศไทย) จํากัด (JVC Components (Thailand) Co., Ltd.), และ บริษัท ไซโก อินสทรูเมนท (ประเทศ
ไทย) จํากัด (Seiko Instruments (Thailand) Ltd. เปนผูผลิตสินคาสงใหกับผูประกอบการรายใหญในอุตสาหกรรมฮารดดิสก เชน บริษัท 
ซีเกต เทคโนโลยี (ประเทศไทย) จํากัด, บริษัท เวสเทิร น ดิจิตอล (ประเทศไทย) จํากัด และ บริษัท ฟูจิตสึ (ประเทศไทย) จํากัด โดยผู
ประกอบการรายใหญเหลานี้มีฐานการผลิตในประเทศและมีการขยายการผลิตอยางตอเนื่อง) นอกจากนี้ บริษัทผูผลิตชิ้นสวนฮารดดิสก
อยาง บริษัท ซิงเกิ้ล พอยทพารท (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) ก็เปนหนึ่งในลูกคาหลักของบริษัทเชนกัน ทั้งนี้ตลอดระยะเวลาที่ผานมา 
บริษัทผลิตสินคาโดยเนนถึงความถูกตองและความมีคุณภาพของชิ้นงานเสมอมา โดยมีการตรวจสอบคุณภาพของชิ้นงานทุกชิ้นกอนนํา
สงทุกครั้ง พรอมทั้งออกเอกสารกํากับโดยฝายตรวจสอบคุณภาพ ทําใหบริษัทสามารถสร างความมั่นใจและไดรับความไววางใจจากลูก
คาใหผลิตสินคาเพิ่มขึ้นและมีความซับซอนมากขึ้น 

2) กลุมอุตสาหกรรมประเภทชิ้นสวนยานยนต โดยเนนผูผลิต ลอแมก และสวนประกอบของเครื่องยนต 
ในอุตสาหกรรมยานยนต บริษัทประกอบรถยนตและรถจักรยานยนตจะวาจางผูผลิตชิ้นสวนสําดับที่ 1 (First Tier) ในการผลิต

ชิ้นสวนประเภทอุปกรณ เชน เครื่องยนต เบรก ลอรถยนต ระบบอิเล็กทรอนิกส เปนตน โดยผูผลิตชิ้นสวนดังกลาวจะผลิตชิ้นสวนบาง
อยางเองและบางชิ้นสวนจะวาจางผูผลิตระดับที่ 2 (Second Tier) ผลิตชิ้นสวนยอยหรือจัดหาวัตถุดิบในการผลิต เชน ผลิตภัณฑเครื่อง
จักรกล ชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส ยาง พลาสติกและแกว เปนตน  

เนื่องจากบริษัทตองการขยายฐานลูกคาไปยังกลุมอุตสาหกรรมอื่นๆนอกเหนือจากอุตสาหกรรมผลิตฮารดดิสกไดรฟ ประกอบ
กับเล็งเห็นโอกาสการเติบโตในอุตสาหกรรมชิ้นสวนยานยนต ดังนั้น บริษัทจึงมีแผนขยายฐานลูกคาไปยังผูผลิตลอรถยนตและสวน
ประกอบของเครื่องยนตซึ่งเปนผูผลิตชิ้นสวนระดับที่ 1 และ 2 ของอุตสาหกรรมยานยนต โดยในปจจุบันบริษัทมีการผลิตชิ้นงาน 

บริษัทผูผลิตชิ้นสวนฮารดดิสกเจาของตราสินคา 
(Brand Owner) 

   เชน Seagate, Western Digital, Fujitsu, JVC  

บริษัทผูรับจางผลิตชิ้นสวน 
ผูผลิตระดับท่ี 1 (First Tier) 

เชน Minebea, Nidec, JVC และ Seiko 

บริษัทผูรับจางผลิตชิ้นสวน 
ผูผลิตระดับท่ี 2 (Second Tier) 

เชน SPP, SC Wado, SAMCO เปนตน 
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ตางๆ เพ่ือรองรับความตองการของลูกคาในกลุมอุตสาหกรรมยานยนตคิดเปนสัดสวนรอยละ 5 ของรายไดจากการขาย นอกจากนี้ 
บริษัทยังเปนผูผลิตสวนประกอบในอุปกรณการรับแรงกด, แรงดันตางๆ (Element Gauge) ใหกับลูกคาดวย 

 

3.2.3 การจําหนายและชองทางการจัดจําหนาย 
ทางบริษัทไดแบงวิธีการจัดจําหนายออกเปน 2 ทาง คือ 
1. การจําหนายใหแกลูกคาโดยตรง: บริษัทมีทีมการตลาดซึ่งทําหนาที่เปนผูติดตอและใหบริการลูกคาหลักภายใน

ประเทศที่ผลิตสวนประกอบอิเล็กทรอนิกสเอง เพ่ือสรางความสัมพันธที่ดีกับลูกคา 
2. การจําหนายผานตัวแทนจําหนาย: บริษัทมีการแตงต้ังตัวแทนจําหนายสินคาทั้งในและตางประเทศที่มีความชํานาญ

ในการเขาถึงตลาด เพ่ือชวยในการกระจายสินคาและเปนการเพิ่มชองทางการจัดจําหนายผลิตภัณฑของบริษัทใหกับ
ลูกคา เนื่องจากลูกคามีการตั้งฐานการผลิตกระจายอยูทั่วภูมิภาคอาเซียน  

 
ณ 31 ธันวาคม 2551 บริษัทมีสัดสวนการขายตรงประมาณ 63.09% ของรายไดจากการขาย และ สัดสวนการขายผานตัวแทน

ประมาณ 36.91% ของรายไดจากการขาย โดยแบงเปนตัวแทนจําหนายในประเทศจํานวน 2 ราย คิดเปนสัดสวน 20.47%  ของรายได
จากการขาย (ซึ่งมีตัวแทนจําหนายรายใหญรายหนึ่งคิดเปนสัดสวน 19.47% ของรายไดจากการขาย เนนกลุมลูกคาในประเทศไทย โดยมี
สัดสวนการขายเพิ่มขึ้น 107.31% เมื่อเทียบกับปกอนหนา) และตัวแทนจําหนายในตางประเทศจํานวน 3 ราย คิดเปนสัดสวน 16.44% 
ของรายไดจากการขาย (ซึ่งมีตัวแทนจําหนายรายใหญรายหนึ่งคิดเปนสัดสวน 9.39% ของรายไดจากการขาย เนนกลุมลูกคาในประเทศ
มาเลเซีย ฟลลิปปนส และสิงคโปร โดยมีสัดสวนการขายเพิ่มขึ้น 27.96%  เมื่อเทียบกับปกอนหนา) 
 ทั้งนี้ จากการรวบรวมขอมูลสรุปไดวา ตัวแทนจําหนายรายใหญที่เปนตัวแทนจําหนายในประเทศ ซึ่งมีสัดสวน 19.47% ของ
รายไดจากการขาย และตัวแทนจําหนายตางประเทศ ซึ่งมีสัดสวน 9.39% ดังกลาวขางตน ไมมีความเกี่ยวของกันในการทําธุรกิจการคา
กับบริษัท ซึ่งบริษัทไดปฏิบัติกับตัวแทนจําหนายรายใหญดังกลาวแยกกันเปนลูกคาคนละราย โดยที่ตัวแทนจําหนายทั้งสองรายเนน
จําหนายใหฐานลูกคาตางกัน มีการบริหารจัดการโดยผูบริหารคนละคนกัน มีการจดทะเบียนจัดต้ังแยกกัน ผูถือหุนตางกัน มีบัญชีแยก
กันคนละบริษัท มีบุคคลติดตอแยกกัน แตตัวแทนจําหนายในตางประเทศใชชื่อโดเมน (Domain Name Service) ของตัวแทนจําหนายใน
ประเทศ เนื่องจากชื่อโดเมนดังกลาว เปนที่รูจักของลูกคาในวงการผูผลิตฮารดดิสกและผูผลิตในวงการอุตสาหกรรมอื่นๆ แลว นอกจาก
นี้ บริษัทยังรับรองวา ตัวแทนจําหนายรายใหญทั้งสองรายดังกลางขางตน ไมมีความเกี่ยวของกับ บริษัท หรือผูบริหาร หรือผูถือหุนใหญ
ของบริษัท นอกเหนือไปจากการทําธุรกิจการคาปกติ 

 
3.3 ภาวะอุตสาหกรรมและสภาพการแขงขัน 

เนื่องจากบริษัทเปนผูผลิตสินคาหลักประเภทเครื่องมือตัดเฉือนโลหะ เครื่องมือและอุปกรณที่มีความเที่ยงตรงสูงที่ใชใน
กระบวนการผลิตสินคาจึงถือไดวาเปนธุรกิจสนับสนุนที่สําคัญสําหรับอุตสาหกรรมตางๆ อาทิ อุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนฮารดดิสกไดรฟ
อุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต ธุรกิจผลิตชิ้นสวนอุปกรณทางการแพทย อุตสาหกรรมผลิตเฟอรนิเจอรไม เปนตน ทั้งนี้ ในปจจุบันกลุม
ลูกคาหลักของบริษัทเปนผูประกอบการในอุตสาหกรรมผลิตฮารดดิสกไดรฟและอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต ดังนั้น กลุมอุตสาห
กรรมดังกลาวจึงเปนตัวกําหนดความตองการหรืออุปสงคของอุตสาหกรรมเครื่องมือตัด ซึ่งสามารถสรุปภาวะอุตสาหกรรมได ดังนี้ 

 
3.3.1 อุตสาหกรรมฮารดดิสกไดรฟ 

 ฮารดดิสกไดรฟเปนอุปกรณสําหรับจัดเก็บขอมูลซึ่งถือวาเปนสวนประกอบที่มีความสําคัญสําหรับเครื่องคอมพิวเตอร
สวนบุคคล (Personal Computer) คอมพิวเตอรพกพา (Notebook) และคอมพิวเตอรแมขาย (Server) ในปจจุบันฮารดดิสกไดรฟไดรับ
การพัฒนาใหมีขนาดที่เล็กลง ความจุที่มากขึ้น ความเร็วในการหมุนที่สูงขึ้น และสมรรถนะที่ดีขึ้น ทําใหฮารดดิสกไดรฟสามารถนําไปใช
ในอุปกรณอิเล็กทรอนิกสอื่นๆได อาทิ เครื่องเลนเอ็มพี 3 เครื่องบันทึกภาพดิจิทัล กลองถายรูป โทรศัพทมือถือ เปนตน ที่ผานมาผูผลิต
ฮารดดิสกไดรฟไดมีการควบรวมกิจการและปรับปรุงโครงสรางธุรกิจ ดังเชน บริษัท ฮิตาชิ จํากัด  ไดเขาซื้อกิจการการผลิตฮารดดิสกไดรฟ
จากบริษัท ไอบีเอ็ม จํากัด และบริษัท ซีเกท เทคโนโลยี  จํากัด ไดเขาซื้อ บริษัท แม็คเตอร จํากัด (Maxtor Corporation) ภายหลังที่ 
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Maxtor ควบรวมกิจการกับบริษัท ควอนตัน จํากัด (Quantum Corporation) สงผลใหผูประกอบการรายใหญในอุตสาหกรรมฮารดดิสก
ไดรฟในปจจุบันมีจํานวน 7 ราย ซึ่งแตละรายมีสวนแบงทางการตลาดดังนี้ 

 

                                           

โตชิบา
7.30%

ฟูจิสึ
7.10%

ExcelStor
1.30%

ซีเกต
34.60%

เวสเทิรน ดิจิตอล
21.50%

ฮิตาชิ
17.20%

ซัมซุง
11.00%

   
                                                                                        ที่มา: iSuppli Corp. (Market Research Firm) 
 

อุตสาหกรรมผลิตฮารดดิสกไดรฟมีการแขงขันดานราคาและเทคโนโลยีที่สูง สงผลใหระดับราคาตอหนวยเพิ่มขึ้นไมมากนัก ทํา
ใหกําไรตอหนวยลดลง ซึ่งผูประกอบการมีการปรับตัวรับการแขงขันดวยการบริหารตนทุนการผลิตอยางมีประสิทธิภาพมากขึ้นเพื่อคง
ความสามารถทางการแขงขัน ดังนั้น ผูผลิตฮารดดิสกไดรฟมีการเคลื่อนยายฐานการผลิตไปยังประเทศที่มีตนทุนการผลิตที่ตํ่าทั่วโลก 
โดยเฉพาะภูมิภาคเอเซีย ไดแก สิงคโปร ไทย มาเลเซีย ฟลิปปนส และจีน 

ประเทศไทยมีนโยบายการสงเสริมการลงทุนจากตางประเทศ โดยอุตสาหกรรมฮารดดิสกถูกจัดใหเปนอุตสาหกรรมที่มีความ
สําคัญ และไดรับการสงเสริมโดยสํานักงานสงเสริมการลงทุน (BOI) ซึ่งผูประกอบการที่เขามาลงทุนในธุรกิจจะไดรับสิทธิประโยชนตางๆ 
เชน ยกเวนอาการขาเขาเคร่ืองจักร ยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคล เปนตน มีผูผลิตฮารดดิสกรายใหญของโลก 4 ราย ซึ่งมีสวนแบงการ
ตลาดประมาณรอยละ 80 ไดเขามาตั้งฐานการผลิตในประเทศไทย ไดแก บริษัท ซีเกท เทคโนโลยี (ประเทศไทย) จํากัด บริษัท เวสเทิรน 
ดิจิตอล (ประเทศไทย) จํากัด บริษัท ฮิตาชิ โกลเบิล สตอเลจ เทคโนโลยีส จํากัด และ บริษัท ฟูจิตสึ (ประเทศไทย) จํากัด ทําใหประเทศ
ไทยไดกาวขึ้นเปนฐานการผลิตฮารดดิสกไดรฟที่ใหญเปนอันดับ 1 ของโลกซึ่งมีสวนแบงการตลาดประมาณ 42% ในป 2548 (ที่มา: 
สํานักงานสงเสริมการลงทุน และสํานักงานคณะกรรมการพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ และ BOI ) 

อยางไรก็ตาม แมวาในอดีตอุตสาหกรรมผลิตฮารดดิสกไดรฟของประเทศไทยจะมีการสงออกเติบโตที่ดีมาโดยตลอด แตจาก
ขอมูลของกรมสงเสริมการสงออกซึ่งไดรายงานมูลคาการส งออกสินคาอิเล็กทรอนิกสของไทยป 2551 วามีมูลคาทั้งสิ้น 31,102 ลาน
ดอลลารสหรัฐฯ แทบจะไมเปลี่ยนแปลงจากปกอนหนา โดยมูลคาการสงออกขยายตัวเพียงรอยละ 0.7 เมื่อเทียบกับอัตราการเติบโตของ
ป 2550 ที่รอยละ 12.8 ทั้งนี้ เมื่อวิเคราะหมูลคาการสงออกในไตรมาสที่ 4 ป 2551 จะพบวามีแนวโนมของมูลคาการสงออกที่ลดลงเปน
ลําดับ โดยในเดือนตุลาคม – ธันวาคม มีมูลคาการสงออกเทากับ 2,726 ลานดอลลารสหรัฐฯ, 2,169 ลานดอลลารสหรัฐฯ และ 1,900 
ลานดอลลารสหรัฐฯ ตามลําดับ โดยในเดือนพฤศจิกายน และธันวาคม มีอัตราการสงออกลดลงรอยละ 20.4 และ 12.4 ตามลําดับ ทั้งนี้ 
เนื่องจากวิกฤตการณทางการเงินในสหรัฐอเมริกาสงผลใหผูนําเขาสั่งซื้อสินคาในปริมาณลดลง และปญหาความไมสงบในประเทศทําให
การสงออกสินคาชะลอตัวลดลง 

แนวโนมดังกลาว สงผลถึงชวงครึ่งปแรกของป 2552 ที่ศูนยวิจัยกสิกรไทยคาดวาอัตราการเติบโตของการสงออกอิเล็กทรอนิกส
มีแนวโนมที่จะติดลบ โดยมูลคาตลาดอาจลดลงอยูในชวงรอยละ 15 ถึงรอยละ 20 เมื่อเทียบกับชวงเดียวกันของปกอน ซึ่งสอดคลองกับ
ตัวเลขจริงซึ่งกรมสงเสริมการสงออกยังไดรายงานวาสินคาอิเล็กทรอนิสของไทยในเดือนมกราคม 2552 มีมูลคาการสงออก 1,573 ลาน
ดอลลารสหรัฐฯ ลดลงรอยละ 17.2 จากยอดสงออกเดือนธันวาคม 2551 และลดลงรอยละ 40.4 จากยอดเดือน มกราคม 2551 ซึ่งมีมูล
คาการสงออก 2,639 ลานดอลลารสหรัฐฯ 

ศูนยวิจัยกสิกรไทย ไดคาดการณวาการสงออกสินคาอิเล็กทรอนิกสไทยทั้งป 2552 จะหดตัวประมาณรอยละ 5 ถึงรอยละ 15 
หรือคิดเปนมูลคาการสงออก 26,437 - 29,547 ลานดอลลารสหรัฐฯ โดยสินคาสงออกหลักกลุมเครื่องคอมพิวเตอร อุปกรณและสวน



บริษัท แฮลเซี่ยน เทคโนโลยี่ จํากัด (มหาชน)  
 

สวนที่ 2 หนา 20 

ประกอบ ซึ่งสวนใหญเปนฮารดดิสกไดรฟ คาดวาการสงออกอาจไมเติบโตเลยถึงลดลงรอยละ 5 โดยที่ความเสี่ยงของการสงออกไทยในป 
2552 นอกจากทางดานอุปสงคแลว แนวโนมของการแขงขันที่จะทวีความรุนแรงขึ้นจะเปนปจจัยกดดันทั้งปริมาณขายและราคาตอหนวย 
เนื่องจากผูผลิตในประเทศตางๆ ตางตองการระบายสินคาเพื่อใหบริษัทมีสภาพคลองในภาวะตลาดซบเซา ปจจัยเหลานี้จะทําใหการสง
ออกของไทยอาจตองประสบความยากลําบากมากขึ้น 

นอกจากนี้ คูแขงในอุตสาหกรรมฮารดดิสกไดรฟที่ ที่เกิดจากความกาวหนาของเทคโนโลยีในการผลิตอุปกรณการเก็บขอมูลคือ 
Flash memory หรือ แฟลชไดรฟ ซึ่งเปนอุปกรณที่สามารถบันทึกขอมูลไดโดยไมตองอาศัยแบตเตอรี่ ดวยความสามารถในการบันทึกขอ
มูลไดมากและรวดเร็ว ขนาดที่เล็ก สะดวกในการพกพาและทนตอแรงกระแทกทําให Flash memory เปนที่นิยมในการใชงานอยางแพร
หลาย ทั้งนี้ เมื่อเปรียบเทียบ Flash memory กับ ฮารดดิสกไดรฟ พบวา Flash memory ยังคงมีขอดอยในเรื่องความจุที่นอยกวาและ
ราคาตอหนวยความจําที่สูงกวา อยางไรก็ตาม หากแฟลชไดรฟไดรับการพัฒนาความสามารถในการจุที่มากขึ้นจะทําใหราคามีแนวโนม
ลดลง ดังนั้น ผูประกอบการฮารดดิสกไดรฟจึงมีการพัฒนาฮารดดิสกไดรฟ เพ่ือเพ่ิมความสามารถในการแขงขัน โดยพัฒนาใหมีขนาด
เล็กลง มีความจุเพ่ิมมากขึ้น และทนตอแรงสะเทือนหรือการกระแทกไดมากขึ้น รวมถึงการเขาถึงขอมูลไดเร็วขึ้น และใชไดกับฮารดแวร
หลายประเภท ซึ่งในปจจุบันผูบริโภคมีความตองการจัดเก็บไฟลขนาดใหญมากขึ้น เชน จัดเก็บไฟลประเภทรูปภาพ หรือภาพยนตร สง
ผลใหความตองการสื่อจัดเก็บขอมูล เชน ฮารดดิสกไดรฟ เพ่ิมขึ้นตามไปดวย 

ดังนั้น จึงอาจกลาวโดยสรุปไดวา ภาวะอุตสาหกรรมผลิตฮารดดิสกไดรฟของประเทศไทยในไตรมาสที่ 1 ป 2552 จะมีภาวะ
หดตัวถึงรอยละ 20 เมื่อเทียบกับชวงเดียวกันของปกอน โดยมีแนวโนมการหดตัวจากการสงออกในไตรมาส 4 – มกราคม 2552 ซึ่งมีมูล
คาลดลงเปนลําดับ และประเมินวาภาวะการสงออกโดยรวมตลอดป 2552 จะมีภาวะหดตัวเมื่อเทียบกับยอดการสงออกของป 2551 จึงชี้
ใหเห็นไดวาฐานลูกคาสําคัญของบริษัทซึ่งอยูในอุตสาหกรรมผลิตฮารดดิสกไดรฟจะไดรับผลกระทบนี้ โดยจะมีการลดปริมาณผลิตและ
คําสั่งซื้อวัตถุดิบ ซึ่งบริษัทจะไดรับผลกระทบนี้ดวยอยางหลีกเลี่ยงไมได และคาดวาจะมีแนวโนมของยอดขายของบริษัทในป 2552 เปน
ไปในทิศทางเดียวกับอุตสาหกรรมนี้ 
 

3.3.2 อุตสาหกรรมผลิตช้ินสวนยานยนต 
อุตสาหกรรรมผลิตชิ้นนสวนยานยนตเปนอุตสาหกรรมขนาดใหญซึ่งมีบทบาทตอภาพรวมเศรษฐกิจของประเทศและจัดเปน

หนึ่งในอุตสาหกรรมเปาหมายที่รัฐบาลใหการสนับสนุน เนื่องจากเปนอุตสาหกรรมที่มีบทบาทในการสนับสนุนอุตสาหกรรมยานยนต 
นอกจากนี้ อุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนตของไทยยังเปนอุตสาหกรรมที่มีศักยภาพโดดเดนในภูมิภาคอาเซียน เนื่องจากประเทศไทย
มีฐานการผลิตชิ้นสวนยานยนตที่แข็งแกรงและประเทศไทยยังไดเปรียบในเรื่องที่ต้ังภูมิศาสตรเพราะเปนศูนยกลางของภูมิภาคอาเซียน 
รวมทั้งมีโครงสรางสาธารณูปโภคที่ดีทําใหจูงใจผูผลิตยานยนตระดับโลกที่สําคัญมาตั้งโรงงานประกอบรถยนตในประเทศไทย  

จากภาวะการขยายตัวอยางตอเนื่องของอุตสาหกรรมรถยนตในอดีต สงผลใหความตองการชิ้นสวนยานยนตเพ่ิมสูงขึ้นในทิศ
ทางเดียวกัน ประกอบกับการยายฐานการผลิตชิ้นสวนยานยนตจากตางประเทศเขามาในประเทศไทยมากขึ้น ทําใหภาวะการแขงขันของ
ผูผลิตชิ้นสวนยานยนตภายในประเทศรุนแรงขึ้น นอกจากนี้นโยบายการคาเสรี (Free Trade Area: FTA) ยังมีผลใหการแขงขันระหวาง
ประเทศสูงขึ้นดวย อยางไรก็ตาม จากการที่บริษัทผูผลิตรถยนตในกลุมอเมริกา ญี่ปุนและยุโรป ยายฐานการลงทุนเขามาในประเทศไทย
มากขึ้น ทําใหความตองการของชิ้นสวนยานยนตเพ่ิมขึ้น ประกอบกับภาครัฐมีนโยบายสงเสริมอุตสาหกรรมยานยนตของไทยใหเปนฐาน
การผลิตยานยนตแหงเอเชีย (Detroit of Asia) จึงสงผลใหอุตสาหกรรมเกี่ยวเนื่องอยางอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนตสามารถขยาย
ตัวไดตามอุตสาหกรรมยานยนตดวย 

โดยทั่วไปแลวผูผลิตชิ้นสวนยานยนตจะมีตลาดในการจัดจําหนายชิ้นสวนอยู 2 ตลาดหลัก ไดแก 
1. ตลาดชิ้นสวนเพื่อนําไปใชประกอบยานยนต (Original Equipment Market: OEM) โดยผูผลิตตองผลิตชิ้นสวนยานยนต

ปอนใหกับรถยนตและจักรยานยนตรุนใหมๆ สําหรับคายยานยนตที่เขามาตั้งฐานการผลิตในไทยเพื่อประกอบยานยนตสงออกและ
จําหนาย ในประเทศ ซึ่งเปนการผลิตตามคําสั่งซื้อ 

2. ตลาดชิ้นสวนทดแทนหรืออะไหลทดแทน (Replacement Equipment Market: REM) เปนตลาดชิ้นสวนอะไหลเพ่ือการ
ทดแทนชิ้นสวนเดิมที่เสียหรือสึกหรอตามสภาพการใชงาน 
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ซึ่งในปจจุบันเงื่อนไขและมาตรฐานที่สูงขึ้นจากตลาดยานยนต เปนแรงผลักทําใหเกิดการยกระดับมาตรฐานและพัฒนาคุณ
ภาพสินคา ทําใหผูประกอบการผลิตชิ้นสวนยานยนตตองรักษาระดับคุณภาพและมาตรฐานของชิ้นสวนอยางสม่ําเสมอเพื่อเพ่ิมศักยภาพ
ในการแขงขัน ทั้งนี้ ความตองการใชชิ้นสวนยานยนตยังขึ้นอยูกับสภาวะอุตสาหกรรมยานยนต ซึ่งจากอดีตถึงปจจุบัน อุตสาหกรรมยาน
ยนตไทยไดปรับจากการผลิตเพื่อทดแทนการนําเขามาสูการผลิตเพื่อการสงออก จากโรงงานประกอบรถยนตมาสูการเปนฐานการผลิต
อุตสาหกรรมยานยนต เพ่ือมุงสูเปาหมายการเปนฐานการผลิตยานยนตแหงเอเซีย หรือ ดีทรอยท ออฟ เอเชีย (Detroit of Asia) อุตสาห
กรรมผลิตชิ้นสวนยานยนตของไทย ไดมีการขยายการลงทุนและมุงพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตใหมีประสิทธิภาพสูงขึ้นอยางตอเนื่อง จน
สามารถผลิตชิ้นสวนใหมีความหลากหลาย ตลอดจนมีคุณภาพและมาตรฐานการผลิตอยูในระดับที่ผูผลิตรถยนตและรถจักรยานยนต
ระดับโลกยอมรับ ทําใหสามารถสงออกไปจําหนายยังประเทศตาง ๆ ไดเพ่ิมขึ้น 

อยางไรก็ตาม กรมสงเสริมการสงออก ไดรายงานวาการสงออกสวนประกอบ และอุปกรณยานยนตในป 2551 มีมูลคา 
8,424 ลานดอลลารสหรัฐฯ เติบโตรอยละ 17.31 จากป 2550 อยางไรก็ตาม การสงออกชิ้นสวนยานยนตของไทยยังตองเผชิญการแขง
ขันกับคูแขง เชน จีน อินเดีย และเวียดนาม ซึ่งมีความไดเปรียบดานราคา และไดรับผลกระทบจากวิกฤติเศรษฐกิจโลกในชวงไตรมาสสุด
ทายของปเชนกัน  

แมวาสินคาไทยจะไดรับความเชื่อถือในดานคุณภาพ แตภาวะที่ตลาดรถยนตชะลอตัวและมีการแขงขันสูงในปจจุบัน สงผลให
ในป 2552 คาดวาจะมีแนวโนมหดตัวลงซึ่งเปนผลมาจากวิกฤติเศรษฐกิจโลก โดยมีการผลิตรถยนตประมาณ 1.08 ลานคัน ลดลงจากป 
2551 รอยละ 22.30 แบงเปนการผลิตรถยนตเพ่ือจําหนายในประเทศ ประมาณรอยละ 55 และการผลิตรถยนตเพ่ือสงออกประมาณรอย
ละ 45 (ที่มา: สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม) ทั้งนี้ ปริมาณการผลิตที่ลดลงยอมสงผลกระทบตออุตสาหกรรม
เกี่ยวเนื่องอยางผูผลิตชิ้นสวนยานยนตทั้ง OEM และ REM 

ทั้งนี้ ศูนยวิจัยกสิกรไทยคาดวายอดสงออกรถยนตป 2552 จะหดตัวรอยละ 23 ถึง 30 ขึ้นอยูกับเศรษฐกิจของประเทศผูนําเขา 
โดยคาดวายอดสงออกจะหดตัวลงคอนขางมากในชวงครึ่งปแรก และคาดวายอดขายรถในประเทศป 2552 จะหดตัวรอยละ 20 – 26 เมือ่
เทียบกับป 2550 

อุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนถือเปนหนึ่งในอุตสาหกรรมที่มีบทบาทสําคัญตอระบบเศรษฐกิจของประเทศ และสมควรได
รับการผลักดันจากภาครัฐ โดยสถาบันยานยนตไดวางแนวทางในการพัฒนาไวในแผนแมบทอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวน ป 2550 - 
2554 เพ่ือเพ่ิมขีดความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนของไทย รวมทั้งเพื่อผลักดันใหไทยเปนศูนยกลางการ
ผลิตรถยนตของเอเชีย ดังนี้ (www.thaiauto.or.th) 

• ต้ังเปาปริมาณการผลิตรถยนต 1.83 ลานคัน แบงเปนสงออก 1.00 ลานคัน และขายในประเทศ 0.83 ลานคัน  
• ต้ังเปามูลคาสงออกชิ้นสวนยานยนตเพ่ิมขึ้นเปน 400,000 ลานบาท 

ทั้งนี้ ในเบื้องตนแผนดังกลาวจะมุงพัฒนาดานตาง ๆ ดังนี้ 
• พัฒนาบุคลากรทั้งในเชิงปริมาณและคุณภาพ เพ่ือรองรับการขยายตัวของอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวน  
• สานตอโครงการจัดต้ังศูนยทดสอบและสนามทดสอบยานยนตและชิ้นสวน เพ่ือยกระดับคุณภาพยานยนตและชิ้นสวน

ของไทยใหไดมาตรฐานสากล  
• พัฒนาผลิตภัณฑยานยนตใหมีความหลากหลายเพื่อรุกขยายตลาดสงออก  
• อบรมผูผลิตชิ้นสวนยานยนตของไทยเพื่อเพ่ิมศักยภาพในการแขงขัน  
อยางไรก็ตาม จากภาวะวิกฤษเศรษฐกิจในปจจุบัน จึงคาดวาแผนแมบทดังกลาวขางตนจะตองมีการปรับปรุงใหมใหทัน

สมัย สอดคลองกับการพัฒนาอุตสาหกรรมยานยนตตอไป  
ดังนั้น จึงกลาวโดยสรุปวา อุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต ในป 2552 จะมีมูลคาจําหนายในประเทศและมูลคาสงออก

หดตัวประมาณรอยละ 30 ซึ่งจะสงผลกระทบตออุตสาหกรรมเกี่ยวเนื่องอยางผูผลิตชิ้นสวนยานยนตทั้ง OEM และ REM ซึ่งจะตองลด
ปริมาณผลิต และคําสั่งซื้อวัตถุดิบลง ดังนั้น การที่บริษัทมีเปาหมายที่จะเขาสูลูกคาอุตสาหกรรมนี้ ในชวงที่เกิดภาวะวิกฤตดังกลาว จะ
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ทําใหบริษัทตองใชความพยายามและเผชิญการแขงขันมากขึ้นทั้งทางดานราคา และกลยุทธการตลาด โดยคาดวาจะมีแนวโนมของยอด
ขายของบริษัทในป 2552 เปนไปในทิศทางเดียวกับอุตสาหกรรมนี้ 

 
สภาพการแขงขัน 
การใชงานเครื่องมือตัดในปจจุบัน สามารถแบงไดเปน 5 ประเภทตามวัสดุที่ใชผลิต ไดแก เหล็กกลาความเร็วสูง (High Speed 

Steel: HSS), คารไบด (Carbide), เซรามิก (Ceramic), Cubic Baron Nitride (CBN), และ เพชรสังเคราะห (PCD) ซึ่งผูประกอบการ
สวนใหญในอุตสาหกรรมนี้เนนการผลิตเครื่องมือตัดที่ทําจาก เหล็กกลาความเร็วสูง หรือ Carbide เนื่องจากเปนเครื่องมือตัดที่ใชในอุต
สาหกรรมการผลิตไดในวงกวาง ขณะที่บริษัทเนนการผลิตเครื่องมือตัดที่ทําจาก PCD ซึ่งมีคุณสมบัติดานความแข็ง เที่ยงตรง และดวย
คุณสมบัติของ PCD ที่มีความแข็งและทนทานตอการสึกหรอไดดีกวา จึงมีอายุการใชงานนานกวา และดวยความทนความรอนและความ
ทนตอการเสียดสีสูงของ PCD ทําใหไดผิวสําเร็จของชิ้นงานที่เรียบและเงางาม เครื่องมือตัดประเภท PCD นี้จึงมักถูกใชงานเพื่อเก็บงาน
คร้ังสุดทายหลังจากที่ชิ้นงานไดผานการเจาะ หรือผานกระบวนการอื่น มาดวยเครื่องมือตัดประเภทตาง ๆ มาแลว 

ในปจจุบันการผลิตเครื่องมือตัดที่มีความเที่ยงตรงสูงประเภท PCD ที่ใชในอุตสาหกรรมผลิตฮารดดิสกไดรฟ เปนการผลิตที่
ตองอาศัยความชํานาญและประสบการณของบุคลากรในการผลิตเครื่องมือตัดใหไดมาตรฐาน มีความเที่ยงตรง แมนยํา รวมถึงการใช
เทคโนโลยีการผลิตที่ทันสมัย มีกําลังการผลิตที่สูงเพียงพอที่จะทําใหลูกคามั่นใจไดวาจะสามารถผลิตและสงสินคาใหแกลูกคาไดตามที่
ลูกคากําหนด และโดยปกติลูกคาทุกราย ซึ่งไดแก ผูผลิตเจาของตราสินคา (Brand Owner) และผูผลิตชิ้นสวนในขั้นตอๆไป จะเขามา
เยี่ยมชมกิจการ โดยเฉพาะลูกคาในกลุมผูผลิตฮารดดิสกไดรฟ เพ่ือประเมินถึงศักยภาพและความสามารถของบริษัทกอนที่จะรับเปนผู
ผลิตเครื่องมือตัดใหกับลูกคาได 

ผูผลิตเจาของตราสินคา (Brand Owner) ซึ่งเปนลูกคาของบริษัทนั้นอาจวาจางใหผูผลิตชิ้นสวนระดับที่ 1 (First Tier) หรือผู
ผลิตชิ้นสวนระดับที่ 2 (Second Tier) เปนผูผลิตชิ้นงานให โดยผูรับจางผลิต (First Tier หรือ Second Tier) จะตองผลิตชิ้นงานใหได
มาตรฐานตรงตามรูปแบบ (Spec) ที่ผูผลิตเจาของตราสินคากําหนด แมวาผูรับจางผลิตชิ้นสวนบางรายจะสามารถผลิตเครื่องมือตัดใช
เอง แตดวยผูผลิตเจาของตราสินคาไดใชเครื่องมือตัดของบริษัทในการผลิตชิ้นงาน ทําใหผูรับจางผลิตใชเครื่องมือตัดตามผูผลิตเจาของ
ตราสินคาดวย เพ่ือเปนการหลีกเลี่ยงความเสี่ยงในการวาจางใหผูผลิตเครื่องมือตัดรายอื่น ซึ่งอาจทําใหผลิตภัณฑนั้น ๆ มีปญหาได  

ทั้งนี้ ผูประกอบการในธุรกิจเครื่องมือตัดมีทั้งที่เปนผูผลิตและ/หรือเปนผูจัดจําหนาย โดยที่ในสวนของผูผลิตแมวาจะผลิต
เครื่องมือตัด แตจะเปนประเภทที่มีความแตกตางออกไปจากผลิตภัณฑของบริษัท ทั้งในดานรูปแบบ หรือ วัสดุที่ใชผลิต เนื่องจากวัตถุ
ประสงคการใชงานเครื่องมือตัดแตกตางกัน หรืออาจเปนกลุมลูกคาที่แตกตางกัน นอกจากนี้ผูผลิตบางรายยังมีการผลิตสินคาประเภท
อื่น ๆ ดวย เชน ใบเลื่อย หินเจียร ดอกสวานประเภทตาง ๆ เปนตน โดยที่ในฐานขอมูลของสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน 
(BOI) พบวามีผูประกอบการ จํานวนประมาณ 17 ราย และขอมูลจากเวปไซท http://www.thaipurchasing.com ในสวนของเครื่องมือ
ตัด พบวามีผูประกอบการอีกมากกวา 20 ราย โดยผูประกอบการทั้งหมดจําหนายเครื่องมือตัดและผลิตภัณฑอื่น ๆ ซึ่งใชในอุตสาหกรรม
ดวย ดังนั้นจึงเปนการยากที่จะประมาณมูลคาตลาดของอุตสาหกรรมเครื่องมือตัดทั้งหมด แตอาจจัดไดวาผูประกอบการขางตนสวน
ใหญเปนคูแขงขันทางออมของบริษัทในฐานะที่เปนผูผลิตเครื่องมือตัดไดเหมือนกัน 

ผูบริหารมีความเห็นวาคูแขงรายใหญรายหนึ่งของบริษัท ซึ่งเปนบริษัทญี่ปุนที่ยายฐานการผลิตเขามาในประเทศไทย เนื่องจาก
ประเทศไทยเปนฐานการผลิตฮารดดิสกไดรฟที่สําคัญของโลก โดยที่บริษัทดังกลาวเปนผูริเร่ิม (Pioneer) การผลิตเครื่องมือตัดเฉือนโลหะ
สําหรับอุตสาหกรรมผลิตฮารดดิสกไดรฟในประเทศไทย มีการผลิตเครื่องมือตัดเฉือนโลหะทั้งแบบ คารไบด (Carbide) และเพชร
สังเคราะห (PCD) และจากการสัมภาษณผูบริหารทราบวา บริษัทคูแขงรายนี้ เนนการผลิตเครื่องมือตัดประเภทคารไบด แตผลิตภัณฑจะ
ยังไมซับซอนและหลากหลายเทาของบริษัท นอกจากนี้ ยังจําหนายผลิตภัณฑอื่นดวย เชนหินเจียร เครื่องมือวัด เปนตน ปจจุบันบริษัทคู
แขงรายนี้มีลูกคาสวนใหญอยูในอุตสาหกรรมยานยนต แตยังมีลูกคาบางสวนในอุตสาหกรรมผลิตฮารดดิสกไดรฟดวย  

การใชเครื่องมือตัดประเภท PCD ในประเทศไทย  (Market Size) แบงเปนการใชเครื่องมือตัดของผูผลิตในประเทศ และการใช
เครื่องมือตัดจากการนําเขา ทั้งนี้ จากประสบการณในการทําธุรกิจและการผลิตเครื่องมือตัดนานกวา 5 ป ผูบริหารประมาณวาในชวง
เดือนมกราคม ถึงเดือนกันยายนป 2551 บริษัทมีสวนแบงการตลาด (Market Share) รอยละ 20 ของปริมาณการใชเครื่องมือตัดประเภท 
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PCD ในประเทศไทย ซึ่งใกลเคียงกับสวนแบงการตลาดของคูแขงรายใหญของบริษัท รวมกับบริษัทผูผลิตเครื่องมือตัดที่ทําจาก PCD 
รายอื่นๆ รวมกันประมาณรอยละ 20 ของปริมาณการใชเครื่องมือตัดประเภท PCD ในประเทศไทย สําหรับสวนแบงการตลาดเครื่องมือ
ตัด PCD อีกประมาณรอยละ 60 เปนการนําเขาจากตางประเทศ ซึ่งโดยทั่วไปจะนําไปใชในหลายอุตสาหกรรม ไดแก อุตสาหกรรมยาน
ยนต และอุตสาหกรรมผลิตฮารดดิสกไดรฟ เปนตน จึงคาดวาในประเทศยังมีความตองการใชเครื่องมือตัดอีกมาก และโดยทั่วไปสินคา
นําเขาจะมีราคาสูงกวาและใชเวลาในการสั่งซื้อนานกวาผลิตภัณฑของบริษัท ดังนั้นจึงเปนโอกาสของบริษัทในการขยายการผลิตสินคา
เพ่ือทดแทนการนําเขา 

ทั้งนี้ ดวยความพรอมของบริษัทดานบุคลากรในการผลิตและการตลาด ประกอบกับฐานลูกคาของบริษัทสวนใหญเปนกลุมผู
ผลิตฮารดิสกไดรฟ รวมทั้งการมีความสัมพันธที่ดีกับลูกคาในเรื่องของคุณภาพสินคา บริการ และการสงมอบสินคากับผูผลิตเจาของตรา
สินคา บริษัทจึงคาดวาผูประกอบการรายใหมจะไมสามารถเขามาแขงขันโดยตรงกับบริษัทในกลุมลูกคาซึ่งเปนผูผลิตฮารดดิสกไดรฟได
โดยงาย โดยผูบริหารประมาณวาในชวงเดือนมกราคม ถึงเดือนกันยายน ป 2551 บริษัทมีสวนแบงตลาดประมาณรอยละ 60 ของการใช
เครื่องมือตัดประเภท PCD สําหรับลูกคาในกลุมผูผลิตชิ้นสวนฮารดดิสกไดรฟ และสําหรับอีกประมาณรอยละ 40 สวนใหญเปนการนํา
เขาจากตางประเทศโดยมีบางสวนสั่งซื้อจากผูผลิต PCD รายอื่นในประเทศ 

 
ความไดเปรียบในการแขงขันสําหรับธุรกิจการผลิตเครื่องมือตัดโลหะอยูที่ความสามารถในการผลิตเครื่องมือตัดที่หลากหลาย

ครอบคลุมความตองการของลูกคา มีการพัฒนาผลิตภัณฑอยางตอเนื่องเพื่อชวยลดเวลาในการผลิตดวยตนทุนตํ่าที่สุด และความรวด
เร็วในการผลิตและใหบริการ จากประสบการณที่ผานมาทําใหบริษัทมีความพรอมในดานตางๆ ซึ่งผูบริหารเชื่อวาบริษัทมีขอไดเปรียบ
หรือจุดเดนในการแขงขัน ดังตอไปนี้  

• เปนผูนําตลาด PCD Cutting Tool สําหรับลูกคากลุมผูผลิตชิ้นสวนฮารดดิสกไดรฟ 
• มีบริการที่ครบวงจร  โดยบริษัทมีการใหบริการดานการออกแบบเครื่องมือตัดประเภทตางๆ เพ่ือชวยลดเวลาการทํางาน

ใหกับลูกคาและยังรับปรึกษาเกี่ยวกับการวางแผนการผลิตในสวนของงานที่ตองใชเครื่องมือในการผลิตชิ้นงานดวย นอกจากนี้ บริษัทได
มีการตรวจสอบชิ้นงานและออกเอกสารรับประกันสินคา โดยคํานึงถึงความถูกตองและคุณภาพของชิ้นงานกอนนําสงถึงมือลูกคา 

• บริษัทมีฐานลูกคาที่แข็งแกรง โดยลูกคาหลักของบริษัทสวนใหญเปนบริษัทผูผลิตที่มีมาตรฐานสินคาคุณภาพสูง เชน 
บริษัท มินีแบไทย จํากัด, บริษัท เจวีซี คอมโพเนนทส (ประเทศไทย) จํากัด, บริษัท ไซโก อินสทรูเมนท (ประเทศไทย) จํากัด และ บริษัท 
ซิงเกิ้ล พอยทพารท (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) เปนตน ซึ่งชวยสรางความเชื่อม่ันใหกับลูกคาใหมเกิดความไววางใจในคุณภาพของ
ผลิตภัณฑและการบริการของบริษัท 

• มีเครื่องจักรที่ทันสมัย เนื่องจากในชวงไตรมาส 4 ป 2551 บริษัทไดติดต้ังเครื่องเจียระไน PCD (EWAC MATIC) ซึ่งผู
บริหารแจงวาปจจุบันบริษัทเปนผูสั่งซื้อเครื่องจักรรุนนี้เปนแหงแรกในประเทศไทย ทั้งนี้ เครื่องจักรดังกลาวมีประสิทธิภาพในการผลิตสูง
กวาเคร่ืองเจียรนัย PCD ทั่วไป โดยสามารถผลิตชิ้นงาน PCD ไดครบวงจรในเครื่องเดียว (ตามรายละเอียดโครงการในอนาคต ขอ 6) 
โดยบริษัทมีแผนที่จะเครื่องมือตัด PCD รูปแบบใหม ๆ ที่มีอัตรากําไรขั้นตนดีกวาเครื่องมือตัดที่ทําดวย Carbide  

• จากประสิทธิภาพของเครื่องจักรดังกลาวขางตน รวมกับเครื่องจักรที่บริษัทไดสั่งซื้อไปแลวและรอติดต้ังเพิ่มเติม จะทําให
บริษัทสามารถพัฒนาผลิตภัณฑเครื่องมือตัด PCD และ Carbide ไดดีกวาเดิม โดยมีแผนการออกผลิตภัณฑรูปแบบใหมนอกเหนือจากที่
บริษัทผลิตอยูแลวในปจจุบัน (ตามรายละเอียดการวิจัยและพัฒนา ขอ 4) เพ่ือใหลูกคาปจจุบันใชทดแทนการนําเขาเครื่องมือตัดชนิดที่
ตองนําเขาจากตางประเทศ และเพื่อการขยายฐานลูกคาใหม 

• ไดรับสิทธิประโยชนจากสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (BOI) ในป 2551 (ตามรายละเอียดขอ 3.5) 
แมวาธุรกิจการผลิตเครื่องมือตัดที่ทําจาก PCD จะมีผูประกอบการรายใหญจํานวนนอยรายและมีการแขงขันไมรุนแรง แตเพ่ือ

เพ่ิมศักยภาพในการแขงขันของบริษัท บริษัทจึงไดเร่ิมขยายฐานลูกคาเขาไปยังอุตสาหกรรมชิ้นสวนยานยนต ซึ่งผูบริหารเชื่อวาบริษัทมี
ศักยภาพเพียงพอที่จะขยายตลาดเครื่องมือตัดประเภท PCD ไปยังอุตสาหกรรมนี้โดยใชเครื่องจักรที่ใชงานอยูในปจจุบันมาใชในการ
ผลิตเพื่อรองรับอุตสาหกรรมยานยนตได ซึ่งปจจุบันบริษัทมีการผลิตชิ้นงานตาง ๆ เพ่ือรองรับความตองการของลูกคาในกลุมอุตสาห
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กรรมยานยนตคิดเปนสัดสวนรอยละ 5 ของรายไดจากการขาย นอกจากนี้ บริษัทยังเปนผูผลิตสวนประกอบในอุปกรณการรับแรงกด, 
แรงดันตางๆ (Element Gauge) ใหกับลูกคาดวย  

อยางไรก็ตาม จากปญหาวิกฤตการเงินสหรัฐอเมริกาที่เกิดขึ้นในป 2551 ที่สงผลถึงภาวะชะลอตัวของอุตสาหกรรมฮารดดิสก
ไดรฟ ซึ่งทําใหบริษัทมีกําลังการผลิตเหลือมากขึ้น ดังนั้น ในชวงที่มีกําลังการผลิตเหลือนี้ บริษัทจึงยังไมมีแผนซื้อเครื่องจักรใหม แตยังคง
มีการพัฒนาผลิตภัณฑใหม โดยจะเนนใหเครื่องจักรใหมที่มีประสิทธิภาพการผลิตสูง ซึ่งบริษัทไดสั่งซื้อและเขามาติดต้ังในไตรมาส 4 ป 
2551 และในไตรมาส 2 ป 2552 ไดทํางานใหเต็มกําลังการผลิตของเครื่องจักรใหมมากที่สุด และจะวางแผนจัดสรรกําลังการผลิตใหมี
ประสิทธิภาพสําหรับการใชเครื่องจักรระบบ manual มีกําลังการผลิตเหลือ โดยการนํามาใชเพ่ือการพัฒนาผลิตภัณฑใหม 

 
3.4 การจัดหาผลิตภัณฑและบริการ 
3.4.1 การผลิต 

บริษัทไดมีการขยายกําลังการผลิตจาก 35 ลานชิ้นในป 2548 เปน 50 ลานชิ้นในป 2551 โดยบริษัทไดมีการสั่งซื้อเครื่องจักร
ใหมที่สําคัญ ประกอบดวย เครื่องเจียระไน PCD เครื่องเจียระไน Carbide tool และเครื่องตรวจสอบคุณภาพ (Inspection) มูลคารวม 
35 ลานบาท ทั้งนี้ บริษัทไดจําแนกรายละเอียดกําลังการผลิตและปริมาณการผลิตโดยเฉลี่ยแยกตามผลิตภัณฑหลัก1 ดังนี้ 

1. เครื่องมือตัดเฉือนโลหะ (Cutting Tool)                                                                             (หนวย: ชิ้น) 
1. PCD boring tool 2549 2550 2551 
กําลังการผลิต ** 27,500 27,500 27,500 
ปริมาณการผลิต 18,468 74,868 45,224 
อัตราการใชกําลังการผลิต (%) 67.16 272.25* 164.45* 
อัตราเพิ่ม (ลด) ของปริมาณการผลิต (%) 6.02 305.39 (39.60) 
2. PCD endmill tool    
กําลังการผลิต ** 111,600 111,600 130,200 
ปริมาณการผลิต 10,688 16,366 23,978 
อัตราการใชกําลังการผลิต (%) 9.58 14.66 18.42 
อัตราเพิ่ม (ลด) ของปริมาณการผลิต (%) 28.55 53.13 46.51 
3. PCD insert    
กําลังการผลิต ** 190,000 285,000 380,000 
ปริมาณการผลิต 90,926 60,485 73,729 
อัตราการใชกําลังการผลิต (%) 47.86 22.22 19.40 
อัตราเพิ่ม (ลด) ของปริมาณการผลิต (%) 206.48 (33.48) 21.90 
4. PCD brazing tool    
กําลังการผลิต ** 85,200 127,800 170,400 
ปริมาณการผลิต 1,762 4,391 5,398 
อัตราการใชกําลังการผลิต (%) 2.07 3.44 3.17 
อัตราเพิ่ม (ลด) ของปริมาณการผลิต (%) 48.44 149.21 22.93 
5. PCD reamer    
กําลังการผลิต ** - 1,720 13,760 
ปริมาณการผลิต - 478 2,400 
อัตราการใชกําลังการผลิต (%) - 27.79 17.44 
อัตราเพิ่ม (ลด) ของปริมาณการผลิต (%) - 100.00 402.09 
6. PCD hollow tool    
กําลังการผลิต ** - 2,940 23,520 
ปริมาณการผลิต - 2,684 6,900 
อัตราการใชกําลังการผลิต (%) - 91.29 29.33 
อัตราเพิ่ม (ลด) ของปริมาณการผลิต (%) - 100.00 157.07 

                       *  รวมการผลิต Carbide boring tool (เปนการผลิตใหกับลูกคารายหนึ่งเปนกรณีพิเศษ) ซึ่งใชเวลาในการผลิตสั้นกวา PCD boring tool ทําใหจํานวนหนวยที่ผลิตไดเพิ่มขึ้นอยางมีนัยสําคัญ 
                ** จํานวนกะที่ผลิตไดคือ 2 กะ + 2 OT (Over Time) หรือ คิดเปนชั่วโมงทํางานเดือนละประมาณ 528 ชั่วโมง 

                                                           
1 เนื่องจากปจจุบันบริษัทไมมีนโยบายผลิตชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส (Sleeve) อีกตอไป ดังนั้นจึงมิไดแสดงรายละเดียดกําลังการผลิตและปริมาณการผลิตของผลิตภัณฑดังกลาวไว 



บริษัท แฮลเซี่ยน เทคโนโลยี่ จํากัด (มหาชน)  
 

สวนที่ 2 หนา 25 

             2. เครื่องมือ (Tooling)*                              (หนวย: ชิ้น) 
Tooling 2549 2550 2551 
กําลังการผลิต ** 380,000 400,000 412,000 
ปริมาณการผลิต 160,001 397,250 290,490 
อัตราการใชกําลังการผลิต (%) 42.10 99.31 70.51 
อัตราเพิ่ม (ลด) ของปริมาณการผลิต (%) 35.98 148.28 (26.87) 

                         * Tooling หมายถึง ผลิตภัณฑกลุม fixture, jig และ Holders 
** จํานวนกะที่ผลิตไดคือ 2 กะ + 2 OT (Over Time) หรือ คิดเปนชั่วโมงทํางานเดือนละประมาณ 528 ชั่วโมง 

 
3. ช้ินสวนโลหะ* (Metal Fabrication)                                   (หนวย: ชิ้น) 

1. Mass Production 2549 2550 2551 
กําลังการผลิต *** 38,700,000 43,000,000 44,290,000 
ปริมาณการผลิต 30,912,778 42,167,914 27,768,124 
อัตราการใชกําลังการผลิต (%) 79.88 98.06 62.70 
อัตราเพิ่ม (ลด) ของปริมาณการผลิต (%) 58.92 36.41 (34.15) 
2. Batch Production    
กําลังการผลิต *** 4,085,000 4,300,000 4,429,000 
ปริมาณการผลิต 3,517,546 4,255,435 576,376 
อัตราการใชกําลังการผลิต (%) 86.11 98.96 13.01 
อัตราเพิ่ม (ลด) ของปริมาณการผลิต (%) -65.51 20.98 (86.46) 

                    *   ชิ้นสวนโลหะอื่น ๆ หมายถึง ชิ้นสวนโลหะ กลุม Batch และ Mass Product 
** มีการผลิตชิ้นงานบานพับ (Hinge) ซึ่งเปนงานชิ้นเล็กใชเวลานอยจึงผลิตไดจํานวนมาก 

               *** จํานวนกะที่ผลิตไดคือ 2 กะ + 2 OT (Over Time) หรือ คิดเปนชั่วโมงทํางานเดือนละประมาณ 528 ชั่วโมง 
 

กําลังการผลิตของบริษัท ในสวนการผลิตเครื่องมือตัดเฉือนโลหะ (Cutting Tool) เครื่องมือ (Tooling) และ ชิ้นสวนโลหะ 
(Metal Fabrication) โดยปกติจะมีชั่วโมงการทํางานประมาณเดือนละ 528 ชั่วโมง โดยในป 2551 สายการผลิต PCD endmill tool, 
PCD insert, PCD brazing tool, PCD reamer และ PCD hollow tool มีการเพิ่มเครื่องจักรในทุกสายการผลิต จึงทําใหมีกําลังการผลิต
เพ่ิมขึ้น 

แตเนื่องจากภาวะการชะลอตัวของอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส และอุตสาหกรรมยานยนต ในชวงปลายป 2551 ทําใหลูกคา
เร่ิมมีการลดคําสั่งผลิตในชวงปลายป 2551 บริษัทจึงตัดสินใจลดชั่วโมงการทํางานของบริษัทและบริษัทยอยในเดือนธันวาคม 2551 ลง
เหลือเดือนละประมาณ 288 ชั่วโมง (วันละ 16 ชั่วโมงจํานวน 10 วัน และวันละ 8 ชั่วโมงจํานวน 10 วัน โดยมีคาลวงเวลาในบางวัน) หรือ
ลดลงประมาณรอยละ 45.45 จากชั่วโมงทํางานปกติ โดยมิไดมีการปลดคนงาน 

ณ วันที่ 28 กุมภาพันธ 2552 บริษัทมีชั่วโมงการทํางานเฉลี่ยในเดือน มกราคม – กุมภาพันธ ประมาณเดือนละ 288 ชั่วโมง 
และคาดวาในเดือนมีนาคม – เมษายน บริษัทจะยังคงมีชั่วโมงการทํางานประมาณเดือนละ 288 ชั่วโมง 
 

จากการที่บริษัทมีลูกคาหลักเปนอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส ซึ่งอุตสาหกรรมดังกลาวตองการผลิตภัณฑที่มีความ
เที่ยงตรง ละเอียดและแมนยําสูง ดังนั้น เครื่องจักรที่ใชในการผลิตจึงตองเปนเครื่องจักรที่ทันสมัยและใชเทคโนโลยีระดับสูงเพื่อให
สามารถผลิตเครื่องมือตัด PCD ที่ไดมาตรฐานตามตองการ ทั้งนี้ จากภาวะการชะลอตัวของเศรษฐกิจในปลายป 2551 สงผลกระทบตอ
อุปสงคของสินคาอิเล็กทรอนิกสปรับตัวลดลง บริษัทมีแผนจะนําเงินที่ไดจากการเสนอขายหลักทรัพย (IPO) มาปรับปรุงประสิทธิภาพ 
(upgrade) เครื่องเจียระไน PCD ระบบ Manual จํานวน 2 เครื่อง รวมถึงซอฟทแวรของเครื่องจักรดังกลาว โดยบริษัทคาดวาผลที่ไดจะ
ทําใหเครื่องจักรนั้นมีประสิทธิภาพการทํางานเร็วขึ้นและเที่ยงตรงมากขึ้น (ตามรายละเอียดโครงการในอนาคต ขอ 6) 
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3.4.2 การจัดหาวัตถุดิบในการผลิต  
 

 2549 2550 2551 
วัตถุดิบ ลานบาท % คูคา(ราย) ลานบาท % คูคา(ราย) ลานบาท % คูคา(ราย) 

วัตถุดิบ – Cutting Tool          
 - สั่งซ้ือในประเทศ 10.04 18.19 8 11.86 26.19 8 14.36 28.07 11 
 - สั่งซ้ือจากตางประเทศ 11.51 20.86 5 12.47 27.53 7 18.64 36.44 6 

รวม 21.55 39.05 13 24.32 53.72 15 33.00 64.51 17 
วัตถุดิบ – Tooling1 และ ช้ิน
สวนโลหะอื่นๆ2 

         

 - สั่งซ้ือในประเทศ 9.06 16.41 24 15.62 34.49 31 15.80 30.87 33 
 - สั่งซ้ือจากตางประเทศ 1.20 2.18 5 2.06 4.55 4 2.36 4.62 6 

รวม 10.26 18.59 29 17.68 39.04 35 18.16 35.49 39 
วัตถุดิบอ่ืนๆ3          
 - สั่งซ้ือในประเทศ 1.82 3.29 2 3.28 7.23 3 - - - 
 - สั่งซ้ือจากตางประเทศ 21.56 39.07 2 - - - - - - 

รวม 23.38 42.36 4 3.28 7.23 3 - - - 
รวมท้ังหมด 55.19 100.00 46 45.28 100.00 53 51.17 100.00 56 

รวมการสั่งซ้ือในประเทศ 20.92 37.90 34 30.75 67.91 42 30.16 58.94 44 
รวมการสั่งซ้ือจากตาง
ประเทศ 

34.28 62.10 12 14.53 32.09 11 21.07 41.06 12 

หมายเหตุ      1 Tooling หมายถึง ผลิตภัณฑกลุม Fixture, jig และตัวยึดเครื่องมือตัด (Holders) 
    2 ชิ้นสวนโลหะอื่น ๆ หมายถึง ชิ้นสวนโลหะ กลุม Batch และ Mass Product 

3 วัตถุดิบอ่ืนๆ ประกอบดวย ทองเหลืองและสแตนเลส ซึ่งเปนวัตถุดิบสําหรับใชการผลิตชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส (Sleeve) ซึ่งในปจจุบันบริษัทไมมีนโยบายผลิตผลิตภัณฑดังกลาวอีกตอไป 
 

 
บริษัทมีการสั่งซื้อวัตถุดิบจากทั้งภายในและภายนอกประเทศ ดังนั้น บริษัทจะมีการกําหนดแผนการผลิตไวเพ่ือใหสามารถวาง

แผนการสั่งซื้อวัตถุดิบใหพรอมและเพียงพอตอการผลิต โดยจะมีการสั่งซื้อวัตถุดิบลวงหนาประมาณ 1 เดือนขึ้นอยูกับความตองการใช
วัตถุดิบและคําสั่งซื้อสินคาของลูกคาในแตละชวงเวลาการผลิต และโดยทั่วไปทางบริษัทไมมีนโยบายในการซื้อสินคากับผูจําหนายวัตถุ
ดิบ (Supplier) รายใดรายหนึ่งโดยเฉพาะ โดยสวนใหญจะสั่งซื้อจาก Supplier 2 รายขึ้นไปในการเสนอราคาเพื่อเพ่ิมอํานาจในการตอ
รอง อยางไรก็ตามการตัดสินใจสั่งซื้อวัตถุดิบไมไดขึ้นอยูกับราคาเพียงอยางเดียว บริษัทคํานึงถึงคุณภาพ การบริการ การจัดสง และการ
ใหระยะเวลาการชําระเงิน (Credit Term) ประกอบกัน เพ่ือใหไดวัตถุดิบที่ดีตรงตามมาตรฐานในการผลิตสินคาและเกิดประโยชนกับ
บริษัทดานการลดตนทุนใหไดมากที่สุด ซึ่งบริษัทจะกําหนดแผนการผลิตเพื่อจัดสรรวัตถุดิบ บุคลากร และความพรอมของเครื่องจักร
สําหรับการผลิตสินคาตามขนาดและระยะเวลาอยางเหมาะสมเพื่อใหเกิดประสิทธิภาพสูงสุด โดยวัตถุดิบที่บริษัทใชในการผลิต แบงได
เปน 2 ประเภท ดังนี้ 

1. วัตถุดิบสําหรับใชในการผลิต Cutting Tools 
วัตถุดิบสําคัญในการผลิตเครื่องมือที่ใชในการตัด (Cutting tools) คือ Carbide, PCD, Insert และ Brazed Tool สําหรับ ป 

2551 บริษัทมีการสั่งซื้อวัตถุดิบดังกลาวทั้งจากในและตางประเทศ คิดเปนรอยละ 44และ รอยละ 56 ตามลําดับ โดยบริษัทสั่งซื้อวัตถุดิบ
ดังกลาวเปนเงินสกุลตางประเทศประมาณ 18.64 ลานบาท คิดเปนสกุลเงินดอลลารสหรัฐ (USD) รอยละ 55 และสกุลเงินดอลลารสิงค
โปร (SGD) รอยละ 45  

โดย Carbide จะมีการสั่งซื้อจากตางประเทศเปนหลัก เนื่องจากราคาของ Carbide ในประเทศคอนขางสูงเมื่อเทียบกับราคา
ตางประเทศ สวนใหญจะเปนการนําเขาจากประเทศจีนและสิงคโปร โดยบริษัทจะทําการสั่งซื้อลวงหนาประมาณ 1 เดือน ซึ่งสัดสวนใน
การสั่งซื้อ Carbide จากตางประเทศเฉลี่ยต้ังแตป 2548 – 2551 ประมาณรอยละ 95  

สําหรับ PCD นั้นในปจจุบันบริษัทสั่งซื้อจากในประเทศเปนสวนใหญ คือประมาณรอยละ 70 เนื่องจากบริษัทสามารถสั่งซื้อได
จากผูจําหนายวัตถุดิบ (Supplier) ซึ่งคุณภาพของวัตถุดิบไดมาตรฐานใกลเคียงกับตางประเทศ รวมทั้งสามารถตอรองราคาไดในการสั่ง
ซื้อปริมาณมาก (Economy of Scale) และบริษัทผูขายมีการสํารองสินคาไวให จึงสามารถจัดสงไดภายใน 1 - 2 วัน นอกจากนี้ บริษัทได
มีการสั่งซื้อ PCD จากอิตาลีและญี่ปุนอีกดวย โดย PCD ที่นําเขาจากประเทศญี่ปุนจะสั่งซื้อตามจํานวนคําสั่งซื้อที่ไดรับจากลูกคาเทานั้น
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เนื่องจากลักษณะการใชงานของ PCD จากประเทศญี่ปุนไมหลากหลายจึงใชสําหรับผลิตตามแบบสินคาบางรายการเทานั้น โดยบริษัท
จะทําการสั่งซื้อลวงหนาประมาณ 2 – 3 อาทิตย ในสวนของวัตถุดิบ Insert นั้นจะมีการการสั่งซื้อจากประเทศจีนเปนหลัก และ วัตถุดิบ 
Brazed Tool จะสั่งซื้อจากในประเทศทั้งหมดเนื่องจากตนทุนตํ่ากวา 

2. วัตถุดิบสําหรับใชในการผลิต Tooling และช้ินสวนโลหะอื่นๆ   
วัตถุดิบสําหรับใชในการผลิต Tooling และชิ้นสวนโลหะอื่นๆ ประมาณรอยละ 85 - 90 จะสั่งซื้อภายประเทศ โดยวัตถุดิบ

สําคัญในการผลิต Tooling และชิ้นสวนโลหะอื่นๆ คือ เหล็กและสแตนเลส ซึ่งเปนการสั่งซื้อจากในประเทศเกือบทั้งหมด  
 

3.4.3 ผลกระทบตอส่ิงแวดลอม 
- ไมมี – 

 
3.5 สิทธิประโยชนจากบัตรสงเสริมการลงทุนจากคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน 
 การประกอบธุรกิจของบริษัท ไดรับสิทธิประโยชนจากสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (BOI) โดยทางบริษัทไดรับ
หนังสือจากสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนแจงมติอนุมัติใหการสงเสริมในประเภท 4.2 กิจการผลิตเครื่องจักรและอุปกรณ 
และใหไดรับสิทธิประโยชนตามพระราชบัญญัติสงเสริมการลงทุน  
 

รายละเอียดเกี่ยวกับการสงเสริมการลงทุน 
เจาของบัตรสงเสริม บริษัท แฮลเชี่ยน เทคโนโลยี่ จํากัด (มหาชน) 

บัตรสงเสริมเลขที่ 1784(2)/2551 
1. วันท่ีไดรับการสงเสริม 8 กรกฎาคม 2551 
2. วันท่ีเริ่มใชสิทธิบัตรสงเสริม 5 สิงหาคม 2551 
3. เพื่อสงเสริมการลงทุนในกิจการ ผลิตเครื่องจักรและอุปกรณ 
4. สิทธิประโยชนสําคัญท่ีบริษัทไดรับ *  

4.1 ไดรับการยกเวนอากรขาเขาสําหรับเครื่องจักร ไมระบุ 
4.2 ไดรับยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคลสําหรับกําไรสุทธิท่ีไดจากการประกอบกิจการ

ท่ีไดรับการสงเสริมนับแตวันท่ีมีรายไดจากการประกอบกิจการนั้น 8 ป 

4.3 ไดรับยกเวนไมตองนําเงินปนผลจากกิจการที่ไดรับการสงเสริมซึ่งไดรับยกเวน
ภาษีเงินไดนิติบุคคลตาม ขอ 4.2 ไปรวมคํานวณเพื่อเสียภาษีเงินได 8 ป 

4.4 ไดรับยกเวนอากรขาเขาสําหรับวัตถุดิบและวัสดุจําเปนท่ีตองนําเขามาจากตาง
ประเทศเพื่อใชในการผลิตเพื่อสงออกนับแตวันนําเขาครั้งแรก 1 ป 

4.5 ไดรับยกเวนอากรขาเขาสําหรับของที่ผูไดรับการสงเสริมนําเขามาเพื่อสงกลับ
ออกนับแตวันนําเขาครั้งแรก 1 ป 

 หมายเหตุ:  * เงือนไขของการไดรับการสงเสริมจะตองเปนเครื่องจักรท่ีบริษัทลงทุนใหมในป 2551 โดยเครื่องจักรท่ีอยูภายใตการสงเสริมการลงทุนมีจํานวน 10 เครื่อง 
 
3.6 งานที่ยังไมไดสงมอบ 

- ไมมี - 


