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สวนที่ 1 

ขอมูลสรุป (Executive Summary) 
 

บริษัท แฮลเซี่ยน เทคโนโลยี่ จํากัด (มหาชน) (“บริษัท” หรือ “HTECH”) กอต้ังขึ้นเมื่อวันที่ 11 กันยายน 2545 ดวยทุนจด
ทะเบียน 3 ลานบาท (ชําระแลว 1.5 ลานบาท) โดยการรวมทุนระหวางบริษัท แฮลเซี่ยน เมทอล จํากัด และนักลงทุนชาวไทยรวม 78% 
และนักลงทุนชาวสิงคโปร 22% โดยบริษัทดําเนินธุรกิจผลิต รับจางผลิต และจําหนายเครื่องมือที่ใชในการตัดเฉือนโลหะ (Cutting Tools) 
เพ่ือรองรับงานดานอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส อุตสาหกรรมผลิตฮารดดิสกไดรฟ และอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต ซึ่ง
ในเดือนธันวาคม ป 2550 ไดมีการปรับโครงสรางกลุมบริษัทและกลุมผูถือหุน โดยบริษัทไดเพ่ิมทุนจดทะเบียนชําระแลวอีกจํานวน 
162,253,400 ลานบาท เปน 179,253,400 บาท ซึ่งแบงเปน (1) เพ่ิมทุน 50 ลานบาท เพ่ือมาแลกหุน บริษัท แฮลเซี่ยน เมทอล จํากัด 
(HM) จากผูถือหุนเดิมของ HM ในสัดสวน 1 : 1 ซึ่งมีมูลคาใกลเคียงมูลคาทางบัญชีของบริษัทและHM ในขณะนั้น สงผลใหบริษัทถือหุน 
100% ใน HM ซึ่งปจจุบันมีทุนชําระแลว 50 ลานบาท (2) เพ่ิมทุน 112.2534 ลานบาท เสนอขายแกผูถือหุนของบริษัทตามแผนการปรับ
โครงสรางการถือหุน ซึ่ง HM ไมไดเพ่ิมทุนตามสัดสวน บริษัทไดจดทะเบียนเปนบริษัทมหาชนจํากัด เมื่อวันที่ 14 พฤษภาคม 2551 โดย 
ณ 31 ธันวาคม 2551 บริษัทแบงลักษณะผลิตภัณฑของบริษัทและบริษัทยอยออกเปน 3 ประเภท คือ (1) ธุรกิจเครื่องมือตัดเฉือนโลหะ 
ซึ่งผลิตโดยบริษัท มีสัดสวนรายไดคิดเปนรอยละ 61.83 ของรายไดรวม (2) ธุรกิจผลิตเครื่องมือ ซึ่งผลิตโดยบริษัทยอย มีสัดสวนรายได
คิดเปนรอยละ 18.80 ของรายไดรวม และ (3) ธุรกิจผลิตชิ้นสวนโลหะ ซึ่งผลิตโดยบริษัทยอย มีสัดสวนรายไดคิดเปนรอยละ 16.56 ของ
รายไดรวมรายละเอียด ดังนี้ 

1. ธุรกิจผลิตเครื่องมือตัดเฉือนโลหะ (Cutting Tools):  บริษัทเปนผูผลิต รับจางผลิตและจําหนายเครื่องมือที่ทํามาจาก
เพชรสังเคราะห (Polycrystalline Diamond; PCD) สําหรับใชในการตัดเฉือนโลหะ (Cutting Tools) เพ่ือใชไดชิ้นงานที่มีความเที่ยงตรง
สูง (High precision part) โดยบริษัทเนนการผลิต PCD Tools เปนสวนใหญเพราะมีคุณสมบัติเดน คือ มีความแข็งทําใหสามารถตัด
วัสดุที่มีความแข็งจนยากตอการตัดดวยเครื่องมืออื่นๆ และทนตอการสึกหรอสูงทําใหอายุการใชงานคงทนกวาเครื่องมือประเภท 
Carbide และเหมาะสําหรับชิ้นงานที่ตองการความเที่ยงตรงและผิวสําเร็จที่ดีเยี่ยม เชน ชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส เปนตน ทั้งยังสามารถใช
ในงานขัดผิดละเอียดและการเจียระไน ซึ่งผลิตภัณฑหลักของบริษัทแบงออกไดเปน 6 ประเภท คือ PCD boring tool, PCD endmill tool, 
PCD insert, PCD brazing tool, PCD reamer และ PCD hollow tool  

2. ธุรกิจผลิตเครื่องมือ (Tooling): สามารถแบงไดเปน 2 ประเภท คือ (1) อุปกรณจับยึดชิ้นงาน (Jigs & Fixture) ซึ่งบริษัท
รับออกแบบและจัดสรางอุปกรณจับยึดชิ้นงานตามความตองการของลูกคา เพ่ือใชสําหรับจับยึดชิ้นงานใหตรงตําแหนงสําหรับใชในอุต
สาหกรรมการผลิตชิ้นสวนฮารดดิสกไดรฟ ชิ้นสวนยานยนต และชิ้นสวนเครื่องจักรกล (2) ดามยึดจับเครื่องมือตัด (Holders) ซึ่งบริษัท
ผลิต รับจางผลิตและจําหนาย อุปกรณในการยึดจับเครื่องมือตัดตางๆ เพ่ือใหการทํางานเปนไปอยางสะดวก รวดเร็ว และประหยัดคาใช
จาย เชน Holders ที่ใชในการยึดจับใบมีด (PCD insert) เปนตน 

3. ธุรกิจผลิตช้ินสวนโลหะ (Metal Fabrication): บริษัทรับจางผลิตชิ้นงานโลหะตามความตองการของลูกคา โดยบริษัทได
จําแนกผลิตภัณฑเปน 2 ประเภท ดังนี้ (1) กลุมผลิตภัณฑที่ลูกคาสั่งเปนจํานวนมาก (Mass Product) และมีการสั่งซื้อสินคาอยางตอ
เนื่อง เชน บานพับกลองเครื่องประดับและชิ้นสวนแมแรงรถยนต เปนตน รวมทั้ง Straingauge ซึ่งเปนชิ้นสวนหลักในการทําอุปกรณวัด
แรงดัน, แรงกด, กําลังอัดของเครื่องฉีดพลาสติก หรือตาชั่งขนาดเล็กจนถึงขนาดใหญ คือ 38 ตัน และ Hot Runner ซึ่งเปนชุดอุปกรณ
เสริมในระบบแมพิมพ (Mold) ฉีดพลาสติกที่มีคุณสมบัติสูง เพ่ือควบคุมอุณหภูมิ และ ลักษณะการไหลของน้ําพลาสติกกอนเขา Mold & 
Cavity (2) กลุมผลิตภัณฑที่มีการสั่งซื้อเปนครั้งคราว (Batch Product) เชน ชิ้นสวนของเครื่องมือ ชิ้นสวนของเครื่องจักร และ อุปกรณ
โลหะทั่วไป เปนตน ที่ผานมาบริษัทมีประสบการณในการรับจางผลิตชิ้นงานโลหะที่หลากหลาย อาทิ  ชิ้นสวนอะไหลเครื่องจักร, อุปกรณ
ล็อคชิ้นงานกลึง (Toggle), ตะกราสําหรับเครื่องทําความสะอาดชิ้นงาน (Washing Basket), Indicator stand, เฟอง (Gear Carrier), รถ
เข็นสัมภาระ (Trolley), และ อุปกรณจับชิ้นงานกลึง (Diaphragm Chuck) เปนตน 
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สวนที่ 1 หนา 2 

ภาวะอุตสาหกรรมและการแขงขัน 
เนื่องจากบริษัทเปนผูผลิตสินคาหลักประเภทเครื่องมือตัด อุปกรณจับยึดชิ้นงาน และดามยึดจับเครื่องมือตัดที่ใชในกระบวน

การผลิตซึ่งถือไดวาเปนธุรกิจสนับสนุนที่สําคัญสําหรับอุตสาหกรรมตางๆ โดยในปจจุบันกลุมลูกคาหลักของบริษัทเปนผูประกอบการใน
อุตสาหกรรมผลิตฮารดดิสกไดรฟและอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต ซึ่งสามารถสรุปภาวะอุตสาหกรรมไดดังนี้ 

อุตสาหกรรมผลิตฮารดดิสกไดรฟมีการแขงขันดานราคาและเทคโนโลยีสูง สงผลใหระดับราคาตอหนวยเพิ่มขึ้นไมมากนัก ทํา
ใหกําไรตอหนวยลดลง ซึ่งผูประกอบการมีการปรับตัวรับการแขงขันดวยการบริหารตนทุนการผลิตอยางมีประสิทธิภาพมากขึ้นเพื่อ 
คงความสามารถทางการแขงขัน ทั้งนี้ อุตสาหกรรมผลิตฮารดดิสกถูกจัดใหเปนอุตสาหกรรมที่ไดรับการสงเสริมโดยสํานักงานสงเสริมการ
ลงทุน (BOI) สงผลใหบริษัทผูผลิตฮารดดิสกรายใหญของโลก 4 ราย ซึ่งมีสวนแบงการตลาดประมาณรอยละ 80 ไดเขามาต้ังฐานการ
ผลิตในประเทศไทย ทําใหประเทศไทยไดกาวขึ้นเปนฐานการผลิตฮารดดิสกไดรฟที่ใหญเปนอันดับ 1 ของโลกซึ่งมีสวนแบงการตลาด
ประมาณ 42% ในป 2548 

ทั้งนี้ แนวโนมของมูลคาการสงออกสินคาอิเล็กทรอนิกสของไทยในป 2551 ลดลงเปนลําดับ โดยในเดือนตุลาคม – ธันวาคม 
2551 มีมูลคาการสงออกเทากับ 2,726 ลานดอลลารสหรัฐฯ, 2,169 ลานดอลลารสหรัฐฯ และ 1,900 ลานดอลลารสหรัฐฯ ตามลําดับ 
โดยที่แนวโนมดังกลาว สงผลถึงเดือนมกราคม 2552 ใหมีมูลคาการสงออกเหลือ 1,573 ลานดอลลารสหรัฐฯ ซึ่งลดลงรอยละ 17.2 จาก
ยอดสงออกเดือนธันวาคม 2551 และลดลงรอยละ 40.4 จากยอดเดือนมกราคม 2551 ที่มีมูลคาการสงออก 2,639 ลานดอลลารสหรัฐฯ 
โดยศูนยวิจัยกสิกรไทย ไดคาดการณวาการสงออกสินคาอิเล็กทรอนิกสไทยชวงครึ่งปแรกของป 2552 มูลคาตลาดอาจลดลงอยูในชวง
รอยละ 15 ถึงรอยละ 20 เมื่อเทียบกับชวงเดียวกันของปกอน โดยทั้งป 2552 จะหดตัวประมาณรอยละ 5 ถึงรอยละ 15 (ตามรายละเอียด
ภาวะอุตสาหกรรมขอ 3.3) จึงชี้ใหเห็นไดวาฐานลูกคาสําคัญของบริษัทซึ่งอยูในอุตสาหกรรมผลิตฮารดดิสกไดรฟจะไดรับผลกระทบนี้ โดย
จะมีการลดกําลังการผลิตและคําสั่งซื้อวัตถุดิบ ซึ่งบริษัทจะไดรับผลกระทบนี้ดวยอยางหลีกเลี่ยงไมได และคาดวาจะมีแนวโนมของยอด
ขายของบริษัทในป 2552 เปนไปในทิศทางเดียวกับอุตสาหกรรมนี้ 

นอกจากนี้ ในสวนของการแขงขันในตลาดฮารดดิสกไดรฟดานเทคโนโลยี การพัฒนาอุปกรณเพ่ือใชเก็บขอมูลประเภทใหมที่ถือ
ไดวาเปนคูแขงเพื่อทดแทนฮารดดิสกไดรฟ คือ Flash memory เปนที่นิยมในการใชงานอยางแพรหลาย ดังนั้น ผูประกอบการฮารดดิสก
ไดรฟจึงมีแนวโนมที่จะพัฒนาฮารดดิสกไดรฟใหมีขนาดเล็กลง มีความจุเพ่ิมมากขึ้น และทนตอแรงสะเทือนหรือการกระแทกไดมากขึ้น 
เพ่ือเพ่ิมความสามารถทางการแขงขัน 

อุตสาหกรรมชิ้นสวนยานยนตเปนอุตสาหกรรมขนาดใหญซึ่งมีบทบาทตอภาพรวมเศรษฐกิจของประเทศและจัดเปนหนึ่งใน
อุตสาหกรรมเปาหมายที่รัฐบาลใหการสนับสนุน เนื่องจากเปนอุตสาหกรรมที่มีบทบาทในการสนับสนุนอุตสาหกรรมยานยนตและจาก
ภาวะการขยายตัวอยางตอเนื่องของอุตสาหกรรมรถยนตในอดีต สงผลใหความตองการชิ้นสวนยานยนตเพ่ิมสูงขึ้นในทิศทางเดียวกัน 
ประกอบกับภาครัฐมีนโยบายสงเสริมอุตสาหกรรมยานยนตของไทยใหเปนฐานการผลิตยานยนตแหงเอเชีย (Detroit of Asia) จึงสงผล
ใหอุตสาหกรรมเกี่ยวเนื่องอยางอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนตสามารถขยายตัวไดตามไปดวย อุตสาหกรรมชิ้นสวนยานยนตของไทย
ไดมีการขยายการลงทุนและมุงพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตใหมีประสิทธิภาพสูงขึ้น จนสามารถผลิตชิ้นสวนใหมีความหลากหลาย ตลอด
จนมีคุณภาพและมาตรฐานยูในระดับที่ผูผลิตรถยนตระดับโลกยอมรับ ทําใหสามารถสงออกไปจําหนายยังประเทศตาง ๆ ไดเพ่ิมขึ้น 

อยางไรก็ตาม ในภาวะปจจุบันตลาดรถยนตชะลอตัวและมีการแขงขันสูง สงผลใหแนวโนมในป 2552 คาดวาจะมีการขยายตัว
ลดลงซึ่งเปนผลมาจากวิกฤติเศรษฐกิจโลก โดยมีการผลิตรถยนตประมาณ 1.08 ลานคัน ลดลงจากป 2551 รอยละ 22.30 แบงเปนการ
ผลิตรถยนตเพ่ือจําหนายในประเทศ ประมาณรอยละ 55 และการผลิตรถยนตเพ่ือสงออกประมาณรอยละ 45 (ที่มา: สํานักงานเศรษฐกิจ
อุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม) ทั้งนี้ ปริมาณการผลิตที่ลดลงยอมสงผลกระทบตออุตสาหกรรมเกี่ยวเนื่องอยางผูผลิตชิ้นสวนยาน
ยนตทั้ง OEM และ REM ทั้งนี้ ศูนยวิจัยกสิกรไทยคาดวายอดสงออกรถยนตป 2552 จะหดตัวรอยละ 23 ถึง 30 ขึ้นอยูกับเศรษฐกิจของ
ประเทศผูนําเขา โดยคาดวายอดสงออกจะหดตัวลงคอนขางรุนแรงในชวงครึ่งปแรก นอกจากนี้ ศูนยวิจัยกสิกรไทยยังคาดวายอดขายรถ
ในประเทศจะหดตัวรอยละ 20 – 26 เมื่อเทียบกับปที่แลว 

ในปจจุบันการผลิตเครื่องมือตัดที่มีความเที่ยงตรงสูง (High Precision) เปนการผลิตที่ตองอาศัยความชํานาญและประสบ
การณของบุคลากรในการผลิตเครื่องมือตัดใหไดมาตรฐาน มีความเที่ยงตรง แมนยํา รวมถึงการใชเทคโนโลยีการผลิตที่ทันสมัย และ
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สามารถผลิตสินคาไดตามที่ลูกคากําหนด ทั้งนี้ ผูประกอบการในธุรกิจเครื่องมือตัด จะมีทั้งเปนผูผลิตและ/หรือเปนผูจัดจําหนาย โดยใน
สวนของผูผลิตแมวาจะผลิตเครื่องมือตัด แตจะเปนประเภทที่มีความแตกตางจากผลิตภัณฑของบริษัท ทั้งในดานรูปแบบ หรือ วัสดุที่ใช
ผลิต เนื่องจากวัตถุประสงคการใชงานเครื่องมือตัดแตกตางกัน หรืออาจเปนกลุมลูกคาที่แตกตางกัน นอกจากนี้ผูผลิตบางรายยังมีการ
ผลิตสินคาประเภทอื่น ๆ ดวย ดังนั้น จึงเปนการยากที่จะประมาณมูลคาตลาดของอุตสาหกรรมเครื่องมือตัดทั้งหมด แตอาจจัดไดวาผู
ประกอบการสวนใหญเปนคูแขงขันทางออมของบริษัทในฐานะที่เปนผูผลิตเคร่ืองมือตัดไดเหมือนกัน ทั้งนี้ บริษัทเนนการผลิตเคร่ืองมือ
ตัดที่ทําจาก PCD ซึ่งมีคุณสมบัติดานความละเอียด เที่ยงตรง ความแข็งและทนทานตอการสึกหรอ จึงมีอายุการใชงานนานกวา และ
ดวยความพรอมของบริษัทดานบุคลากรในการผลิตและการตลาด ประกอบกับฐานลูกคาของบริษัทสวนใหญเปนกลุมผูผลิตฮารดิสก
ไดรฟรายใหญ รวมทั้งการมีความสัมพันธที่ดีกับลูกคาในเรื่องของคุณภาพสินคา บริการ และการสงมอบสินคากับผูผลิตเจาของตราสิน
คา บริษัทจึงคาดวาผูประกอบการรายใหมจะไมสามารถเขามาแขงขันโดยตรงกับบริษัทไดโดยงาย 

ความไดเปรียบในการแขงขันสําหรับธุรกิจการผลิตเครื่องมือตัดโลหะอยูที่ความสามารถในการผลิตเครื่องมือตัดที่หลากหลาย
ครอบคลุมความตองการของลูกคา มีการพัฒนาผลิตภัณฑอยางตอเนื่องเพื่อชวยลดเวลาในการผลิตดวยตนทุนตํ่าที่สุด และความรวด
เร็วในการผลิตและใหบริการ บริษัทมีขอไดเปรียบหรือจุดเดนในการแขงขันที่สําคัญจากการเปนผูนําตลาดโดยเฉพาะในอุตสาหกรรมการ
ผลิตฮารดดิสกไดรฟ มีบริการที่ครบวงจรโดยบริษัทมีการใหบริการดานการออกแบบเครื่องมือตัดประเภทตางๆ เพ่ือชวยลดเวลาการ
ทํางานใหกับลูกคาและยังรับปรึกษาเกี่ยวกับการวางแผนการผลิตในสวนของงานที่ตองใชเครื่องมือในการผลิตชิ้นงานดวย นอกจากนี้ 
บริษัทไดมีการตรวจสอบชิ้นงานและออกเอกสารรับประกันสินคา โดยคํานึงถึงความถูกตองและคุณภาพของชิ้นงานกอนนําสงถึงมือลูก
คา ทําใหบริษัทมีฐานลูกคาที่แข็งแกรง โดยลูกคาหลักของบริษัทสวนใหญเปนบริษัทผูผลิตที่มีมาตรฐานสินคาคุณภาพสูง  

อยางไรก็ตาม จากปญหาวิกฤตการเงินสหรัฐอเมริกาที่เกิดขึ้นในป 2551 ที่สงผลถึงภาวะชะลอตัวของอุตสาหกรรมฮารดดิสก
ไดรฟ ซึ่งทําใหบริษัทมีกําลังการผลิตเหลือมากขึ้น ดังนั้น ในชวงที่มีกําลังการผลิตเหลือนี้ บริษัทจึงยังไมมีแผนซื้อเครื่องจักรใหม แตจะ
วางแผนจัดสรรกําลังการผลิตใหมีประสิทธิภาพและยังคงมีการพัฒนาผลิตภัณฑใหม โดยที่บริษัทจะเนนใหเครื่องจักรใหม ที่บริษัทไดสั่ง
ซื้อไปเมื่อป 2551 ซึ่งที่มีประสิทธิภาพสูงกวาเครื่องจักรที่มีอยูเดิม ไดแก เครื่องเจียระไน PCD (EWAMATIC 6 AXIS PCD GRINDER) 
ซึ่งติดต้ังและเดินการผลิตแลวต้ังแตไตรมาส 4 ป 2551 และ เครื่องเจียระไน Carbide (EWAMATIC 6 AXIS CARBIDE GRINDER) 
คาดวาจะติดต้ังในไตรมาส 2 ป 2552 ใหทํางานใหเต็มกําลังการผลิตของเครื่องจักรใหมมากที่สุด ซึ่งจะทดแทนการทํางานในเครื่องจักร
ระบบ manual และสามารถใชงานเพื่อการพัฒนาผลิตภัณฑใหมไดอีกดวย 

ในสวนของ เครื่อง manual ที่มีกําลังการผลิตเหลือ บริษัทจึงมีแผนปรับปรุงเคร่ืองจักรบางสวนเพื่อเพ่ิมประสิทธิภาพ และมี
การนําเครื่อง manual ที่มีอยูมาใชในการพัฒนาผลิตภัณฑใหมดวย โดยในป 2552 บริษัทมีแผนการผลิตผลิตภัณฑใหมเพ่ือเสนอขายให
แกลูกคา โดยไดมีการติดตอกับลูกคาเปาหมายแลว ปจจุบันยังไมไดรับคําสั่งซื้อในเชิงพาณิชย แตอยูระหวางนํารูปแบบความตองการใช
เครื่องมือตัดของลูกคามาวิจัยพัฒนาสินคาใหม  ไดแก  Carbide Tap, Router Tool, Diamond Plated Wheel, Helix Reamer, 
Diamond Dresser, PCD Drill รวมถึงชิ้นสวนและอุปกรณทางการแพทย เพ่ือขยายฐานลูกคาไปยังอุตสาหกรรมตาง ๆ นอกเหนอืจากอตุ
สาหกรรมฮารดดิสกและยานยนต ไดแก อุตสาหกรรมแปรรูปไม, ผลิตหินออน, เจียรนัยเพชรพลอย, ชิ้นสวนอุปกรณทางการแพทย ตลอด
จนอุตสาหกรรมขนาดยอมทั่วไปที่ตองการใชเครื่องมือเจาะหรือตัด โดยที่ผลิตภัณฑที่ที่บริษัทผลิตขึ้นนี้มีมูลคาเพิ่มจากผลิตภัณฑทั่วไป 
และบางผลิตภัณฑสามารถทดแทนการนําเขาของลูกคาได  

ทั้งนี้ โดยบริษัทไดเร่ิมมีรายไดในสวนที่ไดรับการสงเสริมการลงทุนจาก BOI ต้ังแตเดือนสิงหาคมของป 2551 เปนระยะเวลา 8 
ป ซึ่งจะเปนปจจัยที่ชวยทําใหบริษัทสามารถรักษาความสามารถในการทํากําไรไดอีกดวย 

 

ปจจัยความเสี่ยงที่อาจสงผลกระทบตอผลการดําเนินงานของบริษัท 
(1) ความเสี่ยงจากการพึ่งพิงอุตสาหกรรมฮารดดิสก เนื่องจากการผลิตและจําหนายของบริษัทรอยละ 95 เปนการผลิตเพื่อรอง

รับอุตสาหกรรมการผลิตชิ้นสวนฮารดดิสกไดรฟ  ซึ่งมีแนวโนมของมูลคาการสงออกสินคาอิเล็กทรอนิกสของไทย ที่ลดลงเปนลําดับ โดย
ในเดือน ตุลาคม – ธันวาคม มีมูลคาการสงออกเทากับ 2,726 ลานดอลลารสหรัฐฯ, 2,169 ลานดอลลารสหรัฐฯ และ 1,900 ลานดอลลาร
สหรัฐฯ ตามลําดับ โดยที่แนวโนมดังกลาวสงผลถึงเดือนมกราคม 2552 มีมูลคาการสงออกเหลือ 1,573 ลานดอลลารสหรัฐฯ ซึ่งลดลง
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รอยละ 17.2 จากยอดสงออกเดือนธันวาคม 2551 และลดลงรอยละ 40.4 จากยอดเดือน มกราคม 2551 ที่มีมูลคาการสงออก 2,639 
ลานดอลลารสหรัฐฯ โดยศูนยวิจัยกสิกรไทย ไดคาดการณวาการสงออกสินคาอิเล็กทรอนิกสไทยชวงคร่ึงปแรกของป 2552 มูลคาตลาด
อาจลดลงอยูในชวงรอยละ 15 ถึงรอยละ 20 เมื่อเทียบกับชวงเดียวกันของปกอน โดยทั้งป 2552 จะหดตัวประมาณรอยละ 5 ถึงรอยละ 
15 (ตามรายละเอียดภาวะอุตสาหกรรมขอ 3.3) จึงชี้ใหเห็นไดวาฐานลูกคาสําคัญของบริษัทซึ่งอยูในอุตสาหกรรมผลิตฮารดดิสกไดรฟจะ
ไดรับผลกระทบนี้ โดยจะมีการลดกําลังการผลิตและคําสั่งซื้อวัตถุดิบ ซึ่งบริษัทจะไดรับผลกระทบนี้ดวยอยางหลีกเลี่ยงไมได และคาดวา
จะมีแนวโนมของยอดขายของบริษัทในป 2552 เปนไปในทิศทางเดียวกับอุตสาหกรรมนี้ 

จากภาวะการชะลอตัวของอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส และอุตสาหกรรมยานยนต ในชวงปลายป 2551 ทําใหลูกคาเริ่มมีการ
ลดคําสั่งผลิตในชวงปลายป 2551 บริษัทจึงลดชั่วโมงการทํางานของบริษัทและบริษัทยอยลงอยางมีนัยสําคัญ (ตามรายละเอียดเรื่องการ
ผลิต ขอ 3.4.1) กลาวคือ ในเดือน มกราคม – พฤศจิกายน 2551 บริษัทมีชั่วโมงการทํางานปกติประมาณเดือนละ 528 ชั่วโมง แตในเดือน
ธันวาคม 2551 ตอเนื่องถึงเดือน มกราคม และ กุมภาพันธ 2552 ไดลดชั่วโมงการทํางานลงเหลือเดือนละประมาณ 288 ชั่วโมง และคาดวา
ในเดือนมีนาคม – เมษายน บริษัทจะยังคงมีชั่วโมงการทํางานประมาณเดือนละ 288 ชั่วโมง สงผลใหปริมาณผลิตในไตรมาส 1 ป 2552 มี
แนวโนมที่จะลดลงจากไตรมาส 4 ป 2551 จึงคาดวาจะมียอดขายในไตรมาส 1 ป 2552 ลดลงจากไตรมาส 1 และไตรมาส 4 ป 2551 
ดวย ทั้งนี้ บริษัทไดมีแนวทางในการลดความเสี่ยงจากการพึ่งพิงอุตสาหกรรมฮารดดิสกดวยการวางนโยบายขยายฐานลูกคาของบริษัท
เพ่ือรองรับอุตสาหกรรมอื่นมากขึ้น เชน อุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต อุตสาหกรรมแปรรูปไม อุตสาหกรรมชิ้นสวนอุปกรณทางการ
แพทย และอุตสาหกรรมทั่วไป ดวยการพัฒนาผลิตภัณฑเครื่องมือตัดรูปแบบใหมนอกเหนือจากที่มีอยูเดิม และมีอัตรากําไรขั้นตนดีกวา
เครื่องมือตัดทั่วไป โดยใชเครื่องจักรใหมซึ่งมีประสิทธิภาพในการผลิตสูงมาดําเนินการผลิต 

 (2) ความเสี่ยงจากการกระจุกตัวของลูกคา เนื่องจากบริษัทและบริษัทยอยประกอบธุรกิจผลิตและจําหนายเครื่องมือตัดและ
อุปกรณที่มีความเที่ยงตรงสูง (High Precision) ซึ่งเปนผลิตภัณฑที่มีลักษณะเฉพาะสงผลใหกลุมลูกคาเปนกลุมลูกคาเฉพาะ โดยลูกคา 
10 รายแรกของบริษัทและบริษัทยอยมียอดสั่งซื้อรวมกัน ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2551 คิดเปนรอยละ 84.17 ของรายไดจากการขาย และมี
การกระจุกตัวของรายไดจากยอดขายใหแกลูกคารายใหญ 3 ราย ซึ่งมียอดขายรวมกันคิดเปนรอยละ 50.75 ของรายไดจากการขาย ซึ่ง
อาจเปนความเสี่ยงจากการกระจุกตัวของรายได และอาจไดรับผลกระทบหากลูกคารายใหญมีการเปลี่ยนแปลงนโยบายในการซื้อสินคา
ของบริษัท อยางไรก็ตาม ลูกคาทั้ง 3 รายดังกลาวมีการซื้อสินคาบริษัทอยางตอเนื่องมาเปนระยะเวลานาน และบริษัทมีนโยบายการ
ดําเนินธุรกิจเพ่ือลดความเสี่ยงโดยพยายามเพิ่มสัดสวนรายไดของลูกคารายใหมมากขึ้น ทั้งในอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนฮารดดิสกไดรฟ
และอุตสาหกรรมอื่นๆ โดยบริษัทมีเปาหมายในการขยายฐานลูกคาไปยังอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนตเปนรอยละ 20 ของรายได
รวมภายในป 2553 นอกจากนี้ บริษัทยังมีแผนในการขยายฐานลูกคาไปยังธุรกิจผลิตชิ้นสวนอุปกรณทางการแพทย อุตสาหกรรมผลิต
เฟอรนิเจอรไม เปนตน  

(3) ความเสี่ยงจากการพึ่งพิงบุคลากร เนื่องจากธุรกิจของบริษัทและบริษัทยอยเปนธุรกิจผลิตผลิตภัณฑที่มีความเที่ยงตรงสูง 
(High Precision) ซึ่งตองอาศัยบุคลากรที่มีความรู ความชํานาญและประสบการณในการผลิตเพื่อใหไดผลิตภัณฑที่มีมาตรฐานและมี
ความแมนยําสูงตามความตองการที่หลากหลายของลูกคา ทั้งนี้ บริษัทไดมีการพึ่งพิงบุคลากรที่สําคัญ (Key Man) ในดานการผลิต โดย
ผลิตภัณฑของบริษัทสวนใหญผลิตเพื่อรองรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส ซึ่งตองใชเทคโนโลยีระดับสูงและซับซอนในการ
ผลิต และพึ่งพิงบุคลากรระดับบริหารในดานการตลาด เพ่ือการจัดหาชองจัดจําหนายทั้งในและตางประเทศ ดังนั้น หากบริษัทสูญเสีย
บุคลากรหรือมีบุคลากรที่มีความสามารถไมเพียงพออาจสงผลใหเกิดความเสียหายตอลูกคาและบริษัทได ทั้งนี้ บริษัทมีนโยบายสงเสริม
การพัฒนาบุคลากร โดยการจัดอบรมพนักงานสําหรับการใชงานเครื่องจักรใหม ๆ ที่บริษัทนําเขามา เพ่ือใหเกิดความเขาใจในระบบงาน 
รวมทั้งมีนโยบายในการรักษาบุคลากรที่มีความสามารถโดยสนับสนุนใหบุคลากรดังกลาวเปนผูบริหารและผูถือหุนของบริษัทเพื่อใหมี
สวนรวมในความเปนเจาของ ทั้งนี้ บุคลากรที่สําคัญในดานการผลิตและดานการตลาดดังกลาวขางตนเปนผูถือหุนของบริษัทดวย 

(4) ความเสี่ยงจากการมีลูกหนี้คางชําระเงินเกินระยะเวลาที่กําหนด ลูกคารายใหญรายหนึ่งของบริษัทซึ่งเปนตัวแทนจําหนาย
ในตางประเทศ และบริษัทไดมีการขายสินคาใหลูกคารายนี้มานานกวา 5 ป ไดมีการชําระหนี้ลาชา โดย ณ 31 มีนาคม 2551 ลูกหนี้ดัง
กลาวมียอดหนี้รวม 19.86 ลานบาท ซึ่งเปนหนี้ยังไมครบกําหนด 4.49 ลานบาท หนี้เกินกําหนดนอยกวา 3 เดือน 7.61 ลานบาท หนี้เกิน
กําหนด 3 – 6 เดือน 5.85 ลานบาท หนี้เกินกําหนด 6 - 12 เดือน 1.27 ลานบาท และหนี้เกินกําหนดมากกวา 12 เดือน 0.63 ลานบาท ทั้ง



บริษัท แฮลเซี่ยน เทคโนโลยี่ จํากัด  (มหาชน)                        
 

สวนที่ 1 หนา 5 

นี้ หากลูกหนี้รายนี้มีปญหาดานสภาพคลองจนไมสามารถจายชําระหนี้ทั้งจํานวน บริษัทจะตองต้ังคาเผื่อหนี้สงสัยจะสูญ ซึ่งจะทําให
กําไรสุทธิไดรับผลกระทบ อยางไรก็ตาม บริษัทไดมีการติดตามหนี้ที่คางชําระอยางสมํ่าเสมอและลูกหนี้ดังกลาวไดมีการชําระหนี้บาง
สวนอยางตอเนื่องเพื่อใหยอดหนี้คงคางลดลง 

ทั้งนี้ บริษัทยังคงมีการจําหนายสินคาใหกับลูกคารายนี้ตอไป เนื่องจากลูกคารายนี้เปนตัวแทนจําหนายสินคาในตางประเทศ 
ซึ่งบริษัทยังไมมีความชํานาญ โดยบริษัทไดจัดทําบันทึกความเขาใจ (MOU) ลงวันที่ 16 กรกฎาคม 2551 ซึ่งกําหนดใหลูกหนี้รายดัง
กลาวชําระหนี้เปนจํานวนเงินประมาณ 160,000.00 ดอลลารสิงคโปรตอเดือน หรือประมาณ 3.84 ลานบาท โดยบริษัทจะจํากัดการขาย
เดือนถัดไปในแตละเดือนประมาณ 100,000.00 ดอลลารสิงคโปร หรือประมาณ 2.4 ลานบาท เปนเวลา 10 เดือน (เดือนกรกฎาคม 2551 
– เดือนเมษายน 2552) ซึ่งบริษัทเชื่อวาจะมีผลใหยอดหนี้คงคางลดลง และยังสามารถทําการคากับลูกหนี้รายดังกลาวไดตอไป ทั้งนี้ 
บริษัทไดพยายามเรงรัดการชําระหนี้เพ่ือใหเปนไปตาม MOU อยางดีที่สุด ซึ่งหากในเดือนใดลูกหนี้ดังกลาวไมสามารถชําระหนี้ไดตาม 
MOU บริษัทจะใชเงื่อนไขกําหนดยอดขายในเดือนถัดไปแกลูกคารายนี้ไมเกินรอยละ 60 ของจํานวนเงินที่ไดรับชําระในเดือนกอนหนา 

ในเดือนกรกฎาคม 2551 ลูกหนี้ดังกลาวไดชําระเงินเปนจํานวนรวม 143,376.90 ดอลลารสิงคโปร หรือประมาณ 3.50 ลาน
บาท โดยบริษัทไดขายสินคาใหลูกหนี้รายนี้ในเดือนสิงหาคม 2551 เปนจํานวน 71,359.00 ดอลลารสิงคโปร หรือประมาณ 1.74 ลาน
บาท คิดเปนรอยละ 49.77 ของยอดชําระหนี้เดือนกรกฎาคม 2551 ทั้งนี้ ในเดือนสิงหาคม 2551 ลูกหนี้ดังกลาวไดชําระเงินเปนจํานวน
รวม 105,243.00 ดอลลารสิงคโปร หรือประมาณ 2.51 ลานบาท ซึ่งนอยกวาที่ระบุไวใน MOU เนื่องจากลูกหนี้ดังกลาวอยูในระหวางการ
จัดการดานการเงินเพื่อใหสามารถปฏิบัติตาม MOU ซึ่งตองใชระยะเวลาพอสมควร โดยบริษัทยังตองขายสินคาใหกับลูกหนี้ดังกลาว 
เนื่องจากลูกคาปลายทางมีความจําเปนตองใชสินคาอยางเรงดวน อยางไรก็ตาม บริษัทไดรับชําระหนี้ ในเดือนกันยายนและตุลาคม 
2551 เปนจํานวนรวม 161,878.00 ดอลลารสิงคโปร หรือประมาณ 3.85 ลานบาท และ 160,094.90 ดอลลารสิงคโปร หรือประมาณ 
3.69 ลานบาท ครบตาม MOU โดยบริษัทไดขายสินคาใหกับลูกคารายนี้ในเดือนกันยายนและเดือนตุลาคม 2551 เปนจํานวน 85,255 
ดอลลารสิงคโปร หรือประมาณ 2.03 ลานบาท และ 99,501 ดอลลารสิงคโปร หรือประมาณ 2.39 ลานบาท ตามลําดับ 

ทั้งนี้ ในเดือนพฤศจิกายนและเดือนธันวาคม 2551 บริษัทไดรับชําระหนี้เปนจํานวนเงิน 143,559.50 ดอลลารสิงคโปร หรือ
ประมาณ 3.22 ลานบาท และ43,240.00 ดอลลารสิงคโปร หรือประมาณ 1.00 ลานบาท ซึ่งนอยกวาที่กําหนดไวใน MOU ดังนั้น ในเดือน
พฤศจิกายนและเดือนธันวาคมดังกลาวบริษัทจึงไดจํากัดยอดขายไมใหเกินรอยละ 60 ของยอดชําระหนี้เดือนกอนหนา โดยในเดือน
พฤศจิกายนและเดือนธันวาคมดังกลาว มียอดขายเทากับ 93,685.00 ดอลลารสิงคโปร หรือประมาณ 2.15 ลานบาท และ 47,577.00 
ดอลลารสิงคโปร หรือประมาณ 1.08 ลานบาท ตามลําดับ ซึ่งไมเกินรอยละ 60 ของจํานวนเงินที่ไดรับชําระในเดือนกอนหนา โดย ณ 31 
ธันวาคม 2551 ลูกหนี้ดังกลาวมียอดหนี้รวม 15.65 ลานบาท ซึ่งเปนหนี้ยังไมครบกําหนด 3.08 ลานบาท หนี้เกินกําหนดนอยกวา 3 
เดือน 5.84 ลานบาท หนี้เกินกําหนด 3 – 6 เดือน 6.74 ลานบาท และไมมีหนี้เกินกําหนดมากกวา 6 เดือน 

อนึ่ง ระยะเวลาเก็บหนี้เฉลี่ยของลูกหนี้รายนี้เทากับ 214 วันสําหรับป 2551 ซึ่งลดลงจากป 2550 ซึ่งมีระยะเวลาเก็บหนี้เฉลี่ย
ของลูกหนี้รายดังกลาวเทากับ 272 วัน ซึ่งทําใหระยะเวลาการเก็บหนี้เฉลี่ยของบริษัทลดลงจาก 105 วันในป 2550 เปน 91 วันในป 2551 
ทั้งนี้ ระยะเวลาเก็บหนี้เฉลี่ยของลูกหนี้รายอื่นของบริษัทเทากับ 87 วัน และวัน 68 วัน สําหรับป 2550 และป 2551 ตามลําดับ 

 (5) ความเสี่ยงจากสินคาทดแทน ผลิตภัณฑหลักที่บริษัทผลิตและจัดจําหนาย คือ เครื่องมือตัด (Cutting Tools) ที่มีความ
เที่ยงตรงสูง ทําดวยเพชรสังเคราะห สําหรับใชในการเจาะ ตัด กลึงโลหะ ซึ่งสินคาที่สามารถนํามาใชงานเพื่อวัตถุประสงคเดียวกัน คือ 
เพชรแท อยางไรก็ตาม ถึงแมเครื่องมือตัดที่ทําจากเพชรแทจะสามารถทดแทนเครื่องมือตัดที่ทําจาก PCD ได แตดวยราคาของเพชรแทที่
สูงกวาราคาของ PCD มาก ทําใหมีความเปนไปไดยากในเชิงอุตสาหกรรมการผลิตเครื่องมือตัด ดังนั้น บริษัทคาดวาความเสี่ยงจากสิน
คาทดแทนที่อาจสงผลกระทบตอรายไดอยูในระดับตํ่า 

 (6) ความเสี่ยงในการเสนอขายหลักทรัพยตอประชาชน บริษัทไดขออนุญาตเสนอขายหุนสามัญใหแกบุคคลทั่วไปจํานวน 
60.75 ลานหุน และไดรับอนุญาตจากสํานักงานคณะกรรมการ กลต.แลว อยางไรก็ตาม บริษัทไดขอเปลี่ยนแปลงการเสนอขายหุนที่ออก
ใหมตอประชาชน เหลือเปนจํานวน 40.75 ลานหุน ดังนั้น หากบริษัทนําหุนที่เหลืออีก 20.0 ลานหุน ออกมาขาย บริษัทจะขออนุญาตจาก
ที่ประชุมผูถือหุนใหอนุมัติในเรื่องจํานวนและระยะเวลาขายกอน ซึ่งจะมีผลกระทบตอผูถือหุนในเรื่อง (1) กําไรตอหุนในป 2551ลดลง
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เหลือ 0.30 บาทตอหุน หรือลดลงรอยละ 8.33 (2) ดานสิทธิในการออกเสียงลดลงรอยละ 8.33 (3) อัตราผลตอบแทนผูถือหุนลดลงเหลือ
รอยละ 28.84 

สรุปฐานะทางการเงินและผลการดําเนินงาน 
สําหรับผลการดําเนินงานตั้งแตป 2549 และ ป 2550 นั้น บริษัทมีรายไดรวมใน ป 2549 และป 2550 เทากับ 236.06 ลานบาท 

และ 270.16 ลานบาท ตามลําดับ คิดเปนอัตราการเติบโตรอยละ 14.45 สําหรับป 2550 ซึ่งอัตราการเติบโตที่เพ่ิมขึ้นมีสาเหตุหลักมาจาก
ปริมาณการผลิตและจําหนายที่เพ่ิมขึ้นของผลิตภัณฑ cutting tool ซึ่งมีอัตราการเติบโตรอยละ 27.26 จากปกอนหนา โดยบริษัทมีกําไร
ขั้นตนในป 2549 และป 2550 เทากับ 70.90 ลานบาท และ 104.61 ลานบาท คิดเปนอัตรากําไรขั้นตนรอยละ 30.47 รอยละ 38.90 ตาม
ลําดับ อัตรากําไรขั้นตนที่เพ่ิมขึ้นเปนผลมาจากการปรับนโยบายการผลิตของผูบริหารดวยการเพิ่มการผลิตเครื่องมือตัดทดแทนการผลิต 
Sleeve เนื่องจากผูบริหารเล็งเห็นวาเครื่องมือตัดมีอัตรากําไรขั้นตนที่ดีกวาและสามารถเติบโตสรางรายไดใหกับบริษัทในอนาคตดวยการ
ผลิตเพื่อรองรับอุตสาหกรรมอื่นนอกเหนือจากอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสสงผลใหบริษัทมีกําไรสุทธิในป 2549 และป 2550 
เทากับ 29.08 ลานบาท และ 38.73 ลานบาท ตามลําดับ คิดเปนอัตราสวนกําไรสุทธิเทากับรอยละ 12.32 และรอยละ 14.34 ตามลําดับ 

สําหรับผลการดําเนินงานป 2551 นั้น บริษัทมีรายไดรวมใน ป 2551 เทากับ 284.76 ลานบาท คิดเปนอัตราการเติบโตรอยละ 
5.41 เมื่อเทียบกับป 2550 โดยมีสาเหตุจากการที่บริษัทปรับนโยบายการผลิต โดยหันมาผลิต Cutting Tool มากขึ้น เพ่ือรองรับอุตสาห
กรรมผลิตชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสเปนหลัก ซึ่งรายไดที่เพ่ิมขึ้นนั้นมาจากปริมาณการขาย Cutting Tool เพ่ิมขึ้นตามการเติบโตของอุตสาห
กรรมดังกลาวในชวงตนป 2551 เปนสําคัญ อยางไรก็ตาม ถึงแมวาอัตราการเติบโตของรายไดในป 2551 เพ่ิมขึ้นจากป 2550 แตเมื่อ
พิจารณาเปนรายไตรมาสแลว พบวา บริษัทมีรายไดจากการขายเฉลี่ยสําหรับ 3 ไตรมาสแรกป 2551 และไตรมาส 4 ป 2551 เทากับ 
72.97 ลานบาทและ 60.73 ลานบาท ตามลําดับ ซึ่งรายไดจากการขายสําหรับไตรมาส 4 ลดลงรอยละ 16.77 เมื่อเทียบกับรายไดจาก
การขายเฉลี่ย 3 ไตรมาสกอนหนา ซึ่งสาเหตุสําคัญของการลดลงดังกลาวเปนผลมาจากกลุมลูกคาหลักของบริษัทซึ่งเปนลูกคาในกลุม
อุตหสากรรมผลิตชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสและชิ้นสวนยานยนต ไดรับผลกระทบจากสภาวะเศรษฐกิจอยางมาก จึงไดมีการชะลอคําสั่งซื้อ
บางสวนตั้งแตเร่ิมไตรมาส 4 และลดลงอยางมากกวารอยละ 50 ในชวงปลายไตรมาส โดยเฉพาะผลิตภัณฑ Cutting Tool ซึ่งเปนผลิต
ภัณฑหลักของบริษัทและมีอัตรากําไรขั้นตนสูง ทําใหรายไดจากการขายโดยรวมลดลงอยางเห็นไดชัด  

ทั้งนี้ รายไดจากการขายเฉลี่ย 3 ไตรมาสแรก ป 2551 สําหรับผลิตภัณฑ Cutting tool เทากับ 46.49 ลานบาท ในขณะที่ราย
ไดดังลาวสําหรับไตรมาส 4 ป 2551 เทากับ 36.61 ลานบาท ซึ่งมียอดขายลดลงรอยละ 21.24 เมื่อเทียบกับยอดขายเฉลี่ยของ 3 ไตรมาส
กอนหนา โดย Cutting Tool ประเภท PCD boring tool, PCD endmill tool, และ PCD insert ไดรับผลกระทบมากที่สุด ซึ่งรายไดจาก 
Cutting tool ประเภทดังกลาวลดลงคิดเปนรอยละ 37.97 เมื่อเทียบกับ 3 ไตรมาสแรก ป 2551 นอกจากนี้ รายไดจากการขายเฉลี่ย 3 
ไตรมาสแรก ป 2551 สําหรับผลิตภัณฑ Tooling และชิ้นสวนโลหะตางๆ เทากับ 11.04 ลานบาท และ 13.57 ลานบาท ตามลําดับ ใน
ขณะที่รายไดดังลาวสําหรับไตรมาส 4 ป 2551 เทากับ 20.42 ลานบาท และ 6.47 ลานบาท ตามลําดับ ซึ่งมีอัตราการเติบโตคิดเปนรอย
ละ 84.96 และรอยละ (52.30) ตามลําดับ โดยรายไดจากการขาย Tooling เพ่ิมขึ้นเนื่องจากคําสั่งซื้อสวนใหญเปนการสั่งทําเฉพาะดวย
ปริมาณนอยชิ้นซึ่งทําใหราคาขายตอหนวยเพิ่มขึ้น 

สําหรับป 2551 บริษัทมีกําไรขั้นตนเทากับ 125.16 ลานบาท คิดเปนอัตรากําไรขั้นตนรอยละ 44.76 โดยอัตรากําไรขั้นตนทีเ่พ่ิม
คิดเปนรอยละ 15.06 เมื่อเทียบกับป 2550 เปนผลมาจากยอดขายในป 2551 ที่เพ่ิมขึ้นรอยละ 3.97 ในขณะที่ตนทุนขายลดลงรอยละ 
6.01 เมื่อเทียบกับป 2550 ซึ่งตนทุนที่ลดลงนั้นสืบเนื่องจากความสามารถในการหาแหลงวัตถุดิบที่มีตนทุนตํ่าลง ทําใหกําไรขั้นตนเพิ่ม
ขึ้นอยางมีนัยสําคัญ ทั้งนี้ เมื่อพิจารณาอัตรากําไรขั้นตนเปนรายไตรมาสแลว พบวา อัตรากําไรขั้นตนเฉลี่ยสําหรับ 3 ไตรมาสแรกป 2551 
เทากับรอยละ 47.03 และอัตรากําไรขั้นตนในไตรมาส 4 เทากับรอยละ 36.32 ซึ่งลดลงจากอัตรากําไรขั้นตนเฉลี่ย 3 ไตรมาสกอนหนา
รอยละ 22.77 โดยมีสาเหตุสําคัญมาจากรายไดที่ลดลงจากการชะลอคําสั่งซื้อของลูกคาเปนหลัก 

กําไรสุทธิสําหรับป 2551 เทากับ 71.00 ลานบาท เพ่ิมขึ้นรอยละ 83.30 เมื่อเทียบกับปกอนหนา อันเปนผลมาจากกําไรขั้นตน
ที่เพ่ิมขึ้น คิดเปนอัตราสวนกําไรสุทธิรอยละ 24.93 ทั้งนี้ เมื่อพิจารณาอัตรากําไรสุทธิเปนรายไตรมาส พบวา อัตรากําไรสุทธิเฉลี่ยสําหรับ 
3 ไตรมาสแรก ป 2551 เทากับรอยละ 24.98 ในขณะที่อัตรากําไรสุทธิในไตรมาส 4 ป 2551 เทากับ รอยละ 24.57 ซึ่งมีสัดสวนใกลเคียง
กัน เนื่องจากบริษัทไดรับการสงเสริมการลงทุนจาก BOI โดยเริ่มใชสิทธิต้ังแตเดือนสิงหาคม 2551 ทําใหมีกําไรภายใตการสงเสริมการลง
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ทุนจํานวน 7.88 ลานบาท สงผลใหบริษัทสามารถรักษาอัตรากําไรสุทธิใหมีสัดสวนใกลเคียงกับอัตรากําไรสุทธิเฉลี่ยของ 3 ไตรมาสกอน
หนา ทั้งนี้ หากไมรวมกําไรภายใตการสงเสริมการลงทุนจาก BOI จะทําใหบริษัทมีอัตรากําไรสุทธิเทากับรอยละ 11.52 

ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2551 บริษัทมีสินทรัพยรวม 371.83 ลานบาท โดยสินทรัพยที่สําคัญประกอบดวยเงินสดและเงินฝาก
สถาบันการเงินจํานวน 77.39 ลานบาท ลูกหนี้การคาจํานวน 64.21 ลานบาท ที่ดิน อาคารและอุปกรณจํานวน 206.87 ลานบาท บริษัท
มีหนี้สินรวมเทากับ 120.39 ลานบาท โดยหนี้สินสวนใหญอยูในรูปของหนี้สินหมุนเวียนซึ่งมีจํานวน 1115.32 ลานบาท และมีสวนของผู
ถือหุนเทากับ 251.44 ลานบาท 

ในวันที่ 16 มีนาคม 2552 บริษัทไดจายเงินปนผลระหวางกาลจากผลการดําเนินงานของบริษัทในเดือนมกราคม ถึง กันยายน 
2551 เปนจํานวนเงิน 26.89 ลานบาท ใหแกผูถือหุนเดิมจํานวน 179.25 ลานหุน ในอัตราหุนละ 0.15 บาท อยางไรก็ตาม บริษัทได
กําหนดวันปดสมุดทะเบียนพักการโอนหุนในวันที่ 16 เมษายน 2552 ใหผูถือหุนภายหลังการเพิ่มทุนเปน 220 ลานบาท (220 ลานหุน) มี
สิทธิที่จะเขารวมประชุมสามัญผูถือหุนประจําป 2552 ในวันที่ 27 เมษายน 2552 และสิทธิในการไดรับเงินปนผลในอัตราหุนละ 0.10 
บาท ในวันที่ 15 พฤษภาคม 2552 

การจายปนผลจากผลประกอบการป 2551 คิดเปนจํานวนเงินรวม 52.89 ลานบาท แตเมื่อหักเงินปนผลระหวางกาลที่จายไป
แลวในวันที่ 16 มีนาคม 2551 จํานวน 4 ลานบาท ดังนั้นการจายเงินปนผลในวันที่ 16 มีนาคม 2552 และวันที่ 15 พฤษภาคม 2552 
จํานวนรวม 48.89 ลานบาท และคาดวาภายหลังจากการเสนอขายหุนตอประชาชนแลว จะมีผลกระทบตอกําไรสะสม สวนของผูถือหุน 
และมูลคาตามบัญชีของบริษัท ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2551 ดังนี้ 

 31 ธันวาคม 2551 
ภายหลังการจายเงิน 
ปนผลในดือนมีนาคม 
และพฤษภาคม 2552 

ภายหลังจากการเสนอ
ขายหุนตอประชาชน 

กําไรสะสม (ลานบาท) 66.21  17.32 17.32 
สวนของผูถือหุน (ลานบาท) 251.44 202.55 ประมาณ 259.35 
มูลคาทางบัญชีตอหุน (บาท) 1.40 0.92 ประมาณ 1.18 

 
ปจจุบันบริษัทมีทุนจดทะเบียนจํานวน 240 ลานบาท แบงออกเปนหุนสามัญจํานวน 240 ลานหุน มูลคาที่ตราไวหุนละ 1.00 

บาท เปนทุนที่ชําระแลว 179.25 ลานบาท โดยมีกลุมนายพีท ริมชลา นายวิบูลย รุจิเรกสาธร และนายชัว เช็ง ควน ถือหุนรอยละ 36.43 
รอยละ 23.05 และรอยละ 15.62 ของทุนจดทะเบียนชําระแลว ตามลําดับ  โดยบริษัทไดขอและไดรับอนุญาตแลวจากสํานักงานคณะ
กรรมการ กลต.ใหสามารถเสนอขายหุนไดเปนจํานวน 60.75 ลานหุน อยางไรก็ตามคณะกรรมการของบริษัทไดมีความประสงคจะเสนอ
ขายหุนสามัญเพิ่มทุนตอประชาชนจํานวน 40.75 ลานหุน คิดเปนสัดสวนรอยละ 18.52 ของทุนชําระแลวภายหลังการเสนอขายในครั้งนี้ 
ซึ่งจะทําใหบริษัทมีทุนจดทะเบียนชําระแลวเปน 220 ลานหุน โดยกําหนดราคาเสนอขายหุนละ 1.50 บาท ทั้งนี้ หุนที่ไดรับอนุญาตสวนที่
เหลืออีกจํานวน 20,000,000 หุน หากบริษัทเห็นวามีศักยภาพที่จะขายไดในชวงเวลาที่ไดรับอนุญาต บริษัทจะดําเนินการขออนุมัติ
จํานวนและระยะเวลาขายตอผูถือหุนตอไป เงินที่ไดจากการเพิ่มทุนในครั้งนี้จะนําไปใช (1) ชําระคืนเงินกูเปนจํานวนประมาณ 30 ลาน
บาท (2) เพ่ือปรับปรุงประสิทธิภาพเครื่องจักรจํานวนประมาณ 5 ลานบาท (3) สวนที่เหลือจะสํารองเปนเงินทุนหมุนเวียนในกิจการ  

ทั้งนี้ ปจจัยที่อาจมีผลกระทบตอการดําเนินงานในอนาคตของบริษัท ประกอบดวย ผลกระทบของภาวะเศรษฐกิจตอการสั่งซื้อ
ของลูกคา เนื่องจากฐานลูกคาสําคัญของบริษัทซึ่งอยูในอุตสาหกรรมผลิตฮารดดิสกไดรฟซึ่งไดรับผลกระทบจากภาวะหดตัวของการสง
ออก จึงคาดวาบริษัทจะไดรับผลกระทบนี้ในดานยอดขายที่ลดลง นอกจากนี้การที่บริษัทมีเปาหมายที่จะเขาสูลูกคาในอุตสาหกรรมผลิต
ชิ้นสวนยานยนตซึ่งอยูในภาวะหดตัวเชนเดียวกัน 

 จากการที่บริษัทไดลดชั่วโมงการทํางานลงอยางมีนัยสําคัญ (ตามรายละเอียดเรื่องการผลิต ขอ 3.4.1) เนื่องจากลูกคาหลัก
ของบริษัทไดลดคําสั่งซื้อลง ทําใหปริมาณผลิตในไตรมาส 1 ป 2552 มีแนวโนมที่จะลดลงจากไตรมาส 4 ป 2551 จึงคาดวาจะมียอดขาย
ในไตรมาส 1 ป 2552 ลดลงจากไตรมาส 1 และไตรมาส 4 ป 2551 ดวย 
 
 ผูลงทุนควรอานรายละเอียดขอมูลในสวนที่ 2 และสวนที่ 3 กอนตัดสินใจจองซื้อหลักทรัพย


