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3.  การประกอบธุรกิจของแตละสายผลิตภัณฑ 
 
3.1 ลักษณะผลิตภัณฑและการใหบริการ 

บริษัทดําเนินธุรกิจใหบริการตรวจสอบและทดสอบวัสดุทางวิศวกรรม  (Third party engineering service) โดยมีวัตถุประสงค
หลักเพื่อควบคุมคุณภาพของวัสดุอุปกรณ โดยเฉพาะโครงสรางโลหะตางๆ  ทั้งที่อยูระหวางการกอสราง  และการตรวจสอบคุณภาพ
ระหวางกระบวนการผลิต  เพ่ือใหม่ันใจวาเครื่องมืออุปกรณและโครงสรางตางๆจะไมเกิดความเสียหายในระหวางการผลิต  จนสงผลให
กระบวนการตองหยุดชะงัก  ทั้งนี้บริษัทแยกประเภทการใหบริการเปน 2 ประเภทคือ การทดสอบโดยไมทําลาย (Non-Destructive Test) 
และการตรวจสอบเพื่อรับรองคุณภาพ (Inspection) ซึ่งรวมไปถึงการตรวจสอบและรับรองถังบรรจุกาซและระบบทอ LPG และ NGV 

 
3.1.1 ประเภทการใหบริการ 
(1)  การทดสอบโดยไมทําลาย (Non-Destructive Test: NDT) 
การทดสอบโดยไมทําลาย หมายถึง การทดสอบหาความบกพรองหรือความผิดปกติของชิ้นงาน รอยเชื่อมของชิ้นงาน  โดยที่

ไมตองทําลายชิ้นงานเพื่อการทดสอบ ไมทําใหชิ้นงานเกิดการเปลี่ยนแปลงรูปราง ขนาด หรือสมรรถนะ  กลาวคือเปนการตรวจสอบ
คุณสมบัติทางฟสิกส เชน แสง ความรอน รังสี คลื่นเสียง ไฟฟา หรือแมเหล็กของวัสดุ  ซึ่งจะเปลี่ยนแปลงไปตามความผิดปกติของ
โครงสรางภายในหรือรอยบกพรองที่มีอยู  การวัดคุณสมบัติเหลานี้จะสามารถประเมินความผิดปกติของโครงสรางภายในหรือรอย
บกพรองที่มีอยูไดโดยไมทําใหวัดสุเกิดความเสียหาย   การทดสอบโดยไมทําลายมีวัตถุประสงคหลักเพื่อควบคุมคุณภาพของผลิตภัณฑ  
โดยเฉพาะชิ้นงานที่มีตนทุนการผลิตสูงและผลิตทีละชิ้นตามสั่ง  นอกจากนี้ยังใชในการตรวจสอบรอยบกพรองของอุปกรณและโครงสราง
ทั่วไป ทั้งกอนการใชงาน (Pre-Service) ระหวางการใชงาน (On service) และตรวจสอบระหวางหยุดโรงงาน (Plant shutdown) เพ่ือ
ประเมินอายุการใชงาน   

 
 ขอดีของการทดสอบโดยไมทําลาย 

• ชิ้นงานไมไดรับความเสียหายใดๆ  หลังการทดสอบแลวสามารถนําชิน้งานกลับมาใชไดตามปกติ 
• ตรวจสอบในขณะใชงานได 
• การตรวจสอบชิ้นงานตามระยะเวลาการใชงาน  จะทาํใหทราบการเปลีย่นแปลงของสภาพชิ้นงานหลังผานการใชงานแลว 
• อุปกรณมีความสะดวกในการเคลื่อนยาย  สามารถออกงานภาคสนามได 
• สามารถใชในการปรับปรุงเทคนิคการผลิต เชน ใชวิธกีารทดสอบโดยไมทําลายตรวจสอบงานเชือ่มแบบตางๆ  และ

เลือกใชวิธีการเชือ่มที่ไดคุณภาพมาตรฐานที่เหมาะสมสําหรับการใชงาน เปนตน 
• ชวยลดตนทุนการผลิต  เนื่องจากชวยลดของเสียระหวางการผลิตไดอยางมีประสิทธิภาพ   
 
การทดสอบโดยไมทําลายสามารถแบงออกไดเปน 2 ประเภท คือ การทดสอบโดยไมทําลายแบบดั้งเดิม (Conventional NDT) 

เชนการทดสอบโดยการใชรังสี และอนุภาคแมเหล็ก เปนตน ซึ่งเปนวิธีที่ใชกันมายาวนาน ยังคงไดรับความนิยมและมีประสิทธิภาพอยูใน
ปจจุบัน และการทดสอบโดยไมทําลายที่ใชเทคโนโลยีขั้นสูง (Advanced NDT) ซึ่งเปนวิธีการตรวจสอบที่ใชเทคโนโลยีและเครื่องมือที่มี
ความหลากหลายและซับซอนมากขึ้น  มีขอดีคือใชบุคลากรนอย  ระยะเวลาในการทดสอบนอยกวา  รวดเร็วกวา  นอกจากนี้ยังสามารถ
ใหผลที่ชัดเจนและครอบคลุมกวา  และในปจจุบันความกาวหนาทางเทคโนโลยีทําใหธุรกิจตองมีการปรับตัวไปสู Advanced NDT มาก
ยิ่งขึ้นเนื่องจากสามารถใชในการทดสอบที่ซับซอนและมีขอจํากัดในแบบที่การทดสอบแบบดั้งเดิมไมสามารถทําได เชน การตรวจสอบทอ
สงกาซที่มีเสนผาศูนยกลางขนาดใหญ เปนตน 

บริษัทเริ่มตนจากการใหบริการทดสอบโดยไมทําลายแบบดั้งเดิมและขยายบริการสูการทดสอบโดยใชเทคโนโลยีชั้นสูง โดยใน
ปจจุบันสามารถใหบริการทดสอบโดยไมทําลายที่ไดรับความนิยมสูงสุดในอุตสาหกรรมทั้งหมด 14 วิธี ดังตอไปนี้ 
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ประเภทของการทดสอบ ชิ้นงานที่ทดสอบ 
Conventional NDT 
Radiographic Test: การทดสอบดวยรังสี  
เปนการตรวจหารอยตําหนิภายในวัสดุ โดยใชสารกัมมันตภาพรังสีและใชแผนฟลม
บันทึกขอมูล  เหมาะสําหรับใชตรวจสอบรอยบกพรองที่อยูลึกเขาไปตามแนวรังสี 

 
การตรวจสอบรอยเชื่อม เชนในโรงกลั่นน้ํามัน โรงงาน 
ปโตรเคมี ทอขนสง เปนตน  รวมทั้งการตรวจสอบความ
บาง (Thinning) และการสึกกรอน 

Magnetic Particle Test: การทดสอบดวยสนามแมเหล็ก  
เปนการวัดรอยบกพรองบริเวณผิววัสดุโดยการใชการเหนี่ยวนําจากสนามแมเหล็กจาก
ไฟฟากระแสตรงหรือกระแสสลับ 

การตรวจสอบรอยเชื่อม เชนในโรงกลั่นน้ํามัน โรงงาน 
ปโตรเคมี ทอขนสง เปนตน   

Penetrant Test: การทดสอบดวยสารแทรกซึม  
เปนการใชการฉีดสีลงบนพื้นผิววัสดุและทําความสะอาดสีบนผิววัสดุเพื่อตรวจสอบดู
รอยแตกของผิววัสดุดวยตาเปลา หรือภายใตแสง Black Light 

การตรวจสอบรอยเชื่อม เชนในโรงกลั่นน้ํามัน โรงงาน 
ปโตรเคมี ทอขนสง เปนตน   

Ultrasonic Test: การทดสอบดวยคลื่นเสียงความถี่สูง   
เปนการตรวจสอบโดยการใชคลื่นเสียงเพื่อวัดความหนาและคนหาจุดบกพรองที่
เกิดขึ้นในเนื้อวัสดุ 

การตรวจสอบรอยเชื่อม เชนในโรงกลั่นน้ํามัน โรงงาน 
ปโตรเคมี ทอขนสง เปนตน และงานหนาทุกชนิด 

Hardness Test: การทดสอบความแข็ง   
เปนการทดสอบความแข็งของโลหะในการตานทานตอการแปรรูปถาวร ซ่ึงมีประโยชน
ในการนํามาออกแบบภาชนะรับแรงดันตางๆ 

การตรวจสอบรอยเชื่อม เชนในโรงกลั่นน้ํามัน โรงงาน 
ปโตรเคมี ทอขนสง เปนตน   

Positive Material Identification Test:การทดสอบหาสวนผสมทางเคมี   
เปนการตรวจสอบเพื่อบอกชนิดสวนประกอบทางเคมีของวัสดุซ่ึงมีความจําเปนของ
โลหะในงานอุตสาหกรรม 

ตรวจวิเคราะหสวนผสมของโลหะ 

Vacuum Test: วิธีสุญญากาศ   
เปนการตรวจสอบรอยรั่วของรอยปดผนึกโดยใชเทคนิคความแตกตางของความดัน
ภายในกับภายนอกบรรจุภัณฑ 

ตรวจสอบรอยรั่วตามแนวเชื่อม และบริเวณของพื้นถึง
บรรจุน้ํามัน หรือช้ินงานที่เขาถึงไดเพียงดานเดียว 

Holiday Detector/Pin Hole Test: การตรวจสอบหารอยรั่วในวัสดุเคลือบผิว   
เปนการตรวจสอบเพื่อหารอยที่เคลือบไมเรียบรอยซ่ึงจะทําใหความชื้นหรือนํ้าซึมผาน
ได 

ตรวจความสมบูรณของการเคลือบวัสดุที่ไมเปนตัวนําที่
เคลือบบนวัสดุโลหะที่เปนตัวนําไฟฟา  

Advanced NDT 
Acoustic Emission Test:การตรวจสอบดวยคลื่นเสียงอะคูสติก   
เปนการตรวจสอบหารอยรั่วหรือการเปนสนิมของอุปกรณ  

 
ถังเก็บผลิตภัณฑ แนวเชื่อมในถัง (Aboveground 
storage tank, Pressure Vessel) และตรวจหารอยรั่ว
ของวาวล 

Eddy Current:การตรวจสอบโดยใชกระแสไหลวน   
เปนการตรวจคัดแยกความสมบูรณของทอสเตนเลส และอื่นๆที่ไมใชเหล็กคารบอน 

ภาชนะผลัดความรอน (Heat exchanger) และ 
condenser ทีใชในอุตสาหกรรมปโตรเลียม 

Remote Field Eddy Current: 
เปนการตรวจคัดแยกความสมบูรณของทอเหล็กคารบอน 

ภาชนะผลัดความรอน (Heat exchanger) และ 
condenser ทีใชในอุตสาหกรรมปโตรเลียม 

Magnetic Flux Leakage: 
เปนการตรวจคัดแยกความสมบูรณของทอเหล็กคารบอนที่มีครีบระบายความรอน 

ภาชนะผลัดความรอน (Heat exchanger) และ 
condenser ทีใชในอุตสาหกรรมปโตรเลียม 

Internal Rotating Immersion System: 
เปนการตรวจวัดความสมบูรณของทอขนาดเล็กที่ทําจากโลหะตางๆจากภายใน 

ภาชนะผลัดความรอน (Heat exchanger) และ 
condenser ทีใชในอุตสาหกรรมปโตรเลียม 

Replica: 
เปนการทดสอบหาคาการเปลี่ยนแปลงทางโครงสรางของโลหะ 

ใชในการวิเคราะหสาเหตุความเสียหายของวัสดุอุปกรณ
ที่ทําจากโลหะทุกชนิด 
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บริษัทใหบริการทดสอบโดยไมทําลายสําหรับชิ้นงานตางๆตามที่ลูกคากําหนด โดย NDT ซึ่งใชสําหรับทดสอบความสมบูรณ
ของการติดต้ังหรือการเชื่อมวัสดุ  มีความจําเปนอยางยิ่งยวดในอุตสาหกรรมที่ตองการความปลอดภัยสูง โดยเฉพาะในอุตสาหกรรม
พลังงาน เชน การวางทอกาซธรรมชาติ การตรวจสอบระบบทอและถังในโรงกลั่นน้ํามัน โรงแยกกาซ แทนขุดเจาะน้ํามัน โรงงานไฟฟา 
เปนตน 

ลักษณะลูกคาของบริษัทสวนใหญเปนผูรับเหมาที่ตองการใหบริษัทตรวจสอบคุณภาพของงานแตละงาน  และมีลูกคาบางสวน
ที่เปนเจาของโครงการโดยตรงที่ใชบริการของบริษัทอยางตอเนื่องเพ่ือการตรวจสอบคุณภาพตามระยะเวลา จัดทําสัญญาระยะยาว 
ตัวอยางเชน บริษัท วีนิไทย จํากัด (มหาชน)  บริษัท ยูนิมิต เอนจิเนียร่ิง จํากัด (มหาชน) และบริษัท สล็อท-นานไก จํากัด เปนตน ทั้งนี้
บริษัทมีการจัดทําประเมินผลความพึงพอใจของลูกคาทุกรายสําหรับการใหบริการของพนักงาน  คุณภาพมาตรฐานการตรวจสอบ  ความ
รวดเร็วในการใหบริการ  ความปลอดภัย ฯลฯ และนําขอคิดเห็นของลูกคามาใชประโยชนในการปรับปรุงคุณภาพการใหบริการอยาง
สมํ่าเสมอ  ทําใหสามารถรักษาฐานลูกคาเดิมไวไดอยางตอเนื่อง  รวมทั้งไดรับการติดตองานจากลูกคารายใหมๆอยูเสมอ โดยในป 2549 
– ป 2551 บริษัทมีสัดสวนลูกคาใหมโดยเฉลี่ยคิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 29 ของรายไดจาก NDT  

การทดสอบแบบไมทําลายนี้จะมีการรายงานผลการตรวจสอบตามมาตรฐานสากลพรอมหลักฐานหรือขอมูลประกอบ เชน 
ฟลมเอ็กซเรย สําหรับการตรวจสอบโดยวิธีถายภาพดวยรังสี เปนตน ซึ่งเปนการรายงานความสมบูรณหรือบกพรองของชิ้นงานตามผล
การตรวจสอบจริงที่เกิดขึ้น  แตมิไดเปนการรับประกันหรือรับรองวาชิ้นงานที่ตรวจสอบนั้นยังอยูในสภาพที่เหมาะสมสําหรับการใชงาน
หรือไม   

 

มาตรฐานสากล (Standard and Code) ที่เกี่ยวของกับการทดสอบโดยไมทําลาย 
การทดสอบโดยไมทําลายนั้นมีวัตถุประสงคที่สําคัญที่สุดคือการปองกันมิใหโครงสรางทางวิศวกรรมตางๆเกิดความเสียหาย

อันจะกอใหเกิดอันตรายตอชีวิตและทรัพยสิน โดยอุตสาหกรรมที่เปนกลุมเปาหมายคืออุตสาหกรรมขนาดใหญที่มีความเสี่ยงในการ
ทํางานสูง และมีโอกาสเกิดอันตรายรายแรงในวงกวางหากเกิดความผิดพลาด เชน อุตสาหกรรมพลังงานและอุตสาหกรรมปโตรเคมี เปน
ตน  ดังนั้นเพื่อความนาเชื่อถือในระดับสากล การทดสอบโดยไมทําลายจึงถูกควบคุมโดยมาตรฐานที่กําหนดโดยสมาคมหรือองคกร
ระดับประเทศตางๆ  ซึ่งแตละสมาคมจะกําหนดวิธีการตรวจสอบโดยไมทําลายแตละประเภทขึ้นมาเปนมาตรฐานของตนเอง  ตัวอยาง
องคกรหรือสถาบันวิชาชีพสําคัญในตางประเทศที่มีการกําหนดมาตรฐานที่เกี่ยวของกับการทดสอบโดยไมทําลายมีดังตอไปนี้ 

• The American Society of Nondestructive Testing (ASNT) 
• American Petroleum Institute (API) 
• Certification Scheme for Welding and Inspection Personnel (CSWIP) 
นอกเหนือจากมาตรฐานในการทดสอบแลว  สมาคมเหลานี้ยังมีการกําหนดระดับทักษะของบุคลากรผูตรวจสอบ  โดย

บุคลากรจะตองไดรับการอบรม  ทดสอบความรู และไดรับใบรับรองหรือประกาศนียบัตรตามระดับขั้นที่กําหนดไวจึงจะสามารถทําการ
ทดสอบตามมาตรฐานได เชนบุคลากรที่ผานการอบรมและทดสอบตามมาตรฐานของสมาคม ASNT จะมีทั้งหมด 3 ระดับ บุคลากรที่
ผานการทดสอบในระดับที่ 1 จะสามารถทําการทดสอบและบันทึกผลไดตามวิธีการที่กําหนด สําหรับระดับที่ 2 บุคลากรมีอํานาจในการ
ตัดสินหรือประเมินใหชิ้นงานผานหรือไมผานการทดสอบ สวนบุคลากรที่ผานการทดสอบในระดับที่ 3 ซึ่งเปนระดับสูงสุด จะมีอํานาจใน
การเลือกวิธีการทดสอบ สามารถจัดการฝกอบรมพรอมทั้งออกใบรับรองใหกับบุคลากรในระดับที่ 1 และ 2 ได 

บริษัทมีบุคลากรที่มีความเชี่ยวชาญสําหรับการทดสอบโดยไมทําลายประเภทตางๆ  โดย ณ วันที่ 31 มีนาคม 2552 มีจํานวน
บุคลากรที่ไดรับการรับรองที่สําคัญจากสถาบันตางๆ ทั้งในและตางประเทศ ดังตอไปนี้ 

 

สถาบันที่ใหการ
รับรอง 

ชื่อใบรับรอง  
(Name of Certificate) 

ระดับ  
(Level) 

จํานวนบุคลากรที่ไดรับ
การรับรอง (คน)* 

จํานวนบุคลากรที่อยูระหวาง
การขอการรับรอง (คน)* 

Radiographic Testing Method 3 3 - 
Ultrasonic Testing Method 3 3 - 

ASNT 
 

Magnetic Particle Testing Method 3 4 - 
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สถาบันที่ใหการ
รับรอง 

ชื่อใบรับรอง  
(Name of Certificate) 

ระดับ  
(Level) 

จํานวนบุคลากรที่ไดรับ
การรับรอง (คน)* 

จํานวนบุคลากรที่อยูระหวาง
การขอการรับรอง (คน)* 

Liquid Penetrant Testing Method 3 2 - 
Visual and Optical Testing Method 3 1 - 
Radiographic Testing Method 2 45 - 
Ultrasonic Testing Method 2 25 - 
Magnetic Particle Testing Method 2 128 - 
Liquid Penetrant Testing Method 2 128 - 
Visual and Optical Testing Method 2 14 - 
Radiographic Testing Method 1 6 - 

อบรมและรับรอง
ภายในบริษัทโดย

บุคลากร 
ระดับ 3 ที่ไดรับ
การรับรองจาก 

ASNT 
Ultrasonic Testing Method 1 6 - 
API-570 Piping Inspector - 2 - 
API-510 Pressure Vessel Inspector - 1 - 

API 

API-653 Aboveground Storage Tank 
Inspector 

- 2 - 

CSWIP Certificate Scheme for Welding & Inspection 
Personnel 

- 2 - 

ผูชํานาญการทดสอบกรรมวิธีไมทําลายสภาพเดิม  3 2 - กรมธุรกิจ
พลังงาน ผูชํานาญการทดสอบกรรมวิธีไมทําลายสภาพเดิม  2 12 - 

หมายเหตุ:  *บุคลากร 1 คน อาจไดรับการรับรองมากกวา 1 ประเภท 
 

 บริษัทมีจํานวนบุคลากรที่ไดรับการรับรองทั้งหมด 155 คน โดยแบงเปนผูไดรับการรับรองระดับ 1 จํานวน 12 คน ระดับ 2 
จํานวน 139 คน และระดับ 3 จํานวน 4 คน (เปนผูบริหารระดับสูง 2 ทาน) บริษัทมีนโยบายการพัฒนาบุคลากรตอเนื่องเพื่อรองรับการ
หมุนเวียนของพนักงานและการเติบโตของธุรกิจในอนาคต โดยจากเดือนมีนาคมป 2551 ถึงเดือนมีนาคมของป 2552 บริษัทมีบุคลากรที่
ไดรับการรับรองเพิ่มขึ้นรวม 16 คน และยังคงมีการพัฒนาอยางตอเนื่องตอไป โดยเชื่อวาบุคลากรที่ไดรับการรับรองมีจํานวนพอเพยีงและ
มีการหมุนเวียนอยางสมดุล   
 

(2)  การตรวจสอบเพื่อรับรองคุณภาพงาน (Inspection & Certification) 
การใหบริการตรวจสอบเพื่อรับรองคุณภาพงาน เปนกระบวนการที่ตอเนื่องหรือตอยอดจากการทดสอบโดยไมทําลาย  ซึ่งทํา

โดยใชวิธีการทดสอบประเภทตางๆ  รวมถึงการทดสอบโดยไมทําลายในการตรวจสอบชิ้นงาน  และประมวลผลการทดสอบพรอมทั้งออก
รายงานเพื่อรับรองสภาพการใชงานของชิ้นงาน  ซึ่งจะมีการใหขอสรุปวาชิ้นงานนั้นๆมีสภาพเหมาะสมสําหรับการใชงานหรือไม  การ
ตรวจสอบสามารถทําไดทั้งการตรวจสอบรับรองชิ้นงานแตละชิ้นงาน โดยดําเนินการในระหวางการผลิตใหมที่โรงงานผูผลิต หรือใน
ระหวางการติดต้ัง ณ สถานที่ใชงาน รวมทั้งดําเนินงานภายหลังการใชงาน เชนการตรวจสอบและรับรองคุณภาพประจําปสําหรับถังบรรจุ
กาซ หรือการตรวจสอบรวมทั้งระบบ เชน การตรวจสอบโรงงาน (Plant Inspection Service) เปนตน ลูกคาหลักสําหรับบริการตรวจสอบ
และรับรองคุณภาพแบงออกไดเปน 2 ประเภท คือ 

1.  ลูกคาที่ตองการการรับรองตามกฎหมาย เชน ตรวจสอบเพื่อรับรองถังบรรจุ (LPG NGV ถังบรรจุน้ํามัน ถังบรรจุสารเคมี 
เปนตน) หมอไอนํ้า ภาชนะความดันประเภทตางๆ และอื่นๆ 

2.  ลูกคาที่เปนโรงงานอุตสาหกรรมที่ตองการความปลอดภัยสูง เชน โรงกลั่นน้ํามัน โรงแยกกาซ โรงงานปโตรเคมี แทนขุด
เจาะน้ํามัน ที่ตองการตรวจสอบและรับรองคุณภาพโรงงานตามมาตรฐานการผลิตและการซอมบํารุง 

การใหบริการตรวจสอบและรับรองคุณภาพมีขอดีที่สําคัญคือมีความแนนอนของรายไดสูง  ลูกคาสวนใหญใชบริการตรวจสอบ
ประจําปอยางตอเนื่องโดยจัดทําเปนสัญญาระยะยาว อาทิ บริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน) บริษัท เอสโซ (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) 
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บริษัท ยูโนแคล ไทยแลนด จํากัด บริษัท เชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต จํากัด เปนตน โดยบริษัทมีสัดสวนลูกคาที่ใชบริการอยาง
ตอเนื่องคิดเปนสัดสวนเฉลี่ยรอยละ 90 ของรายไดจากการตรวจสอบและรับรองสําหรับป 2549 - 2551 นอกจากนี้ธุรกิจนี้ยังมีศักยภาพ
ในการเติบโตในอนาคตสูง  สาเหตุหลักจากการขยายตัวของการใชพลังงานจากกาซธรรมชาติ  ซึ่งจําเปนตองมีการตรวจสอบคุณภาพ
ของถังบรรจุ ทั้งถังติดตรึงและถังที่ใชในการขนสง และอื่นๆตามที่กฎหมายกําหนด (รายละเอียดแนวโนมการเติบโตของการใชพลังงาน
จากกาซธรรมชาติ และกฎหมายที่เกี่ยวของ อยูในสวนที่ 2 หัวขอ 3.3.1 ภาวะอุตสาหกรรม) 

บริษัทมีการตรวจสอบเพื่อรับรองคุณภาพเครื่องมือและอุปกรณตางๆดังตอไปนี้ 
• ถังอัดความดันสูง (Pressure Vessel) ที่ใชเก็บกาซอุตสาหกรรม อาทิ ไนโตรเจนเหลว คารบอนไดออกไซดเหลว คลอรีน

เหลว เปนตน 
• ถังกาซธรรมชาติอัด (Compressed Natural Gas) และถังติดตรึง (Fixed Tank)  เพ่ือจัดทําประวัติ และรับรองคุณภาพ

แท็งกขนสงตามขอกําหนดของสํานักควบคุมวัตถุอันตราย กรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 
•  ถังเก็บผลิตภัณฑปโตรเลียม (Aboveground Storage Tank) เชน ถังเก็บน้ํามัน 
• หมอไอนํ้าแบบทอไฟ (Fire Tube Boiler) และหมอไอนํ้าแบบทอน้ํา (Water Tube Boiler) 
• ปนจั่นแบบเคลื่อนที่และแบบติดต้ังกับที่ (Crane and Lifting Equipment)  
• การตรวจสอบรอยเชื่อมและตรวจรับรองฝมือชางเชื่อม (Welding / Welder Qualification Test) 
• ถังเก็บและจายกาซ และถังขนสงปโตรเลียมเหลว (LPG) ซึ่งมีการใหบริการเฉพาะดังตอไปนี้ 

o ทดสอบครบวาระ (ณ คลังกาซ ลานบรรจุกาซ สถานีบรรจุกาซ สถานีที่ใชกาซ เชน โรงแรม โรงงาน สถานี
บริการ ปมกาซ และทดสองรถขนสงกาซทางบก) 

o ทดสอบจัดทําประวัติถังที่มีประวัติเดิมแตขาดอายุการใชงาน 
o ทดสอบเพื่อขออนุญาตประกอบกิจการบรรจุกาซ  
o ทดสอบตอใบอนุญาตประกอบกิจการ 
o ทดสอบเพื่อการโอนใบอนุญาต  เปลี่ยนตัวแทนคาตาง  แกไขระบบทอ 
o ทดสอบกรณีเกิดอุบัติเหตุ แกไข เปลี่ยนแปลง 
o ทดสอบถังกาซหุงตม (Cylinder) 
o งานจัดทําแบบกอสราง  แบบติดต้ัง  รายการคํานวณ  เอกสารอื่นๆ  รวมทั้งบริการติดตอประสานงานและให

คําปรึกษายื่นเรื่องขออนุญาตตอกรมธุรกิจพลังงานและหนวยงานราชการที่เกี่ยวของ 
การตรวจสอบและรับรองคุณภาพเกี่ยวเนื่องโดยตรงกับการบังคับใชกฎหมายควบคุมความปลอดภัยของวัสดุอุปกรณที่

เกี่ยวของกับการผลิต การขนถายเชื้อเพลิงและสารเคมีอันตราย (รายละเอียดในสวนที่ 2 หัวขอ 3.3.1 เร่ืองภาวะอุตสาหกรรม) ดังนั้น
บริษัทจึงศึกษาติดตามการออกกฎระเบียบที่เกี่ยวของ  เพ่ือใหทันตอการเปลี่ยนแปลงและตอบสนองความตองการของลูกคาไดอยาง
ครอบคลุมมากที่สุด 

ทั้งนี้นอกจากการตรวจสอบรับรองตามปกติแลว  บริษัทยังไดจัดใหมีการทดสอบและประเมินผลการใชงานของเครื่องมือ
อุปกรณตางๆที่มีความสําคัญในกระบวนการผลิต โดยติดตามการเปลี่ยนแปลง ความเสียหายและการเสื่อมสภาพที่เกิดขึ้นกับชิ้นงาน  
และนํามาประมวลผล ตัวอยางเชน ประมวลผลใหลูกคาทราบวา ภายในระยะเวลา 1 ปที่ผานมา ชิ้นงานที่ตรวจสอบมีความเสียหายหรือ
เสื่อมสภาพเพิ่มขึ้นมากนอยเพียงใด  และประเมินไดวาหากชิ้นงานมีการเสื่อมสภาพในอัตราเดิม  ชิ้นงานนั้นๆจะสามารถใชงานอยาง
ปลอดภัยไดอีกนานเทาใด  ซึ่งขอมูลเหลานี้เปนประโยชนอยางมากสําหรับลูกคา เชน ทําใหสามารถจัดลําดับความสําคัญในการ
บํารุงรักษาเครื่องมือแตละชิ้น  สามารถวางแผนการซอมบํารุงประจําปไดอยางมีประสิทธิภาพ เปนตน นอกจากนี้ในบางกรณีลูกคา
สามารถใชผลการตรวจสอบเปนเครื่องยืนยันสําหรับการขอลดเบี้ยประกันภัยไดอีกดวย 

นอกจากนี้บริษัทยังมีการใหบริการประเมินความเสี่ยงของเครื่องจักรและอุปกรณตางๆดวยหลักการ Risk Based Inspection 
(RBI) เพ่ือกําหนดความถี่ วิธีการทดสอบ และความเขมงวดในการทดสอบเครื่องจักรและอุปกรณ โดย RBI จะทําใหการตรวจสอบมี
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ประสิทธิภาพมากขึ้นและสามารถลดคาใชจายไดโดยการลดความถี่การตรวจสอบอุปกรณที่มีความเสี่ยงต่ํา และลดภาระเบี้ยประกันภัย
ของโรงงานที่นําวิธีการนี้มาใช 
 
 การจัดทําประกันภัยสําหรับความเสียหายจากการปฏิบัติงาน 

บริษัทมีการจัดทําประกันภัยบุคคลที่สามกรณีการเกิดอุบัติเหตุตอบุคคลและทรัพยสินเปนวงเงินรวมทั้งหมด 30 ลานบาท เพ่ือ
ปองกันความเสี่ยงในกรณีเกิดความผิดพลาดจากการปฏิบัติงาน และนอกจากนี้ยังมีการจัดทําประกันภัยเพิ่มเติมสําหรับลูกคาบางรายที่
มีการปฏิบัติงานนอกชายฝง (Offshore) โดยเปนการประกันภัยแบบ Workman Compensation ซึ่งจะคลอบคลุมอุบัติเหตุเฉพาะที่อาจ
เกิดขึ้น เชน อุบัติเหตุจากการเดินทางโดยเฮลิคอปเตอร เปนตน อยางไรก็ตาม ในระยะเวลา 10 ปที่ผานมา บริษัทยังไมเคยมีกรณีเกิด
ความเสียหายจากการปฏิบัติงานซึ่งนําไปสูการเรียกรองเงินประกันแตอยางใด 
  
 ใบรับรองทีเ่กี่ยวของกับการตรวจสอบและรับรองคุณภาพ 

ขั้นตอนการใหบริการตรวจสอบและรับรองคุณภาพ ประกอบดวย (1) การทดสอบชิ้นงานโดยใชวิธีการทดสอบโดยไมทําลาย  
และ (2) การประเมินผลเพื่อรับรองสภาพการใชงานของชิ้นงาน  ดังนั้นใบรับรองที่เกี่ยวของจะแบงเปน 2 ขั้นตอนเชนกัน คือใบรับรอง
สําหรับการทดสอบโดยไมทําลาย ตามรายละเอียดในขอ 3.1.1 (1) และใบรับรองสําหรับการตรวจสอบและรับรองคุณภาพซึ่งถือเปนงาน
ควบคุมทางดานวิศวกรรม  ดังนั้นบุคลากรที่สามารถออกใบรับรองคุณภาพของชิ้นงานไดนั้นตองเปนบุคลากรที่ขึ้นทะเบียนกับสภา
วิศวกรสําหรับใบประกอบวิชาช ีพวิศวกรควบคุมระดับสามัญวิศวกรขึ้นไป  โดยระดับของวิศวกรควบคุมจะแบงออกไดเปน 4 ระดับคือ 

• ภาคีวิศวกรพิเศษ 
• ภาคีวิศวกร 
• สามัญวิศวกร 
• วุฒิวิศวกร (ระดับสูงสุด) 
ทั้งนี้ขอบเขตของงานที่แตละระดับสามารถทําไดแตกตางกันออกไป ตามที่กําหนดในกฎกระทรวงฉบับที่ 3 และ 4 (พ.ศ. 2508) 

ออกตามความในพระราชบัญญัติวิชาชีพวิศวกรรม พ.ศ. 2505 ตามมาตรา 79 ของพระราชบัญญัติวิศวกร พ.ศ. 2542 (กําลังอยูใน
ระหวางการปรับปรุงรางโดยสภาวิศวกร) เชน ภาคีวิศวกร สามารถทํางานออกแบบและคํานวณ สวนสามัญวิศวกร สามารถควบคุมและ
ตรวจสอบงานติดต้ัง และวุฒิวิศวกรสามารถทํางานวิศวกรรมไดทุกรูปแบบ  อยางไรก็ตามขอบเขตการทํางานของวิศวกรควบคุมแตละ
ระดับในรายละเอียดก็จะแตกตางกันตามสาขาวิศวกรรม 

นอกจากการขึ้นทะเบียนบุคลากรแลว บริษัทที่ใหบริการตรวจสอบและรับรองก็ตองมีการขึ้นทะเบียนดวยเชนกัน โดยเฉพาะ
การตรวจสอบที่ถูกควบคุมโดยกฎหมาย เชนการตรวจสอบถังกาซแอลพีจี เปนตน  ซึ่งหนวยงานของภาครัฐ เชน กรมธุรกิจพลังงาน 
สํานักงานปรมาณูเพ่ือสันติ จะเปนผูควบคุมขั้นตอนในการฝกอบรมบุคลากรไปจนถึงการออกใบรับรองหรือประกาศนียบัตรใหกับ
บุคลากร และขึ้นทะเบียนใหกับบริษัทผูตรวจสอบดวย  โดยบริษัทและบุคลากรของบริษัทไดรับการขึ้นทะเบียน/ใบรับรองสําหรับบริการ
ตรวจสอบและทดสอบดังตอไปนี้ 

 

(1)  ใบรับรองสําหรับบุคลากรของบริษัท (ณ วันที่ 31 มีนาคม 2552) 
 

สถาบันที่ให
การรับรอง 

ชื่อใบรับรอง  
(Name of Certificate) 

จํานวนบุคลากรที่ไดรับ
การรับรอง (คน)* 

จํานวนบุคลากรที่อยูระหวาง
การขอการรับรอง (คน)* 

วิศวกรควบคุมระดับภาคีวิศวกร 4 - 
วิศวกรควบคุมระดับสามัญวิศวกร 5 - 

สภาวิศวกร 
 

วิศวกรควบคุมระดับวุฒิวิศวกร 3** - 
กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม 

วิศวกรตรวจทดสอบหมอไอน้ําหรือหมอตมที่ใชของเหลวเปน
สื่อนําความรอน 

8 - 
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สถาบันที่ให
การรับรอง 

ชื่อใบรับรอง  
(Name of Certificate) 

จํานวนบุคลากรที่ไดรับ
การรับรอง (คน)* 

จํานวนบุคลากรที่อยูระหวาง
การขอการรับรอง (คน)* 

วิศวกรทดสอบและตรวจสอบถังกาซหุงตม ถังเก็บและจาย
กาซ ถังขนสงกาซ ระบบทอและอุปกรณ ประเภทที่ 1  

2 - กรมธุรกิจ
พลังงาน 

 วิศวกรทดสอบและตรวจสอบถังกาซ ถังเก็บและจายกาซ ถัง
ขนสงกาซ ระบบทอกาซธรรมชาติและอุปกรณ ประเภทที่ 1 

- - 

API-570 Piping Inspector 2 - 
API-510 Pressure Vessel Inspector 1 - 

API 

API-653 Aboveground Storage Tank Inspector 2 - 
CSWIP Certificate Scheme for Welding & Inspection Personnel 2 - 

หมายเหตุ: *บุคลากร 1 คน อาจไดรับการรับรองมากกวา 1 ประเภท 
  **บุคลากรผูไดรับใบรับรองการเปนวิศวกรควบคุมระดับวุฒิวิศวกรทั้ง 3 ทานคือผูบริหารและผูถือหุนของบริษัท 

 

ณ 31 มีนาคม 2552 บริษัทมีจํานวนบุคลากรที่ไดรับการรับรองที่เกี่ยวกับการตรวจสอบและรับรองคุณภาพรวม 29 คน 
ใกลเคียงกับงวดเดียวกันของปกอนหนา ซึ่งยังอยูในระดับที่เพียงพอกับการดําเนินงานในปจจุบัน อยางไรก็ตามบริษัทมีนโยบายพัฒนา
บุคลากรในสวนนี้อยางตอเนื่องเชนเดียวกับบุคลากรดานการทดสอบโดยไมทําลาย 

 

(2)  ใบรับรองสําหรับบริษัท 
 

หนวยงานทีใ่ห
การรับรอง 

ชื่อใบรับรอง / การขึ้นทะเบียน ขอบเขต วันที่ไดรับการ
ขึ้นทะเบียน 

อายุการ
ใชงาน 

ผูตรวจและทดสอบถังกาซและการ
ติดตั้งสวนควบและเครื่องมืออุปกรณ
ของรถยนตที่ใชกาซธรรมชาติอัดเปน
เช้ือเพลิง 

ใชในงานการตรวจสอบและทดสอบถังกาซ
และการติดต้ังสวนควบคุมและเครื่องมือ
อุปกรณของรถยนตที่ใชกาซธรรมชาติอัดเปน
เช้ือเพลิง 

27 พ.ย.49 3 ป กรมการขนสง 
ทางบก 

 

ผูตรวจและทดสอบถังกาซและการ
ติดตั้งสวนควบและเครื่องมืออุปกรณ
ของรถยนตที่ใชกาซปโตรเลียมเหลว
เปนเช้ือเพลิง 

ใชในงานการตรวจสอบและทดสอบถังกาซ
และการติดต้ังสวนควบคุมและเครื่องมือ
อุปกรณของรถยนตที่ใชกาซปโตรเลียมเหลว
อัดเปนเช้ือเพลิง 

27 พ.ย.49 3 ป 

ผูทดสอบและตรวจสอบถังกาซหุงตม 
ถังเก็บและจายกาซ ถังขนสงกาซ 
ระบบทอกาซและอุปกรณ ประเภทที่ 1 

ใชในงานการทดสอบและตรวจสอบถังกาซ
หุงตม ถังเก็บและจายกาซ ถังขนสงกาซ 
ระบบทอกาซ และอุปกรณ ประเภทที่ 1 

9 ส.ค.49 3 ป กรมธุรกิจพลังงาน 

วิศวกรทดสอบและตรวจสอบสถานที่
ใชกาซธรรมชาติ ประเภทที่ 1 

ใชในงานการทดสอบและตรวจสอบถังกาซ
และจายกาซ ถังขนสงกาซ ระบบทอกาซและ
อุปกรณกาซธรรมชาติ 

25 มี.ค.51 3 ป 

สภาวิศวกร 
 

ไดรับสิทธิประกอบวิชาชีพวิศวกรรม
ควบคุมประเภทนิติบุคคล 

ใชในงานดานวิศวกรรมควบคุม 1 ธ.ค.51 1 ป 

ไดรับอนุญาตผลิต มีไวครอบครอง 
หรือใชซ่ึงวัสดุพลอยได 

ใชในงานการทดสอบชิ้นงานดวยรังสี และ
เปนใบอนุญาตครอบครองสารรังสี (Source) 

7 เม.ย.52 ถึง  
3 พ.ค.53 

สํานักงานปรมาณู
เพื่อสันติ 

 ไดรับอนุญาตผลิต มีไวครอบครอง 
หรือใชซ่ึงวัสดุตนกําลังซ่ึงพนสภาพที่
เปนอยูตามธรรมชาติในทางเคมี 

ใชในงานการทดสอบชิ้นงานดวยรังสี และ
เปนใบอนุญาตครอบครอง  
Depleted Uranium 

7 เม.ย.52 ถึง  
3 พ.ค.53 

 
บริษัทมีระบบการตรวจติดตามใบอนุญาตตางๆใหมีความตอเนื่องทั้งหมด 3 หนวยงาน คือ (1) ผูใหบริการ ซึ่งตองนํา

ใบอนุญาตติดตัวไปเพ่ือนําเสนอตอลูกคา (2) ฝาย Safety มีหนาที่ควบคุมใบอนุญาตในการตรวจสภาพใหตรงตามขอกําหนด และ (3) 
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ฝายบุคคล ที่จะจัดเก็บตนฉบับใบอนุญาตทั้งหมดและนํามาตรวจสอบอายุของใบอนุญาตเปนระยะเพื่อนําเสนอใหผูบริหารพิจารณาตอ
อายุ ซึ่งโดยปกติแลวบริษัทจะทําการตออายุกอนที่ใบอนุญาตจะหมดอายุประมาณ 60 วัน 

บริษัทติดตามกฎระเบียบที่เกี่ยวของและผลกระทบที่อาจเกิดกับบริษัทอยางตอเนื่อง  พรอมทั้งเตรียมการขึ้นทะเบียนบุคลากร
และขึ้นทะเบียนเปนผูตรวจสอบประเภทนิติบุคคลเพื่อใหสามารถใหบริการตรวจสอบรับรองไดอยางครบวงจร  โดยในปจจุบันบริษัท
สามารถใหบริการดานตรวจสอบและรับรองคุณภาพตามที่กฎหมายกําหนดไดครบทุกประเภท 

 
3.1.2 การใหการอบรม 
การดําเนินธุรกิจใหบริการทดสอบทางวิศวกรรมนี้  บุคลากรผูมีความชํานาญถือเปนสวนสําคัญยิ่งสําหรับการดํารงอยูและ

ความกาวหนาของธุรกิจ  บริษัทจําเปนตองมีบุคลากรที่มีความรู  ไดรับการรับรองสําหรับการทดสอบประเภทตางๆใหครอบคลุมและ
เพียงพอตอการดําเนินธุรกิจ รวมทั้งมีความชํานาญและแมนยําในการตรวจสอบและวิเคราะหผล เนื่องจากความผิดพลาดเพียงเล็กนอย
อาจสงผลกระทบในวงกวางตอชีวิตและทรัพยสินทั้งของบริษัทเองและของลูกคาได  ดังนั้นบริษัทจึงใหความสําคัญกับการพัฒนา
บุคลากรเปนอยางมาก มีเปาหมายใหบุคลากรทุกระดับมีความรู ความเชี่ยวชาญ มีการพัฒนาอยางตอเนื่องและสามารถปรับตัวรับการ
เปลี่ยนแปลงของเทคโนโลยีได  จึงไดมีการจัดต้ังศูนยการฝกอบรมภายในขึ้น  มีการอบรมอยางตอเนื่องในหัวขอเร่ืองการทดสอบประเภท
ตางๆ  โดยสามารถออกใบรับรองการทดสอบโดยไมทําลายตามมาตรฐานของ ASNT ใหกับบุคลากรในระดับที่ 1 และ 2 ได (ใบรับรอง
ออกโดยผูผานการทดสอบของ ASNT ในระดับที่ 3) ตัวอยางหลักสูตรที่เกี่ยวของกับการทดสอบโดยไมทําลาย มีดังตอไปนี้ 

• Radiographic Testing Level I & II 
• Magnetic Particle Testing Level I & II 
• Liquid Penetration Testing Level I & II 
• Ultrasonic Testing Level I & II 
• Visual Testing Level I & II 
• Ultrasonic Thickness of Measurement Level I & II 
นอกเหนือจากความรูที่จําเปนสําหรับการทดสอบโดยไมทําลายแลว  บริษัทยังมีการเปดอบรมความรูทั่วไปใหกับพนักงานเพื่อ

ปรับปรุงประสิทธิภาพการทํางาน  ความปลอดภัยในองคกร  รวมถึงจริยธรรมทางธุรกิจ  โดยหลักสูตรทั่วไปที่เปดอบรม อาทิเชน 
หลักสูตรการปฐมพยาบาล การดับเพลิงขั้นพ้ืนฐาน ความปลอดภัยในการทํางาน การปฏิบัติงานในที่อับอากาศ (Confined space) 
จริยธรรมองคกร เปนตน   

นอกจากนี้  บริษัทยังมีการจัดสงบุคลากรไปรวมอบรมกับหนวยงานภายนอกทั้งในและตางประเทศ  เพ่ือเสริมสรางความรูและ
ทักษะที่จําเปนใหแข็งแกรงขึ้น 
 
3.2 การตลาดและสภาวะการแขงขนั 
 

3.2.1 กลยุทธทางการตลาด 
 
สรางมูลคาเพิ่ม (Value-added) เพิ่มใหกับบรกิารของบริษทั 
นอกเหนือจากการใหบริการทดสอบโดยไมทําลายและบริการตรวจสอบเพื่อรับรองตามมาตรฐานสากลแลว  บริษัทยังมี

นโยบายที่จะสรางมูลคาเพิ่มใหกับบริการของตน  โดยการทําความเขาใจความตองการที่แทจริงของลูกคาและตอบสนองใหลูกคาไดรับ
ประโยชนสูงสุด  ตัวอยางเชน ในการทดสอบโดยไมทําลายดวยรังสี การใหบริการตามมาตรฐานสากลคือการรายงานผลรอยบกพรอง
ของวัตถุโดยมีฟลมเอ็กซเรยเปนหลักฐานประกอบ  แตการใหบริการของบริษัทจะกาวไปอีกขั้นคือการรวบรวมเอกสารที่เกี่ยวของ แลว
ประมวลสิ่งที่สําคัญใหลูกคาไดทราบ เชน รอยบกพรองในการเชื่อมที่เกิดขึ้นทั้งหมดเกิดจากชางเชื่อมคนใดบาง  เครื่องมือหรืออุปกรณมี
การเสื่อมสภาพเพิ่มขึ้นจากการตรวจสอบครั้งกอนมากนอยเพียงใด คาดวาจะใชงานไดอยางปลอดภัยอีกนานเทาไร เปนตน  ซึ่งจะทําให
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ลูกคาไดทราบถึงประสิทธิภาพการทํางานของพนักงาน  รวมถึงสามารถวางแผนการซอมบํารุงระบบไดอีกดวย  ในปจจุบันการใหบริการ
ในลักษณะนี้ไดรับความนิยมจากลูกคาเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง  โดยบริษัทมีการพัฒนาโปรแกรมคอมพิวเตอรเพ่ือชวยในการประมวลผล 
(รายละเอียดในสวนที่ 2 หัวขอที่ 4 การวิจัยและพัฒนา) รวมทั้งศึกษาปรับปรุงการประมวลผลใหสามารถตอบสนองความตองการของ
ลูกคาไดอยางคลอบคลุม 

 
การใหบริการทีห่ลากหลายและมีมูลคาผลตอบแทนสูง 
บริษัทมีการใหบริการทดสอบโดยไมทําลายที่หลากหลาย ทั้งวิธีการแบบดั้งเดิม (Conventional NDT) และวิธีที่ใชเทคโนโลยี

ขั้นสูง (Advanced NDT) สวนในดานของการใหบริการตรวจสอบเพ่ือรับรองคุณภาพ บริษัทและบุคลากรของบริษัทไดรับใบอนุญาต
ตรวจสอบจากภาคราชการหลายประเภท  ซึ่งผูบริหารเชื่อวาบริการที่บริษัทมีอยูในปจจุบันสามารถครอบคลุมความตองการที่
หลากหลายของกลุมลูกคาเปาหมาย  และบริษัทยังมีการติดตามการเปลี่ยนแปลงของเทคโนโลยีและกฎหมายเพื่อนําเสนอการใหบริการ
ที่ทันสมัยอยางตอเนื่อง  ทั้งนี้บริษัทมีเปาหมายในการขยายบริการทางดาน Advanced NDT ใหมากขึ้นเพื่อใหกาวทันตอการพัฒนาของ
เทคโนโลยี มีมูลคาของการใหบริการสูงขึ้นเมื่อเทียบกับการใชวิธีการแบบดั้งเดิม และสามารถใหบริการทดสอบที่หลากหลายยิ่งขึ้น โดยมี
การเตรียมความพรอมดานบุคลากรและมีแผนที่จะลงทุนในอุปกรณสําหรับ Advanced NDT เพ่ิมเติม (รายละเอียดในสวนที่ 2 หัวขอ 6 
โครงการในอนาคต)  

 
ขยายการใหบรกิารในตางประเทศ 
บริษัทมีเปาหมายที่จะขยายการใหบริการในตางประเทศ  โดยมุงเนนการสรางพันธมิตรซึ่งเปนผูรับเหมาขนาดใหญในประเทศ

ไทยที่มีโครงการกอสรางในตางประเทศโดยเฉพาะในประเทศเพื่อนบานใกลเคียง  ในอดีตที่ผานมาบุคลากรของบริษัทยังไมเพียงพอ
สําหรับการขยายบริการดังกลาว  แตในปจจุบันบริษัทมีการพัฒนาบุคลากรเพื่อเตรียมความพรอมมากขึ้นและเริ่มมีการใหบริการแลวใน
ป 2549 ตอเนื่องถึง 2551 สําหรับโครงการกอสรางเขื่อนในประเทศลาว และคาดวาจะขยายบริการเพิ่มขึ้นอีกในอนาคต   

 
นําเสนอแนวทางการแกปญหาทางวิศวกรรม 
ดวยประสบการณกวา 16 ปในธุรกิจการตรวจสอบและทดสอบทางวิศวกรรม  ทําใหบริษัทสามารถประยุกตใชการทดสอบโดย

ไมทําลาย ความรูทางวิศวกรรม ตลอดจนกฎหมายที่เกี่ยวของ  เพ่ือใหคําปรึกษาแนวทางการแกปญหาทางวิศวกรรม (Engineering 
solution provider) และนําเสนอบริการที่เหมาะสมสําหรับลูกคา โดยบริษัทจะทําการสํารวจระบบ เครื่องมือและอุปกรณ รวมทั้งความ
ตองการของลูกคา  และนําเสนอทางเลือกในการทดสอบที่คลอบคลุมและคุมคาที่สุดสําหรับลูกคารายดังกลาว  รวมถึงใหคําแนะนําทาง
วิศวกรรมในกรณีที่ตรวจสอบพบความผิดปกติ  เพ่ือใหลูกคาดําเนินการแกไขไดอยางมีประสิทธิผลและมีความปลอดภัยสูงสุด 

 
สรางความแตกตางดานคุณภาพและความปลอดภัยดวยราคาที่แขงขันได 
สิ่งสําคัญที่สุดสําหรับการใหบริการทดสอบโดยไมทําลายคือการใหผลการทดสอบที่ถูกตองแมนยําไดมาตรฐานและมีความ

ปลอดภัย  ตลอดระยะเวลาที่ผานมา บริษัทนําเสนอบริการในราคาที่แขงขันได  โดยมุงเนนการใหบริการที่มีคุณภาพ ซึ่งตองอาศัย
บุคลากรที่เชี่ยวชาญประกอบกับการควบคุมที่เหมาะสม รวมทั้งมีทีมงานเฉพาะกิจดานความปลอดภัยเขาตรวจสอบหนางานอยาง
สมํ่าเสมอ ทําใหลูกคาเชื่อม่ันถึงคุณภาพและความปลอดภัยของการบริการ สงผลใหบริษัทสามารถรักษาฐานลูกคาเดิมไดอยางตอเนื่อง 

 
3.2.2 กลุมลูกคาเปาหมายและชองทางการจัดจําหนาย 
กลุมลูกคาเปาหมายหลักของบริษัทในปจจุบันคือบริษัทในกลุมอุตสาหกรรมพลังงาน เชนผูประกอบธุรกิจที่เกี่ยวของกับน้ํามัน

และกาซธรรมชาติ โรงกลั่นน้ํามัน โรงแยกกาซ โรงผลิตไฟฟา โรงงานปโตรเคมี เปนตน โดยในป 2550 – 2551 บริษัทมีสัดสวนลูกคาใน
อุตสาหกรรมพลังงานและปโตรเคมีโดยเฉลี่ยคิดเปนรอยละ 89 เนื่องจากอุตสาหกรรมพลังงานจําเปนตองมีการดําเนินงานที่ตอเนื่องและ
ตองการความปลอดภัยสูงมาก  หากเครื่องมือหรืออุปกรณเกิดความเสียหายที่ควบคุมไมไดอันจะสงผลใหเกิดความสูญเสียขนาดใหญได  
โดยกลุมลูกคาสามารถแบงออกไดเปน 2 ประเภท ดังตอไปนี้ 
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(1)  เจาของโครงการ (Project Owners) ในป 2551 – งวด 3 เดือนป 2552 บริษัทรับงานจากเจาของโครงการโดยตรงในการ
ใหบริการทดสอบโดยไมทําลาย และบริการตรวจสอบเพื่อรับรองคุณภาพคิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 10 และรอยละ 70 ของรายได
จากการทดสอบโดยไมทําลาย และรายไดจากการตรวจสอบและรับรอง ตามลําดับ (สวนที่เหลือเปนรายไดจากผูรับเหมา) สวนใหญ
เจาของโครงการจะเปนคูคาในงานตรวจสอบและรับรองคุณภาพ โดยเปนการตรวจสอบโรงงานประจําป และการตรวจสอบเพื่อการ
รับรองตามกฎหมาย   

(2)  ผูรับเหมา (Contractors) ตามปกติแลวโครงการที่มีขนาดใหญ เชนการสรางโรงไฟฟา การวางทอกาซ เจาของโครงการจะ
วาจางผูรับเหมาเปนผูดําเนินโครงการแทน  โดยบริษัทจะเปนหนึ่งในผูรับเหมาชวงในสวนของงานทดสอบและตรวจสอบทางวิศวกรรม  
อยางไรก็ตามการจะไดรับงานเปนผูรับเหมาชวง  บริษัทจะตองอยูในรายชื่อผูใหบริการที่ไดรับการรับรอง (Approved vender list) ของ
เจาของโครงการดวย   

กลุมลูกคาเปาหมายรองของบริษัทคืออุตสาหกรรมการกอสราง  โดยเฉพาะงานวิศวกรรมใชโครงสรางเหล็ก เชน รางรถไฟ 
อุโมงค อาคารสูง เปนตน ซึ่งตองการการทดสอบโดยไมทําลายในการควบคุมคุณภาพ  แมในปจจุบันรายไดจากการใหบริการใน
อุตสาหกรรมนี้ยังคิดเปนสัดสวนที่นอยเมื่อเทียบกับรายไดอื่น  อยางไรก็ตามผูบริหารเชื่อวารายไดจากอุตสาหกรรมกอสรางจะมีสัดสวนที่
เพ่ิมขึ้นในอนาคต  เนื่องจากปจจุบันงานวิศวกรรมโครงสรางเหล็กเปนที่นิยมใชมากขึ้นแทนโครงสรางคอนกรีต เนื่องจากกอสรางได
รวดเร็ว แข็งแรง มีความยืดหยุนตอการปองกันความเสียหายจากแผนดินไหว 

ทั้งนี้บริษัทมีการบริหารความเสี่ยงในการเรียกเก็บเงินจากคูคา โดยในการพิจารณาใหเครดิตตอผูรับเหมาหรือเจาของโครงการ  
บริษัทจะทําการวิเคราะหฐานะการเงินของคูคา  ความเหมาะสมของทุนจดทะเบียนตอขนาดของโครงการที่จะดําเนินการ รวมทั้ง
พิจารณาประวัติการชําระหนี้โดยการสอบถามขอมูลจากผูที่เกี่ยวของ นอกจากนี้บริษัทจะพิจารณาจัดระดับชั้นลูกหนี้ทุกๆไตรมาส  หาก
เกิดกรณีที่คูคาที่เปนผูรับเหมาโครงการชําระเงินลาชา บริษัทมีนโยบายปองกันความเสี่ยงในการผิดนัดชําระหนี้โดยการทําหนังสือโอน
สิทธิเรียกรองจากผูรับเหมาไปยังเจาของโครงการโดยตรง  หรืออาจงดการใหบริการชั่วคราวจนกระทั่งมูลหนี้เกาไดรับการชําระ เปนตน 
 

3.2.3 ชองทางการจัดจําหนาย 
บริษัทมีชองทางการจัดจําหนาย 2 ชองทางคือ 
(1)  การติดตอลูกคาโดยตรง  สําหรับเจาของโครงการแลวบริษัทจะใชวิธีการติดตอนําเสนอบริการโดยตรงเพื่อสรางโอกาสใน

การใหบริการและการไดเปนผูใหบริการที่ไดรับการรับรอง (Approved vender list) ซึ่งเมื่อบริษัทไดรับโอกาสในการใหบริการแลว ลูกคา
มักจะใชบริการอยางตอเนื่องและยาวนาน  และมีการแนะนําตอๆกัน  สําหรับในสวนของผูรับเหมาบริษัทใชวิธีการติดตอโดยตรงเพื่อ
สรางความเปนพันธมิตรทางธุรกิจ โดยสวนใหญผูรับเหมาในอุตสาหกรรมนี้จะเปนผูรับเหมารายใหญที่ใชบริการกันมาอยางตอเนื่อง 

 
(2)  การใชภาคราชการเปนสื่อกลาง  การใหบริการตรวจสอบและทดสอบโดยเฉพาะทางดานการตรวจรับรองถังรับแรงดันสูง 

และถังแอลพีจี  จะเปนการตรวจสอบตามกฎหมายโดยผูตรวจสอบตองไดรับการขึ้นทะเบียนจากหนวยงานราชการที่เกี่ยวของ  ซึ่งการขึ้น
ทะเบียนถือเสมือนเปนการประชาสัมพันธบริษัทดวยเนื่องจากหนวยงานราชการจะชวยแนะนําลูกคาใหติดตอกับผูที่ขึ้นทะเบียนดังกลาว  
ซึ่งบริษัทก็ไดรับการแนะนําอยางสม่ําเสมอ  
 
3.3 ภาวะอุตสาหกรรมและสภาพการแขงขัน 
 

3.3.1 ภาวะอุตสาหกรรม 
การทดสอบโดยไมทําลายมีวัตถุประสงคหลักเพื่อตรวจสอบยืนยันความปลอดภัยในการติดต้ังหรือใชงานวัสดุหรือโครงสราง

ตางๆ  สามารถประยุกตใชไดกับอุตสาหกรรมทุกประเภท  โดยการเติบโตของการใหบริการทดสอบโดยไมทําลายมีแนวโนมเปนไปตาม
การพัฒนาของเทคโนโลยี  เทคโนโลยีที่สําคัญโดยเฉพาะสาธารณูปโภคขั้นพ้ืนฐานที่มีความจําเปนในการดํารงชีพไดถูกพัฒนาให
กาวหนาอยางไมหยุดยั้งเพื่อตอบสนองความตองการที่ไมมีขีดจํากัด  อยางไรก็ตามความกาวหนาทางเทคโนโลยีนํามาซึ่งความเสี่ยงที่
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เพ่ิมขึ้นเปนเงาตามตัว  ความผิดพลาดหรือขอบกพรองเพียงนอยนิดอาจกอใหเกิดความเสียหายอยางรุนแรง  ดังนั้นการควบคุมและ
ตรวจสอบเพื่อใหเกิดความปลอดภัยจึงเขามามีบทบาทเพิ่มขึ้นเรื่อยๆ  ปจจุบันประเทศที่พัฒนาแลวการทดสอบโดยไมทําลายมีความ
จําเปนแพรหลายในหลากหลายอุตสาหกรรม เชน อุตสาหกรรมพลังงาน  การกอสราง การเกษตร การแพทย เปนตน แมกระทั่งสิ่งรอบตัว
ในชีวิตประจําวัน เชน สะพาน ลิฟทโดยสาร เครื่องเลนในสวนสนุก ก็ยังมีการทดสอบความปลอดภัยโดยอาศัยการทดสอบโดยไมทําลาย 

อยางไรก็ตาม สําหรับประเทศไทยการทดสอบโดยไมทําลายยังถูกจํากัดอยูเฉพาะในบางอุตสาหกรรม เชนเดียวกับการควบคุม
คุณภาพโดยทั่วไปการทดสอบโดยไมทําลายจัดเปนคาใชจายสวนเพิ่มที่นอกเหนือจากตนทุนที่จําเปนในการผลิต  ดังนั้นธุรกิจที่ใชบริการ
ทดสอบโดยไมทําลายจึงเปนธุรกิจที่ตองการความปลอดภัยสูงหรือถูกควบคุมโดยกฎหมายที่เกี่ยวของ  ไดแก อุตสาหกรรมพลังงานและ 
ปโตรเคมี และอุตสาหกรรมกอสรางโดยเฉพาะที่ใชโครงสรางโลหะ เชน ตึกสูง สะพาน การกอสรางสาธารณูปโภคพื้นฐาน ตางๆ เปนตน 
เนื่องจากอุบัติเหตุและความผิดพลาดในอุตสาหกรรมเหลานี้สามารถกอใหเกิดความเสียหายตอชีวิตและทรัพยสินอยางรายแรง   

ทั้งนี้ ผูบริหารประเมินวาแนวโนมการเติบโตของการใหบริการทดสอบโดยไมทําลายในประเทศไทยปจจุบันยังคงมีการพึ่งพิง
ธุรกิจที่เกี่ยวของกับการจัดหาพลังงานเปนสําคัญ  ซึ่งความเกี่ยวเนื่องของ NDT กับอุตสาหกรรมพลังงานสามารถสรุปไดดังภาพ 

 
การเชื่อมโยงของ NDT / Inspection & Certification กับอุตสากรรมปโตรเลียมและปโตรเคมีของไทย 

 
    ปโตรเลียมและปโตรเคม ี             NDT / Inspection & Certification 

 

 
NDT / Inspection & Certification มีความจําเปนตอการตรวจสอบคุณภาพสําหรับการจัดหาพลังงานทั้งกระบวนการตั้งแต

การสํารวจและผลิตจนกระทั่งถึงผูใชพลังงานรายยอยระดับครัวเรือน  ดังนั้น NDT / Inspection & Certification จึงมีแนวโนมการเติบโต

การสํารวจและผลิต 

กาซ
ธรรมชาติ 

คอนเดนเสทและ
ไฮโดรคารบอนอื่นๆ 

โรงแยกกาซ โรงแยกคอนเดนเสท 

กาซ 
NGV,LPG 

โรงงานปโตรเคมีขั้นตน 

โรงงานปโตรเคมีขั้นกลาง 
และขั้นปลาย 

โรงบรรจุกาซ อื่นๆ 

ผูใชกาซรายยอย 

น้ํามัน 
สําเร็จรูป 

อื่นๆ รวมทั้งวัตถุดิบ
สําหรับอุตสาหกรรม 

ปโตรเคมี 

รานคากาซ 

สถานี
บริการกาซ 

น้ํามันดิบ ทดสอบรอยเชื่อม คุณภาพของทอสงกาซ
ธรรมชาติ ทอสงน้ํามัน และอื่นๆ 

ทดสอบการกอสรางและติดตั้งโรงงาน  
และตรวจสอบระหวางการใชงาน 

ตรวจสอบและรับรองถังบรรจุกาซ น้ํามัน 
รวมทั้งสารเคมีอันตรายอื่นๆ ตาม
กฎหมาย ในกระบวนการขนสงและการ
เก็บรักษา 

โรงกลัน่น้ํามัน 

ทดสอบการกอสรางและติดตั้งแทนขุดเจาะ
น้ํามัน และตรวจสอบระหวางการใชงาน 

 
ทดสอบการกอสรางและตรวจสอบระหวาง
การใชงานสําหรับโรงงานปโตรเคมีขั้นตน  
รวมทั้งขั้นกลางและปลายบางสวน 
 
ตรวจสอบและรับรองโรงบรรจุกาซ สถานี
บริการกาซ ถังบรรจุกาซ LPG และ NGV 
ตามที่กฎหมายกําหนด 
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ตามอุตสาหกรรมปโตรเลียมและปโตรเคมีโดยตรง  ซึ่งมีขอดีคือเปนอุตสาหกรรมที่ยั่งยืนและมีการเติบโตอยางตอเนื่องตามการขยายตัว
ของเศรษฐกิจ โดยผูบริหารใหขอมูลวา สัดสวนงบประมาณที่ใชในการทดสอบโดยไมทําลายสําหรับโครงการกอสรางในอุตสาหกรรม
พลังงานและปโตรเคมี รวมทั้งการกอสรางโครงสรางขนาดใหญอยางไมเปนทางการอยูที่ประมาณรอยละ 2-3 ของมูลคาโครงการรวม  
นอกจากนี้ภาครัฐไดเร่ิมใหความสําคัญกับมาตรฐานความปลอดภัยในระดับครัวเรือนเพิ่มมากขึ้น เห็นไดจากการออกกฎหมายควบคุม
ใหมีการตรวจสอบถังกาซตลอดจนอุปกรณที่เกี่ยวของกับกาซ LPG และ NGV อยางไรก็ตามผูประกอบการบางสวนยังคงหลีกเลี่ยงการ
ตรวจสอบตามกฎหมายเนื่องจากไมตองการมีคาใชจายที่สูงขึ้น  ซึ่งหากมีการบังคับใชกฎหมายอยางเขมงวดจะทําใหการเติบโตของการ
ใหบริการตรวจสอบและทดสอบเปนไปอยางกาวกระโดด   

ทั้งนี้ ธุรกิจการใหบริการตรวจสอบ NDT / Inspection & Certification เปนธุรกิจที่มีลักษณะเฉพาะและเปนการใหบริการที่
จําเปนสําหรับการดําเนินงานของคูคาโดยเฉพาะในกลุมธุรกิจพลังงานและปโตรเคมี ซึ่งตองมีการตรวจสอบรับรองโรงงานและอุปกรณที่
มีอยูอยางตอเนื่องตามมาตรฐานความปลอดภัย รวมทั้งการตรวจสอบตามกฎหมาย จึงทําใหฐานลูกคาสวนใหญของบริษัทมีการใช
บริการอยางตอเนื่อง สงผลใหผลประกอบการของบริษัทไดรับผลกระทบจากการชะลอตัวทางเศรษฐกิจนอย 
 
 แนวโนมของอุตสาหกรรมปโตรเลียมและปโตรเคมี 
 

การจัดหาน้ํามันดิบและกาซธรรมชาติ 
การจัดหาน้ํามันและกาซธรรมชาติมีแนวโนมเติบโตตามความตองการในการใชพลังงาน โดยในชวง 5 ปที่ผานมา  เศรษฐกิจ

ไทยอยูในภาวะฟนตัวจากวิกฤตและมีอัตราการเติบโตโดยเฉลี่ยรอยละ 5.5 ตอป  การเติบโตของเศรษฐกิจกอใหเกิดการขยายตัวของการ
ใชพลังงานในเชิงพาณิชยเพ่ิมขึ้นทุกป  สําหรับในป 2551 สํานักนโยบายและแผนพลังงาน กระทรวงพลังงานมีการประเมินในเบื้องตนวา
ความตองการใชพลังงานในเชิงพาณิชยอยูที่ระดับ 1,639 เทียบเทาพันบารเรลน้ํามันดิบตอวัน  เพ่ิมขึ้นจากชวงเดียวกันของปกอนรอยละ 
2.0 โดยความตองการกาซธรรมชาติเพ่ิมขึ้นถึงรอยละ 7.7 สวนในป 2552 คาดวาการใชพลังงานในเชิงพาณิชยจะเพิ่มขึ้นจากป 2551 
รอยละ 1.9 หรืออยูที่ระดับ 1,670 เทียบเทาพันบารเรลน้ํามันดิบตอวัน  โดยมีความตองการใชกาซธรรมชาติจะเพิ่มขึ้นมากที่สุดที่รอยละ 
3.9  ความตองการพลังงานที่เพ่ิมขึ้นดังกลาว  สงผลใหตองมีการจัดหาแหลงพลังงานเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง  โดยในปจจุบันประเทศไทยมี
แหลงปโตรเลียมที่คนพบแลวทั้งสิ้น 72 แหลง (รวมพ้ืนที่พัฒนารวมไทย-มาเลเซีย หรือเจดีเอ) เปนแหลงกาซธรรมชาติ 46 แหลงและ
น้ํามันดิบ 26 แหลง โดยมีแทนผลิตปโตรเลียมทั้งหมด 225 แทน (ขอมูล ณ กุมภาพันธ 2552 จากกรมเชื้อเพลิงธรรมชาติ) และมีแผน
ขยายการสํารวจและเรงขุดเจาะอยางตอเนื่องเพื่อรองรับความตองการพลังงานที่สูงขึ้นทุกป   

 
การผลิตน้ํามันสําเร็จรูปและกาซธรรมชาติ 
อัตราการใชน้ํามันมีแนวโนมลดลงอยางตอเนื่องต้ังแตป 2548 เปนมา ซึ่งในปจจุบันโรงกลั่นน้ํามันจํานวนทั้งหมด 6 โรงกลั่น

ทั่วประเทศมีกําลังการผลิตเพียงพอจะรองรับความตองการใชน้ํามันสําเร็จรูปไดเปนอยางดี  และยังไมมีแผนการขยายทอสงน้ํามันหรือ
สรางโรงกลั่นน้ํามันเพิ่มขึ้นในขณะนี้ (ขอมูลจากสถาบันปโตรเลียมแหงประเทศไทย)   

อยางไรก็ตามความตองการใชกาซธรรมชาติมีอัตราการเพิ่มขึ้นทุกปทดแทนการใชน้ํามันและมีแนวโนมเติบโตตอเนื่องใน
อนาคต  สาเหตุหลักมาจากความตองการใชกาซในภาคคมนาคมขนสง ซึ่งชวยลดตนทุนจากใชน้ํามันที่ราคาเพ่ิมสูงขึ้นอยางรวดเร็ว 
ประกอบกับความตองการใชกาซธรรมชาติเพ่ือการผลิตไฟฟา  

กาซธรรมชาติที่เปนผลผลิตจากโรงกลั่นน้ํามันและโรงแยกกาซแบงเปน 2 ประเภทหลักคือ LPG (Liquid Petroleum Gas / 
กาซปโตรเลียมเหลวหรือกาซหุงตม) และ NGV (Natural Gas Vehicles) ความตองการใชกาซทั้ง 2 ชนิดเพิ่มขึ้นอยางรวดเร็ว โดยในป 
2550 และ 2551 ปริมาณการใชกาซ LPG (ไมรวม Feedstock) เพ่ิมขึ้นอยางตอเนื่องที่รอยละ 14.5 และรอยละ 18.6 ตามลําดับ โดย
เพ่ิมขึ้นจากการใชงานสําหรับรถยนตถึงรอยละ 24.7 และรอยละ 35.2 ในป 2550 และป 2551 ตามลําดับ สวนในป 2552 สํานักนโยบาย
และแผนพลังงานคาดการณวาความตองการใช LPG ในประเทศจะอยูที่ประมาณ 7.3 ลานลิตร หรือคิดเปนอัตราการเพิ่มขึ้นรอยละ 6.1 
จากป 2551 
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ท่ีมา: สํานักงานโยบายพลังงานและแผนพลังงาน   

 
สําหรับการใชกาซ NGV มีแนวโนมเติบโตอยางกาวกระโดดเนื่องจากไดรับการสงเสริมจากภาครัฐอยางตอเนื่อง เชนโครงการ

สงเสริมการลงทุนติดต้ัง NGV ของภาคเอกชน การสงเสริมการใช NGV ในรถขนสงมวลชน รถราชการ และแท็กซี่ การเรงขยายสถานี
บริการ NGV เปนตน โดยสํานักงานนโยบายและแผนพลังงานไดพยากรณความตองการใช NGV สําหรับป 2551 – 2555 ดังภาพ 

ความตองการใช NGV 
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ประมาณการจํานวนรถและสถานี NGV 
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                                   ท่ีมา: บมจ. ปตท. 
จากการขยายตัวของความตองการใชกาซธรรมชาติดังกลาว  ทําใหหนวยงานที่เกี่ยวของตองเรงจัดหาและผลิตกาซธรรมชาติ  

โดยเฉพาะการลงทุนขยายโครงขายระบบทอสงกาซธรรมชาติ (Transmission Pipeline Network) และจัดสรางโรงแยกกาซเพิ่มเติม ซึ่ง
บริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน) (ปตท.) เปนผูดําเนินการแตเพียงรายเดียวในประเทศไทย  โดยมีแผนโดยสรุปดังนี้ 

พันตัน 

ลานลูกบาศกฟุตตอวัน 

พันคัน / สถานี 
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การขยายโครงขายระบบทอสงกาซธรรมชาติ  
การลงทุนกอสรางทอสงกาซธรรมชาติ ดําเนินการภายใตแผนแมบทระบบทอสงกาซธรรมชาติ  โดยเมื่อวันที่ 19 มิถุนายน 

2550 คณะรัฐมนตรีมีมติอนุมัติแผนแมบทระบบทอสงกาซธรรมชาติ ฉบับที่ 3 พ.ศ.2544-2554 (ฉบับปรับปรุงเพิ่มเติม)  ซึ่งอนุมัติ
แผนการลงทุนกอสรางระบบทอสงกาซธรรมชาติจํานวน 14 โครงการในวงเงินลงทุนรวมทั้งสิ้น 165,077 ลานบาท  ทั้งนี้โครงการวางทอ
สงกาซที่คาดวาจะแลวเสร็จต้ังแตป 2552 เปนตนไปสามารถสรุปไดดังนี้ 

 
เสนทาง ความยาว 

(กิโลเมตร) 
ปที่เริ่มเปดใชงาน

ทอสงกาซ 
แหลงเชฟรอน – ทอสงกาซเสนที่ 3 (Off shore) 45 2554 
แหลง GBS - ทอสงกาซเสนที่ 3 (Off shore) 50 2555 
แหลงไพลิน - ทอสงกาซเสนที่ 3 (Off shore) 40 2561 
ไทรนอย – โรงไฟฟาพระนครเหนือ (On shore) 8 2553 
ระยอง – แกงคอย (ทอสงกาซเสนที่ 4) (On shore) 300 2555 

ท่ีมา: ปตท. และ สถาบันปโตรเลียมแหงประเทศไทย (ขอมูล ณ กุมภาพันธ 2552) 
 นอกเหนือจากโครงการวางทอสงกาซขางตนซึ่งมีระยะทางรวม 900 กิโลเมตรแลว ยังมีโครงการที่อยูในระหวางการศึกษาเพื่อ
การจัดหากาซธรรมชาติจากประเทศเพื่อนบาน ไดแก 

• ทอสงกาซฝงตะวันตก เพ่ือรองรับการจัดหาเพิ่มเติมจากสหภาพพมา  วางทอในทะเลจากแหลง A1 เชื่อมกับแหลง M7 
และ M9 ในสหภาพพมาเขาสูจังหวัดกาญจนบุรี ความยาวประมาณ 1,000 กิโลเมตร 

• ทอสงกาซเพื่อรองรับการจัดหาในอนาคตจากแหลง Natuna ประเทศอินโดนีเซีย วางทอในทะเลจากชายแดนอินโดนีเซีย
เชื่อมตอกับราชบุรี ระยอง ทับสะแกและนครศรีธรรมราช ความยาวประมาณ 1,100 กิโลเมตร 

 
การจัดสรางโรงแยกกาซ 
ปจจุบันประเทศไทยมีโรงแยกกาซจํานวน 5 โรง ซึ่งดําเนินการโดยปตท.ทั้งหมด โดยที่ประชุมคณะกรรมการของ ปตท.คร้ังที่ 

12/2550 เมื่อวันที่ 12 ธันวาคม 2550 ไดมีมติอนุมัติการจัดสรางโรงแยกกาซหนวยที่ 6 และหนวยที่ 7 โดยคาดวาจะเริ่มดําเนินการ
ภายในป 2553 และ 2554 ตามลําดับ ซึ่งจะทําใหกําลังการผลิตจากเดิมที่มีอยู 4.1 ลานตันตอป เพ่ิมขึ้นเปน 6.7 ลานตันตอป และ 
8 ลานตันตอป ตามลําดับ 

 
กระบวนการผลิตปโตรเลียมทุกขั้นตอน ต้ังแตแหลงสํารวจและแทนขุดเจาะ โรงกลั่นน้ํามัน โรงแยกกาซ ถังบรรจุ จําเปนตอง

ไดรับการควบคุมและตรวจสอบโดยอาศัยการทดสอบโดยไมทําลาย  ซึ่งธุรกิจการตรวจสอบโดยไมทําลายจะมีรายไดสวนหนึ่งจากการ
ใหบริการรายป (Recurring Income) จากการตรวจสอบแหลงขุดเจาะน้ํามันและกาซธรรมชาติ  และโรงงานที่มีอยูเดิม  และรายไดอีก
สวนหนึ่งที่เติบโตตามการขยายการผลิต เชน การสรางโรงงาน การวางทอกาซ เปนตน ความตองการพลังงานที่เพ่ิมขึ้นอยางรวดเร็วทําให
มีการเรงขยายการผลิตโดยเฉพาะการผลิตกาซธรรมชาติ  ซึ่งจะเปนโอกาสใหธุรกิจการทดสอบโดยไมทําลายเติบโตอยางตอเนื่อง   

 
นอกจากนี้การขยายอัตราการใชกาซธรรมชาติยังสงผลตอเนื่องใหมีความตองการการตรวจสอบคุณภาพของวัสดุอุปกรณที่ใช

เก็บรักษาและขนถายกาซธรรมชาติตามกฎหมายมากขึ้น โดยหลายหนวยงานราชการ ไดแก สํานักความปลอดภัยธุรกิจกาซธรรมชาติ 
กรมธุรกิจพลังงาน กระทรวงพลังงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรมและสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 
และกรมการขนสงทางบก กระทรวงคมนาคม  ไดมีการออกขอกําหนดในการควบคุมความปลอดภัยของการใชกาซ LPG และ NGV 
สามารถสรุปไดดังนี้ 
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ขอกําหนดที่เกี่ยวของกับการควบคุมความปลอดภัยของกาซธรรมชาติ 
กาซ LPG :   
- สถานีบรรจุกาซ สถานีบริการ สถานที่ใชกาซ ลานบรรจุกาซ หองบรรจุกาซ ตองขอรับใบอนุญาตและกําหนดใหมีการ

ตรวจสอบเพื่อตออายุใบอนุญาตประกอบกิจการบรรจุทุกป 
- ถังบรรจุกาซหุงตม ซึ่งรวมถึงถังเก็บและจายกาซทุกชนิดจะตองทําการตรวจสอบทุก 5 ป 6 ป และ10 ป (แลวแตชนิดและ

ขนาดบรรจุ) 
- ยานพาหนะที่ใชกาซ LPG เปนเชื้อเพลิง กําหนดใหมีการตรวจสอบถังกาซ การติดต้ังสวนควบและเครื่องอุปกรณทุก  5 ป 
- ถังกาซ LPG สําหรับเครื่องยนตสันดาปภายใน (เชน รถฟอรคลิฟ) ตองทําการตรวจสอบทุกป 
 
กาซ NGV : 
- สถานีบรรจุกาซ สถานีบริการ สถานที่ใชกาซ ลานบรรจุกาซ หองบรรจุกาซ ตองขอรับใบอนุญาตและกําหนดใหมีการ

ตรวจสอบเพื่อตออายุใบอนุญาตประกอบกิจการบรรจุทุกป 
- สถานที่ใชกาซ CNG รวมถึงโรงไฟฟาและโรงงานอุตสาหกรรม ตองมีการตรวจสอบและรับรองทั้งในการกอสรางใหมและ

ทุกๆ 5 ป 
นอกเหนือจากกฎหมายเพื่อควบคุมความปลอดภัยของสถานที่ใชงานและการขนสงกาซธรรมชาติแลว ภาครัฐยังไดให

ความสําคัญกับการควบคุมดูแลความปลอดภัยในการเก็บรักษาและขนสงสารเคมีอันตราย โดยกําหนดใหถังบรรจุและขนสงสารเคมี
อันตรายตองมีการตรวจสอบตามมาตรฐานทุก 3 และ 6 ป 

อยางไรก็ดี ถึงแมวาจะมีการออกกฎหมายบังคับใชเพ่ือความปลอดภัยของธุรกิจ  แตหนวยงานเอกชนสวนใหญรวมถึงผูใชกาซ
รายยอยยังไมพรอมที่จะดําเนินการตรวจสอบ  ซึ่งผูบริหารเชื่อวาหากทุกฝายรวมมือกันอยางจริงจังแลว ธุรกิจการใหบริการตรวจสอบ
รับรองจะมีการขยายตัวมากกวาที่เปนอยูในปจจุบันอีกหลายเทา 

 

แนวโนมอุตสาหกรรมปโตรเคมี 
อุตสาหกรรมกรรมปโตรเคมีเปนอุตสาหกรรมตอเนื่องของการผลิตพลังงานจากน้ํามันหรือกาซธรรมชาติ  โครงสรางของ

อุตสาหกรรมปโตรเคมีแบงออกไดเปน 3 ขั้น คือ  
• อุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นตน เปนการนํากาซปโตรเลียมหรือผลิตภัณฑในรูปของน้ํามันมาแปรสภาพเปนสารโอเลฟนส 

หรืออะโรเมติกส โดยผานกระบวนการกลั่น แยก ทําใหแตกตัว และแปรรูป 
• อุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นกลาง เปนการนําผลิตภัณฑจากอุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นตนไปผานกระบวนการแปรรูปตางๆ  
• อุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นปลาย เปนการนําผลิตภัณฑจากอุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นกลางไปผานกระบวนการแปรรูป

ตางๆ  เชนเม็ดพลาสติก วัสดุสังเคราะห ซึ่งจะถูกนําไปใหในการผลิตของอุตสาหกรรมตอเนื่องอื่นๆ เชน อุตสาหกรรม
บรรจุภัณฑ อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา อุตสาหกรรมชิ้นสวนยานยนต เปนตน 

ปจจุบันการพัฒนาของอุตสาหกรรมปโตรเคมีของประเทศไทยอยูภายใตแผนแมบทอุตสาหกรรมปโตรเคมีระยะที่ 3 ซึ่งกําหนด
ทิศทางของอุตสาหกรรมในระยะ 15 ป (2546 – 2561) โดยเนนการผลิตปโตรเคมีจากกาซธรรมชาติ (Gas base) เพ่ือลดตนทุน  ซึ่งแผน
แมบทดังกลาวไดกําหนดแผนการลงทุนในอุตสาหกรรมปโตรเคมีไวดังนี้ 

 

กําลังการผลิต (KTA) ภายใตแผนแมบทอุตสาหกรรมปโตรเคมีระยะที่ 3 อุตสาหกรรมปโตรเคมี 
จนถึงป 2546 ป 2561 

ขั้นตน 5,532 5,622 
ขั้นกลาง 2,922 6,098 
ขั้นปลาย 6,402 6,006 

ท่ีมา: สถาบันปโตรเลียม (ปรับปรุงขอมูล ณ เดือนพฤษภาคม 2550) 
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นอกจากนี้ในแผนแมบทยังไดมีการกําหนดมูลคาเงินลงทุนเพื่อการพัฒนาอุตสาหกรรม โดยตั้งแตป 2547 – 2561 แผนการ
ลงทุนดังนี้ 

ป มูลคาเงินลงทุน (ลานเหรียญสหรัฐ) 
2547 – 2550 5,051 
2551 - 2555 4,211 
2556 - 2561 2,917 
มูลคารวม 12,179 

ท่ีมา: สถาบันปโตรเลียม (ปรับปรุงขอมูล ณ เดือนพฤษภาคม 2550) 
 
การทดสอบโดยไมทําลายและการตรวจสอบและรับรองคุณภาพจะเกี่ยวของโดยตรงกับอุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นตน เนื่องจาก

ในกระบวนการผลิตมีการใชถังบรรจุความดันสูง ถังบรรจุสารเคมีอันตรายและสารกัดกรอน  ซึ่งจําเปนตองมีการตรวจสอบ (Plant 
shutdown inspection) ตามมาตรฐานการซอมบํารุงประจําป  ดังนั้นการขยายการลงทุนในอุตสาหกรรมปโตรเคมีจะมีสวนชวยสงเสริม
การเติบโตของธุรกิจ NDT/Inspection & Certification ไดเปนอยางดี  

ทั้งนี้ เมื่อวันที่ 3 มีนาคม 2552 ศาลปกครองจังหวัดระยองไดมีคําพิพากษาใหคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติประกาศให
ทองที่เขตตําบลมาบตาพุด ซึ่งเปนพ้ืนที่หลักของการลงทุนในอุตสาหกรรมปโตรเคมี เปนเขตควบคุมมลพิษภายใน 60 วันนับจากวันที่
ศาลมีคําพิพากษา ซึ่งอาจสงผลใหแผนแมบทปโตรเคมีระยะที่ 3 เกิดการชะลอตัวหรือยายฐานการผลิตได แตผลกระทบดังกลาวยังไม
ความไมแนนอนสูงและอยูระหวางการศึกษาความเปนไปได อยางไรก็ตามผูบริหารคาดการณวาการประกาศใหทองที่เขตนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุดเปนเขตควบคุมมลพิษดังกลาว จะสงผลใหกลุมผูประกอบการปโตรเคมีเกิดการตื่นตัวในเรื่องสิ่งแวดลอมมาก
ยิ่งขึ้น รวมทั้งกระตุนใหมีการตรวจสอบเพื่อควบคุมการปลอยมลพิษในโรงงาน ซึ่งจะสงผลดีตอบริษัทเนื่องจากบริษัทสามารถใหบริการ
ตรวจสอบเกี่ยวกับการรั่วไหลของทอและวาวลตางๆไดดวยเครื่องมือ Advanced NDT 

 
 ความตองการและการจัดหาพลังงานไฟฟา 

การดําเนินการของโรงไฟฟาแมความซับซอนจะไมเทากับระบบการผลิตปโตรเลียมและปโตรเคมี แตก็ตองไดรับการควบคุม
โดยการทดสอบโดยไมทําลายรวมถึงการตรวจสอบและรับรองคุณภาพเชนกัน  ซึ่งสวนใหญจะเปนในรูปแบบของงานติดต้ังโรงไฟฟาใหม 
เชน โรงไฟฟาพลังน้ํา ตองมีการตรวจสอบทอลําเลียงน้ําจากเขื่อนมาสูกังหัน  โรงไฟฟาถานหิน มีการตรวจสอบหมอน้ํา ทอสงไอน้ํา  
โรงไฟฟาพลังกาซธรรมชาติ มีการตรวจสอบทอสงกาซ เปนตน  ในปจจุบันบริษัทเปนผูตรวจสอบที่ไดรับการรับรอง (Approved vender 
list) ของการไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทย และบริษัท ผลิตไฟฟาราชบุรีโฮลดิ้ง จํากัด (มหาชน) ทําใหไดรับงานตรวจสอบโรงไฟฟา
อยางตอเนื่อง และมีโอกาสในการเติบโตตามการขยายตัวของการผลิตไฟฟา 

กําลังการผลิตติดต้ังไฟฟาของประเทศไทย ณ 30 กันยายน 2551 มีจํานวนรวมทั้งสิ้น 29,892 เมกะวัตต  โดยเปนการผลิต
ติดต้ังของการไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทย (กฟผ.) รอยละ 50 จากผูผลิตไฟฟาอิสระ (IPP) และผูผลิตเอกชนรายเล็ก (SPP)  
รอยละ 41 และรอยละ 7 ตามลําดับ สวนที่เหลือเปนการนําเขาจากสาธารณรัฐประชาธิปไตยประชาชนลาวและแลกเปลี่ยนกับประเทศ
มาเลเซีย  โดยกําลังผลิตติดต้ังแยกตามประเภทเปนดังนี้ 

 
ที่มา: สํานักนโยบายและแผนพลังงาน กระทรวงพลังงาน 
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ทั้งนี้การไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทยไดจัดทําแผนพัฒนากําลังผลิตไฟฟา พ.ศ. 2550-2564 (PDP 2007) โดยฉบับปรับปรุง
คร้ังลาสุด (คร้ังที่ 2) ไดรับความเห็นชอบจากคณะรัฐมนตรีเมื่อวันที่ 24 มีนาคม 2552 ซึ่งในป 2564 กฟผ.ต้ังเปากําลังผลิตติดต้ังไฟฟา
โดยรวมไวที่ 44,281 เมกะวัตต และวางแผนการพัฒนาการผลิตไฟฟาสําหรับป 2552 – 2564 ทั้งสิ้นจํานวน 30,155 เมกะวัตต โดยมี
โครงการผลิตไฟฟาในชวงป 2552 – 2564 ดังตอไปนี้ 

 
ชนิดของเชื้อเพลิง จํานวนโครงการ กําลังผลิตรวม (เมกะวัตต) 

กาซธรรมชาติ 14 14,890 
ถานหิน 5 4,000 
นิวเคลียร 2 2,000 
พลังน้ําจากโครงการในสปป.ลาว 3 1,737 
พลังน้ําจาก SPP 1 79 
SPP และ VSPP ซ่ึงยังไมระบุรูปแบบพลังงาน 22 4,149 
การจัดหาจากประเทศเพื่อนบาน 7 3,300 

รวม 99 30,155 
ท่ีมา: PDP 2007 ฉบับปรับปรุงครั้งท่ี 2 เดือนมีนาคม 2552 
 
3.3.2 สภาพการแขงขนั 
 
สภาวะการแขงขันในอุตสาหกรรมการตรวจสอบและทดสอบทางวิศวกรรมถูกจํากัดอยูในกลุมผูประกอบการนอยราย 

เนื่องจากเปนธุรกิจที่อาศัยทักษะเฉพาะดานสูง ซึ่งตองสั่งสมประสบการณ ความเชี่ยวชาญ บุคลากร รวมทั้งตองมีเงินลงทุนเบื้องตนใน
การจัดซื้อเครื่องมือและอุปกรณที่จําเปน ทําใหผูประกอบการรายใหมไมสามารถเขามาแขงขันไดโดยงาย ในปจจุบันมีผูประกอบการ
จํานวนทั้งหมด 9 ราย โดยเปนผูประกอบการรายใหญจํานวน 4 ราย (ขอมูลจากผูบริหารบริษัท) โดยบริษัทเปนหนึ่งในผูนําตลาดในธุรกิจ 
NDT โดยมีสวนแบงตลาดประมาณรอยละ 30  

สําหรับในประเทศไทยธุรกิจนี้จัดวามีการแขงขันที่ไมรุนแรง ผูประกอบการแตละรายมักจะมีฐานลูกคาเปนของตนเอง โดยปกติ
จะไมมีการแยงลูกคากันเวนแตลูกคามีความประสงคจะเปลี่ยนผูใหบริการเนื่องจากความแตกตางดานคุณภาพการใหบริการ  สําหรับคู
แขงขันจากตางประเทศ  สวนใหญจะเปนผูใหบริการดานการทดสอบโดยไมทําลายที่ใชเทคโนโลยีขั้นสูง (Advanced NDT) ซึ่งลูกคาที่ใช
บริการสวนใหญจะเปนบริษัทตางชาติเชนกัน  บริษัทขามชาติเหลานี้ยังมีการใหบริการในวงจํากัดเนื่องจากมีตนทุนการใหบริการที่สูงเมื่อ
เทียบกับผูประกอบการในประเทศไทย  ในปจจุบันบริษัทที่ใชการทดสอบแบบ Advanced NDT ยังมีสัดสวนนอยเมื่อเทียบกับเทคโนโลยี
แบบดั้งเดิม (Conventional NDT) เนื่องจากเทคโนโลยีรูปแบบใหมมีตนทุนที่สูงกวามาก  ดังนั้นบริษัทจึงมองวาการเขามาใหบริการของ
บริษัทตางชาติจะเปนการเปดตลาด Advance NDT ใหกวางขึ้น  ทําใหบริษัทอื่นๆเล็งเห็นขอดีและความคุมคาของเทคโนโลยีนี้ และจะมี
สวนชวยใหเทคโนโลยี Advanced NDT ไดรับความนิยมเพิ่มมากขึ้นในอนาคต   

บริษัทไมมีนโยบายแขงขันโดยตรงกับผูใหบริการจากตางประเทศ  แตใชนโยบายการสรางพันธมิตรโดยรวมเปนคูคากับบริษัท
ขามชาติหลายราย เพ่ือใหบริการทางดาน Advanced NDT (รายละเอียดในสวนที่ 2 ขอ 3.5 สัญญาที่สําคัญในการดําเนินธุรกิจ) ใน
ขณะเดียวกันก็ทําการศึกษาเทคโนโลยีใหมๆจากคูคาเหลานี้เพ่ือพัฒนาการใหบริการของตนเอง เพ่ือเรงเตรียมความพรอมสําหรับการ
แขงขันที่คาดวาจะรุนแรงขึ้นในอนาคตเมื่อมีการเปดเสรีทางการคาและวิศวกรรม โดยบริษัทมีโครงการใชเงินเพิ่มทุนที่ไดรับจากการเสนอ
ขายหลักทรัพยในครั้งนี้เพ่ือซื้อเคร่ืองมือและอุปกรณสํากรับการทดสอบแบบ Advanced NDT เพ่ิมขึ้น เพ่ือเตรียมพรอมสําหรับการ
แขงขันในอนาคต 

ความไดเปรียบในการแขงขันสําหรับธุรกิจ NDT อยูที่ศักยภาพในการใหการทดสอบที่หลากหลายครอบคลุมความตองการของ
ลูกคา  ความนาเชื่อถือของผลการทดสอบและความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน  ความพรอมของเครื่องมือและอุปกรณ  และความ
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รวดเร็วในการใหบริการ  จากประสบการณที่ผานมาทําใหบริษัทมีความพรอมในดานตางๆ  ซึ่งผูบริหารเชื่อวาบริษัทมีขอไดเปรียบหรือ
จุดเดนในการแขงขัน  ดังตอไปนี้ 

• เปนหนึ่งในผูนําตลาด โดยมีสวนแบงทางการตลาดประมาณรอยละ 30 จากมูลคาตลาดรวม 
• มีบริการที่ครบวงจร  โดยเฉพาะในดานการใหบริการตรวจสอบและรับรองคุณภาพ  ซึ่งบริษัทมีบุคลากรในดานนี้มากกวา

คูแขงรายอื่นๆ  และสามารถใหบริการตรวจสอบรับรองตามกฎหมายที่เกี่ยวของไดทุกประเภท 
• มีความแนนอนของรายไดสูง  โดยเฉพาะรายไดจากการใหบริการตรวจสอบและรับรองคุณภาพ ซึ่งมีฐานลูกคาที่ใช

บริการอยางตอเนื่องประมาณรอยละ 90 
• มีการสรางมูลคาเพิ่มของการบริการ  โดยการนําผลการทดสอบตามมาตรฐานมาประมวลในรูปแบบที่ตอบโจทยความ

ตองการที่แทจริงของลูกคา  เพ่ือใหลูกคาสามารถนําไปใชใหเกิดประโยชนสูงสุด 
• มีพันธมิตรทางการคาที่แข็งแกรง  ลูกคาหลักของบริษัท เชน บริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน) บริษัท เอสโซ (ประเทศไทย) 

จํากัด เปนตน  ลวนแลวแตเปนบริษัทที่ม่ันคงมีชื่อเสียงเปนที่รูจัก  ซึ่งชวยสรางความเชื่อม่ันลูกคาใหมเกิดความไววางใจ
ในคุณภาพของผลิตภัณฑและการบริการของบริษัท 

• มีมาตรฐานความปลอดภัยสูงในการทํางาน โดยมีทีมงานความปลอดภัยทําหนาที่ควบคุมดูแลการปฏิบัติงานอยาง
สมํ่าเสมอ  ชวยใหลูกคาเกิดความมั่นใจในคุณภาพการบริการของบริษัทมากยิ่งขึ้น 

• มีความพรอมของทีมงาน  เครื่องมือและอุปกรณ เพียงพอตอการใหบริการสําหรับโครงการขนาดใหญไดอยางมี
ประสิทธิภาพ 

• ไดรับการรับรองดานคุณภาพโดย ISO 9001: 2000 และ ISO 17025 (มาตรฐานการทดสอบในหองปฏิบัติการสําหรับใน
การวัดความหนาของเหล็กและเหล็กกลา)  และมีโครงการขอใบรับรองมาตรฐานการทดสอบประเภทอื่นๆในอนาคตเพื่อ
เปนการยืนยันคุณภาพในการใหบริการของบริษัท 

• ไดรับสิทธิประโยชนจากสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (BOI) ทั้งหมดจํานวน 3 ใบ โดยไดรับการยกเวนภาษี
เงินไดนิติบุคคลเปนเวลา 8 ป และไดรับการยกเวนอากรขาเขาสําหรับเครื่องจักรที่เกี่ยวของกับการดําเนินงาน 

 
3.4 การจัดหาวัตถุดิบที่จําเปนในการดําเนินธุรกิจ 

วัตถุดิบที่จําเปนในการดําเนินธุรกิจของบริษัทมี 2 ประเภท คือเครื่องมือและอุปกรณที่ใชในการทดสอบโดยไมทําลาย  และ
วัสดุสิ้นเปลือง เชน สารรังสี แผนฟลม เปนตน  เครื่องมือและอุปกรณสวนใหญบริษัทนําเขาจากตางประเทศและบางสวนสั่งซื้อกับ
ตัวแทนจําหนายในประเทศไทย สวนวัสดุสิ้นเปลืองจะสั่งซื้อกับตัวแทนจําหนายในประเทศแทบทั้งหมด ทั้งนี้ตัวแทนจําหนายเครื่องมือ
และวัสดุสิ้นเปลืองมีอยูหลายราย  บริษัทจึงไมมีความเสี่ยงจากการพึ่งพาผูจัดจําหนายรายใดรายหนึ่ง 

บริษัทมีสัดสวนการนําเขาจากตางประเทศคิดเปนรอยละ 9.58 เมื่อเทียบกับยอดซื้อทั้งหมดในป 2551 โดยเปนการนําเขา
เครื่องมือและอุปกรณที่ไดรับการยกเวนภาษีนําเขาตามสิทธิประโยชนจาก BOI สวนใหญเปนเงินสกุลดอลลาหสหรัฐอเมริกา บริษัทมิได
ทําสัญญาซื้อขายเงินตราตางประเทศลวงหนาสําหรับการสั่งซื้อวัตถุดิบ อยางไรก็ตามที่ผานมาผลกระทบจากอัตราแลกเปลี่ยนไมจัดวามี
นัยสําคัญตอผลประกอบการโดยรวมของบริษัท สําหรับในอนาคตผูบริหารมีนโยบายในการพิจารณาทําสัญญาซื้อขายเงินตรา
ตางประเทศลวงหนาเพื่อปองกันความเสี่ยงในกรณีที่ยอดซื้อวัตถุดิบจากตางประเทศเพิ่มขึ้นอยางมีนัยสําคัญ 

 
3.5 สัญญาที่สําคัญในการดําเนินธรุกิจ  

สัญญา  ขอตกลงความรวมมือในการดําเนินธุรกิจ (Partner Agreement) 
คูสัญญา Physical Acoustics Malaysia Sdn. Bhd. (“PAC”) ซึ่งเปนบริษัทในเครือของ Physical Acoustics 

Corporation ผูใหบริการ Advanced NDT ประเภท Acoustic Emission ที่มีชื่อเสยีงในสหรัฐอเมริกา 
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และมีสาขาอยูในทุกภูมิภาคทั่วโลก โดยมีสวนแบงการตลาดดาน Acoustic Emission ประมาณรอยละ 
80 ทั่วโลก  

วันเริ่มตนสัญญา 18 มิถุนายน 2550 และมีการแกไขเพิ่มเติมในวันที่ 1 สิงหาคม 2551 
อายุสัญญา 3 ป  
คาตอบแทน ไมมี 
สาระสําคัญ -  บริษัทเปน Partner เพียงผูเดียวในประเทศไทยของ PAC (Exclusive Territory) รวมกันใหบริการ 

Advanced NDT ประเภท Acoustic Emission Field Test โดย PAC จะเปนผูจัดหาเครื่องมือและ
อุปกรณที่จําเปน และควบคุมการปฏิบัติงาน  
-  PAC จะทําการฝกอบรมบุคลากรของบริษัทดานเทคโนโลยีที่เกี่ยวของ  
-  PAC ไดมีการวางเปาหมายยอดขายในแตละปใหกับบริษัท อยางไรก็ตามหากยอดรายไดการใหบริการ
ปตอปไมไดตามเปาที่ระบุ จะไมมีการคิดเบี้ยปรับและไมมีผลตอการดําเนินงาน 
-  การวิจัยและพัฒนาใดๆที่เกิดขึ้นในระหวางโครงการจะเปนลิขสิทธิ์รวมระหวางคูสัญญา โดยบริษัทมี
สิทธิในการใชลิขสิทธิ์ดังกลาวดวย อยางไรก็ตามในปจจุบันบริษัทยังมิไดมีการลงทุนในการวิจัยและ
พัฒนารวมกันอยางเปนทางการแตอยางใด 

การแบงคาบริการ PAC จะเสนอราคาคาบริการมาใหกับบริษัท เพ่ือใหบริษัทนําเสนอลูกคาโดยบริษัทสามารถบวกกําไรใน
การใหบริการไดตามความเหมาะสม (cost plus) 

ความรับผิดชอบ PAC จะรับรองการตรวจสอบในสวนที่ PAC เปนผูใหบริการ โดยมีการลงนามรับรองผลการทดสอบตาม
มาตรฐาน 

 
นับแตที่ไดลงนามในขอตกลงรวมกับ PAC บริษัทไดพยายามนําเสนอบริการ Advanced NDT ดาน Acoustic Emission 

อยางตอเนื่อง แตผูประกอบการสวนใหญยังคงเลือกวิธีการทดสอบแบบ Conventional NDT ทั่วไป อยางไรก็ตามในไตรมาสที่ 3 ป 2551 
บริษัทไดมีการตกลงใหบริการ Acoustic Emission รวมกับ PAC ใหกับลูกคารายหนึ่ง ซึ่งถือไดวาเปนความสําเร็จเบื้องตนในการเปด
ตลาดดาน Acoustic Emission สําหรับบริษัท 

นอกเหนือจากขอตกลงความรวมมือทางธุรกิจที่จัดทํากับ PAC แลว บริษัทยังมีการใหบริการรวมกับพันธมิตรขามชาติรายอื่น 
เชน MJ Inspection Consultancy Snd. Bhd. ประเทศมาเลเซีย เปนตน โดยเปนการรวมใหบริการดาน Advanced NDT อยางไรก็ตาม
บริษัทมิไดทําขอตกลงระยะยาวเชนเดียวกับที่จัดทํากับ PAC แตเปนการจัดทําขอตกลงความรวมมือสําหรับแตละโครงการ 
 
3.6 ผลกระทบตอส่ิงแวดลอม 

การใชงานวัสดุอันตรายที่มีความจําเปนสําหรับการทดสอบโดยไมทําลาย เชน สารรังสี ไดรับการควบคุมจากสํานักงาน
ปรมาณูเพ่ือสันติ  โดยบริษัทมีการควบคุมการจัดเก็บและใชงานสารรังสีอยางเขมงวด สารรังสีที่เหลือจากการใชงานจะถูกสงคืนใหกับ
ตัวแทนจําหนายเพื่อจัดสงกลับไปในประเทศผูผลิตตามขอกําหนดทางกฎหมาย  สวนวัสดุที่อาจกอใหเกิดอันตรายประเภทอื่น เชน ผง
แมเหล็ก น้ํายาลางฟลม จะถูกรวบรวมและจัดสงใหกับบริษัทรับกําจัดของเสียอุตสาหกรรมที่ไดรับการรับรองตามกฎหมาย  ทั้งนี้บริษัท
ใหความสําคัญตอความปลอดภัยของผูเกี่ยวของและสิ่งแวดลอมเปนอยางมาก  โดยจะจัดใหมีทีมเฉพาะกิจเขาตรวจสอบการทํางานของ
พนักงานที่หนางานลูกคาและรายงานตอผูบริหารอยางสม่ําเสมอ  เพ่ือดูแลปองกันอันตรายที่อาจเกิดขึ้นทั้งกับพนักงานและสิ่งแวดลอม 
 

 

 

 



   บริษทั ควอลลีเทค จํากัด  (มหาชน)                        
 

สวนที่ 2 หนา 27 
 

3.7 สิทธิประโยชนจากบัตรสงเสริมการลงทุน  จากคณะกรรมการสงเสริมการลงทนุ  

การประกอบธุรกิจของบริษัท ไดรับสิทธิประโยชนจากสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (BOI) ซึ่งมีสาระสําคัญสรุป
ไดดังนี้ 

บัตรสงเสริมเลขที่ รายละเอียด 
1092(4)/2549 1721(4)/2550 1897(4)/2551 

วันที่ไดรับการสงเสริม 28 ธันวาคม 2548 18 มิถุนายน 2550 12 กันยายน 2551 
เพื่อสงเสริมการลงทุนในกิจการ บริการตรวจสอบความ

สมบูรณของเนื้อโลหะ และ
บริการตรวจสอบชนิดของ

โลหะ 

บริการตรวจสอบความสมบูรณของ
พื้นถังบรรจุน้ํามันตามโรงกลั่นหรือ
คลังน้ํามัน และตรวจสอบความ
สมบูรณของถังบรรจุน้ํามันและ
ภาชนะบรรจุแรงดันทั้งใบ (UNIT) 
โดยไมตองเปดถังหรือหยุดการผลิต 

บริการตรวจสอบความสมบูรณ
ของเนื้อโลหะ และบริการ
ตรวจสอบชนิดของโลหะ 

ไดรับยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคล
สําหรับกําไรสุทธิที่ไดจากการ
ประกอบกิจการที่ไดรับการสงเสริม
นับแตวันที่มีรายไดจากการ
ประกอบกิจการนั้นเปนระยะเวลา 

 
8 ป  

สิ้นสุดเดือนมกราคมป 2557 

 
8 ป 

สิ้นสุดเดือนตุลาคมป 2558  

 
8 ป 

สิ้นสุดเดือนกันยายน ป 2559 

 
ในป 2551 บริษัทมีรายไดที่ไดรับยกเวนภาษีตามสิทธิ BOI คิดเปนรอยละ 62 ของรายไดรวม โดยในสวนของการใหบริการ

ทดสอบโดยไมทําลาย บริษัทไดรับ BOI คิดเปนรอยละ 86 ของรายไดจากการทดสอบโดยไมทําลาย และสวนของการใหบริการตรวจสอบ
และรับรองไดรับ BOI คิดเปนรอยละ 36 ของรายไดจากการตรวจสอบและรับรอง  

ทั้งนี้ ผลจากบัตรสงเสริมการลงทุนใบที่ 3 ที่บริษัทไดรับในวันที่ 12 กันยายน 2551 ทําใหรายไดที่ไดรับยกเวนภาษีตามสิทธิ 
BOI สําหรับในงวด 3 เดือนป 2552 เพ่ิมขึ้นเปนรอยละ 85 ของรายไดรวม โดยในสวนของการใหบริการทดสอบโดยไมทําลาย บริษัท
ไดรับ BOI คิดเปนรอยละ 89 ของรายไดจากการทดสอบโดยไมทําลาย และสวนของการใหบริการตรวจสอบและรับรองไดรับ BOI คิด
เปนรอยละ 81 ของรายไดจากการตรวจสอบและรับรอง 
 
งานที่ยังไมไดสงมอบ 

งานที่ยังไมไดสงมอบของบริษัทภายในเดือนเมษายนถึงธันวาคม 2552 แบงออกไดเปน 2 สวนคือ 
(1) งานที่เซ็นสัญญากับคูคา  และมีมูลคางานที่แนนอน  มีมูลคารวมทั้งสิ้นประมาณ 55 ลานบาท เชน การทดสอบตามวาระ

และการตรวจสอบระหวางการปฏิบัติงานของกลุมผูผลิตและจําหนายกาซธรรมชาต ิ
(2) งานที่เซ็นสัญญากับคูคา  ที่มิไดระบุปริมาณและมูลคางาน หรือระยะเวลาของโครงการที่แนนอน  หรือคูคาอาจวาจางผู

ใหบริการเชนเดียวกับบริษัทมากกวา 1 รายในโครงการเดียวกัน อยางไรก็ตามจากประสบการณในอดีต และการ
วิเคราะหขอมูลในปจจุบัน ผูบริหารคาดวางานในสวนนี้มีมูลคารวมประมาณ 125 ลานบาท เชน การใหบริการทดสอบ
โดยไมทําลายใหกับผลิตภัณฑของ บมจ. ยูนิมิต เอน็จิเนียร่ิง บจ.เชฟรอนประเทศไทยสาํรวจและผลิต บมจ.ไออารพีซี 
บมจ.เอสโซ (ประเทศไทย) บมจ.ปตท.  


