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3.  การประกอบธุรกิจของแตละสายผลติภัณฑ 
 
3.1 ลักษณะของผลิตภัณฑและบริการ 

บริษัทเปนผูผลิตและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กประเภทตางๆ ที่หลากหลาย โดยสามารถแบงไดเปน 2 ประเภทหลัก 
คือ 1) เหล็กเสนและเหล็กขอออย และ 2) เหล็กรูปพรรณ โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
 
3.1.1 เหล็กเสนและเหล็กขอออย 

บริษัทผลิตและจําหนายเหล็กเสนกลม (Round Bar) ที่ผลิตตามมาตรฐานอุตสาหกรรม เลขที่ มอก. 20 - 2543  โดยมี
ขนาดของเสนผานศูนยกลาง 6 - 32 มม. ความยาว 10 - 12 เมตร  ช้ันคุณภาพ SR 24 และเหล็กเสนขอออย (Deformed Bar) ที่
ผลิตตามมาตรฐาน เลขที่ มอก. 24 - 2536 โดยมีขนาดของเสนผานศูนยกลาง 10 - 32 มม. ความยาว 10 - 12 เมตร และมีช้ัน
คุณภาพ SD 30 SD 40 และ SD 50 ซึ่งแตกตางกันไปตามสวนประกอบทางเคมีและคุณสมบัติทางกล โดยเหล็กเสนและเหล็ก
ขอออยสามารถนําไปใชในงานกอสรางประเภทตางๆ เชน งานฐานราก งานกอสรางอาคาร รวมถึงงานกอสรางทั่วไป ซึ่งการ
ใชงานของเหล็กเสนและเหล็กขอออยแตละประเภทและแตละขนาด จะขึ้นอยูกับแบบโครงสรางของสิ่งปลูกสรางที่มีความ
เหมาะสมกับขนาดของงานกอสรางแตกตางกันไป โดยงานที่มีโครงสรางที่ใหญขึ้นจะตองการใชเหล็กเสนและเหล็กขอออยที่
มีขนาดของเสนผานศูนยกลางและมีช้ันคุณภาพมากขึ้น และนอกจากนี้ เหล็กขอออยจะมีช้ันคุณภาพที่ดีกวาเหล็กเสนซึ่งจะทํา
ใหสามารถใชจํานวนที่นอยกวาสําหรับงานกอสรางได โดยผลิตภัณฑในประเภทเหล็กเสนและเหล็กขอออยของบริษัทที่มี
หลากหลายทําใหสามารถครอบคลุมความตองการของลูกคาที่แตกตางกันได โดยบริษัทมีเครื่องจักรสําหรับผลิตเหล็กเสนและ
เหล็กขอออย จํานวน 2 สายการผลิตสลับกัน มีกําลังการผลิตรวม 250,000 ตันตอป แบงเปนสัดสวนการผลิตเหล็กเสนกลม
ประมาณรอยละ 20 และเหล็กเสนขอออยประมาณรอยละ 80     
 
3.1.2 เหล็กรูปพรรณ 

บริษัทจําหนายเหล็กรูปพรรณลักษณะตางๆ ไดแก การจําหนายเหลก็รีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Coil) การผลิต
และจําหนายเหล็กตัดขนาดตางๆ เชน เหล็กมวนแถบเล็ก (Slitting Coil) เหล็กแผน (Steel Sheet) และเหล็กแบนตัด (Strip) 
ตามขนาดมาตรฐานหรือขนาดที่ลูกคากําหนด โดยการนําเหล็กมวนรีดรอนมาตัดเปนช้ินงานขนาดตางๆ และนอกจากนี้ บริษัท
มีการผลิตเหล็กโครงสราง เชน เหล็กรูปตัวซี และทอเหล็ก โดยมีรายละเอียดตางๆ ดังนี้ 

 
1) การจําหนายเหล็กรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Coil) 

บริษัทจําหนายเหล็กรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Coil) ใหแกผูคาสงเหล็ก และลูกคาที่เปนโรงงานเหล็กตางๆ เพื่อ
นําไปแปรรูปเปนช้ินงานเหล็กตางๆ ตอไป เชน เหล็กแผน เหล็กรูปตัวซี เหล็กแบนตัด และเหล็กโครงสรางรูปพรรณ เปนตน 
เหล็กรีดรอนชนิดมวนที่นิยมใชกันโดยทั่วไปมีขนาดความกวาง 2 ขนาด คือ ขนาด 4 ฟุต และขนาด 5 ฟุต ซึ่งจะมีความหนา
แตกตางกันไปตามประเภทของสินคาที่ลูกคาจะนําไปผลิต  
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2) การผลิตและจําหนายเหล็กตัดขนาดตางๆ และเหล็กโครงสราง 
บริษัทรับตัดเหล็กเปนขนาดตางๆ ตามความตองการของลูกคา และผลิตเหล็กโครงสราง ดวยเครื่องจักรที่มี

ประสิทธิภาพของบริษัท ซึ่งสามารถแบงผลิตภัณฑกลุมนี้ออกเปน 5 ประเภท ดังนี้ 
 

2.1) เหล็กมวนแถบเล็ก (Slitting Coil) 
บริษัทจะนําเหล็กรีดรอนชนิดมวนมาคลี่ออกแลวนํามาผานกระบวนการตัดดวยเครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กตามความ

กวาง (Slitting Machine) ที่ลูกคากําหนด และเมื่อตัดเสร็จแลวจะมวนกลับคืนเพื่อจําหนายใหแกลูกคา โดยบริษัทมีเครื่องจักร
สําหรับตัดเหล็กมวนแถบเล็ก จํานวน 2 เครื่อง ดวยกําลังการผลิต 75,000 ตันตอป สามารถตัดเหล็กมวนแถบเล็กที่มีขนาดหนา
กวางตั้งแต 50 มิลลิเมตร ถึง 500 มิลลิเมตร สวนใหญลูกคาจะนําเหล็กมวนแถบเล็กไปตัดหรือขึ้นรูปเพื่อผลิตช้ินงานตอไป 
เชน เหล็กรูปตัวซี ทอเหล็ก หรือรางเหล็ก เปนตน 

 
2.2) เหล็กแผน (Steel Sheet) 

บริษัทจะนําเหล็กรีดรอนชนิดมวนมาตัดเปนแผนที่มีขนาดความกวางและความยาวแตกตางกัน โดยจะนําเหล็กรีด
รอนชนิดมวนมาคลี่ออกแลวผานกระบวนการตัดเหล็กตามขวางดวยเครื่องตัดเหล็ก (Cutting Machine) เพื่อใหไดเหล็กแผนที่
มีขนาดและรปูรางมาตรฐาน บริษัทมีเครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กแผนจํานวน 2 เครื่อง กําลังการผลิตรวม 82,500 ตันตอป เหล็ก
ที่ผานกระบวนการตัดดังกลาวจะมีขนาดมาตรฐานคือ 4 x 8 ฟุต 5 x 10 ฟุต และ 5 x 20 ฟุต ลูกคาสวนใหญที่ซื้อเหล็กแผน
ลักษณะนี้ ไดแก ผูประกอบการในอุตสาหกรรมแปรรูปผลิตภัณฑเหล็ก เพื่อนําไปใชในการแปรรูปหรือตัดตอใหมีขนาดและ
รูปรางที่ตองการ นอกจากนี้ลูกคายังประกอบดวยผูขายสงผลิตภัณฑเหล็ก ผูประกอบการในอุตสาหกรรมผลิตรถยนต 
ผูประกอบการในอุตสาหกรรมผลิตเฟอรนิเจอร และผูประกอบการในอุตสาหกรรมผลิตช้ินสวนตางๆ เปนตน 
 
2.3) เหล็กแบนตัด (Strip) 

บริษัทนําเหล็กรีดรอนชนิดมวนมาตัดใหไดขนาดและรูปรางตามที่ลูกคากําหนด โดยบริษัทมีเครื่องจักรสําหรับตัด
เหล็กแบนตัด จํานวน 4 เครื่อง กําลังการผลิตรวม 15,000 ตันตอป เหล็กแบนตัดที่ไดจากกระบวนการตัดประเภทนี้จะมีความ
ยาวมาตรฐาน คือ 6 เมตร แตจะมีความกวางที่แตกตางกันขึ้นอยูกับความตองการของลูกคาแตละราย เหล็กแบนตัดสามารถ
นําไปใชทําผลิตภัณฑไดหลายประเภท เชน ตะแกรง ประตูรั้ว เปนตน ลูกคาที่ซื้อเหล็กประเภทนี้สวนใหญ ไดแก ผูขายสง
ผลิตภัณฑเหล็ก ผูประกอบการในอุตสาหกรรมผลิตรถยนต ผูประกอบการในอุตสาหกรรมผลิตเฟอรนิเจอร ผูประกอบการใน
อุตสาหกรรมผลิตช้ินสวนตางๆ เปนตน  
 
2.4) เหล็กรูปตัวซี (C - Channel Steel) 

เปนผลิตภัณฑที่มีรูปหนาตัดคลายรูปตัวซี (C) ซึง่จะมีความหนาและความกวางของปกแตกตางกัน โดยการนําเหล็ก
มวนแถบเล็ก (Slitting Coil) ที่ตัดตามขนาดมาขึ้นรูปในลักษณะรูปตัวซี เหล็กรูปตัวซีจะถูกนําไปใชในงานกอสรางสวนที่เปน
โครงหลังคาเปนสวนใหญ บรษิัทมีเครื่องจักรสําหรับผลิตเหล็กรูปตัวซี จํานวน 4 เครื่อง กําลังการผลิตรวม 45,810 ตันตอป ซึ่ง
ใชเทคโนโลยีในการผลิตดวยวิธีขึ้นรูปเย็นดวยเครื่องพับ โดยเหล็กรูปตัวซีที่บริษัทผลิตไดรับมาตรฐานอุตสาหกรรม เลขที่ 
มอก. 1228-2537  
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2.5) ทอเหล็ก (Steel Pipe) 
บริษัทผลิตและจําหนายทอเหล็กทั้งทอวงกลมและทอทรงเหลี่ยม ซึ่งสามารถผลิตไดตามขนาดที่ลูกคาตองการ ทอ

เหล็กทรงกลมที่บริษัทผลิตมีขนาดเสนผานศูนยกลางตั้งแต ½ นิ้ว ถึง 4 นิ้ว ความหนาตั้งแต 1.2 มิลลิเมตร ถึง 6 มิลลิเมตร ที่
ความยาวมาตรฐาน 6 เมตร สวนทอทรงเหลี่ยมมีถึงขนาด 1 x 1 นิ้ว ถึง 4 x 4 นิ้ว ความหนาตั้งแต 1.2 มิลลิเมตร ถึง 6 มิลลิเมตร 
ที่ความยาวมาตรฐาน 6 เมตร โดยปจจุบันบริษัทมีเครื่องจักรสําหรับผลิตทอเหล็กจํานวน 2 เครื่อง ซึ่งสามารถผลิตทอเหล็กโดย
วิธีการนําเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนที่ตัดตามความกวางที่กําหนดมาทําการขึ้นรูปและเชื่อมเหล็กแผนดวยคล่ืนความถี่สูงเปน
รูปทรงทอ บริษัทมีกําลังการผลิตทอเหล็กรวม 42,600 ตันตอป ทั้งนี้ลูกคาจะนําทอเหล็กไปผลิตช้ินงานตอไปไดหลายรูปแบบ 
เชน วัสดุกอสราง ช้ินสวนเฟอรนิเจอร ช้ินสวนยานยนต และชิ้นสวนตางๆ เปนตน  
 
3.2 กระบวนการผลิต 

3.2.1 กระบวนการผลิตเหล็กเสนและเหล็กขอออย        
เทคโนโลยีที่ใชในการผลิตเหล็กเสนและเหล็กขอออยเปนเทคโนโลยีที่มาจากประเทศในกลุมสหภาพยุโรป 

ผลิตภัณฑที่ไดจากการผลิตจึงมีมาตรฐานในขั้นสูง ซึ่งหนวยงานตางๆ หรือโครงการขนาดใหญหลายแหงเลือกใชผลิตภัณฑ
ของบริษัทเปนวัสดุในการกอสราง โดยกระบวนการผลิตเหล็กเสนและเหล็กขอออยของบริษัท แสดงดังแผนภาพตอไปนี้ 

 
แผนภาพแสดงกระบวนการผลิตเหล็กเสนและเหล็กขอออย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1. กระบวนการใหความรอนแกเหล็กแทงเล็ก (Reheating Furnace) เริ่มจากลําเลียงเหล็กแทงเล็ก (Billet) เขาเตาเผาอยาง

ตอเนื่อง แลวทําการเผา Billet ที่อุณหภูมิประมาณ 1,200 องศาเซลเซียส ดวยเตาอบระบบ Pusher Type ซึ่งจะทําใหเหล็ก
ไดรับความรอนเทากันตลอดทั้งแทง เมื่อไดอุณหภูมิตามตองการแลว Billet จะถูกลําเลียงเขาแทนรีด (Billet จะอยูใน
เตาเผา ประมาณ 60-110 นาที )  
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2. กระบวนการรีดหยาบ (Roughing Mill) เปนการรีดลดขนาดครั้งแรก โดยรีดขนาดลงไปตามแตละขั้นตอน ซึ่งแทนรีด
หยาบมีทั้งหมด 7 แทน โดยเทคโนโลยีการรีดของเครื่องจักรดวยระบบ Inline Non-Twist ลักษณะการรีดจะเปนแนวตรง
ยาวตลอด ทําใหเหล็กไมเกิดการคดงอ สามารถปรับขนาดไดงาย และไดคุณภาพที่เที่ยงตรงยิ่งขึ้น 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
3. กระบวนการรีดขนาดกลาง (Intermediate Mill) เปนการรีดลดขนาดของตัวเหล็กลงตามขั้นตอน เพื่อใหไดขนาดตาม

ตองการ เพื่อจะเขาสูกระบวนการปรับผิวขั้นสุดทาย โดยแทนรีดขนาดกลางมีทั้งหมด 6 แทน  
 

 
 
 
 
 
 

 

 
4. กระบวนการรีดละเอียด (Finishing Mill) เปนขั้นตอนหลังจากการรีดขนาดกลางลงมาเพื่อปรับขนาด (ความกลม ความ

ยาว ผิว) ซึ่งเปนขั้นตอนสุดทายที่จะเปนผลิตภัณฑสําเร็จรูป โดยแทนรีดละเอียดมีทั้งหมด 10 แทน ทั้งนี้ เหล็กที่ผานการ
รีดแทนสุดทายแลว จะมีกระบวนการที่สําคัญสําหรับการผลิตเหล็กเสนที่ตองการความแข็งแรงสูง เชน เหล็กขอออย
ขนาดใหญ โดยการใหเหล็กผานน้ําที่มีแรงดันสูงขณะที่ยังรอนอยู ดวยการปรับระดับความดันใหเหมาะสม ทําใหเนื้อ
เหล็กมีการเปลี่ยนแปลงโครงสรางภายในอยางรวดเร็ว กรรมวิธีนี้เรียกวา Thermal  Mechanical Treatment ซึ่งเหล็กที่ได 
จะแข็งแกรงมากขึ้น แตขณะเดียวกันสามารถดัดงอไดงายเปนพิเศษ อีกทั้งการเชื่อมตอก็กระทําไดงายและรอยเชื่อมยัง
แข็งแรงอีกดวย  
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5. กระบวนการทําใหเย็นลง (Cooling Bed) โดยเมื่อเหล็กที่ผานการรีดจนไดขนาดตามตองการแลว จะถูกลําเลียงไปยังลาน
ผ่ึงเย็นอยางตอเนื่อง เพื่อปลอยใหเย็นตัวลงขณะที่ยังคงมีอุณหภูมิสูงจากกรรมวิธีผลิตที่ผานมา ไวในชุดเคลื่อนฟนปลา 
(Movable Frame) ที่จัดใหมอีุณหภูมิลดลงใกลเคียงกับอุณหภูมิปกติ   

 
 
 
 
 
 
 

 

 
6. การตรวจสอบคุณภาพ เปนการตรวจสอบคุณภาพของเหล็กเสนวาเปนไปตามที่กําหนดหรือไม โดยจะทําการตรวจสอบ 

Tensile Strength, Yield Testing และ Blending เปนตน 
 

 
 
 
 
 
 

 

 
7. กระบวนการบรรจุ (Packing) โดยการใชเครื่องตัดเหล็กสําเร็จรูป (Cold Shear) ตัดที่ความยาว 10 หรือ 12 เมตร หรือ

ตามที่ลูกคาตองการเพื่อใหสอดคลองกับความตองการแตละประเภท จากนั้นจึงนับจํานวนดวยเครื่องนับอัตโนมัติ ซึ่งมี
ความสะดวก รวดเร็ว และไดจํานวนที่ถูกตองแมนยํา จากนั้นจึงรวบรวมเปนมัดเขาดวยกัน ดวยเครื่อง Bundling Machine 
แลวนําเขากองเก็บเพื่อเตรียมจําหนายตอไป 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
 



 บริษัท มิลลคอนสตีลอินดัสทรีส จํากัด (มหาชน) 

สวนที่ 2 หนา 18 

3.2.2 กระบวนการผลิตเหล็กโครงสรางรูปพรรณ      

แผนภาพแสดงกระบวนการผลิตเหล็กโครงสรางรูปพรรณ 

 

 

 

เหล็กแผนรีดรอน ชนิดมวน 

การตัดและซอยเหล็กตาม
ขนาด 

เหล็กมวนแถบเล็ก /  
เหล็กแผน / เหล็กแบนตัด   

แถบเหล็กรีดรอน 

กระบวนการขึ้นรูป กระบวนการขึ้นรูป 

การคลี่มวนเหล็กแผนรีด
รอน 

ระบบบังคับใหหนาตัดเปน
วงกลม - ส่ีเหลี่ยม 

การตัดความยาว 

การเชื่อมและลบรอยเชื่อม 

การตัดความยาว 

การตรวจสอบคุณภาพ 

การตรวจสอบคุณภาพ 

ทอเหล็กดําหนาตัดวงกลม / 
ทรงเหลี่ยม 

เหล็กโครงสรางรูปตัวซี 
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1) การตัดเหล็กเปน เหล็กมวนแถบเล็ก (Slitting Coil) 
 
 
 
 
 
 
 
2) การตัดเหล็กแผน และเหล็กแบน 

2.1) การตัดเหล็กแผน 
 
 
 

 
 
 
 
2.2) การตัดเหล็กแบน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Shearing Machine เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน 

เหล็กแบนตัดสําเร็จ Guillotine Shear 

เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน Slitting Machine เหล็กแถบเล็กตัดสําเร็จ 

Shearing Machine เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน เหล็กแผนตัดสําเร็จ 



 บริษัท มิลลคอนสตีลอินดัสทรีส จํากัด (มหาชน) 

สวนที่ 2 หนา 20 

2.3) การผลิตทอเหล็ก และเหล็กโครงสรางรูปตัวซี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Slitting Machine เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน เหล็กแถบเล็ก เคร่ืองผลิตทอเหล็ก และเหล็กรูปตัวซี 

ทอเหล็ก  เหล็กรูปตัวซี Pickling and Ink ทอเหล็ก และเหล็กรูปตัวซี สําเร็จรูป 
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3.3 ภาวะอุตสาหกรรมและการแขงขัน 
      ภาพรวมอุตสาหกรรม 

โครงสรางอุตสาหกรรมเหล็ก 

อุตสาหกรรมเหล็กเปนอุตสาหกรรมขั้นพื้นฐานที่มีความสําคัญตอการพัฒนาประเทศ เนื่องจากเหล็กเปนวัตถุดิบหลัก
สําหรับใชในการผลิตของอุตสาหกรรมตางๆ มากมาย เชน อุตสาหกรรมการกอสราง อุตสาหกรรมการเกษตร อุตสาหกรรม
ยานยนต อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา เปนตน โดยสามารถแบงโครงสรางของอุตสาหกรรมเหล็กไดเปน 3 ระดับ คือ 
 

1. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน  
เปนการผลิตจากแรเหล็กโดยการถลุง (Iron Making) จะไดออกมาเปนเหล็กเหลวแลวจึงทําการหลอเปนแทง ได
ออกมาเรียกวา เหล็กถลุง (Pig Iron) และเหล็กพรุน (Sponge Iron) ซึ่งเปนกระบวนการเริ่มตนของอุตสาหกรรมเหล็ก 
โดยอุตสาหกรรมเหล็กขั้นตนนี้ตองอาศัยเงินลงทุนที่สูงมาก นอกจากนี้ยังตองมีระบบสาธารณูปโภคและโครงสราง
พ้ืนฐานที่เอื้ออํานวยตอการผลิต ปจจุบันประเทศไทยยังไมมีการผลิตในอุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน โดยตองนําเขาจาก
ตางประเทศทั้งหมด 

 
2. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง 

เปนการนําเอาผลิตภัณฑเหล็กขั้นตนทั้งที่เปนของแข็ง ของเหลว รวมทั้งเศษเหล็ก (Scrap) มาหลอม ปรับปรุง
คุณสมบัติและสวนผสมทางเคมี ไดเปนเหล็กกลา (Steelmaking) ซึ่งวิธีการผลิตที่นิยมมี 2 วิธี คือ การใชเตาหลอม
ไฟฟา (EAF) และการใชเตาพนออกซิเจน (Oxygen Furnace) จากนั้นจึงหลอเหล็กกลาใหเปนเหล็กแทงที่มีลักษณะ
แตกตางกันตามการนําไปใชงาน เชน 

1) เหล็กแทงเล็ก (Billet) ใชในการผลิตเหล็กเสน เหล็กขอออย และเหล็กลวด  
2) เหล็กแทงแบน (Slab) ใชในการผลิตเหล็กแผน เชน เหล็กแผนรีดรอน เหล็กแผนรีดเย็น 
3) เหล็กแทงใหญ (Bloom และ Beam Blanks) ใชในการผลิตเหล็กโครงสรางรูปพรรณ 

 ปจจุบัน อุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทยเริ่มตนการผลิตที่อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง โดยผูผลิตในประเทศบาง
รายยังมีการผลิตเหล็กตอไปยังในอุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลายดวย ดังเชน บริษัท จี สตีล จํากัด (มหาชน) และบริษัท 
นครไทยสตริปมิล จํากัด (มหาชน) มีการผลิตเหล็กแทงแบนสําหรับใชในการผลิตเหล็กแผนรีดรอน และบริษัท ทา
ทา สตีล (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) มีการผลิตเหล็กแทงเล็กสําหรับใชในการผลิตเหล็กเสน เปนตน 

 
3. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย 

เปนการแปรรูปผลิตภัณฑจากอุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลางดวยกระบวนการตางๆ เชน การรีดรอน การรีดเย็น การชุบ
เคลือบผิว การผลิตทอเหล็ก การตีขึ้นรูป รวมถึงการหลอเหล็กดวยผลิตภัณฑที่ไดจากการผลิต เชน เหล็กเสนกลม 
(Round Bar) เหล็กลวด (Wire Rod) เหล็กขอออย (Deformed Bar) เหล็กแผนรีดรอน (Hot Rolled Coil) เหล็กแผนรีด
เย็น (Cold Rolled Coil) เหล็กแผนเคลือบ (Coated Sheet) เหล็กโครงสรางรูปพรรณ (Shape Steel) เปนตน ซึ่งจะเปน
วัตถุดิบสําหรับการผลิตในอุตสาหกรรมอื่นๆ ที่ตอเนื่องจากอุตสาหกรรมเหล็ก เชน อุตสาหกรรมกอสราง 
อุตสาหกรรมการเกษตร อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร อุตสาหกรรม
บรรจุภัณฑ เปนตน ผูประกอบการในอุตสาหกรรมเหล็กสวนใหญในประเทศอยูในอุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย ซึ่ง
รวมทั้งบริษัทดวย 



 บริษัท มิลลคอนสตีลอินดัสทรีส จํากัด (มหาชน) 

สวนที่ 2 หนา 22 

ถลุงดวยวิธี Direct Reduced ถลุงดวยวิธี Blast Furnace 

เหล็กพรุน (Sponge Iron) เศษเหล็ก  (Scrap) 

เหล็กข้ันตน 

เหล็กข้ันกลาง 

เหล็กแทงเล็ก เหล็กแทงแบน เหล็กแทงใหญ* 

การรีด / รีดซํ้า / หลอ 

ผลิตภัณฑ 
รูปทรงยาว* 

ผลิตภัณฑ 
รูปทรงแบน* 

ผลิตภัณฑเหล็กโครงสราง
รูปพรรณขนาดใหญ* 

ผลิตภัณฑ

เหล็กเสน* 

เหล็กลวด* 

ลวดเหล็กแรงดึง
สูง* 

เหล็กโครงสราง 
รูปพรรณรีดรอน* 

เหล็กแผนรีดรอน * 

เหล็กแผนรีดเย็น * 

เหล็กแผนไรสนิมรีดรอน 

เหล็กแผนไรสนิมรีดเย็น* 

เหล็กโครงสราง 
รูปพรรณขนาดใหญ* 

เหล็กแผนชบุสังกะสี * 

เหล็กแผนชบุดบีกุ * 

ทอเหล็ก * 

เหล็กโครงสราง 
รูปพรรณรีดเย็น * 

เหล็กรูปคานปกกวาง * 

เหล็กคานรูปตัว T * 

เหล็กรูปฉาก * 

เหล็กรางน้ําหรือตวั C * 

เหล็กเข็มพืด * 

เหล็กรางรถไฟ 

อุตสาหกรรมตอเนื่อง 

เหล็กข้ันปลาย 

กอสราง ช้ินสวนยานยนต เครื่องใชไฟฟา เฟอรนิเจอร บรรจุภัณฑ 

ผลิตภัณฑตอเนื่อง 

ที่มา : ศูนยวิจัยไทยพาณิชย และบริษัท                                 หมายเหตุ : * คือผลิตภัณฑเหล็กที่มีการผลิตในประเทศไทย 

การหลอมเหล็กและหลอเหล็ก 

เหล็กคานรูปตัว I * 

สินแรเหล็ก (Iron Ore) 

เหล็กถลุง (Pig Iron) 

อ่ืนๆ 
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ภาวะอุตสาหกรรมเหล็กในตลาดโลก 

ปริมาณการผลิตเหล็กดิบในตลาดโลกปรับเพิ่มสูงขึ้นมาโดยตลอดตั้งแตป 2541 เปนตนมา โดยเฉพาะอยางยิ่งในป 
2544 ถึง 2549 ที่ปริมาณการผลิตเพิ่มขึ้นอยางรวดเร็วจาก 850 ลานตัน เปน 1,244 ลานตัน เนื่องจากปริมาณความตองการใช
เหล็กที่เพิ่มขึ้นมากในประเทศจีนที่มีการเรงพัฒนาประเทศและพัฒนาอุตสาหกรรม การผลิตเหล็กจะกระจายอยูทั่วโลก โดยใน
ป 2549 ประเทศจีนมีสัดสวนการผลิตสูงสุด 419 ลานตัน คิดเปนรอยละ 34 ของปริมาณการผลิตรวมทั่วโลก รองลงมาเปน
กลุมประเทศสหภาพยุโรปรอยละ 14 สวนกลุมประเทศ NAFTA ประเทศในกลุมรัสเซีย และประเทศญี่ปุน มีสัดสวนที่รอยละ 
11 รอยละ 10 และรอยละ 9 ตามลําดับ  

 
สําหรับการบริโภคเหล็กดิบมีการเติบโตขึ้นในชวงป 2541 เปนตนมาเชนกัน โดยเฉพาะในป 2544 ถึง 2548 ซึ่งมีการ

บริโภคเพิ่มขึ้นจาก 855 ลานตัน เปน 1,126 ลานตัน โดยประเทศจีนเปนประเทศที่มีการบริโภคเหล็กดิบสูงที่สุดรอยละ 31 ของ
ปริมาณการบริโภครวมทั่วโลก เนื่องจากมีการเจริญเติบโตของภาคอุตสาหกรรมการกอสราง สวนตางระหวางการบริโภคและ
การผลิตนั้น ประเทศจีนจะนําเขาซึ่งสวนใหญจะเปนการนําเขาผลิตภัณฑเหล็กรูปทรงแบน อยางไรก็ตามการเพิ่มขึ้นของกําลัง
การผลิตในประเทศจีน และมาตรการลดความรุนแรงของการเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจของประเทศจีน อาจเปนสาเหตุให
ประเทศจีนมีการนําเขาที่ลดลงในอนาคตอันใกล และสําหรับประเทศที่มีการบริโภคเหล็กดิบรองลงมาเปนประเทศในกลุม
ประเทศ NAFTA และกลุมสหภาพยุโรปที่มีการบริโภคเทากันที่รอยละ 14 และรองลงมาคือประเทศญี่ปุนที่มีสัดสวนการ
บริโภครอยละ 7  

 
ตารางแสดงปริมาณการผลิต และการบริโภคเหล็กดิบ (Crude Steel) ในตลาดโลก ป 2541 - 2549 

(หนวย : ลานตัน) 
 2541 2542 2543 2544 2545 2546 2547 2548 2549 อัตราเติบโต

เฉลี่ยตอป 
ปริมาณการผลิตเหล็กดิบ 777 789 848 850 904 970 1,069 1,139 1,244 6.06% 
ปริมาณการบริโภคเหล็กดิบ 775 785 845 855 905 972 1,073 1,126 NA. 5.48% 

ที่มา :Steel Statistical Yearbook 2006 และ 2007 โดย The International Iron and Steel Institute 
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ภาวะอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศ 
ปจจุบัน อุตสาหกรรมเหล็กในประเทศยังไมมีการถลุงเหล็กในอุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน การผลิตเหล็กในประเทศจึง

มีเฉพาะการผลิตเหล็กขั้นกลางและขั้นปลายเทานั้น ซึ่งผูผลิตเหล็กในประเทศยังคงตองอาศัยการนําเขาวัตถุดิบเหล็กขั้นตนจาก
ตางประเทศทั้งหมด รวมถึงผูผลิตในอุตสาหกรรมอื่นที่เกี่ยวของตองนําเขาผลิตภัณฑเหล็กจากตางประเทศ เนื่องจากมีคุณภาพ
ที่สูงกวา รวมทั้งราคาเปรียบเทียบที่อาจต่ํากวาจากการทุมตลาดของผูผลิตจากตางประเทศ ทั้งนี้ ปริมาณผลิตเหล็กในประเทศ
ในป 2549 คิดเปนประมาณ 8.69 ลานตัน (ไมรวมผลิตภัณฑเหล็กกึ่งสําเร็จรูป เหล็กแผนเคลือบ และทอเหล็ก) ลดลงรอยละ 7 
เมื่อเทียบกับป 2548 ซึ่งมีปริมาณผลิตประมาณ 9.41 ลานตัน และนอกจากนี้ ปริมาณการใชเหล็กในประเทศมีแนวโนมลดลง
เชนกัน โดยในป 2549 ปริมาณการใชเหล็กมีประมาณ 11.48 ลานตัน ลดลงรอยละ 12 เมื่อเทียบกับป 2548 ซึ่งการลดลงของ
ปริมาณผลิตและปริมาณการใชในป 2549 เนื่องจากภาวะราคาน้ํามันที่เพ่ิมสูงขึ้น รวมถึงปญหาทางดานสถานการณทาง
การเมืองภายในประเทศ ทําใหผูประกอบการในธุรกิจเหล็กในประเทศชะลอการผลิตลงและเก็บสินคาคงคลังไวในปริมาณไม
มาก  รวมถึงผูจัดจําหนายเหล็กที่เก็บสินคาไวในปริมาณเทาที่จําเปน  

ในป 2549 ปริมาณผลิตภัณฑเหล็กนําเขาประมาณ 9.87 ลานตัน คิดเปนมูลคา 2.25 แสนลานบาท ซึ่งปริมาณและ
มูลคาการนําเขาดังกลาวมีอัตราการชะลอตัวลงจากปกอนหนา รอยละ 14 และรอยละ 19 ตามลําดับ ตามสถานการณเศรษฐกิจ
ภายในประเทศ ทั้งนี้ การนําเขาสวนใหญมาจากประเทศญี่ปุน จีน และรัสเซีย โดยเฉพาะทอเหล็กไรตะเข็บ เหล็กแทงแบน 
และเหล็กแผนเคลือบสังกะสี ในขณะที่การสงออกผลิตภัณฑเหล็กในป 2549 ประมาณ 2.02 ลานตัน คิดเปนมูลคา 0.54 แสน
ลานบาท หรือเพิ่มขึ้นในเชิงปริมาณและมูลคาคิดเปนรอยละ 4 และรอยละ 2 ตามลําดับ ตลาดสงออกที่สําคัญของไทย คือ 
สหรัฐอเมริกา ยุโรป และตะวันออกกลาง โดยผลิตภัณฑที่มีมูลคาการสงออกที่สําคัญ คือ เหล็กแผนบางรีดรอน ทอเหล็กมี
ตะเข็บ และเหล็กแผนรีดเย็นไรสนิม   

สําหรับแนวโนมการผลิตและการใชเหล็กในประเทศ ป 2550 สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม กระทรวง
อุตสาหกรรม คาดการณวามีแนวโนมจะขยายตัวเพิ่มขึ้นจากความตองการใชเพื่อการบูรณะ ซอมแซมที่อยูอาศัย และพัฒนา
สาธารณูปโภคตางๆ หลังจากประสบปญหาอุทกภัยในหลายพื้นที่ของประเทศ รวมไปถึงงานกอสรางในประเทศที่มีแนวโนม
ขยายตัวเพิ่มขึ้น 
ตารางแสดงปริมาณเกี่ยวกับผลิตภัณฑเหล็กในแตละประเภทของประเทศไทย ป 2549 และ งวด 6 เดือน ป 2550 

(หนวย : ลานตัน) 
 2549  6 เดือน ป 2550 
 ผลิต นําเขา สงออก บริโภค  ผลิต  นําเขา สงออก บริโภค 
ผลิตภัณฑเหล็กกึ่งสําเร็จรูป   
(เชน Billet, Slab) 

5.21 3.92 0.02 9.12 2.64 1.54 .019 4.16 

เหล็กทรงยาว 4.65 0.70 0.36 4.99 2.09 0.43 0.20 2.32 
เหล็กทรงแบน 

- เหล็กแผนรีดรอน 
- เหล็กแผนรีดเย็น 
- เหล็กแผนเคลือบ 

 
4.13 
1.79 
1.05 

 
2.03 
0.74 
1.38 

 
0.91 
0.25 
0.16 

 
5.25 
2.28 
2.27 

 
2.02 
1.00 
0.53 

 
1.27 
0.38 
0.77 

 
0.53 
0.24 
0.15 

 
2.75 
1.14 
1.15 

ทอเหล็ก NA.* 1.05 0.21 NA.* NA.* 0.38 0.10 NA.* 
ที่มา :  สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย   
หมายเหตุ : *โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมเกี่ยวกับปริมาณผลิตและปริมาณใชทอเหล็ก ซึ่งเปนขอมูลโดยธนาคารแหงประเทศไทย ในหัวขอ

อุตสาหกรรมทอเหล็กในประเทศ 
 



 บริษัท มิลลคอนสตีลอินดัสทรีส จํากัด (มหาชน) 

สวนที่ 2 หนา 25 

อุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวในประเทศ 

อุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว ซึ่งประกอบไปดวย เหล็กเสน เหล็กขอออย ตลอดจนเหล็กลวด เปนอุตสาหกรรมขั้น
พ้ืนฐานที่ใชเปนสวนประกอบหลักในการกอสรางและพัฒนาประเทศในดานตางๆ เชน โครงสรางสาธารณูปโภคพื้นฐาน 
อสังหาริมทรัพย และโรงงานอุตสาหกรรม เปนตน โดยการเจริญเติบโตและขยายตัวของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวจะขึ้นอยู
กับภาวะการลงทุนของภาครัฐและเอกชน ซึ่งเปนไปตามภาวะเศรษฐกิจในขณะนั้น ทั้งนี้ ในปจจุบันภาครัฐมีนโยบายการ
ลงทุนตางๆ เพื่อกระตุนเศรษฐกิจและรองรับการขยายตัวของเศรษฐกิจในอนาคต เชน โครงการกอสรางระบบขนสงมวลชน 
และโครงการพัฒนาสาธารณูปโภคพื้นฐานอื่นๆ   

จากภาวะเศรษฐกิจของประเทศไทยและนโยบายการลงทุนของภาครัฐดังกลาวขางตน จึงทําใหมีการพัฒนาโครงการ
กอสรางตางๆ ทั้งของภาครัฐและเอกชน ซึ่งมีผลใหความตองการเหล็กทรงยาวเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง โดยในป 2543 ที่มีปริมาณ
การใชเหล็กทรงยาวในประเทศ ประมาณ 2.2 ลานตัน เพิ่มขึ้นเปน 5.0 ลานตันในป 2549 หรือคิดเปนอัตราการเติบโตเฉลี่ยรอย
ละ 14.5 ตอป อยางไรก็ตาม เมื่อเปรียบเทียบปริมาณการใชเหล็กทรงยาวในป 2549  ที่ลดลงจากป 2548 ซึ่งมีปริมาณการใช 5.4 
ลานตัน เนื่องจากปญหาตางๆ ในประเทศ ไมวาจะเปนเรื่องของราคาน้ํามันที่ปรับตัวเพิ่มสูงขึ้น การปรับเพิ่มขึ้นของอัตรา
ดอกเบี้ยซึ่งสงผลกระทบตอการตัดสินใจซื้อที่อยูอาศัยของผูบริโภค ซึ่งทําใหโครงการอสังหาริมทรัพยที่กอสรางใหมลดลง 
รวมไปถึงปญหาทางการเมืองภายในประเทศ อยางไรก็ตามแนวโนมในปตอไป คาดวาความตองการใชเหล็กทรงยาวจะ
เพิ่มขึ้นไดหากภาวะการเมืองภายในประเทศมีความชัดเจนมากขึ้น และนอกจากนี้ ราคาน้ํามันและอัตราดอกเบี้ยที่มีแนวโนม
ปรับตัวลดลงจะสามารถทําใหภาคอสังหาริมทรัพยและการพัฒนาสาธารณูปโภคมีการกอสรางเพิ่มขึ้นได 
 

แผนภูมิแสดงปริมาณการผลิต และปริมาณการใชผลิตภณัฑเหล็กเสนภายในประเทศ ป 2543 - งวด 6 เดือน ป 2550 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 
 
อุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอนในประเทศ 
 อุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Coil) ในประเทศไทยเปนอุตสาหกรรมที่ผลิตเพื่อทดแทนการ
นําเขาโดยเริ่มจากการพัฒนาเพื่อตอบสนองความตองการภายในประเทศของผลิตภัณฑเหล็กขั้นปลายเปนหลัก ไดแก เหล็ก
โครงสรางรูปพรรณ เหล็กแผนรีดรอนและเหล็กแผนรีดเย็น ซึ่งเปนวัตถุดิบขั้นพื้นฐานของอุตสาหกรรมตอเนื่องหลายประเภท 
เชน อุตสาหกรรมเครื่องจักรกล อุตสาหกรรมการเกษตร อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา อุตสาหกรรมยานยนต เปนตน 
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(หนวย : ลานตัน)

ปริมาณการผลิต ปริมาณการใช
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อุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอนของประเทศไทยมีการเติบโตสูงจากการฟนตัวทางเศรษฐกิจของประเทศตั้งแตป 
2543 โดยปริมาณการผลิตและบริโภคเหล็กแผนรีดรอนในประเทศ ต้ังแต ป 2543 ถึงงวด 6 เดือนป 2550 แสดงไดดังภาพ
ดานลาง 

 
แผนภูมิแสดงปริมาณการผลิต และปริมาณการใชเหล็กแผนรีดรอนภายในประเทศ ป 2543 - งวด 6 เดือน ป 2550 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 

 

กราฟแสดงราคาเหล็กแผนรีดรอน ในประเทศ และตางประเทศ ป 2545 - งวด 6 เดือน ป 2550 
 
 
 
 
 
 
 
 

ที่มา :  -  ขอมูลราคาเหล็กแผนรีดรอนตางประเทศ (HRC-F) เปนราคา Far East import – South china C&F , non-CIS material 
โดยสถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 

 -  ขอมูลราคาเหล็กแผนรีดรอนในประเทศ (HRC – L) เปนขอมูลโดยบริษัท  
 

อัตราการเติบโตเฉลี่ยตอปสําหรับปริมาณการผลิตและการบริโภคของเหล็กแผนรีดรอนในประเทศในชวงป 2543 
ถึง 2549 มีอัตรารอยละ 10.7 และรอยละ 6.2 ตามลําดับ อันเนื่องมาจากการฟนตัวทางเศรษฐกิจ การเติบโตของอุตสาหกรรม
รถยนต และอุตสาหกรรมกอสราง โดยเฉพาะโครงการสาธารณูปโภคของภาครัฐ นอกจากนี้การผลิตเหล็กแผนรีดรอนใน
ประเทศยังไดรับประโยชนจากการจัดเก็บคาธรรมเนียมพิเศษ (Surcharge) ของกระทรวงพาณิชย ทําใหผูนําเขามีตนทุนที่สูง
กวาปกติ จึงจําเปนตองหันมาใชเหล็กแผนรีดรอนที่ผลิตภายในประเทศแทน สําหรับแนวโนมปริมาณการผลิตในประเทศนั้น 
มีแนวโนมเพิ่มสูงขึ้นเพื่อตอบสนองความตองการใชในประเทศ รวมทั้งทดแทนการนําเขาหลังจากที่รัฐบาลไทยไดใช
มาตรการตอบโตการทุมตลาด (Anti-Dumping) จากการจัดเก็บคาธรรมเนียมพิเศษดังกลาว 
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 ทั้งนี้ จากการที่รัฐบาลไดออกมาตรการภาษีคุมครองผูผลิตในประเทศ โดยไดกําหนดอากรขาเขาและอากรชั่วคราว 
(Surcharge) ซึ่งมีผลบังคับใชต้ังแตเดือนพฤศจิกายน 2544 และสิ้นสุดวันที่ 28 กรกฎาคม 2545 ทําใหราคาเหล็กแผนรีดรอนมี
ความผันผวนนอยลง อยางไรก็ตาม ราคาเหล็กแผนรีดรอนไดเริ่มปรับตัวสูงขึ้นอีกครั้งในปลายป 2545 เนื่องจากความตองการ
ใชเหล็กที่เพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง อันเปนผลมาจากการขยายตัวของอุตสาหกรรมตอเนื่องที่ตองการใชเหล็กแผนรีดรอน และ
ภายหลังจากที่มาตรการภาษีคุมครองผูผลิตในประเทศสิ้นสุดลงในเดือนกรกฎาคม 2545 รัฐบาลไดขยายมาตรการนี้ออกไปอีก 
2 เดือน และตอมาวันที่ 23 พฤษภาคม 2546 จึงไดมีมาตรการใหมซึ่งมีอายุ 5 ป สิ้นสุดในวันที่ 22 พฤษภาคม 2551  
 
อุตสาหกรรมทอเหล็กในประเทศ 

ผลิตภัณฑทอเหล็กสามารถแบงออกไดเปน 2 ประเภทตามลักษณะกระบวนการผลิต ไดแก 1) ทอเหล็กมีตะเข็บ 
(Welded Pipe) ซึ่งเปนกระบวนการผลิตขึ้นรูปเย็นจากเหล็กแถบมวน (Slit Coil) เชน ทอเหล็กดํา ทอเหล็กชุบสังกะสี และทอ
เหล็กไรสนิม และ 2) ทอเหล็กไรตะเข็บ (Seamless Pipe) ซึ่งเปนกระบวนการผลิตขึ้นรูปรอนจากเหล็กแทงใหญ (Bloom) เชน 
ทอเหล็กที่นําไปใชในอุตสาหกรรมน้ํามัน กาซ และปโตรเลียม ปจจุบันประเทศไทยยังไมมีการผลิตทอเหล็กไรตะเข็บจึงยัง
ตองพึ่งพาการนําเขาเปนหลักเนื่องจากการผลิตทอเหล็กไรตะเข็บตองใชเงินลงทุนจํานวนมากและใชเทคนิคการผลิตสูง  

 
กราฟแสดงปริมาณการผลิต และปริมาณการใชผลิตภัณฑทอเหล็กภายในประเทศ ป 2543 - งวด 6 เดือน ป 2550 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ที่มา : ธนาคารแหงประเทศไทย 

 

ผูประกอบการทอเหล็กภายในประเทศมีประมาณ 50 ราย โดยมีปริมาณการผลิตในป 2549 ประมาณ 4.8 แสนตัน คิด
เปนอัตราการใชกําลังการผลิตประมาณรอยละ 81 ในขณะที่ปริมาณการบริโภค ประมาณ 3.6 แสนตัน  ทั้งนี้ จากคุณสมบัติใน
เรื่องความแข็งแรงและทนทานรวมทั้งน้ําหนักที่เบากวาของทอเหล็กเมื่อเปรียบเทียบกับเหล็กโครงสรางชนิดอื่น  รวมทั้งความ
หลากหลายในการนําไปใชในอุตสาหกรรมตางๆ เชน อุตสาหกรรมกอสรางที่ใชทอเหล็กเปนโครงสรางทําใหสามารถ
ออกแบบโครงสรางและนํามาประกอบที่สถานที่กอสรางซึ่งทําใหประหยัดเวลาและคาใชจาย  สงผลใหทอเหล็กเปนที่นิยม
และมีแนวโนมวาจะเปนที่ตองการเพิ่มขึ้นเพื่อนํามาใชในงานกอสรางทดแทนการใชเหล็กโครงสรางรูปพรรณประเภทอื่นๆ 
อยางไรก็ตามทอเหล็กยังมีราคาสูงอยู ดังนั้นหากราคาของทอเหล็กลดลงมาใกลเคียงราคาเหล็กรูปพรรณอื่นๆ จะทําใหปริมาณ
การใชทอเหล็กสูงขึ้นมาก นอกจากนี้ ในอนาคตจะมีการพัฒนาทอเหล็กเพื่อนํามาใชประโยชนในงานทั่วไปไดอีกหลาย
ประเภท เชน ใชเปนเสาของปายโฆษณาขนาดใหญ เปนตน ซึ่งจากการที่อุตสาหกรรมที่ตอเนื่องตางๆ เชน อุตสาหกรรมยาน
ยนต อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร อุตสาหกรรมกอสราง เปนตน จะมีความตองการใชทอเหล็กมากขึ้น โดยเฉพาะอยางยิ่งจาก
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(หนวย : พันตัน)
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โครงการกอสรางรถไฟฟาที่จะเริ่มดําเนินการไดประมาณป 2551 จะสงผลใหปริมาณการผลิตและการบริโภคทอเหล็กมี
แนวโนมเพิ่มสูงขึ้นในอนาคต 
 
3.2.2 ภาวะการแขงขัน 
ธุรกิจผลิตเหล็กทรงยาว 

ผูผลิตเหล็กทรงยาวในประเทศไทยมีผูประกอบการขนาดกลางและขนาดเล็กเปนจํานวนมาก ซึ่งสวนใหญเปนธุรกิจ
ครอบครัว ปจจุบันผูผลิตในอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวในประเทศไทย (เชน เหล็กเสน เหล็กขอออย เหล็กลวด เปนตน) มี
กําลังการผลิตรวมทั้งสิ้นประมาณ 7 ลานตัน ซึ่งมากกวาความตองการในการบริโภคเหล็กทรงยาวที่อยูประมาณ 5 ลานตันตอป 
ดวยเหตุดังกลาวทําใหตลาดการซื้อขายเหล็กเหล็กทรงยาวเปนของผูซื้อ ทําใหผูผลิตทุกรายตองใชความระมัดระวังและ
รอบคอบในการคาดการณราคาวัตถุดิบ ราคาเหล็กเสน และปริมาณความตองการของผูซื้อ อยางไรก็ตาม สําหรับการเขามา
ของผูผลิตรายใหม ในปจจุบันมีความเปนไปไดนอย เนื่องจากอุตสาหกรรมประเภทนี้ตองใชเงินลงทุนสูงโดยเฉพาะเงินทุน
หมุนเวียน ประกอบกับผูประกอบการตองมีประสบการณในการคาดการณราคาของวัตถุดิบและผลิตภัณฑ เทคนิคในการผลิต
และปริมาณการผลิต และยังตองมีความสัมพันธที่ดี กับตัวแทนจําหนายอีกดวย 

สําหรับภาพรวมของการแขงขันกับสินคานําเขานั้น การใชเหล็กเสนสวนใหญจะเปนการใชผลิตภัณฑในประเทศ
เปนหลัก สวนปญหาจากการนําเขาที่อาจสงผลกระทบตอการแขงขันที่สําคัญไดแก ผลกระทบจากการลดภาษีนําเขาตาม
สนธิสัญญา AFTA อยางไรก็ตามผลกระทบที่เกิดขึ้นไมรุนแรงมากนัก เนื่องจากถาผูบริโภคตองการนําเขาก็จะมีขอจํากัดหลาย
อยาง เชน ตนทุนคาขนสง และนอกจากนี้ การใชผลิตภัณฑที่ผลิตในประเทศ ผูซื้อจะมีความเชื่อถือในตัวผลิตภัณฑ และการ
จัดสงสินคามากกวา ดังนั้นผลิตภัณฑเหล็กเสนจึงไมไดรับผลกระทบจากการแขงขันกับสินคานําเขามากนัก เนื่องจากราคา
ตลาดอาจไมจูงใจใหมีการนําเขาและมีขั้นตอนการนําเขาที่ยุงยากกวา 
 ผูประกอบการในธุรกิจผลิตเหล็กเสนและเหล็กขอออย ซึ่งมีกําลังการผลิตอยูในระดับใกลเคียงกับบริษัท มีดังนี้ 
 

บริษัท กําลังการผลิต (ตันตอป) 
บริษัท เหล็กบูรพาอุตสาหกรรม จํากัด 300,000 
บริษัท ไทยสตีลโปรไฟล จํากัด 300,000 
บริษัท โนวาสตีล จํากัด 288,000 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด 250,000 
บริษัท ที.ดี.ซี.สตีล กรุป จํากัด 250,000 
บริษัท พี.ที.เค.เมททัล จํากัด  240,000 
บริษัท บี เอ็น เอส สตีลกรุป จํากัด 200,000 

ที่มา : ผูบริหารของบริษัท 
 

ธุรกิจเหล็กรูปพรรณ 
ผูประกอบการธุรกิจเหล็กรูปพรรณมีจํานวนมาก  ทําใหการแขงขันในชวงป 2542 - 2544 คอนขางรุนแรง แตจาก

การฟนตัวของภาวะเศรษฐกิจในประเทศตั้งแตป 2545 ทําใหความตองการใชเหล็กในประเทศเพิ่มขึ้นอยางมาก ประกอบกับ
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ปริมาณความตองการใชเหล็กในตางประเทศที่เพิ่มขึ้นมากโดยเฉพาะประเทศจีน  ทําใหความตองการปริมาณการใชเหล็กทั่ว
โลกเพิ่มสูงขึ้น  ผูผลิตเหล็กรูปพรรณบางรายจึงเปลี่ยนมาผลิตเพื่อสงออก แทนการจําหนายในประเทศ  ประกอบกับเดิมที่
กําลังการผลิตในประเทศไมเพียงพอตอความตองการใชเหล็กในประเทศที่เพิ่มขึ้น จึงสงผลใหการแขงขันในประเทศลดลง 
ทั้งนี้ สามารถแบงลักษณะธุรกิจออกไดเปน 2 กลุม ไดแก 

 ธุรกิจศูนยบริการเหล็ก 
ผูประกอบธุรกิจศูนยบริการเหล็กมีจํานวนมาก แตสวนใหญเปนผูประการที่มีขนาดเล็ก ปจจุบันการแขงขันอยูใน

ระดับที่ไมรุนแรงนัก เนื่องจากกําลังการผลิตในปจจุบันไมเพียงพอตอความตองการของลูกคาที่มีความหลากหลายมากขึ้น 
ลักษณะการแขงขันของธุรกิจกลุมนี้ คือ การเนนดานความนาเชื่อถือในตัวบริษัท เชน การบริการจัดสงสินคาไดตามเวลาที่
กําหนด และจัดสงสินคาที่ดีมีคุณภาพตามที่ลูกคาตองการ รวมถึงความหลากหลายทางดานผลิตภัณฑ เชน เหล็กรีดรอนชนิด
มวน เหล็กแผน เหล็กมวนแถบเล็ก เปนตน โดยผูประกอบการในธุรกิจนี้ที่มีกําลังการผลิตอยูในระดับใกลเคียงกับบริษัท เชน 
บริษัท ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร จํากัด (มหาชน) บริษัท เอเซีย เมทัล จํากัด (มหาชน) และบริษัท ไทยงวนเมทัล จํากัด (มหาชน) 
เปนตน 

 

 ธุรกิจผลิตทอเหล็ก และเหล็กรูปตัวซี 
อุตสาหกรรมทอเหล็ก และเหล็กโครงหลังคาหรือเหล็กรูปตัวซีเปนอุตสาหกรรมตอเนื่องมาจากอุตสาหกรรมเหล็ก

แผนรีดรอน เนื่องจากมีการใชเหล็กแผนรีดรอนเปนวัตถุดิบหลักในการผลิต คิดเปนรอยละ 30 ของปริมาณเหล็กแผนรีดรอนที่
ผลิตไดในประเทศทั้งหมด โดยการแขงขันของผลิตภัณฑทอเหล็กและเหล็กรูปตัวซีในปจจุบันมีการแขงขันที่คอนขางสูง โดย
ผูประกอบการในธุรกิจนี้ที่มีกําลังการผลิตอยูในระดับใกลเคียงกับบริษัท เชน บริษัท ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร จํากัด (มหาชน) 
บริษัท เอเซีย เมทัล จํากัด (มหาชน) และบริษัท ไทยงวนเมทัล จํากัด (มหาชน) เปนตน    

 
3.2.4 กลยุทธการตลาด 

1) กลยุทธดานผลิตภัณฑและบริการ (Product and Service) 
 บริษัทมีความตระหนักถึงสภาวะตลาดและความตองการที่แตกตางกันของผูบริโภค บริษัทจึงมีผลิตภัณฑเหล็กที่
หลากหลาย และมีนโยบายที่จะเพิ่มประเภทของผลิตภัณฑเพื่อตอบสนองความตองการของลูกคาใหมากยิ่งขึ้นเพื่อใหตรงกับ
ความตองการของลูกคา ซึ่งทําใหลูกคาสามารถหาผลิตภัณฑเหล็กทุกประเภทไดจากบริษัทที่เดียวในลักษณะ “One-Stop 
Service” โดยไมจําเปนตองสั่งซื้อจากผูผลิตหลายแหง โดยผลิตภัณฑของบริษัทมีครอบคลุมตั้งแตเหล็กมวน เหล็กแผน เหล็ก
โครงสรางรูปพรรณ ทอเหล็ก และเหล็กเสน การที่บริษัทมีผลิตภัณฑที่หลากหลายดังกลาวนี้ ทําใหบริษัทมีความไดเปรียบดาน
การใชวัตถุดิบเนื่องจากวัตถุดิบหลักที่ใชสําหรับการผลิตเหล็กรูปพรรณ คือ เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนสามารถใชในการผลิต
สินคาของบริษัทในสวนของเหล็กรูปพรรณไดเกือบทุกประเภท และนอกจากนี้ ยังทําใหบริษัทมีสวนสูญเสียที่เกิดจากการผลิต
นอยลงดวย เนื่องจากเหล็กสวนที่เหลือจากการตัดเพื่อทําผลิตภัณฑชนิดหนึ่งอาจนําไปใชทําผลิตภัณฑอีกชนิดหนึ่งได สําหรับ
เหล็กเสน ซึ่งเปนผลิตภัณฑที่สรางรายไดหลักใหแกบริษัท จะถูกผลิตตามมาตรฐานอุตสาหกรรม (มอก.) และมีหลากหลาย
ขนาดใหลูกคาไดเลือกใชตามความตองการใชงาน  
 นอกจากความหลากหลายของผลิตภัณฑแลวบริษัทยังเนนการตรวจสอบคุณภาพของผลิตภัณฑใหเปนไปตาม 
มาตรฐาน และรายละเอียดที่ลูกคากําหนด มีการสงมอบสินคาที่ตรงตอเวลาและเชื่อถือได ซึ่งเปนปจจัยสําคัญในการใหบริการ
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แกลูกคา รวมถึงมีการติดตามผลการจัดสงและคุณภาพของผลิตภัณฑ เพื่ออํานวยความสะดวก สรางความประทับใจ และสราง
ความสัมพันธอันดีกับลูกคา  

นอกจากนี้ บริษัทยังเนนผลิตสินคาที่อยูในความตองการของตลาดเปนหลัก โดยบริษัทจะคาดการณวาสินคาชนิดใด
จะเปนที่ตองการของตลาดและมีแนวโนมราคาที่ดี บริษัทจะผลิตสินคาดังกลาวในปริมาณมากเพื่อใหเกิดการประหยัดตอ
ขนาด และจากการที่บริษัทมีความชํานาญในการบริหารสินคาคงคลังสําหรับสินคาที่เปนที่นิยมของตลาด บริษัทจะวางแผน
จัดหาวัตถุดิบใหไดปริมาณที่เพียงพอและมีระดับราคาที่เหมาะสม เพื่อผลิตเปนผลิตภัณฑออกขายในชวงที่มีความตองการสูง 
สวนสินคาที่ไมคอยเปนที่นิยมของตลาดมากนักบริษัทจะทําการผลิตเมื่อมีคําสั่งซื้อสินคาลวงหนาจากลูกคาเทานั้น 

2) กลยุทธดานราคา (Price) 
 บริษัทกําหนดราคาสินคาตามภาวะของอุปสงคและอุปทานในตลาด โดยมีนโยบายกําหนดราคาตามภาวะความ
ตองการสินคา รวมถึงราคาตลาดของสินคาและวัตถุดิบเปนเกณฑ นอกจากนี้จะพิจารณาถึงแนวโนมของภาวะตลาดและราคา
ในอนาคตเพื่อเปนปจจัยในการกําหนดราคาสินคาดวย  โดยบริษัทจะพยายามกําหนดราคาของผลิตภัณฑใหเหมาะสมกับ
สภาวะตลาดและใหมีความสามารถในการแขงขันได อยางไรก็ตามบริษัทจะไมใชราคาเปนปจจัยหลักในการแขงขัน หากแต
จะเนนที่คุณภาพของสินคา ความหลากหลายของผลิตภัณฑ และการใหบริการที่ดีเพื่อตอบสนองความตองการของลูกคาเปน
สําคัญ 

3) กลยุทธดานการจําหนายและชองทางการจําหนาย (Place) 
 บริษัทบริหารชองทางการจําหนายโดยยึดหลักระบบการตลาดในแนวดิ่ง (Vertically Integrated Marketing 
Distribution System) โดยการมีความสัมพันธอันดีกับลูกคาและพันธมิตรในการกระจายผลิตภัณฑของบริษัท บริษัทมีการ
รวมมือกันทางการตลาดระหวางผูดําเนินการในชองทางการจัดจําหนาย ไดแก ผูผลิต ผูคาสง และผูคาปลีก ซึ่งจะชวยใหบริษัท
สามารถประหยัดคาใชจายทางการตลาด มีอํานาจตอรองมากขึ้น และยังชวยลดขั้นตอนในการจัดจําหนายบางขั้นตอนที่
ซ้ําซอนกัน ทําใหการจัดจาํหนายและการกระจายสินคาเปนไปอยางมีประสิทธิภาพมากขึ้น 

4) กลยุทธดานการสงเสริมการขาย (Promotion) 
 บริษัทมีวัตถุประสงคในการดําเนินธุรกิจเพื่อใหลูกคาไดรับประโยชนอยางเปนที่นาพอใจ โดยบริษัทจะมอบสวนลด
หรือยืดระยะเวลาชําระเงินใหแกลูกคารายใหญที่มีการสั่งซื้อในปริมาณมาก หรือมีฐานะการเงินและประวัติการชําระเงินที่ดี 
ทั้งนี้บริษัทจะจัดสงผลิตภัณฑที่มีคุณภาพตามที่ลูกคาตองการใหแกลูกคาถึงสถานที่ที่ลูกคากําหนด เพื่อเปนการลดความเสี่ยง
ดานการจัดหาผลิตภัณฑใหกับลูกคา ซึ่งชวยใหลูกคาสามารถควบคุมตนทุนไดงายขึ้น และยังเปนการชวยพัฒนาความสัมพันธ
อันดีระหวางลูกคากับบริษัทอีกดวย 
 
3.2.5 ลักษณะลูกคา 

บริษัทเนนการจําหนายผลิตภัณฑในประเทศเปนหลัก โดยลูกคาของบริษัทเปนลูกคาประเภทผูคาสง (Wholesalers) 
ซึ่งจะซื้อผลิตภัณฑเหล็กของบริษัทและจําหนายตอใหแกลูกคาของตนอีกทอดหนึ่ง เชน รานคาวัสดุกอสรางทั่วไป 
ผูรับเหมากอสราง หรือลูกคาทั่วไปตามบานเรือน ซึ่งตัวแทนจําหนายวัสดุกอสรางเหลานี้มีสวนชวยในการกระจายสินคาของ
บริษัทออกไปยังพื้นที่ในตางจังหวัด ทั้งนี้ สัดสวนมูลคาการจําหนายผลิตภัณฑตอยอดขายรวมใหกับลูกคาในแตละกลุมใน
ระหวางป 2547 - 2549 และงวด 6 เดือน ป 2550 สามารถสรุปไดดังนี้ 
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ประเภทของลูกคา 2547 2548 2549 6 เดือน ป 2550 
ผูคาสง (Wholesaler) 100.00% 97.31% 100.00% 100.00% 
ลูกคาโครงการ - 1.13% - - 
ลูกคาอื่นๆ - 1.56% - - 

รวม 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 

รายไดของบริษัทจากลูกคา 10 รายใหญของบริษัทที่ผานมาในป 2547 -  2549 และงวด 6 เดือน ป 2550 คิดเปน
ประมาณรอยละ 51 รอยละ 53 รอยละ 56 และรอยละ 62 ของยอดขายรวม ตามลําดับ โดยไมมีการจําหนายสินคาใหกับลูกคา
รายใดรายหนึ่งในสัดสวนเกินรอยละ 30 ของยอดขายรวม ทั้งนี้ ในอนาคต บริษัทยังคงมีนโยบายที่จะขยายฐานลูกคาใหกวาง
ขึ้นและไมพ่ึงพิงลูกคารายใดรายหนึ่งใหมากจนเกินไป  

การขายสินคาใหแกลูกคา บริษัทมีทั้งการขายเปนเงินสดและการใหระยะเวลาชําระเงินแกลูกคา โดยพิจารณาจาก
ความสัมพันธทางการคาและประวัติการติดตอกับบริษัทมาเปนระยะเวลาหนึ่ง โดยจะตองมีประวัติการชําระเงินที่ดี โดยบริษัท
ใหระยะเวลาการชําระเงินแกลูกคาไมเกิน 60 วัน ปจจุบันกลุมลูกคาเปาหมายของบริษัทเปนผูคาสงผลิตภัณฑเหล็กในกรุงเทพ
และปริมณฑล ในอนาคตกลุมลูกคาเปาหมายจะขยายออกไปยังลูกคาหนวยงานและผูรับเหมากอสราง ผูคาสงและผูคาปลีก
ตางจังหวัด และประเทศเพื่อนบานดวย 
 
3.3 การจัดหาวัตถุดิบและผลิตภัณฑ 
3.3.1 วัตถุดิบ 

วัตถุดิบหลักที่ใชในการผลิตเหล็กเสนและเหล็กขอออย คือ เหล็กแทงเล็ก (Billet) และวัตุดิบหลักที่ใชในการผลิต
เหล็กรูปพรรณ คือ เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Coil) ซึ่งจากนโยบายการดําเนินธุรกิจของบริษัทที่ใหความสําคัญ
ในเรื่องคุณภาพของผลิตภัณฑและการสงมอบที่ตรงตอเวลา ดังนั้น คุณภาพของวัตถุดิบและความนาเชื่อถือของผูจัดสงวัตถุดิบ
จึงเปนปจจัยสําคัญในการพิจารณาสั่งซื้อวัตถุดิบของบริษัท โดยรายละเอียดของแหลงการจัดหาวัตถุดิบของบริษัท เปนดังนี้ 

          (หนวย : ลานบาท) 
วัตถุดิบ 2547  2548  2549  6 เดือน ป 2550 

 มูลคา สัดสวน  มูลคา สัดสวน  มูลคา สัดสวน  มูลคา สัดสวน 
 ตางประเทศ            
เหล็กแทงเล็ก (Billet) - -  259.53 31.20%  1,068.00 46.35%  778.19 49.30% 
อื่นๆ - -  12.86 1.55%  - -  - - 
รวมตางประเทศ - -  272.39 32.75%  1,068.00 46.35%  778.19 49.30% 

 ในประเทศ            
เหล็กแทงเล็ก (Billet) - -  22.88 2.75%  638.95 27.73%  350.92 22.23% 
เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน 507.88 100.00%  531.83 63.93%  442.60 19.21%  322.72 20.44% 
อื่นๆ 1.00 0.00%  4.75 0.57%  154.77 6.72%  126.72 8.03% 
รวมในประเทศ 508.88 100.00%  559.46 67.25%  1,236.32 53.65%  800.36 50.70% 

รวม 508.88 100.00%  831.85 100.00%  2,304.32 100.00%  1,578.55 100.00% 



 บริษัท มิลลคอนสตีลอินดัสทรีส จํากัด (มหาชน) 

สวนที่ 2 หนา 32 

บริษัทใช Billet เปนวัตถุดิบหลักในการผลิตเหล็กเสนและเหล็กขอออย โดยมีขนาดความยาว 6 เมตร หนาตัด 120 x 
120 มิลลิเมตร ถึง 130 x 130 มิลลิเมตร โดยบริษัทใหความสําคัญตอคุณภาพของ Billet ดังนั้นบริษัทจึงมีนโยบายนําเขา
วัตถุดิบเปนสวนใหญจากผูผลิตและผูจําหนายในตางประเทศซึ่งสามารถผลิต Billet ที่มีคุณภาพดีกวาที่ผลิตภายในประเทศ 
เชน กลุมประเทศรัสเซีย ประเทศจีน เปนตน โดยบริษัทมีการทําสัญญาซื้อ Billet จากผูจัดจําหนายรายใหญรายหนึ่งจาก
ตางประเทศ (โปรดดูรายละเอียดบันทึกขอตกลงเกี่ยวกับการซื้อ Billet กับผูจัดจําหนายรายใหญในตางประเทศ ในสวนที่ 2 ขอ 
5 ทรัพยสินที่ใชในการประกอบธุรกิจ) ทั้งนี้ บริษัทมีนโยบายจัดเก็บวัตถุดิบประมาณ 60 วัน เพื่อใหมีวัตถุดิบเพียงพอสําหรับ
การนําเขาสูระบบการผลิตไดอยางตอเนื่อง สําหรับราคาซื้อขาย Billet นั้น จะอางอิงราคาจากในตลาดโลกเปนหลัก  และจาก
การที่ผูบริหารของบริษัทไดมีการติดตามสถานการณและขาวสารในตลาดเหล็กโลกอยางสม่ําเสมอ ทําใหสามารถประเมิน
แนวโนมราคาวัตถุดิบเพื่อใชในการวางแผนการสั่งซื้อไดลวงหนา รวมถึงการปรับเปลี่ยนนโยบายการจัดซื้อใหสอดคลองกับ
สถานการณที่อาจจะเปลี่ยนแปลงไป และดวยสายสัมพันธทางธุรกิจในตลาดการคาเหล็ก ทําใหบริษัทไดรับความเชื่อถือ และ
การสนับสนุนจากผูคาในตลาดเหล็กดวยดีเสมอมา และจากการที่บริษัทนําเขา Billet จากตางประเทศ ทําใหบริษัทใชการ
ขนสงวัตถุดิบทั้งทางน้ํา และทางบก โดยวัตถุดิบจะถูกนําเขาและขนถายมาทางเรือเดินสมุทรมาที่ทาเรือในประเทศ จากนั้นจึง
ใชรถบรรทุกขนาดใหญขนถายวัตถุดิบจากทาเรือมาที่โรงงาน 

ในขณะที่การสั่งซื้อเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน บริษัททําการสั่งซื้อจากผูผลิตในประเทศทั้งหมด ทําใหราคาเหล็ก
แผนรีดรอนชนิดมวนมีเสถียรภาพ เนื่องจากเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนเปนสินคาควบคุมและมีการกําหนดเพดานราคาขายใน
ประเทศ โดยผูจัดสงวัตถุดิบรายใหญใหแกบริษัทไดแก บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)  บริษัท นครไทยสตริป
มิล จํากัด (มหาชน) และบริษัท เฟดเดอรัล สตีล อินดัสตรี้ จํากัด ซึ่งเปนตัวแทนจําหนายของบริษัท จี สตีล จํากัด (มหาชน) 
โดยวัตถุดิบที่มาจากผูจัดจําหนายทุกรายสามารถนําไปผลิตสินคาที่ไดคุณภาพและมีมาตรฐานตรงตามความตองการของบริษัท  

ทั้งนี้ในการสั่งซื้อวัตถุดิบ บริษัทมีนโยบายในการสั่งซื้อวัตถุดิบไวลวงหนา โดยจะสั่งซื้อ Billet ลวงหนาประมาณ 60 
ถึง 90 วัน และสั่งซื้อเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนไวลวงหนาประมาณ 15 ถึง 30 วัน ตามราคา ปริมาณ และคุณภาพที่กําหนด
และตกลงไว เพื่อใหบริษัทสามารถมั่นใจไดวาจะไดวัตถุดิบในปริมาณที่เพียงพอ และมีคุณภาพตามตองการ  

 
3.3.2 นโยบายสินคาคงคลัง 
 นโยบายการบริหารวัตถุดิบและสินคาคงคลังของบริษัทจะมีความยืดหยุน และมิไดกําหนดปริมาณการสํารองไว
อยางตายตัว  โดยผูบริหารของบริษัทจะติดตามขอมูลความเคลื่อนไหวของภาวะตลาดอยางใกลชิดจากแหลงตางๆ ไมวาจะเปน
ขอมูลการซื้อขายในตลาดโลก งานวิจัยตางๆ ที่เกี่ยวของ การรวมสนทนาหรือประชุมกับผูจําหนายวัตถุดิบรายใหญ เพื่อ
วางแผนและกําหนดนโยบายการจัดซื้อวัตถุดิบใหเหมาะสมกับสภาวะตลาดในแตละขณะ โดยรวมมือกับฝายโรงงานและ
การตลาดในการวางแผนการผลิตและจําหนายสินคา ซึ่งปจจัยที่มีผลตอการตัดสินใจเปลี่ยนแปลงปริมาณสินคาคงคลังของ
บริษัทจะขึ้นอยูกับสภาวะตลาด อุปสงคและอุปทาน ปริมาณวัตถุดิบในตลาด รวมถึงอํานาจการตอรองของผูจําหนายวัตถุดิบ 
และลูกคาในขณะนั้นดวย  ทั้งนี้ การที่บริษัทมีการสํารองสินคาคงคลังจะชวยใหบริษัทสามารถสงมอบสินคาใหกับลูกคา
ในทันที ในขณะที่ผูประกอบการที่มีลักษณะการผลิตตามคําสั่งของลูกคา (Made to Order) เพียงอยางเดียว อาจทําใหลูกคาตอง
รอการสั่งซื้อวัตถุดิบและสั่งผลิตเปนเวลานาน 
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3.3.3 การผลิต 
 ปจจุบันบริษัทมีโรงงาน 2 แหง ซึ่งโรงงานแตละแหงมีการผลิตผลิตภัณฑตางๆ ดังนี้ 

โรงงาน พื้นที่ดินรวม 
(ไร-งาน-ตร.วา) 

 เคร่ืองจักร กําลังการผลิต 
(ตันตอป) 

โรงงานที่บางกระดี่ 65-3-35.2 
 

 

  เคร่ืองจักรผลิตเหล็กเสนและเหล็กขอออย 
 เคร่ืองจักรผลิตเหล็กรูปพรรณ 

-  เหล็กมวนแถบเล็ก   
-  เหล็กแผน   
-  เหล็กแบนตัด   
-  เหล็กรูปตัวซี  
-  ทอเหล็ก   

250,000 
 

37,500 
82,500 
15,000 
22,500 
42,600 

โรงงานที่แสมดํา 11-3-53   เคร่ืองจักรผลิตเหล็กรูปพรรณ 
-  เหล็กมวนแถบเล็ก   
-  เหล็กรูปตัวซี   

 
37,500 
23,310 

 

โรงงานของบริษัทมีอยู 2 แหงซึ่งอยูในบริเวณใกลเคียงกัน คือโรงงานที่บางกระดี่ ซึ่งเปนโรงงานผลิตเหล็กเสนและ
เหล็กขอออยทั้งหมด และผลิตเหล็กรูปพรรณบางสวน นอกจากนี้ บริษัทมีโรงงานอีกหนึ่งแหงที่แสมดํา ซึ่งเปนโรงงานผลิต
เหล็กรูปพรรณอีกสวนหนึ่ง โดยโรงงานทั้งสองแหงของบริษัทมีพ้ืนที่รวมกวา 77 ไร และมีกําลังการผลิตเหล็กทุกชนิดรวมกัน
ประมาณ 510,910 ตันตอป โดยกระบวนการผลิตของบริษัทจะเปนการประสานงานกัน 3 ฝายที่เกี่ยวของ คือ ฝายขาย ฝาย
จัดซื้อ และฝายผลิต โดยฝายขายเมื่อไดรับคําสั่งซื้อสินคาจากลูกคา จะสงคําสั่งผลิตสินคาไปที่ฝายผลิต ซึ่งฝายผลิตอาจผลิต
มากกวาจํานวนที่ลูกคาสั่งซื้อได หากพิจารณาวาสินคาประเภทดังกลาวมีความตองการในตลาด เพื่อใหมีการผลิตกอใหเกิดการ
ประหยัดตอขนาด (Economy of Scale) ซึ่งฝายผลิตจะเปนผูพิจารณาถึงระยะเวลาที่ใชในการผลิต ปริมาณวัตถุดิบที่ตองใชและ
ที่ตองสั่งซื้อเพิ่มเติมแลวจึงแจงใหฝายขายทราบ ในขณะที่ฝายจัดซื้อจะเปนผูดําเนินการสั่งซื้อวัตถุดิบ และตรวจสอบปริมาณ
สินคาคงคลังวามีเพียงพอสําหรับการผลิตหรือไม ทั้งนี้ ฝายตรวจสอบคุณภาพจะเขาไปตรวจสอบคุณภาพสินคาในแตละ
ขั้นตอนการผลิตตามแผนการตรวจสอบคุณภาพ (Quality Control Plan) 
 ในสวนของกระบวนการผลิต บริษัทมีการกําหนดขั้นตอนการทํางานไวอยางชัดเจน โดยไดมีการปรับปรุงระบบการ
ผลิตและนําเทคโนโลยีการผลิตพรอมทั้งเครื่องจักรที่ทันสมัยมาใชเพื่อพัฒนาประสิทธิภาพการผลิตและคุณภาพของสินคา 

 ตารางแสดงกําลังการผลิตและอัตราการใชกําลังการผลิตในชวงป 2547 - 2549 และงวด 6 เดือน ป 2550 
กําลังการผลิตรวม 2547 2548 2549 6 เดือน ป 2550 

 เหล็กเสนและเหล็กขอออย     
กําลังการผลิตเต็มที่ (ตัน) - 83,562 250,000 125,000 
ปริมาณการผลิตจริง (ตัน) - 15,035 102,149 55,238 
อัตราการใชกําลังการผลิต  - 17.99% 40.86% 44.19% 

 เหล็กรูปพรรณ     
กําลังการผลิตเต็มที่ (ตัน) 180,810 180,810 222,512 123,941* 
ปริมาณการผลิตจริง (ตัน) 37,012 22,209 31,406 30,563 
อัตราการใชกําลังการผลิต  20.47% 12.28% 14.11% 24.66% 

หมายเหตุ: * เดือนมีนาคม 2550 บริษัทเริ่มการผลิตเชิงพาณิชยเคร่ืองจักรทอเหล็กเครื่องที่สอง ซึ่งมีกําลังการผลิต 30,000 ตัน/ป 
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3.5 ผลกระทบตอสิ่งแวดลอม 
นอกเหนือจากการใหความสําคัญดานคุณภาพและมาตรฐานของผลิตภัณฑแลว บริษัทยังใหความสําคัญในการดูแล

รักษาสิ่งแวดลอม เนื่องจากการดําเนินธุรกิจของบริษัท มีความเกี่ยวของกับกฎหมาย และระเบียบตางๆ เกี่ยวกับสิ่งแวดลอม ซึ่ง
มีความเขมงวดมาก ทั้งนี้ บริษัทไดปฏิบัติตามกฎหมายและระเบียบเกี่ยวกับสิ่งแวดลอมที่เกี่ยวของดังกลาวทั้งหมด และยัง
คํานึงถึงผลกระทบทางสิ่งแวดลอมและระเบียบที่เกี่ยวของเมื่อบริษัททําการคัดเลือกหรือปรับปรุงเทคโนโลยี หรืออุปกรณที่ใช
ในโรงงาน รวมทั้งมีการลงทุนในเรื่องของระบบบําบัดน้ําเสีย (Waste Water Treatment Unit) ที่ออกแบบเฉพาะเพื่อใชกับ
โรงงานของบริษัท ซึ่งสามารถนําน้ําที่เสียหรือใชแลวกลับมาใชใหมในกระบวนการผลิตเหล็กเสนหรือผลิตภัณฑอื่นๆ ที่
ตอเนื่องอีกดวย โดยโรงงานของบริษัทไดรับการตรวจสอบอยางสม่ําเสมอภายใตการควบคุมดูแลของกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม ซึ่งผลการตรวจสอบสรุปไดวา สภาพโรงงานและสภาพแวดลอมตางๆ ในบริเวณโรงงานอยูในเกณฑมาตรฐาน 
ไมกอใหเกิดปญหาใดๆ ตอสภาพแวดลอม 

นอกจากนี้ บริษัทไดดําเนินการในดานการบริหารจัดการสิ่งแวดลอม โดยมุงเนนในเรื่องการจัดการและการ
บํารุงรักษา รวมทั้งปรับปรุงหนวยบําบัดน้ําเสียและการแกไขขั้นตอนควบคุมการทํางานของหนวยบําบัดน้ําเสียและการบําบัด
ของเสียเพื่อใหไดตามเกณฑมาตรฐาน โดยบริษัทไดรับการรับรองดานการบริหารและจัดการสิ่งแวดลอมมาตรฐาน ISO 
14001:2004 จากบริษัท ยูไนเต็ด รีจิสตรา ออฟ ซิสเท็มส (ประเทศไทย) จํากัด ในเดือนมีนาคม 2549 และในป 2550 บริษัทมี
งบประมาณคาใชจายดานสิ่งแวดลอมประมาณ 2.4 ลานบาท เชน การปรับปรุงภูมิทัศนภายในบริเวณโรงงาน การดําเนินการ
ตามระบบ ISO 14001 : 2004 การดําเนินปรับปรุงสภาวะแวดลอมดานแสงและเสียง เปนตน ซึ่งในงวด 6 เดือน ป 2550 มี
คาใชจายจริงประมาณ 0.6 ลานบาท นอกจากนี้ บริษัทมีการวาจางผูเช่ียวชาญอิสระเพื่อทําการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมทุก
ป โดยจากรายงานผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม ซึ่งจัดทําโดยบริษัท เอ็ม อี ที จํากัด เมื่อวันที่ 24 และ 28 กรกฎาคม 2549 
สรุปไดดังนี้ 

1) ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลองระบายอากาศและคุณภาพอากาศบริเวณพื้นที่ทํางาน พบวาอยูในเกณฑ
มาตรฐาน 

2) ผลการตรวจวัดคุณภาพเสียงบริเวณพื้นที่ทํางาน พบวามีบริเวณโตะงานซอมบํารุง 1 และบริเวณพื้นที่ทายไลน 
มีคาเกินเกณฑมาตรฐานเล็กนอย 

3) ผลการตรวจวัดคุณภาพเสียงในบรรยากาศ พบวาอยูในเกณฑมาตรฐาน 
4) ผลการตรวจวัดดัชนีความรอน พบวาบริเวณโตะงานซอมบํารุง 1 และ 2 มีคาเกินเกณฑมาตรฐาน เมื่ออานคา

จากโกลบเทอรโมมิเตอร และเทอรโมมิเตอรกระเปาะแหง 
5) ผลการตรวจวัดความเขมแสง พบวา พ้ืนที่ในโรงงาน 1 และ 2 มีคาต่ํากวาเกณฑมาตรฐาน 
6) ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้ง พบวาอยูในเกณฑมาตรฐาน (ทั้งนี้ คาเหล็ก ซึ่งไมมีการกําหนดเกณฑมาตรฐานไว 

สามารถอางอิงไดวามีคาอยูในเกณฑมาตรฐานของการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย) 
ทั้งนี้ บริษัทไดดําเนินการแกไขขอบกพรองดังกลาวในระดับหนึ่งแลว พรอมทั้งอยูระหวางการจัดจางผูเช่ียวชาญ

อิสระเขามาตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมอีกครั้ง โดยคาดวาจะสามารถดําเนินการและทราบผลการประเมินภายในเดือน
สิงหาคม 2550 
 
3.6 งานที่ยังไมไดสงมอบ 

 ณ วันที่ 30 มิถุนายน 2550 บริษัทไมมีงานคงคางที่ยังมิไดสงมอบ 


