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3 รายละเอียดเกี่ยวกับการดําเนินธุรกิจ 
 

 บริษัท ดําเนินธุรกิจภายใตวิสัยทัศน (Vision) ของผูบริหารบริษัท ที่มีความมุงมั่นที่จะเปนผูนําในธุรกิจการ

ใหบริการวิศวกรรมการตรวจสอบและทดสอบความปลอดภัยดวยกระบวนการทดสอบโดยไมทําลาย (Nondestructive 

Testing - NDT) และใหวิชาชีพนี้ในประเทศไทยเปนที่ยอมรับในระดับสากล โดยใหความสําคัญในการใหบริการดวย

บุคลากรที่มีศักยภาพสูง เครื่องมือและอุปกรณที่มีประสิทธิภาพทั้งดานมาตรฐานและเทคโนโลยีที่กาวหนา จากความมุงมั่น

ที่จะปฏิบัติตามวิสัยทัศนและเปาหมายการดําเนินธุรกิจที่วางไว ทําใหปจจุบัน บริษัทเปนผูนําดานการใหบริการการ

ตรวจสอบและทดสอบความปลอดภัยดวย NDT ใหกับกลุมลูกคาที่เปนโครงการขนาดใหญ ไดแก โรงกลั่นน้ํามัน 

อุตสาหกรรมแยกกาซ โรงงานอุตสาหกรรมปโตรเคมี ทอสงกาซ ทอสงน้ํามัน ทอลําเลียงสารเคมี ฯลฯ เปนตน สําหรับ

มาตรฐานที่ใชในการใหบริการทั้งทางดานการทดสอบและตรวจสอบ จะดําเนินการตามหลักวิชาการและประสบการณ 

ภายใตขอกําหนดในมาตรฐานที่เปนสากล ดังนี้  

- The American Society of Nondestructive Testing (“ASNT”)  
- American Petroleum Institute (“API”) 

- European Norms (“EN”) 

- The American Society of Mechanical Engineers (“ASME”)  

- British Standards (“BS”) 

- Deutsche Industrial Norms (“DIN”) 

- Japanese Industrial Standards (“JIS”) 

- American Society for Testing and Material (“ASTM”) 

- Thai Industrial Standard (“TIS”) 

- หลักเกณฑและขอกําหนดของกรมธุรกิจพลังงาน กระทรวงพลังงาน 

- หลักเกณฑและขอกําหนดของสํานักงานพลังงานปรมาณูเพื่อสันติ กระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยี และ

ส่ิงแวดลอม 

ทั้งนี้มาตรฐานสากลที่จะใชในการใหบริการโดยสวนใหญ บุคลากรที่จะเปนผูใหบริการการตรวจสอบและทดสอบ

ดาน NDT จะตองไดรับใบอนุญาตเฉพาะตัวบุคคล เพื่อแสดงถึงการเปนผูมีความรู ความสามารถ และคุณสมบัติในการเปนผู

ใหบริการการตรวจสอบและทดสอบดาน NDT ตามมาตรฐานสากลประเภทนั้น ๆ ได 
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เพื่อใหการดําเนินธุรกิจของบริษัทเปนไปอยางราบรื่นตอเนื่อง และประสบความสําเร็จตามเปาหมาย บริษัท ได

ดําเนินการจัดหาพันธมิตร เพื่อประโยชนในดานการใหความชวยเหลือและความรวมมือในดานตาง ๆ ใหกับบริษัท ดังนี้ 

- Oceaneering International Co.,Ltd. จากประเทศอังกฤษ 
Oceaneering International Co.,Ltd. เปนบริษัทที่มีความเชี่ยวชาญดานการใหบริการการ

ตรวจสอบและทดสอบทางวิศวกรรมความปลอดภัย ดวย NDT เพื่อประโยชนตอบริษัท ในดานความ

รวมมือในการเขาประมูลงาน และดําเนินการโครงการรวมกัน ซึ่งที่ผานมาทางบริษัท ไดมีโอกาสเขาไป

รับงานจากความรวมมือดังกลาวใหกับ โครงการสถานีผลิตกาซธรรมชาติภูฮอม จังหวัดขอนแกน ในการ

กอสรางและวางแนวทอแกสธรรมชาติ ของบริษัท ของ บริษัท ปตท. สํารวจและผลิตปโตรเลียม จํากัด 

(มหาชน) งานกอสรางแทนขุดเจาะน้ํามันกลางทะเลใหกับ CUEL Company Limited นอกจากนี้ยังรวม

ไปถึงความรวมมือในการถายทอดความรู และประสบการณในการปฏิบัติงานการใหบริการดาน NDT ที่

เปนเทคโนโลยีชั้นสูง (Advanced Technology) ใหกับบริษัทดวย ซึ่งความรวมมือตาง ๆ ดังกลาว

ขางตน ทางบริษัทไมเสียคาใชจายแตอยางใด 

- Korea Inspection & Engineering Co.,Ltd. จากประเทศเกาหลี 
เพื่อประโยชนตอบริษัท ในดานความรวมมือในการเขาประมูลงาน และยังรวมถึงการสั่งซื้อสินคา

ที่ผลิตจาก KIECO ดวย เนื่องจากทาง KIECO มีการวิจัยและพัฒนาอุปกรณ และเครื่องมือที่ใช

ประกอบการปฏิบัติงานดาน NDT มาอยางตอเนื่อง โดยตลอดระยะเวลาที่ผานมาจนถึงปจจุบัน บริษัท

ไดอาศัยความรวมมือกับ KIECO จนทําใหมีโอกาสไดเขารับงานจากลูกคาชั้นนํา อาทิเชน บริษัท 

อุตสาหกรรมปโตรเคมีกัลไทย จํากัด (มหาชน) (ปจจุบันคือ บริษัท ไออารพีซี จํากัด (มหาชน)) โครงการ

งานกอสรางแทนขุดเจาะน้ํามันกลางทะเล (Off-Shore) ของบริษัท ไทย นิปปอน สตีล เอ็นจิเนียริ่ง 

แอนด คอนสตรัคชั่น คอรปอเรชั่น จํากดั และงานโครงการกอสรางสนามบินสุวรรณภูมิ เปนตน ซึ่งความ

รวมมือตาง ๆ ดังกลาวขางตน ทางบริษัทไมเสียคาใชจายแตอยางใด 

- การไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทย 
 เพื่อประโยชนในการถายทอดความรูทางดานเทคนิคใหม ๆ ที่เกี่ยวของกับโรงไฟฟา เพื่อทาง

บริษัทสามารถใชประโยชนเพื่อการวางแผนและจัดหาวิธีการใหบริการดานการตรวจสอบและทดสอบ

ดวย NDT ที่เหมาะสม ซึ่งความรวมมือตาง ๆ ดังกลาวขางตน ทางบรษิัทไมเสียคาใชจายแตอยางใด 

- ภาควิชานิวเคลียร คณะวิศวกรรมศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 
เพื่อประโยชนดานความรวมมือในการวิจัยและพัฒนาอุปกรณและเครื่องมือดานทาง NDT โดย

ทางบริษัทเปนผูใหการสนับสนุนดานทุนวิจัย การศึกษาและทุนวิจัย 

 

ปจจุบัน บริษัท มีสํานักงานสาขาที่พรอมใหบริการกับลูกคาในบริเวณพื้นที่ดังกลาวและพื้นที่ใกลเคียง จํานวนรวม

ทั้งหมด 6 แหง ไดแก 

1. สํานักงานที่ตําบลทายบาน อําเภอเมือง จังหวัดสมุทรปราการ 

2. สํานักงานที่นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อําเภอมาบตาพุด จังหวัดระยอง  

3. สํานักงานที่อําเภอลานกระบือ จังหวัดกําแพงเพชร 

4. สํานักงานที่อําเภอเขาหินซอน จังหวัดปราจีนบุรี 

5. สํานักงานที่นิคมอุตสาหกรรมแหลมฉบัง อําเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี 
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6. สํานักงานที่อําเภอบางปะกง จังหวัดฉะเชิงเทรา 

เนื่องจากงานการใหบริการดานตาง ๆ ของบริษัท ตองใชความรูความชํานาญเฉพาะดานในงานตรวจสอบและ

งานวิศวกรรมบริการ ทางบริษัท จึงตองใหความสําคัญตอการจัดการฝกอบรมทีมผูบริหารและพนักงานภายในบริษัท และ

การจัดสงพนักงานไปอบรมภายนอกกับองคกรตาง ๆ ที่ไดมาตรฐานเปนที่ยอมรับเพื่อพัฒนาบุคลากรใหมีความรู

ความสามารถเปนไปตามมาตรฐานสากล เชน ASNT ASME EN BS DIN JIS ASTM API TIS เปนตน 

ในสวนของการจัดการอบรมภายใน บริษัทไดทําการจัดการฝกอบรมหลกัสูตรการตรวจสอบดวยกระบวนการวิธี

ทดสอบโดยไมทําลายซึ่งมีอยูหลายวิธีตามขอบขายที่บริษัทใหบริการแกลูกคา และจะทําการจัดสอบเพื่อออกใบรับรองให

บุคลากรที่สอบผานตามเกณฑที่กําหนด โดยเปนไปตามขอกําหนดจาก “สมาคมทดสอบโดยไมทําลายแหง

สหรัฐอเมริกา (ASNT)” และองคกรสากลอื่น ๆ เชน ISO นอกจากนั้นยังมีการเชิญผูเชี่ยวชาญจากตางประเทศและใน

ประเทศมาทําการฝกอบรมใหแกบุคลากรของบริษัทเพื่อเพิ่มเติมความรูในดานตาง ๆ เชน การใชเทคโนโลยีชั้นสูง ความ

ปลอดภัยในการทํางานกับรังสี มาตรฐานงานเชื่อมตามมาตรฐานสากลที่ใชในอุตสาหกรรมอื่น ๆ เชน ASME Code การ

ปฐมพยาบาลเบื้องตน การปองกันและระงับอัคคีภัย ฯลฯ เปนตน   

 จากการใหความสําคัญในเรื่องของการจัดการฝกอบรม ทางบริษัท จึงไดสรางอาคารศูนยฝกอบรมขึ้นเพื่อ

รองรับการฝกอบรมพนักงานทั้งภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติ เพื่อใหการฝกอบรมพนักงานเปนไปอยางมีประสิทธิภาพ 

และขอกําหนดเปนกฎเกณฑในมาตรฐานสากล นอกจากนี้บริษัท ยังไดจัดสงบุคลากรไปรับการฝกอบรมอีกหลาย

หลักสูตรทั้งในประเทศและตางประเทศกับองคกรตาง ๆ ที่ไดมาตรฐานเปนที่ยอมรับในระดับสากล เพื่อใหทันตอ

เทคโนโลยีที่มีการพัฒนาและเปลี่ยนแปลงไปอยางรวดเร็ว และสามารถตอบสนองตอความตองการของลูกคาไดมาก

ขึ้น โดยการพิจารณาการจัดสงพนักงานไปฝกอบรมภายนอก จะพิจารณาจากปจจัยดานผลประโยชนที่จะไดรับ

อยางคุมคา เปนสําคัญ อาทิ เชน 

- สถานที่จัดการจัดหลักสูตรอบรมในภูมิภาคเอเชียแปซิฟค เชน สิงคโปร มาเลเซีย ที่เขามาเปดหลักสูตรของ

ทีมงานจากประเทศสหรัฐอเมริกา ซึ่งจะเปนการชวยประหยัดตนทุนในการเดินทางและคาครองชีพได 

- คํานึงถึงมาตรฐานวิชาชีพที่จะใชเปนขอกําหนดและกฎเกณฑ 

- คํานึงถึงความสอดคลองกับการใหบริการที่จะขยายหรือปริมาณงานที่เพิ่มขึ้น 

 ตัวอยางหลักสูตรการฝกอบรมจากสถาบันตาง ๆ ไดแก 

- สมาคมทดสอบโดยไมทําลายแหงสหรัฐอเมริกา (The American Society for Nondestructive Testing : 

ASNT) โดยสมาคมดังกลาวจะเปนศูนยออกใบรับรองบุคลากรใหกับบุคคลที่มีคุณสมบัติตามเกณฑที่

สมาคมไดกําหนดไว ตามระดับของการรับรอง ดังนี้ 

• ASNT ระดับ 1 2 และ 3 

• ACCP (ASNT Central Certification Program) ระดับ 1 2 และ 3  

โดย ASNT ระดับ 3 จะตองผานการอบรมและรับรองจาก ASNT โดยตรง ซึ่งอาจจะเปนศูนยอบรม

ที่สหรัฐอเมริกาหรือศูนยอบรมที่กําหนดและไดรับการรับรองจาก ASNT โดยระดับ 1 และ 2 จะตองผาน

การฝกอบรม และสอบใบรับรองจากระดับ 3 เทานั้น 

สําหรับ ACCP ระดับ 1 2 และ 3 นั้น จะตองผานการอบรมและสอบใบรับรองจาก ACCP โดยตรง

เทานั้น ซึ่ง ACCP ระดับ 3 จะไมสามารถใหการฝกอบรมและควบคุมการทดสอบไดเชนเดียวกับผูที่ผาน

การรับรอง ASNT ระดับ 3 
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มาตรฐานนี้ไดแบงการรับรองเปนระดับ ดังนี้ 

1. ระดับที่ 1  ระดับปฏิบัติการ ผูที่ไดรับประกาศนียบัตรในระดับนี้ สามารถที่จะทําการ

ตรวจสอบรอยรั่วและรอยเชื่อมระหวางโลหะได 

2. ระดับที่ 2  ระดับผูประเมิน ผูที่ไดรับประกาศนียบัตรในระดับนี้ สามารถที่จะประเมินและ

รับรองผลการทดสอบและตรวจสอบรอยรั่วและรอยเชื่อมระหวางโลหะ ที่ผู

ปฏิบัติการไดทําการทดสอบและตรวจสอบไว 

3. ระดับที่ 3  ผูที่ไดรับประกาศนียบัตรในระดับนี้ เปนผูที่สามารถจัดการฝกอบรม จัดการ

สอน และการสอบพรอมทั้งลงนามรับรองในใบรับรอง ระดับที่ 1 และ ระดับที่ 2 

อีกทั้งสามารถวินิจฉัยและตัดสินขอพิพาทอันเนื่องจากการประเมินของ

บุคลากรระดับ 2 ได 

- สํานักงานพลังงานปรมาณูเพื่อสันติ (ป.ส.) 

• การปองกันอันตรายจากรังสี ระดับ I และ II 

• การตรวจสอบโดยไมทําลาย ระดับ I และ II 

- สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ (Welding Institute, WIT) 

• WIT Radiographic Testing Level III (ISO 9712 and EN 473) 

• WIT Ultrasonic Testing Level II (ISO 9712 and EN 473) 

- สมาคมการเชื่อมโลหะ : สชล. (The Thai Welding Society TWS) 

• UT Level II (SNT-TC-1A C.G.S.B. Standard) 

- สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ (ศูนยนวัตกรรมเทคโนโลยีไทย – ฝร่ังเศส) 

• วิศวกรการเชื่อมสากล (International Welding Engineer (IWE)) 

- Eastman Kodak Company (School of Industrial Radiography) 

• RT Level I II (SNT-TC-1A) 

- กรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน 

• เจาหนาที่ความปลอดภัยในการทํางาน ระดับพื้นฐาน ระดับหัวหนางาน ระดับบริหาร และระดับ

วิชาชีพ 

- มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช 

• การปองกันอันตรายจากรังสี ระดับ I 

- สถาบันเพิ่มผลผลิตแหงชาติ  

• การจัดการสมัยใหม  (Modern Management Program (MMP)) 

บริษัท มีความจําเปนอยางยิ่งที่จะตองสรางบุคลากรใหไดรับการรับรองตามระดับความสามารถปฏิบัติงานของ

แตละวิธีและขอบขายการใหบริการ เพราะการทํางานทางดาน NDT จําเปนตองใชดุลยพินิจในการตัดสินใจเกี่ยวกับความ

ถูกตองและความแมนยําของผลทดสอบ ซึ่งถาหากผูปฏิบัติใชดุลยพินิจผิดพลาดอาจสงผลกระทบตอความปลอดภัย ซึ่ง

หมายถึง ความเสียหายทางทรัพยสิน การเงิน และชีวิต ดังนั้น บริษัท จึงตองแสวงหาและพัฒนาบุคลากรใหไดรับการ

รับรองทาง NDT ตามกฎเกณฑมาตรฐานเขามารวมงานเพื่อความมั่นคงทางธุรกิจ เพราะนอกจากเครื่องมือ อุปกรณและ
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เทคโนโลยีที่พัฒนาแลว บุคลากรก็นับเปนสวนสําคัญที่จะทําใหงานบริการทางดาน NDT ประสบความสําเร็จจนเปนที่

ยอมรับในปจจุบัน 

นอกจากนี้ บริษัท ยังไดรับใบรับรอง ประเภทที่ 1 จากกรมธุรกิจพลังงาน กระทรวงพลังงาน ใหเปนผูมีคุณสมบัติ

และคุณวุฒิในการทดสอบและตรวจสอบถังกาซหุงตม ถังเก็บและจายกาซ ถังขนสงกาซ ระบบทอกาซและอุปกรณทุกชนิด

ที่เกี่ยวของ 
ปจจัยที่ทําใหประสบความสําเร็จ (Key Success Factor) 

1. ผลงานและมาตรฐานการใหบริการของบริษัท 
2. ความพรอมของเครื่องมือและอุปกรณที่ใชในการใหบริการ 
3. บุคลากรและทีมงานที่มีความชํานาญ รวมทั้งเปนผูมีคุณสมบัติในการเปนผูปฏิบัติงานที่ผานการ

รับรองตามมาตรฐานสากล 
4. ระเบียบวินัยในการจัดการบริหารธุรกิจ 
5. ฐานะการเงินของบริษัท 
6. ความนาเชื่อถือและภาพลักษณของบริษัท 
 

3.1 ลักษณะการใหบริการ 
 
 การใหบริการของบริษัท จะแบงออกเปน 2 ลักษณะ คือ  

3.1.1 การทดสอบโดยไมทําลาย (Nondestructive Testing : NDT) เปนการใชหลักวิชาการทางฟสิกสเพื่อ

ตรวจสอบวัสดุ และชิ้นสวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร ระบบทอลําเลียง กาซ น้ํามัน สารเคมี ถังรับแรงดัน

สูง หมอตมไอน้ํา (Boiler) และโครงสรางโลหะเหล็กขนาดใหญ เพื่อหารอยตําหนิภายในโครงสรางของวัสดุ 

ซึ่งอาจจะมีผลทําใหเกิดความเสียหาย ไมปลอดภัย เปนอันตรายตอทรัพยสินและสิ่งแวดลอมได โดยงาน 

NDT เปนการทดสอบเพื่อหารอยตําหนิภายในโครงสรางของวัสดุที่ไมสามารถมองเห็นไดดวยตาเปลา โดยไม

ทําใหโครงสรางมีการเปลี่ยนแปลงทั้งกอน ขณะปฏิบัติงาน และหลังการทดสอบแตอยางใด ขอบขายการ

ใหบริการ NDT ที่บริษัท ใหบริการหลักในปจจุบัน จะประกอบดวย 4 วิธีการใหบริการหลัก ไดแก RT UT MT 

และ PT และวิธีอื่น ๆ อีก 5 วิธีการใหบริการ นอกจากนี้ บริษัทยังอยูระหวางการเตรียมความพรอมการ

ใหบริการผานการฝกอบรมบุคลากรใหเปนผูมีความเชี่ยวชาญในการใหบริการ และส่ังซื้อเครื่องมือและ

อุปกรณที่เปนเทคโนโลยีชั้นสูง (Advanced Technology) เพิ่มเติมอีก 3 วิธีการใหบริการ รวมทั้งหมด 12 

วิธีการใหบริการ โดยมีรายละเอียด ดังนี้  

 
 วิธีการที่ใหบริการในกระบวนการทดสอบโดยไมทําลาย 

 
วิธีการใหบริการ รายละเอียด 

1. Radiographic Testing (RT) (การ

ทดสอบดวยภาพถายรังสี) 

 

วิธีการทดสอบโดยการฉายรังสี คือ การตรวจหารอยตําหนิภายใน

วัสดุ โดยใชสารกัมมันตภาพรังสี และใชแผนฟลมบันทึกขอมูล 

ตัวอยางชิ้นงานที่ใชวิธีการนี้ คือ งานทอ งานแนวเชื่อม 
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 วิธีการที่ใหบริการในกระบวนการทดสอบโดยไมทําลาย (ตอ) 

 
วิธีการใหบริการ รายละเอียด 

2. Ultrasonic Testing (UT) (การทดสอบ

ดวยคลื่นความถี่สูง)  

การทดสอบโดยการใชคล่ืนเสียงความถี่สูง ซึ่งเปนที่นิยมมากในงาน

อุตสาหกรรมที่เกี่ยวกับการควบคุมคุณภาพและศึกษาถึง

สวนประกอบ แตสวนมากใชตรวจสอบหารอยตําหนิและวัดหา

ขนาดความหนา ตัวอยางชิ้นงานที่ใชวิธีการนี้ คือ งานโครงสราง

โลหะ  

3. Magnetic Particles Testing (MT) (การ

ทดสอบดวยอนุภาคแมเหล็ก) 

เปนวิธีการทดสอบโดยใชผงแมเหล็ก และขบวนการเหนี่ยวนําใหเกิด

สนามแมเหล็ก ซึ่งใชตรวจสอบชิ้นงานที่มีคุณสมบัติประเภท สารพวก

เหล็กและเหล็กกลาที่สามารถดูดไดดวยแมเหล็ก (Ferro Magnetic 

Material) ตัวอยางชิ้นงานที่ใชวิธีการนี้ คือ งานทอ งานโครงสราง

โลหะ 

4. Liquid Penetrant Testing (PT) (การ

ทดสอบโดยสารแทรกซึม) 

เปนวิธีการตรวจหาความบกพรองบนผิวชิ้นงาน หรือวัสดุที่ผิวหนา

ปด แตไมมีรูพรุน เปนวิธีที่นิยมใชตรวจสอบกับวัสดุที่ไมมีคุณสมบัติ

เปนแมเหล็ก โดยกระบวนการแทรกซึมของน้ํายา ตัวอยางชิ้นงานที่

ใชวิธีการนี้ คือ งานทอ งานโครงสรางโลหะ 

5. Ultrasonic Thickness Measurement การทดสอบโดยกระบวนการใชคล่ืนเสียงในการตรวจสอบความ

หนาของถัง ระบบทอ อุปกรณตาง ๆ 

6. Coating/Wrapping Holiday Detection การทดสอบ Holiday ใชเพื่อทดสอบหาการแตกหรือร่ัวของสารที่ใช

เคลือบบนผิวโลหะ เชน สี หรือวัสดุที่ใชเคลือบเพื่อปองกันการกัด

กรอนผิวงานโลหะ ตัวอยางชิ้นงานที่ใชวิธีการนี้ คือ งานวางทอใต

พื้นดิน 

7. Hardness Measurement เปนการวัดความแข็งแกรงของเนื้อโลหะ ซึ่งเปนการตรวจวัดทาง

เครื่องกล ทําใหทราบถึงความแข็งแรงของโลหะซึ่งมีประโยชนใน

การนํามาคํานวณ ออกแบบโครงสราง ระบบทอ ภาชนะรับแรงดัน 

ตัวอยางชิ้นงานที่ใชวิธีการนี้ คือ งานโครงสรางโลหะ งานถังบรรจุ

สารไวไฟ 

8. Hydrostatic Testing วิธีการตรวจสอบรอยรั่วซึมของถัง ระบบทอ ดวยแรงดันน้ํา ตัวอยาง

ชิ้นงานที่ใชวิธีการนี้ คือ งานตรวจสอบถังกาซ 

9. NDT and Engineering Consultation การใหบริการที่ปรึกษาทางวิศวกรรมและกระบวนการทดสอบดวย 

NDT โดยทางบริษัทจะเปนผูใหคําแนะนําถึงขอควรปฏิบัติเพื่อให

ชิ้นงานมีคุณภาพตามมาตรฐานที่กําหนดของเทคโนโลยีที่ใช เชน งาน

เชื่อมโลหะ งานทอลําเลียง ซึ่งภายหลังจากที่ดําเนินงานเสร็จ

เรียบรอยแลว ทางบริษัทจะเปนผูเขาไปใหการทดสอบและตรวจสอบ

ความปลอดภัยดวย NDT อีกครั้งหนึ่ง  
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 วิธีการที่ใหบริการในกระบวนการทดสอบโดยไมทําลาย (ตอ) 

 
นอกจากนี้ บริษัทอยูระหวางการเตรียมความพรอมการใหบริการ NDT (โดยการซื้ออุปกรณ เครื่องมือ และฝกอบรม

บุคลากร) เพิ่มเติมอีก 3 วิธีการใหบริการ ไดแก 

วิธีการใหบริการ รายละเอียด 

10. Bore Scope (Visual Test) วิธีการตรวจสอบโดยการสองกลองเพื่อรับภาพภายในของชิ้นงาน 

ตัวอยางชิ้นงานที่ใชวิธีการนี้ คือ งานทอทนความรอน 

11. Eddy Current วิธีการตรวจสอบดวยกระแสไหลวน ตัวอยางชิ้นงานที่ใชวิธีการนี้ คือ 

งานทอทนความรอน 

12. Acoustic Emission วิธีการตรวจสอบดวยการจับเสียง Acoustic ตัวอยางชิ้นงานที่ใช

วิธีการนี้ คือ งานถังเก็บสารไวไฟ หรือแกส  

 
 กระบวนการใหบริการดาน NDT จะเริ่มรับงานโดย ทางผูวาจางจะเปนผูกําหนดวิธี NDT ที่ใชในการทดสอบมาให

ทางบริษัท พรอมกับระบุรายละเอียดของชิ้นงานที่จะใหทําการทดสอบ ซึ่งภายหลังจากที่ไดทดสอบชิ้นงานดวยวิธีการตาง 

ๆ ตามที่กลาวขางตนแลว ขั้นตอนตอไปผูทดสอบจะทํารายงานผลที่ไดจากการทดสอบใหกับผูวาจาง เพื่อประเมินความ

สมบูรณของชิ้นงานตามหลักเกณฑ (Code) ที่ใชกับช้ินงานนั้น ๆ ตอไป โดยบริษัท จะดําเนินงานทั้งในสวนของการทดสอบ

และรายงานผลตามมาตรฐานสากล  

ทั้งนี้วิธีการที่ใหบริการดาน NDT ดังกลาวขางตนนั้น สามารถแบงการใหบริการออกเปน 2 แนวทาง ตาม

ความกาวหนาของการพัฒนาทางดานเทคโนโลยีในการผลิตและปรับปรุงเครื่องมือ และอุปกรณ ที่ใชประกอบการใหบริการ

ดาน NDT โดยมีรายละเอียด ดังนี้ 

3.1.1.1 การทดสอบดวยแนวทางดั้งเดิม (Conventional Method) 

  เปนแนวทางการทดสอบที่ยังคงมีการปฏิบัติกันมาตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน ซึ่งเปนแนวทางที่คอนขางใช

ระยะเวลาและจํานวนผูปฏิบัติในการตรวจสอบ และทดสอบมากกวาการทดสอบดวยแนวทางการใชเทคโนโลยี

ชั้นสูง (Advanced Method) ซึ่งปจจุบันทางบริษัทมีสัดสวนการรับงานประเภทนี้คิดเปนรอยละ 90 – 95 โดย

ขอดีของแนวทางนี้ คือ มีตนทุนเกี่ยวกับเครื่องมือ และอุปกรณที่ใชประกอบการปฏิบัติงานคอนขางต่ํา และ

เนื่องจากเปนวิธีที่ใชทดสอบมานานตั้งแตอดีต บริษัทจึงไดประโยชนจากการใชเครื่องมือและอุปกรณที่มีอยูได 

เปนการประหยัดตนทุนบริการไดมาก อีกทั้งบริษัทไดใหความสําคัญในการซอมบํารุงรักษาใหอยูในสภาพพรอม

ใชอยางมีประสิทธิภาพอยูตลอดอายุขัยของการใชงาน สวนการที่จะส่ังซื้อเครื่องมือและอุปกรณดังกลาว

เพิ่มเติม ก็ตอเมื่อมีการรับงานที่ตองใชบริการในแนวทางนี้จากลูกคาที่เพิ่มขึ้นเทานั้น 
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3.1.1.2 การทดสอบดวยแนวทางการใชเทคโนโลยีชั้นสูง (Advanced Method) 

  เปนวิธีการทดสอบที่ใชเครื่องมือและอุปกรณที่พัฒนาขึ้นมาจากความกาวหนาของเทคโนโลยีสมัยใหมที่

มีการเปลี่ยนแปลงและพัฒนาอยางตอเนื่อง เพื่อประโยชนดานการทดสอบที่สามารถลดเวลาลงกวาเดิมมาก 

เมื่อเทียบกับระยะเวลาที่ใชแนวทางดั้งเดิม (Conventional Method) นอกจากนี้ยังเปนการทดสอบที่มี

ประสิทธิภาพสูง เครื่องมือในการทดสอบมีความงาย สะดวกสบายในการใชงาน และที่สําคัญการทดสอบจะมี

ความแมนยําและความปลอดภัยในการใชงานที่สูงมาก 

 
รูปภาพ แนวทางการทดสอบแบบ Advanced Method 

 
 NDT : Acoustic Emission NDT : Holiday Detection 
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อยางไรก็ตาม หากพิจารณาเปรียบเทียบวิธีการทดสอบ 2 แนวทาง ดังกลาวขางตน จะพบวา การทดสอบ

แนวทาง Advanced จะมีตนทุนดานเครื่องมือ และอุปกรณ ที่ใชประกอบการใหบริการที่สูงมาก เมื่อเทียบกับเครื่องมือ และ

อุปกรณการทดสอบแบบ Conventional นอกจากนี้บุคลากรจะตองมีความรู และความเขาใจในการทํางานของเครื่องมือ

และอุปกรณดังกลาว เปนอยางดี จึงสงผลใหอัตราคาบริการสําหรับการทดสอบสูงเชนกัน ซึ่งลูกคาที่เลือกใชบริการ 

Advanced Method จะคํานึงถึงประโยชนในดานการประหยัดเวลา เพื่อลดตนทุนคาเสียโอกาสในการดําเนินธุรกิจ 

ยกตัวอยางเชน หากใชบริการที่เปน Advanced Method จะสามารถตรวจสอบจุดเชื่อมโลหะไดถึง 200 จุดตอวัน ในขณะที่

การทดสอบที่เปน Conventional Method จะตรวจสอบจุดเชื่อมไดเพียง 10 – 20 จุดตอวันเทานั้น ดังนั้นในกรณีที่โรงงาน

จะตองหยุดการผลิตเพื่อตรวจสอบตามวาระ (Shut Down) ผูเกี่ยวของของกิจการจึงตองประเมินความคุมคาระหวางการ

ตรวจสอบโดยใช Advanced Method เพื่อประหยัดเวลา หรือ Conventional Method เพื่อประหยัดคาทดสอบ 

ปจจุบัน บริษัทมีสัดสวนการรับงานที่เปน Advanced Method คิดเปนรอยละ 5 – 10 ของมูลคาการใหบริการ

ทั้งหมด โดยมีแนวโนมที่จะเพิ่มขึ้น ที่ผานมา การที่บริษัทสามารถรับงานประเภทดังกลาวได เนื่องมาจากการมีพันธมิตรที่

ใหความรวมมือทั้งในเรื่องของเครื่องมือ อุปกรณ และบุคลากรผูปฏิบัติงานการใหบริการดาน Advanced NDT ทําให

บุคคลากรของบริษัทมีความรู ความเขาใจ และประสบการณในการใหบริการที่เปน Advanced Method เพิ่มขึ้น  

จากเปาหมายการดําเนินธุรกิจในอนาคต บริษัทจะเพิ่มสัดสวนการรับงาน Advanced Method ใหมากขึ้นจาก

เดิม โดยทุนที่ใชดําเนินการสวนหนึ่งจะใชแนวทางการระดมทุนจากการเสนอขายหุนตอประชาชน เพื่อนําเงินที่ไดมาใชใน

การลงทุนส่ังซื้อเครื่องมือ และอุปกรณที่เปนเทคโนโลยีชั้นสูง (Advanced Technology) เพื่อรองรับการใหบริการดังกลาว 

รวมถึงการเตรียมความพรอมทางดานบุคลากร ใหมีใบรับรองผานการอบรม และมีความรู ความชํานาญในการใชเครื่องมือ 

และอุปกรณใหมากขึ้นกวาเดิม ซึ่งการตั้งเปาหมาย ในการเพิ่มสัดสวนการรับงาน Advanced Method ก็เพื่อเขาไปแยงชิง

สวนแบงทางดานการตลาด ที่ปจจุบันบริษัทจากตางประเทศไดเขามาครองสวนแบงในการใหบริการที่เปน Advanced 

Method คิดเปนรอยละ 30 ของมูลคาการใหบริการตรวจสอบและทดสอบดาน NDT ทั้งหมดภายในประเทศ (ขอมูลจาก

คุณชมเดือน ศตวุฒิ ในฐานะนายกสมาคม “การทดสอบโดยไมทําลายแหงประเทศไทย และกรรมการผูจัดการ บริษัท 

ไทย เอ็น ดี ที จํากัด (มหาชน)) รวมทั้งการขยายการใหบริการตรวจสอบและทดสอบดาน NDT ไปยังตางประเทศ 

โดยเฉพาะประเทศในแถบเอเชียตะวันออกเฉียงใต ซึ่งมีอัตราการเติบโตทางเศรษฐกิจที่สูงในขณะนี้  

 

3.1.2 การตรวจสอบ (Inspection) คือ การใหบริการที่ตองมีผลสรุปถึงสภาพการใชงานของชิ้นงานอยางชัดเจน ตาม

จุดประสงคของการตรวจสอบ เชน การตรวจสอบถังบรรจุกาซวามีความปลอดภัยตอการใชงานหรือไม เปนตน ซึ่ง

ลูกคาสวนใหญที่บริษัทไดเขาไปใหบริการ จะเปนลูกคาโครงการ และเจาของชิ้นงานโดยตรง  

 ทั้งนี้สามารถแบงลักษณะการใหบริการ ตามประเภทของการตรวจสอบได ดังนี้ 

• งานตรวจสอบเพื่อปองกันการเกิดปญหา (Preventive Maintenance) คือ การเขาไปใหบริการงาน

ตรวจสอบเพื่อใหทราบวา โครงสรางโลหะ หรือช้ินงานที่ตรวจสอบ จะมีความแข็งแกรงเหมือนเมื่อ

ครั้งที่เพิ่งสรางเสร็จหรือไม หรือการตรวจสอบเพื่อหาความสึกหรอของโครงสรางเพื่อการซอมบํารุง 

เปนตน 

• งานตรวจสอบภาชนะรับแรงดันสูง (Pressure Vessel Inspection) คือ การเขาไปใหบริการงาน

ตรวจสอบตามขอบังคับของกรมธุรกิจพลังงาน กระทรวงพลังงาน สําหรับงานถังบรรจุสารไวไฟ 

เชน แกส เปนตน 



บริษัท ไทย เอ็น ดี ที จํากัด (มหาชน) 

สวนที่ 2 – หนาที่ 22  

• งานตรวจสอบเพื่อจัดทําฐานขอมูลใหลูกคา (Base Line Inspection)  เพื่อใชเปนขอมูล

เปรียบเทียบในการตรวจสอบครั้งตอ ๆ ไป  

   

  การใหบริการดานการตรวจสอบและทดสอบของบริษัท สามารถแบงลูกคาไดเปน 2 กลุมใหญ ๆ ดังนี้ 

1. ลูกคาประเภทที่จะตองรับการตรวจสอบและทดสอบตามกฎหมาย เชน กฎกระทรวง กรมธุรกิจ

พลังงาน กระทรวงพลังงาน เพื่อใหไดใบรับรองความปลอดภัยเปนไปตามที่กฎหมายบังคับ เพื่อ

สามารถนําไปดําเนินการทางธุรกิจตอไปได เชน กลุมลูกคาที่ครอบครองระบบทอรับแรงดันสูง 

ภาชนะรับแรงดัน เชน กาซ LPG NGV ตาง ๆ เปนตน 

2. กลุมลูกคาประเภทที่ตองคํานึงถึงความปลอดภัยสูง ตามมาตรฐานสากลที่กําหนด เชน โรงแยกกาซ 

โรงกลั่นน้ํามัน ทอขนสงน้ํามัน และงานขนสงทางทอ เปนตน โดยบริษัทที่อยูในอุตสาหกรรมเหลานี้ 

จะตองปฏิบัติตามมาตรฐานสากลของ ASTM (American Society for Testing and Material) ซึ่ง

เปนมาตรฐานเกี่ยวกับการทดสอบวัสดุตามเงื่อนไขและหลักเกณฑที่กําหนด นอกจากนี้ยงัมี

มาตรฐานสากล ASME (The American Society of Mechanical Engineers) BS (British 

Standards) DIN (Deutsche Industrial Norms) JIS (Japanese Industrial Standards) เปนตน  

  อยางไรก็ดี ไมวาจะเปนกลุมลูกคาประเภทใดก็ตาม ในการใหบริการลวนจําเปนจะตองใชบุคลากรที่มี

ความสามารถ ความชํานาญ และมีจรรยาบรรณทั้งส้ิน ทั้งนี้เพื่อใหไดผลรายงานที่มีความแมนยํา ถูกตอง นาเชื่อถือ โดย

คํานึงถึงความปลอดภัยในชีวิตและทรัพยสินสูงสุด ดังนั้นการคัดสรรบุคลากรในการทําหนาที่นี้ จึงจําเปนตองเขมงวด 

เครงครัดและรัดกุม เพื่อใหเปนไปตามขอกําหนดในมาตรฐานที่ใชในงานนั้น ๆ  
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3.2 ภาวะอุตสาหกรรมและภาวะการแขงขัน 
 3.2.1 ภาวะอุตสาหกรรม  
 ภาวะอุตสาหกรรมดานวิศวกรรมการตรวจสอบความปลอดภัยดวยกระบวนการทดสอบแบบไมทําลาย 
 (ขอมูลจากการสอบถามคุณชมเดือน ศตวุฒิ (ในฐานะนายกสมาคม “การทดสอบโดยไมทําลายแหงประเทศ

ไทย” และกรรมการผูจัดการ บริษัท ไทย เอ็น ดี ที จํากัด (มหาชน))  
  
 ชวง 50 ปที่ผานมาจนถึงปจจุบัน และรวมไปถึงในอนาคต เหลาอารยประเทศทางอุตสาหกรรมทั่วโลก ไดมีการ

ขยายตัวทางภาคอุตสาหกรรมอยางรวดเร็วและกระจายไปทั่วในทุกระบบ เชน การขนสงทั้งทางบก ทางน้ํา ทางอากาศ 

ระบบสาธารณูปโภค การกอสรางขนาดใหญ กระบวนการผลิตของสินคาอุปโภคและบริโภค และกระบวนการผลิตทางเคมี 

ปโตรเคมี ตลอดจนการสํารวจแหลงทรัพยากรธรรมชาติทั้งทางบกและทะเล รวมถึงอุตสาหกรรมหนัก ขนาดใหญ เชน 

โรงไฟฟา รถยนต เรือ เครื่องบิน อวกาศ เครื่องจักรกลขนาดใหญ ระบบทอขนสง เชน น้ํา น้ํามัน กาซ สารเคมี เปนตน การ

ขยายตัวเหลานี้จะดําเนินไปพรอม ๆ กับการพัฒนาทางเทคโนโลยี ซึ่งเปนไปอยางตอเนื่องตลอดเวลามองไมเห็นที่ส้ินสุด 

และเปนความจริงที่วา การใชเทคโนโลยีที่กาวหนามากเพียงใด ประโยชนที่ไดรับยอมมีมากขึ้นพอ ๆ กับความรุนแรงที่

กอใหเกิดอันตราย เมื่อเกิดความพลาดพลั้งเชนกัน ดังนั้นองคกรทางเทคนิคของแตละประเทศที่เปนเจาของเทคโนโลยี ตาง

ก็มีการกําหนดมาตรฐานของตนขึ้นมาเปนกฎเกณฑบังคับใหตองปฏิบัติตามในสาขาที่เกี่ยวของกับการใชเทคโนโลยี

เหลานั้นไวอยางชัดเจน เชน ASME ของสหรัฐอเมริกา API ของสหรัฐอเมริกา JIS ของญี่ปุน BS ของอังกฤษ DIN ของ

เยอรมัน ฯลฯ นอกจากนั้น ยังไดมีการรวมตัวกันระหวางองคกรทางเทคนิคของแตละประเทศ รวมกันกําหนด

มาตรฐานสากลกลางขึ้น เชน ISO IAEA ฯลฯ ทั้งนี้แสดงใหเห็นวา เจตนาของการพัฒนาเทคโนโลยีตลอดเวลานั้น มิไดเพียง

เพื่อมีไวแสดงถึงการวิวัฒนาการทางวิทยาศาสตร เพื่อความเปนอยูที่สะดวกสบายขึ้นเทานั้น แตยังไดมีการคํานึงถึงความ

ปลอดภัยในชีวิตและทรัพยสิน เมื่อใชเทคโนโลยีนั้น ๆ อีกดวย โดย

มีการกําหนดหลักเกณฑการตรวจสอบทางวิศวกรรมรวมอยูเปน

สวนหนึ่งของมาตรฐานทางเทคโนโลยีดังกลาวขางตน เชน ASNT 

PCN ISO ฯลฯ เปนตน ซึ่งเปนหลักเกณฑมาตรฐานที่กําหนด

วิธีการทดสอบคุณสมบัติและการรับรองบุคลากรผูปฏิบัติการ

ทดสอบโดยกระบวนการทดสอบโดยวิธีไมทําลาย 

(Nondestructive Testing - NDT) เปนการเฉพาะ  

NDT เปนกระบวนการทดสอบที่มีบทบาทสําคัญมากใน

กระบวนการทดสอบและตรวจสอบทางวิศวกรรมในเกือบทุก

ประเภท ทุกสาขาที่มีในภาคอุตสาหกรรม ซึ่งการทดสอบดวย

กระบวนการนี้ยังไดมีบทบาทอยางกวางขวางในทางการแพทยและการเกษตรอีกดวย กวา 50 ปที่ผานมา องคกรดาน

เทคนิคทั่วโลกไดจัดให NDT อยูในจําพวกเทคนิคชั้นสูง (High Technic) และเปนวิชาชีพที่อาศัยความเชี่ยวชาญเฉพาะ 

(Specialized Professional) ทั้งนี้ดวยเหตุผลที่วา แนวทางการตัดสินใจของวิศวกรที่ทําการตรวจสอบขึ้นอยูกับความ

แมนยํา และความนาเชื่อถือของผลรายงานจากผูปฏิบัติงานทดสอบ NDT ความถูกตองนาเชื่อถือเกิดจากมาตรฐานและ

ระบบการสรรหาผูปฏิบัติงานที่มีความรู ประสบการณ ไดรับการอบรมอยางครบถวนตามหลักสูตร และผานการสอบคัดสรร

อยางถูกตองใหเปนผูมีคุณสมบัติ เปนผูปฏิบัติงานทดสอบ NDT หากการทดสอบไมไดปฏิบัติโดยบุคลากรที่มีคุณสมบัติ
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ตามมาตรฐานกําหนดแลว อาจกอใหเกิดวิกฤติความนาเชื่อถือตอกระบวนการความปลอดภัยทางอุตสาหกรรม ชีวิต 

และทรัพยสินได  

ในชวงเวลากวา 20 ป ที่ผานมา หลังจากนําแกสธรรมชาติขึ้นมาใช ประเทศไทยไดมีการขยายตัวทาง

ภาคอุตสาหกรรมอยางรวดเร็ว ทั้งทางดานพลังงาน ปโตรเคมี สาธารณูปโภค การกอสราง โรงงานผลิตยานยนตเครื่องจักร 

ฯลฯ และเนื่องจากประเทศไทยไมมีเทคโนโลยีของตนเอง ตองอาศัยจากอารยประเทศทางอุตสาหกรรม ทั้งอเมริกา ยุโรป 

ญี่ปุน ฯลฯ ดังนั้นในทุกกระบวนการที่เกี่ยวของ ไมวาจะเปนคุณภาพของวัสดุที่ใช ขั้นตอนการกอสราง การใชงาน การซอม

บํารุง ตองเปนไปตามมาตรฐานของเจาของเทคโนโลยีหรือมาตรฐานสากล และเพื่อความปลอดภัยในชีวิตและทรัพยสิน 

ภาครัฐบาลโดยกระทรวงที่เกี่ยวของจึงตองออกกฎกระทรวงขึ้นมาใชกําหนดเปนขอบังคับใหปฏิบัติ เพื่อใหสอดคลองกับ

ขอกําหนดตามมาตรฐานสากล เชน กฎกระทรวงกรมธุรกิจพลังงาน กฎกระทรวงอตุสาหกรรม ขอบังคับ สํานักงานปรมาณู

เพื่อสันติ กระทรวงวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี ฯลฯ และเนื่องจากผลการทดสอบโดยไมทําลาย เปนขอมูลพื้นฐานที่ใชใน

การตรวจสอบความปลอดภัยทางวิศวกรรมทุกสาขาที่มีอยูในวงการอุตสาหกรรม และวงการอื่น ๆ ที่เกี่ยวของ อาทิ อุปกรณ

เครื่องจักร โครงสรางตาง ๆ ที่ใชในภาคการเกษตรและ

การแพทย เปนตน ดวยลักษณะเฉพาะของกระบวนการที่ใชใน

การทดสอบโดยไมทําลายทําใหมีบทบาทเปนพื้นฐานสําคัญ

แทรกซึมอยูในทุกแวดวงธุรกิจตาง ๆ อยางกวางขวาง 

จนกระทั่งอาจกลาวไดวา สภาวะเศรษฐกิจที่ชะลอตัวไมอาจ 

สงผลกระทบในเชิงลบตองานดาน NDT อยางมีนัยสําคัญ

อยางแนนอน 

นอกจากนี้การขยายตัวทางดานอุตสาหกรรมมิไดมี

เพียงภายในประเทศเทานั้น แตยังรวมถึงกลุมประเทศในแถบ

เอเชีย เชน เวียดนาม ลาว พมา มาเลเซีย อินโดนีเซีย เปนตน ก็กําลังมีการขยายตัวเชนกัน ซึ่งการขยายตัวทาง

ภาคอุตสาหกรรม เชน อุตสาหกรรมปโตรเคมี พลังงาน การกลั่นน้ํามันและกาซธรรมชาติ การกอสราง เปนตน ก็คงไม

สามารถหลีกเลี่ยงเรื่องเทคโนโลยีชั้นสูงได ดังนั้นกระบวนการทางดานการตรวจสอบความปลอดภัย  จึงเขาไปมีสวน

รวมกับเรื่องของเทคโนโลยีชั้นสูงอยางหลีกเลี่ยงไมไดเชนกัน และอาจกลาวไดวา NDT เปนการใหบริการที่ควบคูไปกับ

การขยายตัวของภาคอุตสาหกรรมดังกลาว ดังนั้นการลงทุนขยายธุรกิจ NDT ในขณะนี้ จึงเปนโอกาสที่ดีโดยเฉพาะอยาง

ยิ่งสําหรับผูประกอบการในประเทศไทยที่จะไดมีการวางแผนการพัฒนาบุคลากร อุปกรณ เทคโนโลยี ฯลฯ พรอม ๆ กัน

ไป เพื่อใหเหมาะสมและเพียงพอตอความตองการในการใหบริการแกภาคอุตสาหกรรมที่มีอยูในขณะนี้และที่จะเพิ่มขึ้น

ในอนาคต รวมถึงการขยายพื้นที่การใหบริการครอบคลุมไปยังตางประเทศดวย 
  
 ภาวะอุตสาหกรรมที่เกี่ยวของ  

ภาวะอุตสาหกรรมน้ํามันดิบ (อางอิงขอมูลจากสํานักงานนโยบายและแผนพลังงาน กระทรวงพลังงาน 
(www.eppo.go.th) 

จากขอมูลเกี่ยวกับการผลิตน้ํามันดิบในชวง 6 เดือนแรกของป 2549 ที่ผานมา พบวา มีปริมาณการผลิตเพิ่มขึ้นถึง

รอยละ 35.6 คือ ผลิตอยูที่ 133 พันบารเรลตอวัน เมื่อเทียบกับชวงเดียวกันของป 2548 เนื่องจากการเพิ่มอัตราการผลิตของ

แหลงน้ํามันดิบกลุมเดิม ไดแก แหลงเบญจมาศ แหลงนางนวลที่กลับมาผลิตอีกครั้ง นอกจากนี้ยังเปนผลมาจากการผลิต

เพิ่มขึ้นของแหลงใหม เชน แหลงจัสมิน โดยแหลงเบญจมาศซึ่งเปนแหลงผลิตที่ใหญที่สุด คิดเปนสัดสวนรอยละ 39 มีการผลิต
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เพิ่มขึ้นจากชวงเดียวกันของปกอนรอยละ 16.9 แหลงยูโนแคลเปนแหลงผลิตที่มีสัดสวนรองลงมามีการผลิต เพิ่มขึ้นรอยละ 

64.6 แหลงสิริกิติ์มีการผลิตเพิ่มขึ้นรอยละ 9.2 แหลงทานตะวันมีการผลิต เพิ่มขึ้นรอยละ 129.2 ซึ่งตลอดระยะเวลา 5 ปที่ผาน

มา (2545 – ชวงครึ่งปแรก ของป 2549) แนวโนมการผลิตน้ํามันดิบภายในประเทศไดเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง ยกเวนในชวงป 

2547 เพียงปเดียวมีการผลิตลดลง เนื่องจากแหลงน้ํามันดิบขนาดใหญหลายแหลง ทําการปดซอม ในปดังกลาว 
การใชน้ํามันดิบเพื่อการกลั่น ในชวง 6 เดือนแรกของป 2549 อยูที่ระดับ 934 พันบารเรลตอวัน เพิ่มขึ้นจากชวง

เดียวกันของปกอนรอยละ 1.4 คิดเปนสัดสวนรอยละ 91 ของความสามารถในการกลั่นทั่วประเทศ จากกําลังการผลิตของ

โรงกลั่นน้ํามันในประเทศรวมกันทั้งส้ินประมาณ 1,017 พันบารเรลตอวัน โดยโรงกลั่นไทยออยลใชน้ํามันดิบเพื่อการกลั่น

เพิ่มขึ้นรอยละ 4.1 โรงกลั่นสตารปโตรเลียมและโรงกลั่นน้ํามันระยองใชน้ํามันดิบเพื่อการกลั่นเพิ่มขึ้นรอยละ 5.8 เทา ๆ กัน 

ในขณะที่โรงกลั่นบางจากใชน้ํามันดิบเพื่อการกลั่นลดลงรอยละ 9.9 โรงกลั่นเอสโซใชน้ํามันดิบเพื่อการกลั่นลดลงรอยละ 

4.0 และโรงกลั่นทีพีไอใชน้ํามันดิบเพื่อการกลั่นลดลงรอยละ 0.3  

จากขอมูลเกี่ยวกับสถานการณน้ํามันดังกลาวขางตน จะแสดงใหเห็นถึงแนวโนมการผลิตของน้ํามันดิบ และการ

กล่ันน้ํามันดิบ ในชวงเวลาที่ผานมายังคงมีแนวโนมเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง ซึ่งสอดคลองกับภาวะการอุปโภคบริโภคที่เพิ่มขึ้น

ตามภาคสังคมและภาคอุตสาหกรรม  

 
ภาวะอุตสาหกรรมน้ํามันสําเร็จรูป (อางอิงขอมูลจากสํานักงานนโยบายและแผนพลังงาน กระทรวงพลังงาน 

(www.eppo.go.th) 

การผลิตน้ํามันสําเร็จรูป ในชวง 6 เดือนแรกของป 2549 อยูที่ระดับ 872 พันบารเรลตอวัน เพิ่มขึ้นจากชวง

เดียวกันของปกอนรอยละ 2.4 โดยการผลิตน้ํามันดีเซลลดลงรอยละ 0.1 เมื่อเทียบกับชวงเดียวกันของปที่แลว การผลิต

น้ํามันเบนซินเพิ่มขึ้นรอยละ 0.4 กาซปโตรเลียมเหลวเพิ่มขึ้นรอยละ 1.2 สวนการผลิตน้ํามันเครื่องบินเพิ่มขึ้นรอยละ 17.4 

การผลิตน้ํามันเตาเพิ่มขึ้นรอยละ 6.0 

จากขอมูลเกี่ยวกับสถานการณการผลิตน้ํามันสําเร็จรูปดังกลาวขางตน จะแสดงใหเห็นถึง แนวโนมการผลิตของ

น้ํามันสําเร็จรูป ในชวง 6 เดือนแรกของป 2549 วา มีแนวโนมเพิ่มขึ้น โดยการผลิต เพิ่มขึ้นรอยละ 2.4 เมื่อเทียบกับชวง

เดียวกันของป 2548 โดยจะมีเพียงแตน้ํามันดีเซลเทานั้นที่มีการผลิตลดลง แตทั้งนี้การผลิตน้ํามันเบนซิน กาซปโตรเลียม

เหลว น้ํามันเครื่องบิน และน้ํามันเตา ซึ่งเปนสวนหนึ่งที่สําคัญของปจจัยการผลิตในภาคอุตสาหกรรม ยังคงมีปริมาณการ

ผลิตเพิ่มสูงขึ้น  
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จากขอมูลดังกลาวขางตนในอุตสาหกรรมที่เกี่ยวของกับการจัดหาน้ํามันและการผลิตทั้งในสวนของน้ํามันดิบ 

และน้ํามันสําเร็จรูปลวนเปนอุตสาหกรรมที่มีกระบวนการและขั้นตอนผลิตที่ยุงยากและซับซอน และจําเปนจะตองมีการ

ผลิตที่ไดมาตรฐานการรับรองโดยทั่วไป ในแตละปโรงงานตาง ๆ เหลานี้ จะตองมีการปด (Shut Down) ในชวงระยะเวลา

หนึ่งเพื่อปรับปรุงหรือซอมแซมแกไขจุดบกพรองตาง ๆ ในขั้นตอนการผลิต อาทิ การตรวจสอบระบบทอลําเลียง เพื่อหารอย

ร่ัว หรือมีโครงสรางสวนใดเริ่มมีจุดบกพรองหรือไม ซึ่งในขั้นตอนนี้บทบาทของการใหบริการตรวจสอบและทดสอบความ

ปลอดภัยแบบไมทําลาย (NDT) จะเขาไปมีสวนเกี่ยวของโดยตรง นอกจากนี้การจัดหาแหลงขุดเจาะน้ํามันแหงใหมของ

ประเทศไทย ยังคงดําเนินตอไปอยางตอเนื่อง ซึ่งในการนําน้ํามันดิบจากแหลงน้ํามัน จะตองมีการสรางทอสงน้ํามันดิบจาก

แหลงเขาสูกระบวนการผลิตสวนกลาง ซึ่งบทบาทของการใหบริการ NDT จะเขาไปเกี่ยวของเชนกัน 
 

ภาวะอุตสาหกรรมกาซธรรมชาติ (อางอิงขอมูลจากสํานักงานนโยบายและแผนพลังงาน กระทรวงพลังงาน 
(www.eppo.go.th) 

การใชกาซธรรมชาต ิ ในป 2549 การใชอยูที่ระดับ 3,236 ลานลูกบาศกฟุตตอวัน เพิ่มขึ้นจากปกอนรอยละ 2.8 

โดยเปนการใชเพื่อผลิตไฟฟาคิดเปนสัดสวนรอยละ 75 ของการใชทั้งหมด จํานวน 2,427 ลานลูกบาศกฟุตตอวัน เพิ่มขึ้น

จากปกอนรอยละ 1.2 และเพื่อใชเปนวัตถุดิบในอุตสาหกรรมปโตรเคมี และอื่น ๆ (โพรเพน อีเทน และ LPG) ปริมาณ 518 

ลานลูกบาศกฟุตตอวัน คิดเปนสัดสวนรอยละ 16 เพิ่มขึ้นจากปกอนรอยละ 5.5 และที่เหลือรอยละ 9 ใชเปนเชื้อเพลิงใน

โรงงานอุตสาหกรรม ปริมาณ 291 ลานลูกบาศกฟุตตอวัน ซึ่งเพิ่มขึ้นรอยละ 12.4 
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จากขอมูลของสํานักงานนโยบายและแผนพลังงาน กระทรวงพลังงาน ไดคาดการณวา ปริมาณความตองการใช

กาซธรรมชาติ ในป 2550 จะเพิ่มขึ้นจากป 2549 รอยละ 7.0 โดยการใชมีจํานวน 3,460 ลานลูกบาศกฟุตตอวัน เนื่องจาก

การผลิตภายในประเทศจะเพิ่มขึ้นจากแหลงภูฮอมจํานวน 80 – 100 ลานลูกบาศกฟุตตอวัน (ทั้งนี้แหลงภูฮอมเริ่มทําการ

ผลิตในชวงปลายป 2549) และจากแหลง JDA (Joint Development Area ระหวางไทยกับมาเลเซีย) ที่คาดวา จะเริ่มผลิต

ในชวงเดือนพฤษภาคม 2550 เปนตนไป โดยปริมาณการผลิตสูงสุดอยูที่ระดับ 200 ลานลูกบาศกฟุตตอวัน นอกจากนี้ยังมี

การนําเขาจากพมาเพิ่มขึ้น จากรอยละ 878 ลานลูกบาศกฟุตตอวัน ในป 2549 เพิ่มขึ้นเปน 921 ลานลูกบาศกฟุตตอวันใน

ป 2550 
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ประมาณการการผลิตไฟฟาแยกตามชนิดเชื้อเพลิง
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ท่ีมา : แผนพัฒนากําลังผลิตไฟฟาของประเทศไทย  พ.ศ. 2550-2558 (PDP 2004)

ป 2550-2558
อัตราการขยายตัวเฉลี่ย 7.2% ตอป

ป 2545-2549
อัตราการขยายตัวเฉล่ีย 

6.4% ตอป

เนื่องจากการใชกาซธรรมชาติเพื่อผลิตไฟฟาคิดเปนสัดสวนสูงถึงรอยละ 75 ของการใชทั้งหมด  จากขอมูลของ

แผนพัฒนากําลังการผลิตไฟฟาของประเทศไทย พ.ศ. 2550 – 2558 (PDP 2004) สามารถประมาณการการใชกาซ

ธรรมชาติ เพื่อใชในการผลิตไฟฟา ไดตามแผนภาพ 

 
การจัดหากาซธรรมชาติในอีก 5 ปขางหนา (อางอิงขอมูลจากเอกสารประกอบการสัมมนาการรับฟงความคิดเห็น

ของผูมีสวนรวม การจัดทําแผนพัฒนากําลังผลิตไฟฟาของประเทศไทย พ.ศ.2550 – 2564 (PDP 2007) เมื่อวันที่ 3 เมษายน 2550) 

 ในอนาคตความตองการกาซธรรมชาติยังคงขยายตัวเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง โดยเฉพาะในภาคไฟฟา ตามประมาณ

การตามแผนพัฒนากําลังผลิตไฟฟาของประเทศไทย (PDP 2007) ตั้งแตป 2550 – 2553 ระบบไฟฟาของประเทศจะมี

กําลังผลิตติดตั้งใหมรวมทั้งส้ินประมาณ 7,691 เมกะวัตต โดยจะเปนโรงไฟฟาที่ใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิงประมาณ 

5,869 เมกะวัตต หรือคิดเปนประมาณรอยละ 76 ของกําลังผลิตติดตั้งใหมทั้งหมด ซึ่งจะทําใหความตองการกาซธรรมชาติ

ในภาคไฟฟาเพิ่มขึ้นจากปจจุบันที่ระดับ 2,270 ลานลูกบาศกฟุตตอวัน เปน 3,100 ลานลูกบาศกฟุตตอวัน ณ ป พ.ศ. 2554 

คิดเปนอัตราการเติบโตเฉลี่ยรอยละ 6 ตอป ในขณะที่ความตองการใชกาซธรรมชาติในภาคอุตสาหกรรมและโรงแยกกาซ ก็

ขยายตัวเพิ่มสูงขึ้นเชนกัน ทําใหความตองการใชกาซธรรมชาติโดยรวมจะเพิ่มขึ้นจากปจจุบันที่ระดับ 3,100 ลานลูกบาศก

ฟุตตอวัน เปน 5,030 ลานลูกบาศกฟุตตอวัน ณ ป พ.ศ. 2554 คิดเปนอัตราการเติบโตเฉลี่ยรอยละ 10 ตอป  

ทั้งนี้จากการประมาณการการผลิตไฟฟาในอนาคตนับตั้งแตชวงป 2550 – 2558 คาดวา จะมีอัตราการขยายตัว

เฉล่ียรอยละ 7.2 ตอป ซึ่งจากแนวโนมดังกลาว สงผลใหความตองการใชกาซธรรมชาติเพื่อเปนเชื้อเพลิงในการผลิต จะ

ยังคงเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง 

ในการรองรับความตองการใชกาซธรรมชาติที่จะเพิ่มขึ้นดังกลาว บริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน) (ปตท.)ในปจจุบัน

ที่เปนผูรับซื้อและจัดจําหนายกาซธรรมชาติ เจาของและผูบริหารและพัฒนาโครงขายระบบทอสงกาซธรรมชาติเพียงราย

เดียวในประเทศ ไดวางแผนการจัดหากาซธรรมชาติ โดยมีแนวทางตาง ๆ ไดแก แผนการนําเขากาซธรรมชาติเหลว 
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(Liquefied Natural Gas หรือ LNG) แผนการจัดหากาซธรรมชาติจากภูมิภาค และแผนการจัดหากาซธรรมชาติจากอาว

ไทยเพิ่มเติม และเพื่อรองรับแผนการจัดหากาซธรรมชาติเพิ่มเติมดังกลาว ทาง ปตท. ไดวางแผนขยายโครงขายกาซ

ธรรมชาติผานโครงการตาง ๆ ดังนี้ 

1. โครงการ LNG Receiving Terminal  

เพื่อรองรับการนําเขา LNG ในอนาคต ปตท. ไดจัดตั้งบริษัท PTTLNG จํากัด (PTTLNG) ขึ้น เพื่อดําเนิน

โครงการ LNG Receiving Terminal เพื่อใหบริการรับเรือที่นําเขา LNG เก็บรักษา LNG และแปลงสภาพ

กาซธรรมชาติจากสถานะของเหลวเปนกาซ และขนสงเขาระบบทอสงกาซธรรมชาติ โดยไดมีการเลือกที่ตั้ง

โครงการที่เหมาะสม และเห็นวา โครงการทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด ระยะ 2 มีความเหมาะสมเนื่องจาก

สามารถพัฒนาเปนทาเรือน้ําลึกและมีขนาดที่ดินเพียงพอกับความตองการพื้นที่โครงการ โดยคาดวา จะ

สามารถเริ่มดําเนินงานขุดลอกพื้นที่และถมทะเลไดภายในกลางป พ.ศ. 2550 และจะสามารถดําเนินการ

กอสรางไดภายในตนป พ.ศ. 2551 โดยการกอสรางโครงการ จะใชเวลาประมาณ 3 - 4 ป ซึ่งจะแลวเสร็จ

ในชวงตนป พ.ศ. 2554  

 

2. โครงการวางโครงขายระบบทอสงกาซธรรมชาติ โดยมีแผนจะขยายเพิ่มอีกมากกวา 2,000 กิโลเมตร 

• ระบบทอสงกาซธรรมชาติฝงตะวันออก 

ปตท. มีแผนการวางทอสงกาซธรรมชาติบนบกเสนที่ 4 ขนาดกําลังสงกาซธรรมชาติสูงสุด 

1,400 ลานลูกบาศกฟุตตอวัน เชื่อมตอกับ LNG Receiving Terminal และเชื่อมโยงกับระบบทอ

สงกาซธรรมชาติในปจจุบันที่อําเภอแกงคอย จังหวัดสระบุรี ซึ่งขณะนี้อยูระหวางศึกษาแนวทาง

การวางทอที่เหมาะสม 

• ระบบทอสงกาซธรรมชาติฝงตะวันตก 

เพื่อรองรับการจัดหากาซธรรมชาติเพิ่มเติมจากสหภาพพมา ปตท. จะดําเนินการติดตั้ง

อุปกรณเพิ่มความดันกาซ (Compressor) ในระบบทอสงกาซธรรมชาติเพื่อเพิ่มกําลังสงกาซ

ธรรมชาติของระบบทอสงกาซธรรมชาติฝงตะวันตกจากระดับปจจุบันที่ 1,300 ลานลูกบาศกฟุตตอ
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วัน เปน 2,000 ลานลูกบาศกฟุตตอวัน และ ปตท. มีแผนที่จะวางทอสงกาซธรรมชาติจากราชบุรีไป

ยังทับสะแก เพื่อรองรับโรงไฟฟาแหงใหมที่จะมีขึ้นในอนาคต 

• ระบบทอในภูมิภาค 

เพื่อรองรับการจัดหากาซธรรมชาติจากภูมิภาค ปตท. อยูระหวางการศึกษาความเปนไปได

ของการวางระบบทอสงกาซธรรมชาติ ดังนี้ 

1. ระบบทอสงกาซธรรมชาติ A-1 ประเทศสหภาพพมา ไปยังจังหวัดกาญจนบุรี เพื่อ

รองรับการนําเขากาซธรรมชาติ คาดวา จะขยายเพิ่มอีกประมาณ 1,000 กิโลเมตร 

2. ระบบทอสงกาซธรรมชาตินาทูนา เพื่อรองรับการนําเขากาซธรรมชาติจากแหลงนาทู

นา ประเทศอินโดนีเซีย โดยวางทอสงกาซธรรมชาติจากแหลงนาทูนามาขึ้นฝงบริเวณ

ชายทะเลฝงตะวันออกของภาคใตตอนบน คาดวา จะขยายเพิ่มอีกประมาณ 1,100 

กิโลเมตร 
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จากขอมูลเกี่ยวกับแผนการจัดหากาซธรรมชาติ และการวางแผนขยายโครงขายกาซธรรมชาติ พบวา ปตท. ยังมี

แผนการขยายระบบทอสงกาซธรรมชาติ ซึ่งเปนโครงการที่ไดวางแผนไวเปนระยะทางการวางทอไมต่ํากวา 2,000 กิโลเมตร 

ซึ่งในการจัดหากาซธรรมชาตินั้น ยังรวมถึงการขุดเจาะ เพื่อสํารวจและผลิตปโตรเลียมอื่น ๆ (ปโตรเลียม จะหมายถึง 

น้ํามันดิบ กาซธรรมชาติ และคอนเดนเสท) ดวย ซึ่งปจจุบันมีผูดําเนินการรายใหญ 3 ราย ไดแก บริษัท เชฟรอนประเทศไทย

สํารวจและผลิต จํากัด บริษัท ปตท. สํารวจและผลิตปโตรเลียม จํากัด (มหาชน) และ บริษัท เชฟรอน ออฟชอร จํากัด ซึ่ง

แผนการขยายระบบทอสงกาซธรรมชาติของ ปตท. การขุดเจาะ เพื่อสํารวจและผลิตปโตรเลียม รวมถึงโครงการ LNG 

Receiving Terminal นั้น เหลานี้ลวนตองใชบริการดานการตรวจสอบและทดสอบความปลอดภัยแบบไมทําลาย ซึ่งจะตอง

ปฏิบัติใหเปนไปตามขอบังคับของมาตรฐานสากล (API : American Petroleum Institute) ซึ่งจะทําใหบริการดานการ

ตรวจสอบและทดสอบ ดาน NDT เขามามีบทบาทสําคัญ 

 
ภาวะอุตสาหกรรมปโตรเคมี   

แนวโนมป 2550 (อางอิงขอมูลจากสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม : www.oie.go.th) 
 ภาวะอุตสาหกรรมปโตรเคมีในป 2550 คาดวา จะเริ่มชะลอตัวลงบาง เนื่องจากความผันผวนของราคาน้ํามันใน

ตลาดโลกที่ยังคงสงผลกระทบอยางตอเนื่อง ซึ่งมีผลโดยตรงตอราคาวัตถุดิบที่ใชผลิตผลิตภัณฑปโตรเคมี อีกทั้งภาวะ

ความตองการผลิตภัณฑปโตรเคมีในตลาดโลกเริ่มชะลอตัวลง เนื่องจากแตละประเทศไดลดการพึ่งพาการนําเขาจาก

ตางประเทศ โดยมีการขยายการลงทุนในอุตสาหกรรมปโตรเคมีของตนและใชวัตถุดิบภายในประเทศ อีกทั้งยังมีการรวมทุน

ระหวางประเทศในการผลิตและใชวัตถุดิบ และมีขอตกลงในการจัดสรรสัดสวนวัตถุดบิที่ผลิตไดนํามาใชในการผลิต

ผลิตภัณฑปโตรเคมี  
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 อยางไรก็ตาม แมวาแนวโนมป 2550 ภาวะอุตสาหกรรมปโตรเคมี จะเริ่มชะลอตัวลง แตทางหนวยงานของภาครัฐ 

ไดแก กระทรวงพลังงาน ยังคงดําเนินการตามแผนยุทธศาสตรของอุตสาหกรรมปโตรเคมีในประเทศไทยซึ่งวางเปาหมายให

ประเทศไทยเปนผูนําของอุตสาหกรรมปโตรเคมีในภาคพื้นเอเชียตะวันออกเฉียงใต โดยมีรายละเอียดตามแผนภาพ  

 

 ในปจจุบัน อุตสาหกรรมปโตรเคมีของประเทศไทย อยูในชวงของการสงเสริมขั้นที่ 3 ซึ่งทางกระทรวงพลังงานได

วางแผนแมบทอุตสาหกรรมปโตรเคมีระยะที่ 3 โดยเนนสรางความแข็งแกรงของอุตสาหกรรมโดยการพัฒนาจากกาซ

ธรรมชาติ (Gas base) เนื่องจากมีตนทุนที่ต่ํากวาการพัฒนาอุตสาหกรรมปโตรเคมีจากแนฟธา (Oil base) และการที่

ประเทศไทยมีกาซธรรมชาติเปนทรัพยากรภายในประเทศ จึงนับเปนขอไดเปรียบที่สําคัญ นอกจากนี้ปโตรเคมีจากกาซ

ธรรมชาติยังเปนการสรางมูลคาเพิ่มใหกับกาซธรรมชาติของประเทศมากขึ้น ซึ่งทางภาครัฐบาลมีนโยบายที่จะพัฒนา

อุตสาหกรรมปโตรเคมีใหสอดคลองกับการพัฒนาพลังงานของประเทศ โดยการจัดทําแผนบูรณาการระหวางแผนพลังงาน

กับแผนอุตสาหกรรมปโตรเคมี และกําหนดเปนยุทธศาสตรหนึ่งของกระทรวงพลังงานที่จะเปนตัวกระตุนใหเศรษฐกิจ

ขยายตัวตามเปาหมายของรัฐบาล โดยที่ผานมา ทางกระทรวงพลังงานไดจางสถาบนัปโตรเลียมแหงประเทศไทย 

ทําการศึกษาแผนแมบทอุตสาหกรรมปโตรเคมี ระยะที่ 3 เพื่อกําหนดทิศทางการพัฒนาอุตสาหกรรมปโตรเลียมอยางเปน

ระบบ และศึกษาตัวเลขมูลคาเพิ่มของการนํากาซธรรมชาติซึ่งเปนทรัพยากรที่มีอยูภายในประเทศมาเปนวัตถุดิบใน

อุตสาหกรรมปโตรเคมี โดยสาระสําคัญของแผนแมบทอุตสาหกรรมปโตรเคมี ระยะที่ 3 สรุปไดดังนี้ 
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1. วัตถุประสงคการจัดทําแผนแมบท 
เพื่อกําหนดทิศทางและโอกาสการผลิต ผลิตภัณฑใน

อุตสาหกรรมปโตรเคมี ระยะที่ 3 สําหรับ 15 ป ขางหนาอยางเปนระบบ และ

เพื่อกําหนดทิศทางการพัฒนาโครงสรางพื้นฐานและสาธารณูปโภคที่จําเปน

เพื่อรองรับการพัฒนา อุตสาหกรรมปโตรเคมี ระยะที่ 3 ตลอดจนกําหนด

แผนการบริหารจัดการสิ่งแวดลอม และกําหนดกลยุทธเพื่อใหบรรลุแผน

แมบท 
2. ความตองการที่ดิน ระบบโครงสรางพ้ืนฐาน สาธารณูปโภค และกําลังคนสําหรับอุตสาหกรรมป

โตรเคมีระยะที่ 3 
การสรางโรงงานใหมตามโครงการลงทุนในระยะที่ 3 ในพื้นที่เดียวกัน คือ มาบตาพุด และ พื้นที่ใกลเคียง 

ระบบสาธารณูปโภคทั้งหมดที่ตองการ ประกอบดวย พื้นที่ในการสรางโรงงานทั้งหมดจํานวน 3,000 ไร ปริมาณความ

ตองการใชพลังงานไฟฟา 348 เมกะวัตต และปริมาณความตองการใชน้ํา 42.2 ลานลูกบาศกเมตร รวมทั้ง การจางแรงงาน

ใหมทั้งส้ิน 5,600 คน ทั้งระดับปริญญาตรีและระดับอาชีวศึกษา ซึ่งจากการศึกษาพบวาพื้นที่มาบตาพุดและพื้นที่ใกลเคียง

บางแหง เปนทางเลือกที่เหมาะสมที่สุดสําหรับการพัฒนาอุตสาหกรรมปโตรเคมีระยะที่ 3 เนื่องจากพื้นที่ในมาบตาพุดมี

โครงสรางพื้นฐานและสาธารณูปโภคพรอมอยูแลว การขยายการผลิตในมาบตาพุดจะชวยใหมีการใชโครงสรางพื้นฐานที่

สรางไวแลวอยางเต็มที่ เปนการเพิ่มความสามารถในการแขงขันใหกับอุตสาหกรรมปโตรเคมีไทยทั้งระบบ 
3. กลยุทธเปาหมาย (Target Strategies) สําหรับการพัฒนาอุตสาหกรรมปโตรเคมีระยะที่ 3 มี 

ทั้งหมด 5 กลยุทธ โดยมีเปาหมาย ไดแก 

• จัดตั้งหนวยงานเพื่อกําหนดและดูแลนโยบายและยุทธศาสตรการพัฒนาอุตสาหกรรมปโตรเคมี  

• สรางมูลคาเพิ่มใหกับกาซธรรมชาติ และเสริมสรางความเขมแข็งใหกับอุตสาหกรรมปโตรเคมี และ

อุตสาหกรรมตอเนื่อง  

• ขยายการผลิตปโตรเคมีในเขตมาบตาพุดใหเกิดเปนคลัสเตอรที่เขมแข็ง และพัฒนาอุตสาหกรรม

บางสวนที่อําเภอสิชลใหสอดรับกับโครงการ Land Bridge ที่จะเกิดขึ้น  

• สรางความรวมมือทางธุรกิจทั้งภายในประเทศและตางประเทศ (Alliances)  

• เรงแกปญหาการพัฒนาบุคลากรและระบบขอมูลการคาในตลาดสากล  
 

(อางอิงขอมูลจาก สถานการณนโยบายและมาตรการพลังงานของไทย 2547 สํานักงานนโยบายและแผน
พลังงาน กระทรวงพลังงาน : http://www.eppo.go.th/doc/report-2547/part-4.html) 

 

จากขอมูลดังกลาวขางตน แมวา การคาดการณของสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรมตอภาวะอุตสาหกรรมปโตร

เคมีในป 2550 คาดการณวา จะเริ่มชะลอตัวลง เนื่องจากความผันผวนของราคาน้ํามันในตลาดโลก ที่จะสงผลโดยตรงตอ

ราคาวัตถุดิบ แตภาระและหนาที่ในการดําเนินการจัดใหมีการตรวจสอบและทดสอบความปลอดภัย ดวย NDT ใน

อุตสาหกรรมปโตรเคมี ยังคงตองดําเนินตอไปแมในภาวะอุตสาหกรรมที่ชะลอตัวลง เนื่องจากการใหบริการตรวจสอบและ

ทดสอบความปลอดภัยจะดําเนินการเปนประจําทุกป สําหรับโรงงานอุตสาหกรรมปโตรเคมีที่จะตองมีชวงเวลาหนึ่งในรอบป 

ปดปรับปรุงและซอมแซมกระบวนการผลิต เพื่อปองกันความเสียหายที่อาจจะเกิดขึ้น อยางไรก็ตามจากขอมูลของกระทรวง

พลังงาน ที่ไดวางยุทธศาสตรการพัฒนาอุตสาหกรรมปโตรเคมี โดยการตั้งเปาหมายใหประเทศไทยเปนผูนําใน

อุตสาหกรรมปโตรเคมีในภาคพื้นเอเชียตะวันออกเฉียงใตนั้น นับเปนยุทธศาสตรการพัฒนาของภาคอุตสาหกรรมที่สําคัญ 
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ที่ชวยใหเห็นถึงการใหการสนับสนุนและกระตุนใหภาคอุตสาหกรรมปโตรเคมี ยังคงตองพัฒนาและเติบโตขึ้นอยางตอเนื่อง 

ซึ่งหากในอนาคตอุตสาหกรรมประเภทนี้มีการเจริญเติบโตเปนอยางดี บทบาททางดานการตรวจสอบและทดสอบดาน 

NDT ก็จะเขามามีบทบาทที่สําคัญสวนหนึ่งดวยเชนกัน 
 

ภาวะอุตสาหกรรมกอสราง 
 

อัตราการใชกําลังการผลิตของวัสดุกอสราง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
อัตราการเจริญเติบโตของการลงทุน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

จากอัตราการใชกําลังการผลิตวัสดุกอสรางพบวา มีการปรับตัวเพิ่มขึ้นมาโดยตลอดนับตั้งแตป 2545 เปนตน

มา โดยเพิ่มขึ้นจากรอยละ 69.2 มาอยูที่รอยละ 82.2 ในไตรมาสที่ 1 ของป 2550 นอกจากนี้ในสวนของภาคการลงทุน

นั้น จะเห็นไดวาการลงทุนทั้งจากภาครัฐและภาคเอกชน ในป 2550 นี้นั้น จะอยูในภาวะที่ยังไมดีนัก อันเปนผลมาจาก

ความไมแนนอนของสถานการณทางการเมือง แตทั้งนี้ทางสํานักงานเศรษฐกิจการคลังคาดการณวา ภาคการลงทุนทั้ง

จากภาครัฐและภาคเอกชน ในป 2551 จะกลับมาอยูในเกณฑดีอีกครั้ง โดยเฉพาะภายหลังจากมีความชัดเจนของการ

ลงทุนในโครงการเมกะโปรเจค   

จากการสอบถามจากทางผูบริหารบริษัททราบวา โดยขอมูลอยางไมเปนทางการที่ปรากฏในประเทศ

อุตสาหกรรมทั่วไป โดยเฉพาะอุตสาหกรรมที่มีความเสี่ยงสูง เชน อุตสาหกรรมปโตรเคมี อุตสาหกรรมปโตรเลียม การ
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สํารวจและขุดเจาะน้ํามัน และกาซธรรมชาติ อุตสาหกรรมการกอสรางที่ตองใชการกอสรางโครงสรางขนาดใหญ ฯลฯ จะ

มีสัดสวนงบประมาณที่จะใชเพื่อการตรวจสอบและการทดสอบความปลอดภัยดวย NDT ประมาณรอยละ 3 – 5 ของ

งบประมาณการลงทุนเฉพาะในสวนการกอสรางที่ตองลดอัตราความเสี่ยงในการเกิดอันตรายของโครงการ อาทิเชน การ

ลงทุนในสวนของระบบทอลําเลียงในอุตสาหกรรมปโตรเคมี โครงสรางโลหะขนาดใหญที่อาจสงผลใหเกิดอันตรายหาก

เกิดความเสียหาย ฯลฯ เปนตน ซึ่งในสวนนี้จะไมรวมถึงการลงทุนในที่ดิน ถนน ระบบสาธารณูปโภค การตกแตง ฯลฯ ที่

ไมมีสวนกอใหเกิดอันตราย 

ทั้งนี้สามารถประมาณการมูลคาโดยรวมของงาน NDT ไดจากสวนที่เปนโครงการของภาครัฐ ไดแก โครงการเม

กะโปรเจค โครงการกอสรางรถไฟฟา นอกจากนี้ยังมีสวนของการขยายโครงการของภาคเอกชน ไดแก กลุมของ

ภาคอุตสาหกรรมปโตรเคมี อุตสาหกรรมปโตรเลียม และโอกาสในการขยายตัวของภาคอุตสาหกรรมพลังงานทดแทนที่

กําลังอยูในชวงเริ่มตนของการขยายตัว ซึ่งเหลานี้คือ โอกาสสําหรับการใหบริการดานการตรวจสอบและทดสอบความ

ปลอดภัยแบบไมทําลายที่จะเขามามีบทบาทตอไป  

เนื่องจากการพัฒนาในภาคอุตสาหกรรมของประเทศไทยอยูในชวงไมเกิน 25 ป ที่ผานมา โรงงานและระบบการ

ผลิตในอุตสาหกรรมจะมีอายุการใชงานอยูในชวง 1 – 25 ป เปนสวนใหญ การใชบริการดานการตรวจสอบและทดสอบ

ความปลอดภัยดวย NDT ในชวงของการเริ่มตนกอสรางใหม (New Project) และติดตั้งที่ผานมา ยังคงเปนการตรวจสอบ

และทดสอบความปลอดภัยดวย NDT ที่เปนแนวทางแบบดั้งเดิม (Conventional Method) แตในชวงเวลาในขณะนี้และใน

อนาคตไมวาจะเปนเรื่องของการเจริญเติบโตในภาคอุตสาหกรรม หรือการซอมบํารุงรักษาก็ตาม ในสวนของประสิทธิภาพ 

และเวลาที่ใชในการทดสอบดานความปลอดภัยเหลานี้ลวนมีผลตอความตองการในการใหบริการของผูประกอบการทั้งส้ิน 

ซึ่งในอนาคตเมื่อการพัฒนากาวหนาไปมากกวาเดิม งานดานการตรวจสอบไมวาจะเปนการตรวจสอบสําหรับการกอสราง

ใหม (New Project) หรือเพื่อการบํารุงรักษา (Maintenance) จะมีปริมาณเพิ่มสูงขึ้น และมีแนวโนมการขยายไปยังการ

ใหบริการดานการตรวจสอบดวย NDT ที่เปนเทคโนโลยีสมัยใหม (Advanced Technology) ซึ่งจะสอดคลองกับแนวโนม

การขยายตลาดของทางบริษัท ที่จะเพิ่มการใหบริการการทดสอบและตรวจสอบที่เปนเทคโนโลยีสมัยใหมใหเพิ่มสูงขึ้น ทั้งนี้

ในปจจุบันบริษัท รับงานการทดสอบและตรวจสอบดวย NDT สําหรับโครงการที่เปนการกอสรางใหมคิดเปนสัดสวนรอยละ 

70 และงานการตรวจสอบดวย NDT เพื่อบํารุงรักษา คิดเปนสัดสวนรอยละ 30  

นอกจากนี้การที่ประเทศไทยมีนโยบายการสงเสริมพลังงานทดแทนที่เกี่ยวของทางดานไบโอดีเซล (Biodiesel) 

หรือเอทานอล (Ethanol) เหลานี้ ในดานการกอสรางโรงงานและกระบวนการผลิต ลวนจําเปนตองใชการตรวจสอบและ

ทดสอบความปลอดภัยทั้งเริ่มกอสรางกอนการใชงานจริง และขณะการดําเนินการของกระบวนการเพื่อประโยชนในแงของ

การตรวจสอบเพื่อซอมแซม และบํารุงรักษา โดยนับเปนโอกาสที่ดีในอีกอุตสาหกรรมหนึ่งสําหรับงานการใหบริการทดสอบ

ดาน NDT  

 
 3.2.2 ภาวะการแขงขัน 
 แมวาอุตสาหกรรมการใหบริการธุรกิจวิศวกรรมการทดสอบความปลอดภัยโดยไมทําลาย 

(Nondestructive Testing – NDT) จะมีการขยายตัวสูงขึ้นอยางตอเนื่องตามการขยายตัวของภาคอุตสาหกรรมตาง ๆ แต

ดวยลักษณะเฉพาะตัวที่องคกรดานเทคนิคทั่วโลกไดจัดให NDT อยูในกลุมเทคนิคชั้นสูง (High Technic) ซึ่งเปนสาขา

วิชาชีพที่ตองอาศัยความเชี่ยวชาญเฉพาะ (Specialized Professional) ทําใหการใหบริการในปจจุบันถูกจํากัดอยูในกลุมผู

ใหบริการเพียงไมกี่ราย ซึ่งจํานวนผูใหบริการที่สําคัญและมีระดับการใหบริการใกลเคียงกับบริษัทในปจจุบันมีเพียง 2 ราย 

จากจํานวนผูใหบริการที่เปนผูประกอบการคนไทยทั้งหมดในประเทศไทย ซึ่งทางบริษัทและผูใหบริการ 2 รายดังกลาว มี
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การใหความชวยเหลือ และความรวมมือในลักษณะของพันธมิตรในการดําเนินธุรกิจรวมกันเปนอยางดี สวนผูใหบริการราย

อื่น ๆ จะมีลักษณะเปนกลุมผูใหบริการรายยอยทั่วไป  

 ดังนั้นบริษัทจึงเล็งเห็นวา คูแขงขันที่สําคัญของบริษัทในปจจุบัน คือ บริษัทจากตางประเทศที่เขามา

ดําเนินธุรกิจการใหบริการตรวจสอบและทดสอบทางดาน NDT ในประเทศไทย เนื่องจากเปนผูครองสวนแบงทางดาน

การตลาดสําหรับการใหบริการตรวจสอบและทดสอบทางดาน NDT ประเภท Advanced Method ที่ปจจุบันมีสวนแบง

ทางดานการตลาดประมาณรอยละ 30 ของมูลคาการใหบริการตรวจสอบและทดสอบดาน NDT ทั้งหมดในประเทศไทย 

(ขอมูลจากคุณชมเดือน ศตวุฒิ ในฐานะนายกสมาคม “การทดสอบโดยไมทําลายแหงประเทศไทย” และกรรมการ

ผูจัดการ บริษัท ไทย เอ็น ดี ที จํากัด (มหาชน)) ซึ่งทางบริษัทไดตั้งเปาหมายการเขาไปแยงชิงสวนแบงทางการตลาด

ดังกลาวจากบริษัทตางประเทศ โดยอาศัยความไดเปรียบจากตนทุนคาบริการในดานบุคลากรผูปฏิบัติงาน ตนทุนการ

บริหารจัดการที่มีความไดเปรียบมากกวา และการใชความรวมมือในการเขารวมประมูลงานโครงการจากการกลุมพันธมิตร

ทางธุรกิจที่สําคัญของบริษัท ซึ่งเหลานี้จะเปนปจจัยสําคัญที่ทางบริษัทจะใชยึดถือเปนกลยุทธที่สําคัญในการเขาไปแยงชิง

สวนแบงทางการตลาดดังกลาว นอกจากนี้แนวโนมการเปดเสรีทางการคาที่เพิ่มสูงขึ้นของประเทศไทย เปนปจจัยหนึ่งที่เปด

โอกาสใหคูแขงขันจากตางประเทศเขามาเปดดําเนินธุรกิจในลักษณะที่เปนคูแขงขันกับทางบริษัทมากขึ้นเชนกัน แตอยางไร

ก็ตามบริษัทจากตางประเทศจะมีขอเสียเปรียบทางการแขงขันที่สําคัญอยางหนึ่งคือ การมีตนทุนทางดานการใหบริการที่สูง

กวา ซึ่งมีสาเหตุมาจากการมีตนทุนดานการบริหารจัดการและบุคลากรที่สูงกวา เมื่อเปรียบเทียบกับผูใหบริการในประเทศ 
3.2.3 จุดแข็ง  

1. บริษัท เปนบริษัทคนไทยที่ดําเนินธุรกิจดานวิศวกรรมการตรวจสอบและทดสอบความปลอดภัยดวย NDT 
เปนรายแรกของประเทศไทย ซึ่งดําเนินงานมาตั้งแตป 2525 ดวยประสบการณที่ส่ังสมมายาวนานและ

มาตรฐานการใหบริการระดับดีเยี่ยมที่พรอมตอบสนองตอความตองการลูกคา อีกทั้งการบริหารจัดการที่

ยืดหยุน ประนีประนอม ทั้งลูกคาและพนักงาน โดยตั้งอยูบนพื้นฐานความถูกตอง รวมถึงคาบริการที่สม

เหตุผล และคาตอบแทนของพนักงานที่ยุติธรรม เหลานี้คือปจจัยที่ทําใหบริษัท มีชื่อเสียงเปนที่รูจักและ

ยอมรับจากลูกคา นอกจากนี้ หนึ่งในผูบริหารหลักของบริษัท (คุณชมเดือน ศตวุฒิ) ยังไดรับการแตงตั้ง

ใหดํารงตําแหนงนายกของสมาคมการทดสอบโดยไมทําลายแหงประเทศไทย ซึ่งแสดงใหเห็นถึงการไดรับ

การยอมรับและเชื่อถือจากสมาชิกในกลุมธุรกิจทางดานนี้    

2. บริษัท มีอุปกรณ และเครื่องมือที่ใชในการทํางานที่มีประสิทธิภาพทั้งประเภทที่ใชอยูเปนปกติ และที่

เปนเทคโนโลยีชั้นสูง นอกจากนี้ยังมีทีมบุคลากรที่มีคุณสมบัติการทํางานผานการรับรองระดับ

มาตรฐานสากล ซึ่งเหลานี้เปนปจจัยสวนหนึ่งที่ชวยใหการทํางานดานการตรวจสอบสามารถดําเนินไป

ไดอยางมีประสิทธิภาพ  
3. พนักงานของบริษัทระดับควบคุมงานเปนพนักงานที่มีประสบการณ และความชํานาญในการ

ใหบริการ ซึ่งรวมงานกับบริษัท มานานกวา 5 – 20 ป ทําใหบริษัท สามารถวางแผนงานดานการ

บริหารและการบริการไดอยางมีประสิทธิภาพ 
4. ระบบการบริหารจัดการของบริษัทที่มีประสิทธิภาพ โดยมีโครงสรางการบริหารจัดการที่ชัดเจนและ

สอดคลองกับหลักธรรมาภิบาลซึ่งเนนการบริหารจัดการที่โปรงใสและรักษาจรรยาบรรณในการดําเนิน

ธุรกิจเปนสําคัญ 
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5. การที่บริษัท มีทําเลที่ตั้งของสํานักงานสาขารวม 6 แหง ครอบคลุมพื้นที่ซึ่งเปนแหลงที่ตั้งของ

อุตสาหกรรมตาง ๆ ที่สําคัญของประเทศไทย

ชวยใหการดําเนินธุรกิจการใหบริการ สามารถ

เขาถึงกลุมลูกคาไดอยางรวดเร็วสามารถ

ตอบสนองตอความตองการของลูกคาได

ทันเวลา 
6. บริษัท มีฐานะทางดานการเงินที่ม่ันคง โดยที่

ผานมาทางบริษัท ขยายงานการใหบริการ 

รวมทั้งการจัดซื้อเครื่องมือเครื่องจักรดวยทุนของ

บริษัท เปนสวนใหญ ซึ่งชวยใหบริษัท มีความเสี่ยงจากการพึ่งพิงเงินกูสถาบันการเงินคอนขางต่ํา  
7. บริษัท มีศูนยฝกอบรม ซึ่งเปนการอบรมภายในใหกับพนักงาน โดยมีการฝกหลักสูตรการตรวจสอบ

และทดสอบดวยวิธีไมทําลายดวยวิธีตางๆ อยูอยางสม่ําเสมอ ทําใหสามารถพัฒนาและเพิ่มจํานวน

บุคลากรที่มีคุณภาพและความสามารถในการใหบริการแกลูกคาไดอยางเพียงพอ   
 

3.2.4 กลุมลูกคาเปาหมายและกลยุทธทางดานการตลาด 
กลุมลูกคาเปาหมาย   

 ที่ผานมากลุมลูกคาสวนใหญของบริษัทฯ เปนกลุมที่ดําเนินธุรกิจในอุตสาหกรรมพลังงาน อุตสาหกรรม

กอสราง กลุมโรงงานผลิตขนาดใหญ ฯลฯ โดยบริษัทฯ ไดใหบริการในสวนที่เกี่ยวของกับงานการตรวจสอบอุปกรณ ระบบ

ทอลําเลียงน้ํามัน กาซ ภาชนะรับแรงดันสูง โครงสรางเหล็ก เปนตน 

 ปจจุบันทั้งภาครัฐบาลและเอกชนไดใหความสําคัญในเรื่องของความปลอดภัยทางวิศวกรรมมากขึ้นเปน

ลําดับ ทําใหโอกาสการขยายตัวของงานบริการการทดสอบมแีนวโนมขยายตัวอยางรวดเร็ว ดังนั้นบริษัทฯ จึงไดวางแผน

การตลาดโดยจัดกลุมลูกคาเปาหมายออกเปน 3 กุลม ดังนี้ 

1. กลุมลูกคาในอุตสาหกรรมน้ํามัน กาซธรรมชาติ (Oil & Gas Industry) อาทิเชน บริษัท ปตท. สํารวจ

และผลิตปโตรเลียม จํากัด (มหาชน) (PTTEP) บริษัท ปตท. สผ. สยาม จํากัด บริษัท ยูนิมิต เอ็นจิ

เนียริ่ง จํากัด (มหาชน) CUEL Co.,Ltd. Mc Connell Dowell Constructors Thai Co.,Ltd. บริษัท 

ไทย นิปปอน สตีล เอ็นจิเนียริ่ง แอนด คอนสตรัคชั่น คอรปอเรชั่น จํากัด Ultimate Technology & 

Services Co.,Ltd. เปนตน 

2. กลุมลูกคาในอุตสาหกรรมปโตรเคมี (Petrochemical Industry) อาทิเชน บริษัท ไออารพีซี จํากัด 

(มหาชน) (IRPC) บริษัท ไทยโอเลฟนส จํากัด (มหาชน) (TOC) บริษัท ปตท.เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 

บริษัท วัฒนไพศาล เอ็นจิเนียริ่ง จํากัด Sriracha Construction (1994) Co.,Ltd. Clough Sino-Thai 

Co.,Ltd. เปนตน 

3. กลุมลูกคาในอุตสาหกรรมกอสราง (Construction Industry) อาทิเชน บริษัท ช.การชาง จํากัด 

(มหาชน) บริษัท อิตาเลี่ยน ไทย ดีเวลลอปเมนท จํากัด (มหาชน) บริษัท ยูนิไทย ชิบยารด แอนด เอ็นจิ

เนียริ่ง จํากัด บริษัท เอสโซ (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) บริษัท ม่ันชัยแมชชีนเนอรี่ จํากัด เปนตน 

โดยรายไดแยกตามประเภทของการใหบริการในชวง 3 ปยอนหลัง (ตั้งแตป 2547 2548 และ 2549) และ

ชวงเดือนมกราคม – มิถุนายน 2550 สามารถแสดงไดตามภาพ 
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รายไดจากการใหบริการแยกตามประเภทอุตสาหกรรม
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กลยุทธทางดานการตลาด 

 ตลอดระยะเวลาที่ผานมากวา 25 ป บริษัท ใหความสําคัญกับการใหบริการที่มีคุณภาพตรงตามมาตรฐาน

การใหบริการในระดับสากล ตรงตามมาตรฐานหลักวิชาการ และตรงตามความตองการของลูกคา จนไดรับความเชื่อถือจาก

ลูกคาทั้งในประเทศและตางประเทศ ใหเปนผูดําเนินการในโครงการตาง ๆ มากมาย ซึ่งการใหความสําคัญกับคุณภาพของการ

ใหบริการที่ดีดังกลาว ถือเปนหนึ่งในกลยุทธการแขงขันที่สําคัญของบริษัท ที่ทําใหบริษัท มีการเจริญเติบโตมาอยางตอเนื่อง 

ซึ่งกลยุทธดานการตลาดที่สําคัญของบริษัท สามารถจําแนกได ดังนี้ 

  กลยุทธดานการใหบริการ (Product) 

 บริษัท ตระหนักอยูเสมอในเรื่องการควบคุมคุณภาพ และ

ประสิทธิภาพจึงจําเปนอยางยิ่งที่จะตองมีอุปกรณและเครื่องมือสําหรับใชในการ

ทํางานที่มีความทันสมัยและเปนเทคโนโลยีชั้นสูง รวมทั้งมีการติดตามกระแสการ

เปล่ียนแปลงเทคโนโลยีตลอดเวลา เพื่อตอบสนองตอความตองการของลูกคาและ

สรางความประทับใจในการใหบริการ นอกจากนี้บริษัท ยังใหความสําคัญตอการ

ฝกอบรมบุคลากรภายในองคกรใหเปนไปตามมาตรฐานจากสมาคมตรวจสอบโดยไมทําลายแหงสหรัฐอเมริกา (ASNT) 

และมาตรฐานสากลอื่น ๆ เชน EN, BS, DIN, JIS, ASTM, API เปนตน เพื่อพฒันาพนักงานใหมีความรูและความสามารถ

หลากหลายในการทํางานตรวจสอบโดยวิธีไมทําลายใหเปนไปตามมาตรฐานสากล ตลอดจนการเชิญผูเชี่ยวชาญทั้งใน

ประเทศและตางประเทศมาใหการฝกอบรมแกบุคลากรในดานตาง ๆ เชน ความปลอดภัยในการทํางานกับรังสี มาตรฐาน

งานเชื่อมตาม ASME Code การปฐมพยาบาลเบื้องตน และการปองกันและระงับอัคคีภัย ฯลฯ เปนตน รวมทั้งการสง

บุคลากรไปฝกอบรมนอกสถานที่ ซึ่งทางบริษัท ไดจัดสงบุคลากรไปทําการฝกอบรมในหลายหลักสูตรทั้งในประเทศและ

ตางประเทศกับองคกรตาง ๆ ที่ไดมาตรฐานเปนที่ยอมรับในระดับสากล ทั้งนี้เพื่อใหทันตอเทคโนโลยีที่เปล่ียนแปลงและ

กาวหนาไปอยางรวดเร็ว 
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  นอกจากบุคลากรของบริษัท จะมีคุณสมบัติผานการ

รับรองตามมาตรฐานการทดสอบดังกลาวแลว สําหรับงานดานการ

ตรวจสอบภาชนะแรงดัน บริษัท ยังไดรับใบอนุญาตประเภท 1 ใหเปนผู

ทดสอบ และตรวจสอบปมแกส ถังเก็บและจายกาซ ถังกาซบนรถไฟ และ

บนรถบรรทุกประเภทที่ 1 จากกรมธุรกิจพลังงาน กระทรวงพลังงาน ซึ่งปจจุบัน มีผูไดใบอนุญาตเพียง 3 รายเทานั้น  

 กลยุทธดานราคา (Price) 

  การกําหนดราคาคาบริการของบริษัท เปนการกําหนดราคาที่เนนความเหมาะสมตามลักษณะงาน, 

คุณภาพของอุปกรณและเครื่องมือสําหรับใชในการทํางานรวมทั้งการจัดทีมบุคลากรมืออาชีพที่มีประสบการณ ทักษะการ

ทํางาน และผานการรับรองตามมาตรฐานสากล ซึ่งบริการสวนใหญจะกําหนดใกลเคียงกับคูแขงขัน โดยบริษัท จะใชการ

บริหารตนทุนที่มีประสิทธิภาพ เพื่อลดตนทุน และสามารถสรางกําไรที่สมเหตุสมผลใหกับบริษัท  

   กลยุทธดานชองทางการใหบริการ (Place) 

  การที่บริษัทอยูในธุรกิจดานการตรวจสอบและทดสอบดาน NDT มาเปนเวลานานกวา 25 ป จึงทําให

เปนที่รูจักและเปนที่ยอมรับถึงคุณภาพดานการใหบริการของวงการดานวิศวกรรมการตรวจสอบโดยไมทําลายเปนอยางดี 

โดยที่ผานมาบริษัท มีชองทางการใหบริการ ดังนี้ 

1. การใหบริการผานกลุมพันธมิตรทางธุรกิจ ซึ่งไดแก กลุมผูรับเหมาและเจาของโครงการ ซึ่งกลุม

พันธมิตรทางธุรกิจเหลานี้จะใชบริการกับบริษัทมาอยางตอเนื่องยาวนาน จนเกิดเปนความ

เชื่อม่ันตอการใหบริการของบริษัท โดยกลุมลูกคาเหลานี้สวนใหญจะอยูในอุตสาหกรรมน้ํามัน

และแกส การสํารวจและผลิตปโตรเลียม (Oil & Gas Industry) กลุมลูกคาในอุตสาหกรรมปโตร

เคมี และกลุมลูกคาในอุตสาหกรรมกอสราง เปนตน 

2. การติดตอโดยตรงถึงลูกคาที่มีความตองการตรวจสอบดานความปลอดภัยตามกฎเกณฑและ

เงื่อนไขขอบังคับที่มีการกําหนดไวในมาตรฐาน เชน ในอุตสาหกรรมปโตรเคมี อุตสาหกรรมกลั่น

น้ํามัน ในอุตสาหกรรมเหลานี้ จะตองปฏิบัติมาตรฐานสากลของ ASTM (American Society for 

Testing and Material) ซึ่งเปนมาตรฐานเกี่ยวกับการทดสอบวัสดุตามเงื่อนไขและหลักเกณฑที่

กําหนด นอกจากนี้ยังมีมาตรฐานสากล ASME (The American Society of Mechanical 

Engineers) BS (British Standards) DIN (Deutsche Industrial Norms) JIS (Japanese 

Industrial Standards) เปนตน 

 นอกจากการอาศัยชองทางการใหบริการดังกลาวขางตนแลว บริษัท ยังไดกอตั้งสํานักงานสาขาและมี

ทีมบุคลากรที่พรอมใหบริการ ทั้งนี้เพื่อครอบคลุมการใหบริการแกกลุมลูกคาที่ประกอบธุรกิจอุตสาหกรรมในบริเวณพื้นที่

ดังกลาว ซึ่งปจจุบันบริษัท มีสํานักงานสาขาทั้งหมด 6 สาขา ดังนี้ 
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สํานักงานสาขาทั้งหมด 6 สาขา (ตอ) 

 

สํานักงานสาขา ทําเลที่ตั้ง 

1. จังหวัดสมุทรปราการ ตําบลทายบาน อําเภอเมือง 

2. จังหวัดระยอง นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

3. จังหวัดกําแพงเพชร อําเภอลานกระบือ 

4. จังหวัดปราจีนบุรี อําเภอเขาหินซอน 

5. จังหวัดชลบุรี นิคมอุตสาหกรรมแหลมฉบัง อําเภอศรีราชา 

6. จังหวัดฉะเชิงเทรา อําเภอบางปะกง 

 

กลยุทธดานการสงเสริมการขาย (Promotion) 

 บริษัทเนนการใชนโยบายรักษาฐานลูกคาเดิมที่มีอยู โดยวิธีการรักษาระดับมาตรฐานการใหบริการดวย

อัตราคาบริการที่เปนธรรม มีเหตุผล ไมเอาเปรียบ โดยบริษัท จะเปนฝายบริหารและจัดการตนทุนใหเกิดประสิทธิภาพสูงสุด 

ซึ่งวิธีการนี้เปนสวนหนึ่งที่สรางความพึงพอใจใหลูกคาที่ใชบริการเพิ่มขึ้น 

นอกเหนือจากคุณภาพในการใหบริการ  

ขณะนี้ บริษัท อยูระหวางการนําเสนอการใหบริการดานการ

ปองกัน (Preventive Program) แกลูกคาเปาหมาย จึงเปนหนึ่งในโครงการใหมของ

บริษัท โดยการจัดสัมมนาเชิงอบรมและใหความรูเพื่อใหเกิดความเขาใจและปองกัน

ปญหาดานความไมปลอดภัยที่อาจเกิดขึ้นไดในระหวางการดําเนินการผลิตหรือการ

กอสรางของโครงการแทนที่จะคํานึงถึงการแกไขแตเพียงดานเดียว ซึ่งอาจสงผล

เสียหายเกินกวาที่จะคาดการณได 

นอกจากนี้ บริษัท ยังมุงเนนการพัฒนาทักษะเกี่ยวกับการสราง

ความสัมพันธอันดีทั้งลูกคาเดิมและลูกคาใหม โดยการจัดอบรมโปรแกรม 

Customer Relationship Management (CRM) ใหกับพนักงานบริษัท ทั้งนี้เพื่อสรางความรู ความเขาใจ และจิตสํานึกที่ดี 

ในการปฏิบัติงาน ทั้งตอบริษัท และตอลูกคา 
 
3.3 การใหบริการ 

การใหบริการ 
บริษัท มีสํานักงานสาขาที่พรอมใหบริการกับลูกคาทั้งในพื้นที่และนอกพื้นที่ใกลเคียง จํานวนรวมทั้งหมด 6 แหง 

ซึ่งมีลักษณะการใหบริการเปนทางเฉพาะวิธีที่ใชในกระบวนการทดสอบโดยไมทําลาย โดยมีการพิจารณาตามหลักเกณฑ 

ดังนี้ 
1. การใชวิธีการทดสอบใหเหมาะสมกับช้ินงานที่นํามาตรวจสอบ 

2. การเปลี่ยนวิธีการทดสอบใหเหมาะสมกับรอยบกพรอง (Defects) ภายในโครงสรางที่ตรวจพบ 

3. การแปลความหมายของรอยตําหนิที่ตรวจสอบพบในโครงสรางของวัสดุ 
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กระบวนการใหบริการ (Services Process) 
ดานการทดสอบโดยไมทําลาย (NDT) และการตรวจสอบ (Inspection) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
จากแผนภาพขั้นตอนในกระบวนการใหบริการ (Services Process) มีรายละเอียดคือ 
- การวางแผนเริ่มแรก (Planning) – ภายหลังจากที่บริษัท ตกลงเขารับงานแลว ทางทีมงานบริษัท จะเริ่ม

การจัดเตรียมอุปกรณ เครื่องมือ วางแผนกระบวนการทํางาน และจัดเตรียมบุคลากรสําหรับการทํางาน 

รวมถึงการออกแบบและพัฒนาเทคนิคที่เหมาะสมกับงานนั้น ๆ  

- การทํางาน (Performing) – ทางบริษัท จะใชเครื่องมือและอุปกรณที่มีศักยภาพในการตรวจสอบ พรอมกับ

บุคลากร ที่พรอมใหบริการดวยคุณภาพระดับมาตรฐานสากล 

- การประเมินผล และรายงาน (Evaluating / Reporting) – ภายหลังจากที่กระบวนการตรวจสอบไดเสร็จ

ส้ินลง ทางทีมงานจะดําเนินการประเมินผลและจัดทํารายงานการตรวจสอบตามมาตรฐานที่ไดรับการ

ยอมรับโดยทั่วไป 

- ดานบัญชี (Accounting) – ขั้นตอนสุดทาย ภายหลังจากที่การตรวจสอบและประเมินผลการตรวจสอบได

เสร็จส้ินลง ทางบริษัท จะจัดสง Invoice ใหกับลูกคาตอไป   

โครงสรางของทีมงานตรวจสอบ แบงไดเปน 2 กลุม ดังนี้ 
1. โครงสรางทมีงานตรวจสอบ (Inspection) 

2. โครงสรางทีมงานทดสอบโดยไมทําลาย (Nondestructive Testing : NDT) 
 

Client 

(Issue P.O.) 

Request  

NDT Work 

(Planning) 

Team NDT 

(Performing) 

Testing & Report  

(Evaluating / 

Reporting) 

Summary & 

Invoice 

(Accounting) 

1 

2 3 4 5 
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วิศวกรตรวจสอบ / ผูคุมงาน 

Supervisor / Engineer 

ผูปฏิบัติงานทดสอบโดยไมทําลาย ระดับ 2 

NDT Level II 

ผูปฏิบัติงานทดสอบโดยไมทําลาย ระดับ 1 

NDT Level I 

ชางเทคนิค 

Technician 

โครงสรางของทีมงานตรวจสอบ (Inspection) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 สําหรับ บทบาทของผูปฏิบัติงานทดสอบโดยไมทําลาย ระดับ 3 (NDT Level III) นั้น จะมีหนาที่วินิจฉัยและตัดสิน

ขอพิพาทจากการประเมินของผูปฏิบัติงานทดสอบโดยไมทําลาย ระดับ 2 (NDT Level II) 
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เสมียน 

ผูปฏิบัติงานทดสอบโดย

ถายภาพรังสี ระดับ 2 

RT Personnel Level II 

ผูปฏิบัติงานถายภาพดวยรังสี 

ระดับ 1 

RT Personnel Level I 

ชางเทคนิค 

Technician 

วิศวกรโครงการ / ผูควบคุมงาน 

Supervisor / Engineer 

ผูปฏิบัติงานทดสอบโดยผง

แมเหล็ก/ของเหลวแทรกซึม 

ระดับ 2 

MT/PT Personnel Level II 

ผูปฏิบัติงานทดสอบโดยคลื่น

เสียงความถี่สูง  ระดับ 2 

UT Personnel Level II 

ผูปฏิบัติงานทดสอบโดยไม

ทําลายวิธีอื่น ๆ ระดับ 2 

Special Method/NDT 

Personnel Level II 

โครงสรางของทีมงานทดสอบโดยไมทําลาย ((Nondestructive Testing : NDT)) 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 สําหรับ บทบาทของผูปฏิบัติงานทดสอบโดยไมทําลาย ระดับ 3 (NDT Level III) นั้น จะมีหนาที่วินิจฉัยและตัดสิน

ขอพิพาทจากการประเมินของผูปฏิบัติงานทดสอบโดยไมทําลาย ระดับ 2 (NDT Level II)  
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รายละเอียดเกี่ยวกับการไดรับใบอนุญาตในการตรวจสอบและทดสอบ NDT ประเภทตาง ๆ ของผูปฏิบัติการดาน 

NDT ของบริษัท มีจํานวนทั้งหมด 134 คน ณ ส้ินเดือนมิถุนายน 2550  แบงออกเปนรายละเอียด ดังนี้  
รายการ แบงเปน จํานวน (คน) 

R3, U3, M3, P3 1 
Multi - Tech Level III 

R3, U2, M2, P2 1 

รวม 2 
รายการ แบงเปน จํานวน (คน) 

R2, U2, M2, P2 6 

R2, M2, P2, U1 5 

R2, U1, M1, P1 1 

R2, M2, U1 1 

R2, M2, P2 17 

R2, P2, M1 1 

R2, M1 ,P1 1 

U2, M2, P2, R1 5 

U2, M2, P2 4 

U2, M2, R1 1 

M2, P2, R1, U1 5 

M2, P2, R1 17 

M2, P2, U1 2 

M2, U1, P1 2 

M2, U1 1 

M2, P2 9 

P2, M1, R1 1 

P2, M1 4 

Multi - Tech Level II 

P2 1 

รวม 84 

รายการ แบงเปน จํานวน (คน) 

R1, M1, P1 6 

U1, M1, P1 2 

R1, P1 3 

M1, P1 4 

R1 13 

U1 1 

Multi - Tech Level I 

P1 1 

รวม 30 

Technician (ที่อยูระหวางการฝกอบรม) 18 

รวมจํานวนทั้งหมด 134 
หมายเหตุ  R = Radiographic Testing, U = Ultrasonic Testing, M = Magnetic Particles Testing,  
 P = Liquid Penetrant Testing สําหรับตัวเลขที่อยูดานหลังคือ ตัวเลขของระดับ 1 2 หรือ 3 
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 ปจจุบันสําหรับยอด ณ วันที่ 21 สิงหาคม 2550 บริษัท มี Multi-Tech Level III เพิ่มอีก 1 คน รวมเปน 3 
คน 

เนื่องจากการใหบริการของบริษัทมีความหลากหลาย ครบวงจร ตั้งแตเริ่มตนงานการกอสรางจนถึงขั้นตอนการ

บํารุงรักษา ดังนั้น จึงจําเปนตองพึ่งพาเครื่องมือและอุปกรณที่ใชในการตรวจสอบที่มีประสิทธิภาพ มีความทันสมัย เพื่อให

การบริการเปนไปอยางแมนยํา ถูกตอง และรวดเร็ว สามารถสงมอบงานไดทันตามกําหนดในสัญญาเวลาปจจุบัน การ

ส่ังซื้อเครื่องมือ และอุปกรณที่ใชในการทํางานตรวจสอบสวนใหญถึงรอยละ 60 ของบริษัท เปนการนําเขาจากตางประเทศ 

สวนวัสดุส้ินเปลืองที่ใชประกอบการใหบริการสวนใหญจะส่ังซื้อจากตัวแทนจําหนายที่นําเขาสินคาจากตางประเทศ คิดเปน

สัดสวนประมาณรอยละ 50 สําหรับสัดสวนที่เหลือจะเปนการสั่งซื้อวัสดุส้ินเปลืองภายในประเทศ ทั้งนี้ปจจุบันตัวแทน

จําหนายเครื่องมือ อุปกรณ และวัสดุส้ินเปลืองมีจํานวนหลายรายที่ทางบริษัทสามารถเลือกใชบริการได โดยไมมีปญหา

เรื่องการผูกขาดการสั่งซื้อกับตัวแทนจําหนายรายใดรายหนึ่งแตอยางใด ซึ่งขณะนี้ยังไมมีตัวแทนจําหนายรายใดมียอด

รับส่ังซื้อสินคาจากทางบริษัทคิดเปนสัดสวนเกินกวารอยละ 30 ของมูลคาการสั่งซื้อทั้งหมด อยางไรก็ตาม ในอนาคต

อันใกลนี้ทางสํานักงานพลังงานปรมาณูเพื่อสันติ กระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยี และส่ิงแวดลอม ตลอดจน

สถาบันอุดมศึกษาตาง ๆ อยูระหวางการทําวิจัยและพัฒนาเพื่อที่จะสามารถผลิตเครื่องมือ และอุปกรณบางอยางสําหรับใช

ในการทํางานตรวจสอบไดเอง เปนการลดการนําเขาจากตางประเทศ ซึ่งจะเปนผลดีในการชวยลดตนทุนใหกับการดําเนิน

ธุรกิจของบริษัทได  
 
3.4 สัญญาสําคัญที่เกี่ยวของในการดําเนินธุรกิจ 
 
1. สัญญารวมลงทุน 
วัตถุประสงคของการเขารวมลงทุน : 1. เพื่อนําเงินที่ไดจากการเขารวมลงทุนมาใชในการดําเนินธุรกิจ  

   2. เพื่อเปนการเสริมภาพลักษณที่ดีใหกับบริษัท  

   3. เพื่อเปนการแสดงถึงความโปรงใสในการบริหารงาน  

ชื่อสัญญา  : สัญญารวมลงทุนและสัญญาระหวางผูถือหุน 

คูสัญญา  : กองทุนรวมเพื่อรวมลงทุนในวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม (กองทุนฯ)และ

บริษัท ไทย เอ็น ดี ที จํากัด และ ผูถือหุนหลกั ซึ่งประกอบดวย นางสาวชมเดือน 

ศตวุฒิ นายเกริกเกียรติ ศตวุฒิ นางจุไรศรี ศตวุฒิ และนายสุวัฒน แดงพิบูลย

สกุล 

วันที่ลงนามสัญญา : : 26 ธันวาคม 2549 

ระยะเวลาบังคับใชสัญญา : ตั้งแตวันที่ 26 ธันวาคม 2549 แตไมเกินอายุโครงการของกองทุนฯ (วันที่ 27 

กรกฎาคม 2553 หรืออายุของกองทุนฯ ที่จะขยายออกไปโดยไดรับอนุมัติจาก

สํานักงานคณะกรรมการ ก.ล.ต.) เวนแตในกรณีที่ผูถือหุนฝายใดฝายหนึ่งขาย 

หรือโอนหุนที่ตนถือทั้งหมดในบริษัท ทั้งนี้ใหรวมถึงในกรณีที่บริษัทนําหุนสามัญ

ของบริษัทเขาจดทะเบียนในตลาดหลักทรัพย เอ็ม เอ ไอ ดวย 

จํานวนเงินที่เขารวมลงทุน : 24,000,000 บาท  

จํานวนหุนเพิ่มทุน  : 1,000,000 หุน 

สาระสําคัญบางสวนของสัญญา  
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การเขาจดทะเบียน  : บริษัทจะตองเขาจดทะเบียนในตลาดหลักทรัพยภายใน 2 ป นับจากวันที่

กองทุนฯ เขารวมลงทุน (ประมาณภายในวันที่ 31 ธันวาคม 2551) 

  : บริษัท และผูถือหุนอื่น ๆ ตกลงที่จะนําหุนในสวนของกองทุนฯ เขากระจายใน

ตลาดหลักทรัพยทั้งหมด โดยไมขอติด Silent Period สําหรับกรณีการเปนผูถือ

หุนรายใหญที่มีสัดสวนเกินรอยละ 5  

การกําหนดราคา IPO : ราคา IPO ตองไมต่ํากวาราคาที่กองทุนเขารวมลงทุนบวกดวยอัตราผลตอบแทน 

(IRR) 12% ตอป เวนแตกรณีที่ไดรับความเห็นชอบจากกองทุนเทานั้น  

นโยบายการขายหุนของกองทุน : การพิจารณาตัดสินใจขายหุนของกองทุนจะพิจารณาภาวะตลาดหลักทรัพย 

ภายหลังจากการเขาเปนบริษัท  ภาวะเศรษฐกิจ  สถานการณทางธุรกิจของบริษัท และนโยบายในขณะนั้น 

จดทะเบียน   ของกองทุนเปนสําคัญ 

กรณีไมสามารถเขาจดทะเบียน : ผูถือหุนหลัก ซึ่งประกอบดวย นางสาวชมเดือน ศตวุฒิ นายเกริกเกียรติ ศตวุฒิ 

ในตลาดหลักทรัพยได   นางจุไรศรี ศตวุฒิ และนายสุวัฒน แดงพิบูลยสกุล ตกลงซื้อหุนคืน และกองทุน

ตกลงจะขายหุนคืน ภายในวันที่ 31 มกราคม 2552 ในราคาที่กองทุนฯ เขารวม

ลงทุนบวกดวยผลตอบแทน (IRR) 12 % ตอป นับจากวันที่กองทุนฯ เขารวม

ลงทุน 

  : กรณีที่ผูถือหุนไมซื้อหุนคืน กองทุนฯ จึงจะสามารถหาผูลงทุนรายใหมเขาซื้อได 

(ผูถือหุนหลักยังคงตองซื้อหุนคืนจากกองทุนฯ ตามขอกําหนดขางตน หาก

กองทุนฯ ไมใชสิทธิขายหุนใหแกผูลงทุนรายใหม) 

  : ในกรณีที่บริษัทฯ ไมสามารถเขาจดทะเบียนในตลาดหลักทรัพยได ตองเปนกรณี

ที่มีสาเหตุอันเนื่องมาจากปจจัยภายนอกที่อยูนอกเหนือการควบคุมของบริษัทฯ 

(Uncontrollable Factor) และบริษัทฯ ไมไดมีสวนรวมตองรับผิดชอบ เชน 

สถานการณบานเมือง กฎระเบียบขอบังคับ เปนตน 

กรณีผิดสัญญา  : ผูถือหุนเดิม ซึ่งประกอบดวย นางสาวชมเดือน ศตวุฒิ นายเกริกเกียรติ ศตวุฒิ 

นางจุไรศรี ศตวุฒิ และนายสุวัฒน แดงพิบูลยสกุล จะซื้อหุนคืนจากกองทุนฯ ใน

ราคาที่กองทุนฯ เขารวมลงทุนบวกดวยผลตอบแทน (IRR) 15% ตอป นับจาก

วันที่กองทุนฯ เขารวมลงทุน 

เงื่อนไขในระหวางการรวมลงทุน : การเขารวมเจรจา การทําสัญญา การเปลี่ยนแปลงแกไขสัญญา หรือการบอกเลิก

สัญญา เกี่ยวกับการดําเนินธุรกรรมทางการคาของบริษัทที่สําคัญที่มีมูลคาเปน

จํานวนเงินเกินกวา 5,000,000 บาท เชน สัญญาซื้อขายทรัพยสิน ฯลฯ ทั้งนี้ไม

รวมถึงธุรกรรมทางการคาตามปกติ ตองผานมติที่ประชุมผูถือหุน 

  : ดํารงอัตราสวนหนี้สินตอทุน (D/E Ratio) ไมเกิน 3:1 
 
2. บันทึกความเขาใจ ที่เกี่ยวของกับการใหความรวมมือ และการสนับสนุนในการดําเนินธุรกิจ 
บันทึกความเขาใจที่ 1 

คูสัญญา  : บริษัท โอ.ไอ.เอส. อินเตอรเนชั่นแนล จํากัด 

วันที่ลงนาม  : 8 มิถุนายน 2543 
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สาระสําคัญของบันทึกความเขาใจ : ทั้งสองฝายตกลงจะรวมมือกันในการประมูล และดําเนินการโครงการตาง ๆ ทั้งนี้

ลักษณะความสัมพันธของคูสัญญาจะแปรผันไปตามลักษณะของโครงการและ

ความตองการของลูกคา 

  : โครงการที่ทํา คือ การใหบริการตรวจสอบและทดสอบทางดาน NDT และการ

ตรวจสอบระบบทอลําเลียง โดยใชวิธี Radiographic Testing ทั้งนี้คูสัญญา

สามารถใหบริการวิธีอื่นดาน NDT แกลูกคาไดในเรื่องที่ตนมีความเชี่ยวชาญ 

  : ขอบเขตการทํางานรวมกัน คือ ภายในพื้นที่ประเทศไทย 

  : ทั้งสองฝายตกลงที่จะจัดบุคลากรและอุปกรณใหกันและกัน รวมถึงรวมกันทํา

โครงการที่อีกฝายหนึ่งเปนผูดําเนินการ ภายใตขอตกลงทางการคาที่ทําระหวาง

กันในแตละโครงการ 

คาตอบแทนในการใหความรวมมือ : ไมมี 

ระยะเวลาสิ้นสุดของบันทึกความเขาใจ : เมื่อมีฝายใดฝายหนึ่งบอกเลิกบันทึกความเขาใจ ทั้งนี้จะตองแจงใหทราบ

ลวงหนาเปนเวลาอยางนอย 30 วัน วาจะไมขอตออายุสัญญาอีก  

 

บันทึกความเขาใจที่ 2 

คูสัญญา  : Korea Inspection & Engineering Co.,Ltd. 

วันที่ลงนาม  : ตั้งแตป พ.ศ. 2534 

สาระสําคัญของบันทึกความเขาใจ : ทั้งสองฝายตกลงจะใหความรวมมือซ่ึงกันและกันสําหรับการใหบริการตรวจสอบ

และทดสอบทางดาน NDT 

  : ทั้งสองฝายตกลงที่จะรวมมือกันปฏิบัติงานทางดานการตรวจสอบและทดสอบ

ทางดาน NDT สําหรับโครงการที่ดําเนินงานทั้งในประเทศไทยและใน

ตางประเทศ 

  : ทั้งสองฝายตกลงที่จะใหความรวมมือกันในระยะยาวสําหรับการรวมกันวิจัยและ

พัฒนาเทคโนโลยีในดานการตรวจสอบและทดสอบทางดาน NDT และการ

ประเมินผลกระบวนการที่เกี่ยวของกับการบํารุงรักษาใหกับโครงการที่เขาไป

ปฏิบัติงาน 

คาตอบแทนในการใหความรวมมือ : ไมมี 

ระยะเวลาสิ้นสุดของบันทึกความเขาใจ : ไมมีระบุ 

 

บันทึกขอตกลงความรวมมืองานทดสอบโดยไมทําลาย (Nondestructive Testing) 

คูสัญญา  : ฝายกอสรางพลังความรอน การไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทย 

วันที่ลงนาม  : 16 ธันวาคม 2547 

สาระสําคัญของบันทึกขอตกลง : ทั้งสองฝายจะใหความรวมมือในการเขาประมูลงานในโครงการที่เหมาะสม ดวย

การวิเคราะหและตัดสินใจรวมกันทั้งสองฝาย โดยยึดถือความเหมาะสมทั้งทาง

สถานภาพและความพรอม เพื่อใหสอดคลองกับความตองการของผูใชบริการ 

(ลูกคา) ในลักษณะโครงการตอโครงการ และอื่น ๆ  
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  : ขอบเขตของความรวมมือจะครอบคลุมเฉพาะในประเทศไทยเทานั้น ในกรณีที่

จะตองเกี่ยวของกับตางประเทศ ทั้งสองฝายจะตองมีการพิจารณาเห็นชอบ

รวมกันเปนกรณีไป 

  : ทั้งสองฝายจะจัดหาบุคลากรและเครื่องมือในการทํางานใหแกอีกฝายหนึ่ง ตามที่

ไดตกลงกันเปนสัญญาในแตละโครงการ รวมถึงรวมกันใหความชวยเหลือทาง

เทคนิคทางวิชาการ ใบอนุญาตตาง ๆ ที่จะตองใชในโครงการที่ตกลงกัน 

คาตอบแทนในการใหความรวมมือ : ไมมี 

ระยะเวลาสิ้นสุดของบันทึกความเขาใจ : ขอตกลงรวมมือกันเริ่มตนตั้งแตวันที่ลงลายมือช่ือทั้งสองฝาย และมีกําหนด

ระยะเวลา 1 ป และจะดําเนินขอตกลงนี้ตอไปโดยอัตโนมัติ เวนแตจะไดรับแจง

การยกเลิกขอตกลงจากอีกฝายหนึ่ง 
3.5 ผลกระทบตอส่ิงแวดลอม 
 
 บริษัท มีนโยบายใหพนักงานทุกคนมีจิตสํานึกและใหความสําคัญตอส่ิงแวดลอม โดยการใหความรวมมือกับ

หนวยงานทั้งภายใน และหนวยงานภายนอกองคกร อาทิเชน สํานักงานปรมาณูเพื่อสันติ  ในการปองกัน ติดตาม และ

ตรวจสอบเกี่ยวกับการจัดการดานสิ่งแวดลอมของบริษัท เพื่อไมใหเกิดปญหาตาง ๆ อันเนื่องมาจากการปฏิบัติงาน โดยการ

จัดใหมีเจาหนาที่ประจําในแตละโครงการฯ ทําหนาที่ดูแลในดานความปลอดภัย รวมถึงผลกระทบตอส่ิงแวดลอมตาง ๆ 

โดยมีการตรวจสอบและควบคุมขั้นตอนตาง ๆ เพื่อจัดการของเสียและเศษวัสดุที่เหลือจากการใหบริการ เพื่อมิใหเกิดผล

เสียดานมลภาวะกระทบตอส่ิงแวดลอม ซึ่งในสวนของเสียและเศษวัสดุที่เหลือจากการใหบริการ อาทิเชน กาก

กัมมันตภาพรังสี สเปรยกระปองผงแมเหล็ก เหลานี้ ทางบริษัทจะตองสงคืนใหกับตัวแทนจําหนายที่ทางบริษัทส่ังซื้อสินคา 

เพื่อดําเนินการตอไป โดยสวนของกากกัมมันตภาพรังสี ทางตัวแทนจําหนายจะตองสงคืนผูผลิตในตางประเทศ สวนสเปรย

กระปอง ทางตัวแทนจําหนายจะสงใหกับบริษัทที่ไดรับอนุญาตในการจัดการของเสียมีพิษอยางเปนทางการ เพื่อดําเนินการ

กําจัดตามวิธีที่ถูกตองตอไป อยางไรก็ตามตลอดระยะเวลาการดําเนินธุรกิจที่ผานมา บริษัทไมเคยประสบปญหาการเกิดขอ

พิพาททางดานสิ่งแวดลอม หรือเคยถูกรองเรียนแตอยางใด 

 ในขณะนี้ บริษัท กําลังดําเนินการขอรับรองระบบงานตามมาตรฐาน ISO 17020 จากกระทรวงอุตสาหกรรม สําหรับ 

การรับรองระบบงานของหนวยตรวจ เพื่อเปนการประกันคุณภาพในการใหบริการงานตรวจ และการสงผลกระทบตอส่ิงแวด 

ลอม ทั้งนี้บริษัทฯ ไมเคยมีขอพิพาทหรือถูกฟองรองเกี่ยวกับการสรางผลกระทบตอสภาวะแวดลอมแตอยางใด 

ตลอดระยะเวลาที่ผานมา บริษัทไดยดึมั่นในปฏิญญาและนโยบายดานสุขอนามัย ความปลอดภัย และ

สภาพแวดลอม มาโดยตลอด ซึ่งมีรายละเอียด ดังนี้ 
 ปฏิญญา 

• ปฏิบัติงานโดยคํานึงถึงจรรยาบรรณและจริยธรรมในวิชาชีพ มีระบบปองกันอันตรายในการทํางานใหกับ

พนักงานและสาธารณชนที่เกี่ยวของเพื่อความปลอดภัยและถูกสุขอนามัย 

• ใหความรวมมือกับทุกหนวยงานที่สงเสริมและสรางสรรคใหเกิดสภาพแวดลอมที่ดีและปลอดภัยในการ

ทํางาน 

• ยึดมั่นและใหความรับผิดชอบตอสังคม และอนุรักษส่ิงแวดลอมที่ดี 

• ในการทํางานจะตองเคารพกฎเกณฑขอบังคับและวัฒนธรรมของทองถิ่นนั้น ๆ และองคกรของรัฐอยาง

เครงครัด 
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• สงเสริมพนักงานใหมีความรูและความสํานึกถึงเรื่องความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดลอมใน

การทํางาน โดยใหพนักงานทุกคนมีสวนรวมในการเสนอแนะความคิดเห็นเพื่อพัฒนาในเรื่องนี้ 
นโยบาย 

• ปฏิบัติงานโดยใหความรวมมือกับทุกหนวยงานที่เกี่ยวของ เพื่อใหเปนไปตามที่กฎหมายกําหนด 

• คณะบริหารความปลอดภัยจะตองรับผิดชอบดูแลความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการ

ทํางานของพนักงานในทุกระดับเพื่อใหเปนไปตามนโยบายของบริษัท และกฎเกณฑความปลอดภัย อาชี

วอนามัยและสภาพแวดลอม ซึ่งกําหนดโดยผูวาจางดวย 

• จัดทําเอกสารวิธีการทํางาน จัดหาขอมูลดานเทคนิคในขอบเขตที่เหมาะสม เพื่อปองกันและปกปองความ

เสียหายอันอาจเกิดตอทรัพยากร บคุคล และสภาพแวดลอม 

• สงเสริมพนักงานใหมีความรูดานความปลอดภัย และใหมีความคุนเคยกับวิธีการทํางาน นโยบายและกฎ

ขอบังคับเกี่ยวกับความปลอดภัยโดยการจัดการประชุม การอบรม และแนะนําเรื่องความปลอดภัย ใหกับ

พนักงานอยางสม่ําเสมอและตอเนื่อง 
  
3.6 งานที่ยังไมไดสงมอบ 

 

- ไมมี - 
 


