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3. การประกอบธุรกิจของแตละสายผลิตภัณฑ 
 
3.1 ลักษณะผลิตภัณฑและบรกิาร 

 
บริษัทดําเนินธุรกิจเปนผูใหบริการจัดหา แปรรูปและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กที่มีความหลากหลายของผลิตภัณฑ

มากที่สุดแหงหนึ่งในประเทศ โดยบริษัทจะพิจารณาจากความตองการของผูบริโภคเปนหลักแลวจัดรูปแบบของสินคาให
ตรงตามความตองการ พรอมทั้งจัดสงสินคาใหกับผูบริโภค ตามสถานที่และเวลาที่กําหนด โดยผานกระบวนการบริหาร
จัดการที่ครบวงจร เพื่อใหผูบริโภคไดรับมูลคาเพิ่ม (Value Added) จากบริการของบริษัทที่ใหแกผูบริโภคทั้งทางดาน
คุณภาพ ความหลากหลาย ความสะดวกในการสั่งซื้อและจัดสง และการตอบสนองอยางมืออาชีพ ทั้งนี้ผลิตภัณฑของ
บริษัทมีทั้งที่บริษัทจัดซื้อมาจากผูผลิตโดยตรงแลวจําหนายใหลูกคา และผลิตภัณฑที่บริษัทจัดซื้อวัตถุดิบจากผูผลิตและ
นํามาผานกระบวนการแปรรูปกอนจําหนายใหลูกคา ซึ่งลักษณะผลิตภัณฑและบริการหลักของบริษัทสามารถแบงออกได
เปน 2 ประเภท คือ 

 
3.1.1 การใหบริการจัดหาผลิตภัณฑเหล็กเพื่อจําหนาย (Steel Trading and Warehousing) 
    บริษัทมุงเนนการใหบริการจัดหาและจัดจําหนายผลิตภัณฑเหล็กที่หลากหลาย ทั้งที่เปนวัตถุดิบ สินคา

สําเร็จรูป และสินคาแปรรูป เพื่อตอบสนองความตองการของลูกคา ผลิตภัณฑที่บริษัทจัดหาเพื่อจําหนายแกลูกคาสามารถ
แบงออกเปน 3 กลุมหลัก คือ  

ผลิตภัณฑเหล็กทรงแบนประเภทรีดรอน (Hot-Rolled Flat product)  
ผลิตภัณฑประเภทนี้ เปนผลิตภัณฑที่ผานกระบวนการผลิตของผูผลิตเหล็กทรงแบนประเภทรีดรอนในประเทศ ซึ่ง

มีทั้งผูที่เปนผูผลิตในอุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลางน้ํา และผูผลิตในอุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลายน้ํา เหล็กทรงแบนประเภทรีด
รอนที่ได จะมีลักษณะเปนแผน มีขนาดความกวาง ความยาวและความหนา ที่แตกตางกัน โดยทั่วไปมี 2 ลักษณะ คือ 
เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน (Hot-Rolled Coil - HRC) ที่มีความหนาตั้งแต 1.0 มิลลิเมตร ถึง 13.0 มิลลิเมตร และเหล็กแผน
รีดรอนชนิดแผนหนา (Hot-Rolled Plate - HRP) ที่มีความหนาตั้งแต 8 มิลลิเมตรขึ้นไป จนถึง 100 มิลลิเมตร บริษัททํา
หนาที่จัดหาเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน และเหล็กแผนรีดรอนชนิดแผนหนาจากผูผลิตเหล็กในประเทศ โดยจัดจําหนาย
ใหแก ผูคาสงเหล็ก และลูกคาที่เปนโรงงานเหล็กตางๆ ทั้งนี้ลูกคาจะนําไปใชในการแปรรูปเปนชิ้นงานเหล็กตาง ๆ ตอไป ซึ่ง
ชิ้นงานเหลานี้จะถูกนําไปใชอยางกวางขวางในอุตสาหกรรมทั่วไป เชน อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมผลิตเครื่องจักร 
และอุตสาหกรรมตอเรือ เปนตน  

ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาว (Long Product) 
 - ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาวขึ้นรูปรอน (Hot Formed) 

ผลิตภัณฑประเภทนี้เปนผลิตภัณฑที่ผานกระบวนการขึ้นรูปดวยความรอน ไดแก เหล็กเอชบีม เหล็กไอบีม 
เหล็กไวรแฟรงค เหล็กเสน เหล็กรางรีด เหล็กฉากรีด เหล็กแบนรีด และเหล็กส่ีเหลี่ยมตัน บริษัททําหนาที่จัดหาผลิตภัณฑ
ดังกลาวและจัดจําหนายใหแก ผูคาสงเหล็ก และลูกคาในกลุมอุตสาหกรรมกอสรางเปนหลัก 
 - ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาวขึ้นรูปเย็น (Cold Formed) 

ผลิตภัณฑประเภทนี้เกิดจากการนําเหล็กแผนรีดรอนมาขึ้นรูปซ้ําอีกครั้งดวยเครื่องจักร โดยไมมีการใชความ
รอน ไดแก ทอเหล็ก เหล็กรางพับ เหล็กฉากพับ เหล็กโครงสรางรูปตัวซี บริษัททําหนาที่จัดหาผลิตภัณฑดังกลาวและจัด
จําหนายใหแก ผูคาสงเหล็ก ลูกคาในกลุมอุตสาหกรรมตาง ๆ เชน อุตสาหกรรมกอสราง  เปนตน 
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 ผลิตภัณฑเหล็กชนิดอื่น ๆ 
 นอกจากนี้ บริษัททําหนาที่จัดหาผลิตภัณฑเหล็กชนิดอื่น ๆ มาจัดจําหนายเพื่อใหมีผลิตภัณฑที่หลากหลายไว
ใหบริการและอํานวยความสะดวกแกลูกคา เชน เหล็กแผนขาว เหล็กเคลือบสังกะสี และแผนสแตนเลส เปนตน 

3.1.2 การแปรรูปผลิตภัณฑเหล็ก (Coil Center) 

บริษัทนําเหล็กมวนรีดรอนจากผูผลิตมาผานขบวนการแปรรูปเพื่อใหไดชิ้นงานตรงตามความตองการของลูกคา 
ผลิตภัณฑเหล็กที่บริษัทแปรรูปสามารถแบงไดดังนี้  

- การตัดเหล็กตามขนาดที่ลูกคาตองการ 
บริษัทรับตัดเหล็กตามขนาดตางๆ ที่ ลูกคากําหนด  โดยใชเครื่องจักรที่ มีความเที่ยงตรงและมี

ประสิทธิภาพ โดยบริษัทมีเครื่องจักรสําหรับการตัดเหล็กครบทุกกระบวนการตัดเหล็กตามขนาด กลาวคือ บริษัทมีเครื่อง
ตัดซอยแผนโลหะ (Slitting Machine) เครื่องตัดแผนโลหะ (Shear cutting Machine) และเครื่องตัดเหล็กแบน (Hydraulic 
Guillotine Shear) ซึ่งมีกําลังการผลิตเต็มที่ เทากับ 77,000 ตันตอป ในป 2549 และไตรมาส 1 ป 2550 บริษัทใชกําลังการ
ผลิตรอยละ 66.81 และรอยละ 65.94 ของกําลังการผลิตที่มีอยู 

บริษัทแบงผลิตภัณฑกลุมนี้ออกเปน 2 ประเภท ดังนี้ 
1) การตัดเหล็กเปนแถบเล็กหรือเหล็กมวนสลิต (Slitting Coil) 

เปนการนําเหล็กมวนมาตัดตามความกวางที่ลูกคากําหนดและมวนกลับเพื่อจําหนาย โดยสวนใหญ
ลูกคาประเภทนี้ จะนําเหล็กมวนดังกลาวไปตัดหรือขึ้นรูปเพื่อผลิตชิ้นงานตอไป 

2) การผลิตเหล็กแผน (Cutting Sheet) และเหล็กแบน (Flat Bar) 
เปนการนําเหล็กมวน นํามาตัดเปนเหล็กแผนตามความกวางและความยาวที่ลูกคากําหนด บริษัทมี

เครื่องตัดเหล็ก ซึ่งสามารถตัดเหล็กที่มีความกวางไดตั้งแต 1,000-1,550 มิลลิเมตร ความหนาตั้งแต 1.2-12 มิลลิเมตร  
และตามความยาวตั้งแต 1,200-7,500 มิลลิเมตร สําหรับเหล็กแบนเปนการนําเหล็กแผนยาว 6,000 มิลลิเมตร มาตัดซอย
ตามความกวางจะไดเหล็กแบนซึ่งมีความกวางตั้งแต 25 มิลลิเมตร ถึง 500 มิลลิเมตร  

โดยลูกคาจะนําผลิตภัณฑเหล็กทั้งเหล็กมวน เหล็กแผนและเหล็กแบนที่ซื้อจากบริษัท เปนวัตถุดิบ
ในกระบวนการผลิตในอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ ไดแก อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมเครื่องจักรการเกษตร และ
อุตสาหกรรมอื่น ๆ 

- ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาวขึ้นรูปเย็น 
บริษัทแบงประเภทเหล็กทรงยาวขึ้นรูปเย็นที่บริษัทแปรรูป ออกเปน 2 ผลิตภัณฑ 

  1) ผลิตภัณฑทอเหล็ก (Steel Pipe) และเหล็กโครงสรางรูปตัวซี (Rip C-Channel)  
บริษัทผลิตและจําหนายทอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูปตัวซี สําหรับใชในอุตสาหกรรมตางๆ ปจจุบัน 

บริษัทมีเครื่องจักรสําหรับการผลิตทอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูปตัวซี จํานวน 3 เครื่อง ซึ่งมีกําลังการผลิตเต็มที่เทากับ 
35,000 ตันตอป (คํานวณจากเวลาทํางาน 8 ชั่วโมงตอวัน จํานวนวันทํางาน 300 วันตอป) ในป 2549 และไตรมาส 1 ป 
2550 บริษัทใชกําลังการผลิตรอยละ 59.37 และรอยละ 59.53  ของกําลังการผลิตที่มีอยู บริษัทจะนําเหล็กแผนรีดรอนชนิด
มวนที่ตัดตามความกวางที่กําหนดมาทําการขึ้นรูป ซึ่งจะไดผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางรูปตัวซี และเมื่อนําเหล็กที่ขึ้นรูป     
มาเชื่อมเหล็กแผนดวยคลื่นความถี่สูงซึ่งเปนเครื่องจักรที่ทันสมัยและมีประสิทธิภาพในการผลิต จะไดผลิตภัณฑทอเหล็ก 
ซึ่งวิธีการเชื่อมแบบนี้ ทําใหทอเหล็กของบริษัทมีคุณภาพและเปนที่ยอมรับของลูกคา ทอเหล็กของบริษัทที่ผลิตมีรูปแบบทั้ง
ทรงกลม ส่ีเหลี่ยมจัตุรัส  
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และส่ีเหลี่ยมผืนผา ซึ่งมีขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 หุน ถึง 4 นิ้ว (19.05 มิลลิเมตรถึง 101.6 มิลลิเมตร) และบริษัทสามารถ
ผลิตไดตามความยาวที่ลูกคากําหนด  ทั้งนี้ลูกคาจะนําทอเหล็กไปผลิตชิ้นงานตอไปในหลากหลายรูปแบบ เชน เครื่องจักร
การเกษตร และวัสดุกอสราง เปนตน  

2) เหลก็ฉากพับ และเหล็กรางพับ 
 บริษัทผลิตและจําหนายเหล็กฉากพับ และเหล็กรางพับ โดยการนําเหล็กแผนแบนที่ตัดตามขนาดมาพับ

ขึ้นรูปในลักษณะมุมฉาก เปนเหล็กฉากพับ และเหล็กรางพับ ซึ่งจะนําไปใชในอุตสาหกรรมกอสรางเพื่อใชเปนเหล็ก
โครงสราง บริษัทมีเครื่องจักรสําหรับการผลิตเหล็กฉากพับ และเหล็กรางพับ จํานวน 1 เครื่อง โดยมีกําลังการผลิตเต็มที่ 
เทากับ 1,500 ตันตอป (คํานวณจากเวลาทํางาน 8 ชั่วโมงตอวัน จํานวนวันทํางาน 300 วันตอป) ในชวงป 2549 และ
ไตรมาส 1 ป 2550 บริษัทใชกําลังการผลิตรอยละ  31.78 และรอยละ 31.79  ของกําลังการผลิตที่มีอยู  

บริษัทไดรับมาตรฐานอุตสาหกรรม เลขที่ มอก. 1228-2537 สําหรับผลิตภัณฑเหล็กรางพับและเหล็ก
โครงสรางรูปตัวซี 

 
กระบวนการผลิตสินคาของบริษัท 
 
1. การตัดเหล็กเปนแถบเล็ก (Slitting Coil) 
 

 
 

 
2. การตัดเหล็กแผน (Cutting Sheet) และเหล็กแบน 
 
2.1 การตัดเหล็กแผน 
 

 
 
 
 
 
 

Slitting Machine (เครื่องซอยหนาแถบ)

ขบวนการตัดตามความกวางที่กําหนด เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน 1. เหล็กแถบเล็กตัดสําเร็จ 

2.1 เหล็กแผนตัดสําเร็จ เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน ขบวนการตัดตามขนาด 

Shearing Machine  (เครื่องตัดแผน)
                    Delivery 

                    Delivery
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2.2 การตัดเหล็กแบน 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

3. การผลิตทอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูปตัวซี 
 

 
  
  
 
 
 
 
 
 
 
 

4. การผลิตเหล็กฉากพับ และเหล็กรางพับ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

     5. เหล็กฉากพับ และเหล็กรางพับ 

3. ทอเหล็ก และเหล็กโครงสรางรูปตัวซี 

                    Delivery 
เหล็กแผนตัดสําเร็จ 

Guillotine Shear  
2.2 เหล็กแบนตัดสําเร็จ ขบวนการตัดตามขนาด 

Shearing Machine  (เครื่องตัดแผน)

                    Delivery 

Guillotine Shear Shearing Machine  (เครื่องตัดแผน)

เครื่องพับ (Hydraulic Press Brake) 

          Delivery
Pipe And Tube Finished  

Pickling And Ink 

Pipe And Tube Machine (เครื่องทําทอ)   Slitting Machine (เครื่องซอยหนาแถบ) เหล็กแถบเล็กตัดสําเร็จ 

Rip C-Channel 
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ผลิตภัณฑเหล็กของบริษัทจะถูกนําไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตของอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ เชน 
 

อุตสาหกรรมกอสราง       : 
 
อุตสาหกรรมเครื่องจักรการเกษตร : 
อุตสาหกรรมทอเหล็ก                   : 
อุตสาหกรรมอื่น ๆ       : 

ใชเหล็กโครงสรางรูปตัวซีในการทําโครงหลังคา และใชทอเหล็กสําหรับเปนเหล็ก
แปสําหรับปูกระเบื้องหลังคา เปนตน 
ใชทอเหล็กประกอบเปนที่จับรถไถ ทอสงน้ําพญานาค เปนตน 
ใชเหล็กมวนสลิตเปนวัตถุดิบในการผลิตทอ และใชทอเหลก็ในการกอสราง เปนตน  
ใชเหล็กแผนรีดรอนเปนชิ้นสวนในการทําถังน้ํามัน โปะเรือ โครงสรางวิศวกรรมอื่น 
และใชในอุตสาหกรรมทุกประเภทตามที่ลูกคาตองการ 

 
3.2 การตลาด 

3.2.1 กลยุทธทางการตลาด 

1. บริษัทมีผลิตภัณฑที่หลากหลาย ทําใหลูกคาสามารถสั่งซื้อผลิตภัณฑเหล็กจากบริษัทโดยไมจําเปนตองไป
ส่ังซื้อจากผูจัดจําหนายหลายแหง ทําใหบริษัทสามารถตอบสนองความตองการของลูกคาไดเปนอยางดี 
โดยเฉพาะผูคาสง และหนวยงานกอสรางซึ่งเปนลูกคาหลักของบริษัท  

2. ผลิตภัณฑเหล็กของบริษัททั้งที่บริษัทซื้อมาจากผูผลิตเพื่อจัดจําหนาย และที่บริษัทแปรรูปเองไดรับ
มาตรฐานอุตสาหกรรม (มอก.) จากกระทรวงอุตสาหรรม  และบริษัทมีระบบตรวจสอบคุณภาพของสินคาให
เปนไปตามมาตรฐานกอนจัดสง นอกจากนี้หากสินคามีความบกพรองบริษัทจะจัดสงสินคาใหมใหลูกคา 

3. บริษัทมีบริการจัดสงสินคาใหกับลูกคาในเขตกรุงเทพ และปริมณฑล รวมทั้งจังหวัดใกลเคียง 
4. บริษัทสามารถตอบสนองความตองการของลูกคาไดทันความตองการ เนื่องจากบริษัทมีผลิตภัณฑ

หลากหลายขนาดและมีระบบควบคุมสินคาคงคลังที่มีประสิทธิภาพ รวมทั้งการจัดสงผลิตภัณฑไดรวดเร็ว
ตรงตอเวลา 

5. บริษัทแบงทีมการตลาดออกตามที่ตั้งของลูกคาโดยเฉพาะ เพื่อใหสามารถดูแลลูกคาไดทั่วถึง ทําใหทราบถึง
ความตองการของลูกคาไดเปนอยางดี 

6. บริษัทเนนการสรางฐานมูลคาเพิ่มใหเกิดในองคกร โดยเนนการพัฒนาความรูของบุคลากรดานการตลาดให
มีความรูเกี่ยวกับการใชผลิตภัณฑของบริษัท เพื่อใหพนักงานสามารถใหคําปรึกษากับลูกคาได และบริษัท
ยังใหความสําคัญเรื่องการใหบริการกับลูกคา 

 
ลักษณะลูกคาและชองทางการจําหนาย 
ในป 2549 และไตรมาส 1 ป 2550 บริษัทจัดจําหนายสินคาใหแกลูกคาภายในประเทศทั้งหมด ซึ่งบริษัทมีฐาน

ลูกคากวา 500 รายทั่วประเทศ บริษัทแบงลูกคาของบริษัทออกเปน 3 กลุม ดังนี้ 

กลุมที่ 1  ผูคาสงเหล็ก เปนกลุมผูดําเนินธุรกิจคาสงเหล็กทั้งในเขตกรุงเทพและปริมณฑลรวมทั้งตางจังหวัด โดย
ลูกคากลุมนี้จะซื้อผลิตภัณฑของบริษัททั้งที่บริษัทซื้อมาจากผูผลิตโดยตรง และที่บริษัทแปรรูปเอง ไดแก เหล็กมวน เหล็ก
สลิต เหล็กแผนรวมถึงเหล็กรูปพรรณของบริษัท ไดแก ทอเหล็ก เหล็กโครงสรางรูปตัวซี เพื่อนําสินคาไปจําหนายตอใหกับ
ลูกคาตางๆ ซึ่งมูลคาการจําหนายใหแกลูกคากลุมนี้ คิดเปนรอยละ 43.44 และรอยละ 57.67  ของรายไดรวมของบริษัทใน 
ป 2549 และไตรมาส 1 ป 2550 ตามลําดับ บริษัทไมมีการขายสินคาใหแกลูกคารายหนึ่งรายใดในกลุมนี้เกินรอยละ 10  
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ของรายไดรวมของบริษัท โดยมูลคาการจําหนายของลูกคาในสวนที่สินคาถูกจําหนายตอไปยังผูประกอบการใน
อุตสาหกรรมกอสรางจะมีลักษณะแปรผันตามฤดูกาล กลาวคือ มูลคาการจําหนายจะลดลงในชวงไตรมาส 3 ซึ่งเปนฤดูฝน 

กลุมที่ 2 ผูประกอบการในอุตสาหกรรมตางๆ เชน อุตสาหกรรมเครื่องจักรกลการเกษตร เปนตน ซึ่งลูกคาในกลุม
นี้ ไดแก โรงงานทําเครื่องสูบน้ํา และโรงงานรถไถ เปนตน โดยลูกคากลุมนี้จะซื้อสินคาจากศูนยบริการเหล็กของบริษัทเปน
หลัก และจากความหลากหลายของกลุมลูกคาที่กระจายอยูในอุตสาหกรรมตางๆ ทําใหมูลคาการจําหนายสินคาใหแก
ลูกคากลุมนี้คอนขางคงที่ตลอดทั้งป  ซึ่งมูลคาการจําหนายใหแกลูกคากลุมนี้คิดเปนรอยละ  39.88 และรอยละ 34.19  
ของรายไดรวมของบริษัท ในป 2549 และไตรมาส 1 ป 2550 ตามลําดับ ทั้งนี้บริษัทไมมีการขายสินคาใหแกลูกคารายหนึ่ง
รายใดในกลุมนี้เกินรอยละ 10 ของรายไดรวมของบริษัท 

กลุมที่ 3 ผูรับเหมากอสราง และผูบริโภค ซึ่งมูลคาการจําหนายใหแกลูกคากลุมนี้คิดเปนรอยละ  16.68 และรอย
ละ 8.14 ของรายไดรวมของบริษัท ในป 2549  และไตรมาส 1 ป 2550 ตามลําดับ ทั้งนี้บริษัทไมมีการขายสินคาใหแก
ลูกคารายหนึ่งรายใดในกลุมนี้เกินรอยละ 10 ของรายไดรวมของบริษัท ทั้งนี้ มูลคาการจําหนายของผูรับเหมากอสรางจะมี
ลักษณะแปรผันตามฤดูกาล กลาวคือ มูลคาการจําหนายจะลดลงในชวงไตรมาส 3 ซึ่งเปนฤดูฝน 
 

3.2.2 ภาวะอุตสาหกรรมและการแขงขัน 

ภาวะอุตสาหกรรม 

โครงสรางของอุตสาหกรรมเหล็กแบงออกเปน 4 ขั้น ไดแก อุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง 
อตุสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย และอุตสาหกรรมเหล็กตอเนื่อง ซึ่งบริษัทจัดอยูในอุตสาหกรรมเหล็กตอเนื่อง ซึ่งสามารถสรุปได
ดังนี้  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ตนนํ้าตนน้ํา ปลายน้ําปลายน้ํา

(Hot Roll) (Cold Roll)

กลางน้ํากลางน้ํา อุตสาหกรรมตอเนื่องอุตสาหกรรมตอเนื่อง
ขั้นตอนการถลุงเหล็ก 
(Iron Making) เพื่อ
เปนการแยกเหล็ก
ออกมาจากแรเหล็ก
โดยการถลุงแรเหล็ก
ไดเปนเหล็กเหลวและ
หลอออกมาเปนแทง 
เรียกวา เหล็กพิกหรือ
เหล็กถลุง (Pig lron)

ขั้นตอนการผลิต
เหล็กกลา (Steel 
Making) โดยนําเหล็กพิก
ท่ีไดจากเตาถลุงไปแปร
เปนเหล็กกลา หรือโดย
การนําเศษเหล็ก หรือ
เหล็กพรุนมาหลอมเปน
เหล็กแทงชนิดตางๆ ใน
เบาหลอ จะไดเหล็กแทง
เล็ก (Billet) เหล็กแทง
ใหญ (Bloom) และเหล็ก
แทงแบน (Slab) 

ขั้นตอนการแปรรูป
ผลิตภัณฑเหล็กขั้น
กลาง โดยการนํา
เหล็กแทงชนิดตางๆ 
แปรรูปดวยการรีด 
เชน การนํา Slab ไป
รีดเปนเหล็กแผนรีด
รอน หรือการนํา Billet 
ไปรีดเปนเหล็กเสน 
เปนตน 

บมจ.ไทยงวน เมทัล
แปรรูปเหล็กรีดรอนเปน
เหล็กมวน (Slitting coil) 
เหล็กแผน (Plate) เหล็กตัว
ซี  เหล็กฉาก ทอเหล็ก และ
เหล็กรางน้ํา 

การนําไปใช
โครงหลังคา แปปูกระเบื้อง
หลังคา
-โครงของเฟอรนิเจอร 
-สวนประกอบเครื่องใชไฟฟา
และอิเล็กโทรนิกส 
-ทอเหล็กและเหล็กแผนเปน
สวนประกอบยานยนต 
-ชิ้นสวนในการทําถังบรรจุ
แกส 

ตนนํ้าตนน้ํา ปลายน้ําปลายน้ํา

(Hot Roll) (Cold Roll)

กลางน้ํากลางน้ํา อุตสาหกรรมตอเนื่องอุตสาหกรรมตอเนื่องตนนํ้าตนน้ํา ปลายน้ําปลายน้ําตนนํ้าตนน้ํา ปลายน้ําปลายน้ํา

(Hot Roll) (Cold Roll)

กลางน้ํากลางน้ํา อุตสาหกรรมตอเนื่องอุตสาหกรรมตอเนื่อง
ขั้นตอนการถลุงเหล็ก 
(Iron Making) เพื่อ
เปนการแยกเหล็ก
ออกมาจากแรเหล็ก
โดยการถลุงแรเหล็ก
ไดเปนเหล็กเหลวและ
หลอออกมาเปนแทง 
เรียกวา เหล็กพิกหรือ
เหล็กถลุง (Pig lron)

ขั้นตอนการผลิต
เหล็กกลา (Steel 
Making) โดยนําเหล็กพิก
ท่ีไดจากเตาถลุงไปแปร
เปนเหล็กกลา หรือโดย
การนําเศษเหล็ก หรือ
เหล็กพรุนมาหลอมเปน
เหล็กแทงชนิดตางๆ ใน
เบาหลอ จะไดเหล็กแทง
เล็ก (Billet) เหล็กแทง
ใหญ (Bloom) และเหล็ก
แทงแบน (Slab) 

ขั้นตอนการแปรรูป
ผลิตภัณฑเหล็กขั้น
กลาง โดยการนํา
เหล็กแทงชนิดตางๆ 
แปรรูปดวยการรีด 
เชน การนํา Slab ไป
รีดเปนเหล็กแผนรีด
รอน หรือการนํา Billet 
ไปรีดเปนเหล็กเสน 
เปนตน 

บมจ.ไทยงวน เมทัล
แปรรูปเหล็กรีดรอนเปน
เหล็กมวน (Slitting coil) 
เหล็กแผน (Plate) เหล็กตัว
ซี  เหล็กฉาก ทอเหล็ก และ
เหล็กรางน้ํา 

การนําไปใช
โครงหลังคา แปปูกระเบื้อง
หลังคา
-โครงของเฟอรนิเจอร 
-สวนประกอบเครื่องใชไฟฟา
และอิเล็กโทรนิกส 
-ทอเหล็กและเหล็กแผนเปน
สวนประกอบยานยนต 
-ชิ้นสวนในการทําถังบรรจุ
แกส 
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1. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน 

ไดแก ขั้นตอนการถลุงเหล็ก (Iron Making) เพื่อเปนการแยกเหล็กออกมาจากแรเหล็กโดยการถลุงแรเหล็กไดเปน
เหล็กเหลวและหลอออกมาเปนแทง เรียกวา เหล็กพิกหรือเหล็กถลุง (Pig lron) ซึ่งเปนการผลิตขนาดใหญซึ่งตองใชเงิน
ลงทุนสูง ซึ่งประเทศไทยยังไมมีการผลิตเหล็กขั้นตอนนี้ 

2. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง  

ไดแก ขั้นตอนการผลิตเหล็กกลา (Steel Making) เปนการลดปริมาณของธาตุเจือปนและปรับปรุงสวนผสมใหได
ตามที่ตองการ  โดยนําเหล็กพิกที่ไดจากเตาถลุงไปแปรเปลี่ยนเปนเหล็กกลา หรือโดยการนําเศษเหล็ก (Scrap) หรือเหล็ก
พรุน มาหลอมในเตาหลอมไฟฟา แลวนําไปหลอเปนเหล็กแทงชนิดตางๆ ในเบาหลอ จะไดเหล็กแทงเล็ก (Billet) เหล็กแทง
ใหญ (Bloom) และเหล็กแทงแบน (Slab)  ซึ่งจะนําไปเปนวัตถุดิบในการผลิตเหล็กทรงยาว (Long Products) และเหล็ก
ทรงแบน (Flat Products) ตามลําดับ 

3. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย 

ไดแก ขั้นตอนการแปรรูปผลิตภัณฑเหล็กขั้นกลาง โดยการนําเหล็กแทงชนิดตางๆ แปรรูปดวยการรีด เชน การนํา 
Slab ไปรีดเปนเหล็กแผนรีดรอน หรือการนํา Billet ไปรีดเปนเหล็กเสน เปนตน  

4. อุตสาหกรรมเหล็กตอเนื่อง 

ผลิตภัณฑที่ไดจากอุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลายจะนําไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตของอุตสาหกรรมเหล็กตอเนื่อง
ตาง ๆ  ซึ่งผลิตภัณฑเหลก็จากขั้นตอนนี้แบงออกตามรูปทรงของผลิตภัณฑไดเปน 2 ลักษณะ ดังนี้ 

4.1 ผลิตภัณฑเหล็กทรงแบน (Flat Products) ไดแก เหล็กแผนรีดรอน (Hot Rolled Sheet)  เหล็กแผนรีด
เย็น (Cold Rolled Sheet)  เหล็กแผนเคลือบ/ชุบ (Coated Sheet)  เหล็กแผนหนา (Hot Rolled Plate)  
ซึ่งนําไปใชในอุตสาหกรรมกอสราง  ผลิตทอเหล็ก  ตูคอนเทนเนอร  ถังแกส  รถยนต  เครื่องใชไฟฟา  
และอุปกรณเฟอรนิเจอร 

 4.2 ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาว (Long Products) ไดแก  เหล็กเสนกลม (Round Bar)  เหล็กเสนขอออย 
(Deformed Bar)  เหล็กลวด (Wire Rod)  เหล็กรูปพรรณ (Shape Steel)  นําไปใชในอุตสาหกรรม
กอสรางเปนสวนใหญ 

 

อุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอนในประเทศไทย 

อุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอนของไทยเปนอุตสาหกรรมที่ผลิตเพื่อทดแทนการนําเขาโดยเริ่มจากการพัฒนาเพื่อ
ตอบสนองความตองการภายในประเทศของผลิตภัณฑเหล็กขั้นปลายเปนหลัก ไดแก กลุมเหล็กเสน เหล็กลวด เหล็กโครงสราง
รูปพรรณ เหล็กแผนรีดรอนและรีดเย็น ซึ่งเปนวัตถุดิบขั้นพื้นฐานของอุตสาหกรรมตอเนื่องหลายประเภท เชน อุตสาหกรรม
กอสราง อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร เปนตน  

อุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอนของประเทศไทยเติบโตสูงจากการฟนตัวทางเศรษฐกิจของประเทศไทยตั้งแตป 
2544 โดยเริ่มจากการฟนตัวของอุตสาหกรรมกอสราง เครื่องใชไฟฟา ยานยนต และเฟอรนิเจอร ซึ่งเปนอุตสาหกรรมใช
เหล็กเปนวัตถุดิบสําคัญในการผลิต ประกอบกับมาตรการสําคัญ 2 ขอ ที่ภาครัฐออกเพื่อชวยปกปองอุตสาหกรรมเหล็ก
แผนรีดรอนชนิดมวนและไมเปนมวนในประเทศไทยในป 2545  ไดแก 

1) การออกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (ม.อ.ก.) ภาคบังคับสําหรับเหล็กประเภทตางๆ  
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2) ออกมาตรการตอบโตการทุมตลาด (Anti-Dumping : AD) ของกรมการคาตางประเทศ ซึ่งจะส้ินสุดการ
คุมครองในป 2551 (ดูรายละเอียดมาตรการความคุมครองเหล็กแผนรีดรอนในขอ 1 ปจจัยความเสี่ยง) 

จากมาตรการดังกลาวขางตน ทําใหผลิตภัณฑเหล็กแผนรีดรอนในประเทศสามารถแขงขันกับการนําเขาได  และ
ดวยปจจัยที่ราคาเหล็กในตลาดโลกปรับตัวสูงขึ้น ทําใหอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทยสามารถผลิตและสงออกในราคา
ที่แขงขันได นอกจากนี้ตลาดสงออกผลิตภัณฑเหล็กในประเทศไทยอยูในสภาวะที่กระเตื้องขึ้นเนื่องจากประเทศไทยไดถูก
ยกเวนจากมาตรา 201 ของประเทศสหรัฐอเมริกา ซึ่งเปนมาตรการการเก็บภาษีพิเศษ ทําใหผลิตภัณฑเหล็กจากประเทศ
ไทยสามารถสงออกไปยังประเทศสหรัฐอเมริกาซึ่งเปนประเทศที่ใชเหล็กมากเปนอันดับตนๆ ของโลก  

 

ตารางปริมาณการผลิต และการบริโภคเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนภายในประเทศ 
   หนวย : ลานตัน 

ป 2544 2545 2546  2547 2548 2549 
ปริมาณการผลิตภายในประเทศ 
ปริมาณการบริโภคภายในประเทศ 

1.89 
3.90 

2.97 
4.94 

3.33 
5.40 

3.91 
5.65 

4.42 
6.14 

4.13 
5.52 

ที่มา   :   สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 
 
ปริมาณการบริโภคเหล็กแผนรีดรอนของประเทศไทยเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่องจาก 3.90 ลานตันในป 2544 เปน 5.65 

ลานตัน และ6.14 ลานตันในป 2547 และ2548ตามลําดับ เนื่องจากการฟนตัวของเศรษฐกิจภายในประเทศซึ่งสงผลใหเกิด
ความตองการเหล็กแผนรีดรอนที่เพิ่มขึ้นจากอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ อยางไรก็ตาม ปริมาณการบริโภคเหล็กแผนรีดรอน
ในป 2549 มีแนวโนมทรงตัวจากป 2548 เนื่องจากมูลคาการกอสรางรวมของไทยมีแนวโนมขยายตัวในอัตราต่ํา จากราคา
น้ํามันและอัตราดอกเบี้ยที่ยังอยูในระดับสูง รวมทั้งปญหาความขัดแยงทางการเมืองที่จะบั่นทอนความเชื่อม่ันของทั้งการ
บริโภค และการลงทุน 

 

กราฟแสดงราคาเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนในประเทศ (HRC-L) และราคาเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนตางประเทศ (HRC-F) 
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 ที่มา   :   สถาบันเหล็กและเหลก็กลาแหงประเทศไทย 
 : ขอมูลราคาเหล็กแผนรีดรอนตางประเทศเปนราคา Far East import – South China C&F, CIS material 
 : ขอมูลราคาเหล็กแผนรีดรอนในประเทศเปนขอมูลของบริษัท 

ดอลลารสหรัฐตอตัน บาทตอกิโลกรัม 
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  ราคาของแผนเหล็กรีดรอนชนิดมวนมีความผันผวน ซึ่งที่ผานมาราคาของแผนเหล็กรีดรอนชนิดมวนทั้งในประเทศ 
และตางประเทศเคลื่อนไหวในทิศทางเดียวกัน ในชวงป 2545-2547 ราคาของแผนเหล็กรีดรอนชนิดมวนทั้งในประเทศและ
ตางประเทศ มีการปรับตัวสูงขึ้นอยางตอเนื่อง กลาวคือ ราคาของเหล็กแผนรีดรอนตางประเทศปรับสูงขึ้นอยางตอเนื่องจาก 
265.25 ดอลลารสหรัฐตอตันในป 2545 เปน 342.75 ดอลลารสหรัฐตอตัน และ 461.25 ดอลลารสหรัฐตอตันในป 2546 
และ 2547 ตามลําดับ ดานราคาของเหล็กแผนรีดรอนในประเทศปรับตัวสูงขึ้นเชนเดียวกัน โดยปรับตัวเพิ่มขึ้นจาก 13  
บาทตอกิโลกรัมในป 2545 เปน 15 บาทตอกิโลกรัม และ 20 บาทตอกิโลกรัมในป 2546 และ 2547 ตามลําดับ การเพิ่มขึ้น
ดังกลาวสอดคลองกับความตองการใชเหล็กในตลาดโลกที่เพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง โดยเฉพาะความตองการในการบริโภค
เหล็กซึ่งมีผลมาจากการขยายตัวของเศรษฐกิจภายในประเทศของประเทศสาธารณรัฐประชาชนจีน อินเดียและ
สหรัฐอเมริกา อยางไรก็ตามในป 2548 ถึงไตรมาส 1 ป 2549 ราคาของเหล็กแผนรีดรอนทั้งในประเทศ และตางประเทศ
ปรับตัวลดลง กลาวคือ ราคาของเหล็กแผนรีดรอนตางประเทศปรับตัวลดลง จาก 461.25  ดอลลารสหรัฐตอตันในป 2547 
เปน 451 ดอลลารสหรัฐตอตันและ 388 ดอลลารสหรัฐตอตันในป 2548 และไตรมาส 1 ป 2549 ดานราคาของเหล็กแผนรีด
รอนในประเทศปรับตัวลดลงเชนเดียวกัน โดยปรับตัวลดลงจาก 20 บาทตอกิโลกรัมในป 2547 เปน 18.50 บาทตอกิโลกรัม
และ 16.26 บาทตอกิโลกรัมในไตรมาส 4 ป 2548 และไตรมาส 1 ป 2549 มีสาเหตุหลักจากประเทศสาธารณรัฐประชาชน
จีนไดลดการนําเขาและผันตัวเองจากผูบริโภคหลักเปนผูผลิตเพื่อสงออกเนื่องจากประสบปญหากําลังการผลิตสวนเกิน ทํา
ใหปริมาณการผลิตในตลาดโลกเพิ่มสูงมากกวาความตองการ ตอมาตั้งแตไตรมาส 2 ป 2549 ราคาของเหล็กแผนรีดรอน
ชนิดมวนทั้งในประเทศ และตางประเทศปรับตัวเพิ่มสูงขึ้นและทรงตัวในระดับสูง กลาวคือ ราคาของเหล็กแผนรีดรอนชนิด
มวนตางประเทศปรับตัวเพิ่มขึ้นจาก 388 เหรียญดอลลารสหรัฐตอตันในไตรมาส 1 ป 2549 เปน 472  เหรียญดอลลาร
สหรัฐตอตัน และ 503 เหรียญดอลลารสหรัฐตอตัน ในไตรมาส 4 ป 2549 และไตรมาส 1 ป 2550 ตามลําดับ ดานราคาของ
เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนในประเทศปรับตัวเพิ่มขึ้นจาก 16.26 บาทตอกิโลกรัมในไตรมาส 1 ป 2549 เปน 18.50 บาทตอ
กิโลกรัมและ 20.20 บาทตอกิโลกรัมในไตรมาส 4 ป 2549 และไตรมาส 1 ป 2550 ตามลําดับ ซึ่งการเพิ่มขึ้นดังกลาวเปน
ผลมาจากนโยบายในการควบคุมปริมาณการผลิตเหล็กของประเทศจีนเพื่อปองกันไมใหเกิดปญหาอุปทานสวนเกินใน
ประเทศและสงสินคาเขาไปทุมตลาดตางประเทศ  และการขยายตัวของการบริโภคเหล็กของประเทศสหรัฐอเมริกา จีนและ
อินเดีย 

 
อุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวในประเทศไทย 
ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาวถูกนําไปใชในอุตสาหกรรมกอสรางเปนหลัก และบางสวนยังถูกนําไปใชในอุตสาหกรรม

เฟอรนิเจอร และอุตสาหกรรมยานยนต ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาวสามารถแบงออกเปน  
1. ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาวขึ้นรูปรอน (Hot Formed Long Product) 
ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาวขึ้นรูปรอนเปนการนําเหล็กแผนรีดรอนมาขึ้นรูปซ้ําดวยความรอน ผลิตภัณฑที่ไดจะมี

คุณภาพดีกวาผลิตภัณฑขึ้นรูปเย็น แตจะมีราคาสูงกวาผลิตภัณฑขึ้นรูปเย็น ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาวขึ้นรูปรอน ไดแก เหล็ก
ฉากรีด เหล็กรางรีด เอชบีม ไอบีม และเหล็กเสน  

2. ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาวขึ้นรูปเย็น (Cold Formed Long Product) 
ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาวขึ้นรูปเย็นเปนการนําเหล็กแผนรีดรอนมาขึ้นรูปซ้ําดวยกระบวนการรีดขึ้นรูปดวย

เครื่องจักรโดยไมใชความรอน  ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาวขึ้นรูปเย็น ไดแก ทอแบน ทอกลม ทอส่ีเหลี่ยม ทอปะปา เหล็กหก
เหลี่ยมตัน เหล็กส่ีเหลี่ยมตัน เหล็กฉากพับ และเหล็กรางพับ 
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กราฟแสดงปริมาณการผลิต และบริโภคเหล็กทรงยาว ในประเทศ 
         หนวย: ลานตันตอป 
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ที่มา  :   สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 
 
ปริมาณการผลิตเหล็กทรงยาวในประเทศเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่องในชวงป 2545 ถึง 2547 จาก 3.77 ลานตันในป 

2545 เปน 4.17 ลานตัน และ 5.10 ลานตัน ในป 2546 และ 2547 เนื่องจากการฟนตัวของเศรษฐกิจภายในประเทศซึ่ง
สงผลใหเกิดความตองการเหล็กทรงยาวเพิ่มขึ้นจากอุตสาหกรรมกอสราง ตอมาในป 2548 ปริมาณการผลิตเหล็กทรงยาว
ในประเทศเทากับ 5.00 ลานตัน ซึ่งชะลอตัวลงจากป 2547 เล็กนอย เนื่องจากราคาเหล็กทรงยาวหลายประเภทปรับตัว
ลดลง และในป 2549 ปริมาณการผลิตเหล็กทรงยาวในประเทศเทากับ 4.13 ลานตัน ลดลงจากป 2548 รอยละ 7 ตาม
ความตองการใชเหล็กทรงยาวที่ลดลง 

 ดานปริมาณการบริโภคเหล็กทรงยาวในประเทศเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่องจาก 4.04 ลานตันในป 2545 เปน 4.39 
ลานตัน 5.32 ลานตัน และ5.36 ลานตันในป 2546 ถึง 2548 เนื่องจากการกอสรางของประเทศทั้งภาคเอกชน และรัฐบาล
เพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง อยางไรก็ตามในป 2549 ปริมาณการบริโภคเหล็กทรงยาวในประเทศลดลงเหลือ 5.25 ลานบาท 
ลดลงจากป 2548 รอยละ 6.90 เนื่องจากการชะลอตัวลงของอุตสาหกรรมกอสราง 

 
อุตสาหกรรมทอเหล็ก 

ทอเหล็กสามารถแบงออกไดเปน  2  ประเภทตามลักษณะกระบวนการผลิต  คือ  1)  ทอเหล็กมีตะเข็บ       
(Pipe-Welded) และ 2) ทอเหล็กไรตะเข็บ (Pipe-Seamless)  ซึ่งกวารอยละ 90 ของการผลิตทอเหล็กในประเทศเปนทอ
เหล็กชนิดมีตะเข็บประเภทเชื่อมดวยไฟฟา (Electric Resistance Weld Pipe) เชน ทอเหล็กดํา ทอเหล็กชุบสังกะสี และทอ
เหล็กไรสนิม ซึ่งนําไปใชในอุตสาหกรรมตางๆ สําหรับทอเหล็กชนิดไรตะเข็บจะนําไปใชสําหรับอุตสาหกรรมน้ํามัน กาซและ
ปโตรเลียม ซึ่งยังตองพึ่งพาการนําเขาเปนหลักเนื่องจากการผลิตทอดังกลาวตองใชเงินลงทุนจํานวนมากและใชเทคนิคการ
ผลิตสูงอีกดวย  

จากคุณสมบัติในเรื่องความแข็งแรงและทนทานรวมทั้งน้ําหนักที่เบากวาของทอเหล็กเมื่อเปรียบเทียบกับเหล็ก
โครงสรางชนิดอื่น รวมทั้งความหลากหลายในการนําไปใชไดในอุตสาหกรรมตางๆ เชน อุตสาหกรรมการกอสรางที่ใชทอ
เหล็กเปนโครงสรางทําใหสามารถออกแบบโครงสรางและนํามาประกอบที่สถานที่กอสรางซึ่งทําใหประหยัดเวลาและ
คาใชจาย สงผลใหทอเหล็กเปนที่นิยมและมีแนวโนมวาจะมีความตองการเพิ่มขึ้นเพื่อนํามาใชในงานโครงการกอสราง
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ทดแทนการใชเหล็กโครงสรางรูปตัวซี เอชบีม และไอบีม แตอยางไรก็ตาม ผูบริหารของบริษัทมีความเห็นวา ราคาของทอ
เหล็กเมื่อเปรียบเทียบกับเหล็กโครงสรางรูปพรรณตางๆ พบวา ทอเหล็กยังมีราคาที่สูงกวา ดังนั้นหากราคาของทอเหล็ก
ลดลงมาใกลเคียงกับเหล็กรูปพรรณ จะทําใหปริมาณการใชทอเหล็กสูงขึ้นมาก นอกจากนี้ในอนาคตจะมีการพัฒนาทอ
เหล็กเพื่อนํามาใชประโยชนในงานทั่วไปไดอีกหลายประเภท เชน ใชทอเหล็กเปนเสาของปายโฆษณาขนาดใหญ เปนตน  

ตารางแสดงปริมาณผลิต การใช และการสงออก ทอเหล็กของประเทศไทย 

หนวย: แสนตัน 
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ปริมาณการผลิตทอเหล็ก ปริมาณการบริโภคทอเหล็ก ปริมาณการสงออก

 ที่มา  : ขอมูลปริมาณการผลิตและการใชทอเหล็กจาก ธนาคารแหงประเทศไทย 
   ขอมูลปริมาณการสงออกทอเหลก็จากสถาบันเหลก็และเหล็กกลาแหงประเทศไทย 

ในชวงป 2544 ถึง 2545 ปริมาณการบริโภคทอเหล็กเพิ่มขึ้นจาก 3.09  แสนตัน ในป 2544 เปน 3.41 แสนตัน ใน
ป 2545 เนื่องจากการขยายตัวของธุรกิจตอเนื่องที่ใชทอเหล็กทั้งธุรกิจกอสราง ธุรกิจเฟอรนิเจอร ธุรกิจยานยนต และธุรกิจ
เครื่องใชไฟฟา ตอมาในชวงป 2546 ถึง 2549 ปริมาณการบริโภคทอเหล็กเริ่มชะลอตัวลงจาก 3.41 แสนตันในป 2545 เปน 
3.10 แสนตันในป 2549 เนื่องจากในชวงดังกลาวราคาเหล็กแผนรีดรอนมีการปรับราคาสูงขึ้นมากสงผลใหทอเหล็กมีการ
ปรับราคาสูงขึ้นทําใหการบริโภคลดลง และจากภาวะเศรษฐกิจที่เริ่มชะลอตัวลงทําใหความตองการทอเหล็กเพื่อกอสราง
ลดลง  

ปริมาณการผลิตทอเหล็กในประเทศในชวงป 2544 ถึง 2545 เพิ่มสูงขึ้นจาก 5.10 แสนตันในป 2544 เปน 5.11 
แสนตัน ในป 2545 ตามการขยายตัวของเศรษฐกิจ ตอมาในชวงป 2546 ถึง 2548 ปริมาณการผลิตทอเหล็กในประเทศ
ลดลงจาก 5.11 แสนตันในป 2545 เปน 4.35 แสนตัน 4.36 แสนตันและ 4.06 แสนตันในป 2546 ถึง 2548 ตามลําดับ การ
ลดลงดังกลาวเกิดจากในชวงป 2546 ราคาเหล็กแผนรีดรอนและเศษเหล็กซึ่งเปนวัตถุดิบของเหล็กแผนในตลาดโลกมีการ
ปรับตัวสูงขึ้นอยางมาก ในขณะที่ราคาจําหนายเหล็กแผนรีดรอนถูกตรึงไวที่เพดานราคาที่กําหนดโดยกระทรวงพาณิชย 
สงผลใหผูผลิตเหล็กแผนรีดรอนชะลอการผลิตลงและทําใหเกิดการขาดแคลนเหล็กแผนรีดรอนในชวงไตรมาสที่ 2  และ
ไตรมาสที่ 4 ของป 2546 ทําใหปริมาณการผลิตทอเหล็กในประเทศลดลง รวมทั้งการชะลอตัวลองของภาวะเศรษฐกิจในป 
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2547 และ 2548 อยางไรก็ตามในป 2549 ปริมาณการผลิตทอเหล็กภายในประเทศเพิ่มขึ้นเปน 4.20 แสนตัน เนื่องจากมี
ผูผลิตในประเทศ 2 รายมีโครงการผลิตทอเหล็กขนาด 16 และ 18 นิ้ว ซึ่งเปนทอขนาดใหญเพื่อทดแทนการนําเขา 

 

อุตสาหกรรมตอเนื่องของผลิตภัณฑเหล็ก 
เนื่องจากลูกคาของบริษัทเปนผูประกอบการในอุตสาหกรรมตางๆ ที่ใชผลิตภัณฑเหล็กเปนวัตถุดิบในการผลิต

สินคาสําเร็จรูป สงผลใหภาวะอุตสาหกรรมตอเนื่องของผลิตภัณฑเหล็กจะสงผลกระทบตอบริษัทอยางหลีกเลี่ยงไมได ซึ่ง
สามารถสรุปภาวะอุตสาหกรรมตอเนื่องที่เกี่ยวของ ไดดังนี้ 
 

 อุตสาหกรรมการกอสราง 
 อุตสาหกรรมการกอสรางเปนอุตสาหกรรมที่ใชเหล็กแผนรีดรอนและเหล็กทรงยาวในงานกอสรางตางๆ เชน การ
นํามาทําชีทไพล (Sheet Pile) สําหรับกันดินถลม นํามาทําเปนพื้นสะพาน นําเหล็กเสนและเหล็กโครงสรางรูปพรรณมาใช
ในกอสรางโครงสรางตางๆ เปนตน ในชวง 2544 ถึง 2548 มูลคาการกอสรางรวมในประเทศไทยเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่องจาก 
4.37 แสนลานบาทในป 2544 เปน 4.59 แสนลานบาท 5.05 แสนลานบาท และ 5.81 แสนลานบาท ในป 2545 ถึง 2547 
ตามลําดับ โดยการขยายตัวดังกลาวในชวงป 2544 ถึง 2546 เกิดจากการขยายตัวของกอสรางภาคเอกชนเปนหลักซึ่งเปน
การลงทุนตามการขยายตัวของเศรษฐกิจไทย ตอมาในชวงป 2547 ถึง 2549 มูลคาการกอสรางรวมในประเทศไทยเพิ่มขึ้น
อยางเนื่องจาก 5.81 แสนลานบาทในป 2547 เปน 6.47 แสนลานบาท และ 7.12 แสนลานบาทในป 2548 และ 2549 แต
ในชวงป 2547 เปนตนมาวัฎจักรอุตสาหกรรมกอสรางเริ่มมีทิศทางที่เปล่ียนไป โดยการลงทุนในโครงการขนาดใหญของ
ภาครัฐบาลจะเปนตัวขับเคลื่อนอุตสาหกรรมกอสรางแทนภาคเอกชนที่เริ่มออนตัวลง ซึ่งในป 2549 มูลคาการกอสรางของ
ประเทศไทยเพิ่มขึ้นรอยละ 10.02 ซึ่งชะลอตัวลงจากป 2548 เนื่องจากการชะลอตัวลงของการกอสรางของภาคเอกชน จาก
ราคาน้ํามัน อัตราดอกเบี้ย และวัสดุกอสรางที่ยังอยูในระดับสูง นอกจากนี้ ปญหาความขัดแยงทางการเมืองยังจะสงผลบั่น
ทอนความเชื่อม่ันในการลงทุนขยายธุรกิจตางๆของภาคเอกชนไทย อยางไรก็ตามในชวงปลายป 2550 อุตสาหกรรม
กอสรางมีแนวโนมฟนตัว เนื่องจากการลงทุนกอสรางรถไฟฟาของภาครัฐบาล รวมทั้งอัตราดอกเบี้ย ราคาวัสดุกอสราง และ
น้ํามันเชื้อเพลิง มีแนวโนมลดลง 
    
 กราฟแสดงมูลคาการกอสรางประเทศไทย 
         หนวย: แสนลานบาท 

-
1
2
3
4
5
6
7
8

2544 2545 2546 2547 2548 2549

การกอสรางภาคเอกชน การกอสรางภาครัฐบาล การกอสรางรวมท้ังประเทศ
 

 ที่มา: สํานักงานคณะกรรมการพัฒนาการเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ 
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 อุตสาหกรรมเครื่องจักรกลการเกษตร 
 ปญหาการขาดแคลนแรงงานในภาคการเกษตรที่ทวีความรุนแรงมากขึ้น และความตองการใชเครื่องจักรกล
การเกษตรเพื่อชวยทุนแรงในการทํางาน และเพื่อเพิ่มคุณภาพการผลิตเปนแรงผลักดันใหมีการใชเครื่องจักรกลการเกษตร
เพิ่มมากขึ้น สงผลใหปริมาณการผลิตเครื่องจักรกลการเกษตรในชวง 2546 ถึง 2548 เพิ่มขึ้นอยางตอเนื่องจาก 107,683 
ลานเครื่องในป 2546 เปน 119,653 ลานเครื่อง และ123,290 ลานเครื่องในป 2547และ2548 ตามลําดับ  

ดานมูลคาการสงออกเครื่องจักรกลการเกษตรของไทยเพิ่มขึ้นจาก 988.3 ลานบาทในป 2546 เปน 1,315 ลานบาท 
ในป 2547 แตในป 2548 ปริมาณการสงออกลดลงเปน 855 ลานบาท โดยตลาดสงออกที่สําคัญของไทย คือ ลาว กัมพูชา 
และเวียดนาม ทั้งนี้อุตสาหกรรมเครื่องจักรกลการเกษตรในป 2549 มีแนวโนมขยายตัวตอเนื่อง เนื่องจากภาคอุตสาหกรรม
การเกษตรในประเทศยังคงขาดแคลนแรงงาน และประเทศเพื่อนบานแถบอินโดจีนมีความตองการเครื่องจักรกลการเกษตร
สูงโดยเฉพาะรถไถดิน อยางไรก็ตามยังมีปจจัยเสี่ยงที่สําคัญ คือ จีนเริ่มมีบทบาทในตลาดเครื่องจักรกลการเกษตรมากขึ้น 
ทั้งในฐานะเปนแหลงนําเขาของไทยที่เริ่มจะเพิ่มความสําคัญมากขึ้นแทนที่แหลงนําเขาเดิมของไทย เชน ญี่ปุน ไตหวัน 
สหรัฐอเมริกา ประเทศในสหภาพยุโรป เปนตน ทําใหเครื่องจักรกลการเกษตรจากจีนเขามาแขงขันกับเครื่องจักรกล
การเกษตรที่ผลิตในประเทศมากขึ้น นอกจากนี้จีนยังเปนประเทศที่แขงขันกับไทยในตลาดสงออกเครื่องจักรกลการเกษตร
อีกดวย  

  
 ป 2546 2547 2548 2549e 
ปริมาณการผลิต (เครื่อง)  107,683   119,653   123,290  129,500 
มูลคาการสงออก (ลานบาท) 988.3 1,315.0 855.0 1,020.0 
มูลคาการนําเขา (ลานบาท) 2,995.5 3,033.3 3484.4 3,300.0 

 ที่มา : ขอมูลปริมาณการผลิตจากธนาคารแหงประเทศไทย 
           ขอมูลมูลคาการนําเขา และสงออกจากกรมศุลกากร 
 หมายเหตุ : e เปนการประมาณโดยฝายวิจัยธุรกิจ ธนาคารกรุงไทย 
  
 การแขงขัน 
 ผูประกอบธุรกิจศูนยบริการเหล็กและผูผลิตเหล็กรูปพรรณขนาดเล็กมีจํานวนมาก ทําใหการแขงขันในชวงป 
2542 ถึง 2544 ปที่ผานมา มีการแขงขันที่คอนขางรุนแรง แตจากการฟนตัวของภาวะเศรษฐกิจในประเทศตั้งแตป 2545 ทํา
ใหความตองการใชเหล็กในประเทศเพิ่มขึ้นอยางมากทั้งจากอุตสาหกรรมการกอสราง  อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร และอื่นๆ 
รวมทั้งปริมาณความตองการใชเหล็กในตางประเทศที่เพิ่มขึ้นมากโดยเฉพาะประเทศจีน ทําใหความตองการปริมาณการใช
เหล็กทั่วโลกเพิ่มขึ้นมาก ผูผลิตเหล็กรูปพรรณบางรายจึงเปลี่ยนมาผลิตเพื่อสงออกแทนการจําหนายในประเทศ ประกอบ
กับเดิมที่กําลังการผลิตในประเทศไมเพียงพอตอความตองการใชเหล็กในประเทศที่เพิ่มขึ้นอยูแลว เมื่อมีผูผลิตเหล็ก
รูปพรรณบางรายเนนการสงออก จึงสงผลใหการแขงขันในประเทศลดลงดวย และจากการที่บริษัทประกอบธุรกิจเปนทั้ง
ศูนยบริการเหล็กและผูผลิตเหล็กรูปพรรณ จึงแบงลักษณะการแขงขันออกเปน 2 กลุม ไดแก 

 กลุมธุรกิจศูนยบริการเหล็ก 
 ผูประกอบธุรกิจศูนยบริการเหล็กมีจํานวนมาก สวนใหญเปนผูประกอบการขนาดเล็ก ซึ่งมีจํานวนมาก สําหรับผู
ประกอบธุรกิจศูนยบริการที่มีกําลังการผลิตและมีศักยภาพในการแขงขันในตลาดที่มีขนาดใหญจํานวน 2 ราย และขนาด
กลางจํานวน 6 ราย ซึ่งบริษัทเปนหนึ่งในผูประกอบธุรกิจศูนยบริการที่มีกําลังการผลิตขนาดกลาง ดังนั้นการแขงขันของ
กลุมผูผลิตขนาดใหญ และขนาดกลางจึงอยูในระดับปานกลาง รวมทั้งกําลังการผลิตที่มีอยูในปจจุบันไมเพียงพอตอความ
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ตองการของลูกคา โดยบริษัทมุงกลุมลูกคาที่มีความตองการเฉพาะ (Niche Customer) มีความตองการสินคาที่มีขนาด
เฉพาะ ซึ่งบริษัทสามารถใหบริการลูกคาในกลุมนี้ไดเปนอยางดี รวมทั้งบริษัทยังทําการควบคุมคุณภาพของสินคาของ
บริษัทแทนลูกคาเพื่อสรางความมั่นใจในสินคาของบริษัท เนื่องจากสินคาของศูนยบริการเหล็กเปนสินคาที่ไมมียี่หอ 
(Brand) ดังนั้นความเชื่อถือในตัวบริษัทจึงเปนปจจัยในการพิจารณาเลือกซื้อสินคาเปนหลัก 
 
 กลุมธุรกิจผูผลิตทอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูปตัวซี 
 สําหรับการแขงขันของผลิตภัณฑทอเหล็กและเหล็กรูปตัวซี มีการแขงขันคอนขางสูงเนื่องจากมีผูประกอบการ
ผลิตทอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูปตัวซีในประเทศประมาณ 50 ราย ซึ่งบริษัทแบงการแขงขันของธุรกิจทอเหล็กและเหล็ก
โครงสรางรูปตัวซีออกเปน 3 กลุมตามกําลังการผลิต ไดแก  
 กลุมที่ 1 ผูผลิตทอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูปตัวซีขนาดใหญ คือ ผูผลิตทอเหล็กที่มีกําลังการผลิตทอเหล็ก

มากกวา 100,000 ตันตอป กลุมนี้มีจํานวน  9 ราย 
 กลุมที่ 2 ผูผลิตทอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูปตัวซีขนาดกลาง คือ ผูผลิตทอเหล็กที่มีกําลังการผลิตทอเหล็ก

ระหวาง 50,000 ถึง 100,000 ตันตอป กลุมนี้มีประมาณ  13 ราย  
 กลุมที่ 3 ผูผลิตทอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูปตัวซีขนาดเล็ก คือ ผูผลิตทอเหล็กที่มีกําลังการผลิตทอเหล็กนอย

กวา 50,000 ตันตอป ซึ่งผูประกอบการสวนที่เหลือจะอยูในกลุมนี้ โดยบริษัทมีกําลังการผลิตทอเหล็ก
และเหล็กโครงสรางรูปตัวซีเต็มที่ 35,000 ตันตอป จึงจัดเปนผูผลิตทอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูปตัวซี
ขนาดเล็ก 

 
 สําหรับเหล็กโครงสรางรูปตัวซี เปนวัสดุที่ใชในอุตสาหกรรมกอสรางเปนหลัก ซึ่งนําไปใชเปนโครงสรางหลังคา 
ปริมาณการใชจะแปรผันตามอัตราการการเติบโตของอุตสาหกรรมกอสราง  โดยผูบริหารของบริษัทคาดวา  ในป 2550 
มูลคาการกอสรางรวมมีแนวโนมที่จะขยายตัวในอัตราที่ชะลอลง เนื่องจากราคาน้ํามันและอัตราดอกเบี้ยที่ยังอยูในระดับสูง 
รวมทั้งปญหาความขัดแยงทางการเมืองยังจะสงผลบั่นทอนความเชื่อม่ันในการลงทุนขยายธุรกิจ  

อยางไรก็ตามจากการที่บริษัทดําเนินธุรกิจทั้งศูนยบริการเหล็กและผลิตเหล็กรูปพรรณที่ใชเหล็กแผนรีดรอนเปน
วัตถุดิบ ประกอบกับการที่บริษัทมีกําลังการผลิตที่เหมาะสมรวมทั้งการที่มีฐานลูกคาที่หลากหลายกระจายอยูในหลาย
อุตสาหกรรม ทําใหบริษัทมีความคลองตัวในการดําเนินธุรกิจ หากมีการเปลี่ยนแปลงของภาวะของอุตสาหกรรมใด
อุตสาหกรรมหนึ่ง เชน ในกรณีที่อุตสาหกรรมกอสรางเริ่มชะลอตัว บริษัทก็จะเนนการดําเนินธุรกิจศูนยบริการเหล็กแทน   

 
3.2.3 การจัดหาผลิตภัณฑหรือบริการ 

  การผลิต 
ปจจุบันบริษัท มีโรงงานจํานวน 1 แหง มีกําลังการผลิตรวมเทากับ 113,500 ตันตอป โดยตั้งอยูที่ 7/4,  7/6  หมู 1 

ถนนเอกชัย ตําบลแคราย อําเภอกระทุมแบน จังหวัดสมุทรสาคร 74110 และในป 2549 และไตรมาส 1 ป 2550 บริษัทใช
กําลังการผลิตเฉลี่ยประมาณรอยละ 64.05 และรอยละ 63.51 ของกําลังการผลิตรวม 

 
การจัดหาวัตถุดิบหรือผลิตภัณฑ 

 ปจจุบัน บริษัทจัดซื้อเหล็กแผนรีดรอนที่มีมาตรฐานทั้งดานความหนาและความกวางและความยาว ซึ่งเปน
วัตถุดิบหลักในการผลิตจากผูผลิตเหล็กแผนรีดรอนในประเทศ ไดแก บริษัทในกลุมบมจ. สหวิริยาสตีลอินดัสตรี           
กลุมบริษัท จี สตีล จํากัด (มหาชน) และกลุมบริษัท นครไทยสตริปมิล จํากัด (มหาชน) ซึ่งเปนผูผลิตเหล็กแผนรีดรอนใน
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ประเทศเพียง 3 บริษัท  ซึ่งในป 2549 มีกําลังการผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนรวม 4.13 ลานตัน อยางไรก็ตามกรณีที่
ราคาเหล็กแผนรีดรอนในตลาดตางประเทศมีปรับตัวลดลงต่ํากวาราคาเหล็กในประเทศ บริษัทสามารถนําเขาวัตถุดิบจาก
ตางประเทศได  
 
3.4 ผลกระทบตอสิ่งแวดลอม 
 ผลกระทบตอส่ิงแวดลอมที่สําคัญของโรงงานแปรรูปเหล็ก คือ มลภาวะจากเสียงในขบวนการผลิต แตบริษัทไดมี
การควบคุมปริมาณเสียงที่เกิดจากขบวนการผลิตของบริษัทไมใหมีผลกระทบตอส่ิงแวดลอมโดยออกแบบอาคารโรงงานให
สามารถเก็บเสียงไดดี นอกจากนี้บริษัทยังไดรับการตรวจสอบโรงงานอยางสม่ําเสมอทุกปภายใตการควบคุมดูแลของกรม
โรงงานอุตสาหกรรม ซึ่งผลการตรวจสอบสรุปไดวา สภาพโรงงานและสภาพแวดลอมตาง ๆ ในบริเวณโรงงานอยูในเกณฑ
มาตรฐาน ไมกอใหเกิดปญหาใด ๆ ตอสภาพแวดลอม 
 ทั้งนี้ ตั้งแตโรงงานของบริษัทเปดดําเนินการมา บริษัทไมมีขอพิพาทหรือถูกฟองรองเกี่ยวกับการสรางผลกระทบ
ตอส่ิงแวดลอม และไมเคยไดรับการตักเตือนหรือการปรับจากหนวยงานของรัฐตามกฎหมายที่บริษัทตองปฏิบัติตามอัน
ไดแก พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 และพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาสิ่งแวดลอม พ.ศ. 2535 
  สําหรับเศษเหล็กที่เหลือจากกระบวนการผลิตนั้น บริษัทจําหนายใหกับบริษัทที่ไดรับอนุญาตจากสมาคมผูผลิต
ทอเหล็กแหงประเทศไทยใหเปนรับซื้อเศษเหล็กที่เหลือจากกระบวนการผลิตของทุกบริษัทที่เปนสมาชิกในสมาคมผูผลิตทอ
เหล็กแหงประเทศไทย และบริษัทบันทึกรายไดจากการจําหนายเศษเหล็กเปนรายไดอื่นในงบการเงิน 
 
3.5  งานที่ยงัไมไดสงมอบ 
 - ไมมี - 
 


