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3 การประกอบธุรกิจ 
3.1   ลักษณะผลิตภัณฑและบริการ 

บริษัทประกอบธุรกิจเปนเปนผูใหบริการจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กประเภทตาง ๆ ทั้งที่เปนวัตถุดิบ
และสินคาสําเร็จรูป  ซึ่งไดแก เหล็กโครงสราง(Structural Steel Pipe) เหล็กรีดรอนชนิดมวนและชนิดแผน 
(Hot Rolled Steel Coil and Sheets) เหล็กแทงยาว (Billet) และผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ รวมถึงการเปนผูผลิต
และจําหนายเหล็กโครงสรางประเภททอเหล็กและเหลก็โครงสรางรูปตัวซี โดยในป 2548 บริษัทมีรายไดจาก
การจัดหาและจําหนายคิดเปนสัดสวนรอยละ 84.44 ของรายไดจากการขาย และมีรายไดจากการผลิตเพื่อ
จําหนายรอยละ 15.56 ของรายไดจากการขาย และในไตรมาสที่ 1 ป 2549 บริษัทมีรายไดจากการจัดหาและ
จําหนายคิดเปนสัดสวนรอยละ 94.83 ของรายไดจากการขาย และมีรายไดจากการผลิตเพื่อจําหนายรอยละ 
5.17 ของรายไดจากการขาย 
ลักษณะของผลิตภัณฑของบริษัทสามารถแบงออกไดดังนี้    

3.1.1 การจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กประเภทตาง ๆ  

ปจจุบัน บริษัทเปนผูใหบริการจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กประเภทตาง ๆ ดังนี้ 
1. ผลิตภัณฑเหล็กโครงสราง (Structural Steel Pipe) ประเภททอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูปตัวซี 

โดยบริษัทมีการจัดหาผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางดังกลาวโดยการวาจางผลิตกับโรงงานคูสัญญา 
และการสั่งซื้อจากผูผลิตหรือตัวแทนจําหนายตาง ๆ(ดูรายละเอียดในหัวขอ 3.3 การจัดหาวัตถุดิบ
และผลิตภัณฑ )  โดยผลิตภัณฑทอเหล็กที่บริษัทใหบริการจัดหาจากการวาจางผลิตนั้นมี 3 
รูปแบบ ไดแก ทอเหล็กดําทรงเหลี่ยม (Square Tube) ทอเหล็กดําทรงกลม (Black Steel Pipe) 
และทอเหล็กดําทรงแบน (Rectangular Tube) ขนาดความยาวมาตรฐาน 6 เมตร  เสนผาน
ศูนยกลางตั้งแต ½” – 8”  และมีความหนาตั้งแต  1.00 - 4.50 มิลลิเมตร นอกจากนี้ บริษัทยัง
จัดหาผลิตภัณฑจากการจัดซื้อเพื่อนํามาจําหนายใหแกลูกคา เพื่อใหครอบคลุมตอความตองการ
ใชงานในตลาดทั่วไปทั้งงานโครงสรางและทอสงของเหลว 

2. เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนและชนิดแผน (Hot Rolled Steel Plates and Sheets) 
บริษัทใหบริการจัดหาเหล็กแผนรีดรอนทั้งชนิดมวนและชนิดแผนโดยการสั่งซื้อจากตัวแทน
จําหนายของโรงงานผูผลิตและนํามาจัดจําหนายใหแกลูกคาซึ่งไดแก ผูคาสงและโรงงานผูผลิตซึ่ง
จะนําไปใชในอุตสาหกรรมตาง ๆ อาทิ อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรม
เฟอรนิเจอร เปนตน  
ผลิตภัณฑเหล็กแผนรีดรอนที่บริษัทจําหนายมีความหนา 1.20 – 12.00 มิลลิเมตร และมีขนาด
ตามความตองการของลูกคา เหล็กแผนรีดรอนที่บริษัทจําหนายจะเปนเหล็กแผนรีดรอนคุณภาพ
ระดับทั่วไป เหมาะสําหรับการใชงานประเภทการกอสรางตาง ๆ อูตอเรือ อุตสาหกรรมหนัก เชน 
เครื่องจักรในโรงงานน้ําตาล โรงกลั่นน้ํามัน ฯลฯ  

3. เหล็กแทงยาว (Billet) และผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ  
นอกจากการจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางประเภททอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูป
ตัวซี  และเหล็กแผนรีดรอนทั้งชนิดมวนและชนิดแผนแลว บริษัทยังใหบริการจัดหาและจําหนาย
เหล็กแทงยาวและผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ อาทิ เหล็กแผนลาย  เหล็กแบน เหล็กฉาก เหล็กรางน้ํา ทอ
น้ําประปา ขอตอ เหล็กโครงสรางรูปพรรณรูปตัว H รูปตัว I   และไวรแฟรงค เปนตน โดยสวนใหญ
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เปนการใหบริการเสริมเพื่ออํานวยความสะดวกแกลูกคาของบริษัท ตามนโยบายการใหบริการแบบ 
One-Stop-Service ของบริษัท   
 

3.1.2 การผลิตและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กโครงสราง (Structural Steel Pipe)  
นอกจากการเปนผูใหบริการจัดหาและจําหนายแลว บริษัทไดพัฒนาธุรกิจสูการเปนผูผลิตและจําหนาย
เหล็กโครงสราง ซึ่งไดแก เหล็กโครงสรางประเภททอเหล็ก และเหล็กโครงสรางรูปตัวซี โดยมีรายละเอียด
ดังนี้   

1. ผลิตภัณฑทอเหล็ก (Steel Pipe) ผลิตภัณฑทอเหล็กที่บริษัททําการผลิตและจําหนายสามารถแบง
ออกไดเปน 3 รูปแบบ ไดแก ทอเหล็กดําทรงเหลี่ยม (Square Tube) ทอเหล็กดําทรงกลม (Black 
Steel Pipe) และทอเหล็กดําทรงแบน (Rectangular Tube) มีความยาวมาตรฐาน 6.0 เมตร และมี
ขนาดดังตอไปนี้ 

ประเภท เสนผานศูนยกลาง (นิ้ว) ความหนา (มม.) 

ทอเหล็กดําทรงเหลี่ยม ½” x ½” – 2½” x 2½”” 1.00-4.50 

ทอเหล็กดําทรงกลม ½” – 3” 1.00-4.50 

ทอเหล็กดําทรงแบน 2” x 1” – 3” x 1½”” 1.20-4.00 

ปจจุบัน บริษัทมีเครื่องจักรสําหรับผลิต จํานวน 2 เครื่อง โดยมีกําลังการผลิตติดตั้งรวมเทากับ 
75,000ตันตอป มีอัตราการใชกําลังการผลิต ในป 2548 และไตรมาสที่ 1 ป 2549 เทากับรอยละ 
44.86 และรอยละ 35.54* ของกําลังการผลิตติดตั้งรวมของเครื่องรีดทอ ตามลําดับ  

2. ผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางรูปตัวซี (Lip Channel Steel) เหล็กโครงสรางรูปตัวซีที่บริษัทผลิตและ
จําหนาย มีขนาด 5” – 8” ความหนา 1.60 – 3.20 มิลลิเมตร สําหรับใชในงานโครงสรางหลังคา
ทั่วไป และบริษัทยังสามารถผลิตแชสซี  (Chassis) ขนาด 8” สําหรับใชเปนชิ้นสวนประกอบ
รถบรรทุก ปจจุบัน บริษัทมีเครื่องจักรสําหรับผลิตเหล็กโครงสรางรูปตัวซี  จํานวน 1 เครื่อง โดยมี
กําลังการผลิตเต็มที่ เทากับ 50,000 ตันตอป มีอัตราการใชกําลังการผลิต ในป 2548  และ ไตรมาส
ที่ 1 ป 2549 เทากับรอยละ  2.95 และรอยละ 22.25* ของกําลังการผลิตติดตั้งรวมของเครื่องรีดทอ
ตัวซี ตามลําดับ 

ทั้งนี้ ในป 2548 เครื่องรีดทอที่ 2 และเครื่องจักรสําหรับรีดทอตัวซีไดเริ่มดําเนินการผลิตในชวง
ไตรมาสที่ 2 และไตรมาสที่ 4 ตามลําดับ ประกอบกับการที่บริษัทไดมีแบงกําลังการผลิตบางสวน
เพื่อใชในการทดลองผลิตสินคาใหม (ดูรายละเอียดในสวนที่ 2 ขอ 6 เรื่องโครงการในอนาคต) ซึ่ง
ไดแก ผลิตภัณฑเหล็กแปรรูปสําหรับอุตสาหกรรมยานยนตเพื่อสงสินคาตัวอยางใหแกลูกคา  สงผล
ใหบริษัทมีอัตราการใชกําลังการผลิตรวมเพียงประมาณรอยละ 28 จากกําลังการผลิตติดตั้งรวม 
125,000 ตันตอป ซึ่งในอนาคต เมื่อบริษัทไดมีการซื้อเครื่องจักรเพิ่มเติมเพื่อใชสําหรับผลิตเหล็ก
แปรรูปอุตสาหกรรมแลว เครื่องจักรที่มีอยูในปจจุบันของบริษัทก็จะสามารถใชกําลังการผลิตได
เต็มที่มากขึ้น เนื่องจากไมตองแบงกําลังการผลิตบางสวนเพื่อการทดลองผลิตสินคาใหมดังกลาว  

* ปรับเปนรายป เพื่อใชในการเปรียบเทียบ 
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สําหรับผลิตภัณฑซึ่งมีขนาดที่เครื่องจักรของบริษัทไมสามารถผลิตได หรือเปนขนาดที่เครื่องจักรของ
บริษัทสามารถผลิตไดแตอยูในชวงเวลาที่ไมสามารถผลิตไดทัน หรือไมคุมกับตนทุนการปรับ
เครื่องจักรเพื่อผลิตสินคานั้น ๆ บริษัทจะวาจางโรงงานคูสัญญาใหเปนผูทําการผลิตให  

 
3.2 การตลาดและภาวะการแขงขัน 

3.2.1 กลยุทธการแขงขัน 

1)   การสรางความหลากหลายและครบถวนของผลิตภัณฑ 
บริษัทมีนโยบายในการเปนผูใหบริการจัดหา ผลิต และจําหนายผลิตภัณฑเหล็กที่มีสินคาหลากหลาย
และครอบคลุมมากที่สุดเพื่อตอบสนองความตองการที่แตกตางกันของลูกคา ทําใหลูกคาไมจําเปนตอง
ส่ังซื้อจากผูจัดจําหนายหลายแหง โดยสามารถหาผลิตภัณฑทุกประเภทไดจากบริษัทเพียงแหงเดียว 
(One-Stop-Service)   เพื่อใหบรรลุถึงเปาหมายดังกลาว บริษัทไดอาศัยการวางแผนการผลิต การ
จัดซื้อ  และการบริหารสินคาคงคลังที่มีประสิทธิภาพ โดยบริษัทมีขอไดเปรียบในเรื่องของแหลงในการ
จัดหาผลิตภัณฑ ซึ่งบริษัทสามารถจัดหาผลิตภัณฑไดทั้งในลักษณะของการซื้อมาขายไป และการ
วาจางผลิตเพิ่มเติมในสวนของผลิตภัณฑที่บริษัทไมสามารถผลิตเองได สงผลใหบริษัทสามารถรองรับ
คําส่ังซื้อไดเปนจํานวนมากและมีความหลากหลายทั้งในดานของขนาด ปริมาณ และคุณภาพของ
วัตถุดิบซึ่งลูกคาแตละกลุมมีความตองการที่แตกตางกันตามวัตถุประสงคของการใชงาน  

2)  การสรางชองทางการจําหนายและการใหบริการ 

บริษัทมีนโยบายในการกระจายสินคาใหครอบคลุมพื้นที่ตาง ๆ  เพื่อใหลูกคาของบริษัทสามารถเขาถึง
ผลิตภัณฑของบริษัทไดมากที่สุด โดยบริษัทไดสรางศูนยกระจายสินคา 3 แหง  กระจายอยูตามพื้นที่
ตาง ๆ ไดแก จังหวัดสมุทรปราการ 1 แหง และ จังหวัดสมุทรสาคร  2 แหง (อยูระหวางการกอสราง 1 
แหง คาดวาจะแลวเสร็จภายในไตรมาสที่3 ของป 2549) เพื่อใชเปนชองการกระจายสินคาและติดตอ
ลูกคาของบริษัท   สงผลใหบริษัทสามารถขยายเขตพื้นที่การใหบริการไดครอบคลุมมากขึ้น โดยศูนย
กระจายสินคาแหงใหมของบริษัทมีลักษณะเปนทั้งรานสะดวกซื้อที่ลูกคาสามารถเขามาเลือกซื้อของไป
ไดทันที และเปนโชวรูมเพื่อแสดงสินคาตัวอยางใหลูกคาส่ังซื้อ รวมถึงเปนคลังเก็บสินคาและจุดกระจาย
สินคา เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการจัดสงใหแกลูกคาในเขตพื้นที่ตาง ๆ  

นอกจากนี้ ศูนยกระจายสินคาของบริษัทยังเปนเสมือนศูนยลูกคาสัมพันธที่อยูใกลชิดกับลูกคาในเขต
พื้นที่ตาง ๆ  คอยสอบถามถึงความพอใจของลูกคาเพื่อใหสามารถปรับเปล่ียนรูปแบบของผลิตภัณฑ
และการใหบริการไดอยางรวดเร็วทันตอความตองการของลูกคาและสรางความพอใจใหกับลูกคาระยะ
ยาว 

3)  การใหบริการ 

บริษัทใหความสําคัญตอการใหบริการอยางยิ่งทั้งในดานการจัดหาและการจัดสงสินคาเพื่อใหสามารถ
สรางความพอใจสูงสุดแกลูกคาของบริษัท  โดยนอกจากการจัดใหมีสินคาพรอมขายสํารองไว
ตลอดเวลาแลว บริษัทยังไดดําเนินการจัดหากําลังการผลิตใหเพียงพอจากโรงงานคูสัญญาของบริษัท
เพื่อรองรับคําส่ังซื้อกรณีเรงดวนได  ดังนั้น ลูกคาจึงเชื่อม่ันไดวาบริษัทจะสามารถจัดหาผลิตภัณฑเหล็ก
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ที่ครบถวนตามตองการมาสงมอบใหได นอกจากนี้  บริษัทยังมีบริการจัดสงที่รวดเร็วและตรงตอเวลา ซึ่ง
เปนสวนสําคัญในการบริหารเวลาและตนทุนในการขนสงของลูกคาและบริษัท และเปนการสราง
ความสัมพันธตอเนื่องในระยะยาวกับลูกคา โดยบริษัทไดจัดเตรียมรถบรรทุกในการจัดสงสินคาที่พรอม
ใหบริการลูกคาทั้งหมดกวา 40 คัน ประกอบดวยรถบรรทุกของบริษัทประมาณ 10 คัน และรถบรรทุก
ของโรงงานคูสัญญาอีกประมาณ 30 คัน เพื่อใชในการบริการขนสงสินคาจากโรงงานคูสัญญาและศูนย
กระจายสินคาของบริษัททั้ง 3 แหงใหแกลูกคา  

4)  การบริหารคลังสินคา 
บริษัทมีนโยบายในการสต็อคสินคาใหมีสินคาครบถวนมากที่สุดเพื่อใหสามารถตอบสนองความ
ตองการของลูกคาไดตลอดเวลาในปริมาณการจัดเก็บใหนอยที่สุด เพื่อลดตนทุนในการจัดเก็บสินคา
ของบริษัท โดยบริษัทไดทําสัญญาวาจางการผลิตกับโรงงานคูสัญญาในการจัดหาผลิตภัณฑมาสงมอบ
ใหแกลูกคาในขนาด หรือคุณสมบัติที่บริษัทไมสามารถผลิตได รวมถึงการจัดหาผลิตภัณฑมาสงมอบใน
ชวงเวลาที่บริษัทไมสามารถผลิตสินคาไดเพียงพอตอความตองการของลูกคา สงผลใหบริษัทไม
จําเปนตองสต็อคสินคาจํานวนมากหรือสต็อคสินคาเปนระยะเวลานาน โดยบริษัทมีการสต็อคสินคา
เฉล่ียอยูที่ประมาณชวงเวลาไมเกิน 1 เดือน ซึ่งเปนการชวยลดคาใชจายในการจัดเก็บสินคาของบริษัท
(ดูรายละเอียดเรื่องการทําสัญญาวาจางผลิตในหัวขอ 3.3 การจัดหาผลิตภัณฑ) 

5) คุณภาพสินคา 

นอกจากการใหความสําคัญตอการจัดหาผลิตภัณฑมาสงมอบแกลูกคาใหไดตามขนาด ปริมาณ และ
ระยะเวลาที่กําหนดแลว ผลิตภัณฑที่สงมอบยังตองมีคุณภาพตรงตามที่ลูกคาตองการ ซึ่งบริษัทได
ตระหนักถึงความสําคัญของคุณภาพผลิตภัณฑเปนอยางดี ผลิตภัณฑเหล็กที่บริษัทจําหนายนั้นเปน
ผลิตภัณฑที่มีคุณภาพโดยไดรับการรับรองคุณภาพตามมาตรฐานสากลจากทั้งในประเทศและ
ตางประเทศ ดังตอไปนี้  

มาตรฐาน ประเทศ รายละเอียด 

มอก.  1228-2537, 

มอก.  276-2532 

มอก.  277-2532,  

มอก.  281-2532 

มอก.  107-2533 

ไทย เหล็กโครงสรางรูปพรรณขึ้นรูปเย็น 

ทอเหล็กกลา 

ทอเหล็กกลาอาบสังกะสี  

เกลียวทอเหล็กกลาสําหรับงานทอน้ําและงานทั่วไป 

ทอเหล็กรูปพรรณกลวง (อยูระหวางการขออนุมัติ) 

ASTM A-120, A-53A สหรัฐอเมริกา ทอของเหลว แกส อากาศ 

JIS G 3452 ญี่ปุน ทอเหล็กดําทั่วไป 

JIS G 3101 SS400  

(TIS 1479) 

ญี่ปุน เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง
สําหรับงานทั่วไปและงานขึ้นรูป 

JIS G 3131 SPHC 

(TIS 528 HR 1) 

ญี่ปุน เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง
สําหรับงานโครงสรางทั่วไป 
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บริษัทมีนโยบายการตรวจสอบคุณภาพสินคาในทุกขั้นตอนโดยเริ่มตั้งแตการตรวจสอบคุณภาพวัตถุดิบ
เชนการตรวจสอบสวนผสมทางเคมีและคุณสมบัติเชิงกลของวัตถุดิบ  การตรวจสอบคุณภาพสินคา
สําเร็จรูปใหมีขนาด รูปแบบและคุณสมบัติตรงตามมาตรฐานที่ลูกคาตองการ  และการตรวจสอบ
คุณภาพสินคากอนสงมอบใหแกลูกคาเพื่อตรวจสอบความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นจากการจัดเก็บ เชนการ
เกิดสนิมหรือการบุบของทอ ซึ่งการใหความสําคัญตอขั้นตอนการตรวจสอบคุณภาพสินคาดังกลาว   
เพื่อสรางความมั่นใจใหแกลูกคาวาจะไดรับผลิตภัณฑที่มีคุณภาพตรงตามที่ตองการจากบริการจัดหา
ของบริษัทอยางแนนอน  

 
 3.2.2   ลักษณะของลูกคาและกลุมลูกคาเปาหมาย  

ปจจุบัน ผลิตภัณฑหลักของบริษัทซึ่งไดแกผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางและเหล็กแผนรีดรอนนั้น จะถูกนําไปใช
ในอุตสาหกรรมกอสรางเปนหลัก อยางไรก็ดี ในอนาคต บริษัทมีเปาหมายในการขยายฐานลูกคาสูกลุม
อุตสาหกรรมอื่น ๆ ใหมากขึ้น โดยมุงเนนที่อุตสาหกรรมยานยนต ซึ่งเปนอุตสาหกรรมที่ตองการผลิตภัณฑ
เหล็กแปรรูปที่มีคุณภาพสูงกวาอุตสาหกรรมกอสราง สงผลใหบริษัทสามารถมีสวนตางกําไรที่สูงขึ้น  
ดังนั้น กลุมลูกคาเปาหมายของบริษัทจึงไดแก ผูประกอบการในอุตสาหกรรมกอสรางซึ่งเปนกลุมลูกคาหลัก
ในปจจุบัน และอุตสาหกรรมยานยนตซึ่งเปนกลุมลูกคาเปาหมายกลุมใหม รวมถึงอุตสาหกรรมตอเนื่องตาง ๆ 
ซึ่งจะนําผลิตภัณฑของบริษัทไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิต อาทิ 

อุตสาหกรรมกอสราง  :  งานโครงสรางตาง ๆ เชน งานเสาเข็ม คาน นั่งราน โครงแผนปูพื้น โครง
ผนัง     อาคาร และงานวางทอประปา ทอรอยสายไฟ เปนตน 

อุตสาหกรรมยานยนต    :  ชิ้นสวนตาง ๆ ของรถยนต เชน คานกันกระแทก กระบะบรรทุก แหนบ                      
รถบรรทุก เปนตน 

อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร    :  ชิ้นสวนในการผลิตเฟอรนิเจอรตาง ๆ เชน โตะ เกาอี้  ตู เตียงนอน  

   อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา :  ชิ้นสวนในการผลิตเครื่องใชไฟฟาตาง ๆ เชน เครื่องซักผา 
เครื่องปรับอากาศ เครื่องกําเนิดไฟฟาเปนตน 

อุตสาหกรรมอื่น ๆ    :   งานตกแตงอื่น ๆ เชน ร้ัวบาน ประตูอาคาร อูตอเรือ เครื่องจักรในโรงงาน 
น้ําตาล โรงกลั่นน้ํามัน เปนตน 

 

3.2.3 การจัดจําหนายและชองทางการจําหนาย 
บริษัทใหบริการจัดหา ผลิต และจําหนายสินคาโดยสวนใหญเปนการจําหนายผานผูคาสงซึ่งกระจายอยู
ในเขตกรุงเทพมหานคร ปริมณฑล และภูมิภาคตาง ๆ เปนจํานวนกวา 300 แหงเพื่อจําหนายใหแกลูกคา
ผูนําไปใชในงานอีกทอดหนึ่ง และอีกสวนหนึ่ง เปนการจัดจําหนายตรงใหแกผูประกอบในภาคการผลิตซึ่ง
จะนําสินคาของบริษัทไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตสินคา โดยสัดสวนการจัดจําหนายใหแกลูกคาที่เปน
ผูคาสงตอลูกคาที่เปนผูประกอบการในภาคอุตสาหกรรมเทากับประมาณรอยละ 95 : รอยละ 5 
ทั้งนี้ ลูกคาของบริษัทสวนใหญจะเปนลูกคาประจําที่มีการติดตอซื้อขายกันมาเปนระยะเวลานานและมี
ความสัมพันธที่ดีตอกัน โดยกลุมลูกคาของบริษัทแยกตามลักษณะของธุรกิจมีรายละเอียดดังนี้  
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1. ผูคาสง 
กลุมผูคาสงนับเปนกลุมลูกคาหลักของบริษัท โดยสวนใหญจะเปนผูคาสงที่อยูในเขตกรุงเทพฯ และ
ปริมณฑลเปนหลัก  ลูกคากลุมนี้จะซื้อผลิตภัณฑของบริษัทเพื่อนําไปจําหนายตอใหแก รานคาปลีก หรือ
โรงงานผูผลิต สัดสวนมูลคาการจําหนายใหแกกลุมลูกคาที่เปนผูคาสงนี้คิดเปนประมาณรอยละ 95 ของ
รายไดรวมของบริษัท ในป2548 บริษัทมีลูกคารายใหญซึ่งมีมูลคาการจําหนายเกินกวารอยละ 10 ของ
รายไดรวมจํานวน 2 ราย  ซึ่งยอดการจําหนายใหแกลูกคารายใหญดังกลาวเทากับรอยละ  17  และรอย
ละ 11 ของรายไดรวม ตามลําดับ และไตรมาสที่1 ของป 2549 บริษัทมีลูกคารายใหญซึ่งมีมูลคาการ
จําหนายเกินกวารอยละ 10 ของรายไดรวมจํานวน 2 รายเชนกัน โดยคิดเปนสัดสวนรอยละ 14  และรอย
ละ12 ของรายไดรวม ตามลําดับ  
2. ผูผลิตในอุตสาหกรรมตาง ๆ 
กลุมลูกคากลุมนี้ไดแกผูผลิตสินคาในอุตสาหกรรมตาง ๆ อาทิ อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมยาน
ยนต และอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร โดยลูกคากลุมนี้จะซื้อผลิตภัณฑจากบริษัทไปใชเปนวัตถุดิบในการ
ผลิตสินคาของตน ซึ่งสวนมากเปนผูประกอบการกอสรางและโรงงานอุตสาหกรรมขนาดกลาง สัดสวน
มูลคาการจําหนายใหแกลูกคาในกลุมนี้คิดเปนประมาณรอยละ 5 ของรายไดรวมของบริษัท  
 

3.2.4 แนวโนมและภาวะอุตสาหกรรม  
ภาพรวมโครงสรางอุตสาหกรรมเหล็ก 
โครงสรางอุตสาหกรรมเหล็กโดยทั่วไปสามารถแบงออกเปน 3 ขั้น ไดแก 
1. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน 

อุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน (Raw Steel Product) เปนอุตสาหกรรมผลิตเหล็กถลุง (Pig Iron) และเหล็ก
พรุน (Sponge Iron) โดยมีขั้นตอนในการผลิตเริ่มตั้งแตการนําสินแรเหล็ก (Iron Ore) มาผาน
กระบวนการ ถลุงเหล็ก (Iron Making) เพื่อเปนการแยกเหล็กออกมาจากสินแรเหล็ก อุตสาหกรรม
เหล็กขั้นตน เปนการผลิตขนาดใหญซึ่งตองใชเงินลงทุนสูง โดยประเทศไทยยังไมมีการผลิตเหล็กใน
ขั้นตอนนี้ 

2. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง  
อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง (Semi-Finished Steel Products) เปนการนําเหล็กขั้นตนที่ได คือเหล็กถลุง 
เหล็กพรุน รวมทั้งเศษเหล็ก (Scrap) มาผานกระบวนการผลิตเหล็กกลา (Steel Making) ซึ่งเปน
กระบวนการในการลดปริมาณของธาตุเจือปนและปรับปรุงสวนผสมใหไดตามที่ตองการ แลวนํามา
หลอม และหลอออกมาเปนผลิตภัณฑกึ่งสําเร็จรูป ผลิตภัณฑเหล็กขั้นกลางที่ไดจะมี เหล็กแทง (Billet) 
ซึ่งนําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑเหล็กทรงยาว เชน เหล็กเสน ลวดเหล็ก เปนตน เหล็กแทงแบน (Slab) 
นําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑเหล็กทรงแบน เชน เหล็กแผนรีดรอนและรีดเย็น นอกจากนี้ยังไดผลิตภัณฑ
เหล็กแทงใหญ (Bloom Beam) ซึ่งนําไปแปรรูปเปนเหล็กโครงสรางรูปพรรณ เชน เหล็กโครงสราง
รูปพรรณรูปตัว H รูปตวั I  และไวรแฟรงค เปนตน 
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3. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย 
อุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย เหล็กขั้นปลาย (Finish Steel Products) เปนการนําผลิตภัณฑขั้นกลางที่
ได มาผานกระบวนการแปรรูปเหล็กที่ไดจากการหลอเพื่อใหไดเหล็กที่มีรูปรางและขนาดตามที่
ตองการโดยการนําเหล็กแทงแบน (Slab) มาแปรรูปดวยการรีด โดยกระบวนการรีดมีทั้งแบบรีดรอน 
และแบบรีดเย็น รวมไปถึงการเคลือบเหล็ก และนํามาหลอรูปพรรณ (Foundry) เพื่อใหไดผลิตภัณฑ
สําเร็จรูป หรือกระบวนการแปรรูปเหล็กทรงยาวโดยการนําเหล็กแทง (Billet) ไปรีดเปนเหล็กเสน  
ผลิตภัณฑที่ไดจากขั้นตอนนี้จะนําไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตของอุตสาหกรรมเหล็กตอเนื่องตาง ๆ 
ซึ่งผลิตภัณฑเหล็กจากขั้นตอนนี้แบงออกตามรปูทรงของผลิตภัณฑไดเปน 2 ลักษณะ ดังนี้ 

3.1 ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาว (Long Products) ไดแก  เหล็กเสนกลม (Round Bar)  เหล็กเสนขอออย 
(Deformed Bar)  เหล็กลวด (Wire Rod)  เหล็กรูปพรรณ (Shape Steel)  ซึ่งนําไปใชใน
อุตสาหกรรมกอสรางเปนสวนใหญ โดยจะผานการผลิตจากการหลอมสินแรเหล็ก ( Pig iron ) 
หรือเศษเหล็ก ใหเปนเหล็กแทงเหลี่ยม ( Billet ) จากนั้นจึงนําไปรีดใหเปนเสน หรือเหล็กลวด 

3.2 ผลิตภัณฑเหล็กทรงแบน (Flat Products) ไดแก เหล็กแผนรีดรอน (Hot Rolled Sheet)  เหล็กแผน
รีดเย็น (Cold Rolled Sheet)  เหล็กแผนเคลือบชุบ (Coated Sheet)  เหล็กแผนหนา (Hot Rolled 
Plate)  ซึ่งนําไปใชในอุตสาหกรรมกอสราง  ผลิตทอเหล็ก  ตูคอนเทนเนอร เรือเดินสมุทร  ถังแกส  
รถยนต  เครื่องใชไฟฟา  และอุปกรณเฟอรนิเจอร  

 
อุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอน 

ขั้นตอนการผลิตเหล็กแผนรีดรอนเกิดจากการนําสินแรเหล็ก หรือเศษเหล็ก และสินแรตางๆ เชน มังกานีส 
นํามาหลอมในเตาหลอมเพื่อผลิตเหล็กแผนหนา (Slab) จากนั้นจึงนําไปรีดใหเปนเหล็กแผนที่บางลงหรือเรียกวา 
เหล็กแผนรีดรอน ซึ่งเปนวัตถุดิบที่สําคัญของอุตสาหกรรมตางๆ เชน อุตสาหกรรมกอสราง ใชเหล็กแผนรีดรอนในการ
ผลิตเหล็กรูปพรรณ เชน เหล็กโครงสรางรูปตัวซี ตัวเอช ตัวไอ รวมทั้งการผลิตทอเหล็ก อุตสาหกรรมรถยนตนําเหล็ก
แผนรีดรอน ไปใชในการผลิตแชสซี กะบะบรรทุก เปนตน  

 

 

 

 

 

 

 

 
 
ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 

ปริมาณการผลิตและการบริโภคเหล็กแผนรีดรอนในประเทศ
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ตั้งแตป 2545 จนถึงป 2548 การผลิตและการบริโภคเหล็กแผนรีดรอนในประเทศมีแนวโนมการเติบโตอยาง
ตอเนื่อง และมีการนําเขาเหล็กแผนรีดรอนประเภทที่ประเทศไทยยังไมสามารถผลิตได หรือผลิตไดไมเพียงพอแก
ความตองการใชในประเทศ ปริมาณการผลิตเหล็กแผนรีดรอนในประเทศของป 2548 มีจํานวน ประมาณ 4.42 ลาน
ตันเพิ่มขึ้นจาก 3.90 ลานตัน ในป 2547 คิดเปนการเพิ่มขึ้นของการผลิตเหล็กรอยละ 13.33 ในป 2547 และมี
ปริมาณการผลิตประมาณ 0.44 ลานตัน ในไตรมาสที่ 1 ของป 2549  ปริมาณความตองการใชเหล็กรีดรอนใน
ประเทศมีประมาณ  6.14 ลานตัน ในป 2548 เพิ่มขึ้นจาก 5.65 ลานตันในป 2547  หรือเพิ่มขึ้นรอยละ   8.67   ของ
การบริโภคในประเทศ และมีปริมาณความตองการใชเหล็กในประเทศประมาณ 1.29 ลานตันในไตรมาสที่ 1 ป 2549  
โดยการเพิ่มขึ้นของการบริโภคมาจากความตองการใชเหล็กของอุตสาหกรรมตางๆภายในประเทศเพิ่มมากขึ้น   
โดยเฉพาะการขยายตัวของอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ ซึ่งใชเหล็กเปนวัตถุดิบ เชน อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส อุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวน  และอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร โดยอุตสาหกรรม
กอสรางมีการขยายตัวสูงตั้งแตชวงตนป จากโครงการกอสรางตางๆ   อันเปนผลมาจากโครงการใหมๆ ยังคงเกิดขึ้น
อยางตอเนื่องและความตองการที่อยูอาศัยของประชาชนที่เพิ่มขึ้น ในสวนของการสงออก ประเทศไทยมีการสงออก
เหล็กแผนรีดรอนอยางตอเนื่องตั้งแตป 2545 ถึงป 2548 ซึ่งเปนผลมาจากการที่ผูผลิตตองการกระจายความเสี่ยงใน
ธุรกิจหากความตองการใชในประเทศอยูในภาวะทรงตัว   

 
อุตสาหกรรมทอเหล็ก 

อุตสาหกรรมทอเหล็กเปนอุตสาหกรรมตอเนื่องสําคัญของอุตสาหกรรมเหล็กแผน โดยผลิตภัณฑทอเหล็ก
เปนผลิตภัณฑเหล็กขั้นปลายที่ผลิตจากเหล็กแผนรีดรอน (Hot Rolled Steel) ซึ่งตัดตามความกวางที่กําหนด นํามา
ผานกระบวนการขึ้นรูปและเชื่อมโดยกรรมวิธีการเชื่อมโดยอาศัยความตานทาน (Electric Resistance Welding, 
ERW) เพื่อใหไดผลิตภัณฑทอเหล็กที่มีรูปรางและขนาดตามที่ตองการสําหรับใชในอุตสาหกรรมตาง ๆ  อุตสาหกรรม
ทอเหล็กปจจุบันสามารถแบงผลิตภัณฑออกไดเปน  2  ประเภทตามลักษณะกระบวนการผลิต  คือ  1)  ทอเหล็กมี
ตะเข็บ (Pipe-Welded) และทอเหล็กไรตะเข็บ (Pipe-Seamless) ซึ่งกวารอยละ 90 ของการผลิตทอเหล็กในประเทศ
เปนทอเหล็กชนิดมีตะเข็บประเภทเชื่อมดวยไฟฟา (Electric Resistance Weld Pipe) เชน ทอเหล็กดํา ทอเหล็กชุบ
สังกะสี และทอเหล็กไรสนิม ซึ่งนําไปใชในอุตสาหกรรมตางๆ สําหรับทอเหล็กชนิดไรตะเข็บจะนําไปใชสําหรับ
อุตสาหกรรมน้ํามัน กาซและปโตรเลียม ซึ่งยังตองพึ่งพาการนําเขาเปนหลักเนื่องจากตองใชเงินลงทุนจํานวนมากและ
ใชเทคนิคการผลิตที่สูง  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ปริมาณการผลิตและการบริโภคทอเหล็กในประเทศ
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การผลิต การนําเขา การสงออก การบริโภคในประเทศ

 
ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย และธนาคารแหงประเทศไทย 
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ปริมาณการผลิตทอเหล็กในประเทศมีแนวโนมลดลงตั้งแตชวงป 2546 จนถึงป 2548 โดยในป 2548 มี
ปริมาณการผลิตประมาณ 406.02 พันตัน ลดลงจาก 435.70 พันตัน ในป 2547 คิดเปนการลดลงของการผลิตเหล็ก
รอยละ 6.81 และในไตรมาสที่ 1 ป 2549 มีการผลิตทอเหล็กประมาณ 115.00 พันตัน แนวโนมการลดลงของการ
ผลิตทอเหล็กในชวงเวลาดังกลาว สืบเนื่องจากชวงป 2546 เหล็กแผนรีดรอนในประเทศซึ่งเปนวัตถุดิบในการผลิตทอ
เหล็กมีปริมาณไมเพียงพอตอความตองการบริโภค สงผลใหผูผลิตทอเหล็กชะลอการผลิตลง ทําใหตองมีการนําเขา
เพื่อชดเชยในสวนที่การผลิตในประเทศมีไมเพียงพอตอความตองการ รวมถึงนําเขาทอเหล็กประเภทที่ประเทศไทยไม
สามารถผลิตได   ในดานการบริโภคในประเทศ มีการชะลอตัวลงเล็กนอย สงผลใหผูผลิตบางรายกระจายความเสี่ยง
ทางธุรกิจดวยการสงออกสินคา อยางไรก็ดี การบริโภคในประเทศมีแนวโนมเพิ่มสูงขึ้นในป 2548 โดยมีปริมาณการ
บริโภคในประเทศประมาณ  320.38 พันตัน เพิ่มขึ้นจาก 313.71 พันตันในป  2547   หรือเพิ่มขึ้นรอยละ   2.13   ของ
การบริโภคในประเทศ และมีการบริโภคในประเทศประมาณ 87.00 พันตัน ในไตรมาสที่ 1 ป 2549 โดยการเพิ่มขึ้น
ของการบริโภคมาจากการขยายตัวของภาคอุตสาหกรรมกอสรางและพัฒนาอสังหาริมทรัพยเปนสําคัญจากการที่
รัฐบาลไดออกมาตรการในการสงเสริมและสนับสนุนอยางตอเนื่องเพื่อใชอุตสาหกรรมอสังหาริมทรัพยและการ
กอสรางเปนปจจัยในการกระตุนเศรษฐกิจ นอกจากนี้ การขยายตัวของอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ ซึ่งใชทอเหล็กเปน
วัตถุดิบ เชน อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส อุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวน  และอุตสาหกรรม
เฟอรนิเจอร ก็เปนปจจัยบวกตออุตสาหกรรมทอเหล็ก รวมถึงการขยายรูปแบบการใชงานของทอเหล็กที่มีความ
หลากหลายมากขึ้น เชนการใชทอเหล็กทดแทนการใชไมในการกอสรางเปนตน 

 
อุตสาหกรรมกอสราง  

ความตองการใชผลิตภัณฑทอเหล็กนั้นมีแนวโนมการขยายตัวตามภาวะอุตสาหกรรมกอสรางและธุรกิจ
อสังหาริมทรัพยซึ่งมีการขยายตัวอยางตอเนื่องนับตั้งแตหลังวิกฤติเศรษฐกิจเปนตนมา โดยมีมูลคารวมของการ
กอสรางทั้งประเทศเพิ่มขึ้นจาก 1.95 แสนลานบาทในป 2545 เปน 2.92 แสนลานบาทในป 2547 และประมาณ 3.30 
แสนลานบาทในป 2548 และมีพื้นที่รับอนุญาตกอสรางทั้งประเทศเพิ่มขึ้นตอเนื่อง โดยเพิ่มขึ้นจาก 13.89 ลานตร.ม. 
ในป 2545 เปนประมาณ 19.63 ลาน ตร.ม. ในป 2548   

 

 

                               หนวย: ลานบาท 
ป 2545 2546 2547 2548 2549e 

การกอสรางภาคเอกชน 195,909 241,161 292,481 330,500 371,300 
อัตราการเปลี่ยนแปลง(%)  23.10 21.28 13.00 12.34 
การกอสรางภาครัฐบาล 262,731 263,721 294,624 337,400 399,700 - 431,500 
อัตราการเปลี่ยนแปลง(%)  0.38 11.72 14.52 18.46 -  27.89 
การกอสรางรวมทั้งประเทศ 458,640 504,882 587,105 667,900 770,900 – 802,800 
อัตราการเปลี่ยนแปลง(%)  10.08 16.29 13.76 15.42 – 20.19 

 

ตารางแสดงมูลคาการกอสรางของประเทศไทย 

ที่มา : สํานักงานคณะกรรมการพัฒนาการเศรษฐกิจและสังคมแหงชาต ิ
หมายเหตุ : e = ตัวเลขประมาณการโดยศนูยวิจัยกสิกรไทย  
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การเปลี่ยนแปลงที่เพิ่มขึ้นสอดคลองกับภาวะเศรษฐกิจและการลงทุนของไทยที่ฟนตัวอยางตอเนื่องมา
ตลอดหลังภาวะวิกฤติและคาดวาจะยังมีการขยายตัวตอไป โดยอุตสาหกรรมกอสรางจะยังคงไดรับปจจัยบวกจาก
การลงทุนทางภาครัฐ ซึ่งเปนการสงเสริมโครงการลงทุนในงานโครงสรางและสาธารณูปโภคพื้นฐานตาง ๆ โดยเฉพาะ
การลงทุนในโครงการขนาดใหญ (Mega Project) ซึ่งรัฐบาลใชเปนปจจัยในการกระตุนเศรษฐกิจไทย ซึ่งจากขอมูล
ของกระทรวงการคลัง คาดวามูลคาการลงทุนในโครงการขนาดใหญนี้จะมีมูลคารวมถึงประมาณ 1.7 ลานลานบาท 
ภายในป 2548-2552 โดยสวนใหญเปนการลงทุนในดานคมนาคมและระบบขนสงมวลชน คิดเปนสัดสวนประมาณ
รอยละ 44 หรือ 752.04 พันลานบาท รองลงไปไดแกการลงทุนดานที่อยูอาศัย ทรัพยากรน้ํา การศึกษา และ
สาธารณสุข  ซึ่งคิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 13 รอยละ 12 รอยละ 6 และรอยละ 6 ตามลําดับ 

 
                แผนการลงทุนโครงการขนาดใหญของภาครัฐ 
                      (พันลานบาท) 

 2548 2549 2550 2551 2552 รวม 
คมนาคมและระบบขนสงมวลชน 35.85 95.03 179.46 223.88 217.82 752.04 
ที่อยูอาศัย 14.81 54.32 64.06 57.18 23.43 213.80 
ทรัพยากรน้ํา 0.00 38.12 53.96 53.96 53.96 200.00 
การศึกษา 0.20 13.98 27.44 27.43 27.38 96.43 
สาธารณสุข 1.60 12.00 29.21 27.31 26.27 96.39 
อื่น ๆ  14.83 41.90 73.39 96.40 115.57 342.09 

รวม 67.29 255.35 427.52 486.16 464.43 1,700.75 
 
 
สําหรับการลงทุนในภาคเอกชนนั้น ทางศูนยวิจัยกสิกรไทยคาดการณวาอาจมีการชะลอตัวลงตามการ

ชะลอตัวลงของธุรกิจที่อยูอาศัย เนื่องจากการที่ราคาน้ํามันปรับตัวอยูในระดับสูง การปรับตัวขึ้นของอัตราดอกเบี้ย

ที่มา : กระทรวงการคลัง 

ที่มา : ธนาคารแหงประเทศไทย 

พ้ืนท่ีรับอนุญาตกอสรางทั่วประเทศ
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และอัตราเงินเฟอ ซึ่งเปนแรงกดดันดานภาระรายจายของผูบริโภค ประกอบกับการเกิดภัยธรรมชาติและสถานการณ
ความไมสงบในภาคใต ซึ่งสงผลกระทบตอความเชื่อม่ันโดยรวมของประเทศ   

 

อุตสาหกรรมยานยนต 
 อุตสาหกรรมยานยนตใชเหล็กหลายประเภทเปนสวนประกอบที่สําคัญในการผลิตยานยนต โดยใชทั้งเหล็ก

แผนรีดเย็น เหล็กแผนรีดรอน เหล็กแผนเคลือบ และทอเหล็ก อุตสาหกรรมยานยนตของไทยมีการขยายตัวทั้งการ
ผลิต และการจําหนาย นับตั้งแตหลังวิกฤติเศรษฐกิจเปนตนมา ซึ่งเปนผลมาจากการเติบโตดานเศรษฐกิจของ
ประเทศ สภาพคลองทางการเงินที่เอื้ออํานวย การจัดกิจกรรมสงเสริมการตลาดของผูผลิตอยางตอเนื่อง ประกอบกับ
การปรับโครงสรางภาษีสรรพสามิตรรถยนตในป 2547 ทําใหรถยนตบางประเภทมีการเก็บภาษีที่ลดลงกวาเดิม สงผล
ใหตลาดยานยนตภายในประเทศยังคงสามารถขยายตัวไดเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่องถึงแมวาราคาน้ํามันจะมีการปรับตัว
สูงขึ้นก็ตาม นอกจากการขยายตัวของการบริโภคภายในประเทศแลว การขยายตัวของการสงออกยานยนตของไทย
ยังมีผลใหเกิดการขยายตัวของอุตสาหกรรมยานยนตอยางตอเนื่อง 
   

2545 2546 2547 2548e 2549e

ปริมาณการสงออก
ปริมาณการจําหนาย

ปริมาณการผลิต
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409.36 533.18
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0

200

400

600

800

1,000

1,200

1,400

พันคัน

ปริมาณการผลิต การจําหนายและการสงออกรถยนต

 
 
 ในป 2548 อุตสาหกรรมรถยนตมีการผลิตรถยนตรวมประมาณ 1,150,000 คัน เพิ่มขึ้นรอยละ 23.91 จากป 
2547 ซึ่งมีการผลิต 928,081 คัน โดยเปนการผลิตรถยนตปกอัพ 1 ตัน ประมาณรอยละ 73 และรถยนตนั่งประมาณ
รอยละ 25 มีการจําหนายประมาณ 700,000 คัน เพิ่มขึ้นประมาณรอยละ 11.81 จากป 2547 ซึ่งมีการจําหนาย 
626,039 คัน โดยเปนการจําหนายรถยนตปกอัพ 1 ตัน ประมาณรอยละ 67  และรถยนตนั่งประมาณรอยละ 26 และ
มีการสงออกรถยนตประมาณ 450,000 คัน เพิ่มขึ้นรอยละ 35.52 จากป 2547 ซึ่งมีการสงออก 332,053 คัน โดยเปน
การสงออกรถยนตปกอัพ 1 ตัน ประมาณรอยละ 74 และรถยนตนั่งประมาณรอยละ 25 ประเทศที่เปนตลาดสงออกที่
สําคัญของประเทศไทยในป 2548 ไดแก อินโดนีเซีย และออสเตรเลีย      
สําหรับแนวโนมในป 2549 อุตสาหกรรมยานยนตคาดวาจะยังคงขยายตัวไดอยางตอเนื่อง เนื่องจากยังอยูในชวงของ
การยายฐานการผลิตรถยนตปกอัพ 1 ตัน จากประเทศญี่ปุนมาประเทศไทยและนโยบายการผลักดันจากทางภาครัฐ
ใหประเทศไทยเปนศูนยกลางการผลิตรถยนตในเอเชีย (Detroit of Asia) สงผลใหการผลิตและการสงออกยานยนต

ที่มา : กลุมอุตสาหกรรมยานยนต สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 
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จะยังคงขยายตัวไดตอไป ถึงแมวาจะไดรับผลกระทบจากสถานการณราคาน้ํามันและภาวะดอกเบี้ยขาขึ้น แตก็เปน
การสงผลตอการตัดสินใจเลือกซื้อประเภทของรถยนตมากกวา ซึ่งภาวะดังกลาวสงผลกระทบตอการผลิตใหมีการ
ปรับเปล่ียนเครื่องยนต และการเปลี่ยนรูปแบบของรถยนตใหม ใหสอดคลองกับภาวะราคาน้ํามันแพงและแนวโนม
ของตลาดมากขึ้น โดยสมาคมอุตสาหกรรมยานยนตไดประมาณการผลิตรถยนตในป 2549 ประมาณ 1,270,000 คัน  
หรือเพิ่มขึ้นประมาณรอยละ 10 จากป 2548 มีการจําหนายในประเทศ 770,000 คัน และสงออก 540,000 คัน หรือ
เพิ่มขึ้นจากป 2548 รอยละ 10 และ 20 ตามลําดับ 
 
กฎระเบียบและขอบังคับที่เกี่ยวของกับอุตสาหกรรมทอเหล็ก 
 

1. มาตรการตอตานการทุมตลาด (Anti-Dumping : AD) 
มาตรการตอตานการทุมตลาดเปนหนึ่งในความตกลงภายใตองคการการคาโลก (World Trade 
Organization : WTO) ซึ่งเปนมาตรการที่ภาครัฐออกเพื่อคุมครองอุตสาหกรรมในประเทศจากการสง
สินคาเขาจําหนายของประเทศคูคา ซึ่งมีราคาที่ต่ํากวาราคาที่ซื้อขายในประเทศผูสงออก หรือราคาที่สงออก
ไปยังประเทศที่สาม หรือราคาที่คํานวณจากตนทุนการผลิต  

สําหรับประเทศไทย กรมการคาตางประเทศ กระทรวงพาณิชย  โดยการประกาศเก็บอากรชั่วคราวเหล็ก
แผนรีดรอนชนิดเปนมวนและไมเปนมวนจาก 14 ประเทศ ไดแก ประเทศญี่ปุน สาธารณรัฐแอฟริกาใต 
สหพันธรัฐรัสเซีย สาธารณรัฐคาซัคสถาน  สาธารณรัฐอินเดีย  สาธารณรัฐเกาหลี ไตหวัน สาธารณรัฐเวเน
ซูเอลา สาธารณรัฐอารเจนตินา ประเทศยูเครน  สาธารณรัฐประชาธิปไตยประชาชนแอลจีเรีย สาธารณรัฐ
อินโดนีเซีย สาธารณรัฐสโลวัก และประเทศโรมาเนีย โดยมีผลบังคับตั้งแตวันที่ 8 พฤศจิกายน 2545 เปน
ระยะเวลา 5 ปซึ่งจะส้ินสุดการคุมครองในป 2551 มาตรการดังกลาวทําใหราคาเหล็กแผนรีดรอนจาก
ตางประเทศมีระดับราคาที่สูงกวาเหล็กแผนรีดรอนที่ผลิตในประเทศและสงผลใหการแขงขันดานราคาของ
เหล็กรูปพรรณตางๆ ที่ใชเหล็กแผนรีดรอนเปนวัตถุดิบลดลงเนื่องจากผูผลิตเหล็กรูปพรรณตางๆ มีตนทุน
วัตถุดิบที่ใกลเคียงกัน  
ทั้งนี้ เมื่อวันที่ 11 มีนาคม 2547 กระทรวงพาณิชยไดมีการประกาศยกเลิกมาตรการคุมครองผูผลิตเหล็ก
แผนรีดรอนดังกลาวเปนการชั่วคราว รวมระยะเวลา 6 เดือน  เนื่องจากสถาณการณการคาเหล็กของโลกมี
ความผันผวนมาก และเพื่อแกปญหาการขาดแคลนเหล็กแผนรีดรอนในประเทศ ซึ่งนับตั้งแตวันที่ 20 
กันยายน 2547 มาตรการตอบโตการทุมตลาดจาก 14 ประเทศดังกลาวไดมีผลบังคับใชตอไป  ดังนั้น 
ปจจุบัน ผูผลิตเหล็กรีดรอนภายในประเทศยังคงไดรับความคุมครองจากมาตรการตอบโตการทุมตลาด
เหล็กแผนรีดรอนดังกลาวอยู 
 

2. การเปดเขตการคาเสรี (Freetrade Agreement: FTAs) 

การเปดเขตการคาเสรี (Freetrade Agreement: FTAs) เปนกฎ กติกา การคาสินคาและบริการ รวมถึงการ
ลงทุนและความรวมมือระหวางประทศ เพื่อสงเสริมการคาและการลงทุนทั้งในระดับทวิภาคิและพหุภาคี 
ปจจุบันประเทศไทยมีการเจรจาไปแลว 8 ประเทศ และ 2 กลุมประเทศ โดยมีการลงนามกรอบความตกลง 
ไปแลว 6 ประเทศ ซึ่งไดแก จีน บาหเรน อินเดีย เปรู ออสเตรเลีย และนิวซีแลนด และในกรอบ AFTA 
(ASEAN Free Trade Area) และอยูระหวางการเจรจาอีก 2 ประเทศ และ 2 กลุมประเทศ ไดแก 



   บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

สวนที่ 2 หนา 23 

สหรัฐอเมริกา ญี่ปุน BIMST-EC (อินเดีย ศรีลังกา บังคลาเทศ ภูฐาน พมา และเนปาล) และ EFTA (กลุม
ประเทศยุโรป) สําหรับการเจรจาไดมีการลงนามในกรอบความตกลงแลวนั้น ไมมีการนับสินคาเหล็กเปน
สินคาที่อยูในหมวดการคาเสรี สวนความตกลงภายใตกรอบ AFTA ประเทศสมาชิกไดมีขอตกลงรวมกันที่
จะลดอัตราภาษีของผลิตภัณฑเหล็กใหเหลือเพียงรอยละ 0 ภายในป 2553 สําหรับประเทศสมาชิกเดิมซึ่ง
ไดแก  ประเทศไทย บรูไน มาเลเซีย อินโดนีเซีย ฟลิปปนส และสิงคโปร สวนประเทศสมาชิกใหม ซึ่งไดแก 
ลาว พมา กัมพูชาและเวียดนามนั้น จะลดภาษีใหเหลือรอยละ 0 ภายในป 2558 นอกจากนี้ กลุมประเทศ
อาเซียนยังไดจัดทําขอตกลงเขตการคาเสรี อาเซียน-จีน ซึ่งกําหนดใหลดภาษีของผลิตภัณฑเหล็กเหลือรอย
ละ 0-5 ภายในป 2561 

สําหรับการเจรจาเขตการคาเสรีกับประเทศญี่ปุนซึ่งยังมิไดมีการลงนามนั้น ไดมีขอตกลงใหเปดเสรีเหล็ก
โดยลดอัตราภาษีเหลือรอยละ 0 ทันทีที่ขอตกลงมีผลบังคับใช สําหรับอุตสาหกรรมเหล็กบางชนิดที่ไทยยัง
ไมสามารถผลิตได หรือผลิตไดไมเพียงพอแกความตองการใชในประเทศ สวนเหล็กประเภทอื่น ๆ ใหมีการ
ผอนปรนกรอบระยะเวลาการลดอัตราภาษีใหเหลือรอยละ 0 ภายในปที่ 11 นับจากวันที่ขอตกลงมีผลบังคับ
ใช โดยรายละเอียดใหขึ้นอยูกับการพิจารณาของคณะเจรจาที่ตัองมีการศึกษาในขั้นตอไป ในสวนของการ
เจรจากับประเทศสหรัฐอเมริกานั้น ไดมีการเสนอใหประเทศไทยสามารถสงออกผลิตภัณฑเหล็กโดยไมตอง
เสียภาษีนําเขาแตอยางใด 

ภายใตขอตกลงการคาเสรีตาง ๆ ดังกลาว ประกอบกับการสิ้นสุดความคุมครองจากมาตรการตอตานการ
ทุมตลาด อาจสงผลใหมีการนําเขาผลิตภัณฑเหล็กที่มีราคาถูกจากประเทศสมาชิกและประเทศคูสัญญา
เพิ่มขึ้น และสงผลกระทบตอราคาเหล็กแผนรีดรอนและผลิตภัณฑทอเหล็กในประเทศใหมีราคาลดลง 
ในขณะที่การเจรจาเปดตลาดใหสินคาไทยกับสหรัฐอเมริกา สงผลใหประเทศไทยสามารถขยายตลาด
สงออกไดมากขึ้นหากการเจรจาดังกลาวเปนผลสําเร็จ  

 
3. การกําหนดมาตรการดูแลควบคุมของกรมการคาภายใน 

กรมการคาภายใน กระทรวงพาณิชยไดกําหนดมาตรการดูแลควบคุมสินคาเหล็ก โดยกําหนดใหสินคาเหล็ก
โครงสรางรูปพรรณ เหล็กแผน และเหล็กเสน เปนสินคาควบคุม มีการกําหนดเพดานราคาสินคาและ
กําหนดใหผูประกอบการเหล็กประเภทดังกลาวแจงขอมูลแกกรมการคาภายในเพื่อเปนการควบคุมดูแล
ราคาและปริมาณสินคา รวมถึงกําหนดใหผูจําหนายตองแสดงราคาจําหนายปลีกสินคาเหล็กดังกลาวอยาง
ชัดเจน สามารถอานไดโดยงาย ตามประกาศคณะกรรมการกลางวาดวยราคาสินคาและบริการ  
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4. การออกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (ม.อ.ก.) ภาคบังคับสําหรับเหล็กประเภทตาง ๆ 17 
ประเภท ดังนี้  

 
 

  เลขที่ มอก. รายละเอียด วันที่บังคับใช 
1 มอก.20-2543 เหล็กเสนเสริมคอนกรีต : เหล็กเสนกลม 8 ต.ค.2547 
2 มอก.24-2548 เหล็กเสนเสริมคอนกรีต : เหล็กขอออย 28 ก.ค. 2548 
3 มอก.95-2540 ลวดเหล็กกลาสําหรับคอนกรีตอัดแรง 30 มี.ค.2546 
4 มอก.348-2540 เหล็กลวดคารบอนต่ํา 6 ธ.ค.2541 
5 มอก.420-2540 ลวดเหล็กกลาตีเกลียวสําหรับคอนกรีตอัดแรง 30 มี.ค.2546 
6 มอก.528-2540 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ 11 ม.ค.2542 

    แผนหนา  และแผนบางสําหรับงานทั่วไปและ   
    งานขึ้นรูป   

7 มอก.1227-2539 เหล็กโครงสรางรูปพรรณรีดรอน 10 พ.ค.2541 
8 มอก.1228-2537 เหล็กโครงสรางรูปพรรณขึ้นรูปเย็น 7 ธ.ค.2540 
9 มอก.1390-2539 เข็มพืดเหล็กกลารีดรอน 21 ส.ค.2541 
10 มอก.1479-2541 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ 25 ส.ค.2544 

   แผนหนา  และแผนบางสําหรับงานโครงสราง   
    ทั่วไป   

11 มอก.1499-2541 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ 25 ส.ค.2544 
   แผนหนา  และแผนบางสําหรับงานโครงสราง   

   เช่ือมประกอบ   
12 มอก.1501-2541 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ 20 ต.ค.2544 

    แผนหนา  และแผนบางสําหรับงานโครงสราง   
    เครื่องจักรกล   

13 มอก.1735-2542 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวนและแผน 25 ส.ค.2544 
   แถบสําหรับงานทอ   

14 มอก.1999-2543 เหล็กกลารีดรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา 5 ก.ย.2545 
    และแผนบางสําหรับงานโครงสรางรถยนต   

15 มอก.2011-2543 เหล็กกลารีดรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา 5 ก.ย.2545 
    และแผนบางที่ตานการกัดกรอนไดดีใน   
    บรรยากาศ   

16 มอก.2012-2543 เหล็กกลารีดเย็นแผนมวน แผนแถบและแผนตัด 13 พ.ค.2545 
  สําหรับงานทั่วไปและงานขึ้นรูป  

17 มอก.2060-2543 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ 14 ต.ค.2545 
  และแผนบาง สําหรับงานถังกาซ  
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3.2.5 ภาวะการแขงขัน  
ผูบริหารของบริษัทไดประเมินวา ในปจจุบันมีผูผลิตเหล็กทอเหล็กในประเทศประมาณ 50 ราย คิดเปน
กําลังการผลิตติดตั้งรวมประมาณ 1.80 ลานตัน มีอัตราการใชกําลังการผลิตเฉลี่ยประมาณรอยละ  60-
70   และมีผูผลิตที่มีกําลังการผลิตติดตั้งเกินกวา 100,000 ตันตอปทั้งหมดประมาณ 7 ราย ซึ่งบริษัท
นับเปน 1 ในผูผลิตทั้ง 7 รายดังกลาว 
 
สําหรับตลาดทอเหล็กนั้นสามารถแบงไดเปน 2 กลุม ไดแก กลุมทอเหล็กขนาดใหญ ไดแก ทอที่มีขนาด
เสนผานศูนยกลางตั้งแต 8 นิ้วขึ้นไป คิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 10-20 ของมูลคาตลาดรวมและกลุม
ทอเหล็กขนาดเล็ก ไดแกทอที่มีขนาดเสนผานศูนยกลาง 0.5-8 นิ้ว คิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 80-90 
ของมูลคาตลาดรวม ซึ่งในกลุมทอเหล็กขนาดเล็กนี้ ยังสามารถจําแนกไดเปน 3 ระดับ คือ  
1. ตลาดพรีเมี่ยม ซึ่งมีสัดสวนประมาณรอยละ 20 ของมูลคาตลาดรวม  เปนตลาดซึ่งตองการ

ผลิตภัณฑที่มีความประณีตและมีคุณภาพมาตรฐานสูง เชน อุตสาหกรรมยานยนต และอุตสาหกรรม
เฟอรนิเจอร  

2. ตลาดระดับกลาง ซึ่งมีสัดสวนประมาณรอยละ 30 ของมูลคาตลาดรวม เปนตลาดซึ่งตองการ
ผลิตภัณฑในระดับมาตรฐาน แตไมเนนที่รูปลักษณมากนัก เชน อุตสาหกรรมทอรอยสายไฟ  

3. ตลาดระดับลาง ซึ่งมีสัดสวนประมาณรอยละ 50 ของมูลคาตลาดรวม  เปนตลาดที่ไมเนนความ
สวยงาม มีคุณภาพมาตรฐานระดับทั่วไป และราคาไมแพง เชน อุตสาหกรรมกอสราง งานโครงสราง
ทั่วไป 

 
บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) นับเปนผูจัดจําหนายทอเหล็กรายใหญรายหนึ่งของประเทศ โดย
ผูบริหารของบริษัทประเมินวา ในป 2548 บริษัทมีสวนแบงการตลาดประมาณรอยละ 20 โดยพิจารณา
จากมูลคาการจําหนาย ปจจุบันผลิตภัณฑทอเหล็กของบริษัท มุงเนนที่ตลาดระดับลางซึ่งเปนฐานลูกคาที่
กวางและมีการความตองการอยางตอเนื่อง โดยเปนการใชงานระดับครัวเรือนทั่วไป (Mass Market) เชน 
ใชในการกอสรางที่พักอาศัย และอาคารสํานักงาน   
ผูบริหารของบริษัทประเมินวา บริษัทที่นับเปนคูแขงสําคัญซึ่งมีฐานลูกคากลุมเดียวกับบริษัทนั้น มีจํานวน
ประมาณ 4 ราย อยางไรก็ดี การแขงขันในธุรกิจยังคงไมรุนแรงมากนัก ถึงแมจะมีจํานวนผูประกอบการ
หลายรายในอุตสาหกรรม ทั้งนี้เนื่องจากผูประกอบการแตละรายตางก็มุงเนนฐานลูกคาที่แตกตางกันไป 
อาทิ  การขายทอขนาดใหญซึ่งมีกลุมลูกคาเฉพาะกลุม การสงออก หรือ การขายใหหนวยงานราชการ 
เปนตน ประกอบกับแนวโนมการบริโภคทอเหล็กมีการขยายตัวอยางตอเนื่อง ซึ่งเปนผลจากการขยายตัว
ของภาคอสังหาริมทรัพยและการกอสราง การใชงานทอเหล็กในรูปแบบที่หลากหลายมากขึ้นใน
อุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ และการใชทอเหล็กทดแทนวัสดุกอสรางอื่น เชน ไม และเหล็กโครงสราง
รูปพรรณบางชนิด เปนตน  
สําหรับศักยภาพในการแขงขันของบริษัทนั้น บริษัทมีความไดเปรียบคูแขงขันในเรื่องของการจัดหา
ผลิตภัณฑทอเหล็ก ซึ่งบริษัทมีวิธีการจัดหาทั้งจากการผลิต การวาจางผลิต และการสั่งซื้อ  สงผลใหสินคา
ของบริษัทมีความหลากหลายทั้งประเภท ขนาด และคุณภาพตามที่ลูกคาตองการ  ทั้งยังสามารถรองรับ
ปริมาณคําส่ังซื้อไดมากเพียงพอและทันทวงที นอกจากนี้ บริษัทยังมีบริการจัดสงที่รวดเร็ว สามารถจัดหา
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และจัดสงสินคาไดตรงตามกําหนดจากศูนยกระจายสินคาของบริษัททั้ง 3 แหง (อยูระหวางการกอสราง 1 
แหง) ซึ่งนอกจากจะเปนจุดกระจายสินคาแลว ยังทําหนาที่เปนศูนยลูกคาสัมพันธในการติดตอกับลูกคา
ในพื้นที่ตาง ๆ อีกดวย 
 

3.3 การจัดหาวัตถุดิบและผลิตภัณฑ 

3.3.1   การจัดหาและแหลงที่มาของวัตถุดิบหลัก  

วัตถุดิบและผลิตภัณฑหลักของบริษัทไดแก เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน ทอเหล็ก เหล็กโครงสรางรูปตัวซี  และ
ผลิตภัณฑเหล็กประเภทอื่น ๆ เชน  เหล็กแทงยาว (Billet)   เหล็กแบน เหล็กฉาก ทอน้ําประปา  ขอตอ และ
เหล็กสลิต เปนตน บริษัทมีการจัดหาวัตถุดิบและผลิตภัณฑดังกลาวเพื่อจําหนายใน 3 ลักษณะ ไดแก การสั่งซื้อ
เพื่อจําหนาย การวาจางผลิต และการผลิต ในสัดสวนรอยละ 34.93  รอยละ 49.51 และรอยละ 15.56  ในป 
2548  และในสัดสวนรอยละ 30.44 รอยละ 64.39 และรอยละ 5.17  ในไตรมาสที่1 ป 2549  โดยสามารถแสดง
ไดดังนี้ 
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หมายเหตุ สัดสวนที่แสดงในแผนภาพเปนขอมูลของป 2548 

โรงงานคูสัญญา 

โรงงานของบริษัท 

วาจางผลิต 49.51% 

ผลติเอง 15.56% 

จําหนายเหลก็แผนรีดรอนเปนสินคาสําเร็จรูป 18.86% 

จําหนาย  

นําไปผลติทอเหล็กและ 
เหลก็โครงสรางรูปตัวซ ี65.07% 

83.93%  

16.07% 

วัตถุดิบและ
ผลิตภัณฑ 

เหล็กแผนรีดรอน 

เหล็กโครงสรางและอื่น ๆ 

ทอเหล็ก 

เหล็กตัวซี 

อื่น ๆ 

ทอเหล็ก 

เหล็กตัวซี 

อื่น ๆ 

ทอเหล็ก 

เหล็กตัวซี 

อื่น ๆ 

ตัวแทนจําหนาย 

40.19%  

6.03%  

3.29%  

11.28%  

0.59%  

3.69%  

9.51%  

1.46%  

5.10%  

การจัดหาวัตถุดิบและผลิตภัณฑของบริษัท 
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1. เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน เปนวัตถุดิบหลักซึ่งจัดหาโดยการสั่งซื้อจากตัวแทนจําหนายตาง ๆ       มี
ปริมาณการสั่งซื้อคิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 83.93  และรอยละ78.59 ของยอดซื้อวัตถุดิบและ
ผลิตภัณฑรวมในป 2548  และไตรมาสที่ 1 ป 2549 ตามลําดับ       
บริษัทส่ังซื้อเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนทั้งเพื่อใชในการจําหนายไปในลักษณะของสินคาสําเร็จรูป คิด
เปนสัดสวนประมาณรอยละ 18.86 และรอยละ 9.03 ของยอดซื้อวัตถุดิบและผลิตภัณฑรวมในป 
2548  และไตรมาสที่ 1 ป 2549 ตามลําดับ และใชเปนวัตถุดิบในการผลิตทอเหล็ก      เหล็ก
โครงสรางรูปตัวซี   และผลิตภัณฑเหล็กอื่นๆ  เชน เหล็กแบน  และเหล็กฉาก คิดเปนสัดสวน
ประมาณรอยละ 65.07 และรอยละ 69.56 ของยอดซื้อวัตถุดิบและผลิตภัณฑรวมในป 2548  และ
ไตรมาสที่ 1 ป 2549 ตามลําดับ       
     

       ทั้งนี้ บริษัทส่ังซื้อเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนจากผูจัดจําหนายหลัก 1 ราย ไดแก บริษัท เกรทอีสเทิรน
อินเตอรเนชั่นแนล จํากัด  ในสัดสวนรอยละ 59.37  และรอยละ59.17 ของยอดซื้อวัตถุดิบและ
ผลิตภัณฑรวมในป 2548 และไตรมาสที่ 1 ป 2549 ตามลําดับ ซึ่งผูจําหนายวัตถุดิบหลักดังกลาวเปน
ตัวแทนจําหนายของ บริษทั จี สตีล จํากัด (มหาชน) ผูผลิตและจําหนายรายใหญของประเทศ 

 
2.  ผลิตภัณฑทอเหล็ก   เปนผลิตภัณฑซึ่งบริษัทจัดหาโดยการสั่งซื้อ  วาจางผลิตและผลิตเอง   โดยมี

ปริมาณการสั่งซื้อ คิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 9.51  และรอยละ 3.69 ของยอดซื้อวัตถุดิบและ
ผลิตภัณฑรวมในป 2548  และไตรมาสที่ 1 ป 2549 ตามลําดับ      สําหรับการจัดหาโดยการวาจาง
ผลิต คิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ  40.19  และรอยละ 50.40 ของยอดซื้อวัตถุดิบและผลิตภัณฑ
รวมในป 2548 และไตรมาสที่ 1 ป 2549 ตามลําดับ        และมีการผลิตเองคิดเปนสัดสวนประมาณ
รอยละ 11.28 และรอยละ 3.64 ของยอดซื้อวัตถุดิบและผลิตภัณฑรวมในป  2548  และ ไตรมาสที่ 1 
ป 2549 ตามลําดับ    

 
3.  ผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางรูปตัวซี   เปนผลิตภัณฑซึ่งบริษัทจัดหาโดยการสั่งซื้อ  วาจางผลิตและผลิต

เอง   โดยมีปริมาณการสั่งซื้อ คิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 1.46 และรอยละ 0.31 ของยอดซื้อ
วัตถุดิบและผลิตภัณฑรวมในป 2548  และไตรมาสที่ 1 ป 2549 ตามลําดับ      สําหรับการจัดหาโดย
การวาจางผลิต คิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 6.03 และรอยละ 12.48 ของยอดซื้อวัตถุดิบและ
ผลิตภัณฑรวมในป 2548 และไตรมาสที่ 1 ป 2549 ตามลําดับ        และมีการผลิตเองคิดเปนสัดสวน
ประมาณรอยละ 0.59 และรอยละ 0.11 ของยอดซื้อวัตถุดิบและผลิตภัณฑรวมในป  2548   และ
ไตรมาสที่ 1 ป 2549  ตามลําดับ    

 
4.  ผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางและอื่นๆ     บริษัทใชวิธีการจัดหาผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ  อาทิ เหล็กแทงยาว 

(Billet)  เหล็กแบน เหล็กฉาก ทอน้ําประปา และขอตอ โดยการสั่งซื้อจากบริษัทตัวแทนจําหนายใน
ประเทศประมาณ 9 บริษัท   คิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 5.10 และรอยละ 17.41 ของยอดซื้อ
วตัถุดิบและผลิตภัณฑรวมในป 2548  และไตรมาสที่ 1 ป 2549 ตามลําดับ   และมีการจัดหาโดยการ
วาจางผลิตซึ่งสวนใหญไดแก ผลิตภัณฑเหล็กสลิด และเหล็กตัดแผน คิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 
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3.29   และรอยละ  1.51 ของยอดซื้อวัตถุดิบและผลิตภัณฑรวมในป 2548 และไตรมาสที่ 1 ป 2549 
ตามลําดับ สําหรับผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ ซึ่งบริษัทมีการผลิตเอง ไดแก เหล็กฉากและเหล็กแผน คิด
เปนสัดสวนประมาณรอยละ  3.69 และรอยละ 1.43 ของยอดซื้อวัตถุดิบและผลิตภัณฑรวมในป  
2548   และไตรมาสที่ 1 ป 2549   ตามลําดับ 

 
       ทั้งนี้ การวาจางผลิตทอเหล็ก  เหล็กโครงสรางรูปตัวซี  และผลิตภัณฑอื่นๆ เชน  เหล็กแบน  เหล็ก 

ฉาก  และสลิด  บริษัทไดมีการวาจางผูผลิตหลัก 2 รายไดแก บริษัท อินเตอร เมทัลทิวบ แอลลิแอนซ 
(ประเทศไทย) จํากัด*    และบริษัท สยามเฟอรโร อินดัสทรี จํากัด**   โดยมีสัดสวนของการวาจางดังนี้  

    
โรงงานคูสัญญา สัดสวนของมูลคาการวาจางผลิตทั้งหมด 

 (รอยละ) 
 ป 2548 ไตรมาส 1 ป 2549 

บริษัท อินเตอร เมทัลทิวบ แอลลิแอนซ  
(ประเทศไทย) จํากัด 

46.03 42.92 

บริษัท สยามเฟอรโร อินดัสทรี จํากัด 53.97 57.08 
 
 

สรุปสาระสําคัญของสัญญาวาจางผลิตมีดังนี้  

หัวขอ สรุปสาระสําคัญ 

อัตราคาจาง - กําหนดคาจางเหมาผลิตสินคาเปนอัตราตอกิโลกรัม ยกเวนสินคาที่กําหนดคุณลักษณะ
พิเศษ หรือมีปจจัยการผลิตใดที่เปลี่ยนแปลงไป 

- กําหนดอัตราคาขนสงสินคาเปนอัตราตอกิโลกรัม 

การปรับอัตราคาจาง - ผูรับจางตองแจงเปนลายลักษณอักษรไมตํ่ากวา 1 เดือน หากผูวาจางไมทักทวงเปนลาย
ลักษณอักษรใหถือวาผูวาจางยินยอมใหผูรับจางเพิ่มอัตราคาจางตามที่แจง 

- กรณีที่ทั้งสองฝายไมสามารถตกลงกันได ใหถือวาสัญญาเปนอันสิ้นสุดตามวัน เวลา ซ่ึง
ระบุไวในหนังสือตอบกลับของผูวาจาง 

วัตถุดิบ - ผูวาจางเปนผูจัดหาวัตถุดิบซ่ึงไดแกเหล็กมวนในขนาดและชนิดตาง ๆ  

การสูญเสียในขั้นตอนการผลิต - ไมเกินรอยละ 4 ของวัตถุดิบที่ผูวาจางสงมอบให 

จํานวน - ตามที่ผูวาจางกําหนดในแตละเดือน 

- กรณีที่มีเหตุใหผูวาจางเชื่อไดวาผูรับจางไมสามารถผลิตสินคาใหแลวเสร็จไดตามเวลาที่
กําหนด ผูวาจางมีสิทธิบอกเลิกสัญญานี้ได 

ระยะเวลา - ต้ังแตวันที่ 1 มีนาคม 2549 ถึงวันที่ 28 กุมภาพันธ 2552 

- กรณีที่สัญญาสิ้นสุดและฝายใดฝายหนึ่งไมประสงคจะตออายุสัญญา จะตองแจงเปน
ลายลักษณอักษรใหอีกฝายทราบลวงหนาเปนระยะเวลาไมตํ่ากวา 180 วัน มิฉะนั้นจะ
ถือวาสัญญานี้มีผลบังคับตอไปโดยอัตโนมัติ เปนระยะเวลา 1 ป 
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* บริษัท อินเตอร เมทัลทิวบ แอลลิแอนซ (ประเทศไทย) จํากัด กอต้ังขึ้นในป 2516 ประกอบธุรกิจผลิตและจําหนาย
ผลิตภัณฑทอเหล็ก ตอมาในป 2545 บริษัทไดรับคําสั่งศาลลมละลายกลางใหฟนฟูกิจการ ปจจุบันอยูในระหวางการ
ดําเนินการตามแผนฟนฟูกิจการ โดยมีคุณสมศักด์ิ ลีสวัสด์ิตระกูล เปนผูบริหารแผน ณ สิ้นสุด 31 ธันวาคม 2547 บริษัทมี
กําไรสุทธิ 127.62 ลานบาท โดยเปนกําไรจากการปรับโครงสรางหนี้ 188.38 ลานบาท และผลขาดทุนจากกิจกรรม
ตามปกติ 60.75 ลานบาท บริษัทมีสินทรัพยรวม 368.34 ลานบาท หนี้สินรวม 19,092.68 ลานบาท และมีผลขาดทุนสะสม
เกินทุนที่เรียกชําระแลว 18,724.34 ลานบาท ทั้งนี้ บริษัท อินเตอร เมทัลทิวบ แอลลิแอนซ (ประเทศไทย) จํากัด เปนบริษัทที่
ไมมีความเกี่ยวของกับบริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

** บริษัท สยามเฟอรโร อินดัสทรี จํากัด กอต้ังขึ้นในป 2536 ประกอบธุรกิจ ผลิตและจําหนายผลิตภัณฑทอเหล็ก ตอมาในป 
2545 บริษัทไดรับคําสั่งศาลลมละลายกลางใหฟนฟูกิจการ ปจจุบันอยูในระหวางการดําเนินการตามแผนฟนฟูกิจการ โดย
มีนายสมเดช ลีสวัสด์ิตระกูล และกรรมการของบริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) คือ นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห 
เปนผูบริหารแผน ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2548 บริษัทมีผลขาดทุนสุทธิ 181.33 ลานบาท มีสินทรัพยรวม 539.62 ลานบาท 
หนี้สินรวม 2,689.02 ลานบาท และมีผลขาดทุนสะสมเกินทนุที่เรียกชําระแลว 2,149.40 ลานบาท  

ทั้งนี้วัตถุดิบและผลิตภัณฑหลักของบริษัทมีการส่ังซื้อจากภายในและตางประเทศ ดังนี้  
แหลงที่มา รายการ ป 2548 ไตรมาส 1  ป 2549 

ในประเทศ เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน ทอเหล็ก เหล็กโครงสราง
รูปตัวซี และผลิตภัณฑเหล็กประเภทอื่น ๆ    

93.44 82.59 

ตางประเทศ เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน และเหล็กแทงยาว 6.56 17.41 

สําหรับนโยบายการสั่งซื้อวัตถุดิบหลักซึ่งไดแก เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน นั้น บริษัทจะดําเนินการสั่งซื้อวัตถุดิบ
เปนเวลาลวงหนา 1 เดือน โดยจะสั่งซื้อเปนจํานวนครั้งละประมาณ 10,000 ตันอยางสม่ําเสมอ ในราคาและ
คุณภาพที่ตกลงกันไวกอนลวงหนากับผูจําหนายวัตถุดิบ เพื่อใหมีสินคาในปริมาณที่เพียงพอและมีคุณภาพตรง
ตามความตองการของลูกคาในระยะเวลา 1 เดือนตามนโยบายการสต็อคสินคาของบริษัท โดยผูจําหนาย
วัตถุดิบจะทยอยสงวัตถุดิบใหจนครบตามจํานวนที่ส่ังซื้อ ซึ่งนโยบายการสั่งซื้อในปริมาณที่สมํ่าเสมอดังกลาว 
ทําใหบริษัทสามารถตอรองราคาวัตถุดิบกับผูขายไดมากขึ้น ซึ่งเปนการชวยลดตนทุนของบริษัทประการหนึ่ง 

ในสวนของนโยบายการผลิตนั้น บริษัทมีนโยบายที่จะเนนการใชเครื่องจักรของบริษัทในการผลิตสินคาที่ไดรับ
คําส่ังผลิตซึ่งมีขอกําหนดพิเศษ(Made to order) อาทิ ทอเหล็กที่มีความยาวมากกวาความยาวมาตรฐาน 6 
เมตร หรอืระบุเกรดของเหล็กแผนรีดรอนที่ใชเปนวัตถุดิบเปนกรณีพิเศษ เปนตน และผลิตสินคาที่มีคุณภาพ
มาตรฐานระดับทั่วไปในชวงเวลาที่บริษัทมิไดรับคําส่ังในการผลิตสินคาที่มีขอกําหนดพิเศษ สวนการวาจาง
โรงงานคูสัญญานั้น จะเนนการผลิตสินคาซึ่งมีคุณภาพมาตรฐานระดับทั่วไปเปนหลัก ทั้งนี้ บริษัทจะวาจาง
โรงงานคูสัญญาใหทําการผลิตในกรณีที่เปนการผลิตสินคาในขนาดและคุณภาพที่บริษัทไมสามารถผลิตได 
หรือในชวงเวลาที่บริษัทไมสามารถผลิตไดทัน หรือไมคุมกับตนทุนในการตองปรับเครื่องจักรเพื่อผลิตสินคานั้น 
ๆ เพื่อใหเกิดประสิทธิภาพในการผลิตสูงสุด และลดระยะเวลาการปรับเปล่ียนเคร ื่องจักร โดยบริษัทจะเปนผู
จัดหาวัตถุดิบในการผลิตใหโรงงานคูสัญญา และโรงงานคูสัญญาจะตองสงมอบสินคาสําเร็จรูปใหแกบริษัท
ภายในระยะเวลาที่กําหนด  

3.3.2   การผลิต  

ปจจุบันบริษัทมีโรงงานผลิตผลิตภัณฑเหล็กโครงสราง 1 แหง ตั้งอยูเลขที่ 64/7 หมูที่ 1 ถนนพระราม 2 ตําบล
คอกกระบือ อําเภอเมือง จังหวัดสมุทรสาคร  เนื้อที่รวม 8 ไร โดยมีกําลังการผลิตรวมเทากับ 125,000 ตันตอป 
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โดยแบงเปนการผลิตผลิตภัณฑทอเหล็กประมาณ 75,000 ตันตอปและผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางรูปตัวซี
ประมาณ 50,000 ตันตอป   

ตารางแสดงปริมาณการผลิตของเครื่องจักร 

  ปริมาณการผลิต (ตัน) และอัตราการใชกําลังการผลิต (รอยละ) 

เครื่องจักร กําลังการผลิต 2546 2547 2548 2549(ไตรมาสที่ 1) 

  ปริมาณ รอยละ ปริมาณ รอยละ ปริมาณ รอยละ ปริมาณ3) รอยละ 

1. เครื่องจักรสําหรับรีดทอทรงกลม, 
ทรงแบน และทรงเหลี่ยม     

        จํานวน 2 เครื่อง 

เครื่องรีดทอ 1   28,200 

เครื่องรีดทอ 21)  46,800 

15,194 

- 

53.88 

- 

14,342 

- 

50.86 

- 33,642 

 

2. เครื่องจักรสําหรับรีดทอตัวซ2ี) 

    จํานวน 1 เครื่อง 

                      50,000 - - - - 1,474     2.95 11,124 22.25 

รวม                      125,000 15,194 53.88 14,342 50.86 35,116 28.09 37,780 30.22 

1)  เครื่องรีดทอเครื่องที่ 2 เร่ิมดําเนินการผลิตในไตรมาสที่ 2 ป 2548   2) เครื่องจักรสําหรับรีดทอตัวซี เร่ิมดําเนินการผลิตในไตรมาสที่ 4 ป 2548   
3) ปรับเปนรายป (annualized) เพื่อใชในการเปรียบเทียบ 

ในการผลิตของบริษัทนั้น มีทั้งแบบผลิตตามคําส่ังซื้อของลูกคา (Made to Order) และการผลิตเพื่อไวเปน
สต็อกสินคาพรอมจําหนาย เนื่องจากบริษัทมีนโยบายในการจัดหาผลิตภัณฑไวจําหนายใหครบทุกขนาด โดย
ในป 2548 บริษัทมีอัตราการใชกําลังการผลิตรวมประมาณรอยละ 28 จากกําลังการผลิตติดตั้งรวม 125,000 
ตันตอป ซึ่งมีสาเหตุมาจากการที่เครื่องรีดทอที่ 2 และเครื่องจักรสําหรับรีดทอตัวซีนั้น เริ่มดําเนินการผลิตได
ในชวงไตรมาสที่ 2 และไตรมาสที่ 4 ตามลําดับ จึงยังมิไดผลิตอยางเต็มที่ นอกจากนี้ บริษัทยังไดมีการใช
เครื่องจักรของบริษัทในการทดลองผลิตสินคาใหม (ดูรายละเอียดในสวนที่ 2 ขอ 6 เรื่องโครงการในอนาคต)  ซึ่ง
ไดแก ผลิตภัณฑเหล็กแปรรูปสําหรับอุตสาหกรรมยานยนตเพื่อสงสินคาตัวอยางใหแกลูกคา  สงผลใหตองแบง
กําลังการผลิตบางสวนเพื่อใชในการทดลองผลิตสินคาดังกลาว ซึ่งในอนาคต เมื่อบริษัทไดมีการซื้อเครื่องจักร
เพิ่มเติมเพื่อใชสําหรับผลิตเหล็กแปรรูปอุตสาหกรรมแลว  เครื่องจักรที่มีอยูในปจจุบันของบริษัทก็จะสามารถใช
กําลังการผลิตไดเต็มที่มากขึ้น เนื่องจากไมตองแบงกําลังการผลิตบางสวนเพื่อการทดลองผลิตสินคาใหม
ดังกลาว สําหรับในไตรมาสที่ 1 ของป 2549 บริษัทมีอัตราการใชกําลังการผลิตรวมประมาณรอยละ 30 จาก
กําลังการผลิตติดตั้งรวม 125,000 ตันตอป 

ในการวางแผนการผลิต ทางฝายขายจะสงคําส่ังผลิตที่ไดรับจากลูกคาไปที่ฝายผลิต ซึ่งฝายผลิตจะพิจารณา
จํานวนการผลิตจากคําส่ังซื้อที่ไดรับประกอบกับการประมาณภาวะความตองการของตลาดรวมทั้งปริมาณการ
ผลิตที่กอใหเกิดความประหยัดตอปริมาณการผลิต (Economy of Scale) โดยฝายผลิตจะเปนผูพิจารณาถึง
ระยะเวลาที่ใชผลิต ปริมาณวัตถุดิบที่ตองใชและที่ตองส่ังซื้อเพิ่มเติม รวมถึงพิจารณาปริมาณสินคาสวนที่เกิน
ความสามารถในการผลิตซึ่งบริษัทตองวาจางใหโรงงานที่เปนคูสัญญากับบริษัทเปนผูผลิต จากนั้น ฝายจัดซื้อ
จะเปนผูดําเนินการสั่งซื้อวัตถุดิบ และทําการตรวจสอบปริมาณสินคาคงคลังในคลังสินคา สําหรับเวลาที่ใชการ
ผลิตนั้นจะใชเวลาประมาณ 1  ถึง 2 วัน ขึ้นอยูกับประเภทผลิตภัณฑ และปริมาณสินคาที่ลูกคาส่ังผลิต และใน
การตรวจสอบคุณภาพสินคา ฝายตรวจสอบคุณภาพจะเขาไปดําเนินการตรวจสอบคุณภาพสินคาในแตละ
ขั้นตอนของการผลิตตามนโยบายการตรวจสอบและควบคุมคุณภาพของบริษัท  

44.86 26,656 35.54 
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ขั้นตอนการผลิต 

การผลิตทอเหล็กของบริษัทเริ่มจากการการนําวัตถุดิบ อันไดแก เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Steel 
Coli) มาเขาเครื่องซอย (Slitting) เพื่อตัดแบงเปนเหล็กแถบ (Strip) ที่มีความกวางใกลเคียงกับความยาวของเสน
รอบวงที่ตองการมวนทําทอ จากนั้นนําเหล็กแถบที่ไดไปผานกระบวนการขึ้นรูป (Forming) โดยคอย ๆ มวนเหล็ก
แผนใหเปนรูปทรงและขนาดที่ตองการ ไดแก ทรงกลม ทรงเหลี่ยม ทรงแบน และทอเหล็กโครงสรางรูปตัวซี โดย
ผานลูกรีดที่อุณหภูมิหอง แลวจึงทําการเชื่อมบริเวณขอบของเหล็กแผนโดยการใชการเชื่อมโดยอาศัยความ
ตานทาน (Electric Resistance Welding, ERW) ซึ่งเปนการเชื่อมโดยใชความถี่สูงกอใหเกิดความรอน แลวจึงอัด
ใหติดกันและทําการปาด (Bead Trimming) เนื้อโลหะสวนที่นูนออกจากผิว จากนั้น นํามาเขาเครื่องตัดใหได
ความยาว 6 เมตรตามมาตรฐานหรือตามคําส่ังของลูกคา และมัดรวมเปน Bundle เพื่อจัดจําหนายตอไป 

กระบวนการผลิต 

 

 

 

 

 

ขั้นตอนการตัดเหล็ก
ตามขนาด (Slitting) 

ขั้นตอนการขึ้นรปูทอเหล็ก 
(Forming) 

ขั้นตอนการเชื่อม (ERW) 
และตัดตามความยาว 
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3.5 ผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บริษัทไดใหความสําคัญในการดูแลและรักษาสิ่งแวดลอมมาโดยตลอด โดยบริษัทไดดําเนินการรักษาระดับความ
ดังของเสียงที่เกิดขึ้นจากการตัดเหล็กนั้นอยูในระดับที่ปลอดภัยตามที่กรมสวัสดิการและคุมครองแรงงานกําหนด 
และในสวนของเศษเหล็กที่เกิดขึ้นจากการตัดเหล็กก็จะถูกเก็บรวบรวมเพื่อจําหนายใหแกผูคาเศษเหล็ก  

บริษัทมีระเบียบในการรักษาสิ่งแวดลอมในการดําเนินผลิตใหเปนไปตามกฎเกณฑที่สํานักงานเขตกําหนดไว โดย
กรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม ไดทําการตรวจสอบสภาพโรงงาน และสภาพแวดลอม และ
สรุปผลการตรวจสอบวา บริษัทอยูในเกณฑมาตรฐานไมกอใหเกิดปญหาตอสภาพแวดลอมแตอยางใด  

ทั้งนี้ตั้งแตเปดโรงงานมา บริษัทไมมีขอพิพาทหรือถูกฟองรองเกี่ยวกับการสรางผลกระทบตอส่ิงแวดลอมและไม
เคยไดรับการตักเตือนหรือการปรับจากหนวยงานของรัฐตามกฎหมายที่บริษัทตองปฏิบัติตามอันไดแก 
พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 และพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาสิ่งแวดลอม พ.ศ. 2535 อีกทั้งยังไดรับ
การตออายุใบอนุญาตโรงงานจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมาโดยตลอดนับตั้งแตเปดกิจการ 

 
3.6 งานที่ยังมิไดสงมอบ 

      ณ วันที่ 31 มีนาคม 2549 บริษัทไมมีงานคงคางที่ยังมิไดสงมอบ 
 


