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6  โครงการในอนาคต 

ลักษณะโครงการ 

บริษัทมีโครงการที่จะผลิตทอเหล็กรีดเย็นเพื่อใชในอุตสาหกรรมยานยนต ซึ่งมีขนาดเสนผานศูนยกลางตั้งแต 
0.375 นิ้ว ถึง 2.0 นิ้ว ความหนาของเหล็กตั้งแต 0.5 มิลลิเมตร ถึง 3.2 มิลลิเมตร ความยาวมาตรฐาน 6 เมตร 
และมีความยาวตามที่ลูกคาตองการซึ่งมีความยาวสูงสุดไมเกิน  8 เมตร โดยเนนการผลิตตามคําส่ังซื้อของ
ลูกคา (Made to Order) ซึ่งมีกระบวนการในการผลิตทอเหล็กโดยนําเหล็กแผนรีดเย็นชนิดมวน มาผานการตัด
เปนแถบเหล็กดวยเครื่องจักรตัดเหล็กแถบ (Slitting Machine) ใหไดขนาดหนากวางตามที่ตองการ แลวนําเหล็ก
แถบที่ไดมาผานกระบวนการขึ้นรูปเปนทอเหล็กทรงกลม ซึ่งทอเหล็กรีดเย็นที่ไดนําไปใชเปนชิ้นสวนประกอบของ
รถยนต รถจักรยานยนต รวมทั้งสามารถนําไปใชเปนสวนประกอบของเฟอรนิเจอร และนําไปใชในอุตสาหกรรม
ตอเนื่องตางๆ  

บริษัทคาดวาโครงการนี้จะใชเงินลงทุนทั้งหมดประมาณ 100 ลานบาท เพื่อใชในการซื้อเคร่ืองจักรและอุปกรณ
รวมทั้งคาติดตั้งและทดสอบเครื่องจักรกอนการผลิต โดยบริษัทไดใชแหลงเงินทุนจากสถาบันการเงินแหงหนึ่งใน
การลงทุน และคาดวาจะใชเงินลงทุนจากการเสนอขายหลักทรัพยของบริษัทในครั้งนี้ไปชําระคืนเงินกูยืม
ดังกลาว เครื่องจักรที่ใชประกอบดวย  

 

เครื่องจักร จํานวน กําลังการผลิต หมายเหต ุ

1. เครื่องจักรสําหรับผลิตทอเหล็กรีดเย็น* 1 เครื่อง 10,000 ตันตอป นําเขาจากประเทศเกาหลีใต 

2. เครื่องจักรสําหรับผลิตทอเหล็กรีดเย็น 3 เครื่อง 20,000 ตันตอป เครื่องจักรภายในประเทศ 

3. เครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กแผนชนิดมวนเปนแถบเหล็ก
(Slitting Machine) 

1 เครื่อง 30,000 ตันตอป นําเขาจากประเทศญี่ปุน 

*หมายเหตุ ติดตั้งแลวเสร็จในเดือนสิงหาคม 2548 โดยสามารถเริ่มผลิตและจําหนายไดแลวในเดือนตุลาคม 2548 

แนวทางการตลาด 

โครงการผลิตทอเหล็กรีดเย็นเปนการเพิ่มความหลากหลายของสินคาและโอกาสทางการตลาดใหแกบริษัท 
เนื่องจากบริษัทเล็งเห็นวา ปริมาณของผลิตภัณฑทอเหล็กรีดเย็นที่มีอยูในตลาดยังไมเพียงพอที่จะรองรับความ
ตองการผลิตภัณฑทอเหล็กรีดเย็นซึ่งยังมีการเติบโตอยางตอเนื่อง โดยเนนที่คุณภาพสินคาและการใหบริการ 
บริษัทมีกลุมลูกคาเปาหมายคือ 

1. กลุมลูกคาเดิม ซึ่งบริษัทมีความไดเปรียบในดานความสัมพันธและความเชื่อม่ันในประสบการณ ความ
ชํานาญ และคุณภาพสินคาที่ลูกคามีใหแกบริษัทในตลอดระยะเวลาที่ผานมา ดังนั้น การทําทอเหล็กรีดเย็น
ของบริษัท จึงเปนการขยายขอบเขตการใหบริการแกกลุมลูกคาเดิมของบริษัทใหครบวงจรมากขึ้น  ซึ่ง
ปจจุบัน บริษัทไดเริ่มผลิตและจําหนายผลิตภัณฑทอเหล็กรีดเย็นใหแกลูกคาของบริษัทในกลุมอุตสาหกรรม
เฟอรนิเจอรแลว 
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2. กลุมลูกคาใหม บริษัทมีแผนที่จะขยายฐานลูกคาไปสูกลุมลูกคารายใหม ๆ ที่มีความตองการผลิตภัณฑทอ
เหล็กรีดเย็น ทั้งในอุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร และอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ  โดย
อาศัยชื่อเสียงในดานคุณภาพสินคาและการใหบริการ รวมถึงการแนะนําและการใหขอมูลจากกลุมลูกคา
เดิมในการเขาถึงกลุมลูกคารายใหม   

สถานภาพปจจุบัน 

สําหรับความคืบหนาของโครงการนั้น บริษัทไดส่ังซื้อเครื่องจักรจากตางประเทศ และไดดําเนินการติดตั้ง
เครื่องจักรสําหรับผลิตทอเหล็กรีดเย็นแลวเสร็จจํานวน 1 เครื่องในเดือน  สิงหาคม 2548 และสามารถเริ่มการ
ผลิตทอเหล็กเพื่อการจําหนายไดแลวในเดือน ตุลาคม2548 ที่ผานมา กําลังการผลิตรวมในป  2548 เทากับ 
10,000 ตันตอป โดยปจจุบันมีการใชกําลังการผลิตประมาณรอยละ 30 ของกําลังการผลิตทั้งหมด  และจะ
ดําเนินการติดตั้งเครื่องจักรสําหรับผลิตทอเหล็กรีดเย็นเพิ่มอีกจํานวน 3 เครื่อง โดยคาดวาการติดตั้งเครื่องจักร
จะแลวเสร็จทั้งหมดภายในไตรมาสที่ 1 ของป 2549 ซึ่งจะทําใหกําลังการผลิตทอเหล็กรวมของบริษัทในป 2549 
เพิ่มขึ้นเปน 30,000 ตันตอป* นอกจากนี้ บริษัทจะดําเนินการติดตั้งเครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กแผนชนิดมวนเปน
แถบเหล็ก(Slitting Machine) อีกจํานวน 1 เครื่อง กําลังการผลิต 30,000 ตันตอป ใหแลวเสร็จภายในไตรมาสที่ 
1 ของ ป 2549 เชนกัน  เพื่อเพิ่มกําลังการผลิตในสวนของการแปรรูปเหล็กแผนชนิดมวนเปนแถบเหล็กซึ่ง
นําไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตทอเหล็กรีดเย็น  

 
*หมายเหตุ เปนกําลังการผลิตรวมของเครื่องจักรสําหรับผลิตทอเหล็กรีดเย็นทั้งหมด 4 เครื่อง 
 
 

7 ขอพิพาททางกฎหมาย 

-ไมมี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 บริษัท ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร จํากัด (มหาชน) 

สวนที่ 2 หนา 41 

 
8 โครงสรางเงนิทุน 

8.1 หลักทรัพยของบริษัท 
บริษัทมีทุนจดทะเบียน ณ วันที่ 19 สิงหาคม 2548 เทากับ 500 ลานบาท เรียกชําระแลว 400 ลานบาท แบงเปน
หุนสามัญ จํานวน 400 ลานหุน มูลคาที่ตราไวหุนละ 1 บาท ภายหลังจากการเสนอขายหุนจํานวน 100 ลานหุน
แกประชาชนทั่วไปในครั้งนี้ บริษัทจะมีทุนชําระแลวเปน 500 ลานบาท 

 
8.2. ผูถือหุน 

ณ วันที่ 26 กรกฎาคม 2548 บริษัทมีผูถือหุนตามสมุดทะเบียนดังนี้  
รายชื่อผูถือหุน จํานวนหุนกอน

ทําการเพิ่มทุน 
รอยละ สัดสวนการถือหุนภายหลัง

การเพิ่มทุนของบริษัท 
1. ครอบครัวชัยสุพัฒน1  376,000,000 94.00 75.20 
2. นายอํานาจ          ทรัพยมณีธนา2 14,000,000 3.50 2.80 
3. นางปยะรัตน        สวัสดี2 9,713,000 2.43 1.944 
4. นายธนทัศน         โทวนิช2 70,000 0.02 0.016 
5. นายธงชัย             อรุณสัมพันธ2 44,000 0.01 0.008 
6. นายไกรรัตน         วงศสามศร2    20,000 0.005 0.004 
7. นายวรวิทย           เอื้อทรัพยสกุล2 20,000 0.005 0.004 
8. พนักงานบริษัทรายอื่น ๆ จํานวน 17 ราย 133,000 0.03 0.024 
รวม   400,000,000 100.00 80.00 

       หมายเหตุ : 1. ครอบครัวชัยสุพัฒน ประกอบดวย บริษัท ชัยสุพัฒน จํากัด ซ่ึงมีทุนจดทะเบียน 100 ลานบาท โดยมีครอบครัวชัย
สุพัฒนเปนผูถือหุนใหญ และบุคคลในครอบครัวชัยสุพัฒนดังรายชื่อตอไปนี้   

รายช่ือผูถือหุน จํานวนหุน รอยละ 
1. บริษัท ชัยสุพัฒน จํากัด* 175,000,000 43.75 
2. นายสุภชัย            ชัยสุพัฒน 42,000,000 10.50 
3. นางอรสา              ชัยสุพัฒน 42,000,000 10.50 
4. นายวีรศักด์ิ           ชัยสุพัฒน 30,000,000 7.50 
5. นายกฤษดา          ชัยสุพัฒน 30,000,000 7.50 
6. นายพงษสวัสด์ิ      ชัยสุพัฒน    16,000,000 4.00 
7. นางสาวจุฑามาศ  ชัยสุพัฒน 16,000,000 4.00 
8. นายกสิน               ชิวธนาสุนทร 15,000,000 3.75 
9. นางพันธิภา           ชิวธนาสุนทร 10,000,000 2.50 
รวม   376,000,000 94.00 

  * ดูรายละเอียดเรื่องการประกอบธุรกิจและกลุมผูถือหุนไดในหัวขอ 11.1  รายการระหวางกัน 
 
2. ผูถือหุนลําดับที่ 2-8 เปนพนักงานของบริษัท ไดรับหุนจากการจัดสรรโดยผูถือหุนเดิมของบริษัทมาเมื่อวันที่ 26 

กรกฎาคม 2548  
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8.3. นโยบายการจายเงินปนผล 
บริษัทมีนโยบายจายเงินปนผลไมนอยกวารอยละ 50 ของกําไรสุทธิหลังหักภาษีเงินไดนิติบุคคล อยางไรก็ตาม 
บริษัทอาจกําหนดใหการจายเงินปนผลมีอัตรานอยกวาอัตราที่กําหนดขางตนได หากบริษัทมีความจําเปนที่
จะตองนําเงินกําไรสุทธิจํานวนดังกลาวมาใชเพื่อขยายการดําเนินงานของบริษัทตอไป 


