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3 การประกอบธุรกิจ 
3.1 ลักษณะผลิตภัณฑและการบริการ 

บริษัทสามารถจัดแบงลักษณะผลิตภัณฑและการบริการ เปน 2 ประเภทหลักดังนี้ 
1) ศูนยบริการเหล็ก (Steel Service Center) บริษัทใหบริการในการจัดหาเหล็กแผนชนิดมวนตามประเภท

และขนาดที่ลูกคาตองการ โดยจําหนายเหล็กแผนชนิดมวน (Mother Coil) และจําหนายเหล็กแผนแปรรูป
โดยการนําเหล็กแผนชนิดมวนมาตัดเปนเหล็กแผน (Cutting Sheet) และเหล็กแถบ (Slitting Coil) รวมทั้ง
การใหบริการรับจางแปรรูปเหล็กแผนชนิดมวน บริการหลักของศูนยบริการสามารถแบงไดเปน 3 ประเภท
ดังนี้  

     1.1 การแปรรูปเหล็กแผนชนิดมวนเพื่อจําหนาย  
 ธุรกิจการแปรรูปเหล็กแผนชนิดมวนเพื่อจําหนายถือเปนธุรกิจหลักของบริษัท โดยบริษัทดําเนินการ

จัดหาเหล็กแผนชนิดมวนตามประเภทที่ลูกคาตองการมาทําการตัดโดยใชเครื่องจักรที่ทันสมัย มีความ
เที่ยงตรงสูงและมีประสิทธิภาพซึ่งปจจุบันบริษัทมเีครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กจํานวน 14 เครื่อง แบง
ออกเปนเครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กแผนชนิดมวนเปนแถบเหล็ก (Slitting Machine) จํานวน  2 เครื่อง 
เครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กแผนชนิดมวนเปนเหล็กแผน (Cutting Machine) จํานวน 5 เครื่อง และ
เครื่องตัดเหล็กแผนยอยตามขนาดตางๆ (Shearing Machine) จํานวน 7 เครื่อง โดยมีกําลังการผลิต
เต็มที่ประมาณ 163,800  ตันตอป บริษัทสามารถจัดแบงผลิตภัณฑกลุมนี้ออกเปน 2 ประเภท ดังนี้ 

1. การตัดเหล็กแผนชนิดมวน เปนแถบเหล็กตามความตองการของลูกคา (Slitting to order) 
       เปนการนําเหล็กแผนชนิดมวนมาคลี่ออกแลวนํามาผานการตัดดวยเครื่องจักรสําหรับตัดเหล็ก

แผนชนิดมวนเปนแถบเหล็ก (Slitting Machine) ซึ่งเปนการตัดตามยาวเพื่อใหไดแถบเหล็กตาม
ขนาดความกวางที่ลูกคาตองการแลวมวนกลับคืนเปนมวน ซึ่งผลิตภัณฑประเภทนี้ลูกคาจะนําไป
ตัดหรือขึ้นรูปเพื่อผลิตชิ้นงานตอไป 

2. การตัดเหล็กแผนชนิดมวน เปนเหล็กแผนตามความตองการของลูกคา (Cutting to order) 
       เปนการนําเหล็กแผนชนิดมวนมาคลี่ออกแลวนํามาผานการตัดตามขวางดวยเครื่องจักรสําหรับ

ตัดเหล็กแผนชนิดมวนเปนเหล็กแผน (Cutting   Machine) ตามขนาดความกวางและความยาว
ตามที่ลูกคาตองการ และนําเหล็กแผนที่ไดมาผานการตัดดวยเครื่องตัดเหล็กแผนยอยตามขนาด 
(Shearing Machine) หากลูกคาตองการใหตัดยอยเหล็กแผน เพื่อใหไดขนาดที่เล็กลงตามความ
ตองการ  

   1.2 การใหบริการจัดหาเหล็กแผนชนิดมวนเพื่อจําหนาย 
ธุรกิจการจัดหาเหล็กแผนชนิดมวนเพื่อจําหนายเปนธุรกิจที่สําคัญรองจากธุรกิจการแปรรูปเหล็ก
แผนชนิดมวน โดยบริษัทจะจัดหาเหล็กแผนชนิดมวนทุกประเภทจากทั้งภายในประเทศและ
ตางประเทศเพื่อจําหนายใหแกผูประกอบการอุตสาหกรรมการผลิตภายในประเทศ โดยการจัดหา
ของบริษัทจะคํานึงถึงความตองการของลูกคารวมทั้งคุณภาพของสินคาเปนสําคัญ เมื่อบริษัทไดรับ
สินคามาจากผูผลิตบริษัทจะดําเนินการจัดเก็บสินคาไวในคลังสินคาเพื่อความพรอมในการสงมอบ
ใหแกลูกคาตามแผนการใชงาน 
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         1.3 การใหบริการรับจางแปรรูปเหล็กแผนชนิดมวน  
 บริษัทมีการใหบริการรับจางแปรรูปเหล็กแผนชนิดมวนโดยลูกคาจะเปนผูจัดหาวัตถุดิบมาใหบริษัท  

พรอมทั้งระบุลักษณะผลิตภัณฑและขนาดที่ตองการเพื่อใหบริษัทดําเนินการแปรรูปเปนเหล็กแถบ 
(Slitting Coil) เหล็กแผน (Cutting Sheet) หรือเหล็กแผนยอย (Shearing Sheet) โดยบริษัทจะเรียก
เก็บคาบริการตามลักษณะชิ้นงานที่ลูกคาตองการ 
สําหรับผลิตภัณฑเหล็กแผนชนิดมวนที่เปนทั้งวัตถุดิบในการแปรรูปและผลิตภัณฑเพื่อการจําหนาย
ของบริษัทสามารถแบงออก เปน 3 ประเภทหลักดังนี้ 
1. เหล็กแผนรีดเย็นชนิดมวน (Cold Rolled Coil) 

เหล็กแผนรีดเย็นชนิดมวนเปนผลิตภัณฑที่นําเอาเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนมาผานกระบวนการ
ขัดผิวและลดความหนาลงดวยวิธีการรีดเย็น เพื่อใหมีความหนาที่ลดลงและอบซ้ําซึ่งทําใหเหล็ก
แผนรีดเย็นที่ไดมีคุณสมบัติเหมาะสําหรับการขึ้นรูป  โดยขนาดความหนาของเหล็กแผนรีดเย็นที่
บริษัทสามารถผลิตไดนั้นจะมีขนาดความหนาตั้งแต 0.3 มิลลิเมตร ถึง 3.2 มิลลิเมตร 
 

2. เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Coil) 
เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนเปนผลิตภัณฑที่ผานการกระบวนการผลิตโดยการนําเหล็กแทงทรง
แบน (Slab) มาผานการรีดดวยความรอนใหมีลักษณะเปนแผน มีขนาดความกวาง ความยาว
และความหนาที่แตกตางกัน โดยเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนที่บริษัทสามารถผลิตไดนั้นจะมี
ขนาดความหนาตั้งแต 1.0 มิลลิเมตร ถึง 12 มิลลิเมตร ซึ่งมีทั้งชนิดเหล็กแผนรีดรอนธรรมดา
และเหล็กแผนรีดรอนขัดผิว (Hot Rolled Pickled & Oiled) 

 
3. เหล็กแผนเคลือบชนิดมวน (Coated Steel Coil)  

เหล็กแผนเคลือบชนิดมวนเปนผลิตภัณฑที่นําเอาเหล็กแผนรีดรอนหรือเหล็กแผนรีดเย็นชนิด
มวนมาผานกระบวนการเคลือบผิว ซึ่งผลิตภัณฑเหล็กแผนเคลือบชนิดมวนที่บริษัทสามารถผลิต
ไดนั้นมี 2 ประเภทคือ เหล็กแผนเคลือบสังกะสีดวยไฟฟา (Electro Galvanized Steel Coil) 
และเหล็กแผนชุบสังกะสีดวยความรอน (Hot- Dipped Galvanized Steel Coil) โดยมีขนาด
ความหนาตั้งแต 0.3 มิลลิเมตร ถงึ 2.3 มิลลิเมตร 

 2) ผลิตภัณฑทอเหล็กรีดเย็น  
บริษัทไดเริ่มผลิตทอเหล็กรีดเย็นในราวเดือนกันยายน ป 2548 ดวยกําลังการผลิตเริ่มตน 10,000 ตันตอป 
และจะขยายกําลังการผลิตเปน 30,000 ตันตอปในไตรมาสที่หนึ่งของป 2549 โดยมีการใชกําลังการผลิต 
ณ ปจจุบันประมาณรอยละ 30 ของกําลังการผลิตทั้งหมดในป 2548โดยมีกลุมเปาหมายหลักในการ
จําหนายคืออุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร และอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ โดยมีขั้นตอน
ในการผลิตทอเหล็กของบริษัทเริ่มตั้งแตการนําเหล็กแผนรีดเย็นชนิดมวนที่มีความหนาตั้งแต 0.5 
มิลลิเมตร ถึง 3.2 มิลลิเมตร มาผานการตัดดวยเครื่องตัดเหล็กแผนชนิดมวนเปนแถบเหล็ก (Slitting 
Machine) ใหเปนเหล็กแถบที่ไดขนาดหนากวางตามที่ตองการ แลวมาผานกระบวนการขึ้นรูปเปนทอ
เหล็กทรงกลม ซึ่งมีขนาดเสนผานศูนยกลางตั้งแต 0.375 นิ้ว ถึง 2.0 นิ้ว ความยาวมาตรฐาน 6 เมตร และ
ความยาวตามที่ลูกคาตองการโดยมีความยาวสูงสุดไมเกิน 8 เมตร โดยบริษัทเนนการผลิตทอเหล็กตาม 
คําส่ังซื้อของลูกคา (Made to Order) 
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เหล็กแผนชนิดมวน เหล็กแผนแปรรูป และทอเหล็กรีดเย็นของบริษัท จําหนายใหกับธุรกิจคาสงคาปลีก
เหล็ก รวมทั้งจําหนายใหแกอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ เพื่อนําไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิต โดย  

• อุตสาหกรรมยานยนต นําทอเหล็กรีดเย็น และเหล็กแผน ไปใชเปนวัตถุดิบและสวนประกอบใน
การผลิตชิ้นสวนยานยนต เชน นําไปใชผลิตโครงสรางตัวถังรถยนต พื้นกะบะ  ตัวถังภายนอก
ของรถยนต ประตูรถยนตและชิ้นสวนยานยนต เปนตน  

• อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร นําทอเหล็กไปใชเปนโครงของเฟอรนิเจอรชนิดตาง ๆ เชน โตะ เกาอี้ 
ฉากกั้นและใชเหล็กแผนเปนพื้นผิวเฟอรนิเจอร เชน ตูชนิดตางๆ  ชั้นวางของ และตูนิรภัย เปน
ตน  

• อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟานําเหล็กแผนไปใชเปนสวนประกอบในการผลิตเครื่องใชไฟฟา เชน  
เครื่องซักผา   เครื่องปรับอากาศ   ตูเย็น   เปนตน 

• อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ   นําเหล็กแผนรีดเย็นไปใชในการทํา ถังบรรจุอาหารขนาดใหญ ภาชนะ
หุงตม ถังน้ํา ถังน้ํามัน แทงคน้ํา เปนตน  

• อุตสาหกรรมอื่นๆ ใชเหล็กแผนเปนชิ้นสวนในการทําโครงสรางวิศวกรรมตางๆ และใชเปนพื้นผิว
ของสินคาตามที่ลูกคาตองการ 

 
แผนภูมิ แสดงสัดสวนรายไดการจําหนายผลิตภัณฑเหล็กแผนชนิดมวนและเหล็กแผนแปรรูปแยกตาม
อุตสาหกรรมของบริษัท ในงวด 9 เดือนแรกของป 2548 

ยานยนต
30.26%

เครื่องใชไฟฟา
12.39%เฟอรนิเจอร

14.73%

ทอเหล็กและถังเหล็ก
9.46%

คาสง
25.78%

อ่ืนๆ
7.38%

 
หมายเหตุ : ไมรวมรายไดจากการใหบริการรับจางแปรรูปเหล็กแผนชนิดมวนและรายไดอื่น 

3.2 การตลาดและภาวะการแขงขัน 
3.2.1 แนวโนมและภาวะอุตสาหกรรม 

ภาพรวมโครงสรางอุตสาหกรรมเหล็ก 
อุตสาหกรรมเหล็กเปนหนึ่งในอุตสาหกรรมพื้นฐานที่มีความสําคัญในการพัฒนาประเทศ เปนอุตสาหกรรม
ที่มีโครงสรางขนาดใหญและซับซอน รวมทั้งมีความหลากหลายของผลิตภัณฑ โดยสามารถจําแนก
อุตสาหกรรมเหล็กออกเปน 3 ขั้น ไดแก 
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1. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน 
อุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน เหล็กขั้นตน (Raw Steel Product) มีขั้นตอนในการผลิตเริ่มตั้งแตการนํา
สินแรเหล็ก (Iron Ore) มาผานกระบวนการ ถลุงเหล็ก (Iron Making) เพื่อเปนการแยกเหล็กออกมา
จากสินแรเหล็ก เหล็กที่ไดจากการถลุงเรียก เหล็กถลุง (Pig Iron) และเหล็กพรุน (Sponge Iron) ซึ่งใช
เปนวัตถุดิบพื้นฐานในการผลิตเหล็ก (Steel Making) อุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน เปนการผลิตขนาดใหญ
ซึ่งตองใชเงินลงทุนสูง โดยประเทศไทยยังไมมีการผลิตเหล็กในขั้นตอนนี้ 
 

2. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง  
อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง เหล็กขั้นกลาง (Semi-Finished Steel Products) เปนการนําเหล็กขั้นตนที่
ได คือเหล็กถลุง เหล็กพรุน รวมทั้งเศษเหล็ก (Scrap) มาผานกระบวนการผลิตเหล็กกลา (Steel 
Making) ซึ่งเปนกระบวนการในการลดปริมาณของธาตุเจือปนและปรับปรุงสวนผสมใหไดตามที่
ตองการ แลวนํามาหลอม และหลอออกมาเปนผลิตภัณฑกึ่งสําเร็จรูป ผลิตภัณฑเหล็กขั้นกลางที่ไดจะมี 
เหล็กแทงกลม (Billet) ซึ่งนําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑเหล็กทรงยาว เชน เหล็กเสน ลวดเหล็ก เปนตน 
เหล็กแทงแบน (Slab) นําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑเหล็กทรงแบน เชน เหล็ก แผนรีดรอนและรีดเย็น 
นอกจากนี้ยังไดผลิตภัณฑเหล็กแทงใหญ (Bloom Beam) ซึ่งนําไปแปรรูปเปนเหล็กโครงสรางรูปพรรณ 
 

3. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย 
อุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย เหล็กขั้นปลาย (Finish Steel Products) เปนการนําผลิตภัณฑขั้นกลางที่
ได มาผานกระบวนการแปรรูปเหล็กที่ไดจากการหลอเพื่อใหไดเหล็กที่มีรูปรางและขนาดตามที่
ตองการโดยการนําเหล็กแทงแบน (Slab) มาแปรรูปดวยการรีด โดยกระบวนการรีดมีทั้งแบบรีดรอน 
และแบบรีดเย็น รวมไปถึงการเคลือบเหล็ก และนํามาหลอรูปพรรณ (Foundry) เพื่อใหไดผลิตภัณฑ
สําเร็จรูป หรือกระบวนการแปรรูปเหล็กทรงยาวโดยการนําเหล็กแทง (Billet) ไปรีดเปนเหล็กเสน  
ผลิตภัณฑที่ไดจากขั้นตอนนี้จะนําไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตของอุตสาหกรรมเหล็กตอเนื่องตาง ๆ 
ซึ่งผลิตภัณฑเหล็กจากขั้นตอนนี้แบงออกตามรูปทรงของผลิตภัณฑไดเปน 2 ลักษณะ ดังนี้ 

3.1 ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาว (Long Products) ไดแก  เหล็กเสนกลม (Round Bar)  เหล็กเสนขอออย 
(Deformed Bar)  เหล็กลวด (Wire Rod)  เหล็กรูปพรรณ (Shape Steel)  ซึ่งนําไปใชใน
อุตสาหกรรมกอสรางเปนสวนใหญ โดยจะผานการผลิตจากการหลอมสินแรเหล็ก ( Pig iron ) 
หรือเศษเหล็ก ใหเปนเหล็กแทงเหลี่ยม ( Billet ) จากนั้นจึงนําไปรีดใหเปนเสน หรือเหล็กลวด 

3.2 ผลิตภัณฑเหล็กทรงแบน (Flat Products) ไดแก เหล็กแผนรีดรอน (Hot Rolled Sheet)  เหล็กแผน
รีดเย็น (Cold Rolled Sheet)  เหล็กแผนเคลือบชุบ (Coated Sheet)  เหล็กแผนหนา (Hot Rolled 
Plate)  ซึ่งนําไปใชในอุตสาหกรรมกอสราง  ผลิตทอเหล็ก  ตูคอนเทนเนอร  ถังแกส  รถยนต  
เครื่องใชไฟฟา  และอุปกรณเฟอรนิเจอร  
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แผนภาพแสดงโครงสรางอุตสาหกรรมเหล็ก1 

 

                                                           
1 ที่มา : ศูนยวิจัยไทยพาณิชย 

เหล็กถลุง (Pig Iron), เหล็กพรุน (Sponge Iron), เศษเหล็ก (Scrap) 

เหล็กแทงยาว (Billet), เหล็กแทงแบน (Slab), เหล็กแทงใหญ (Bloom, Beam Blanks) 

ผลิตภัณฑรูปทรงยาว 
(Long Product) 

สินแรเหล็ก (Iron Ore) 

ขั้นตอนการถลุงเหล็ก (Iron Making) 

ขั้นตอนการหลอมและหลอเหล็ก (Steel Making) 

ขั้นตอนการแปรรูปผลิตภัณฑเหล็กขั้นกลาง (การรีด/รีดซํ้า/หลอ) 

ผลิตภัณฑรูปทรงแบน 
(Flat Product) 

ผลิตภัณฑเหล็กโครงสราง
รูปพรรณขนาดใหญ 

ผลิตภัณฑเหล็กหลอ 

เหล็กเสน, เหล็กลวด, ลวด
เหล็กแรงดึงสูง, เหล็ก

โครงสรางรูปพรรณรีดรอน 

เหล็กแผนรีดรอน, เหล็กแผน
รีดเย็น, เหล็กแผนไรสนิมรีด, 
เหล็กแผนชุปสังกะสี/ดีบุก, 
ทอเหล็ก, เหล็กโครงสราง

รูปพรรณรีดเย็น 

เหล็กโครงสรางรูปพรรณขนาดใหญ, 
เหล็กรูปคานปกกวาง, เหล็กคานรูป   
ตัว I , ตัว T, เหล็กรูปฉาก, เหล็กราง
น้ํา, เหล็กเข็มพืด, เหล็กรางรถไฟ 

กอสราง, ช้ินสวนยานยานต, เครื่องใชไฟฟา, เฟอรนิเจอร, บรรจุภัณฑ 

อุตสาหกรรมตอเนื่อง 

เหล็กขั้นกลาง 

เหล็กขั้นปลาย 

เหล็กขั้นตน 



 

                                             บริษัท ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร จํากดั (มหาชน)  

สวนที่ 2 หนา 17 
 

แนวโนมอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศ 
 สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรมคาดการณวา แนวโนมของอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกลาในป 2548 จะ
ขยายตัวเพิ่มขึ้นเมื่อเทียบกับป 2547 เนื่องจากปจจัยบวกทางดานอุปสงคของเหล็กภายในประเทศ อาทิ เชน 
นโยบายการทําโครงการเมกะโปรเจ็คดานโครงสรางพื้นฐาน ประกอบกับความตองการของตลาดตางประเทศ
โดยเฉพาะเหล็กแผนรีดรอน ซึ่งประเทศสหรัฐอเมริกาไดประกาศลดภาษีนําเขาเหล็กรีดรอนที่กําหนดขึ้นเพื่อปองกัน
การอุดหนุนสินคา โดยมีผลยอนหลังตั้งแต 1 ตุลาคม 2547 สงผลใหประเทศไทยสามารถเพิ่มปริมาณการสงออกไป
ยังประเทศสหรัฐอเมริกาไดมากขึ้น ทั้งนี้การขยายตัวของอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศ ขึ้นอยูกับภาวะเศรษฐกิจโลก 
และความตองการใชเหล็กในตลาดโลกโดยเฉพาะประเทศจีน อินเดีย และกลุมประเทศรัสเซีย  
แนวโนมภาวะอุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอน, เหล็กแผนรีดเย็น และเหล็กแผนเคลือบนั้น ไดรับอิทธิพลจากการ
เปล่ียนแปลงตามภาวะอุตสาหกรรมและแนวโนมภาวะอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ สรุปภาวะอุตสาหกรรมไดดังนี้ 

 
อุตสาหกรรมแหล็กแผนรีดรอน (Hot Rolled Sheet) 
ขั้นตอนการผลิตเหล็กแผนรีดรอนเกิดจากการนําสินแรเหล็ก หรือเศษเหล็ก และสินแรตางๆ เชน มังกานีส 

นํามาหลอมในเตาหลอมเพื่อผลิตเหล็กแผนหนา (Slab) จากนั้นจึงนําไปรีดใหเปนเหล็กแผนที่บางลงหรือเรียกวา 
เหล็กแผนรีดรอน ซึ่งเปนวัตถุดิบที่สําคัญของอุตสาหกรรมตางๆ เชน อุตสาหกรรมรถยนตนําเหล็กแผนรีดรอน ไปใชใน
การผลิตแชสซี กะบะบรรทุก อุตสาหกรรมกอสราง ใชเหล็กแผนรีดรอนในการผลิตเหล็กรูปพรรณ เชน เหล็กโครงสราง
รูปตัวซี ตัวเอช ตัวไอ รวมทั้งการผลิตทอเหล็ก เปนตน  

 
ปริมาณการผลิตและการบริโภคเหล็กแผนรดีรอนในประเทศ 

หนวย : ลานตัน 
 2544 2545 2546 2547 ไตรมาสที่ 2 ป 2548 

การผลิต 1.88 2.97 3.32 3.90 2.14 
การนําเขา 2.07 2.20 2.34 2.35 1.48 
การสงออก 0.06 0.23 0.27 0.61 0.46 
การบริโภคในประเทศ 3.89 4.93 5.40 5.64 3.16 

          ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 

ปริมาณการผลิตเหล็กแผนรีดรอนในประเทศของป 2547 มีจํานวน ประมาณ 3.90 ลานตันเพิ่มขึ้นจาก 
3.32 ลานตัน ในป 2546 คิดเปนการเพิ่มขึ้นของการผลิตเหล็กรอยละ 17.46 ในป 2547 และมีปริมาณการผลิต
ประมาณ 2.14 ลานตัน ในไตรมาสที่สองของป 2548 โดยในป 2547 มีปริมาณความตองการใชเหล็กรีดรอนใน
ประเทศประมาณ  5.64 ลานตัน เพิ่มขึ้นจาก 5.40 ลานตันในป  2546   หรือเพิ่มขึ้นรอยละ   4.44   ของการบริโภคใน
ประเทศ และมีการบริโภค 3.16 ลานตันในไตรมาสที่สองของป 2548 โดยการเพิ่มขึ้นของการบริโภคมาจากความ
ตองการใชเหล็กของอุตสาหกรรมตางๆภายในประเทศเพิ่มมากขึ้น   โดยเฉพาะการขยายตัวของอุตสาหกรรมตอเนื่องตาง  ๆ
ซึ่งใชเหล็กเปนวัตถุดิบ เชน อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส อุตสาหกรรมยานยนต
และช้ินสวน  และอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร โดยอุตสาหกรรมกอสรางมีการขยายตัวสูงตั้งแตชวงตนป จากโครงการ
กอสรางตางๆ   อันเปนผลมาจากโครงการใหมๆ ยังคงเกิดขึ้นอยางตอเนื่องและความตองการที่อยูอาศัยของ
ประชาชนที่เพิ่มขึ้น  
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อุตสาหกรรมแหล็กแผนรีดเย็น (Cold Rolled Sheet) 
อุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดเย็นนับเปนอุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลายที่มีความสําคัญอยางมากตออุตสาหกรรม

ตอเนื่องจากอุตสาหกรรมเหล็ก เนื่องจากเหล็กแผนรีดเย็นเปนวัตถุดิบพื้นฐานของอุตสาหกรรมตาง ๆ เชน 
อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรเหล็ก อุตสาหกรรมเหล็กแผนเคลือบ เปน
ตน  ขบวนการผลิตเหล็กแผนรีดเย็นเกิดจากการนําเหล็กแผนรีดรอนมาเปนวัตถุดิบในขบวนการผลิต โดยนําเหล็ก
แผนรีดรอนมาผานการรีดอีกครั้งเพื่อปรับใหมีความหนาลดลง และไดคุณสมบัติของเหล็กที่เปล่ียแปลงไป เชน ความ
เรียบและคาความแข็งเรงทางแรงดึง (Tensile Strength) อุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ นําเหล็กแผนรีดเย็นไปใชเปน
วัตถุดิบในการผลิตชิ้นงาน ที่ตองการใชเหล็กที่มีความบางและผิวสัมผัสที่เรียบ เชน ชิ้นสวนของตัวถังรถยนต และ
เครื่องคอมพิวเตอร เปนตน  

 
ปริมาณการผลิตและการบริโภคเหล็กแผนรดีเย็นในประเทศ 

หนวย : ลานตัน 
 2544 2545 2546 2547 ไตรมาสที่ 2 ป 2548 
การผลิต 1.58 2.01 2.26 2.29 1.07 
การนําเขา 0.50 0.39 0.54 0.62 0.40 
การสงออก 0.48 0.52 0.64 0.51 0.24 
การบริโภคในประเทศ 1.59 1.88 2.16 2.40 1.24 

      ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 

ปริมาณการผลิตเหล็กแผนรีดเย็นในป 2547 มีจํานวนประมาณ 2.29 ลานตันเพิ่มขึ้นจาก 2.26 ลานตัน ใน
ป 2546  คิดเปนการเพิ่มขึ้นรอยละ 1.32 และมีปริมาณการผลิตประมาณ 1.07 ลานตันในไตรมาสที่สองของป 2548 
โดยมีปริมาณความตองการใชในประเทศเทากับ  2.40 ลานตันในป 2547 เพิ่มขึ้นจาก 2.16 ลานตันในป 2546 หรือ
เพิ่มขึ้นรอยละ 11.11 และมีการบริโภคเหล็กแผนรีดเย็นประมาณ 1.24 ลานตันในไตรมาสที่สองของป 2548 โดย
ปริมาณความตองการใชเหล็กภายในประเทศที่เพิ่มขึ้น  มาจากการขยายตัวของอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ ซึ่งใชเหล็กแผน
รีดเย็นเปนวัตถุดิบ เชน  อุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวน  อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส โดย
อุตสาหกรรมยานยนตมีการขยายตัวสูงในป 2547 ตามการขยายตัวของการบริโภคยานยนตภายในประเทศและการ
ขยายตัวของการสงออก  
 

อุตสาหกรรมแหล็กแผนเคลือบ (Coated Steel Sheet) 
อุตสาหกรรมเหล็กแผนเคลือบเปนอุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลายที่ใชเหล็กแผนรีดเย็นเปนวัตถุดิบในการผลิต 

โดยนําเหล็กแผนรีดเย็นมาผานกระบวนการชุบหรือเคลือบผิวดวยโลหะตางๆ เชน ดีบุก สังกะสี การผานกระบวนการ
ชุบหรือเคลือบทําใหไดผลิตภัณฑแผนเหล็กที่มีความเหมาะสมตอการนําไปใชในอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ เชน 
อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมกระปอง อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา หรือ อุตสาหกรรมกอสราง เปนตน  
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ปริมาณการผลิตและการบริโภคเหล็กแผนเคลือบในประเทศ 
หนวย : ลานตัน 

 2544 2545 2546 2547 ไตรมาสที่ 2 ป 2548 

การผลิต 0.82 0.90 0.98 1.08 0.51 
การนําเขา 0.55 0.75 0.86 1.07 0.69 
การสงออก 0.11 0.11 0.15 0.13 0.06 
การบริโภคในประเทศ 1.26 1.54 1.69 2.02 1.15 

      ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 

 ปริมาณการผลิตเหล็กแผนเคลือบในป 2547 มีจํานวน 1.08 ลานตันเพิ่มขึ้นจาก 0.98 ลานตัน ในป 2546  
คิดเปนการเพิ่มขึ้นรอยละ 10.20 และมีการผลิตประมาณ 0.51 ลานตันในไตรมาสที่สองของป 2548 โดยมีปริมาณ
ความตองการบริโภคในประเทศเทากับ 2.02 ลานตันในป 2547 เพิ่มขึ้นจาก 1.69 ลานตันในป  2546 หรือเพิ่มขึ้นรอย
ละ 19.52 และมีปริมาณการบริโภคเหล็กแผนเคลือบประมาณ 1.15 ลานตันในไตรมาสที่สองของป 2548 
เชนเดียวกับเหล็กแผนรีดรอนและรีดเย็น ความตองการใชเหล็กแผนเคลือบที่เพิ่มขึ้น  มาจากการขยายตัวของ
อุตสาหกรรมตอเนื่องตาง  ๆซึ่งใชเหล็กแผนเคลือบเปนวัตถุดิบในการผลิต  

 อุตสาหกรรมยานยนต 
 อุตสาหกรรมยานยนตใชเหล็กหลายประเภทเปนสวนประกอบที่สําคัญในการผลิตยานยนต โดยใชทั้งเหล็ก

แผนรีดเย็น เหล็กแผนรีดรอน เหล็กแผนเคลือบ และทอเหล็ก เชน  นําเหล็กแผนไปใชเปนสวนประกอบในการผลิตทอ
เหล็กที่เปนชิ้นสวนตัวถังของรถยนต นําแผนเหล็กรีดเย็นไปผลิตเปนพื้นกะบะ รวมทั้งตัวถังภายนอกของรถยนต  ใช
ทอเหล็กรีดเย็นเปนสวนประกอบในการผลิตทอไอเสีย เปนตน  ในป 2547 อุตสาหกรรมยานยนตของไทยมีการ
ขยายตัวทั้งการผลิต และการจําหนาย ซึ่งเปนผลมาจากการเติบโตดานเศรษฐกิจของประเทศ สภาพคลองทาง
การเงินที่เอื้ออํานวย การจัดกิจกรรมสงเสริมการตลาดของผูผลิตอยางตอเนื่อง ประกอบกับการปรับโครงสรางภาษี
สรรพสามิตรรถยนตในป 2547 ทําใหรถยนตบางประเภทมีการเก็บภาษีที่ลดลงกวาเดิม สงผลใหตลาดยานยนต
ภายในประเทศยังคงสามารถขยายตัวไดเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่องถึงแมวาราคาน้ํามันจะมีการปรับตัวสูงขึ้นก็ตาม 
นอกจากการขยายตัวของการบริโภคภายในประเทศการขยายตัวของการสงออกยานยนตของไทยยังมีผลใหเกิดการ
ขยายตัวของอุตสาหกรรมยานยนตอยางตอเนื่อง 

ตารางการผลิตยานยนตของประเทศไทย  

          หนวย : คัน  
ประเภทยานยนต 2543 2544 2545 2546 2547 2548(ม.ค.-มิ.ย.) 
รถยนต 411,721 459,294 584,951 750,512 928,081 517,417 
    รถยนตนั่ง 103,089 160,563 189,880 260,649 304,349 131,595 
    รถยนตปกอัพ 1 ตัน 294,834 289,349 382,297 468,938 597,914 373,348 
    รถยนตเพ่ือการพาณิชยอื่นๆ 13,798 9,382 12,774 20,925 25,818 12,474 
รถจักรยานยนต 1,125,723 1,209,995 1,977,137 2,424,676 3,208,070 1,179,443 
    ครอบครัว 1,089,476 1,145,001 1,903,295 2,368,270 2,936,738 1,128,519 
    สปอรต 36,247 64,994 73,842 56,406 91,332 50,924 

ที่มา : สมาคมอุตสาหกรรมยานยนตไทย 
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ผลจากการฟนตัวทางเศรษฐกิจของประเทศและการขยายตัวของเศรษฐกิจโลกตั้งแต ปพ.ศ.2543 ที่ผานมา
เปนแรงผลักดันที่สําคัญที่ทําใหปริมาณการผลิตยานยนตของประเทศไทยทั้งรถยนต และรถจักรยานยนตมีการ
ขยายตัวอยางตอเนื่องทุกป โดยปริมาณการผลิตรถยนตของไทยไดเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่องจาก 4.12 แสนคัน เปน 4.59 
แสนคัน 5.85 แสนคัน 7.51 แสนคัน และ 9.28 แสนคัน ในป 2543 ถึง 2547 ตามลําดับ  

 
ตารางแสดงการจําหนายยานยนตในประเทศ       
          หนวย : คัน 
ประเภทยานยนต 2543 2544 2545 2546 2547 2548(ม.ค.-มิ.ย.) 

รถยนต 262,189 297,052 409,362 533,176 629,039 345,902 
    รถยนตนั่ง 83,106 104,502 126,353 179,005 209,103 90,818 
    รถยนตปกอัพ 1 ตัน 151,703 168,639 241,266 309,114 368,911 230,788 
    รถยนตเพ่ือการพาณิชยอื่นๆ 27,380 23,911 41,743 45,057 48,086 24,296 
รถจักรยานยนต 788,854 900,925 1,332,744 1,755,297 2,033,766 1,030,761 
    ครอบครัว  759,146 871,077 1,301,621 1,735,446 2,017,319 1,023,805 
    สปอรต 29,708 29,848 31,123 19,851 16,447 6,956 

ที่มา : สมาคมอุตสาหกรรมยานยนตไทย 
 
นอกจากการขยายตัวทางการผลิตอยางตอเนื่องตั้งแตป 2543ความตองการรถยนตและรถจักรยานยนตใน

ประเทศก็มีการขยายตัวเชนเดียวกัน ปริมาณการจําหนายรถยนตและรถจักรยานยนตในประเทศ ที่ผานมามีการ
ขยายตัวอยางตอเนื่องทุกป โดยปริมาณการจําหนายรถยนตเพิ่มขึ้นจาก 2.62 แสนคัน ในป 2543 เปน 2.97 แสนคัน 
4.09 แสนคัน 5.33 แสนคัน และ 6.29 แสนคัน ในป 2544 ถึง 2547 ตามลําดับ  
 
ตารางมูลคาการสงออกยานยนตของไทย 
                          มูลคา : ลานบาท 

ประเภทยานยนต 2543 2544 2545 2546 2547 2548(ม.ค.-มิ.ย.) 
รถยนต 63,148 83,895 82,826 102,208 149,232 89,092.46 
สวนประกอบและอุปกรณรถยนต (OEM) 9,531 11,749 14,196 27,720.3 43,873.3 33,695.73 
รถจักรยานยนต  7,421 7,833 8,319 8,733 15,431 11,580.20 
สวนประกอบและอุปกรณรถจักรยานยนต   (OEM) 3,180 4,162 4,270 6,634 14,8839 5,100.94 

ที่มา: สมาคมอุตสาหกรรมยานยนตไทย 
 
 มูลคาการสงออกยานยนตของไทยทั้งรถยนต สวนประกอบและอุปกรณรถยนต รถจักรยานยนต และ
สวนประกอบและอุปกรณรถจักรยานยนตโดยรวมตั้งแตป 2543 มีการขยายตัวเพิ่มขึ้นทุกป โดยในป 2543 มูลคาการ
สงออกรถยนตมีมูลคา 63,148 ลานบาท และตอมาไดเพิ่มเปน 83,895 ลานบาท 82,826 ลานบาท และ102,208 
ลานบาท และ149,232 ลานบาทในป 2544 ถึง 2547 โดยประเทศที่เปนตลาดสงออกสําคัญของรถยนตจากประเทศ
ไทยในป 2547 คือ ออสเตรเลีย อินโดนีเซีย และสหราชอาณาจักร  
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 สําหรับภาวะอุตสาหกรรมยานยนตในป 2548 นั้นยังคงมีการขยายตัวอยางตอเนื่อง ทั้งดานการผลิต การ
จําหนาย และการสงออก โดยในชวงครึ่งปแรก ปริมาณการผลิตและการจําหนาย มีจํานวน 517,417 คัน และ 
345,902 คัน ซึ่งเปนผลมาจากการที่ภาครัฐไดใหการสนับสนุนดวยการปรับปรุงมาตรการสงเสริมการลงทุนของ
อุตสาหกรรมยานยนต และโครงการสงเสริมขีดความสามารถของผูประกอบการในอุตสาหกรรมนี้ เชน โครงการกอ 
ตั้งศูนยกลางการวิจัยและพัฒนาการผลิตชิ้นสวนยานยนต เพื่อดึงดูดใหเกิดการยายฐานการผลิตจากตางประเทศมา
ตั้งในประเทศไทย โดยมีเปาหมายผลักดันประเทศไทยใหเปนศูนยกลางการผลิตรถยนต และชิ้นสวนยานยนตใน
ภูมิภาคเอเชีย (Detroit of Asia) ซึ่งบริษัทผูผลิตรถยนตบางรายไดเริ่มยายฐานการผลิตและขยายฐานการผลิตมาที่
ประเทศไทย เนื่องจากเล็งเห็นศักยภาพในการเติบโตและขอไดเปรียบของอุตสาหกรรมยานยนตในไทย เชน โตโยตา 
และมีแนวโนมวาผูผลิตรถยนตอีกหลายคายจะยายฐานการผลิตมาที่ประเทศไทยเชนเดียวกัน แมวาสถานการณ
ราคาน้ํามันมีการปรับตัวสูงขึ้น ประกอบกับภาวะดอกเบี้ยขาขึ้น ซึ่งอาจสงผลใหผูบริโภคชะลอการตัดสินใจซ้ือ แต
จากภาพรวมของภาวะอุตสาหกรรมรถยนตในชวงครึ่งปแรก และภาพรวมของเศรษฐกิจในชวงครึ่งปหลังที่คาดวาจะ
ยังจะขยายตัวประกอบกับในชวงครึ่งปหลังเปนชวงฤดูกาลขายรถยนตประจําป อุตสาหกรรมรถยนตในป 2548 มี
แนวโนมที่จะเปนไปตามประมาณการ คือ มีการผลิตรถยนตประมาณ 1.1 ลานคัน และมีการจําหนายในประเทศ  0.7 
ลานคัน เพิ่มขึ้นจากป 2547 รอยละ 19.57 และ 12.90 ตามลําดับ สวนการเติบโตของตลาดสงออกรถยนตยังคง
เติบโตไดจากความตองการในตลาดโลกซึ่งยังอยูในระดับสูง คาดวาจะยังมีการเติบโตในอัตรารอยละ 20-30 ตอป 
โดยสมาคมอุตสาหกรรมยานยนตไดตั้งเปาหมายการสงออกรถยนตไวที่ 1.8 ลานคันในป 2553 

 อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา 
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟานําแผนเหล็กรีดเย็นและทอเหล็กไปใชในการผลิตผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาตางๆ 

โดยใชเปนวัตถุดิบในการผลิตชิ้นสวนเครื่องใชไฟฟา เชน  เครื่องซักผา   เครื่องปรับอากาศ   ตูเย็น เปนตน ซึ่ง
ภาวะการผลิตสินคาในกลุมเครื่องใชไฟฟาตั้งแตป 2543 โดยรวมมีการปรับตัวเพิ่มสูงขึ้น จากรายงานดัชนีผลผลิต
อุตสาหกรรมของสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรมพบวาดัชนีผลผลิตเครื่องใชไฟฟาในไตรมาสที่สองของป 2548 
เพิ่มขึ้นรอยละ 3.1   เมื่อเทียบกับไตรมาสกอน    และปรับตัวเพิ่มขึ้นรอยละ 1.0 เมื่อเทียบกับไตรมาสเดียวกันของป
กอน โดยสินคาที่มีการผลิตเพิ่มขึ้นมากไดแก เครื่องปรับอากาศ และเครื่องรับโทรทัศนซึ่งเพิ่มมากในสวนของโทรทัศน
สี (ขนาดจอ 21 นิ้ว หรือมากกวา) เนื่องจากบริษัทผูผลิตตางประเทศบางรายใชประเทศไทยเปนฐานในการผลิต
เครื่องรับโทรทัศนในรุนนี้เพื่อการสงออก 

ภาวะตลาดสินคาเครื่องใชไฟฟาในไตรมาสที่สองของป 2548  มีการปรับตัวดีขึ้นเมื่อเทียบกับไตรมาสที่ 1 
ทั้งตลาดในประเทศและสงออก จากขอมูลปริมาณการผลิตสินคาเครื่องใชไฟฟาเพื่อขายในตลาดภายในประเทศของ
สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย พบวา เครื่องใชไฟฟาภายในบานปรับตัวเพิ่มขึ้นเกือบทุกสินคา สินคาที่มีการ
ปรับตัวเพิ่มขึ้นมากไดแก เครื่องซักผา และเครื่องรับโทรทัศน โดยปรับตัวเพิ่มขึ้นรอยละ 19.4 และ 17.1 ตามลําดับ 
อยางไรก็ตาม ในสวนของการสงออกพบวา ในไตรมาสที่สองของป 2548 การสงออกสินคาไฟฟาของไทยในชวงป 
พ.ศ. 2544-2547 ขยายตัวอยางตอเนื่อง โดยไดปรับตัวเพิ่มขึ้นจาก 7,578.20 ลานเหรียญสหรัฐ2 ในป 2544 เปน 
8,325 และ 9,728.80 ลานเหรียญสหรัฐในป 2545 และ 2546 ตามลําดับ และการสงออกสินคาไฟฟาของไทยใน
ไตรมาสที่สองของป 2548  มีมูลคา 143,033.5 ลานบาท ปรับตัวเพิ่มขึ้นจากไตรมาสกอนรอยละ 12.4   และเมื่อ
เทียบกับไตรมาสเดียวกันของปกอนพบวายังขยายตัวเพิ่มขึ้นไดรอยละ 4.3   สินคาที่มีการสงออกมากที่สุด ไดแก  

                                                           
2 ที่มา : สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม  กระทรวงอุตสาหกรรม 



 

                                             บริษัท ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร จํากดั (มหาชน)  

สวนที่ 2 หนา 22 
 

สินคาในกลุมเคร่ืองทําความเย็นและสวนประกอบและสินคาในกลุมเครื่องเลนภาพและเสียง โดยมีมูลคาการสงออก 
42,425.8 ลานบาท และ 37,335.9 ลานบาท  คิดเปนสัดสวนรอยละ 29 .0   และ 25.0  ตามลําดับ    
 แนวโนมอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาของตลาดภายในประเทศในป 2548 คาดวาจะยังคงอยูในระดับเดิม
เมื่อเทียบกับป 2547 เนื่องจากการที่อัตราดอกเบี้ยที่มีแนวโนมสูงขึ้นและราคาน้ํามันที่ยังคงมีราคาสูง เปนปจจัยลบที่
ชะลอการตัดสินใจบริโภคของประชาชน อยางไรก็ดี การสงออกเครื่องใชไฟฟาคาดวาจะยังขยายตัวไดอีกเนื่องจาก
ตลาดสงออกยังมีการขยายตัวและมีการยายฐานเครื่องใชไฟฟาบางชนิดมาผลิตในประเทศไทย 

 อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร 
 อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรใชทอเหล็กเปนโครงของเฟอรนิเจอร และใชเหล็กแผนรีดเย็นและเหล็กแผนเคลือบ
เปนพื้นผิวเฟอรนิเจอร อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรสามารถแบงไดเปน 3 ระดับ ไดแก  

1. ระดับบน เปนกลุมสินคานําเขาหรือกึ่งนําเขา ซึ่งแขงขันกันในรูปแบบและคุณภาพ ราคาสินคาคอนขางสูง   
2. ระดับกลาง เปนกลุมสินคาที่ผลิตภายในประเทศ (Local  Brand) โดยใชวัตถุดิบทั้งจากในประเทศและ

ตางประเทศในการผลิต  
3. ระดบัลาง เปนกลุมสินคาที่ไมเนนตรายี่หอ เนนการขายสงและการขายตางจังหวัดเปนหลัก  

 
 อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรมีการเติบโตอยางตอเนื่องในชวง 3-4 ปที่ผานมา เนื่องจากภาวะการเติบโตของ
ภาคธุรกิจอสังหาริมทรัพยและธุรกิจกอสราง เชน บานจัดสรร คอนโดมิเนียม และอาคารสํานักงานใหมๆ ที่เพิ่มขึ้น
และจากการปรับปรุงอาคารสํานักงานเกาเพื่อเปนการปรับสภาพแวดลอมการทํางาน รวมทั้งการที่ผูผลิตเฟอรนิเจอร
ตางๆ ไดเสนอรูปแบบใหมของเฟอรนิเจอร ซึ่งเปนอีกปจจัยที่สรางแรงกระตุนใหผูบริโภคใหเกิดความตองการปรับปรุง
สภาพอาคาร บานพักอาศัย ประกอบกับการแขงขันของผูผลิตเฟอรนิเจอรในรูปแบบตางๆ ทั้งราคาและคุณภาพ โดย
ในป 2547 ธุรกิจอสังหาริมทรัพยมีอัตราการเติบโตไมนอยกวารอยละ 30  สําหรับแนวโนมภาวะอุตสาหกรรม
เฟอรนิเจอรในป 2548 นั้น คาดวาจะมีการแขงขันที่รุนแรงขึ้น ผูประกอบการการตาง ๆ ไดใหความสําคัญกับการ
สงเสริมการขายอยางตอเนื่อง อาทิ การจัดงานแสดงสินคา การออกบัตรสวนลดพิเสษ บัตรกํานัลพิเศษ การจัด
โปรโมชั่นดานสินเชื่อกับสถาบันการเงิน เปนตน 

อุตสาหกรรมทอเหล็กในประเทศ 
อุตสาหกรรมทอเหล็กเปนอุตสาหกรรมตอเนื่องสําคัญของอุตสาหกรรมเหล็กแผน ซึ่งในอุตสาหกรรมทอ

เหลก็ปจจุบันสามารถแบงผลิตภัณฑออกไดเปน  2  ประเภทตามลักษณะกระบวนการผลิต  คือ  1)  ทอเหล็กมีตะเข็บ 
(Pipe-Welded) และทอเหล็กไรตะเข็บ (Pipe-Seamless) ซึ่งกวารอยละ 90 ของการผลิตทอเหล็กในประเทศเปนทอ
เหล็กชนิดมีตะเข็บประเภทเชื่อมดวยไฟฟา (Electric Resistance Weld Pipe) เชน ทอเหล็กดํา ทอเหล็กชุบสังกะสี 
และทอเหล็กไรสนิม ซึ่งนําไปใชในอุตสาหกรรมตางๆ สําหรับทอเหล็กชนิดไรตะเข็บจะนําไปใชสําหรับอุตสาหกรรม
น้ํามัน กาซและปโตรเลียม ซึ่งยังตองพึ่งพาการนําเขาเปนหลักเนื่องจากตองใชเงินลงทุนจํานวนมากและใชเทคนิค
การผลิตที่สูง  

สําหรับอุตสาหกรรมทอเหล็กรีดเย็นนั้นประเภทของทอเหล็กเปนทอเหล็กมีตะเข็บ ที่เนนความสวยงามซึ่ง
สามารถนําไปใชงานในอุตสาหกรรมตางๆ เชน อุตสาหกรรมยานยนต นําทอเหล็กรีดเย็นไปใชเปนทอภายใน
เครื่องยนต และตัวถังรถจักรยานยนต  อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร นําทอเหล็กรีดเย็นไปใชเปนสวนประกอบของ
เฟอรนิเจอร เปนตน 
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อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ 
 อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑใชเหล็กแผนรีดเย็นเปนชิ้นสวนในการทํากระปองบรรจุอาหาร ภาชนะหุงตม ถังน้ํา 
ถังน้ํามัน แทงคน้ํา เปนตน ซึ่งความตองการใชบรรจุภัณฑประเภทกระปองนั้นรอยละ 75 มาจากอุตสาหกรรมอาหาร
และรอยละ 25 มาจากอุตสาหกรรมเครื่องดื่ม   
 
ตารางการผลิตผลิตภัณฑอาหารของไทย  

ปริมาณการผลิต (ตัน) การเปลี่ยนแปลง (รอยละ) 

 ป 2547 ป 2548 กลุมผลิตภัณฑ 

ไตรมาสที่ 1 ไตรมาสที่ 4 ไตรมาสที่ 1 

เทียบไตรมาส
เดียวกันปกอน 

เทียบ    
ไตรมาส
กอน 

แปรรูปปศุสัตว 185,366.7 182,278.4 146,005.1 -21.2 -19.9 

แปรรูปประมง 148,991.3 183,208.2 151,049.4 1.4 -17.6 

แปรรูปผักผลไม 180,416.3 171,385.5 169,046.8 -6.3 -1.4 

น้ํามันพืชและผลิตภัณฑจากพืชน้ํามัน 263,050.3 296,400.1 308,858.1 17.4 4.2 

ผลิตภัณฑนม 149,125.0 153,927.6 183,652.1 23.2 19.3 

ผลิตภัณฑจากแปง มันสําปะหลัง และธัญพืช 318,686.7 316,793.7 295,257.2 -7.4 -6.8 

อาหารสัตว 967,097.3 1,054,188.7 947,238.8 -2.1 -10.1 

ผลิตภัณฑขนมอบ 14,193.3 17,336.3 16,752.2 18.0 -3.4 

เสนกวยเตี๋ยว/บะหมี่กึ่งสําเร็จรูป 38,542.4 39,709.4 33,979.4 -11.8 -14.4 

ผลิตภัณฑน้ําตาลทราย 5,508,507.9 1,123,233.4 4,285,775.1 -22.2 281.6 

รวม 7,773,977.2 3,538,461.3 6,537,614.3 -15.9 84.8 
รวม 

(ไมรวมผลิตภณัฑน้ําตาลทราย) 2,265,469.3 2,415,227.9 2,251,839.2 -0.6 -6.8 
ที่มา : สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม  กระทรวงอุตสาหกรรม 
 
ตารางการสงออกผลิตภัณฑอาหารของไทย 

มูลคาการสงออก (ลานบาท) การเปลี่ยนแปลง (รอยละ) 

ป 2547 ป 2548 ผลิตภัณฑ 

ไตรมาสที่ 1 ไตรมาสที่ 4 ไตรมาสที่ 1 

เทียบไตรมาส
เดียวกันปกอน 

เทียบ    
ไตรมาส
กอน 

ผลิตภัณฑอาหารทะเลแปรรูป 36,502.2 31,242.8 35,168.5 -3.7 12.6 

อาหารทะเลกระปอง 8,250.7 6,856.1 9,014.2 9.3 31.5 

อาหารทะเลแปรรูป 11,887.8 11,418.3 10,896.0 -8.3 -4.6 

อาหารสดแชเย็นแชแข็ง 16,363.7 12,968.4 15,258.3 -6.8 17.7 

ผลิตภัณฑผักผลไมแปรรูป 12,078.6 9,477.0 12,845.5 6.3 35.5 

ผักผลไมสดแชเย็นแชแข็ง 2,869.7 2,075.4 3,398.3 18.4 63.7 

ผักผลไมกระปองและแปรรูป 9,208.9 7,401.6 9,447.2 2.6 27.6 
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มูลคาการสงออก (ลานบาท) การเปลี่ยนแปลง (รอยละ) 

ป 2547 ป 2548 ผลิตภัณฑ 

ไตรมาสที่ 1 ไตรมาสที่ 4 ไตรมาสที่ 1 

เทียบไตรมาส
เดียวกันปกอน 

เทียบ    
ไตรมาส
กอน 

ผลิตภัณฑปศุสตัวแปรรูป 4,824.9 4,575.1 5,954.7 23.4 30.2 

ไกสดแชเย็นแชแข็ง 1,646.2 17.3 21.7 -98.7 25.2 

ไกแปรรูป 3,178.8 4,557.8 5,932.9 86.6 30.2 

ผลิตภัณฑจากขาว แปง และธัญพืช 13,268.9 9,129.1 12,675.6 -4.5 38.8 

ผลิตภัณฑมันสําปะหลัง 9,021.6 5,293.7 7,430.4 -17.6 40.4 

ผลิตภัณฑขาว 1,255.1 1,085.8 1,241.4 -1.1 14.3 

ผลิตภัณฑขาวสาลีและอาหารสําเร็จรูปอื่น 2,824.1 2,683.2 3,888.9 37.7 44.9 

ธัญพืช 168.1 66.4 115.0 -31.6 73.1 

ผลิตภัณฑน้ําตาลทราย 8,719.3 3,009.6 8,603.9 -1.3 185.9 

ผลิตภัณฑอื่นๆ 3,223.7 2,389.4 3,656.6 13.4 53.0 

เครื่องเทศและสมุนไพร 513.6 303.1 416.8 -18.8 37.5 

สิ่งปรุงรสอาหาร 1,328.9 1,023.1 1,489.3 12.1 45.6 

นมและผลิตภัณฑนม 1,098.3 693.9 1,386.6 26.2 99.8 

ซุปและอาหารปรุงแตง 283.0 369.1 363.9 28.6 -1.4 

รวม 78,617.6 59,823.0 78,904.8 0.4 31.9 
ที่มา : กรมเจรจาการคาระหวางประเทศ  กระทรวงพาณิชย 
 
 จากขอมูลขางตนในชวงไตรมาสแรกของป 2548 อุตสาหกรรมอาหารมีแนวโนมในการเปลี่ยนแปลง จัดอยู
ในเกณฑดี แมวาภาคการผลิตบางสวนจะไดรับผลกระทบจากธรณีภัยพิบัติและภาวะภัยแลง ประกอบกับความ
เชื่อม่ันของผูบริโภคอยูในระดับลดลงจากราคาน้ํามันที่ปรับตัวสูงขึ้นอยางตอเนื่อง แตก็ไดรับการชดเชยจากราคา
สงออกที่ปรับตัวสูงขึ้นของสินคาบางรายการ เชน ผลไมสดแชเย็นแชแข็ง   ผลิตภัณฑมันสําปะหลัง  และผลิตภัณฑ
น้ําตาลทราย เนื่องจากอุปทานในตลาดโลกลดลง เพราะประเทศผูผลิตที่สําคัญประสบปญหาภัยแลงเชนกัน    
นอกจากนี้ การปรับเปล่ียนโครงสรางการผลิตมาผลิตสินคาที่มีมูลคาเพิ่มขึ้นจากไกสดแชเย็นแชแข็งเปนไกแปรรูป ทํา
ใหมูลคาการสงออกเพิ่มขึ้นดวย นอกจากนี้ภาวะการขยายตัวของการสงออกอาหารทะเลกระปองและผลไมกระปอง 
มีอัตราการเติบโตสูงขึ้นในไตรมาสแรกป 2548 เมื่อเทียบกับในไตรมาสแรกป 2547 และมีอัตราการเติบโตสูงขึ้นมาก
เมื่อเทียบกับไตรมาสกอน  ซึ่งสงผลใหเกิดการขยายตัวความตองการของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ และมีผลตอเนื่อง
ถึงความตองการในการขยายตัวของเหล็กแผนรีดเย็น  

 อุตสาหกรรมกอสราง 

อุตสาหกรรมกอสรางของไทยเปนหนึ่งในธุรกิจที่ไดรับผลกระทบอยางรุนแรงจากวิกฤตเศรษฐกิจ ในป 2540  
และซบเซาอยางตอเนื่อง จนถึงป 2543 ภาวะอุตสาหกรรมกอสรางเริ่มฟนตัวจากผลของวิกฤตเศรษฐกิจ โดยมูลคา
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การกอสรางรวมทั้งประเทศเพิ่มขึ้นจาก 4.143 แสนลานบาทในป 2543  เปน 4.92 แสนลานบาท ในป 2546 และเปน 
5.82 แสนลานบาท ในป 2547 ซึ่งในป 2546-2547 การเพิ่มขึ้นของการกอสรางรวมทั้งประเทศ มาจากการเพิ่มขึ้น
ของการกอสรางภาคเอกชนประมาณรอยละ 20.1 และจากการกอสรางภาครัฐบาลรอยละ 16.7 โดยมีปจจัย
สนับสนุนการเติบโตของอุตสาหกรรมกอสราง ทั้งการลงทุนกอสรางของภาครัฐ เชน การขยายระบบขนสงระบบราง
ในเขตกรุงเทพฯและปริมณฑล โครงการเมืองใหมนครนายก โครงการรถไฟรางคู โครงการมอเตอรเวย และโครงการ
พัฒนาระบบทอสงน้ําทั่วประเทศ รวมทั้งปจจัยบวกของการขยายการลงทุนในภาคเอกชน  โดยเฉพาะประเภทพาณิช
ยกรรม  เชน  อาคารสํานักงานคาปลีก โรงแรม ตลอดจนการทองเที่ยวและบันเทิง  ทําใหอุตสาหกรรมกอสรางมีการ
เติบโตแมวาจะไดรับอิทธิพลของปจจัยทางดานลบจาก การแขงขันทางดานราคาของอสังหาริมทรัพย  ความผันผวน
ของอัตราดอกเบี้ยที่มีผลกระทบตอผูผลิตและผูบริโภค ราคาน้ํามัน  และราคาวัสดุกอสรางที่ยังทรงตัวอยูในระดับสูง 
ปจจัยเหลานี้มีผลกระทบโดยตรงตอตนทุนการดําเนินงาน  

แนวโนมอุตสาหกรรมกอสรางมีแนวโนมการขยายตัวอยางตอเนื่องซึ่งมาจากการลงทุนของทั้งภาครัฐและเอกชน 
มูลคาการลงทุนกอสรางรวมเพิ่มขึ้นจาก 413,626 ลานบาทในป 2543 เปน 600,036 ลานบาท ในป 2547  และคาด
วามูลคาการลงทุนกอสรางรวมในป 2548 จะมีมูลคาเทากับ 705,000 ลานบาท โดยสัดสวนการลงทุนสวนใหญมา
จากทางภาครัฐ ซึ่งเปนการสงเสริมโครงการลงทุนในงานโครงสรางและสาธารณูปโภคพื้นฐานตาง ๆ โดยเฉพาะการ
ลงทุนในโครงการขนาดใหญ (Mega Project) ซึ่งรัฐบาลใชเปนปจจัยในการกระตุนเศรษฐกิจไทย จากขอมูลของ
กระทรวงการคลัง คาดวามูลคาการลงทุนในโครงการขนาดใหญนี้จะมีมูลคารวมถึงประมาณ 1.7 ลานลานบาท 
ภายในป 2548-2552 

ตารางแสดงมูลคาการกอสรางของประเทศไทย 

          หนวย : ลานบาท 

ป 2543 2544 2545 2546 2547 2548e 
การกอสรางภาคเอกชน 138,840 155,864 187,834 241,161 292,126 332,000 

อัตราการเปลี่ยนแปลง (รอยละ) 16.3 12.3 20.5 28.4 21.1 13.6 

การกอสรางภาครัฐบาล 274,786 275,025 262,731 263,721 307,910 373,000 

อัตราการเปลี่ยนแปลง (รอยละ) -18.7 0.1 -4.5 0.4 16.7 15.3 

การกอสรางรวมทั้งประเทศ 413,626 430,889 450,565 504,882 600,036 705,000 
อัตราการเปลี่ยนแปลง (รอยละ) -9.6 4.2 4.5 12.1 18.8 17.5 

ที่มา : สํานักงานคณะกรรมการพัฒนาการเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ 
หมายเหตุ : e = ตัวเลขประมาณการโดยศูนยวิจัยกสิกรไทย 
   

มาตรการภาครัฐที่เกี่ยวของกับอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทย 
อุตสาหกรรมเหล็กของไทยเปนอุตสาหกรรมการผลิตเพื่อทดแทนการนําเขา โดยเริ่มจากการพัฒนาการเพื่อ

ตอบสนองความตองการภายในประเทศของผลิตภัณฑเหล็กขั้นปลายเปนหลัก ไดแก กลุมเหล็กเสน เหล็กลวด เหล็ก
โครงสรางรูปพรรณ เหล็กแผนรีดรอนและรีดเย็น ซึ่งเปนวัตถุดิบขั้นพื้นฐานของอุตสาหกรรมตอเนื่องหลายประเภท เชน 

                                                           
3 ที่มา : สํานักงานคณะกรรมการพัฒนาการเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ 
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อุตสาหกรรมเครื่องจักรกล อุตสาหกรรมเกษตร อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา และอุตสาหกรรม
ยานยนต เปนตน อุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทยเติบโตอยางมากจากการฟนตัวทางเศรษฐกิจของประเทศไทย
ตั้งแตป 2544 ที่อัตราการเติบโตของผลิตภัณฑมวลรวมภายในประเทศ (GDP) รอยละ 2.24 เพิ่มขึ้นเปนรอยละ 6.1 
ในป พ.ศ. 2547 โดยเริ่มจากการฟนตัวของอุตสาหกรรมกอสราง อสังหาริมทรัพย ยานยนต ซึ่งเปนอุตสาหกรรมที่มี
การใชเหล็กเปนวัตถุดิบสําคัญในการผลิต ประกอบกับมาตรการสําคัญที่ภาครัฐออกมาเพื่อชวยปกปองอุตสาหกรรม
เหล็กในประเทศไทย ไดแก 

1) การออกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (ม.อ.ก.) ภาคบังคับสําหรับโยธาและวัสดุกอสราง
ซึ่งมีมาตรฐานสําหรับผลิตภัณฑเหล็ก 17 ประเภทดังนี ้ 
  เลขที่ มอก. รายละเอียด วันที่บังคับใช 

1 มอก.20-2543 เหล็กเสนเสริมคอนกรีต : เหล็กเสนกลม 8 ต.ค.2547 
2 มอก.24-2536 เหล็กเสนเสริมคอนกรีต : เหล็กขอออย 8 ต.ค.2547 
3 มอก.95-2540 ลวดเหล็กกลาสําหรับคอนกรีตอัดแรง 30 มี.ค.2546 
4 มอก.348-2540 เหล็กลวดคารบอนต่ํา 6 ธ.ค.2541 
5 มอก.420-2540 ลวดเหล็กกลาตีเกลียวสําหรับคอนกรีตอัดแรง 30 มี.ค.2546 
6 มอก.528-2540 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ 11 ม.ค.2542 

    แผนหนา  และแผนบางสําหรับงานทั่วไปและ   
    งานขึ้นรูป   

7 มอก.1227-2539 เหล็กโครงสรางรูปพรรณรีดรอน 10 พ.ค.2541 
8 มอก.1228-2537 เหล็กโครงสรางรูปพรรณขึ้นรูปเย็น 7 ธ.ค.2540 
9 มอก.1390-2539 เข็มพืดเหล็กกลารีดรอน 21 ส.ค.2541 
10 มอก.1479-2541 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ 25 ส.ค.2544 

   แผนหนา  และแผนบางสําหรับงานโครงสราง   
    ทั่วไป   

11 มอก.1499-2541 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ 25 ส.ค.2544 
   แผนหนา  และแผนบางสําหรับงานโครงสราง   

   เช่ือมประกอบ   
12 มอก.1501-2541 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ 20 ต.ค.2544 

    แผนหนา  และแผนบางสําหรับงานโครงสราง   
    เครื่องจักรกล   

13 มอก.1735-2542 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวนและแผน 25 ส.ค.2544 
   แถบสําหรับงานทอ   

14 มอก.1999-2543 เหล็กกลารีดรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา 5 ก.ย.2545 
    และแผนบางสําหรับงานโครงสรางรถยนต   

15 มอก.2011-2543 เหล็กกลารีดรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา 5 ก.ย.2545 
    และแผนบางที่ตานการกัดกรอนไดดีใน   
    บรรยากาศ   

16 มอก.2012-2543 เหล็กกลารีดเย็นแผนมวน แผนแถบและแผนตัด 13 พ.ค.2545 
  สําหรับงานทั่วไปและงานขึ้นรูป  

                                                           
4 ที่มา : ธนาคารแหงประเทศไทย 
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  เลขที่ มอก. รายละเอียด วันที่บังคับใช 
17 มอก.2060-2543 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ 14 ต.ค.2545 

  และแผนบาง สําหรับงานถังกาซ  
  ที่มา : สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

2) การออกมาตรการตอบโตการทุมตลาด (Anti-Dumping : AD) ของกรมการคาตางประเทศ 
กระทรวงพาณิชย  โดยการประกาศเก็บอากรชั่วคราวเหล็กแผนรีดเย็นชนิดมวน แผนตัด และแผนแถบจาก 2 ประเทศ 
คือ สหพันธรัฐรัสเซีย และสาธารณรัฐคาซัคสถาน ในอัตรารอยละ 35.80-64.705 ของราคา CIF สําหรับ สหพันธรัฐ
รัสเซีย และ อัตรารอยละ 26.36 ของราคา CIF สําหรับสาธารณรัฐคาซัคสถาน  โดยเริ่มใชตั้งแตวันที่ 25 มกราคม 
2546 เปนระยะเวลา 5 ปซึ่งจะส้ินสุดการคุมครองในป 2551 มาตรการดังกลาวสงผลใหราคาเหล็กแผนรีดเย็นชนิด
มวนจากทั้งสองประเทศมีระดับราคาที่สูงกวาเหลก็แผนรีดเย็นชนิดมวนที่ผลิตในประเทศและสงผลใหการแขงขันดาน
ราคาของเหล็กลดลง นอกจากมาตรมาตอบโตการทุมตลาดเหล็กรีดเย็น กระทรวงพาณิชยมีการออกมาตรการตอบโต
การทุมตลาดของเหล็กรีดรอนโดยการเก็บอากรชั่วคราวเหล็กแผนรีดรอนชนิดเปนมวนและไมเปนมวนจาก 14 
ประเทศ ไดแก ประเทศญี่ปุน สาธารณรัฐแอฟริกาใต สหพันธรัฐรัสเซีย สาธารณรัฐคาซัคสถาน  สาธารณรัฐอินเดีย  
สาธารณรัฐเกาหลี ไตหวัน สาธารณรัฐเวเนซูเอลา สาธารณรัฐอารเจนตินา ประเทศยูเครน  สาธารณรัฐประชาธิปไตย
ประชาชนแอลจีเรีย สาธารณรัฐอินโดนีเซีย สาธารณรัฐสโลวัก และประเทศโรมาเนีย โดยมีผลบังคับตั้งแตวันที่ 22 
พฤษภาคม 2546 เปนระยะเวลา 5 ปซึ่งจะสิ้นสุดการคุมครองในป 2551 เชนเดียวกับผลกระทบทางราคาของเหล็ก
แผนรีดเย็น มาตรการตอบโตการทุมตลาดทําใหราคาเหล็กแผนรีดรอนจาก 14 ประเทศมีระดับราคาที่สูงกวาเหล็ก
แผนรีดรอนที่ผลิตในประเทศและสงผลใหการแขงขันดานราคาของเหล็กลดลง 

 
เขตการคาเสรีอาเซียน (AFTA) 

การที่ประเทศไทยไดเขารวมลงนามในสนธิสัญญาวาดวยเขตการคาเสรีอาเซียน (AFTA) นั้น ประเทศ
สมาชิกมีขอตกลงรวมกันที่จะลดกําแพงภาษีนําเขาใหเหลือเพียงรอยละ 0-5 ภายในป 2550 จากปจจุบันประเทศไทย
ไดกําหนดอัตราภาษีอากรขาเขาของเหล็กแผนรีดเย็นและรีดรอนชนิดมวนอยูที่ชวงประมาณรอยละ 2- 5 โดยอัตรา
ภาษีขึ้นอยูกับประเภทยอยของเหล็กและความหนา ซึ่งอาจสงผลใหมีการนําเขาเหล็กแผนรีดเย็นและเหล็กแผนรีด
รอนชนิดมวนมีราคาถูกลงและกระทบตอราคาขายเหล็กแผนรีดเย็นและรีดรอนชนิดมวน โดยราคาเหล็กแผนใน
ประเทศมีราคาลดลง อยางไรก็ตาม ดวยขอจํากัดเรื่องปริมาณการนําเขาที่ตองมากพอที่จะคุมคาใชจายในการขนสง
และระยะเวลาในการขนสง ซึ่งเปนอุปสรรคที่สําคัญทําใหการนําเขาเหล็กอาจไมทันตอความตองการและคุม
คาใชจาย ซึ่งเปนขอเสียเปรียบที่ทําใหผูนําเขาเหล็กไมสามารถแขงขันกับผูผลิตเหล็กภายในประเทศได 

จากมาตรการดังกลาวขางตน ทําใหผลิตภัณฑเหล็กในประเทศสามารถแขงขันกับการนําเขาได  และดวย
ปจจัยที่ราคาเหล็กในตลาดโลกปรับตัวสูงขึ้น ทําใหอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทยสามารถผลิตและสงออกในราคา
ที่แขงขันได นอกจากนี้ตลาดสงออกผลิตภัณฑเหล็กในประเทศไทยอยูในสภาวะที่กระเตื้องขึ้นเนื่องจากประเทศไทย
ไดถูกยกเวนจากมาตรา 201 ของประเทศสหรัฐอเมริกา ซึ่งเปนมาตรการการเก็บภาษีพิเศษ ทําใหผลิตภัณฑเหล็ก
จากประเทศไทยสามารถสงออกไปยังประเทศสหรัฐอเมริกาซึ่งเปนประเทศที่ใชเหล็กมากเปนอันดับตนๆ ของโลก  

   
 

                                                           
5 ที่มา : กรมการคาตางประเทศ 
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3.2.2   ภาวะการแขงขัน 

 1) ภาวะการแขงขันศูนยบริการเหล็ก 

 จากการประเมินสภาวะการแขงขันศูนยบริการเหล็กโดยผูบริหารของบริษัท ปจจุบันประเทศไทยมีบริษัทที่
เปดศูนยบริการเหล็กประมาณ 30 บริษัท โดยมีผูประกอบการที่มีธุรกิจใกลเคียงกันและมีผลิตภัณฑเหล็ก
แผนรีดเย็นเปนหลักมจีํานวนประมาณ 20 ราย เปนผูประกอบการไทยจํานวน  10 ราย และผูประกอบการ
รวมทุนตางประเทศจํานวน 10 ราย ซึ่งปกติกลุมผูประกอบการรวมทุนตางประเทศจะใหบริการและ
จําหนายผลิตภัณฑแกกลุมลูกคารวมทุนตางประเทศเทานั้น ในป 2547 กลุมผูประกอบการไทยมีการ
จําหนายผลิตภัณฑเหล็กแผนรีดเย็นจํานวน ประมาณ 230,000 ตัน โดยบริษัทมีปริมาณการจําหนาย
ผลิตภัณฑเหล็กแผนรีดเย็นในป 2547 ประมาณ 48,345 ตัน จากจํานวนการจําหนายผลิตภัณฑเหล็ก
แผนรีดเย็นของบริษัท ทําใหบริษัทนับเปนผูประกอบการที่ใหบริการเหล็กแผนรีดเย็นรายใหญรายหนึ่งของ
ตลาด  สภาพการแขงขันของตลาดศูนยบริการเหล็กโดยทั่วไปไมรุนแรงมากนัก เนื่องจากศูนยบริการเหล็ก
แขงขันทางดานคุณภาพและการใหบริการเปนหลัก ทั้งนี้บริษัทมีความไดเปรียบคูแขงขันในเรื่องของ 
เครื่องจักร ที่ควบคุมโดยระบบคอมพิวเตอรซึ่งมีความแมนยําสูง รวมทั้งมีจํานวนเครื่องจักรมากพอและ
เครื่องจักรที่มีความหลากหลายในการตอบสนองความตองการของลูกคาในอุตสาหกรรมตางๆ  บริษัทมี
กําลังการแปรรูปเหล็กแผนประมาณ 163,800  ตันตอป โดยมีการใชกําลังการผลิต ณ ปจจุบันประมาณ
รอยละ 80 ของกําลังการผลิตทั้งหมด  

2) ภาวะการแขงขันธุรกิจผลิตทอเหล็กรีดเย็น 

ผูบริหารของบริษัทไดประเมินภาวะการแขงขันของธุรกิจผลิตทอเหล็กรีดเย็นวา ธุรกิจผลิตทอเหล็กรีดเย็น 
ในประเทศไทยมีผูประกอบการ ทั้งขนาดเล็ก กลาง และใหญ ซึ่งแบงขนาดตามจํานวนของเครื่องจักรใน
โรงงาน โดยมีผูประกอบการจํานวนประมาณ 15 ราย สวนใหญเปนผูประกอบการตางประเทศ ปริมาณการ
ผลิตทอเหล็กรีดเย็นของกลุมผูประกอบการไทยประมาณ 100,000 ตันตอป บริษัทมีความไดเปรียบคูแขง
ขันเนื่องจากมีเครื่องจักรที่ทันสมัย สามารถผลิตทอเหล็กรีดเย็นที่มีคุณภาพ เหมาะสําหรับอุตสาหกรรมยาน
ยนต ที่ตองการทอเหล็กที่มีคุณภาพสูง บริษัทอยูในขั้นเริ่มตนของธุรกิจ เริ่มผลิตทอเหล็กรีดเย็นในเดือน
กันยายน ป 2548 กําลังการผลิตรวมในป 2548 ประมาณ 10,000 ตันตอป และขยายเพิ่มเปน 30,000 ตัน
ตอปในไตรมาสแรกป 2549 โดยมีการใชกําลังการผลิต ณ ปจจุบันประมาณรอยละ 30 ของกําลังการผลิต
ในป 2548 สําหรับสภาพการแขงขันโดยทั่วไปนั้น ตลาดทอเหล็กมีการแขงขันดานคุณภาพเปนหลัก ปจจุบัน
การผลิตทอเหล็กรีดเย็นมีการแขงขันไมสูงมาก เนื่องจากปริมาณความตองการในการใชทอเหล็กมีมากกวา
ปริมาณการผลิตทอเหล็กภายในประเทศรวมทั้งการผลิตทอเหล็กใหไดคุณภาพตองใชเครื่องจักรที่มี
คุณภาพและเครื่องจักรที่มีเทคโนโลยีที่มีความทันสมัยในการผลิต  

3.2.3  กลยุทธการตลาด 

1) กลยุทธทางดานคุณภาพของผลิตภัณฑ บริษัทมุงเนนในการใหบริการแปรรูปเหล็กที่มีคุณภาพ จาก
เครื่องจักรในการแปรรูปและการผลิตที่ทันสมัย รวมทั้งบริษัทไดรับมาตรฐาน มอก.528-2540 ซึ่งเปน
มาตรฐานสําหรับเหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบแผนหนา และแผนบางสําหรับงานทั่วไป
และงานขึ้นรูป นอกจากการรับรองคุณภาพดังกลาวจากกระทรวงอุตสาหกรรม บริษัทยังไดรับการ
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รับรองระบบการจัดการคุณภาพ ISO 9001:2000 ทําใหคุณภาพของการแปรรูปผลิตภัณฑเหล็กของ
บริษัทเปนที่ยอมรับจากกลุมลูกคา  

2) กลยุทธทางดานความหลากหลายของผลิตภัณฑ บริษัทมีเครื่องจักรในการแปรรูปเหล็กที่ทันสมัยและมี
จํานวนเพียงพอในการแปรรูปเหล็กแผนชนิดมวนใหไดขนาดเหล็กแผนหรือเหล็กแถบตามที่ลูกคา
ตองการ สามารถตอบสนองความตองการที่หลากหลายของลูกคาในแตละกลุมอุตสาหกรรมไดอยาง
เพียงพอ 

3) กลยุทธทางดานการบริหารคลังสินคา บริษัทมีการจัดหาผลิตภัณฑเหล็กแผนชนิดมวนทั้งจากผูผลิต
ภายในประเทศและผูผลิตตางประเทศ เพื่อสรางความสมดุลในการบริหารตนทุนและการสต็อควัตถุดิบ 
ทําใหบริษัทสามารถตอบสนองความตองการของลูกคาไดตลอด รวมทั้งบริษัทมีการบริหารสินคา
คงเหลืออยางมีคุณภาพและตามมาตรฐาน ทําใหบริษัทสามารถตรวจสอบสินคาคงเหลือของบริษัทได
ตลอดเวลาและบริหารการควบคุมสินคาคงเหลือไดอยางมีประสิทธิภาพ โดยบริษัทมีนโยบายใน
การสต็อควัตถุดิบใหสามารถตอบสนองความตองการของลูกคาไดในชวงเวลาประมาณ 2-3 เดือน 

4)  กลยุทธทางดานการบริการจัดสง  นอกจากการผลิตและแปรรูปใหไดคุณภาพตามความตองการของ
ลูกคา บริษัทไดจัดใหมีบริการจัดสงที่รวดเร็วและตรงตอเวลาตามความตองการของลูกคา โดย บริษัทมี
รถบรรทุกในการจัดสงสินคาประมาณ 20 คันเพื่อใชในการบริการขนสงสินคาโดยตรงแกลูกคา ซึ่งเปน
สวนสําคัญในการบริหารเวลาและตนทุนในการขนสงของลูกคาและบริษัท ทั้งนี้บริษัทยังมีการสอบถาม
ถึงรูปแบบและปริมาณความตองการของสินคา เพื่อใชในการวางแผนการผลิตและแผนการจัดเก็บ
สินคาคงคลังแตละประเภท เพื่อใหมีสินคาเพียงพอที่จะตอบสนองความตองการของลูกคาไดอยางมี
ประสิทธิภาพ นอกจากนี้ บริษัทไดจัดใหเจาหนาที่การตลาดออกพบลูกคาอยางสม่ําเสมอ เพื่อสอบถาม
ถึงความพึงพอใจของลูกคาและสามารถปรับเปล่ียนรูปแบบของผลิตภัณฑไดอยางรวดเร็วทันตอความ
ตองการของลูกคาและสรางความพึงพอใจใหกับลูกคาในระยะยาว 

5) กลยุทธดานบริการหลังการขาย บริษัทจัดใหมีพนักงานเขาตรวจสอบผลิตภัณฑในทันทีถามีการคืนหรือ
การเปลี่ยนสินคา โดยพนักงานของบริษัทจะทําการตรวจสอบถึงปญหาของผลิตภัณฑเพื่อใหทราบที่มา
ของสาเหตุ หากปญหาที่เกิดขึ้นเกิดจากความผิดพลาดของเครื่องมือหรือจากกระบวนการใดๆของ
บริษัท บริษัทรับผิดชอบและดําเนินการแกไขหากปญหาที่เกิดขึ้นสามารถแกไขไดหรือจัดสงสินคาใหม
ใหแกลูกคา ทั้งนี้ถาพนักงานของบริษัทตรวจสอบแลว พบวาปญหาที่เกิดขึ้นเนื่องมาจากวัตถุดิบตนทาง 
บริษัทจะแจงผูผลิต เพื่อทําการเรียกรองการชดเชยความเสียหายที่เกิดขึ้นของวัตถุดิบจากผูผลิตตอไป  

 

3.2.4    ลักษณะของลูกคาและกลุมลูกคาเปาหมาย 

ฐานลูกคาสวนใหญของบริษัทอยูในเขตกรุงเทพฯ และปริมณฑล บริษัททําการจัดจําหนายผลิตภัณฑและ
ใหบริการแกลูกคา โดยผานศูนยบริการและพนักงานขาย  

กลุมลูกคาเปาหมายของบริษัทแบงเปน 2 กลุมตามลักษณะธุรกิจคือ 

 1) ผูคาสง (Wholesaler) บริษัทจัดจําหนายและใหบริการแปรรูปผลิตภัณฑเหล็กแผนแกกลุมผูคาสงซึ่ง
ไดแก ศูนยบริการจําหนายเหล็กและรานคาเหล็ก โดยผานศูนยบริการเหล็กและพนักงานขายของบริษัท 
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ซึ่งผูคาสงจะทําการจัดจําหนายและกระจายผลิตภัณฑเหล็กแผนของบริษัทใหแกรานคาปลีกทั่วประเทศ 
เปนการลดภาระคาใชจายของบริษัทในการขยายสาขาและลดความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุดิบจํานวน
มากของบริษัท โดยบริษัทจําหนายเหล็กแผนชนิดมวนและเหล็กแผนแปรรูปของบริษัท ใหแกผูคาสง คิด
เปนสัดสวนประมาณรอยละ 49.3 ของรายไดรวมในป 2547 และรอยละ 25.8 ของรายไดรวมในงวด 9 
เดือนแรกของป 2548   

 2) ผูผลิตในอุตสาหกรรมตางๆ บริษัทใหบริการจัดหาและบริการแปรรูปผลิตภัณฑเหล็กแผนชนิดมวน
โดยตรงแกลูกคาในแตละอุตสาหกรรม ซึ่งมีความตองการในการใชเหล็กที่ตางกันทั้งชนิด และขนาด
ความกวางและความยาวของเหล็กแผน  

• อุตสาหกรรมยานยนต ลักษณะลูกคากลุมนี้ ไดแก บริษัทผูผลิตชิ้นสวนยานยนต บริษัทจําหนาย
เหล็กแผนชนิดมวนและเหล็กแผนแปรรูปของบริษัท ใหแกลูกคากลุมนี้ คิดเปนสัดสวนประมาณ
รอยละ 16.5 ของรายไดรวมในป 2547 และรอยละ 30.2 ของรายไดรวมในงวด 9 เดือนแรกของป 
2548 

• อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา ลูกคากลุมนี้คือบริษัทผลิตเครื่องใชไฟฟาที่นําเหล็กแผนไปใชเปน
สวนประกอบในการผลิตเครื่ องใช ไฟฟา สําหรับใช ในสํานักงานและในครัว เรือน  เชน 
เครื่องปรับอากาศ ตูไฟ รางไฟ ลําโพง หมอหุงขาว และพัดลม โดยมีสัดสวนในการจําหนายเหล็ก
แผนชนิดมวนและเหล็กแผนแปรรูปของบริษัท ใหแกลูกคากลุมนี้ คิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 
11.9 ของรายไดรวมในป 2547 และรอยละ 12.4 ของรายไดรวมในงวด 9 เดือนแรกของป 2548 

• อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร บริษัทผูผลิตเฟอรนิเจอรสําหรับใชและตกแตงในอาคารสํานักงานและที่
พักอาศัย เชน ตูเก็บเอกสาร โตะ เกาอี้ ชั้นวางของ ลูกบิดประตู เปนตน โดยมีสัดสวนในการ
จําหนายเหล็กแผนชนิดมวนและเหล็กแผนแปรรูปของบริษัท ใหแกลูกคากลุมนี้ คิดเปนสัดสวน
ประมาณรอยละ 12.9 ของรายไดรวมในป 2547 และรอยละ 14.7 ของรายไดรวมในงวด 9 เดือน
แรกของป 2548 

•  อุตสาหกรรมทอเหล็กและถังเหล็ก บริษัทผลิตทอเหล็กหรือถังเหล็กเพื่อใชในอุตสาหกรรมตอเนื่อง
ตางๆ เชนอุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร โดยมีสัดสวนใน
การจําหนายเหล็กแผนชนิดมวนและเหล็กแผนแปรรูปของบริษัท ใหแกลูกคากลุมนี้ คิดเปนสัดสวน
ประมาณรอยละ 6.8 ของรายไดรวมในป 2547 และรอยละ 9.5 ของรายไดรวมในงวด 9 เดือนแรก
ของป 2548 

• อุตสาหกรรมอื่นๆ บริษัทผูผลิตที่นําเหล็กไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตสินคาหรือเปนสวนประกอบ
ของสินคา เชน บริษัทผูผลิตจักรยาน บริษัทผลิตบรรจุภัณฑ เครื่องใชครัวเรือน เปนตนโดยมี
สัดสวนในการจําหนายเหล็กแผนชนิดมวนและเหล็กแผนแปรรูปของบริษัท ใหแกลูกคากลุมนี้ คิด
เปนสัดสวนประมาณรอยละ 2.5 ของรายไดรวมในป 2547 และรอยละ 7.4 ของรายไดรวมในงวด 
9 เดือนแรกของป 2548 
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ตารางแสดงยอดขายและสัดสวนการจําหนายเหล็กแผนชนิดมวนและเหล็กแผนแปรรูปของบริษัทแยก
ตามกลุมลูกคาในป 2547 และ 9 เดือนแรกป 2548 (ไมรวมรายไดจากการใหบริการรับจางแปรรูปเหล็ก
แผนชนิดมวนและรายไดอื่น) 

25471 9 เดือนแรกป 2548 
ประเภทธุรกิจของลูกคา 

ลานบาท รอยละ ลานบาท รอยละ 
 1. ผูคาสง (Wholesaler) 956.52 49.4 551.97 25.78 
 2. ผูผลิตในอุตสาหกรรมตางๆ 

• อุตสาหกรรมยานยนต 
• อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา 
• อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร 
• อุตสาหกรรมทอเหล็กและถังเหล็ก 
• อุตสาหกรรมอื่นๆ 

 
320.7 
230.2 
250.5 
132.1 

48.3 

 
16.5 
11.9 
12.9 

6.8 
2.5 

 
648.10 
265.30 
315.47 
202.56 
158.06 

 
30.26 
12.39 
14.73 

9.46 
7.38 

รวม 1938.3 100.0 2,141.46 100 
หมายเหตุ : 1  ป 2547 เปนขอมูลของบริษัท ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร จํากัด (มหาชน) กอนการปรับโครงสรางธุรกิจ 
                 2  รวมการขายสินคาให บริษัท ชัยสุพัฒน จํากัด ซ่ึงมีกลุมลูกคาหลักคือ ผูคาสง และ บริษัท ยูไนเต็ด สตีล เซอรวิส 

เซ็นเตอร จํากัด ซ่ึงมีกลุมลูกคาหลัก คือ ผูผลิตในอุตสาหกรรมยานยนต 
 

3.3 การจัดหาวัตถุดิบและผลิตภัณฑ 

3.3.1   การจัดหาและแหลงที่มาของวัตถุดิบหลัก 

การจัดหาวัตถุดิบหลักของบริษัท  

บริษัทส่ังซื้อวัตถุดิบหลักทั้ง 3 ประเภทเพื่อการแปรรูป การผลิต และการจําหนายจากผูผลิตภายในประเทศ
และตางประเทศ โดยบริษัทจะคํานึงถึงตนทุนของวัตถุดิบ และภาวะตลาดของอุตสาหกรรมเหล็กเปนหลัก 
เพื่อใหการบริหารตนทุนและสินคาคงคลังของบริษัทเปนไปอยางมีประสิทธิภาพ  ในป 2547 และ ในงวด 9 
เดือนแรกของป 2548 ที่ผานมา บริษัทมียอดส่ังซื้อวัตถุดิบหลักทั้ง 3 ประเภทจากผูผลิตภายในประเทศ คิด
เปนสัดสวนรอยละ 90.73 และรอยละ 70.71 ของยอดการสั่งซื้อของวัตถุดิบทั้งหมด ตามลําดับ โดยมี
รายละเอียดการสั่งซื้อวัตถุดิบจากผูผลิตตามประเภทของวัตถุดิบ ดังนี้ 

1) เหล็กแผนรีดเย็นชนิดมวน (Cold Rolled Coil) ในสวนของเหล็กแผนรีดเย็นชนิดมวน สวนใหญบริษัท
ส่ังซื้อจากผูผลิตและจําหนาย 2 ราย คือ บริษัท สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด และ บริษัท เหล็กแผนรีดเย็น
ไทย จํากัด(มหาชน) โดยบริษัทมีการสั่งซื้อเหล็กแผนรีดเย็นบางสวนจากตางประเทศเพื่อลดความเสี่ยง
ในการพึ่งพิงผูผลิตในประเทศ ทั้งนี้ปริมาณและเวลาในการสั่งซื้อเหล็กแผนรีดเย็นชนิดมวนขึ้นอยูกับ
ภาวะการขาดแคลนและราคาของเหล็กในตลาดภายในประเทศและตลาดโลก  

2) เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Coil) บริษัทส่ังซื้อเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนสวนใหญจาก
ผูผลิตและจําหนาย  3  รายใหญในประเทศคือ บริษัท  สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด(มหาชน)  บริษัท
นครไทยสตริปมิล  จํากัด(มหาชน)  และ บริษัท จี สตีล จํากัด(มหาชน) ผูผลิตและจําหนายวัตถุดิบทั้ง 3 
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รายดังกลาวสามารถผลิตเหล็กไดตามคุณภาพและมาตรฐานตรงตามความตองการของบริษัท อยางไร
ก็ตาม เพื่อลดความเสี่ยงในการพึ่งพิงผูผลิต บริษัทสามารถสั่งซื้อเหล็กแผนรีดรอนจากตางประเทศ 
เนื่องจากบริษัทมีความสัมพันธอันดีกับผูผลิตเหล็กแผนชนิดมวนในตางประเทศ อยางไรก็ตาม ปริมาณ
การส่ังซื้อเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนของบริษัทมีปริมาณไมมากนักเมื่อเทียบกับปริมาณการสั่งซื้อเหล็ก
แผนรีดเย็นชนิดมวนของบริษัท  

 
3) เหล็กแผนเคลือบชนิดมวน (Coated Steel Coil) บริษัทส่ังซื้อเหล็กแผนเคลือบชนิดมวนจากผูผลิต

ภายในประเทศจาก บริษัท เหล็กแผนเคลือบไทย จํากัด ซึ่งเปนผูผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสีดวย
กรรมวิธีทางไฟฟา โดยบริษัทมีปริมาณการสั่งซื้อเหล็กแผนเคลือบคิดเปนประมาณรอยละ 8.69 ของ
ปริมาณการสั่งซื้อวัตถุดิบทั้งหมดในป 2547 และประมาณรอยละ 4.89 ในงวด 9 เดือนแรกของป 2548 
ซึ่งเปนสัดสวนที่นอยที่สุดเมื่อเทียบกับปริมาณการสั่งซื้อเหล็กแผนรีดเย็นและเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน
ของบริษัท 

 
ตารางแสดงมูลคาและสัดสวนการส่ังซื้อวัตถุดิบในป 2547 และ (ม.ค.-ก.ย.) 2548 

ประเภทวัตถุดิบ 2547 (ม.ค.-ก.ย.) 2548 
 มูลคา (ลานบาท) รอยละ มูลคา (ลานบาท) รอยละ 
1. เหล็กแผนรีดเยน็ชนิดมวน 1,671.58 63.04 1,541.11 72.50 
2. เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน 749.31 28.26 480.49 22.60 
3. เหล็กแผนเคลอืบชนิดมวน  230.52 8.69 104.02 4.89 
รวม 2,651.41 100.00 2,125.62 100.00 

 

ตารางแสดงมูลคาและสัดสวนของแหลงที่มาของเหล็กแผนชนิดมวนในป 2547 และ (ม.ค.-ก.ย.) 2548 
แหลงที่มาของวัตถุดิบ 2547 (ม.ค.-ก.ย.) 2548 

 ปริมาณ (ลานบาท) รอยละ ปริมาณ (ลานบาท) รอยละ 
ซื้อภายในประเทศ  2,405.59 90.73 1,503.07 70.71 
นําเขาจากตางประเทศ 245.82 9.27 622.55 29.29 
รวม 2,651.41 100.00 2,125.62 100.00 

สําหรับนโยบายการสั่งซื้อวัตถุดิบนั้น บริษัทจะดําเนินการสั่งซื้อวัตถุดิบลวงหนา 2 เดือน ในปริมาณและ
ราคารวมถึงคุณภาพของวัตถุดิบที่ตกลงกันไวกอนลวงหนากับผูผลิต เพื่อใหไดวัตถุดิบที่มีคุณภาพและใน
ปริมาณที่เพียงพอตอความตองการของลูกคาในระยะเวลา 2-3 เดือนตามนโยบายการสต็อคสินคาของ
บริษัท สําหรับการสั่งซื้อเหล็กแผนชนิดมวนจากตางประเทศบริษัทใชราคาซื้อขายลวงหนา ซึ่งเปนราคาที่อิง
กับราคาในตลาดโลกทําใหบริษัทสามารถกําหนดราคาเสนอขายใหแกลูกคาไดอยางเหมาะสม 
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Slitting Coil Slitting Machine 

Cutting Sheet Cutting Machine 
Mother Coil 

Shearing Machine 

Shearing Machine 

Shearing Machine 

เครื่องจักรขึ้นรูปทอเหล็ก 

Manual

Auto

Manual

Auto
1.1 การแปรรูปเหล็กแผน 

1.2 การแปรรูปเหล็กแถบ 

1.3 การผลิตทอเหล็กรีดเย็น 

3.3.2 การผลิตและการแปรรูป 
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  กระบวนการแปรรูปและการผลิตสินคา  

1) การแปรรูปเหล็กแผน โดยการนําเหล็กแผนชนิดมวนมาผานการตัดดวยเครื่องจักรสําหรับตัดเหล็ก
แผนตามขนาด (Cutting Machine) ซึ่งบริษัทมีเครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กแผนชนิดมวนทั้งแบบบาง
และแบบหนา และนําเหล็กแผนที่ไดมาผานเครื่องจักรสําหรับตัดแผนยอยตามขนาด(Shearing 
Machine) ไดขนาดเหล็กแผนยอยตามที่ลูกคาตองการ ทั้งนี้บริษัทมีเครื่องจักรที่ใชสําหรับยอยเหล็ก
แผนทั้งแบบทั่วไปและแบบอัตโนมัติ 

2) การแปรรูปเหล็กแถบ โดยการนําเหล็กแผนชนิดมวนมาผานการตัดดวยเครื่องจักรสําหรับตัดเหล็ก
แถบ (Slitting Machine) ซึ่งเครื่องจักรจะทําการแผเหล็กออกและตัดเหล็กออกตามยาว แลวทําการ
มวนเหล็กกลับเปนมวน ใหไดแถบความกวางตามขนาดที่ลูกคาตองการ โดยบริษัทมีเครื่องจักร
สําหรับแปรรูปเหล็กแถบใหเปนเหล็กแผนยอย เพื่อรองรับความตองการของลูกคาหากลูกคาตองการ
แปรรูปเหล็กแถบใหเปนเหล็กแผนยอย  

3) การผลิตทอเหล็กรีดเย็น โดยการนําเหล็กแผนรีดเย็นชนิดมวนที่มีความหนาตั้งแต 0.5 มิลลิเมตร ถึง 
3.2 มิลลิเมตร มาผานการตัดดวยเครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กแถบ (Slitting Machine) ใหไดขนาด
หนากวางตามที่ตองการ แลวนําเหล็กแถบที่ไดมาผานกระบวนการขึ้นรูปเปนทอเหล็กทรงกลมโดย
เครื่องจักรสําหรับผลิตทอเหล็ก ซึ่งทอเหล็กที่ไดมีขนาดเสนผานศูนยกลางตั้งแต 0.375 นิ้ว ถึง 2.0 
นิ้ว โดยบริษัทเนนการผลิตทอเหล็กรีดเย็นตามขนาดและความยาวตามความตองการของลูกคา 
(Made to Order)  

  บริษัทมีกําลังการผลิตและการแปรรปู ดังนี้    
เครื่องจักร 

ประเภทของสินคา ประเภท จํานวนเครื่อง กําลังการผลิต 
ตันตอป 

เหล็กมวนแปรรูป 1. เครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กแผนตามขนาด (Cutting Machine) 
• เครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กแผนชนิดมวนแบบบาง 
• เครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กแผนชนิดมวนแบบหนา 

2. เครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กมวนชนิดแถบ (Slitting Machine) 
3. เครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กแผนยอยตามขนาด (Shearing Machine) 

• เครื่องจักรตัดเหล็กแผนยอย  
• เครื่องจักรตัดเหล็กแผนยอยแบบอัตโนมัติ 

 
3 
2 
2 
 
6 
1 

 
56,400 
39,600 
43,200 

 
18,600 

6,000 
 รวม 14 163,800 
ทอเหล็ก 1. เครื่องจักรสําหรับผลิตทอเหล็ก 4 30,000 

หมายเหตุ : 1) คํานวณกําลังการผลิตจากระยะเวลาทํางาน 8 ช่ัวโมงตอวันและที่ความหนาขนาด 1.0 มม. 

    2) ทอเหล็กจะเริ่มผลิตไดประมาณเดือนกันยายน 2548 โดยมีกําลังการผลิตเริ่มตน 10,000 ตันตอปใชเครื่องจักรในการผลิตทอเหล็ก 1 
เครื่อง และจะทําการติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มอีก 3 เครื่อง โดยเริ่มดําเนินการผลิตไดทั้งหมดประมาณกลางป 2549 และมีกําลังการผลิต
รวมทั้งสิ้น 30,000 ตันตอป คํานวณกําลังการผลิตจากระยะเวลาทํางาน 8 ช่ัวโมงตอวันและที่ความหนาขนาด 1.0 มม. 
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นโยบายการแปรรูปเหล็กแผนชนิดมวนของบริษัท 

  บริษัทมีนโยบายในการบริหารการแปรรูปผลิตภัณฑเหล็กแผนชนิดมวน โดยแบงเปน 2 สวนหลัก คือ 

1) ศูนยบริการเหล็กรับแปรรูปเหล็กแผนชนิดมวน ตามคําส่ังซื้อของลูกคา (Made to Order) คิดเปน
อัตราสวนประมาณรอยละ 80 ของการแปรรูปผลิตภัณฑทั้งหมดของบริษัท  

2) ศูนยบริการเหล็กทําการแปรรูปเหล็กแผนชนิดมวน ตามขนาดที่เปนมาตรฐานตามความตองการของ
ตลาด (Standard Size) ซึ่งมีขนาดตามมาตรฐานหลักคือ ขนาด 4 ฟุต x 8 ฟุต ของเหล็กแผนรีดเย็น 
และขนาด 4 ฟุต x 8 ฟุต และ ขนาด 5 ฟุต x 10 ฟุตของเหล็กแผนรีดรอน คิดเปนอัตราสวนประมาณ
รอยละ 20 ของการแปรรูปผลิตภัณฑทั้งหมดของบริษัท  

 

ตารางแสดงปริมาณการแปรรูปและการผลิตของเครื่องจักร 

    (หนวย : ตัน) 
ปริมาณการแปรรปูและการผลิตของบริษัท 

การแปรรูปและการผลิต 
กําลังการ
แปรรูป/
การผลิต 2545 รอยละ 2546 รอยละ 2547 รอยละ 

9 เดือน 
ป 2548 รอยละ 

1. เครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กแผนตาม
ขนาดมาตรฐาน (Cutting Machine) 

       

• เครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กแผนชนิด
มวนแบบบาง 

56,400 35,200 62.4 37,600 66.7 41,300 73.2 33,200 78.5 

• เครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กแผนชนิด
มวนแบบหนา 

39,600 - - - - - - 24,250 81.6 

2. เครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กมวนชนิด
แถบ (Slitting Machine) 

43,200 24,600 56.9 29,300 67.8 31,400 72.7 25,600 79.0 

3. เครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กแผนยอย
ตามขนาดตางๆ (Shearing Machine) 

         

• เครื่องจักรตัดเหลก็แผนยอย 18,600 - - - - - - 12,100 86.7 

• เครื่องจักรตัดเหลก็แผนยอยแบบ
อัตโนมัติ 

6,000 - - - - - - 3,410 75.8 

รวมกําลังการแปรรูปทั้งสิ้น 163,800 59,800 60.04 66,900 67.16 72,700 73.00 98,560 80.2 
1. เครื่องจักรสําหรับผลิตทอเหลก็ 30,000 - - - - - - - - 

หมายเหตุ : 1) คํานวณกําลังการผลิตจากระยะเวลาทํางาน 8 ช่ัวโมงตอวันและที่ความหนาขนาด 1.0 มม 

  2) ทอเหล็กจะเริ่มผลิตไดประมาณเดือนกันยายน 2548 โดยมีกําลังการผลิตเริ่มตน 10,000 ตันตอปใชเครื่องจักรในการผลิตทอเหล็ก 1 
เครื่อง และจะทําการติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มอีก 3 เครื่อง โดยเริ่มดําเนินการผลิตไดทั้งหมดประมาณตนป 2549 และมีกําลังการผลิต
รวมทั้งสิ้น 30,000 ตันตอป คํานวณกําลังการผลิตจากระยะเวลาทํางาน 8 ช่ัวโมงตอวันและที่ความหนาขนาด 1.0 มม. 

   3) ปริมาณการแปรรูปและการผลิตในงวด 9 เดือนแรกไดปรับเปนรายป (annualized) เพื่อใชในการเปรียบเทียบ 
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3.4 ผลกระทบสิ่งแวดลอม 

นอกเหนือจากการใหความสําคัญดานคุณภาพและมาตรฐานของผลิตภัณฑแลว บริษัทยังใหความสําคัญในการ
ดูแลและรักษาสิ่งแวดลอม โดยบริษัทมีระเบียบในการรักษาสิ่งแวดลอมในการดําเนินแปรรูปใหเปนไปตาม
กฎเกณฑที่สํานักงานเขตกําหนดไว โดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม ไดทําการตรวจสอบ
สภาพโรงงาน และสภาพแวดลอม ผลการตรวจสอบพบวา บริษัทอยูในเกณฑมาตรฐานไมกอใหเกิดปญหาใดๆ 
ตอสภาพแวดลอม บริษัทไมเคยประสบปญหาดานมลพิษทั้ง เสียง อากาศ สารพิษ และน้ําเสียแตอยางใด  

การประกอบธุรกิจศูนยบริการเหล็กจะเกิดเสียงดังขึ้นจากการตัดเหล็กและมีเศษเหล็กรวมถึงน้ํามันหลอเครื่องจักร
ที่ใชแลว อยางไรก็ตาม ที่ผานมากรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน กระทรวงแรงงาน ไดเขาตรวจสอบการ
ปฏิบัติงานภายในโรงงานของบริษัทแลวเห็นวา บริษัทไดควบคุมมลพิษตางๆที่เกิดขึ้นใหอยูในระดับที่ปลอดภัย 
โดยรักษาระดับความดังของเสียงที่เกิดขึ้นจากการตัดเหล็กนั้นอยูในระดับที่ปลอดภัยตามที่กรมสวัสดิการและ
คุมครองแรงงานกําหนด สวนเศษเหล็กนั้นบริษัทไดทําการเก็บรวบรวมเศษเหล็กเขาไวดวยกันเพื่อจําหนายใหแก
ผูคาเศษเหล็ก ในสวนน้ํามันหลอล่ืนเครื่องจักรที่ใชแลวนั้น บริษัทไดมีการจัดเก็บอยางมิดชิดในถังบรรจุขนาด
ใหญและวาจางผูประกอบการบําบัดของเสียนําไปผานกระบวนการบําบัดตอไป  

สําหรับการประกอบธุรกิจทอเหล็กนั้นก็จะเกิดเสียงดังขึ้นจากกระบวนการผลิตและมีน้ํามันหลอเคร่ืองจักรที่ใช
แลว ซึ่งความดังของเสียงที่เกิดขึ้นนั้นอยูในระดับที่ปลอดภัยตามที่กรมสวัสดิการและคุมครองแรงงานกําหนด 
สวนน้ํามันหลอล่ืนเครื่องจักรที่ใชแลว บริษัทก็ไดดําเนินการในลักษณะเดียวการประกอบธุรกิจศูนยบริการเหล็ก 

ทั้งนี้ตั้งแตเปดโรงงานมา บริษัทไมมีขอพิพาทหรือถูกฟองรองเกี่ยวกับการสรางผลกระทบตอส่ิงแวดลอมและไม
เคยไดรับการตักเตือนหรือการปรับจากหนวยงานของรัฐตามกฎหมายที่บริษัทตองปฏิบัติตามอันไดแก 
พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 และพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาสิ่งแวดลอม พ.ศ. 2535 อีกทั้งยังไดรับ
การตออายุใบอนุญาตโรงงานจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมาโดยตลอดนับตั้งแตเปดกิจการ 

 
3.5 งานที่ยังมิไดสงมอบ  

      ณ วันที่ 30 กันยายน 2548 บริษัทไมมีงานคงคางที่ยังมิไดสงมอบ 
 


