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3. การประกอบธุรกิจของแตละสายผลิตภัณฑ 
 
3.1 ลักษณะผลิตภัณฑหรือบริการ

กลุมบริษัทฯ ผลิตและใหบริการตามคําสั่งซื้อของลกูคา (Made to Order) โดยจะมีทีมงานวิศวกรของกลุมบริษัทฯ เขารวมในการ
ออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑรวมกับลูกคา ผลิตภัณฑและบริการของกลุมบริษัทฯ สามารถแบงออกไดเปน 5 ประเภท ดังนี้ 
 
3.1.1 ผลิตและจําหนายผลิตภัณฑที่เกีย่วกับโลหะโครงสราง (Metal Fabrication) 

ปจจุบันดําเนินการผลิตและใหบริการโดยบริษัทฯ และ บ.สยาม ไอโซ โปร โดยลกัษณะของผลิตภัณฑเปนผลิตภัณฑโลหะ
โครงสรางที่ติดต้ังเพื่อใชในการจัดเก็บสินคาเปนหลกั โดยบางรูปแบบสามารถเปนโครงสรางของอาคารคลังสินคาไปไดในตัว ซึ่ง
วัตถุประสงคในการใชงานจะใชในการจัดเก็บสิ่งของและสินคาในโรงงานอุตสาหกรรม ซูเปอรสโตร ซึ่งรูปแบบ ขนาด ของผลิตภัณฑจะ
แตกตางกันไปขึ้นอยูกบัความตองการของลกูคา เชน ชั้นวางของแบบรับน้ําหนักมาก (Racking System) ชั้นลอยแบบประกอบได 
(Mezzanine Platform) ชั้นวางของแบบรบัน้ําหนักเบา (Shelving System) เปนตน  นอกจากนี้ยงัมีการผลิตผลิตภัณฑโลหะโครงสราง
ของสิ่งปลกูสรางตาง ๆ ทั้งที่เปนตัวอาคาร ภายนอกอาคาร และภายในอาคาร เชน โครงสรางเสา โครงสรางคาน โครงสรางหลังคา 
โครงสรางผนัง โครงสรางบันได แบบเทปูนสําหรับงานกอสรางในรูปแบบตางๆ เปนตน  ทั้งนี ้การผลิตจะเปนไปตามคําสั่งซื้อ (Made to 
Order) โดยเริ่มต้ังแตการติดตอกับลูกคาในการใหคําปรึกษาและแนะนําเกี่ยวกบัตัวผลิตภัณฑที่ลูกคาตองการ ซึ่งสวนใหญลูกคาจะมี
การออกแบบตัวงานเบื้องตนมาให หลังจากนั้นทีมวิศวกรของกลุมบริษัทฯ จะคํานวณผลิตภัณฑโครงสรางโลหะใหเหมาะสมกับการรับ
น้ําหนัก และเมือ่ลูกคาตัดสินใจสั่งซื้อผลิตภัณฑ บริษัทฯ จะดําเนินการผลิตโดยผานกระบวนการตางๆ เชน ตัด เจาะ ขึน้รูป เชือ่ม เจียร 
ลาง ทําสี และทําการตรวจสอบคุณภาพขั้นสุดทาย จึงจะทําการจัดสง รวมทั้งไปติดต้ังใหกับลกูคาตอไป 

ผลิตภัณฑโลหะโครงสราง ไดแก 

 

ช้ันวางของแบบรับน้ําหนักมาก (Racking System) 
เปนชั้นวางของทีผ่ลิตขึ้นโดยเฉพาะเพื่อใชในงานที่สามารถรับน้ําหนักไดมาก โดยจะมีฐาน
ยึดอยูกบัที่และมขีนาดใหญ เนือ่งจากลักษณะในการใชงานจะใชสําหรับวางของจํานวน
มากและรับน้ําหนกัไดสูง สวนใหญใชในระบบคลังสนิคา เชน โรงงานอุตสาหกรรม 
ศูนยกลางคลังสินคา เปนตน 

 

 

ช้ันวางของแบบรับน้ําหนักเบา (Shelving System) 
เปนชั้นวางของสาํหรับใชในงานแบบรับน้ําหนักไมมาก และมีขนาดไมใหญ โดยสามารถ
ประกอบและถอดโยกยายไดตามตองการ เนื่องจากลักษณะในการใชงานจะใชสําหรับวาง
ของจํานวนนอยและรับน้ําหนักไมมาก สวนใหญใชในการจัดวางแสดงสินคาเพื่อจําหนาย
ตามซุปเปอรมารเก็ต ซุปเปอรสโตร รานเชาวีดีโอ และรานหนังสือ เปนตน 

 

 

ช้ันลอยแบบประกอบได (Mezzanine Platform) 
มีรูปแบบหลากหลาย สามารถผลติและปรับเปลี่ยนไปตามวัตถุประสงคในการใชงาน โดย
จะออกแบบใหเขากับแตละสถานที่ เชน โรงงานอุตสาหกรรมตางๆ ทีมี่พ้ืนที่จํากัดสามารถ
เพ่ิมพ้ืนที่ในการทํางานไดโดยจัดทําพ้ืนที่ชั้นลางใหเปนลักษณะที่จัดเก็บสินคาและวางชั้น
ลอยเพือ่เปนพ้ืนที่ไวสําหรับการทํางานในชั้นบน 
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โครงสรางของสิ่งปลูกสรางตางๆ ทีเ่ปนโลหะ (Construction Product and Metal 
Fabrication) 
โดยมีความแข็งแรงทนทานมากกวาวัสดุกอสรางที่เปนไม และสามารถผลิตไดหลาย
รูปแบบ เชน โครงสรางเสา โครงสรางคาน โครงสรางหลังคา โครงสรางผนัง โครงสราง
บันได เปนตน 

 
3.1.2 ผลิตและจําหนายผลิตภัณฑโลหะที่เกี่ยวกบัอปุกรณจัดเกบ็และลําเลียง (Storage System and Material Handling 

Equipment) 
ปจจุบันดําเนินการผลิตและใหบริการโดยบริษัทฯ และ บ.สยาม ไอโซ โปร โดยสามารถแบงผลิตภัณฑไดเปน 2 ลักษณะ ดังนี้ 
3.1.2.1 อุปกรณจัดเก็บ (Storage System)

  เปนผลิตภัณฑที่ใชงานเกี่ยวกบัการจัดเก็บสิ่งของ โดยรูปแบบ ขนาด จะแตกตางกันไปขึ้นอยูกับวัตถปุระสงคในการ
ใชงานของลูกคาแตละราย โดยผลติภัณฑในสวนของอุปกรณจัดเก็บมีดังนี้ 

 

ช้ันวางของระบบเคลื่อนที่ได (Mobile Shelving System) 
เปนชั้นวางของทีส่ามารถปรับใหเคลื่อนที่ได โดยมี 2 แบบ คือ แบบหมุนแกนเลือ่น และ
แบบสไลดเลื่อน เหมาะสําหรับสถานที่ที่มีพ้ืนที่ในการจัดเก็บของจํากดั โดยสามารถ
เลื่อนชั้นวางของไปมาเพื่อใหเกิดชองวางระหวางตูตางๆ และสามารถเขาไปใชงานได
เฉพาะตูที่เลื่อนและเกิดชองวาง สวนใหญมักใชจัดเก็บเอกสารในสํานักงานตางๆ และ
โรงพยาบาล เพ่ือความสะดวกในการคนหาและหยิบใชงาน  

 

 

ตูเก็บของและตูเก็บของแบบล็อคได  (Cabinet & Locker) 
ใชสําหรับใสเอกสารและสิ่งของตางๆ โดยสามารถเลอืกขนาดไดตามวัตถุประสงคใน
การใชงาน เชน ใชในโรงงานอุตสาหกรรม และสํานกังาน เปนตน 
 
 
 

 3.1.2.2 อุปกรณลําเลียง (Material Handling Equipment)
  เปนผลิตภัณฑที่ใชงานเกี่ยวกบัการลําเลียงและเคลือ่นยายสินคา ซึ่งสวนใหญจะใชสําหรับสายการผลิตในโรงงาน
อุตสาหกรรม หรือในสถานที่ที่ตองมีการเคลื่อนยายสินคา เชน โรงงานอุตสาหกรรม ซปุเปอรสโตร และทาเรือ เปนตน โดยรูปแบบ ขนาด 
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ของผลิตภัณฑจะแตกตางกันไปขึ้นอยูกบัวัตถุประสงคในการใชงาน  ทั้งนี้กลุมบริษัทฯ จะใหบริการโดยการรวมออกแบบและพัฒนา
ผลิตภัณฑใหกับลูกคา ซึ่งมีตัวอยางผลิตภัณฑดังนี้ 

 

รถลําเลียงชิ้นงาน (Cart & Dolly) 
เปนรถใชสําหรับลําเลียงชิ้นงาน ซึ่งสวนใหญจะใชสําหรับเคลื่อนยายสิ่งของที่มีขนาดไม
ใหญและไมหนักมากนัก โดยมักใชตามสถานที่ เชน โรงงานอุตสาหกรรม ซุปเปอรสโตร 
เปนตน 
 
 

 

 

พาเลท (Pallet) 
เปนแทนรองในการวางสิ่งของไวดานบน เพ่ือเคลื่อนยายสิ่งของในปริมาณมากใหเปนไป
อยางสะดวกและรวดเร็ว สวนใหญใชรวมกับรถยก โดยจะใชมากในกระบวนการผลติ
สําหรับการวางวัตถุดิบตามโรงงานอุตสาหกรรมตาง ๆ หรือเพ่ือการขนยายสินคา 

 

 

แทนลําเลียง (Conveyor System) 
เปนแทนที่ใชสําหรับลําเลียงสินคาหรือวัตถุดิบ มีสวนประกอบทําดวยโลหะ และมี
ลักษณะเปนทางรางเลื่อนเพือ่ชวยผอนแรงในการยกหรือลดการใชแรงงานคนในการ
ลําเลียงสิง่ของ โดยสวนใหญมักใชในกระบวนการผลิตในโรงงานอุตสาหกรรมตางๆ หรือ
ในสถานที่ที่ตองเคลื่อนยายสิง่ของมากๆ และบอย ๆ เชน โรงงานอุตสาหกรรม เปนตน 

 

 

แทนเทียบทางลาด (Dock Equipment) 
เปนผลิตภัณฑที่มีลักษณะเปนทางลาดเอียง เพ่ือใชในการลําเลียงสนิคาที่มีขนาดใหญ
เขาตูคอนเทนเนอร  โดยสวนใหญมักใชในคลังสินคา หรือการขนสงสินคาตามทาเรือ 
 

 

 

เครื่องยกและเขน็สินคา (Handling Equipment) 
เปนเครื่องยกและเข็นสินคาเพื่อใชในการยกและเคลือ่นยายสิง่ของที่มีน้ําหนักมากใน
โรงงานอุตสาหกรรม 
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3.1.3 ผลิตและจําหนายผลิตภัณฑโลหะแปรรูป และใหบรกิารแปรรูปโลหะครบวงจร (First Class Steel Service) 

 ปจจุบันดําเนินการผลิตและจําหนายผลิตภัณฑโลหะแปรรูป และใหบริการแปรรูปโลหะ โดยบริษัทฯ และ บ.สยาม ไอโซ โปร ซึ่ง
เปนการบริการแปรรูปโลหะดวยกระบวนการตางๆ ตามความตองการของลูกคาที่จะนําไปใชในวัตถุประสงคตางๆ โดยลูกคาสามารถ
สั่งซื้อผลิตภัณฑโลหะแปรรูป หรือสามารถนําวัตถุดิบมาเองและสั่งงานบริการแปรรูปได ทั้งนี้ กลุมบริษัทฯ ไดใหบริการโดยใชเครื่องจักรที่
มีความเที่ยงตรงและมีประสิทธิภาพ เชน งานตัดเลเซอร งานตัดตามแบบ งานพับ งานปม งานเจาะรู งานมวน งานเชื่อม งานบากมุม 
งานขึ้นรูป งานตัดทอ งานพนส ี(สีฝุน/สีน้ํามัน) เปนตน 

 

งานตัดเลเซอร 
งานตัดโลหะตาง ๆ ดวยเครื่องตัดเลเซอร 4,000 วัตต ที่ทันสมัย สามารถตัดเหล็กไดหนา 
22 มม. ตัดสเตนเลสไดหนา 12 มม. ตัดอลูมิเนยีมไดหนา 10 มม. สามารถรับโลหะแผน
ใหญขนาด กวาง 1550 มม. X ยาว 3070 มม. X หนา 200 มม. มีเทคโนโลยีการออกแบบ
ดวยระบบคอมพวิเตอร ทําใหชิ้นงานสมบูรณ แมนยํา และตรงตามความตองการของลูกคา 

 

 

งานตัดตามแบบ 
ใหบริการดวยเครื่องตัดโลหะระบบไฮโดรลิค ที่สามารถตัดเหล็กไดหนา 16 มม. ตัดสเตน
เลสไดหนา 9 มม. และตัดไดยาว 6200 มม. สามารถตัดตามแบบที่ลกูคาตองการ พรอมทั้ง
การใหคําแนะนําแกลกูคาเพื่อใหไดงานที่สมบูรณและมีความพึงพอใจสูงสุด 

 

 

งานพับ 
งานพับโลหะตาง ๆ ดวยเครื่องพับโลหะระบบไฮโดรลิคที่ทันสมัย มีกําลังอัดสูงสุด 1000 
ตัน สามารถพับโลหะไดยาว 12000 มม. มีระบบปองกันการแอนตรงสวนกลางของชิน้งาน
ที่พับ ควบคุมงานดวยคอมพิวเตอร ซึ่งมีความเที่ยงตรง แมนยํา และสวยงามตามแบบที่
ลูกคาตองการ 

 

 

งานปม 
เปนงานปมขึ้นรูปโลหะตาง ๆ ดวยเครื่องปมโลหะ (Single Crank Power Press) ที่มีกาํลัง
อัดต้ังแต 10 ตัน จนถึง 260 ตัน 
 

 

 

งานเจาะร ู
งานเจาะรูโลหะดวยเครื่องคอมพิวเตอรปมโลหะเอนกประสงค (CNC Hydraulic Punch 
Press) ที่ใหความแมนยํา ± 0.1 มม. มีกําลังอัด 3 ตัน สามารถรับโลหะแผนใหญไดขนาด 
กวาง 1525 X ยาว 4000 X หนา 3.2 มม. 
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งานมวน 
งานมวนโลหะตาง ๆ ดวยเครื่องมวนแผนโลหะระบบไฮโดรลิค (Nc Hydraulic 3 Roll Plate 
Bending Machine) ซึ่งมีหนาเครื่องกวาง 3 เมตร ทําใหสามารถมวนแผนโลหะไดกวาง 
 

 
3.1.4 ผลิตและจําหนายผลิตภัณฑโลหะอื่นๆ (Other Metal Products) 

 ปจจุบันดําเนินการผลิตและจําหนายโดยบริษัทฯ และ บ.สยาม ไอโซ โปร เปนผลิตภัณฑจิปาถะที่ทําดวยโลหะสําหรับ
วัตถุประสงคในการใชงานโดยเฉพาะ อาท ิเฟอรนิเจอร ปายจัดแสดงสินคาที่เคลื่อนที่ได และวัสดุกอสราง  เปนตน 

 

เฟอรนเิจอร 
ผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรโลหะ เพ่ือรองรับวัตถุประสงคการใชงานโดยเฉพาะ ทัง้ในบาน 
สํานักงาน สถานศึกษา สถานที่ราชการตาง ๆ มีทั้งเฟอรนิเจอรเหล็ก เฟอรนิเจอรสเตน
เลส และเฟอรนิเจอรโลหะอื่น ๆ ตัวอยาง เชน ตู Cabinet, ตู Locker, Mobile Shelving 
System, Clean Shelving System เปนตน 
 

 

 

ปายจัดแสดงสินคาที่เคล่ือนที่ได 
ปายจัดแสดงสินคา เปนผลิตภัณฑที่ชวยในการโฆษณาประชาสัมพันธสินคาหรือ
ผลิตภัณฑของบริษัทตาง ๆ ตามแบบตามสไตลของบริษัทหรือสินคานั้น ๆ ที่ตองการ ซึ่ง
ไดแก Display Booth & Display Stand, Production Board เปนตน 
 

3.1.5 การจําหนายโลหะและชิน้สวนโลหะ (Metal Trade) 
 ปจจุบันดําเนินการใหบริการโดยบริษัทฯ  โดยดําเนินการในการจําหนายโลหะทกุประเภท ไดแก เหล็ก สเตนเลส อลูมิเนยีม เปน

ตน โดยเปนการจําหนายเพื่อรองรับความตองการของลูกคา จงึไมใชธุรกิจหลักของกลุมบริษัทฯ โดยกลุมบริษัทฯซือ้โลหะจากผูจัด
จําหนายในประเทศเปนสวนใหญและจําหนายใหแกลูกคา  ทั้งนีบ้ริษัทฯ ไมมีนโยบายที่จะเนนรายไดจากสวนนี้เปนหลกั โดยมักจะเปน
การจําหนายไปพรอมกับการจําหนายผลิตภัณฑโลหะแปรรูป และการใหบริการแปรรูปโลหะ  อยางไรก็ตามหากลูกคามีความตองการ
โลหะที่มีลกัษณะและคุณสมบัติพิเศษจากตางประเทศ บริษัทฯ จะจดัหามาเพื่อจําหนายใหกับลูกคา  ทัง้นี้ประเภทของโลหะที่บริษัทฯ จัด
จําหนายที่สําคัญไดแก  

- เหล็กแผนดํา (Hot Rolled Steel Plate) - สเตนเลสแผนเรยีบ (Stainless Steel Sheet) 
- เหล็กแผนขาว (Cold Rolled Steel Sheet) - ทอเหล็กสี่เหลี่ยม (Square Steel Pipe) 
- เหล็กแผนลาย (Checkered Plate) - ทอเฟอรนิเจอร (Furniture Steel Pipe) 
- เหล็กแผนซิงค (Zinc Sheet) - ทอสเตนเลสกลม (Stainless Steel Pipe) 
- สังกะสีแผนเรียบ (Galvanized Steel Sheet) - ทอสเตนเลสสี่เหลี่ยม (Stainless Steel Square Pipe) 
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3.2 การตลาดและภาวะการแขงขัน
3.2.1  นโยบายและลักษณะการตลาดของผลิตภัณฑหรือบรกิารที่สําคญั 
 3.2.1.1  กลยุทธการแขงขนั 
  (1) เนนคุณภาพผลิตภัณฑ 
   กลุมบริษัทฯ มีนโยบายมุงความเปนเลิศทางดานคุณภาพของผลิตภัณฑ โดยผลิตภัณฑตองมีความแข็งแรง
ทนทาน อายุการใชงานยาวนาน สวยงาม มีความประณีตเรียบรอย สีติดทนนานเปนมันเงากันรอยขีดขวนไดดี โดยทั้งนี้ตองมีการควบคมุ
การผลิตอยางดีทุกขั้นตอน เพ่ือใหม่ันใจวาผลิตภัณฑที่ผลิตไดมีคุณภาพและไดมาตรฐานตรงตามความตองการของลูกคา ซึ่งจะเห็นได
จากการที่บริษัทฯ ไดรับการรับรองมาตรฐานระบบคุณภาพ ISO 9001:2000  โดยการควบคุมคุณภาพจะเริ่มต้ังแตการออกแบบ
ผลิตภัณฑใหกับลูกคาเพื่อใหไดตรงกับความตองการของลูกคามากที่สุดและเปนไปตามหลักวิศวกรรม การเลือกใชวัตถุดิบที่มีคุณภาพ
ผานกระบวนการผลิตโดยใชเครื่องจักรที่ทันสมัยมีประสิทธิภาพและไดมาตรฐาน การติดต้ังผลิตภัณฑตองปลอดภัยและแข็งแรง รวมทั้ง
จัดใหบุคลากรไดรับการฝกฝนอยางชํานาญ และยังไดมีการวิจัยและพัฒนาคุณภาพและความหลากหลายของผลิตภัณฑอยางตอเนื่อง 
เพ่ือใหผลิตภัณฑของบริษัทฯ ไดรับความไววางใจและการยอมรับจากลูกคา โดยสามารถรองรับความตองการและตอบสนองความพึง
พอใจของลูกคาใหไดสูงสุด  
 (2) ใหคําแนะนําแกลกูคาและเขารวมในการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ เพ่ือใหไดผลิตภัณฑที่ตรงตาม
ความตองการของลูกคา   

    จากประสบการณและความชํานาญของทีมงานในการออกแบบและผลิตผลิตภัณฑที่เกี่ยวกับโลหะของ
บริษัทฯ ทําใหบริษัทฯ มีความเขาใจถึงความตองการของผูบริโภค  จึงไดจัดใหมีทีมงานวิศวกรที่มีความรูความชํานาญรวมออกแบบ
ผลิตภัณฑใหกับลูกคาโดยใหคําปรึกษาและแนะนํา รวมทั้งพัฒนาผลิตภัณฑใหเหมาะสมกับความตองการของลูกคา เพ่ือใหลกูคา
สามารถนําผลิตภัณฑของกลุมบริษัทฯ ไปใชใหเกิดประโยชนสูงสุด  โดยไดนําแนวคิดการบริหารประสบการณของลกูคา (Customer 
Experiential Management :CEM) มาใช กลาวคอื กลุมบริษัทฯ จะดําเนินธุรกิจโดยมุงใหลกูคาเกิดความประทับใจในการใชผลิตภัณฑ
และบรกิารของกลุมบริษัทฯ และเมื่อลูกคาเกิดความประทับใจและมปีระสบการณที่ดีแลว หากตอไปลกูคาตองการสั่งซือ้ผลิตภัณฑและ
บริการอีกเมือ่ใด ก็จะนึกถึงกลุมบริษัทฯ และกลับมาใชผลิตภัณฑและบริการของกลุมบริษัทฯ อกีครั้ง     
 (3) ใหบริการที่ดีทั้งกอนและหลังการขาย 
 กลุมบริษัทฯ มีความมุงมั่นที่จะใหบริการที่ดีทั้งกอนและหลังการขายแกลูกคา  โดยจะมีเจาหนาที่ฝายขาย
และฝายการตลาดทําหนาที่ดูแลและติดตอกับลูกคาอยางสม่ําเสมอเพื่อรับฟงปญหา ใหคําแนะนําและสอบถามความตองการของลูกคา 
เชน ใหคําแนะนําลูกคาที่มีปญหาในการนําผลิตภัณฑของกลุมบริษัทฯ ไปใช สอบถามความตองการของลูกคาที่ตองการผลิตภัณฑแบบ
ใหม ๆ และนําไปพิจารณารวมกับฝายวิศวกรรม เพ่ือชวยออกแบบใหตรงตามความตองการของลูกคา ใหไดรับความพึงพอใจสูงสุด เม่ือสง
มอบจะมีการใหบริการติดต้ังผลิตภัณฑใหพรอมสําหรับการใชงาน และหลังการขายจะมีบริการเขาไปตรวจสอบการใชงานตามครบ
กําหนดเวลาทุกๆ 1 ป (Yearly Inspection) สําหรับลูกคารายใหญที่มีการใชบริการอยางตอเนื่อง เพ่ือติดตามผลจากการใชงานผลิตภัณฑ 
เปนการอํานวยความสะดวกและสรางความประทับใจใหกับลูกคา  โดยกลุมบริษัทฯ จะเนนการทํางานควบคูไปกับลูกคา และสราง
ความสัมพันธอันดี  รวมทั้งใหลูกคาทําการประเมินผลความพึงพอใจภายหลังการใชบริการอยางสม่ําเสมอ ทั้งดาน คุณภาพผลิตภัณฑ การ
สงมอบ ราคา การใหบริการ และการแกไขปญหาใหลูกคาไดรวดเร็วตามความตองการ เพ่ือนําขอมูลมาใชในการพัฒนาใหดียิ่งขึ้น   
 (4) การสงมอบผลิตภัณฑที่ตรงเวลาและเชื่อถือได 
  กลุมบริษัทฯ ใหความสําคัญสูงตอการสงมอบผลิตภัณฑใหตรงตามกําหนดเวลาที่ตกลงไว  โดยถอืเปนจุด
แข็งทีส่ําคัญในการแขงขัน อีกทัง้เปนการสรางภาพพจน ความนาเชือ่ถอื และความสัมพันธที่ดีกับลูกคา ทําใหไดรับความไววางใจจาก
ลูกคาอยางตอเนือ่ง รวมทั้งไดรับฐานลูกคาใหมเพ่ิมเติมจากการแนะนําของลูกคารายเดิมอีกดวย   
 (5) กําหนดราคาผลิตภัณฑที่ทัดเทียมกบัคูแขงในตลาด 
  กลุมบริษัทฯ มีนโยบายในการกาํหนดราคาผลิตภัณฑและคาบริการที่ทัดเทียมกับคูแขงในตลาด  โดยเนน
ความหลากหลายและคุณภาพของผลิตภัณฑและบรกิารเพื่อสรางความแตกตางที่ดีกวา   ทั้งนี้บริษัทฯ ไมมีนโยบายการตัดราคาซึ่งใน
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บริษัท ซิต้ี สตีล จํากัด (มหาชน) 

 
การนําเสนอราคาจะกําหนดจากตนทุนที่ใชในการผลิตเปนฐานและบวกดวยอัตรากําไรขั้นตน (Cost Plus Margin)  อยางไรก็ตาม การ
กําหนดราคาของแตละโครงการหรือชิ้นงานอาจมีอัตรากําไรขั้นตนที่แตกตางกันได โดยขึ้นอยูกับปจจัยตางๆ อาทิเชน ขนาดของโครงการ 
และสถานการณที่แตกตางกัน เปนตัน 
 
  3.2.1.2  ลักษณะลกูคาและกลุมลูกคาเปาหมาย 
  ปจจุบันกลุมบริษัทฯ มีลูกคาทั้งในประเทศและตางประเทศ โดยลูกคาเกือบทั้งหมดเปนลูกคาในประเทศ 
 (1) ลูกคาในประเทศ 
  ไดแก ผูใชผลิตภัณฑและบริการเกีย่วกับโลหะทุกชนดิ  กลุมลูกคาสวนใหญจะเปนผูใชทางอุตสาหกรรมใน
กลุมอุตสาหกรรมตาง ๆ ทีเ่ปนบริษัทขนาดกลางขึน้ไป  โดยกลุมบริษัทฯ สามารถจดัสงและติดต้ังผลติภัณฑไดทั่วประเทศ  ลกูคาของ
บริษัทฯ มีอยูในทกุภาคของประเทศไทย สวนใหญกระจายอยูตามภาคตะวันออก กรุงเทพฯ และปริมณฑล รวมทั้งบริเวณใกลเคียง  ซึ่ง
ความสัมพันธของกลุมบริษัทฯ กับกลุมลูกคาถือไดวามีความสัมพันธที่ดี ที่ผานมาลูกคาสวนใหญจะมีจํานวนการสั่งซื้อผลิตภัณฑ
มากกวา 1 คร้ัง (Repeat Order) ทั้งนี้ ณ 31 ตุลาคม 2548 กลุมบริษัทฯ มีฐานลกูคาในประเทศกวา 1,000 ราย โดยมิไดพ่ึงพิงกับบริษัท
ใดโดยเฉพาะ มีลูกคากระจายอยูในหลายกลุมอุตสาหกรรม ทั้งนี้กลุมบริษัทฯ มีลูกคาหลักใน 4 กลุมอุตสาหกรรม คือ กลุมยานยนต 
กลุมวัสดุกอสราง กลุมพาณิชยและรานคาปลีกสมัยใหม และกลุมธุรกิจการเกษตรและอุตสาหกรรมอาหาร ซึ่งมีสัดสวนรายไดในแตละ
กลุมอุตสาหกรรมเทียบกบัรายไดรวมของกลุมบริษัทฯ ในป 2547/2548 คิดเปนรอยละ 39.94 รอยละ 17.01  รอยละ 11.77 และรอยละ 
10.20 ตามลําดับ โดยรายไดรวมของกลุมลกูคาใน 4 กลุมอุตสาหกรรมหลักคิดเปนรอยละ 78.92 จากรายไดทั้งหมดของกลุมบริษัทฯ 
 ทั้งนี้กลุมยานยนต สวนใหญเปนผูผลิตชิ้นสวนและอุปกรณรถยนต  กลุมวัสดุกอสราง สวนใหญเปนลกูคาที่ดําเนิน
ธุรกิจรับเหมากอสราง กลุมพาณิชยและรานคาปลกี (Modern Trade) สวนใหญเปนลูกคาที่ดําเนินธุรกิจคาปลีก ไดแก ซุเปอรเซ็นเตอร 
ไฮเปอรมารเก็ต และกลุมธุรกิจการเกษตรและอุตสาหกรรมอาหาร สวนใหญเปนผูผลิตสินคาเกษตรแปรรูป  สําหรับไตรมาสที่ 1 ป 
2548/2549 กลุมบริษัทฯ มีรายไดมาจากลูกคาในกลุมยานยนต กลุมวัสดุกอสราง เปนหลัก โดยคิดเปนสัดสวนรอยละ 53.64 และรอยละ 
20.40 ตามลําดับ   
 
 (2) ลูกคาตางประเทศ 
  ลูกคาตางประเทศของกลุมบริษัทฯ จะเปนกลุมผูผลิตในอุตสาหกรรมชิ้นสวนยานยนต และกลุมผูผลิตใน
อตุสาหกรรมตาง ๆ โดยประเทศทีส่งผลิตภัณฑไปจาํหนาย ไดแก ออสเตรเลีย นิวซแีลนด ญี่ปุน สงิคโปร มาเลเซีย และเกาหลีใต  โดยมี
ลูกคาบางรายสั่งซื้อผลิตภัณฑของกลุมบริษัทฯ เพ่ือไปจําหนาย  อยางไรก็ตาม เนื่องจากต้ังแตป 2546/2547 จนถึงปจจุบันกําลังการ
ผลิตและความสามารถในการบริการมีจํากัด กลุมบริษัทฯ จึงเนนการจําหนายในประเทศเปนหลกั ทําใหปริมาณการจําหนายใน
ตางประเทศมีไมมากนัก แตกลุมบริษัทฯ ยังคงมกีารจําหนายผลิตภัณฑใหกับลูกคาตางประเทศที่เปนลูกคาที่ติดตอซื้อขายกันมา เพ่ือ
รักษาความสัมพันธอันดี  ทั้งนีก้ลุมบริษัทฯ ไดเล็งเห็นถึงศักยภาพของตลาดตางประเทศที่มีกําลังซื้อสงู ดังนั้นจึงไดวางแผนเพิ่มกําลังการ
ผลิตผาน บ.มารค เวิลดไวด ซึ่งเปนบริษัทยอย เพ่ือรองรับการจําหนายทั้งตลาดในประเทศและตลาดตางประเทศ โดยมีนโยบายจะ
จําหนายตางประเทศในสัดสวนที่เพ่ิมขึ้น  สําหรับกลยุทธการหาลูกคาในตลาดตางประเทศ คือ กลุมบริษัทฯ ออกงานแสดงสินคารวมกับ
กรมสงเสริมการสงออก เพ่ือพบกับกลุมลูกคาเปาหมาย โดยในชวงแรกจะจําหนายผลิตภัณฑที่เกี่ยวกับโลหะโครงสรางและอุปกรณ
จัดเก็บและลําเลยีง 
 
 
 
 
 

สวนที่ 2 หนา 17 



 
  

บริษัท ซิต้ี สตีล จํากัด (มหาชน) 

 
ตารางแสดงรายไดจากการขายสินคาและบรกิารจากลูกคาในประเทศและลูกคาตางประเทศ 

ป 2545/2546 
(ส.ค. – ก.ค.) 

ป 2546/2547 
(ส.ค. – ก.ค.) 

ป 2547/2548 
(ส.ค. – ก.ค.) 

ไตรมาสที่ 1 
ป 2548/2549 
( ส.ค. ต.ค.)  

จํานวน 
(ลานบาท) 

รอยละ จํานวน 
(ลานบาท) 

รอยละ จํานวน 
(ลานบาท) 

รอยละ จํานวน 
(ลานบาท) 

รอยละ 

ลูกคาในประเทศ 133.07 96.49 273.29 97.97 484.98 98.42 141.80 99.97 
ลูกคาตางประเทศ 4.84 3.51 5.67 2.03 7.78 1.58 0.05 0.03 
รวม 137.92 100.00 278.97 100.00 492.76 100.00 141.85 100.00 
 
 ลูกคารายใหญ 
 สําหรับป 2545/2546 ป 2546/2547 และป 2547/2548 กลุมบริษัทฯ มียอดขายใหแกลูกคารายใหญจาํนวน 
1 ราย คือ บริษัท ซิสเต็มโปร โลจิสติคส จํากัด ซึ่งมีสัดสวนรอยละ 13.01 รอยละ 11.13 และรอยละ 10.38 ของรายไดรวม ซึ่งเปน
ยอดขายจํานวน 18.04 ลานบาท 31.07 ลานบาท และ 51.12 ลานบาท ตามลําดับ และในไตรมาสที่ 1 ป 2548/2549 กลุมบริษัทฯ มี
ยอดขายใหแกลูกคารายใหญจํานวน 2 ราย ซึ่งไมใชบริษัท ซิสเต็มโปร โลจิสติคส จํากัด โดยมีสัดสวนรอยละ 13.54 และ 11.68 ของ
รายไดรวม ซึ่งเปนยอดขายจํานวน 19.20 ลานบาท และ 16.57 ลานบาท  
 ทั้งนี้ บริษัท ซิสเต็มโปร โลจิสติคส จํากัด ซึ่งเปนลูกคารายใหญต้ังแตป 2545/2546 ถึงป 2547/2548  ในอดีต
เปนบริษัทที่เกี่ยวของกับบริษัทฯ มีความสัมพันธคือมีผูถือหุนรายใหญรวมกัน อยางไรก็ตาม ปจจุบัน บริษัท ซิสเต็มโปร โลจิสติคส จํากัด 
ไมถือเปนบริษัทที่เกี่ยวของกับบริษัทฯ เนื่องจากผูถือหุนรายใหญของบริษัทฯไดขายหุนในบริษัทนี้ใหแกบุคคลภายนอกตั้งแตเดือนมกราคม 
ป 2547 เนื่องจากบริษัทฯ ไดมีนโยบายจัดจําหนายผลิตภัณฑโดยทีมงานขายของบริษัทฯ เอง (ดูรายละเอียดในขอ 11. รายการระหวางกัน)  
โดยปจจุบันบริษัท ซิสเต็มโปร โลจิสติคส จํากัด ดําเนินธุรกิจจําหนายผลิตภัณฑโลหะ ใหแกบริษัทผูผลิตจํานวนหลายแหง และยังเปน
ลูกคารายใหญรายหนึ่งของบริษัทฯ โดยมีการซื้อสินคาของบริษัทฯ และบริษัทยอยไปเพื่อจําหนายตอดวย  

ตารางแสดงสัดสวนรายไดจากลูกคารายใหญตอรายไดรวม 

 ป 2545/2546 
(ส.ค. – ก.ค.) 

ป 2546/2547 
(ส.ค. – ก.ค.) 

ป 2547/2548 
(ส.ค. – ก.ค.) 

ไตรมาสที่ 1   
  ป 2548/2549 
(ส.ค. – ต.ค.) 

สัดสวนรายไดจากลูกคารายใหญตอยอดขายรวม (รอยละ) 13.01 11.13 10.38 25.22 
มูลคารายได (ลานบาท) 18.04 31.07 51.12 35.77 
จํานวนลูกคารายใหญ (ราย) 1 1 1 2 
หมายเหตุ :  ลูกคารายใหญ หมายถึง ลูกคาท่ีมีสัดสวนเกินรอยละ 10 ของรายไดรวม 
  บ. สยาม ไอโซ โปร เริ่มดําเนินการผลิตและจัดจําหนายเมื่อวันท่ี 29 กรกฎาคม 2547 และบ. มารค เวิลดไวด ยังไมเปดดําเนินกิจการ 
 
 3.2.1.3 นโยบายราคา  
  กลุมบริษัทฯ จะกําหนดราคาขายจากตนทุนที่ใชในการผลิตบวกดวยอัตรากําไรขั้นตนที่เหมาะสม (Cost Plus 
Margin) ในแตละคําสั่งซื้อ ซึ่งการกําหนดราคาของแตละโครงการหรือชิ้นงานอาจมีอัตรากําไรขั้นตนที่แตกตางกันได ขึ้นอยูกับปจจัย
ตางๆ อาทิ ขนาดของโครงการ และสถานการณทีแ่ตกตางกัน ระยะเวลาที่ตองการผลติภัณฑ และความสัมพันธทางธุรกจิกับลกูคาแตละ
ราย  เปนตน โดยกลุมบริษัทฯคํานงึถึงคุณภาพผลิตภัณฑเปนสําคัญ 
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  ในอดีต บริษัทฯ ใชกลยุทธการแขงขันดานราคา (Penetration Pricing)  เพ่ือขยายฐานลูกคาควบคูไปกับกลยุทธ
การสรางความแตกตางที่ดีกวา ซึ่งเนนที่ความหลากหลายและคุณภาพของผลิตภัณฑและการใหบริการ โดยเสนอราคาผลิตภัณฑและ
คาบริการที่ตํ่ากวาคูแขง สงผลใหบริษัทฯ มีอัตรากาํไรขั้นตนตํ่า  จนเมื่อไตรมาสที่ 1 ป 2547/2548 ไดปรับกลยทุธมาเปนการเสนอราคา
ที่ทัดเทียมกับคูแขง แตยังคงเนนการสรางความแตกตางที่ดีกวา ซึ่งการปรับกลยุทธดังกลาวสงผลใหกลุมบริษัทฯ มีอัตรากําไรขั้นตน
สูงขึ้นและยงัคงรักษาฐานลูกคาไวได  ทัง้นี้เปนผลมาจากการพยายามสรางความแตกตางที่ดีกวาใหแกลกูคามาโดยตลอด ทั้งในดาน
ความหลากหลายของผลิตภัณฑและการใหบริการ  ทําใหที่ผานมาลูกคาไดรับประสบการณที่ดีจากการใชบริการ  ลกูคาจึงยังคงซื้อ
ผลิตภัณฑและใชบริการกับกลุมบริษัทฯ อยางตอเนือ่งแมราคาผลิตภัณฑและคาบริการจะถูกปรับใหอยูในระดับเดียวกับคูแขงแลวก็ตาม   

 
 3.2.1.4 การจําหนายและชองทางการจําหนาย 
 (1) การจําหนายภายในประเทศ 
   จําหนายภายในประเทศ จะมีพนักงานขายของบริษัทฯ เปนผูติดตอโดยตรงกับลูกคา โดยแยกทีมงานขาย
ระหวางบริษัทฯ และบริษัทยอย   โดยสามารถจัดสงและติดต้ังผลิตภัณฑไดทั่วประเทศ สําหรับป 2546/2547 ป 2547/2548 และไตรมาส
ที่ 1 ป 2548/2549 มีรายไดจากการจําหนายในประเทศ จํานวน 273.29 ลานบาท จํานวน 484.98 ลานบาท และจํานวน 141.80 ลาน
บาท ตามลําดับ หรือ คิดเปนสัดสวนตอยอดขายรวมทั้งหมด รอยละ 97.91 รอยละ 98.42 และ รอยละ 99.48 ตามลําดับ 
 
  (2) การจําหนายตางประเทศ 
  ตลาดตางประเทศในปจจุบัน ประกอบดวย ออสเตรเลีย นิวซแีลนด ญี่ปุน สิงคโปร มาเลเซีย และเกาหลีใต  
โดยมีพนักงานขายของกลุมบริษัทฯ เปนผูติดตอโดยตรงกับลูกคา ซึง่เปนทีมงานขายชุดเดียวกับทีมงานขายจําหนายภายในประเทศ โดย
สามารถจัดสงผลติภัณฑไดทุกประเทศทั่วโลก 
 สําหรับป 2546/2547 ป 2547/2548 และไตรมาสที่1 ป 2548/2549 มีรายไดจากการจําหนายตางประเทศ 
จํานวน 5.67 ลานบาท จํานวน 7.78 ลานบาท และจํานวน 0.05 ลานบาท ตามลําดับ หรือ คิดเปนสดัสวนตอยอดขายรวมทั้งหมด รอย
ละ 2.03 รอยละ 1.58 และรอยละ 0.03 ตามลําดับ 
  ทั้งนี้ ปจจุบันจะเห็นวากลุมบริษัทฯ มียอดจําหนายในตางประเทศในปริมาณนอย เนือ่งจากมีการใชกําลังการผลิตที่
คอนขางเต็มที่สําหรับการจําหนายใหแกลูกคาในประเทศ อยางไรก็ตาม กลุมบริษัทฯ ไดเล็งเห็นศักยภาพของตลาดตางประเทศ ดังนั้น 
จึงมีแผนที่จะขยายกําลังการผลิตและชองทางการจําหนายเพื่อรองรับความตองการสําหรับผลิตภัณฑโลหะจากลูกคาตางประเทศใน
สัดสวนที่เพ่ิมขึ้น ภายหลังจากกําลงัการผลิตที่ขยายสามารถรองรับความตองการของตลาดภายในประเทศไดเพียงพอแลว 
 
3.2.2 ภาวะอุตสาหกรรม แนวโนม และการแขงขนั 
 3.2.2.1  ภาวะอุตสาหกรรมและแนวโนม 
  กลุมบริษัทฯ ประกอบธุรกิจผลิตและจําหนายผลิตภัณฑโลหะโครงสราง ผลิตภัณฑโลหะที่เกีย่วกับอุปกรณจัดเก็บ
และลําเลียง และใหบริการแปรรปูโลหะครบวงจร  ที่ใชสําหรับสนบัสนุนการปฏิบัติงานของลูกคาเปนสวนใหญ ยกเวนผลิตภัณฑโลหะ
แปรรูปที่นําไปใชในอุตสาหกรรมอื่นตอไป โดยมีเหลก็เปนวัตถุดิบหลกัคิดเปนประมาณรอยละ 85 ของวัตถุดิบที่ใชในการผลิต ซึ่งสวน
ใหญเปนเหลก็ทรงแบน ดังนั้นอตุสาหกรรมเหล็กจึงมีความเกี่ยวของโดยตรงกบัการประกอบธุรกิจของกลุมบริษัทฯ  นอกจากนี้เม่ือ 
พิจารณาจากสัดสวนรายไดหลักของกลุมบริษัทฯพบวา อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมวัสดุกอสราง อุตสาหกรรมพาณิชยและ
รานคาปลีกสมัยใหม (Modern Trade) และธุรกิจการเกษตรและอตุสาหกรรมอาหาร มีสัดสวนรายไดเม่ือเทียบกับรายไดรวมของกลุม
บริษัทฯ สําหรับป 2547/2548 คิดเปนรอยละ 78.92 โดยแบงเปนรอยละ 39.94 รอยละ 17.01  รอยละ 11.77 และรอยละ 10.20 
ตามลําดับ จะเหน็ไดวาเปนอุตสาหกรรมลูกคาหลักของกลุมบริษัทฯ ที่มีศักยภาพในการเติบโตที่ดี และมีการลงทุนจากภาคเอกชนอยาง
ตอเนื่อง รวมทั้งไดรับการสนับสนนุการลงทุนจากรฐับาล  
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  ภาวะอุตสาหกรรมเหล็กของประเทศไทยและแนวโนม 
  อุตสาหกรรมเหลก็ไทยมีการเจริญเติบโตอยางตอเนือ่งในป 2547 โดยมีการขยายตัวของการบริโภคเหล็กสูงถงึรอย
ละ 15.96 จาก 10.96 ลานเมตริกตัน ในป 2546 เปน 12.72 ลานเมตริกตัน ในป 2547 สงผลใหการผลิตในประเทศขยายตัวสูงขึ้น ปจจยั
ที่มีผลตอการเติบโตของอุตสาหกรรมเหล็ก คือ การขยายตัวของอุตสาหกรรมตอเนื่องขนาดใหญที่ใชเหล็กเปนวัตถุดิบสําคัญในการผลิต 
เชน อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา เปนตน จากการเติบโตของอุตสาหกรรมเหล็กและ
อุตสาหกรรมตางๆ สงผลใหการผลิต ผลิตภัณฑที่เกี่ยวกับโลหะโครงสราง ผลติภัณฑโลหะที่เกีย่วกับอุปกรณจัดเก็บและลําเลียง 
ผลิตภัณฑโลหะแปรรูป และใหบริการแปรรูปโลหะครบวงจร มีการเติบโตตามไปดวย 
  แผนภาพตอไปนี้แสดงปริมาณความตองการเหล็กในประเทศไทยชวงป 2540 – กันยายน 2548 ซึ่งในป 2541 – 
กันยายน 2548 แสดงใหเห็นแนวโนมความตองการเหล็กสูงขึ้นอยางตอเนื่อง 
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ผลิตในประเทศ นําเขา สงออก การบริโภคในประเทศ
 

    ที่มา : สถาบันเหล็กกลาและเหล็กกลาแหงประเทศไทย และสํานักงานเศรษฐกิจอตุสาหกรรม 
 
  สําหรับการเติบโตอยางตอเนื่องของการบริโภคเหล็กในประเทศ เนือ่งมาจากการขยายตัวของอุตสาหกรรมขนาด
ใหญ โดยอุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมยานยนต และ อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา เปนอุตสาหกรรมที่เปนผูบริโภคเหล็กในปริมาณ
ที่สูง ดังแสดงในแผนภาพตอไปนี้ 
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อ่ืนๆ สินคาอุตสาหกรรม ยานยนต กอสราง เครื่องใชไฟฟา บรรจุภัณฑ
                 ที่มา : สถาบันเหล็กกลาและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 

  แนวโนมอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศมีแนวโนมเติบโตตอเนื่อง อันเปนผลจากการเติบโตของ การลงทุน
ภาคอุตสาหกรรมขนาดใหญและเศรษฐกิจไทย ทําใหความตองการบริโภคเหล็กสูงขึน้อยางตอเนื่อง แผนภาพตอไปนี้แสดงโอกาสการ
ขยายตัวของอุตสาหกรรมเหล็กไทยชวงป 2548 – 2558   โดย คาดการณการเติบโตของอุตสาหกรรมเหล็กไทยที่รอยละ 8.03 และ     
รอยละ 4.75 ในชวงป 2548 – 2550 และชวงป 2550 – 2558 ตามลําดับ 
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เหล็กทรงแบน เหล็กทรงยาว               ที่มา : สถาบันเหลก็กลาและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 
   
  สําหรับแนวโนมราคาเหล็กในตลาดโลกมีแนวโนมลดลงต้ังแตในไตรมาสที่ 2 ของป 2548 สวนหนึ่งเปนเพราะ
สาธารณรัฐประชาชนจีนมีการขยายตัวในการสงออกเพิ่มมากขึ้น  อยางไรก็ตามรัฐบาลสาธารณรัฐประชาชนจีนไดประกาศยกเลกิการ
คืนภาษีมูลคาเพิ่มสําหรับสินคาสงออกผลิตภัณฑเหล็กกึ่งสําเร็จรูป เชน เหลก็แทงเล็กและเหล็กแทงแบน ซึ่งมีผลต้ังแตวันที่  1 เมษายน 
2548 ซึ่งสาเหตกุารประกาศนโยบายดังกลาวเพื่อเปนการปกปองไมใหผูผลิตขยายกําลังการผลิตในประเทศมากเกินไป ซึ่งจะสงผลให
ราคาเหล็กในตลาดโลกไดรับผลกระทบนอยลงจากการชะลอตัวการเพิ่มปริมาณการสงออกของสาธารณรัฐประชาชนจีน และทําใหราคา
เหล็กในประเทศไทยไดรับผลกระทบนอยลงจากความผันผวนของราคาเหล็กในตลาดโลก 
  ทางดานรัฐบาลไทย โดยกระทรวงอุตสาหกรรมมีนโยบายสงเสริมอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศ โดยมีการสงเสริมให
มีการพัฒนาไปสูการผลิตเหล็กตนน้ําที่สามารถแขงขันได ใหมีการเชื่อมโยงในสายการผลิตต้ังแตอุตสาหกรรมเหลก็ตนน้ําไปจนถึง
อุตสาหกรรมปลายทางผูใชเหลก็ โดยตองมีการสรางคุณคาใหมในวัตถุดิบเหล็ก  เพ่ือเพ่ิมขีดความสามารถในการแขงขนัทั้งทางดาน
ตนทุนและคุณภาพกับตลาดเหล็กโลก  
   
  ภาวะอุตสาหกรรมยานยนตและแนวโนม
  ภายหลังวิกฤตเศรษฐกิจป 2540 สถานการณอุตสาหกรรมยานยนตฟนตัวอยางตอเนือ่ง และมแีนวโนมที่ดีทั้งการ
ผลิต การจําหนาย และการสงออก นอกจากการผลิตเพื่อจําหนายในประเทศแลว มีการผลิตเพื่อสงออกไปทั่วโลก โดยมีการขยายฐาน
การลงทุนในธุรกจิยานยนตมายังประเทศไทยมากขึ้น เพ่ือตอบสนองความตองการและกําลังซื้อทีเ่พ่ิมสูงขึ้นโดยเฉพาะในเอเชยี จาก
แนวโนมดังกลาวทําใหรัฐบาลมีนโยบายที่จะผลักดันใหประเทศไทยเปนศูนยกลางการผลิตรถยนตในเอเชีย (ดีทรอยตแหงเอเชยี)   
  ในป 2547 ประเทศไทยมีปริมาณการผลิตรถยนตรวมจํานวน 928,081 คัน เพ่ิมขึ้นรอยละ 23.66 จากป 2546 และ
ในชวงเดือนมกราคมถึงเดือนกันยายน 2548 มีปริมาณการผลิตรถยนตรวมจํานวน 811,129 คัน โดยเมือ่เปรียบเทียบกบัชวงเวลา
เดียวกันของป 2547 มีอัตราเพิ่มขึ้นรอยละ 22.60 และตั้งแตป 2545 – 2547 มีการเติบโตโดยเฉลีย่เพิ่มขึ้นรอยละ 26.43 ตอป จะเห็นได
วามีแนวโนมการเติบโตอยางตอเนือ่งของอุตสาหกรรมยานยนตในชวง 9 เดือนแรกของป 2548 รวมทั้งยอดจําหนายรถยนตในประเทศมี
การเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง ยอดการสงออกรถยนตโดยมีตลาดสงออกรถยนตหลัก ไดแก ญีปุ่น ออสเตรเลีย อินโดนีเซยี สิงคโปร และ 
ฟลิปปนส   
  ดังนั้นการเพิ่มการผลิตรองรับตอความตองการของผูบริโภคที่เพ่ิมขึ้นนั้น สงผลใหมีการใชอุปกรณจัดเก็บ อุปกรณ
ลําเลียงที่มีคําสั่งซื้อจากผูประกอบการที่มีการออกยานยนตรุนใหมเขาสูตลาดอยางตอเนื่อง มีการเปลี่ยนรูปโฉมโดยการใสอุปกรณ
ตกแตง ซึ่งทําใหตองมีสั่งซือ้อปุกรณโลหะจัดเก็บและลําเลียงใหม  สงผลใหการผลติ ผลิตภัณฑโลหะโครงสราง ผลิตภัณฑโลหะที่
เกี่ยวกบัอปุกรณจัดเก็บและลําเลยีง มีการเติบโตตามไปดวย 
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     แผนภาพตอไปนีแ้สดงถึงแนวโนมการเติบโตของภาคการผลิตรถยนตภายในประเทศ ยอดจําหนายรถยนตใน
ประเทศ และยอดการสงออกรถยนตต้ังแตป  2540  ถึง กนัยายน ป 2548 
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                ท่ีมา : สมาคมอุตสาหกรรมยานยนตไทยและสถาบันยานยนต 
     
    แนวโนมอุตสาหกรรมยานยนตจากการรวบรวมขอมูลแผนการผลิต โดยกลุมอุตสาหกรรมรถยนต สภาอุตสาหกรรม
แหงประเทศไทย คาดวาในป 2548 จะเปนปทีผู่ประกอบการอุตสาหกรรมยานยนตไทยสามารถผลิตรถยนตเกิน 1 ลานคัน เปนปแรก 
โดยประมาณการปริมาณการผลิตรถยนตรวมในป 2548 เปน 1,098,751 คัน เพ่ิมขึ้นรอยละ18.39  จากป 2547 แบงเปนการจําหนายใน
ประเทศ 696,797 คัน เพ่ิมขึ้นรอยละ 11.66 จากป 2547 และสงออก 401,954 คัน เพ่ิมขึ้นรอยละ 21.05 จากป 2547 และคาดวามี
แนวโนมเติบโตอยางตอเนือ่ง โดยกลุมอุตสาหกรรมยานยนตต้ังเปาหมายจะผลิตรถยนตได 1.8 ลานคัน ภายใน 5 ปขางหนา ตาม
นโยบายใหประเทศไทยเปนศูนยกลางการผลิตรถยนตในเอเชีย(ดีทรอยตแหงเอเชยี) และมีปจจัยสนับสนนุดังนี้ 
    1. ผูผลิตรถยนตรายสําคัญ เชน โตโยตา ฟอรด มาสดา อีซูซ ุและจีเอ็ม ซึ่งยังมีการขยายการลงทุนในประเทศไทย
อยางตอเนื่อง เพ่ือรองรับกําลังซือ้จากประเทศตางๆ ทั่วโลก  

2. ขอตกลงเขตการคาเสรีระหวางประเทศไทยและประเทศออสเตรเลีย ซึ่งเริ่มมีผลบังคับใชต้ังแต 1 มกราคม 2548 
โดยออสเตรเลียจะปรับลดภาษีนําเขาสินคาในหมวดยานพาหนะ อปุกรณ และสวนประกอบที่นําเขาจากไทย ดังนี้ อตัราภาษีนําเขา
รถยนตนั่ง จากเดิมรอยละ 15 เปนรอยละ 0 รถปคอัพ จากเดิมรอยละ 5 เปนรอยละ 0 และชิ้นสวนยานยนต จากเดิมรอยละ 15 เปนรอย
ละ 5 คาดวาสงผลดีตอการสงออกยานยนตและชิ้นสวนของไทยไปยงัออสเตรเลีย  

3. ประเทศจีนมีความตองการนําเขาชิ้นสวนยานยนตเพ่ิมขึ้นตอเนื่อง เนื่องจากผูผลิตชิ้นสวนยานยนตสวนใหญของ
จีน ขาดการวิจัยและพัฒนาเพื่อปรับปรุงเทคโนโลยกีารผลิต ทําใหไมสามารถผลิตชิ้นสวนยานยนตที่มีมูลคาสูงเพื่อรองรับความตองการ
ของตลาดระดับบนได 

 
ภาวะอุตสาหกรรมวัสดุกอสรางและแนวโนม 

 ธุรกิจกอสรางและคาวัสดุกอสราง เปนกลุมลูกคาที่สําคัญกลุมหนึ่งของกลุมบริษัทฯ ที่มีความตองการใชผลิตภัณฑ
โลหะโครงสราง และผลิตภัณฑโลหะที่เกี่ยวกับอุปกรณจัดเก็บ เพ่ือใชในการจัดเก็บวัสดุและอุปกรณกอสราง และเพื่อการกอสราง
โครงการขนาดใหญ ซึ่งภายหลังผานพนวิกฤตเศรษฐกิจอุตสาหกรรมกอสรางในประเทศเริ่มฟนตัวมาตั้งแตป 2543 จากตัวเลขมูลคาการ
ลงทุนการกอสรางที่เพ่ิมจาก419,197 ลานบาท เปน 600,036 ลานบาท ในป 2547 หรือคิดเปนอัตราการขยายตัวเฉลี่ยรอยละ 9.53 ตอป 
โดยสัดสวนการลงทุนสวนใหญมาจากภาครัฐ และมีการขยายตัวสูงถึงรอยละ 16.7 สวนหนึ่งเปนผลจากการเรงกอสรางสนามบินสุวรรณ
ภูมิ และการกอสรางบานเอื้ออาทรเพื่อใหทันตอการสงมอบของการเคหะแหงชาติ ขณะที่การลงทุนการกอสรางภาคเอกชนมีการฟนตัว
ชัดเจน โดยเฉพาะในป 2545 และ 2546 ที่เพ่ิมขึ้นรอยละ 21.13 และรอยละ 23.10 ตามลําดับ สวนหนึ่งเปนผลจากมาตรการกระตุน    
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ภาคอสังหาริมทรัพย เชน การลดคาธรรมเนียมการโอน การจดจํานอง และการลดหยอนภาษีเงินไดบุคคลธรรมดาสําหรับการซื้อ
อสังหาริมทรัพย เปนตน   

ตารางตอไปนี้แสดงใหเห็นถึงมูลคาการลงทุนทัง้จากภาครฐับาลและภาคเอกชนและอัตราการเติบโตการ
ลงทุนที่สูงขึ้นต้ังแตป 2543 - 2547  

(หนวย : ลานบาท)
มูลคาการลงทุนการกอสราง 2539 2540 2541 2542 2543 2544 2545 2546p 2547p

ภาคเอกชน 547,677       293,398       163,910       125,633       144,411       161,735       195,909       241,161       292,126       
ภาครัฐบาล 363,454       431,024       353,443       338,047       274,786       275,025       262,731       263,721       307,910       
รวม 911,131      724,422      517,353      463,680      419,197      436,760      458,640      504,882      600,036      
สัดสวนมูลคาการลงทุนการกอสราง(%)
ภาคเอกชน 60.11           40.50           31.68           27.09           34.45           37.03           42.72           47.77           48.68           
ภาครัฐบาล 39.89           59.50           68.32           72.91           65.55           62.97           57.28           52.23           51.32           
รวม 100.00       100.00       100.00       100.00       100.00       100.00       100.00       100.00       100.00       
%การเติบโต
ภาคเอกชน N.A 46.43-           44.13-           23.35-           14.95           12.00           21.13           23.10           21.13           
ภาครัฐบาล N.A 18.59           18.00-           4.36-             18.71-           0.09             4.47-             0.38             16.76           
รวม N.A 20.49-         28.58-         10.37-         9.59-           4.19           5.01           10.08         18.85         
ท่ีมา : สํานักงานคณะกรรมการสภาพัฒนาเศรษฐกิจและสงัคมแหงชาติ
หมายเหตุ : p  = ขอมูลเบื้องตน    

 การกอสรางทีอ่ยูอาศัย ที่คาดวายังมีความตองการตอเนื่องโดยเฉพาะในเขตกรุงเทพฯ และปริมณฑล ที่มีโครงขาย
ระบบขนสงมวลชน ทั้งนีอ้าจจะไดรับผลกระทบจากราคาวัสดุกอสรางที่มีแนวโนมเพ่ิมขึ้น จากผลกระทบการลอยตัวราคาน้ํามันดีเซล
และราคาน้ํามันเบนซินที่เพ่ิมสูงขึน้ ขณะทีก่ารกอสรางเพื่อพาณิชยกรรม คาดวามีอัตราการเติบโตที่ดีจากความตองการพื้นที่อาคาร
สํานักงานเพิ่มขึ้น ซึ่งที่ผานมามีพ้ืนที่วางลดลง เชนเดยีวกับการกอสรางเพื่ออุตสาหกรรม ที่คาดวามีการขยายตัวจากการเพิ่มกําลังการ
ผลิต และจากการคาดการณของสํานักงานเศรษฐกิจการคลัง กระทรวงการคลัง คาดวามูลคาการลงทุนภาคกอสรางทั้งภาครัฐและ
เอกชนในป 2548 เพ่ิมเปน 714,643 ลานบาท หรือเพ่ิมขึ้นรอยละ 19.10  

ตารางตอไปนี้แสดงแผนการลงทุนโครงการขนาดใหญของภาครัฐบาลชวงป  2548 – 2552 
(หนวย : พันลานบาท)

ป 2548 ป 2549 ป 2550 ป 2551 ป 2552 ป 2548 - 2552 %
ระบบขนสงมวลชน 1               29             70             83             105           288                    16.92        
ท่ีอยูอาศัย 3               42             78             76             36             235                    13.81        
ทรัพยากรนํ้า -            50             50             50             50             200                    11.75        
การศึกษา -            24             27             30             15             96                      5.64          
สาธารณสุข -            21             25             25             25             96                      5.64          
คมนาคม 66             96             63             46             42             313                    18.39        
พลังงาน 64             64             76             84             113           401                    23.56        
อื่นๆ 7               13             16             23             14             73                      4.29          
รวม 141         339         405         417         400         1,702              100.00     
อัตราการเติบโต(%) -            140% 19% 3% -4%
ท่ีมา :กระทรวงการคลงั

หมายเหตุ : 1) ไมรวมงบลงทุนโครงการรถไฟฟา 2 สาย ของ กทม. เนื่องจากอยูระหวางการพิจารณาเรื่องภาระคาใชจาย
                  2) ไมรวมโครงการ on-going ท่ีดําเนินการกอนป 2548 และยังดําเนินการตอเนื่อง
                       ในชวงป 2548 - 2552 จํานวน 477 พันลานบาท  
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แนวโนมอุตสาหกรรมกอสราง รวมทั้งธุรกิจคาวัสดุกอสรางคาดวายังเติบโตตอเนือ่ง จากภาครัฐบาลที่มีแผนจะใช

การลงทุนโครงการขนาดใหญ (Mega Project) เปนปจจัยสําคัญที่จะชวยกระตุนใหเศรษฐกิจไทยเติบโตตามเปาหมายที่วางไวในป 2549 
ที่รอยละ 4.7 – 5.7 ตอป (ที่มา : สํานักงานวางแผนเศรษฐกิจมหภาค สํานักงานคณะกรรมการพัฒนาการเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ) 
ทั้งนี้ปจจุบนัเริ่มมีความชัดเจนในงบประมาณการลงทุนของ Mega Project ดังกลาว ในชวงเวลา 5 ปขางหนา (ป 2548 – 2552) ซึ่งมี
มูลคาการลงทุนรวม 1.7 ลานลานบาท หรือคิดเปนมูลคาเฉลี่ย 3.40 แสนลานบาทตอป โดยสวนใหญเปนการลงทุนในดานพลังงานและ
ดานคมนาคม คิดเปนสัดสวนรอยละ 23.56 และรอยละ 18.39 ตามลาํดับ รองลงไปเปนระบบขนสงมวลชน (ยังไมรวมงบลงทุนโครงการ
รถไฟฟา 2 สาย ของ กทม.) ทีอ่ยูอาศัย ทรัพยากรน้ํา การศึกษา สาธารณสุข และอื่นๆ ซึ่งทําใหอุตสาหกรรมกอสรางยังมีอัตราการเติบโต
ตอเนื่อง   

 
    อุตสาหกรรมพาณิชยและรานคาปลีกสมยัใหม (Modern Trade) และแนวโนม  

 ธุรกิจคาปลีก ซเูปอรเซน็เตอร ไฮเปอรมารเก็ต เปนกลุมลกูคาที่สาํคัญในอุตสาหกรรมพาณิชยและรานคาปลีก
สมัยใหม (Modern Trade) ของกลุมบริษัทฯ กลุมลูกคาธุรกิจคาปลีกสวนใหญมีความตองการใชผลิตภัณฑที่เกี่ยวกบัอุปกรณจัดเกบ็ 
และอุปกรณลําเลยีง (Storage System and Material Handling Equipment)  
  ธุรกิจการคาในป 2547 โดยรวมยงัอยูในเกณฑดี จากดัชนีมูลคาคาปลีกทั่วประเทศ ที่เพ่ิมจากป 2546 ถึงรอยละ 
18.44 ซึ่งสอดคลองกับการขยายสาขาของซเูปอรเซ็นเตอร/ไฮเปอรมารเก็ตในชวง 2-3 ปที่ผานมาประกอบกับการแขงขันระหวาง
ผูประกอบการคาปลีกในประเทศไทยที่มีการแขงขันที่รุนแรงขึ้น การขยายตัวของธุรกิจคาปลีกที่เพ่ิมขึ้นอยางรวดเร็ว และมีการนํากลยุทธ
ทางการตลาดในรูปแบบตางๆ มาใช ทั้งดานราคา และการสงเสริมการขายเพื่อกระตุนการใชจายอยางตอเนือ่ง  
  แผนภาพตอไปนี้แสดงดัชนีมูลคาคาปลีกทั่วประเทศ ณ ราคาป 2545 ชวงป 2538 – 2547 เทยีบกับจํานวนสาขา
ซุปเปอรเซ็นเตอร/ไฮเปอรมารเก็ตชวงป 2542 – 2547 
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 ที่มา : ขอมูลดชันีมูลคาคาปลกีทั่วประเทศ ณ ราคาป 2545 ชวงป 2538 – 2547 จากธนาคารแหงประเทศไทย  
           ขอมูลจํานวนสาขา ซูเปอรเซ็นเตอร/ไฮเปอรมารเก็ต ชวงป 2542 – 2546 จากสมาคมผูคาปลีกไทย และป 2547 จากผูประกอบการรายหนึ่ง 

 
อยางไรก็ตาม พิจารณาดัชนีความเชื่อม่ันทางธุรกจิของธนาคารแหงประเทศไทย พบวาดัชนีความเชื่อม่ันทางธุรกิจ

ในชวงเดือนมกราคม ถึง เดือนพฤศจิกายน ของป 2548 ลดลง เนือ่งจากผูประกอบการยังคงเปนกังวลถงึตนทุนสินคาที่จะเพิ่มสูงขึ้นจาก
ผลกระทบการลอยตัวราคาน้ํามันดีเซล ภาวะน้ํามันโลกที่มีราคาสูงขึ้นอยางตอเนือ่ง รวมทั้งสถานการณความไมสงบใน 3 จังหวัด
ชายแดนภาคใต ซึ่งปจจยัลบเหลานี้ อาจจะสงผลกระทบใหเศรษฐกิจของประเทศชะลอตัวลง  
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แผนภาพตอไปนี้แสดงดัชนีความเชื่อม่ันทางธุรกจิของเดือนมกราคม ถึงเดือนพฤศจิกายน ของป 2548 ดังนี้ 
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ระดับความเช่ือมั่นเดือนปจจุบัน ระดับความเช่ือมั่น 3 เดือนขางหนา

 
ที่มา : เอกสารดชันคีวามเชื่อม่ันทางธุรกิจ เดอืนพฤศจิกายน 2548 จากธนาคารแหงประเทศไทย 

 
 แนวโนมอุตสาหกรรมพาณิชยและรานคาปลีกสมัยใหม (Modern Trade) จากการคาดการณของธนาคารแหง

ประเทศไทย คาดวาแนวโนมอุตสาหกรรมในป 2549 จะยงัขยายตัวในอัตราที่ชะลอตัวลงตามภาวะเศรษฐกิจ และจากราคาสินคาที่มี
แนวโนมเพ่ิมสูงขึน้เปนผลกระทบมาจากการลอยตัวราคาน้ํามันดีเซล อยางไรก็ดี จํานวนสถานประกอบการในธุรกิจการคาคาดวาจะ
เพ่ิมขึ้นอยางตอเนื่อง โดยคาดวามีการขยายไปสูภูมิภาคมากขึ้นเพื่อรองรับตอความตองการสินคาอุปโภคบริโภค 

 
 ธุรกิจการเกษตรและอุตสาหกรรมอาหารและแนวโนม 
 ธุรกิจการเกษตรและอุตสาหกรรมอาหารเปนกลุมลูกคาหลักอีกกลุมหนึ่งของบริษัทฯ โดยมีความตองการใช

ผลิตภัณฑที่เกี่ยวกับอปุกรณจัดเกบ็และอุปกรณลําเลียง (Storage System and Material Handling Equipment) ทั้งนี้ การเจริญเติบโต
ทางเศรษฐกิจ การอุปโภคและบริโภคของภาคเอกชน เปนปจจัยที่สําคัญของอุตสาหกรรมนี้ 

  ดานการอุปโภคบริโภคภาคเอกชนโดยรวมในป 2547 มีอัตราการขยายตัวรอยละ 5.60 แมจะชะลอตัวจากป 2546 
ซึ่งอยูที่รอยละ 6.40 แตถือวายงัอยูในเกณฑดี โดยไดรับผลกระทบจากปจจัยทีส่ําคัญ เชน รายไดของเกษตรกรจากการขายพืชผลสําคัญ
ที่ชะลอลง ราคาสินคาผูบริโภคที่อาจสูงขึ้นโดยไดรับผลกระทบจากราคาสินคาและราคาขายปลีกน้ํามนัเบนซินในประเทศที่ปรับตัวสูงขึน้ 
และการลอยตัวราคาน้ํามันดีเซล ตลอดจนความเชื่อม่ันของผูบริโภคที่อยูในระดับตํ่าและยังคงลดลงตอเนื่อง ความกังวลตอการระบาด
ของโรคไขหวัดนกในสัตวปก สถานการณความไมสงบใน 3 จังหวัดชายแดนภาคใต และทิศทางดอกเบีย้ขาขึ้น ซึ่งลวนแตเปนปจจยัที่จะ
สงผลใหอํานาจซือ้และความเชื่อม่ันของผูบริโภคลดลง  

แผนภาพตอไปนี้แสดงการอปุโภคบริโภคของภาคเอกชน ณ ราคาป 2531 และเปอรเซน็ตการเติบโตชวงป 2536 – 2547 
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ที่มา: สํานักงานคณะกรรมการพัฒนาการเศรษฐกิจและสังคมแหงชาต ิ
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 สําหรับอัตราการเติบโตของผลิตภัณฑมวลรวมในประเทศภาคการเกษตร ในไตรมาสที่3 ป 2548 ขยายตัวสูงขึ้นรอย

ละ 4.4 จากที่ลดลงรอยละ 4.2 ในไตรมาสที่2 ป 2548 เนื่องจากพืชผลหลักมีการขยายตัวสูงขึ้น  และผลผลิตสินคาโดยรวมที่ลดลง จาก
ปญหาภัยแลงที่เกิดตอเนื่องมาจากป 2547 ที่คอนขางรุนแรง ธรณีพิบัติภัย และราคาปจจัยการผลติที่สุงขึ้นจากการปรับตัวของระดับ
ราคาน้ํามัน สงผลใหดัชนีราคาสินคาเกษตรในประเทศโดยรวมถึงเดือนตุลาคม ป 2548 เพ่ิมขึ้นจากป 2547  

 แผนภาพตอไปนี้แสดงดัชนีราคาสินคาเกษตรกรรมชวงป 2540 - เดือนตุลาคม 2548 โดยใชป 2543 เปนปฐาน 
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ที่มา : สํานกังานเศรษฐกิจการเกษตร 
 

ตลอดทั้งป 2548 เศรษฐกิจไทยขยายตัวรอยละ 4.7 ลดลงจากรอยละ 6.1 ในป 2547 โดยอุปสงคภายในประเทศ
ชะลอตัวลงทัง้การใชจายและการลงทุนภาคเอกชนเนื่องจากแรงกดดันเงินเฟอตนทุนการผลิตและอัตราดอกเบีย้ที่มีแนวโนมสูงขึ้น 
สําหรับการลงทุนภาคเอกชนยังขยายตัวไดรอยละ  11.5 แมจะชะลอตัวลงเล็กนอยเมือ่เทียบกับทีข่ยายตัวรอยละ 12.3 ในไตรมาสที่ 2 ป 
2548 ซึ่งเปนผลมาจากการชะลอการลงทุนดานการกอสราง สําหรับการลงทุนภาครัฐบาลขยายตัวในไตรมาสที่ 4 ป 2548 เพียงรอยละ 
0.2 ชะลอลงมาจากที่ขยายตัวรอยละ 21.1 ในไตรมาสที่ 2 ป 2548 เนื่องจากไดมีการเรงการใชจายไปแลวในสามไตรมาสแรกของ
ปงบประมาณ และการกอสรางโครงการสนามบินสุวรรณภูมิใกลสมบูรณ 

สําหรับแนวโนมทางเศรษฐกิจในป 2549 โดยสํานกัวางแผนเศรษฐกิจมหภาค สํานักงานคณะกรรมการเศรษฐกิจ
และสังคมแหงชาติ คาดวาจะเศรษฐกิจไทยมีแนวโนมการขยายตัวรอยละ 4.7 – 5.7 จากแรงกระตุนของการลงทุน การฟนตัวอยางเต็มที่
ของการทองเที่ยงและการใชจายครวัเรือน ซึ่งมีปจจยัสนับสนุนจากการจางงานและเงนิเดือนที่สูงขึ้นจากแรงกดดันอัตราเงินเฟอ  และ
การสงออกที่มีแนวโนมดีขึ้น โดยเฉพาะการสงออกในกลุมอาหาร สินคากลุมอุปโภคบรโิภค  
  สําหรับแนวโนมภาคเกษตรและอุตสาหกรรมอาหารป 2549 สํานักงานเศรษฐกิจการเกษตรคาดวาจะขยายตัวสูงขึ้น 
ทั้งในดานราคาและปริมาณผลผลติ ดังแสดงในแผนภาพดัชนีราคาสินคาเกษตรกรรม ซึ่งถือเปนปจจัยสาํคัญประการหนึ่งใหเกษตรกร
ขยายพื้นที่เพาะปลูก ประกอบกบัภาครัฐมีนโยบายภายใตยุทธศาสตรในการเพิ่มผลิตภาพการผลิต และการสรางมูลคาเพิ่มใหกับสินคา
การเกษตร อยางไรก็ตามปจจัยลบที่อาจจะสงผลกระทบตอภาคเกษตรยังคงเปนปญหาเรื่องไขหวัดนกระบาด ภาวะเสี่ยงตอสภาพ
อากาศที่แหงแลงและอุทกภัย 
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 3.2.2.2  การแขงขัน

 อุตสาหกรรมการผลิตผลิตภัณฑโลหะและบริการเกีย่วกับโลหะ เปนอุตสาหกรรมที่ตองใชความรู ความสามารถ 
และความชํานาญ รวมทั้งประสบการณของผูประกอบการอยางมาก นอกจากนี้ยังตองมีการปรับปรุงเครื่องจักรเพือ่รองรับผลิตภัณฑใหม
ที่จะเกิดขึ้นในอนาคต รวมทั้งการใชเทคโนโลยีเครือ่งจักรที่ทันสมัยในกระบวนการผลติ เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในการผลิต ยกระดับ
คุณภาพผลิตภัณฑ  ลดการสูญเสียของวัตถุดิบ และลดตนทุนการผลิต นอกจากนี ้ ในอุตสาหกรรมผลิตผลิตภัณฑโลหะนั้นยังเนนการ
พัฒนาและออกแบบผลิตภัณฑที่ตรงกับความตองการของลกูคามากที่สุดและเปนไปตามหลักวิศวกรรม รวมไปถึงตองผลิตสินคาไดทัน
ตามเวลาที่ลูกคากําหนด และการบริการทั้งกอนและหลังการขายที่ดีอีกดวย  
 จากการประเมินจากผูบริหารของกลุมบริษัทฯ กลุมบริษัทฯมีคูแขงในอุตสาหกรรมประมาณ 10 รายที่มีการประกอบ
ธุรกิจบางสวนคลายคลึงกัน แตยังไมมีคูแขงรายใดรายหนึ่งที่มีผลิตภัณฑและใหบริการที่ครบวงจรเชนเดียวกับกลุมบริษัทฯ โดยเก็บ
ขอมูลทางการเงินจากบริษัท บิซิเนส ออนไลน จํากัด (มหาชน) (www.bol.co.th) โดยสามารถแบงออกเปน 3 ประเภท ดังนี้ 
 (1) คูแขงที่เปนผูนําเขาผลิตภัณฑมาจําหนายในประเทศ  
  คูแขงที่เปนผูนําเขาผลิตภัณฑจากตางประเทศเขามาจําหนายในประเทศ จํานวน 1 ราย ซึ่งมีรายไดในป 
2547 อยูในชวงประมาณ 150 ถงึ 200 ลานบาท โดยผลิตภัณฑสวนใหญที่นําเขามาจําหนายจะเปนรูปแบบมาตรฐานที่ตายตัว ซึ่งถูก
ออกแบบมาจากผูผลิตจากตางประเทศ ทําใหไมสามารถปรับเปลีย่นตามความตองการของลกูคาไดมากนัก ในดานคุณภาพผลิตภัณฑที่
จัดจําหนายและเทาเทียมกับผูผลิตรายใหญในประเทศ แตมีราคาสูงกวา   
 (2) คูแขงที่เปนผูผลิตรายใหญในประเทศ  
  คูแขงที่เปนผูผลิตรายใหญในประเทศ จํานวน 2 ราย ซึง่แตละรายมีรายไดในป 2547 อยูในชวงประมาณ 
100 ถึง 300 ลานบาท คือ บริษัท โลหะประทีปอุตสาหกรรม จํากัด และบริษัท ที เอ็ม อินดัสตรี จํากัด ซึง่ดําเนินธุรกิจบางสวนคลายคลึง
กับกลุมบริษัทฯคือผลิตและจําหนายผลิตภัณฑที่เกี่ยวกับโลหะโครงสรางและอุปกรณจดัเก็บ  โดยเมื่อเทียบดานราคาของผลิตภัณฑจะ
ไมแตกตางกันมากนัก แตจะเนนการแขงขันกันที่คุณภาพและบริการ ทั้งนี้ผลิตภัณฑโลหะและบริการของกลุมบริษัทฯ มีความไดเปรียบ
ในดานคุณภาพ ความหลากหลายและครบวงจร  
 (3) คูแขงที่เปนผูผลิตรายเล็กในประเทศ  
  คูแขงที่เปนผูผลิตรายเล็กในประเทศ จํานวน 7 ราย ซึง่แตละรายมรีายไดในป 2547 อยูในชวงประมาณ     
5 – 40 ลานบาท โดยมีลักษณะเปนผูผลิตซึ่งมีสถานประกอบการกระจายอยูตามแหลงชุมชน เนือ่งจากเครื่องมือที่มีจํากดัรวมทั้งไมมีการ
วิจัยและพัฒนาตวัผลิตภัณฑ สวนใหญจึงผลิตผลิตภัณฑที่ไมมีความซับซอน เชน รถเข็น พาเลท เปนตน และคุณภาพของผลิตภัณฑก็
ดอยกวาผูผลิตขนาดใหญ ซึ่งผูผลิตในกลุมนี้จะเนนราคาขายใหถูกกวาผูผลิตรายใหญ อยางไรก็ตาม ผูผลิตรายเล็กในกลุมนี้ไมถือเปน
คูแขงของกลุมบริษัทฯ เนือ่งจากกลุมลูกคาของกลุมบริษัทฯ จะไมใชกลุมเปาหมายของผูผลิตรายเลก็เหลานี้ โดยกลุมลูกคาของกลุม
บริษัทฯ จะใหความสําคัญกับคุณภาพ และการบรกิารมากกวา 
 
 3.2.2.3 ศักยภาพในการแขงขัน 
  จากการสั่งสมประสบการณ ความรู ความสามารถ และความชํานาญของกลุมบริษัทฯในอุตสาหกรรมการผลิต
ผลิตภัณฑโลหะและบริการเกีย่วกบัโลหะที่มีมาอยางยาวนานและตอเนื่องประมาณ 10 ป และการสรางธุรกิจใหเติบโตแมวาจะอยูในชวง
ภาวะเศรษฐกิจตกตํ่า  จนปจจุบนั ถือไดวากลุมบริษัทฯ เปนผูประกอบธุรกิจเกี่ยวกับโลหะที่มีการ การผลิต จําหนาย และการใหบริการที่
มีความหลากหลายและครบวงจร จากการมุงเนนความเปนเลิศของผลิตภัณฑและบริการ รวมทั้งการจัดสงตรงตอเวลาตามนโยบายของ
กลุมบริษัทฯ จึงทําใหผลิตภัณฑของกลุมบริษัทฯ เปนที่ยอมรบัและไดรับความไววางใจจากลูกคา  โดยศักยภาพในการแขงขันของกลุม
บริษัทฯ  มีดังนี้ 
  (1) กลุมบริษัทฯ มีการพัฒนาเกี่ยวกบัผลิตภัณฑและเทคโนโลยีการผลติอยางตอเนือ่ง เพ่ือทําใหผลิตภัณฑมี
คุณภาพสูงยิ่งขึ้น รวมทั้งเปนการลดตนทุนในการผลิต นอกจากนั้นยังพัฒนาและออกแบบผลิตภัณฑในรูปแบบใหมๆ  เพ่ือเพ่ิมทางเลอืก
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บริษัท ซิต้ี สตีล จํากัด (มหาชน) 

 
และเพือ่รองรับตอความตองการของผูบริโภค โดยเนนความหลากหลายและความยืดหยุนในการออกแบบใหเขากับความตองการของ
ลูกคา 
 (2) กลุมลูกคาของบรษัิทฯ ในปจจุบันมีกวา 1,000 ราย กระจายในหลายอุตสาหกรรม โดยเมื่อเทียบรายได
ประมาณรอยละ 79 ของรายไดรวม มาจากกลุมลกูคา 4 กลุมอุตสาหกรรมหลัก ซึ่งถอืเปนการกระจายความเสี่ยง ไมขึ้นอยูกบัการเติบโต
ของอุตสาหกรรมใดอุตสาหกรรมหนึ่งเพียงอุตสาหกรรมเดียว และบริษัทฯ มีความสมัพันธที่ดีกับกลุมลูกคา โดยลูกคาสวนใหญจะเปน
ลูกคาประจําที่ติดตอซื้อขายกันมาเปนเวลานาน 
 (3) บริษัทฯ ไดรับการรับรองมาตรฐานระบบบริหารคุณภาพ ISO 9001 : 2000 ดานการผลิตและควบคุม
คุณภาพตามมาตรฐานของ UKAS และ NAC จากบริษัท เอสจีเอส (ประเทศไทย) จํากดั “SGS” และไดรับตราสินคา Thailand’s Brand 
จากกรมสงเสริมการสงออก กระทรวงพาณิชย 
 
3.3 การจัดหาผลิตภณัฑหรือบริการ 
3.3.1 การผลิต   
 ปจจุบันกลุมบริษัทฯ มีโรงงาน 2 แหง และศูนยบริการงานโลหะ (สาขา 1) 1 แหง ดังนี้ 

 ลักษณะ ที่อยู กรรมสิทธิ์ 
บริษัทฯ อาคารและโรงงาน  

พ้ืนที่รวม 4,932 ตารางเมตร ประกอบดวย 
อาคารชั้นที่ 1 พ้ืนที่รวม    576 ตารางเมตร 
โรงงาน พ้ืนที่รวม 4,356 ตารางเมตร 

88/3 หมูที่ 4 ถนนบายพาส 
ตําบลหนองไมแดง อําเภอเมอืงชลบุรี  
จังหวัดชลบุรี 

เชา 

บริษัทฯ (ตอ) ศูนยบริการงานโลหะ (สาขา 1) 
พ้ืนที่รวม 1,680 ตารางเมตร  ประกอบดวย 
อาคาร 3 ชั้น   พ้ืนที่รวม 720 ตารางเมตร 
โรงงาน พ้ืนที่รวม 960 ตารางเมตร 

120  หมูที ่3  ถนนสุขุมวิท   
ตําบลบานสวน  อําเภอเมอืงชลบุรี  
จังหวัดชลบุรี 

เชา 

บ. สยาม ไอโซ โปร โรงงาน  
พ้ืนที่ประมาณ 2,232 ตารางเมตร 

88/2 หมูที่ 4 ถนนบายพาส 
ตําบลหนองไมแดง  อําเภอเมืองชลบุรี  
จังหวัดชลบุรี 

เชา 

 ทั้งนี้ บ.มารค เวิลดไวด มีสํานักงานตั้งอยูที่ 41/60 หมูที่ 1 ถนนบายพาส ตําบลบานสวน อําเภอเมอืงชลบุรี จังหวัด
ชลบุรี ปจจุบันอยูระหวางการดําเนินการกอสรางโรงงาน ซึ่งคาดวาจะแลวเสร็จและเริ่มดําเนินการไดภายในไตรมาสที่ 3 ของป 2549 

 
 นโยบายการผลิตที่สําคัญ 
  กลุมบริษัทฯ มีนโยบายการผลิตตามคําสั่งของลกูคา (Made to Order) โดยจะมสีวนรวมกับ   ลูกคาในการออกแบบ
ผลิตภัณฑ เนือ่งจากความตองการและความจําเปนในการใชงานและระยะเวลาสงมอบผลิตภัณฑของลกูคาแตละรายจะแตกตางกัน จึง
ตองมีการวางแผนสําหรับการผลิตในทุกขั้นตอน ต้ังแตการสั่งซื้อวัตถดิุบ ตลอดจนการวางแผนการใชเครื่องจักร   ทําใหสามารถประหยัด
ตนทุนในการผลิต การสงมอบผลิตภัณฑไดตรงตามที่ลูกคากําหนด สามารถรองรับความตองการที่เรงดวนของลกูคาได และตอบสนอง
ความพึงพอใจของลูกคาไดเปนอยางดี 
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 ขั้นตอนการผลิต 
 กลุมบริษัทฯ ใชการผลิตแบบ Process Line ซึ่งมีความยืดหยุนสูง สามารถปรับเปลี่ยนใหผลิตผลิตภัณฑใหมีความ
หลากหลาย และตอบสนองตอความตองการของลูกคาไดมาก โดยการผลิตและแปรรูปผลิตภัณฑที่ทําจากโลหะ มีขบวนการผลิตโดย
สรุปไดดังแผนภาพ   



 
  

 

บริษัท ซิตี้ สตีล จํากัด (มหาชน) 

A1 Metal 
Fabrication 

 
Process Line : ขบวนการผลิตและแปรรปูผลิตภัณฑที่ทําจากโลหะ 
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บริษัท ซิต้ี สตีล จํากัด (มหาชน) 

 
กําลังการผลิตรวม 
ณ ปจจุบัน กําลังการผลิตรวมของกลุมบริษัทฯ เทากับ 16,000 ตันตอป โดยแบงเปน กําลังการผลิตจากบริษัทฯ 7,000 

ตันตอป (กําลังการผลิตของโรงงานที่สํานักงานใหญ 5,000 ตันตอป และศูนยบริการงานโลหะ (สาขา 1) 2,000 ตันตอป)  และกําลงัการ
ผลิตจาก บ. สยาม ไอโซ โปร 9,000 ตันตอป โดย บ. สยาม ไอโซ โปร เร่ิมดําเนินการผลิต 29 กรกฎาคม 2547 

 
ตารางแสดงกําลังการผลิตของบริษัทฯ และบรษิัทยอย 

ป 2545/2546 
(ส.ค. – ก.ค.) 

ป 2546/2547 
(ส.ค. – ก.ค.) 

ป 2547/2548 
(ส.ค. – ก.ค.) 

ไตรมาสที่1 
ป 2548/2549 
(ส.ค. – ต.ค.) 

 

ตัน รอยละ ตัน รอยละ ตัน รอยละ ตัน รอยละ 
บริษัทฯ (สํานักงานใหญ)         
   กําลังการผลิตเต็มที่ 5,000 100.00 5,000 100.00 5,000 100.00 1,250 100.00 
   ปริมาณการผลติจริง 3,100 62.00 4,950 99.00 4,990 99.80 1,175 94.00 
บริษัทฯ (ศูนยบริการงานโลหะ)         
   กําลังการผลิตเต็มที่ - - 1,0001 100.00 2,000 100.00 500 100.00 
   ปริมาณการผลติจริง - - 960 96.00 1,960 98.00 475 95.00 
บ. สยาม ไอโซ โปร         
   กําลังการผลิตเต็มที่ - - - - 9,000 100.00 2,250 100.00 
   ปริมาณการผลติจริง - - - - 7,700 85.56 2,050 91.11 
รวม 
   กําลังการผลิตเต็มที่ 
   ปริมาณการผลติจริง 

 
5,000 
3,100 

 
100.00 
62.00 

 
6,000 
5,910 

 
100.00 
98.50 

 
16,0002

14,650 

 
100.00 

91.56 

 
4,000 
3,700 

 
100.00 
92.50 

หมายเหตุ :   กําลังการผลิตและบริการประเมินจากการดําเนินการประมาณ 8 ชั่วโมงตอวัน 6 วันตอสัปดาห(วันจันทรถึงวันเสาร) ของขั้นตอนการผลิตท่ีเปนคอ
ขวดของกระบวนการผลิต คือขั้นตอนการขึ้นรูป  ซึ่งกลุมบริษัทฯ สามารถเพิ่มกําลังการผลิตไดในระดับหน่ึง โดยการขยายระยะเวลาการทํางาน ซึ่ง
จะทําใหกําลังการผลิตสูงขึ้นจากที่ระบุในตารางขางตน  สวนปริมาณการผลิตจริงคํานวณจากน้ําหนักของวัตถุดิบท่ีใชไปจริง 

 /1  บริษัทฯ ไดเพิ่มกําลังการผลิตโดยการเปดศูนยบริการงานโลหะ(สาขา1) เม่ือเดือนกุมภาพันธ 2547 ซึ่งมีกําลังการผลิตเทากับ 2,000 ตันตอป  
กําลังการผลิต 6 เดือน (กุมภาพันธ-กรกฎาคม) เทากับ 1,000 ตัน 

 /2  กลุมบริษัทฯ มีกําลังการผลิตเพิ่มจากการเปดดําเนินงานของบ.สยาม ไอโซ โปร เม่ือปลายเดือนกรกฎาคม 2547 ซึ่งมีกําลังการผลิตเทากับ 
9,000 ตันตอป  กําลังการผลิตรวมท้ังกลุมเทากับ 16,000 ตันตอป   

 -  บ. มารค เวิลดไวด ยังไมเปดดําเนินกิจการ 
 
 จะเห็นไดวาการใชกําลังการผลิตในป 2546/2547 และป 2547/2548 มีการผลิตคอนขางจะเต็มที ่โดยอัตราการผลิต
จริงคิดเปนรอยละ 98.50 และ 91.56 ตามลําดับ 
 
3.3.2 การจัดหาวัตถุดิบ 
  เนื่องจากกลุมบริษัทฯ จะใหความสําคัญกับคุณภาพของวัตถุดิบเปนอันดับแรก สวนในดานของราคา ความ
นาเชื่อถอืของผูขาย และความสามารถในการจัดสงเปนปจจัยรองลงมาในการใชพิจารณาการสั่งซื้อวัตถุดิบ โดยวัตถุดิบหลักกลุมบริษัทฯ
ที่ใชในการผลิตของกลุมบริษัทฯ คือ โลหะ 3 ประเภท ไดแก เหลก็ สเตนเลส และ อลูมิเนียม โดยเหลก็ทีใ่ชเปนวัตถุดิบหลกั ไดแก เหล็ก
แผนดํา เหลก็แผนขาว และเหล็กรูปพรรณ มีปริมาณการสั่งซือ้ในป 2546/2547 ป 2547/2548 และไตรมาสที่ 1 ป 2547/2548 สูงถึงรอย
ละ 82.07 รอยละ 87.16 และรอยละ 83.55 ของยอดซื้อวัตถดิุบรวม ตามลําดับ นอกจากวัตถุดิบโลหะแลวกลุมบริษัทฯ ยังมีการใช
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บริษัท ซิต้ี สตีล จํากัด (มหาชน) 

 
วัตถุดิบอื่นๆ อาท ิส ี ไม ลอ วัสดุสิน้เปลอืงอื่นๆ  ทัง้นี้ ต้ังแตป 2545/2546 บริษัทฯ มีปริมาณการสั่งซื้อวัตถุดิบสวนใหญเกินกวารอยละ 
95 เปนการสั่งซือ้จากในประเทศ  
   โดยกลุมบริษัทฯ มีการจัดการกับการขึ้นและลงของราคาวัตถุดิบดวยวิธีการกําหนดราคาขายจากตนทุนที่ใชในการ
ผลิตบวกดวยอัตรากําไรขั้นตนที่เหมาะสม (Cost Plus Margin) ในแตละคําสั่งซื้อ และมกีารวางแผนการสั่งซื้อวัตถุดิบ โดยมีนโยบายใน
การบริหารสินคาคงคลัง เพ่ือนํามาใชในการผลิตเทานั้น ไมไดมีนโยบายเพื่อการเก็งกาํไรการสํารองวัตถุดิบ โดยมีการสาํรองวัตถุดิบคง
คลัง (Safety Stock) ประมาณ 30 ถึง 60 วัน ทั้งนีข้ึน้อยูกบัแนวโนมราคาวัตถุดิบ สถานการณของวัตถดิุบในชวงนั้นๆ สาํหรับการสํารอง
วัตถุดิบคงคลัง จะมีการจัดเก็บวัตถุดิบเทากับจํานวนวัตถดิุบตามนโยบายการสํารองวัตถุดิบคงคลังที่ไดกําหนดไว และเมื่อไดรับคําสั่งซื้อ
จากลูกคา กลุมบริษัทฯจะนําวัตถดิุบในคลังสินคาออกมาใชกอน และมีการสั่งซือ้วัตถุดิบมาทดแทนตามจํานวนวัตถุดิบที่นําออกมาใช
จากการสํารองวัตถุดิบคงคลัง จึงทําใหกลุมบริษัทฯ สามารถควบคุมตนทุนขายและรักษาอัตรากําไรได และไมตองรับความเสี่ยงทั้งหมด
จากการผันผวนของราคาวัตถุดิบ 

 
ตารางแสดงปริมาณและสัดสวนการซื้อวัตถุดิบในประเทศและตางประเทศของกลุมบริษัทฯ 

ป 2545/2546 
(ส.ค. - ก.ค.) 

ป 2546/2547 
(ส.ค. - ก.ค.) 

ป 2547/2548 
(ส.ค. - ก.ค.) 

ไตรมาสที่1          
ป 2548/2549 
(ส.ค. - ต.ค.) 

 

ลานบาท รอยละ ลานบาท ลานบาท รอยละ รอยละ ลานบาท รอยละ 
ในประเทศ 102.95 97.91 206.50 95.09 304.74 97.60 70.30 100.00 
จากตางประเทศ 2.19 2.09 11.80 4.91 7.49 2.40 - - 

รวม 105.15 100.00 218.30 100.00 312.23 100.00 70.30 100.00 
 

 การจัดหาวัตถุดิบหลักที่ใชในการผลิต 
 กลุมบริษัทฯ มีการสั่งซื้อวัตถุดิบโลหะจากผูจัดจําหนายในประเทศเปนสวนใหญ โดยการสั่งซื้อจากผูจัดจําหนายใน
ตางประเทศจะเกิดขึ้นในกรณีที่ลูกคาตองการโลหะที่มีลักษณะและคุณสมบัติพิเศษที่ไมมีจําหนายในประเทศ หรือกรณีที่วัตถุดิบโลหะใน
ประเทศมีไมเพียงพอ โดยกลุมบริษัทฯ มีปริมาณและสัดสวนการซื้อวัตถุดิบโลหะในประเทศและตางประเทศ ดังนี้ 
 

ตารางแสดงปริมาณการสั่งซื้อวตัถุดิบโลหะในประเทศและตางประเทศของกลุมบริษัทฯ 

ป 2545/2546 
(ส.ค. - ก.ค.) 

ป 2546/2547 
(ส.ค. - ก.ค.) 

ป 2547/ 2548 
(ส.ค.- ก.ค.) 

ไตรมาสที่1  
ป 2548/ 2549 
(ส.ค.- ก.ค.)  

ลานบาท รอยละ ลานบาท ลานบาท รอยละ รอยละ ลานบาท รอยละ 
วัตถุดิบโลหะในประเทศ 74.31 97.13 172.84 93.61 273.81 97.34 59.76 100.00 
วัตถุดิบโลหะตางประเทศ  2.19   2.87  11.80   6.39    7.49   2.66 - - 

รวม 76.50 100.00 184.64 100.00 281.30 100.00 59.76 100.00 
 
 ในป 2546/2547 ป 2547/2548 และไตรมาสที่1 ป2548/2549 กลุมบริษัทฯ มีการซื้อวัตถุดิบโลหะจากผูจัดจําหนาย
โลหะในประเทศมากกวา 30 ราย และมีการซือ้วัตถดิุบโลหะจากผูจัดจําหนายโลหะจากตางประเทศ 1 ราย  
   กลุมบริษัทฯ มียอดซื้อวัตถุดิบโลหะจากผูจัดจําหนายวัตถุดิบรายใหญ 2 ราย ซึ่งเปนผูจดัจําหนายในประเทศ โดยมี
สัดสวนการสั่งซื้อโลหะจากผูจัดจําหนายรายใหญ ดังนี้ 
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บริษัท ซิต้ี สตีล จํากัด (มหาชน) 

 
ตารางแสดงสัดสวนยอดซื้อวัตถุดิบโลหะจากผูจัดจําหนายโลหะรายใหญตอยอดซื้อวัตถุดิบรวม 

 ป 2545/2546 
(ส.ค. - ก.ค.) 

ป 2546/2547 
(ส.ค. - ก.ค.) 

ป 2547/2548 
(ส.ค. – ก.ค.) 

ไตรมาสที่1 
 ป 2548/2549 
(ส.ค. – ต.ค.) 

จํานวนผูจัดจําหนายโลหะรายใหญ (ราย) 1 2 2 1 
 ลานบาท รอยละ ลานบาท รอยละ ลานบาท รอยละ ลานบาท รอยละ 
ผูจัดจําหนายโลหะรายใหญอันดับที่หนึ่ง  27.96 26.59 54.79 25.10 54.35 18.69 21.19 30.14 
ผูจัดจําหนายโลหะรายใหญอันดับที่สอง  - - 29.79 13.65 49.34 15.80 - -- 
สัดสวนการสั่งซื้อโลหะจากผูจัดจําหนาย
รายใหญ  27.96 26.59 84.58 38.75 103.69 34.49 21.19 30.14 

หมายเหตุ: ผูจัดจําหนายโลหะรายใหญ หมายถึง ผูจัดจําหนายที่มีสัดสวนการสั่งซื้อเกินรอยละ 10 ของยอดซื้อวัตถุดิบรวม 
 
 ทั้งนี้ ในชวงป 2545/2546 ป 2546/2547 ถึงป 2547/2548  กลุมบริษัทฯ ไมมีสัดสวนการซื้อโลหะของผูจัดจําหนาย
โลหะรายใดรายหนึ่งเกินกวารอยละ 30 ของยอดซื้อวัตถุดิบรวม อยางไรก็ตาม ในไตรมาสที่ 1 ป 2548/2549 กลุมบริษัทฯ มีสัดสวนการ
ซื้อโลหะของผูจัดจําหนายโลหะรายหนึ่งเกินกวารอยละ 30 ของยอดซื้อวัตถุดิบรวม อยางไรก็ตามที่ผานมา กลุมบริษัทฯ ไมเคยประสบ
ปญหาเกีย่วกับการผูกขาดการจัดจําหนายวัตถุดิบจากผูจัดจําหนายโลหะรายใหญและการขาดแคลนวตัถุดิบหลักที่ใชในการผลิตแต
อยางใด เนือ่งจากโลหะเปนวัตถุดิบที่เปนปจจัยสําคัญของการพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศ รวมทั้งกลุมบริษัทฯ มีความสัมพันธอันดีกับ
ผูจัดจําหนายวัตถุดิบ (Supplier) ต้ังแตดําเนินธุรกิจตอเนื่องมาเปนระยะเวลาประมาณ 10 ป  
 
3.4 ผลกระทบตอส่ิงแวดลอม 
 กลุมบริษัทฯ ไดใหความสําคัญตอสิ่งแวดลอมมาโดยตลอด และตระหนักถึงความผดิชอบตอสภาพแวดลอมและผลกระทบอัน
อาจจะกอใหเกิดอันตรายหรือความเดือดรอนรําคาญแกผูที่อาศัยในบริเวณ ทั้งนี ้ กลุมบริษัทฯ มีนโยบายใหความรวมมือกับหนวยงาน
ภาครัฐในการดําเนินการลดผลกระทบตอสิ่งแวดลอม โดยการปฏิบติัตามกฎระเบียบที่หนวยงานภาครัฐกําหนดอยางเครงครัด ซึ่งกลุม
บริษัทฯ มีมาตรการการปองกันผลกระทบตอสิง่แวดลอม ดังนี ้

(1) สารลางโลหะ : ใชสาร BIO นํามาผสมน้ําในการลางทําความสะอาดโลหะกอนทําการพนสี ซึ่งสารลางโลหะดังกลาวที่ใช
เม่ือปนเปอนไปกบัน้ําจะไมสงผลกระทบตอสิ่งแวดลอม 

(2) สี : ใชสีประเภทฝุน ซึ่งจะไมมีสวนผสมของสารระเหยและสารตะกั่ว 
(3) เสียงดังจากการผลิต : ใชเครื่องจกัรที่ทันสมัยในการผลิต ซึ่งมีเสียงดังไมเกินกําหนด คือ 80 เดซิเบล 
สําหรับผลกระทบตอสิ่งแวดลอมดังกลาวขางตน กลุมบริษัทฯ ไดผานการตรวจสอบจากหนวยงานภาครัฐที่ควบคุม ไดแก กรม

โรงงาน กระทรวงอุตสาหกรรม และหนวยงานสํานักงานสิ่งแวดลอม ซึ่งมีการตรวจสอบตามกําหนดทุก 1 ป และที่ผานมากลุมบริษัทฯ ไม
มีขอพิพาทในเรื่องสิ่งแวดลอมแตอยางใด 
 
3.5 งานที่ยังไมไดสงมอบ

  - ไมมี - 

สวนที่ 2 หนา 33 
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