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3. การประกอบธุรกิจของแตละสายผลิตภัณฑ

บริษัทมกีารประกอบธรุกิจโดยแบงเปน 2 สายธุรกิจ ไดแก สายธุรกิจเหล็กและสายธุรกิจการเกษตร สายธุรกิจเหล็กเปนธุรกิจ
หลักของบริษัท สายธุรกิจเกษตรเปนอีกธุรกิจหนึ่งที่บริษัทไดเร่ิมลงทุนต้ังแตป 2546 โดยปจจุบันอยูในชวงทํ าการวิจัยและพัฒนาผลิต
ภัณฑปุยอนิทรียโดยคาดวาจะมีการผลิตเพื่อจํ าหนายในเชิงพาณิชยภายในป 2549 เนื่องจากปจจุบันสายธุรกิจเหล็กเปนธุรกิจหลักของ
บริษัทซึง่คิดเปนสัดสวนรายไดเกือบทั้งหมดของบริษัท จึงขอกลาวถึงเฉพาะสายธุรกิจเหล็ก

3.1 ลักษณะของผลิตภัณฑ
บริษัทประกอบกิจการโรงงานอุตสาหกรรมผลิตโครงสรางเหล็กขนาดใหญ (Fabricated Steel) สํ าหรับโครงการกอสรางทั้งใน

ประเทศและตางประเทศ โดยสวนใหญ รอยละ 90 เปนการผลิตและจํ าหนายโครงสรางเหล็กขนาดใหญใหกับผูรับเหมารายใหญใน
ประเทศญี่ปุนเปนหลัก ไดแก บริษัท คาจิมา คอรปเปอเรชั่น (Kajima Corporation) โดยโครงสรางเหล็กที่บริษัทผลิตจะนํ ามาใชสํ าหรับ
ประกอบขึ้นงานโครงสรางขนาดใหญ ซึ่งจะผลิตตามความตองการของเจาของงานในแตละโครงการ เชน โครงการกอสรางอาคารสูง โรง
ไฟฟา สะพาน Terminal ของสนามบิน เปนตน นอกจากนี ้บริษัทยังรับจางผลิตโครงสรางเหล็กทั่วไป ไดแก โครงหลังคา เสาหรือคานที่ใช
กบัการกอสรางในประเทศ โดยใชสายการผลิตเชนเดียวกับโครงสรางเหล็กขนาดใหญซึ่งจะผลิตตามแบบของผูวาจาง

โครงสรางเหล็กที่บริษัทผลิตมี 2 ประเภท คือ งานผลิตโครงสรางเหล็กที่นํ ามาใชเปนเสา (Column-Box) และงานผลิตโครง
สรางเหล็กที่นํ ามาใชเปนคาน (Beam) ซึง่เปนสวนประกอบที่สํ าคัญของอาคาร โดยมีจุดเดนทางดานคุณภาพการผลิต ประหยัดเวลาใน
การกอสราง ลดมลภาวะในบริเวณหนวยงานกอสราง และสามารถรับแรงสั่นสะเทือนไดดี

ลกัษณะของงานคาน (Beam) จะมีการตัดตามขนาดที่แบบกํ าหนดโดยเปนการผลิตตามขนาดที่ลูกคาตองการ ซึ่งตางกับคาน
ประเภท Beam Roll-H ซึ่งเปนคานที่หลอสํ าเร็จรูปและมีขนาดจํ ากัด

สวนลกัษณะของงานเสา (Column-Box) จะมีโครงสรางทั้งที่มีไดอาแฟรมประกอบอยูภายนอกหรือภายในเสา ซึ่งไดอาแฟรม
เปนสวนที่เชื่อมตอและรับแรงจากคานเพื่อถายนํ้ าหนักลงไปที่เสา โดยการเชื่อมไดอาแฟรมภายในใหติดกับเสานั้น ตองมีเครื่องมือที่ทัน
สมัยและอาศยัความชํ านาญของชางเชื่อม ซึ่งเมื่อเชื่อมแลวจะไมเห็นแนวเชื่อมแตมีความแข็งแรง

งานทีอ่อกแบบเพื่อใชโครงสรางเหล็กนั้น สิ่งสํ าคัญคือสามารถรับแรงสั่นสะเทือนจากแผนดินไหวไดดีกวาคอนกรีตเสริมเหล็ก
อกีทัง้ขนาดจะเล็กและเบากวาคอนกรีต ในปจจุบันโครงสรางเหล็กขนาดใหญ (Fabricated steel) เปนวัสดุกอสรางที่ไดรับความนิยมและ
น ํามาทดแทนคอนกรีตเสริมเหล็ก (Reinforced concrete) มากขึ้นเปนลํ าดับ โดยวัตถุดิบที่สํ าคัญไดแก เหล็กแผนรีดรอนคุณภาพสูง
(Special hot rolled sheet) ซึง่บริษัทนํ าเขาวัตถุดิบดังกลาวจากประเทศญี่ปุน และเกาหลี โครงสรางเหล็กขนาดใหญมีการใชกันมากใน
ประเทศที่มีแผนดินไหวเกิดขึน้บอยครั้ง เชน ญี่ปุน และไตหวัน เปนตน

ผลิตภัณฑของบริษัทมีจุดเดนทางดานคุณภาพซึ่งไดมาตรฐานสามารถผลิตไดสูงกวามาตรฐาน JASS 6 (Japanese 
Architectural Standard Specification) และเปนไปตามเงื่อนไขที่กฎหมายของประเทศญี่ปุนกํ าหนด อกีทั้งสามารถประหยัดเวลาในการ
กอสราง วัสดุเหล็กที่บริษัทใชทํ าการผลิตมีความทนทานของเนื้อเหล็ก ซึ่งสามารถรับแรงสั่นสะเทือนจากแผนดินไหวไดดีกวาคอนกรีต
เสริมเหลก็ โดยวัตถุดิบที่สํ าคัญ ไดแก เหล็กแผนรีดรอนคุณภาพสูง (Special hot rolled sheet) ซึ่งบริษัทนํ าเขาวัตถุดิบดังกลาวจาก
ประเทศญี่ปุนเปนหลัก และประเทศเกาหลี ทัง้นีป้ระเทศไทยไมมีการผลิตเหล็กแผนรีดรอนที่มีคุณสมบัติดังกลาว ปจจุบันชิ้นงานที่ผลิต
สวนใหญเปนการผลิตสํ าหรับโครงการกอสรางในประเทศญี่ปุน โดยในการผลิตบริษัทไดลงทุนในเครื่องจักรที่ทันสมัยและไดรับการถาย
ทอดเทคโนโลยีจากประเทศญี่ปุน ตลอดจนบริษัทมีหองทดลอง (Test Room) เพ่ือทดสอบและควบคุมคุณภาพของชิ้นงาน ซึ่งบริษัทไดนํ า
เขาเครื่องมือที่ใชในการทดสอบจากตางประเทศ และบริษัทไดรับความรวมมือจากคณาจารยจากสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระ
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นครเหนอื ในการพัฒนา วางระบบการทดสอบ และจัดอบรมพนักงานที่เกี่ยวของ บริษัทคาดวาจะเริ่มใชงานหองทดสอบดังกลาวไดใน
เดือนกนัยายน 2548 นอกจากนัน้บริษัทไดรับการรับรองมาตรฐาน “H” class fabricator จาก Japan Steel Structure Appraisal 
Center, Ltd. ของประเทศญี่ปุน ที่ออกใหกับโรงงานที่ผลิตโครงสรางเหล็กที่ไดมาตรฐานดีเยี่ยมเทากับโครงสรางเหล็กที่ผลิตในประเทศ
ญี่ปุน นอกจากนั้นบริษัทไดรับใบรับรองมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (มอก.) สํ าหรับการขึ้นรูปตัว H ซึง่เปนมาตรฐานคุณภาพของ
ประเทศไทย และไดรับรองมาตรฐานคุณภาพ ISO 9001:2000 ระบบบริหารและจัดการคุณภาพ

3.2 ภาวะอุตสาหกรรมและการแขงขัน

3.2.1 ภาวะอุตสาหกรรม

เนือ่งจากบรษัิทเนนการจํ าหนายไปยังตางประเทศสูงถึงรอยละ 95 ของผลผลิตทั้งหมดของบริษัท โดยสงออกไปยังประเทศ
ญี่ปุนเปนสวนใหญ ท ําใหภาวะตลาดจะพิจารณาความตองการใชโครงสรางเหล็กขนาดใหญของประเทศญี่ปุนเปนหลัก

ความตองการ
ความตองการใชโครงสรางเหล็กจะขึน้ตรงกบัภาวะการกอสรางของประเทศญี่ปุน จากการรายงานของ Ministry of Land

Infrastructure and Transport พบวาความตองการใชโครงสรางเหล็กในประเทศญี่ปุนในป 2546 มีจํ านวนทั้งสิ้น 6.6 ลานตัน ซึ่งปรับลด
ลงจากป 2545 รอยละ 1.3 ซึ่งเปนการชะลอตัวของความตองการตามภาวะการกอสรางและเศรษฐกิจของประเทศ จากที่เคยมีระดับ
ความตองการใชที่สูงมากในป 2533 ถึง 12 ลานตัน และคาดวาความตองการใชในป 2547 จะมีจํ านวนทั้งสิ้น 7 ลานตัน ซึ่งเปนที่นา
สงัเกตวาระดับความตองการใชโครงสรางเหล็กในระยะ 3 ปที่ผานมาคอนขางทรงตัวอยูในระดับ 6-7 ลานตันตอป

ความตองการใชโครงสรางเหล็กทั่วไปของญี่ปุนในชวงป 2545 -2547
ความตองการ (ลานตัน) พื้นที่กอสรางแลวเสร็จ (1000 ม2)

2545 6.69 171,030
2546 6.60 176,533
2547e 7.00 182,650

ที่มา Ministry of Land Infrastructure and Transport (MLIT), Japan

สถานการณการกอสรางในประเทศญี่ปุน
งานกอสรางในประเทศญี่ปุนสวนใหญจะเปนการลงทุนจากภาคเอกชนเปนหลักคิดเปนรอยละ 95 อีกรอยละ 5 จะปนการลง

ทนุจากภาครฐับาล ซึ่งเมื่อพิจารณาถึงภาวะการกอสรางในญี่ปุนสามารถจํ าแนกการกอสรางตามประเภทของการใชสอยคือ การกอสราง
ทีอ่ยูอาศัยและไมใชที่อยูอาศัย(Dwelling and Non-dwelling) พบวาในป 2547 การกอสรางที่อยูอาศัยและไมใชที่อยูอาศัยจะคิดเปนรอย
ละ 62 และ 38 ตามลํ าดับ

ส ําหรบัโครงสรางเหล็กขนาดใหญมักใชในการกอสรางอาคารสูงขนาดใหญ ดังนั้นจะไมใชในกอสรางที่พักอาศัยทั่วๆไป สวน
ใหญลักษณะของงานที่ใชจะไดแก อาคารสํ านักงาน โรงแรม หางสรรพสินคา เปนตน โดยในปจจุบันตลาดหลักของโครงสรางเหล็กขนาด
ใหญโดยเฉพาะประเภทอาคารสูงนั้น ความตองการสวนใหญจะเปนการกอสรางในเมืองหลวง และเมืองขนาดใหญ เชน โตเกียว นาโกยา
โอซากา เปนตน
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เมือ่พิจารณาถึงลักษณะการกอสรางในชวงป 2542 – 2547 จํ าแนกตามวัสดุกอสรางจะพบวา การกอสรางโดยใชโครงสราง
เหลก็ไดรับความนิยมมากขึ้นเปนลํ าดับ ดังจะเห็นไดจากสวนแบงตลาดของวัสดุกอสรางประเภทโครงสรางเหล็กไดเพ่ิมจากรอยละ 36.10
ในป 2541 เปนรอยละ 38.40 ในป 2547 และไดกลายเปนวัสดุกอสรางที่มีการใชในสัดสวนสูงที่สุดในปจจุบัน รองลงมา ไดแก ไม และ
คอนกรตีเสริมเหล็ก คิดเปนรอยละ 35.60 และ 21.70 ตามลํ าดับ

พ้ืนทีก่อสรางที่สรางแลวเสร็จของภาครัฐและเอกชนในญี่ปุนในชวงป 2541-2547(11m)
หนวย: 1000 ม2

2541 2542 2543 2544 2545 2546 2546(11m) 2547(11m)
รอยละ รอยละ รอยละ รอยละ รอยละ รอยละ รอยละ รอยละ

1. จํ าแนกตามประเภทผูลงทุน
ภาครัฐ 18,129 9.4 16,697 8.5 15,049 7.7 14,128 7.9 12,955 7.6 12,116 6.9 11,283 7.0 9,130 5.5
ภาคเอกชน 175,224 90.6 180,321 91.5 179,432 92.3 164,775 92.1 158,075 92.4 164,417 93.1 150,607 93.0 158,298 94.5
รวม 193,353 100.0 197,018 100.0 194,481 100.0 178,903 100.0 171,030 100.0 176,533 100.0 161,890 100.0 167,428 100.0
2. จํ าแนกตามประเภทการใชสอย
ที่พักอาศัย 119,281 61.7 126,909 64.4 124,665 64.1 115,928 64.8 110,139 64.4 111,786 63.3 102,529 63.3 103,490 61.8
ไมใชที่พักอาศัย (สํ านักงาน/โรงงาน/
คลังสินคา/โรงเรียน/โรงพยาบาล ฯลฯ)

74,072 38.3 70,109 35.6 69,816 35.9 62,974 35.2 60,891 35.6 64,747 36.7 59,361 36.7 63,938 38.2

รวม 193,353 100.0 197,018 100.0 194,481 100.0 178,903 100.0 171,030 100.0 176,533 100.0 161,890 100.0 167,428 100.0
3. จํ าแนกตามวัสดุท่ีใชกอสราง
ไม 70,008 36.2 73,570 37.3 70,135 36.1 63,445 35.5 61,856 36.2 63,856 36.2 58,976 36.4 59,611 35.6
โครงสร างเหล็กและคอนกรีตเสริม
เหล็ก

15,778 8.2 17,361 8.8 15,305 7.9 13,052 7.3 10,958 6.4 9,401 5.3 8,612 5.3 6,734 4.0

คอนกรีตเสริมเหล็ก 36,986 19.1 37,340 19.0 37,654 19.4 38,176 21.3 36,228 21.2 38,254 21.7 34,842 21.5 36,273 21.7
โครงสรางเหล็ก 69,856 36.1 68,108 34.6 70,808 36.4 63,539 35.5 61,468 35.9 64,379 36.5 58,888 36.4 64,261 38.4
วัสดุอ่ืนๆ 725 0.4 639 0.3 579 0.3 691 0.4 519 0.3 603 0.3 572 0.4 549 0.3
รวม 193,353 100.0 197,018 100.0 194,481 100.0 178,903 100.0 171,030 100.0 176,533 100.0 161,890 100.0 167,428 100.0

ที่มา: Ministry of Land Infrastructure and Transport, Japan

ในการพิจารณาความตองการกอสรางในประเทศญี่ปุนนั้น จะมีการใชตัวแปร ไดแก ใบรับงานกอสรางหรือสัญญาการกอสราง
(Order received for construction) ของผูรับเหมากอสรางในแตละป เพ่ือสามารถใชเปนตัวบงชี้ใหเห็นถึงความตองการในการใชวัสดุกอ
สรางได ซึ่งจากการสํ ารวจถึงใบรับงานกอสรางในชวงป 2544-2547 พบวาใบรับงานกอสรางในป 2547 คิดเปนมูลคาทั้งสิ้น 34.7 ลาน
ลานเยน โดยเปนการรับงานกอสรางของภาครัฐบาล ภาคเอกชนและผูรับเหมาชวงรอยละ 23, 46 และ 31 ตามลํ าดับ ซึ่งในสวนของผูรับ
เหมาภาคเอกชนจะมีใบรับงานกอสรางสูงที่สุดคิดเปนรอยละ 80 ของสัญญาการกอสราง นอกนั้นจะไดแก งานสาธารณูปโภค และงาน
ติดต้ังเครื่องจักร รอยละ 12 และ 8 ตามลํ าดับ

ใบรับงานกอสรางหรือสัญญาการกอสราง (Order received for construction) ในป 2544-2547(11m)
หนวย: ลานเยน

สัญญารับงานโดยตรง (Prime Contracts)
งานจากภาครัฐบาล งานจากภาคเอกชน

สัญญารับชวง (Subcontracts)
ป

สาธารณูปโภค กอสราง ติดต้ังเครื่องจักร สาธารณูปโภค กอสราง ติดต้ังเครื่องจักร สาธารณูปโภค กอสราง ติดต้ังเครื่องจักร
รวม

2544 12,629,798 3,865,941 1,116,936 3,603,684 16,338,808 1,773,075 7,333,147 10,338,049 1,978,866 58,978,304
2545 11,251,282 3,901,683 992,862 3,096,095 16,170,832 1,598,361 3,013,584 9,689,962 1,520,379 54,235,039
2546 9,675,270 3,218,798 771,015 3,244,249 18,125,083 1,651,564 5,597,834 8,853,441 1,788,121 52,925,376
2546(11m) 6,267,483 2,236,906 496,747 2,118,195 11,621,793 1,082,021 3,747,439 5,981,330 1,117,731 34,669,643
2547(11m) 5,527,826 1,777,849 543,228 1,931,656 12,658,895 1,320,697 3,503,382 6,261,344 1,158,424 34,683,302

ที่มา : Ministry of Land Infrastructure and Transport, Japan
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แมวาภาคการกอสรางของญี่ปุนจะไมขยายตัวอยางโดดเดน แตกลาวไดวาการกอสรางยังคงมีอยูตอเนื่อง จากสถิติการไดใบรับ
งานกอสรางที่คอนขางจะสมํ่ าเสมอในแตละป อีกทั้งในการกอสรางโครงการขนาดใหญจะตองใชระยะเวลาในการกอสรางตอเนื่องมาก
กวา 1 ป ซึ่งทํ าใหความตองการใชโครงสรางเหล็กขนาดใหญยังคงมีอยูตอเนื่อง นอกจากนั้นในประเทศญี่ปุนยังมีขอจํ ากัดเรื่องคาจางแรง
งาน เนือ่งจากงานโครงสรางเหล็กเปนงานที่เนนการใชฝมือแรงงานในการประกอบ เชื่อม ตกแตง ซึ่งตองใชแรงงานที่มีทักษะและประสบ
การณ ซึ่งแรงงานประเภทนี้ในประเทศญี่ปุนเองจะมีคาแรงที่สูงมาก อกีทัง้สถานที่ที่ตองใชพ้ืนที่จํ านวนมาก ราคาที่ดินก็สูงมาก ทํ าใหตน
ทนุการผลิตสูงขึ้น ที่ผานมาผูรับเหมาในญี่ปุนตางเล็งหาชองทางการใชวัตถุดิบที่มีคุณภาพอยูในเกณฑดี และมีราคาที่ถูกกวาในประเทศ 
ซึง่จากปจจยัตางๆ ขางตน ประเทศไทยนับวาเปนประเทศหนึ่งที่มีการสงมอบชิ้นสวนงานโครงสรางเหล็กขนาดใหญไปญี่ปุนอยางตอเนื่อง
และไดมาตรฐานตามที่ตองการและเพิ่มขึ้นเปนลํ าดับ ซึ่งจะเห็นไดวาประเทศไทยไดครองสวนแบงตลาดนํ าเขาโครงสรางเหล็กในประเทศ
ญีปุ่นเพิม่ขึน้เปนลํ าดับ จากที่เคยครองสวนแบงตลาดในอันดับ 5 ไดปรับขึ้นมาเปนอันดับ 2 ในป 2547 โดยเปนรองจากประเทศจีนเพียง
ประเทศเดียว แสดงใหเห็นวาโครงสรางเหล็กของไทยเปนที่ตองการในตลาดญี่ปุนและมีการเติบโตขึ้นเปนลํ าดับ

สวนแบงตลาดนํ าเขาโครงสรางเหล็ก (Fabricated Steel) ในญีปุ่นในชวง 2540-2547(11m)
แหลงนํ าเขา 2540 2541 2542 2543 2544 2545 2546 2547(11m)

% อันดับ % อันดับ % อันดับ % อันดับ % อันดับ % อันดับ % อันดับ % อันดับ

จีน 36.62 45.72 34.31 51.65 49.35 48.01 48.88 54.34

ประเทศไทย 6.40 5 5.72 4 8.73 4 6.50 4 11.75 3 12.24 3 15.72 3 15.90 2

เกาหลีใต 18.87 19.35 32.61 21.50 21.27 18.80 15.97 14.69

ฟลิปปนส 2.05 3.72 4.19 1.57 6.06 9.77 8.46 4.08

นิวซีแลนด 16.06 2.38 0.79 0.56 0.45 0.71 1.25 3.15

อินโดนีเซีย 8.06 11.26 8.98 8.68 5.46 4.96 3.16 3.02

ไตหวัน 2.47 2.32 1.59 2.63 0.68 1.19 2.47 1.45

เวียดนาม 0.07 0.25 0.09 0.09 0.35 0.87 0.48 1.18

สหรัฐอเมริกา 3.44 3.74 3.24 2.63 1.57 1.19 1.01 0.93

ประเทศอื่นๆ 5.96 5.54 5.47 4.17 3.05 2.27 2.60 1.26

รวม 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0

ที่มา: Customs Department, Japan
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ปริมาณนํ าเขาเหล็กโครงสรางและเหล็กขึ้นรูปเพื่อใชในการกอสรางของญีปุ่นจากประเทศตางๆในชวง 2540-2547(11m)
หนวย: ตัน

แหลงนํ าเขา 2540 2541 2542 2543 2544 2545 2546 2547
จีน 48,079 47,145 34,501 68,786 111,346 129,900 129,966 150,773
ประเทศไทย 8,406 5,897 8,779 8,662 26,511 33,112 41,787 44,115
เกาหลีใต 24,774 19,949 32,787 28,635 47,989 50,860 42,472 40,751
ฟลิปปนส 2,698 3,832 4,216 2,089 13,680 26,437 22,493 11,328
นิวซีแลนด 21,093 3,449 791 750 1,024 1,916 3,325 8,736
อินโดนีเซีย 10,583 11,610 9,034 11,564 12,321 13,428 8,389 8,367
ไตหวัน 3,240 2,395 1,597 3,508 1,537 3,226 6,556 4,037
เวียดนาม 95 261 87 122 797 2,352 1,285 3,264
สหรัฐอเมริกา 4,511 3,858 3,257 3,504 3,540 3,222 2,680 2,593
ประเทศอื่นๆ 7,823 5,711 5,504 5,559 6,893 6,131 6,912 3,483
รวม 131,302 103,107 100,555 133,180 225,639 270,586 265,865 277,447
ที่มา: Customs Department, Japan

3.2.2 การแขงขัน
ก) ในประเทศ

ในปจจบุนัผูผลิตโครงสรางเหล็กขนาดกลางและเล็กมีเปนจํ านวนมาก แตผูประกอบโครงสรางเหล็กขนาดใหญในประเทศไทยมี
นอยราย โดยผูผลิตสวนใหญจะทํ าการผลิตเพื่อปอนกับงานกอสรางของบริษัทของตนเปนหลัก มากกวาจะจํ าหนายในเชิงพาณิชย  ดังนี้

ผูประกอบโครงสรางเหล็กขนาดใหญที่ใชในการกอสรางในป 2546
บริษัท กํ าลังการผลิต (ตัน/ป) กลุมลูกคา สัดสวนรายไดโครงสรางเหล็ก/

รายไดรวมของบริษัท (รอยละ)
ทุนจดทะเบียน ณ ป 2546 (ลานบาท)

เอสทีพีแอนดไอ 50,000 ในประเทศ : ตางประเทศ (65:35) 66 250
เอ็ม ซี เอส สตีล 40,000 จํ าหนายตางประเทศ (99%) 100 400
อิตาเลียนไทย ดีเวลอปเมนท 30,000 ใชตอเนื่องในงานรับเหมากอสรางของบริษัท 6 3,739
ซิโน-ไทย เอ็นจิเนียริ่งฯ n.a. ใชตอเนื่องในงานรับเหมากอสรางของบริษัท 33 1,008
เนาวรัตนพัฒนาการ 8,000 ใชตอเนื่องในงานรับเหมากอสรางของบริษัท n.a. 1,820
ผูผลิตอ่ืนๆ (6 ราย) * n.a. จํ าหนายตางประเทศ n.a. n.a.

ที่มา: ผูผลิตและตลาดหลักทรัพยแหงประเทศไทย
* ไดแก Thai Herrick/Euromill Engineering/Thai Candic Steel/ Unithai Shipyard & Engineering/Viswakij Pattana/Wattanapaisal

การแขงขันระหวางผูผลิตในประเทศในลักษณะผลิตภัณฑเดียวกันกบับริษัทจึงมีไมมากเนือ่งจากบริษัทสวนใหญทํ าเพือ่การกอ
สรางของตนเอง ดังนัน้กลุมผูผลิตขางตนจึงไมใชคูแขงของบริษัทโดยตรง นอกจากนั้นบริษัทยังมีโอกาสขยายธุรกิจในตางประเทศไดอีก
มากเนือ่งจากผลิตภัณฑที่ไดคุณภาพมาตรฐานและเปนที่ยอมรับของคูคา
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ข) ประเทศญี่ปุน
ผูผลิตโครงสรางเหล็กในประเทศญี่ปุนทีส่ํ าคัญ 12 อนัดับแรก ไดแก

บริษัท ประมาณกํ าลังการผลิต ป 2547 (ตัน)
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12

Kawada Kogyo
Kawagishi Kogyo
Tamane Tekko Kensetsu
Kakutou
Agata Tekkosyo
Komai Tekko
JFE Engineering
Kagaya
M.C.S. Steel
Ookawa Transteel
Fujiki Tekko
Watahan Tecnos

108,000
96,000
60,000
54,000
54,000
48,000
48,000
48,000
40,000
36,000
36,000
36,000

ที่มา: Sumisho Tekko Hanbai Co., Ltd., Japan
ทัง้นี้ผูผลิตโครงสรางเหล็กขางตนมีจุดประสงคในการผลิตเพื่อการขายเทานั้น
เนื่องจากผูผลิตที่มีความสามารถในการผลิตใหไดคุณภาพตามมาตรฐานมีอยูอยางจํ ากัด การแขงขันในประเทศญี่ปุนจึงอยูใน

กลุมของผูผลิตทีส่ามารถผลิตไดตามมาตรฐานและเปนไปตามเงื่อนไขที่กํ าหนดตามกฎหมายของประเทศญี่ปุน นอกจากนี้ ผูผลิตโครง
สรางเหล็กในประเทศญี่ปุนสวนใหญยงัมขีอจ ํากัดเรื่องคาจางแรงงาน เนื่องจากงานโครงสรางเหล็กเปนงานที่เนนการใชฝมือแรงงานใน
การประกอบ เชือ่ม ตกแตง ซึ่งตองใชแรงงานที่มีทักษะและประสบการณ ซึ่งแรงงานประเภทนี้ในประเทศญี่ปุนจะมีคาแรงที่สูงมาก อีกทั้ง
สถานที่ในการผลิตเพื่อใหครบวงจรเชนเดียวกับบริษัทตองใชพ้ืนที่ขนาดใหญ ประกอบกับราคาที่ดินในประเทศญี่ปุนมีราคาสูงมาก ทํ าให
ตนทุนการผลิตที่ประเทศญี่ปุนสงู  ทั้งนี้ในปจจุบันมผีูผลิต 2 รายในประเทศญี่ปุนทีมี่การผลิตครบวงจรเหมือนบริษัท แตผูผลิตดังกลาวมี
โรงงานตั้งอยูในจังหวัดที่ไกลจากโตเกียว ซึ่งมกีารกอสรางโครงการขนาดใหญมากกวาเมืองอื่นๆ ดังนัน้ผูผลิตดังกลาวจะตองสงชิ้นงาน
จากแหลงผลิตเขามาโตเกียวซึง่คาขนสงในญี่ปุนมีตนทุนคอนขางแพง นอกจากนี้การขนสงในประเทศญี่ปุนสํ าหรับชิ้นงานขนาดใหญยังมี
ขอจํ ากัดบาง ในเรื่องของถนนและสะพานบางแหงที่ไมสามารถรองรับได ดังนั้นหากพจิารณาจากปจจัยขางตนซึ่งจะกระทบถึงตนทุนผลิต
ทีเ่พ่ิมขึ้นของคูแขงที่อยูในประเทศญี่ปุน จะเห็นไดวาบริษัท เอ็ม.ซี.เอส.สตีล จ ํากัด (มหาชน) ซึ่งเปนบริษัทผูผลิตโครงสรางเหล็กใน
ประเทศไทยสามารถแขงขันกับผูผลิตโครงสรางเหล็กในประเทศญี่ปุนได อันพิสูจนไดจากการที่บริษัทมกีารสงมอบชิ้นสวนงานโครงสราง
เหลก็ขนาดใหญไปญี่ปุนอยางตอเนื่องและไดมาตรฐานตามที่ตองการและเพิ่มขึ้นเปนลํ าดับโดยมีกํ าลังการผลิตสูงสุด 40,000 ตันตอป
จงึมคีวามสามารถในการแขงขันไดอยางมีประสิทธิภาพ โดยมีลูกคาซึ่งเปนผูรับเหมารายใหญในประเทศญี่ปุนใหความไววางใจในคุณ
ภาพและมีความตองการอยางตอเนื่อง

3.2.3 แนวโนมอุตสาหกรรมและการแขงขัน
การกอสรางของญี่ปุนจะขึ้นตรงกับเศรษฐกิจของประเทศ ซึ่งจากการคาดการณในระยะ 2 ป ขางหนานี้คาดวาภาวะเศรษฐกิจ

ขยายตวัเพิม่ขึน้เลก็นอย โดยการคาดการณของ OECD (Organization for Economics Co-operation and Development) คาดวา
เศรษฐกจิของประเทศญี่ปุนในป 2548-2549 จะมีการขยายตัวของเศรษฐกิจเพ่ิมขึ้นรอยละ 2.18 และ 2.30 ตามลํ าดับ ซึ่งแมจะเติบโต
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นอยกวาปปจจุบันแตยังไมอยูในระดับการติดลบของการเติบโตทางเศรษฐกิจ ซึ่งคาดวาจะทํ าใหภาวะการกอสรางและความตองการใช
โครงสรางเหล็กจะยังมีอยูแตลักษณะของความตองการจะไมเพ่ิมขึ้นอยางหวือหวา หรือหดตัวอยางรุนแรง  นอกจากนี้ในดานตนทุนการ
ผลติ ราคาวัตถุดิบซึ่งเปนตัวแปรสํ าคัญที่จะกระทบตอตนทุนนั้นมีแนวโนมทรงตัวจนถึงปรับลดลงในระยะปานกลาง ปจจัยบวกที่นับเปน
จดุแขง็อกีประการก็คือ แรงงานในอุตสาหกรรมเปนแรงงานมีฝมือที่มีการสั่งสมประสบการณมาอยางดี ระดับคาแรงงานที่ยังถูกเมื่อเทียบ
กบัการผลิตในญี่ปุน  อีกทั้งความพยายามที่จะปรับปรุงคุณภาพการผลิตใหไดตามมาตรฐานการผลิตของญี่ปุน ทํ าใหคาดวาการสงออก
โครงสรางเหล็กของไทยยังอยูในสภาพที่แขงขันได อยางไรก็ตามประเทศจีนจะเปนคูแขงสํ าคัญในอนาคต เนื่องจากจีนมีความพรอมดาน
แหลงวัตถุดิบและแรงงานราคาถูก แตในปจจุบันการผลิตเพื่อใหไดมาตรฐานความตองการของญี่ปุนยังตองมีการปรับปรุงและพัฒนาตอ
ไป

3.2.4 ลักษณะลูกคาและลูกคากลุมเปาหมาย
ลกัษณะลูกคาของบริษัทจ ําแนกไดดังนี้
1. ลูกคาตางประเทศ ไดแก บริษัทรับเหมากอสรางทั่วไปขนาดใหญในประเทศญี่ปุน ซึ่งเปนตลาดหลักและมีโครงการกอ

สรางและปริมาณความตองการใชโครงสรางเหล็กจํ านวนมาก โดยในป 2547 บริษัทมีสัดสวนการจํ าหนายใหแกลูกคา
ตางประเทศ คิดเปนประมาณรอยละ 96 ของยอดขายรวม โดยกวารอยละ 90 ของยอดขายรวมมาจากลูกคารายใหญ 1
ราย คือ บริษัท คาจิมา คอรปเปอเรชั่น ซึ่งเปนผูรับเหมากอสรางรายใหญรายหนึ่งในประเทศญี่ปุน โดยบริษัทมีความ
สมัพันธที่ดีและทํ าการคากับลูกคารายดังกลาวมานานเปนระยะเวลากวา 4 ป และที่ผานมายอดการจํ าหนายใหแก
บริษัท คาจมิา คอรปเปอเรชั่น มีการเติบโตอยางตอเนื่องมาโดยตลอด เนื่องจากความเชื่อม่ันในสินคาและบริการตลอด
จนการจัดสงที่เปนไปตามกํ าหนดและตรงตามความตองการของลูกคา นอกจากนี้ปริมาณโครงสรางเหล็กที่ บริษัท คาจิ
มา  คอรปเปอเรชั่น ซื้อจากบริษัทมีสัดสวนที่นอยไมถึงรอยละ 10  เมื่อเทียบกับปริมาณความตองการทั้งหมดในแตละป

2. ลูกคาในประเทศ กลุมลกูคาสวนใหญเปนลูกคาที่มีความเกี่ยวของกับบริษัทญี่ปุนเปนหลักเชนกัน บริษัทจะรบัจางทํ า
โครงสรางเหล็กตามความตองการของลูกคา เนือ่งจากลูกคาในประเทศไมมีความจํ าเปนที่จะใชเหล็กประเภทพิเศษที่ใช
กบัประเทศที่มีแผนดินไหว เหล็กที่ใชจึงเปนเหล็กธรรมดาทั่วไป ลกูคาเปาหมายจะเปนโรงงาน อาคารกอสราง โดยในป
2547 บริษัทมีสัดสวนการจํ าหนายใหแกลูกคาในประเทศ คิดเปนประมาณรอยละ 4 ของยอดขายรวม

บริษัทมีโอกาสที่จะขยายตลาดใหมในประเทศจีนซึ่งทางบริษัทรับเหมากอสรางทั่วไปขนาดใหญในประเทศญี่ปุนไดเขาไปแขง
ขนัแลว และโอกาสที่บริษัทจะจ ําหนายสินคาใหแกผูรับเหมาดังกลาวนัน้มมีากเนื่องจากไดรับความเชื่อถือและมีความสัมพันธที่ดีกับทางผู
รับเหมาเหลานั้นอยูแลว

3.2.5 กลยุทธการแขงขัน
เนือ่งจากการประกอบธุรกิจของบริษัทเปนการรับจางผลิตโครงสรางเหล็กขนาดใหญสงออกไปประเทศญี่ปุนเปนหลัก สินคา

ของบริษัทจงึตองมคุีณภาพไดรับมาตรฐานเปนที่ยอมรับในประเทศญี่ปุน ดังนั้นบริษัทจึงไดรักษาคุณภาพชิ้นงานที่ผลิตใหไดตามมาตร
ฐานอยางตอเนื่อง ตลอดจนมสีญัญางานลวงหนาระยะยาว ทํ าใหบริษัทมีคํ าสั่งซื้อสินคาอยางตอเนื่องจากประเทศญี่ปุน โดยบริษัทมี
กลยทุธการแขงขัน ดังนี้
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(1) ดานผลิตภัณฑ
บริษัทเนนการควบคุมคุณภาพของผลิตภัณฑใหไดมาตรฐาน โดยใชระบบมาควบคุมการทํ างาน และพนักงานจะตองรูงานที่ตัว

เองทํ ามากที่สุด เพ่ือยืนยันการควบคุมคุณภาพ บริษัทจะมีเอกสารระบุขั้นตอนการทํ างานและบันทึกการตรวจการควบคุมผลิตภัณฑใหได
มาตรฐาน ปจจบุันชิ้นงานที่ผลิตสวนใหญเปนการผลิตสํ าหรับโครงการกอสรางในประเทศญี่ปุน โดยในการผลิตบริษัทไดลงทุนในเครื่อง
จกัรทีท่นัสมยัและไดรับการถายทอดเทคโนโลยีจากประเทศญี่ปุน ตลอดจนบริษัทมีหองทดลอง (Test Room) เพ่ือทดสอบและควบคุม
คุณภาพของชิน้งาน นอกจากนั้นบริษัทไดรับการรับรองมาตรฐาน “H” class fabricator จาก Japan Steel Structure Appraisal Center,
Ltd. ของประเทศญี่ปุน ที่ออกใหกับโรงงานที่ผลิตโครงสรางเหล็กที่ไดมาตรฐานดีเยี่ยมเทากับโครงสรางเหล็กที่ประเทศญี่ปุน นอกจากนั้น
บริษัทไดรับใบรับรองมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (มอก.) สํ าหรับการขึ้นรูปตัว H และไดรับการรบัรองมาตรฐานคุณภาพ ISO
9001:2000 ระบบบริหารและจัดการคุณภาพ

(2) ดานการกํ าหนดราคา
บริษัทจะพิจารณาราคาโดยใหลูกคาซึ่งเปนผูรับเหมากอสรางขนาดใหญเปนฝายเสนอราคาที่ตองการซื้อใหบริษัทพิจารณา

กอน โดยบริษัทจะพจิารณาการเสนอราคาโดยคํ านึงถึงตนทุนวตัถดิุบและคาใชจายประกอบอื่นๆ โดยใหแผนกประมาณราคา (Estimate)
ฝายประมาณราคาและวางแผน คํ านวณตนทุนตามแบบงานและปริมาณงาน ประกอบกับการพิจารณาของผูบริหาร  และถาพิจารณาวา
เหมาะสมแลว บริษัทจะตกลงรับงานตามงบประมาณของลูกคา และจัดทํ าสัญญาตอไป

(3) ดานการจํ าหนายและชองทางการจํ าหนาย
บริษัทมกีารจัดจํ าหนายใหกับลูกคาโดยตรง ไปยังกลุมลูกคาผูรับเหมาขนาดใหญและลูกคาที่มีโครงการกอสราง โดยบริษัทมี

การจัดจํ าหนายโดยตรงใหกับลูกคาในประเทศญี่ปุนถึงประมาณรอยละ 90 ของปรมิาณการจํ าหนาย บริษัทมักไดรับรายการสั่งซื้อจากลูก
คาอยางนอย 6 เดือน ถึง 1 ปลวงหนา ท ําใหบริษัทไมมีปญหาเรื่องการจัดจํ าหนาย นอกจากนี้ สนิคาของบริษัทมีคุณภาพไดรับมาตรฐาน
เปนที่ยอมรับในประเทศญี่ปุน และบริษัทไดรักษาคุณภาพชิ้นงานที่ผลิตใหไดตามมาตรฐานอยางตอเนื่อง ตลอดมีสัญญางานลวงหนา
ระยะยาว ทํ าใหบริษัทมีคํ าสั่งซื้อสินคาอยางตอเนื่องจากประเทศญี่ปุน

3.2.6 ลักษณะการจัดทํ าสัญญา
ในการซื้อขายผลิตภัณฑ บริษัทจะมีขัน้ตอนการดํ าเนินงานดานการท ําสัญญากับลูกคาหลังจากที่มีการ 1) ไดรับแผนสั่งซื้อจาก

ลกูคา, 2) คํ านวณตนทุน, 3) เสนอราคา, 4) ลูกคาตกลงที่จะสั่งซื้อสินคาและไดทํ าคํ าสั่งซื้อใหแกบริษัท ทั้งนี้การทํ าสัญญาจะดํ าเนินการ
ในชวงกอนการผลิตหรือระหวางผลิต แตกอนการสงมอบงานงวดแรก โดยสญัญาที่บริษัททํ ากับลูกคาจะเปนสัญญามาตรฐานของบริษัท
โดยระบุชื้อผูซื้อ ผูขาย มูลคาของผลิตภัณฑ การตรวจสอบ การทดสอบ ระยะเวลาการสงมอบ และบทปรับในกรณีที่สงงานลาชา เปนตน

3.3 การจัดหาผลิตภัณฑ

3.3.1 โรงงาน อุปกรณ และเครื่องจักร
บริษัทมโีรงงานตั้งอยูที่ 70 หมู 2 ตํ าบลชางใหญ อํ าเภอบางไทร จังหวัดพระนครศรีอยุธยา บนพ้ืนที่ประมาณ 215 ไร ประกอบ

ดวยโรงงานผลิตเหล็ก 7 โรง พ้ืนทีป่ระมาณ 35,000 ตร.ม. และโรงผลิตปุยอินทรียประมาณ 4,000 ตร.ม. หอพัก, โรงอาหารและอื่นๆ
ประมาณ 12,000 ตร.ม. และลานสตอกวัตถุดิบประมาณ 20,000 ตร.ม.
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อปุกรณและเครือ่งจักรหลักในการผลิตโครงสรางเหล็กเปนอุปกรณที่ทันสมัยและเปนเครื่องที่ผลิตจากผูผลิตประเทศญี่ปุนเปน
สวนใหญ ซึ่งประกอบดวย

 เครือ่งจกัรตัดแบบโดยใชแกส (CNS-Gas Cutting Machine) ใชตัดแผนเหล็กโดยใชแรงดันและแกส LPG
 เครือ่งจักรขึ้นรูปคานรูป H (Build-up H-beam Machine) ใชน ําชิ้นงานแผนเหล็กที่ตัดแลวไดขนาดมาขึ้นรูปโดยเอาเครื่อง
จกัรเชื่อมยึดเปนรูปคานกึ่งอัตโนมัติ

 เครือ่งจักรขึ้นรูปเสา (Build-up Box Machine) ใชน ําชิ้นงานแผนเหล็กที่ตัดแลวไดขนาดมาขึ้นรูปโดยเอาเครื่องจักรเชื่อม
ยดึเปนรูปเสากึ่งอัตโนมัติ

 เครือ่งเจาะรู (CNS-Drilling Machine) ใชเจาะรูชิ้นงานที่เปนคาน (beam) โดยปกติเจาะรูที่หัวทายคาน (beam)
 เครือ่งเชื่อม (Welding Machine) ใชส ําหรับเชื่อมชิ้นงานที่ขึ้นรูปเปนเสา (column) หรือคาน (beam) โดยเปนการเชื่อมยึด
ถาวร มีทั้งเครื่องเชื่อมอัตโนมัติและเครื่องเชื่อมกึ่งอัตโนมัติ

ก ําลังการผลิตและการใชกํ าลังการผลิต ป 2545-2547 สรุปไดดังนี้
หนวย : ตันตอป 2545 2546 2547

กํ าลังการผลิตเต็มที่ 30,000 40,000 40,000
การใชกํ าลังการผลิต 19,540 30,012 34,910
รอยละของการใชกํ าลังการผลิต 65 75 87

ขัน้ตอนการผลิต
ขบวนการผลติจะเริ่มต้ังแต การนํ าแผนเหล็กรีดรอนคุณภาพสูง (Special Hot rolled steel) มาตัดใหไดขนาดที่ตองการ โดยฝายแบบและ
สารสนเทศจะนํ าแบบที่ไดรับจากลูกคามาเขียนแบบสํ าหรับผลิต จากนัน้น ําแผนเหล็กมาขึ้นรูปประกอบเขาดวยกันดวยการเชื่อมเปนรูป
ทรงตางๆ เชน เสา (Column Box) หรือคาน (Beam) โดยใชลวดเชื่อมเปนวัสดุในการเชื่อมตอ จากนั้นนํ าชิ้นสวนประกอบที่เกี่ยวของ เชน
เหลก็ลวด ทอเหล็ก แผนเหล็ก ตามแบบมาเชื่อมตอใหครบ ขั้นสุดทายปรับแตงใหงานไดตามคุณภาพที่ตองการ
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แผนภูมิแสดงขั้นตอนการผลิตคาน (Beam)

ตัดช้ินสวน ประกอบเปนรูป H เช่ือมโดยใชผงฟลั๊กปกคลุมเพื่อประกอบใหแนน

แกไขสวนโคงดวยเครื่องจักร แกไขสวนโกงดวยความรอน
ใหไดคามาตรฐาน

เจาะรู
ประกอบสวนและตกแตง
สวนที่ 2 หนา 23
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แผนภูมิแสดงขั้นตอนการผลิตเสา (Box)
Diaphragm
ไดอาแฟรม

แฟลงจเพลต
Flg. PL


ตัดไดอาแฟรมและแผนทาบ
ซ

น

ประกอบไดอาแฟรม

ขึ้นรูปบอก
ดานบน
 แผนรองรับรูปทรง
แผนรองรับรูปทร
ง
แผนรองรับรูปทรง
แผนบ
สวนที่ 2 หนา 24
ประกอบไดอาแฟรมกับแฟลงจ
อัดแนนโดยใชเครื่อง  Built-up
 เช่ือมบอกซ
ง
เจาะรูและเชื่อมโดยใชผง
ฟลั๊กปกคลุมในแนวดิ่ง
เช่ือมอิเลคโตรสแล็กที่แฟลงจเพล
 เช่ือมแผนดานบนหัวเสาและแกไข
สวนที่ดัดบิดมากดวยความรอน
ประกอบสวนและตกแต
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3.3.2 การจัดหาและแหลงที่มาของวัตถุดิบ
วัตถุดิบ

วัตถดิุบในการผลิตที่สํ าคัญไดแก เหล็กแผนรีดรอนคุณภาพสูง (Special hot rolled sheet) 1 โดยคิดเปนสัดสวนประมาณรอย
ละ 98 ของวัตถุดิบทั้งหมดที่ใชในการผลิต นอกนั้นจะไดแกชิ้นสวนประกอบอื่นๆ เชน เหล็กฉากตัว L หรือแชนเนล เหล็กเสน  ทอเหล็ก
เปนตน เพ่ือใชเปนสวนประกอบยอยตามลักษณะงานโครงสรางเหล็กซึ่งบริษัทสั่งซื้อจากในประเทศ นอกจากนี้ยังมีวัสดุสิ้นเปลืองที่ใชใน
ขบวนการผลิตไดแก ลวดเชื่อม และ flux เปนตน ซึง่มลีกัษณะการใชงานเพื่อเชื่อมมุม เชื่อมชน เชื่อมประกอบสวน โดยมีการนํ าเขาจาก
ประเทศญี่ปุนและไตหวัน รวมทั้งการสั่งซื้อจากในประเทศบางสวน

เนื่องจากผลติภัณฑของบริษัทจะเนนดานคุณภาพ ผูผลิตในประเทศยังไมสามารถผลิตเหล็กแผนรีดรอนคุณภาพสูงที่ใชในการ
ผลติได ทํ าใหปจจุบันยังคงตองนํ าเขาเหล็กแผนรีดรอนจากตางประเทศทั้งหมดโดยรอยละ 100 ของมลูคาการสั่งซื้อเหล็กแผนรีดรอนคุณ
ภาพสูง  โดยบริษัทสั่งซื้อจาก บริษัท เจ.เอฟ.อี สตีล คอรปเปอเรชั่น(JFE Steel Corporation) ซึง่เปนผูผลิตรายใหญในประเทศญี่ปุนใน
สดัสวนรอยละ 90 ของมูลคาการสั่งซื้อวัตถุดิบทั้งหมดของบริษัท ทัง้นีวั้ตถุดิบดังกลาวมีผูผลิตนอยรายโดยญี่ปุนเปนผูผลิตรายใหญใน
ตลาดโลกและในอดีตถึงปจจุบันบริษัทไมเคยประสบปญหาในการจัดซื้อแผนเหล็กรีดรอนคุณภาพสูงดังกลาว เนื่องจากบริษัทมีความ
สมัพันธทางธุรกิจที่ดีกับผูผลิตแผนเหล็กรีดรอนคุณภาพสูงรายดังกลาว ประกอบกับมีการตกลงสั่งซื้อเปนระยะเวลาลวงหนาประมาณ 6
เดือน

ราคาวัตถุดิบ
เหลก็แผนรีดรอนคุณภาพสูงซึ่งเปนวัตถุดิบหลักในการผลิตมีราคาปรับตัวสูงขึ้นในชวง 3 – 4 ปที่ผานมาตามภาวะของอุปสงค

และอปุทานในตลาดโลก โดยนับต้ังแตป 2544-2547 ราคาตนทุนเหล็กแผนรีดรอนที่บริษัทสั่งซื้อมีการปรับตัวสูงขึ้นเฉลี่ยประมาณรอยละ
11 ตอป (ที่มา: กรมศุลกากร, ประเทศไทย)  อยางไรก็ตาม บริษัทไมไดรับผลกระทบจากความผันผวนของราคาวัตถุดิบดังกลาวมากนัก
เนือ่งจากการกํ าหนดราคาขายของบริษัท มีความยืดหยุนและสามารถปรับเปลี่ยนไดตามราคาวัตถุดิบที่เปลี่ยนแปลงไป

บริษัทมีขั้นตอนในการสั่งซื้อวัตถุดิบคือ 1) แผนกตนสังกัด เชน ฝายผลิต หรือ แผนกตนสังกัดที่ตองการสั่งซื้อวัตถุดิบจัดทํ าใบ
เสนอซื้อสงใหฝายจัดหา 2) ฝายจัดหาจะทํ าการตรวจสอบความถูกตองและออกใบสั่งซือ้เพ่ือใหผูบริหารอนุมัติ 3) เมือ่ผูบริหารอนุมัติการ
สัง่ซือ้ จะทํ าการสงใบสั่งซื้อใหแกผูขายสินคา 4) ผูขายสินคาจะสงสินคาใหแกบริษัทโดยปฏิบัติตามเงื่อนไขในใบสั่งซื้อ ไดแก รายการสิน
คา ราคาที่ตกลง ระยะเวลา ปริมาณ สถานที่ เปนตน ส ําหรับการสั่งซื้อแผนเหล็กจากบริษัท เจ.เอฟ.อี. สตีล คอรปเปอเรชั่น บริษัทจะสั่ง
ซือ้โดยออกใบสั่งซื้อใหแก บริษัท ซมิูโตโม คอรปเปอเรชั่น ซึ่งเปนบริษัท Trading Company ทํ าหนาที่เปนตัวกลางในการสั่งซื้อ นอกจากนี้
ในป 2548 บริษัทมีแผนการสั่งซื้อแผนเหล็กรีดรอนเกรดพิเศษจากผูผลิตในประเทศเกาหลีประมาณรอยละ 30 ของปริมาณการสั่งซื้อแผน
เหล็กรีดรอนเกรดพิเศษทั้งหมดที่ใชในโครงการของลูกคาบริษัท

                                                          

1 เหล็กแผนรีดรอนคุณภาพสูงที่บริษัทใชในการผลิต : พิกัดอัตราภาษีศุลกากร  (Harnonized code) ระดับ 7 digit = 7208.510 คํ าจํ ากัดความคือ
ผลิตภัณฑเหล็กแผนรีดทํ าดวยเหล็กหรือเหล็กกลาไมเจือ ประเภทอื่นๆ ไมเปนมวน มีความกวางตั้งแต 600 มิลลิเมตรขึ้นไป ไดจากการรีดรอน ไมหุม
ติด ไมชุบ หรือไมเคลือบ และมีความหนาตั้งแน 10 มิลลิเมตรขึ้นไป
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3.3.3 ผลกระทบตอส่ิงแวดลอม
กระบวนการผลิตของบริษัทไมกอใหเกิดมลภาวะ ทั้งนี้บริษัทไดใหความสํ าคัญในการดูแลและรักษาสิ่งแวดลอม โดยจัดใหมี

ระบบการบ ําบดันํ้ าเสียและกํ าจัดขยะภายในโรงงานถูกตองตามมาตรฐานของกระทรวงอุตสาหกรรม  ทัง้นี้บริษัทไดรับการตรวจสอบโรง
งานอยางสมํ่ าเสมอทุกปภายใตการควบคุมดูแลของกรมโรงงานอุตสาหกรรม ซึ่งผลการตรวจสอบตามหนังสือรับรองจากสํ านักงานอุต
สาหกรรมจังหวัดพระนครศรอียุธยาออกเมื่อวันที่ 25 มีนาคม 2548 สรุปไดวา สภาพโรงงานและสภาพแวดลอมตางๆในบริเวณโรงงานอยู
ในเกณฑมาตรฐาน ไมกอใหเกิดปญหาใดๆตอสภาพแวดลอม

3.4 งานที่ยังไมสงมอบ
      ณ วนัที ่31 ธันวาคม 2547 บริษัทมีงานที่ยังไมไดสงมอบดังนี้

ลูกคา มูลคาที่ยังไมไดสงมอบ กํ าหนด
สงมอบ

ที่ต้ัง/ประเทศ มีสัญญา กํ าลังจัด
ทํ าสัญญา

งานที่ยังไมไดสงมอบ มูลคารวม
โดยประมาณ

(ลานเยน) (ลานเยน) รอยละ
Izumicho Project* คาจิมา 695 600 86 เม.ย. 48 Ibaragi, Japan /
TOC Project คาจิมา 683 683 100 ส.ค. 48 Tokyo, Japan /
Tora 4 Project* คาจิมา 990 990 100 ก.ค. 48 Tokyo, Japan /
Fuji TV Project คาจิมา 1,148 1,148 100 ก.พ. 49 Japan /
TA-Biru Project คาจิมา 564 541 96 ส.ค. 48 Tokyo, Japan /
Yaesu North 1 Project คาจิมา 73 73 100 ก.ค. 48 Tokyo, Japan /
Kobe Shinbun Project ทาเกนากา 344 313 91 ต.ค. 48 Hyogo-ken,

Japan
/

Yaesu South 1
Project*

คาจิมา 160 160 100 ส.ค. 48 Tokyo, Japan /

Kudankita Project* คาจิมา 394 144 37 เม.ย. 48 Tokyo, Japan /
Total 5,051 4,652 92

หมายเหตู: * เปนโครงการ 4 โครงการที่เปดเผยในหมายเหตุประกอบงบการเงิน ณ 31 ธ.ค. 2547


	¤ÇÒÁµéÍ§¡ÒÃ
	¤ÇÒÁµéÍ§¡ÒÃãªéâ¤Ã§ÊÃéÒ§àËÅç¡·Ñ�

	¤ÇÒÁµéÍ§¡ÒÃ \(ÅéÒ¹µÑ¹\)
	¾×é¹·Õè¡èÍÊÃéÒ§áÅéÇàÊÃç¨ \(1000 Á
	2545
	6.69
	171,030
	2546
	6.60
	176,533
	2547e
	7.00
	182,650
	·ÕèÁÒ Ministry of Land Infrastructure and Tran
	Ê¶Ò¹¡ÒÃ³ì¡ÒÃ¡èÍÊÃéÒ§ã¹»ÃÐà·È­Õ�
	
	¢Ñé¹µÍ¹¡ÒÃ¼ÅÔµ


	ÇÑµ¶Ø´Ôº
	ÃÒ¤ÒÇÑµ¶Ø´Ôº
	
	
	³ ÇÑ¹·Õè 31 ¸Ñ¹ÇÒ¤Á 2547 ºÃÔÉÑ·ÁÕ§�




