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6 โครงการในอนาคต 

6.1 โครงการขยายกําลังการผลิตที่อยูในชวงดําเนินการ 

ปจจุบัน บริษัทมีกําลังการผลิตเหล็กแผนรีดรอนสูงสุดที่ 1.8 ลานตันตอป ตามบัตรสงเสริมการลงทุน ซึ่งเมื่อนับรวมกับ
ผูผลิตเหล็กแผนรีดรอนในประเทศรายอื่นแลว ยังไมเพียงพอตอความตองการในประเทศ บริษัทจึงมีแผนการที่จะขยาย
กําลังการผลิตเพ่ิมข้ึนเปน 3.4 ลานตันตอป เพ่ือรองรับความตองการสวนเกินที่มีอยูในประเทศ โดยกําลังการผลิตสวน
ขยายจะใชกระบวนการผลิตเชนเดิม และเพ่ิมสายการผลิตสําหรับเพ่ิมคุณภาพผลิตภัณฑเพ่ือสรางมูลคาเพ่ิมใหแกสินคา 
ซึ่งคาดวาจะตองใชเงินลงทุนประมาณ 320 ลานเหรียญดอลลารสหรัฐ หรือประมาณ 12,800 ลานบาท โดยในเบื้องตน
บริษัทไดทําการขายหุนกูตางประเทศจํานวน 100 ลานเหรียญสหรัฐ หรือประมาณ 4,000 ลานบาท (โปรดดูรายละเอียดใน
ขอ 8.5 การออกและเสนอขายหุนกู) นอกจากนี้บริษัทยังมีแผนที่จะระดมทุนจากการขายหุนเพ่ิมทุนใหกับประชาชน (IPO) 
ประมาณ 2,325 ถึง 2,550 ลานบาท  สําหรับเงินลงทุนสวนที่เหลือประมาณ 6,250 ถึง 6,475 ลานบาท จะไดมาจาก
กระแสเงินสดจากการดําเนินงาน และจากการกูยืมเงินซึ่งขณะนี้อยูในข้ันตอนการเจรจาหาแหลงเงินกูทั้งจากสถาบัน
การเงินในและตางประเทศ รวมถึงเงินกูที่อาจไดมาจากผูผลิตเครื่องจักรและเงินกูจากการขายหุนกูในสกุลเงินดอลลาร  
และในสวนที่เหลือจะเจรจาหาแหลงเงินกูอื่นตอไป 

โครงสรางกําลังการผลิตในปจจบุัน 

 บริษัทเปนโรงงานอุตสาหกรรมผลิตเหล็กข้ันกลาง (Steel Making) มีกระบวนการผลิตแบบ Compact Mini Mill ที่นําเศษ
เหล็กและเหล็กดิบมาหลอม หลอ และรีด จนไดเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนโดยมีกระบวนการผลิตแยกตามกระบวนการ 
และเครื่องจักรสําคัญที่ใชในการผลิตดังตอไปนี้ 

1. กระบวนการหลอม กําลังการผลิตสูงสุด 2.2 ลานตันตอป  
1.1 กระบวนการหลอมเหล็กโดยใชเตาหลอมไฟฟา (Electrical Arc Furnace)  มีกําลังการผลิตสูงสุด 2.2 ลานตัน

ตอป 
1.2 กระบวนการปรุงน้ําเหล็กโดยใชเตาปรุงน้ําเหล็ก (Ladle Heating Furnace) มีกําลังการผลิตสูงสุด 2.2 ลานตัน

ตอป  

2. กระบวนการหลอ กําลังการผลิตสูงสุด 1.8 ลานตันตอป 
2.1 กระบวนการหลอแผนเหล็ก โดยใชเครื่องหลอแผนเหล็กชนิดตอเนื่อง (Continuous Casting Machine) มีกําลัง

การผลิตสูงสุด 1.8 ลานตันตอป 
2.2 กระบวนการอบความรอนแผนเหล็ก โดยใชเตาอุโมงคอบความรอน (Tunnel Furnace) มีกําลังการผลิตสูงสุด 

1.8 ลานตันตอป 
3 กระบวนการรีด เครื่องจักรสวนใหญมีกําลังการผลิตสูงสุด 3.4 ลานตันตอป   

3.1 กระบวนการรีดข้ันตน มีกําลังการผลิตสูงสุด  3.4 ลานตัน 
3.2  กระบวนการรีดข้ันสุดทาย มีกําลังการผลิตสูงสุด  3.4 ลานตัน 
3.3   กระบวนการมวนเก็บ มีกําลังการผลิตสูงสุด  1.8 ลานตัน 

แผนภาพแสดงกําลังการผลิตสงูสุดในแตละกระบวนการกอนการขยายกาํลังการผลิต 
 
 
 
 
 
 
 

1.8 ลานตัน1.8 ลานตัน2.2 ลานตัน2.2 ลานตัน 1.81.8

กระบวนการ หลอม กระบวนการ หลอ กระบวนการ รีด
สวนรีด สวนมวนเก็บ

3.4 ลานตัน3.4 ลานตัน
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แนวทางการขยายกําลังการผลิตโดยสังเขป 

ปจจุบัน เครื่องรีดของบริษัทมีกําลังการผลิตสูงสุดถึง 3.4 ลานตันตอป แตกําลังการผลิตของบริษัทอยูที่ประมาณ 1.8 ลาน
ตันตอป ทําใหบริษัทมี Bottleneck ที่ระบบหลอมและระบบหลอ บริษัทจึงไดวาจางบริษัท Dastur International Inc. จาก
ประเทศสหรัฐอเมริกา เปนผูดําเนินการศึกษาทางเทคนิคในการขยายกําลังการผลิต ซึ่งแนวทางการขยายกําลังการผลิตมี
ดังตอไปนี้ 

1. การ De-Bottleneck โดยการขยายกําลังการผลิตดังตอไปนี้ 

1.1 การขยายกําลังการผลิตระบบหลอม โดยติดต้ังเตาหลอมไฟฟา (Electrical Arc Furnace) ขนาด 1.2 ลานตัน
และติดต้ังเตาปรุงน้ําเหล็ก (Ladle Furnace) ทําใหกําลังการผลิตกระบวนการหลอมเพิ่มจาก 2.2 ลานตันเปน 
3.4 ลานตันตอป 

1.2 การขยายกําลังการผลิตระบบหลอ โดยทําการปรับปรุงเครื่องจักรเดิม และติดต้ังเครื่องหลอเหล็กตอเนื่อง 
(Continuous Casting Machine) รวมทั้งเตาอุโมงคอบความรอน (Tunnel Furnace) เพ่ิมเติมอยางละ 1 ชุด ทํา
ใหกําลังการผลิตในกระบวนการหลอเพ่ิมจาก 1.8 ลานตันเปน 3.6 ลานตันตอป 

1.3 การขยายกําลังการผลิตระบบรีด โดยทําการปรับปรุงเครื่องจักรเดิมเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพของเครื่องรีด และ
ติดต้ังเครื่องมวนแผนเหล็ก (Down Coiler) อีก 1 ชุด ทําใหสวนมวนเก็บมีกําลังการผลิต 3.6 ลานตันตอป
ประกอบกับสวนระบบรีดมีกําลังการผลิต 3.4 ลานตัน ทําใหการผลิตโดยรวมของระบบรีดเพ่ิมเปน 3.4 ลานตัน
ตอป 

แผนภาพแสดงกําลังการผลิตสงูสุดในแตละกระบวนการภายหลังการขยายกําลังการผลิต 

 

 

 

 

 

2. การเพิ่มสายผลิตภัณฑ โดยการติดต้ังเครื่องปรับปรุงคุณภาพผิวแผนเหล็ก โดยแบงเปน 

2.1 กระบวนการรีดปรับคุณภาพผิวผลิตภัณฑ เปนการนําเหล็กแผนรีดรอนมาทําการคลี่ แลวนําเขาสูกระบวนการ
รีดปรับคุณภาพผิวใหเรียบยิ่งข้ึน  โดยบริษัทจะติดต้ังเครื่องรีดผิวเรียบ (Skin Pass Machine) ซึ่งมีกําลังการ
ผลิตสูงสุดที่ 0.50 ลานตันตอป 

2.2 กระบวนการ กัดลางผิวและเคลือบน้ํามัน เปนการนําเหล็กแผนรีดรอนมาทําการคลี่ แลวสงเขาสูเครื่องกัดลาง
ทําความสะอาดผิว (Picking Line Machine) ซึ่งจะทําใหผิวเหล็กแผนรีดรอนมีความมันวาวขึ้น จากนั้นจะสง
ตอไปยังเครื่องเคลือบน้ํามัน (Oiling Machine) เพ่ือทําการเคลือบปองกันการเกิดสนิมบนผิวเหล็ก ทั้งนี้
เครื่องกัดลางผิวและเคลือบน้ํามันในกระบวนการดังกลาวจะมีกําลังการผลิตสูงสุดที่ 0.9 ลานตันตอป 

สายผลติภัณฑหลังการขยายกาํลังการผลิต 

ปจจุบัน ผลิตภัณฑของบริษัทไดแก เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน (Ordinary HRC) มีกําลังการผลิตสูงสุด (Design 
Capacity) ที่ 1.8 ลานตันตอป และมีกําลังการผลิตที่ประสิทธิภาพสูงสุด (Effective Capacity) ที่ 1.5 ลานตันตอป หลัง
การขยายกําลังการผลิต บริษัทจะมีกําลังการผลิตที่ประสิทธิภาพสูงสุดที่ 2.9 ลานตันตอป และมีการเพิ่มสายการผลิต
ผลิตภัณฑเหล็กรีดรอนอีก 2 ประเภท ซึ่งจะทําใหบริษัทมีผลิตภัณฑเพ่ือการจัดจําหนายรวม 3 ชนิด ไดแก 

1 . 8 ลานตัน 1 . 8 ลานตัน 

1 . 8 ลานตัน 1 . 8 ลานตัน 1 . 2 ลานตัน 1 . 

2 . 2 ลานตัน 2 . 2 ลานตัน 1 . 8 1 . 8 

1 . 8 1 . 8 

กระบวนการ หลอม กระบวนการ หลอ กระบวนการ รีด 
สวนรีด สวนมวนเก็บ 

3 . 4 ลานตัน 3 . 4 ลานตัน 



 บริษัท จี สตีล  จํากัด (มหาชน)                                                      สวนที่ 2 บริษัทที่ออกหลักทรัพย 

สวนที่ 2 หนา 83 

(1) เหล็กรีดรอนชนิดมวน (HRC) ปริมาณผลิตเพ่ือจําหนายประมาณ 1.5 ลานตันตอป จากประสิทธิภาพการผลิตที่  2.9 
ลานตัน สวนที่เหลือ 1.4 ลานตัน จะนําไปผลิตตอเปนเหล็กคุณภาพสูง (2),(3) 

(2) เหล็กรีดรอนที่ผานการรีดปรับคุณภาพผิว (Skin-Passed HRC) ปริมาณผลิตเพ่ือจําหนายประมาณ  0.5 ลานตันตอ
ป 

(3) เหล็กรีดรอนที่ผานการกัดลางผิวและเคลือบน้ํามัน (Pickled and Oiled HRC) ปริมาณผลิตเพ่ือจําหนายประมาณ 
0.9 ลานตันตอป 

ประมาณการเงินลงทุน  

บริษัทที่ปรึกษาไดประมาณการเงินลงทุนโดยมีการลงทุนในการขยายกําลังการผลิตและเพ่ิมสายการผลิตเปนเงินทั้งสิ้น
ประมาณ 320 ลานเหรียญหรือประมาณ 12,800 ลานบาท โดยประมาณการไวดังนี้ 

(1) คาเครื่องจักรและติดต้ัง จํานวนประมาณ 242 ลานเหรียญ หรือประมาณ 9,680ลานบาท 
(2) คากอสรางอาคาร  จํานวนประมาณ  52 ลานเหรียญ หรือประมาณ 2,080 ลานบาท 
(3) ระบบสนับสนุน  จํานวนประมาณ  26 ลานเหรียญ หรือประมาณ 1,040 ลานบาท 
หมายเหตุ ระบบสนับสนุน คืออุปกรณเคร่ืองจักรที่ใชในการซอมบํารุง ขนถายและลําเลียงสินคา รวมถึงระบบควบคุมผลกระทบตอส่ิงแวดลอม 
 
ระยะเวลาในการดําเนินการโครงการสวนขยายกําลังการผลิตนี้ จะใชเวลาประมาณ 18-20 เดือน นับต้ังแตวันที่ลงนามใน
สัญญารับเหมาเบ็ดเสร็จกับผูขายเครื่องจักร (EPC) โดยในปแรกคาดวาจะใชเงินลงทุนประมาณ 200 ลานเหรยีญ โดยคาด
วาการขยายกําลังการผลิตจะเสร็จสิ้นในไตรมาสที่ 3 ของป 2550 ทําใหบริษัทจะเริ่มผลิตในสวนขยายไดประมาณไตรมาส
ที่ 4 ของป 2550  

ประมาณการกําลังการผลิต  

บริษัท ไดจัดทําประมาณการกําลังการผลิตโดยมีรายละเอียดตอไปนี ้
 

ประมาณการกําลังการผลิต (ตัน) ชนิดของผลิตภัณฑ 
ปจจุบนั ปท่ีหนึ่ง ปท่ีสอง ปท่ีสาม 

 - เหล็กรีดรอนชนิดมวน   1,500,000 1,500,000 1,500,000 1,500,000 
 - เหล็กรีดรอนที่ผานการรีดปรับคุณภาพผิว  - 200,000 350,000 500,000 
 - เหล็กรีดรอนที่ผานการกัดลางผิวและเคลือบนํ้ามัน   - 360,000 630,000 900,000 
รวมกําลังการผลิต 1,500,000 2,060,000 2,480,000 2,900,000 

 
บริษัทที่ปรึกษาโครงการสวนขยายคาดวา ภายใน 2-3 ปนับจากว ันที่ติดต้ังเครื่องจักรในสวนขยายกําลังการผลิตแลวเสร็จ 
โรงงานจะผลิตที่ประสิทธิภาพการผลิตสูงสุดที่ 2.9 ลานตันตอป ซึ่งการลงทุนขยายการผลิตจะทําใหบริษัทมีกําลังการผลิต
สูงสุดเพ่ิมข้ึนจาก 1.8 ลานตันเปน 3.4 ลานตันตอป โดยบริษัทคาดวาจะใชเวลาในการกอสรางและติดต้ังเครื่องจักร
ประมาณ 18-20 เดือน โดยจะใชเงินลงทุนทั้งสิ้น 12,800 ลานบาท และบริษัทไดยื่นขอบัตรสงเสริมการลงทุนกับสาํนกังาน
คณะกรรมการสงเสริมการลงทุนต้ังแตเดือนตุลาคม 2547 ซึ่งคณะกรรมการไดพิจารณาอนุมัติใหการสงเสริมการลงทุน
เปนที่เรียบรอยแลวต้ังแตเดือน มกราคม 2548 
 
ปจจุบันบริษัทไดเริ่มดําเนินการขยายกําลังการผลิตในสวนโครงสรางอาคารแลว โดยคาดวาการขยายกําลังการผลิตจะ
เสร็จสิ้นในไตรมาสที่ 3 ของป 2550 ทําใหบริษัทจะเริ่มผลิตในสวนขยายไดประมาณไตรมาสที่ 4 ของป 2550  
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สรุปรายละเอียดการศึกษาความเปนไปไดโครงการขยายกําลังการผลิต 

บริษัทไดวาจาง บริษัท Dastur International Inc. ซึ่งเปนบริษัทที่ปรึกษาในดานเทคนิค ทําการศึกษาความเปนไปไดของ
โครงการทั้งในดานเทคนิคและการเงิน โดยเปนการศึกษาในดานการขยายกําลังการผลิตตามแนวทางที่ไดกลาวมาแลว
เบ้ืองตน  

ผลการศึกษาดานเทคนิค (Technically Feasibility ) และดานการผลิต (Operation Feasibility) 

ดําเนินการศึกษาในดานโครงสรางพ้ืนฐานเบื้องตน การศึกษาสายผลิตภัณฑ (Product Mix) การศึกษาลักษณะเครื่องจักร
ที่มีอยู (Existing Major Equipment and Facilities) การศึกษาเบื้องตนดานการขยายกําลังการผลิต (Expansion 
Program for HRC and CRC) การศึกษาระบบไฟฟาและระบบควบคุม (Plant Electric and Automation System) 
การศึกษาระบบสงเสริมการผลิต (Auxiliary Facilities) การศึกษาผังโรงงาน (Plant Layout) การศึกษาดานการจัดหา
แรงงาน (Additional Manpower Requirement) การศึกษาดานการกอสรางโรงงาน (Plant Construction) และการศึกษา
ความเพียงพอของวัตถุดิบ (Raw Material  Requirement) 

สําหรับในสวนของการจัดหาวัตถุดิบในการผลิตตามที่บริษัทที่ปรึกษาไดประมาณปริมาณเศษเหล็กและวัตถุดิบอื่นๆ ที่
ตองใชเพ่ิมในดานการผลิต บริษัทไดดําเนินการสอบถามไปยังผูจัดหาวัตถุดิบของบริษัทในปจจุบัน พบวาผูผลิตดังกลาว
ใหคํายืนยันวาสามารถจัดสงวัตถุดิบดังกลาวไดอยางแนนอน 

จากกระบวนการศึกษาดังที่กลาวมาขางตนมีผลสรุปวาการดําเนินการขยายกําลังการผลิตในรูปแบบดังที่กลาวมาแลว
เบ้ืองตนสามารถกระทําได ทั้งนี้บริษัทจําเปนตองลงทุนติดต้ังเครื่องจักรเพ่ิมเติม (ตามรายละเอียดที่กลาวมาแลว) รวมถึง
การกอสรางอาคารโรงงานเพิ่มเติมเพ่ือติดต้ังเครื่องจักรดังกลาว นอกจากนี้ บริษัทตองจัดหาแรงงานเพิ่มประมาณ 400 
คน สําหรับพลังงานที่ตองการใชเพ่ิมข้ึนในสวนการขยายกําลังการผลิตนั้น บริษัทมีแหลงพลังงานและระบบสาธารณูปโภค
เดิมซึ่งสามารถรองรับไดเพียงพออยูแลว 

ผลการศึกษาความเปนไปไดดานการตลาด (Market Feasibility) 

บริษัทไดวาจางผูเช่ียวชาญในดานการตลาดเพื่อมาศึกษาความเปนไปไดทางการตลาดโดยเฉพาะ โดยบริษัทไดอาศัย
ขอมูลรายงานการวิเคราะหสภาพตลาดทั้งตลาดในประเทศและตลาดโลกของ CRU Strategies ที่บริษัทวาจางใหรวบรวม
ขอมูลดานการตลาด (โปรดดูรายละเอียดเพ่ิมเติมในขอ 3.3 สภาวะอุตสาหกรรมและการแขงขัน) ประกอบกับรายงาน
แผนการปรับปรุงอุตสาหกรรมเหล็กของประเทศของภาครัฐโดยสถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทยเปนผูวาจาง
ให McKinsey & Company Thailand เปนผูจัดทําข้ึน รวมทั้งการสํารวจตลาดของบริษัทกับตัวแทนการจัดจําหนายทั้งใน
และตางประเทศ ทําใหบริษัทเชื่อมั่นวาบริษัทสามารถขายสินคาในสวนขยายกําลังการผลิตไดอยางแนนอน 

อนึ่ง สภาพการตลาดโดยสรุปที่ฝายวิเคราะหโครงการดานการตลาดประเมินไวมีดังนี้ บริษัทคาดการณความตองการ
เหล็กรีดรอนในประเทศในป 2553 ไวประมาณ 8.5 ลานตันตอป ขณะที่ปจจุบันโรงเหล็กในประเทศทั้ง 3 โรงมี
ประสิทธิภาพการผลิต (Effective Capacity) ที่  6.2  ลานตันตอป หากนับรวมแผนการขยายกําลังการผลิตของบริษัทที่
เพ่ิมข้ึน 1.2 ลานตันตอปและของบริษัทคูแขงในประเทศที่เพ่ิมข้ึน 1.6 ลานตันตอป จึงคาดวาประสิทธิภาพการผลิต 
(Effective Capacity) ของผูผลิตเหล็กรีดรอนในประเทศจะเพิ่มเปน 7.6 ลานตันในป 2553 ซึ่งยังคงนอยกวาความตองการ
บริโภคดังกลาว อนึ่ง ในดานตลาดตางประเทศโดยเฉพาะในภูมิภาคเอเชียตะวันออกเฉียงใตยังมีความตองการบริโภค
เหล็กรีดรอนและนําเขาในปริมาณที่สูงทั้งใน เวียดนาม มาเลเซียและ อินโดนีเซีย ทําใหคาดวาจะมีตลาดในตางประเทศ
รองรับในกรณีที่ตลาดในประเทศมีการแขงขันสูง 

ผลการศึกษาดานการเงิน (Financial Feasibility) 

จากรายงานการศึกษาของบริษัท Dastur International Inc. และการศึกษาโดยทีมศึกษาความเปนไปไดของบริษัท ได
ศึกษาถึงตนทุนโครงการ (Capital Cost) ตนทุนการผลิตในสวนขยายกําลังการผลิต (Manufacturing Cost) และการศึกษา
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ความเปนไปไดดานการเงิน (Financial Analysis) โดยผลการศึกษาสรุปวาประมาณการผลตอบแทนโครงการ (Project 
IRR) เทากับ รอยละ 20 และมีระยะเวลาคืนทุน (Pay Back Period) เทากับ 6 ป 

สมมุติฐานสําหรับการศึกษาความเปนไปได 

สมมุติฐานดานกําลังการผลิต (Efficiency Rate of Production) 

กําลังการผลิต (Efficiency Rate of Production) อัตรา 
กําลังการผลิตในปแรก 70% 
กําลังการผลิตในปที่สอง 90% 
กําลังการผลิตในปที่สาม 100% 
กําลังการผลิตในปตอไป 100% 

สมมุติฐานดานปริมาณการผลิต ราคาขายและปริมาณการสงออก 

ชนิดเหล็กท่ีผลิต 
ปริมาณ 

(ตันตอป) 
ราคาขาย 

(บาทตอตัน) 
รอยละ 

ปริมาณสงออก 
กลุมสินคาระหวางการผลิต    
เหล็กแผนรีดรอนกอนนําไปปรับคุณภาพผิวผลิตภัณฑ 1,400,000   
กลุมสินคาสําเร็จ    
เหล็กรีดรอนที่ผานการปรับคุณภาพผิว   500,000 19,500 20% 
เหล็กรีดรอนที่ผานการกัดลางผิวและเคลือบนํ้ามัน   900,000 20,600 20% 

สมมุติฐานดานตนทุนและการผลิต 

ประเภทตนทุน หนวย ปท่ี 1 ปท่ี 2 ปท่ี 3 ปท่ี 4 ปท่ี 5 
ตนทุนวัตถุดิบ (Material Cost) บาทตอตัน 11,519 11,519 -11,519 11,519 -11,519 
ตนทุนการแปรสภาพ (Conversion Cost) บาทตอตัน 4,434 4,436 4,419 4,374 4,420 
อัตรากําไรข้ันตน (Gross Profit Margin) % 13.86% 14.31% 14.81% 15.35% 15.02% 

สมมุติฐานดานการลงทุนและการเงิน 

ประเภทขอมูล ปริมาณ หนวย 
เงินลงทุน 12,800 ลานบาท 
ประมาณการเงินกู 8,000 ลานบาท 
ประมาณการเงินทนุ 4,800 ลานบาท 
อตราแลกเปลีย่น 40 บาทตอเหรียญฯ 
อัตราดอกเบี้ยฐาน 5%  

 

ประมาณการผลตอบแทนโครงการและผลการศึกษา Sensitivity Analysis 

จากรายงานการศึกษาความเปนไปไดพบวาโครงการขยายกําลังการผลิตจะใหผลตอบแทนการลงทุนในระดับที่นาสนใจ 
คือ มีอัตราผลตอบแทนโครงการ (Project IRR) เทากับรอยละ 20 และมีระยะเวลาคุมทุนเทากับ 6 ป  

สําหรับผลการศึกษา Sensitivity Analysis ดังแสดงในตาราง พบวาราคาขาย ปริมาณเงินลงทุน และราคาวัตถุดิบ มี
ผลกระทบตอผลตอบแทนโครงการมากที่สุดตามลําดับ   
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IRR แยกตามความเสี่ยงในการเปลี่ยนแปลง 
Sensitivity Analysis 

ราคาขาย ราคาวัตถุดิบ เงินลงทุน 
การปรับคาตัวแปร: ลดลงรอยละ 10 1.5% 30.5% 22.0% 
การปรับคาตัวแปร: ลดลงรอยละ 5 10.54% 25.7% 21.0% 
การปรับคาตัวแปร: กรณีฐาน 20.1% 20.1% 20.1% 
การปรับคาตัวแปร: เพิ่มรอยละ 5 28.8% 13.2% 19.1% 
การปรับคาตัวแปร: เพิ่มรอยละ 10 36.3% 6.8% 18.2% 

 

6.2 การรวมลงทุนในอุตสาหกรรมผลิตเหล็กตนนํ้า (Iron Making) 

รายละเอียดเบื้องตน 

บริษัทมีโครงการที่จะรวมทุนในโครงการถลุงเหล็กที่ไดรับอนุมัติใหการสงเสริมการลงทุนจากสํานักงานคณะกรรมการ
สงเสริมการลงทุนแหงประเทศไทย (BOI) โดยเปนการถลุงแรเหล็กดวยกรรมวิธีเตาพนลมขนาดเล็ก (Mini Blast 
Furnace) จํานวน 2 ยูนิต ยูนิตละ 1.35 ลานตัน เพ่ือนําน้ําเหล็กบริสุทธิ์ (Pure Hot Metal) ที่ไดจากการถลุงไปใชผสม
หลอมรวมกับเศษเหล็กในเตาหลอมไฟฟา เพ่ือนําน้ําเหล็กที่ไดไปหลอ และรีดเปนเหล็กแผนรีดรอนในกระบวนการผลิต
เดิม โดยน้ําเหล็กสวนหนึ่งจะถูกนําไปใชในการหลอเหล็กแทง (Billet) และผลิตเหล็กรีดรอนเกรดพิเศษ (Special Steel) 
ซึ่งจะทําใหบริษัทลดการใชเศษเหล็กจากทั้งในและตางประเทศ และไมตองพ่ึงพาการนําเขาเหล็กดิบ (Pig Iron) จาก
ตางประเทศอีกตอไป 

ประโยชนที่จะไดรับจากโครงการนี้ คาดวาจะทําใหบริษัทมีตนทุนการผลิตลดลงเนื่องจากมีตนทุนวัตถุดิบที่ตํ่าลง และมี
ตนทุนการแปรสภาพลดลง ขณะเดียวกัน ผลิตภัณฑเหล็กที่ผลิตไดจะมีคุณภาพสูงข้ึนเพราะใชน้ําเหล็กที่มีความบริสุทธิ์
สูงเปนวัตถุดิบในการผลิต  อีกทั้ง โครงการดังกลาวยังสามารถพัฒนาไปผลิตผลิตภัณฑไดหลากหลายประเภท รวมถึง
ผลิตภัณฑที่มีอัตรากําไรที่สูง เชนเหล็กรีดรอนชนิดพิเศษ ซึ่งจะชวยใหบริษัทมีผลประกอบการที่สูงข้ึน 

ในเบ้ืองตน บริษัทคาดวาโครงการดังกลาวจะใชเงินลงทุนประมาณ 40,000 ลานบาท การดําเนินการสําหรับโครงการนี้
บริษัทจะเขาไปรวมลงทุนเพียงบางสวน โดยสัดสวนที่เหลือบริษัทคาดวาจะลงทุนโดยผูรวมลงทุนชาวตางชาติ ทั้งนี้บริษัท
คาดวาจะใชเงินลงทุนดังกลาวไมมากนัก 

การลงทุนในโครงการดังกลาวมีความเสี่ยงหลายประการ คือ ความเสี่ยงจากการหาผูรวมทุน ความเสี่ยงจากการหาแหลง
เงินทุนจํานวนมาก ความเสี่ยงจากการที่เงินลงทุนมีคาสูงกวาการประมาณการ ความเสี่ยงจากการไมสามารถดําเนินการ
ผลิตไดตามแผนงาน และความเสี่ยงจากการไมไดรับการสนับสนุนจากภาครัฐ 

อยางไรก็ตาม บริษัทไดวาจางบริษัทที่ปรึกษา คือ Dastur International Inc. ซึ่งมีประสบการณและความเชี่ยวชาญใน
โครงการลักษณะดังกลาวเปนผูศึกษาความเปนไปไดของโครงการ โดยผลการศึกษาปรากฏผลตอบแทนการลงทุนเปนที่
นาพึงพอใจ อีกทั้งบริษัทไดยื่นขอรับการสงเสริมการลงทุน ซึ่งคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนไดมีมติใหการสงเสริมการ
ลงทุนแกบริษัทแลว   

อนึ่ง โครงการผลิตเหล็กตนน้ําที่แสดงไวขางตนนี้ บริษัทยังคงอยูในชวงการศึกษาความเปนไปไดของโครงการ ซึ่งอาจมี
การปรับเปลี่ยนในรายละเอียดโครงการ หรือแยกสวนการลงทุนออกเปนเฟสตามความเหมาะสมของสภาวะตลาดและ
เง่ือนไขการรวมลงทุนของบริษัทในอนาคต 

อยางไรก็ดี สําหรับโครงการผลิตเหล็กตนน้ําดังกลาวบริษัทยังไมดําเนินการภายในอนาคตอันใกลนี้  

 

 


