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3 การประกอบธุรกิจของบริษัท 

3.1 ลักษณะผลิตภัณฑและการใหบริการ  

ผลิตภัณฑของบริษัท คือ เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน ซึ่งเปนผลิตภัณฑตนน้ําของอุตสาหกรรมเหล็กแผน โดยเปนวัตถุดิบ
หลักในการผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดลางผิวเคลือบน้ํามัน เหล็กเคลือบสังกะสีแบบจุมรอนและอบออน เหล็กแผนรีดรอน
ชนิดเคลือบสังกะสี และเหล็กรีดเย็น ซึ่งนําไปใชอุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ อุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟา และอุตสาหกรรมยานยนต เปนตน 

ผลิตภัณฑเหล็กแผนรีดรอนของบริษัท มีคุณภาพตามเกณฑมาตรฐานของไทย (มอก.) และมาตรฐานสากล ไดแก 
มาตรฐานประเทศญี่ปุน (JIS G, SPHC, SPHD, SS, SN, SPHT, SV, SMA และ SPA-H) มาตรฐานสหรัฐอเมริกา 
(ASTM, SAE, AISI และ API) มาตรฐานเยอรมัน (DIN) และมาตรฐานอังกฤษ (BS) มีขนาดความกวางตั้งแต 900 - 
1,500 มิลลิเมตร ความหนาตั้งแต 1 -13 มิลลิเมตร และน้ําหนักของขนาดมวนต้ังแต 8 ตันถึง 28 ตัน  

 

 

 

 

 

 
            

 รายละเอียดขนาดผลิตภัณฑของบริษัท สรุปไดดังน้ี 

ลักษณะของผลิตภัณฑ รายละเอียด 
ความกวาง 900 - 1,500  มิลลิเมตร 
ความหนา 1 - 13 มิลลิเมตร 
น้ําหนักตอความยาว 8.3 - 18 กิโลกรัมตอมิลลิเมตร 
น้ําหนักทั้งหมดของมวนเหล็ก 8 - 28 ตัน 

 

รายละเอียดสัดสวนการผลิตผลิตภัณฑแยกตามความหนาของผลิตภัณฑ 

ชนิดเหล็กรีดรอนแยกตามความหนา 2545 2546 2547 9 เดือนแรก 
ป2548 

ความหนา 1.00 ถึง 2.00 53.9% 54.9% 37.6% 48.4% 
ความหนา 2.01 ถึง 3.20 29.3% 27.5% 28.0% 29.0% 
ความหนา 3.21 ถึง 6.00 13.5% 14.2% 24.6% 16.1% 
ความหนา 6.00 ถึง 12.00 3.3% 3.1% 9.3% 6.4% 
ความหนา 12.00 ถึง 13.00 0.2% 0.3% 0.5% 0.1% 

  



 บริษัท จี สตีล  จํากัด (มหาชน)                                                     สวนที่ 2 บริษัทที่ออกหลักทรัพย 
 

สวนที่ 2 หนา 26 

รายละเอียดการนําเหล็กแผนรดีรอนไปใชงานในอุตสาหกรรมตอเน่ืองอื่นๆ  สามารถสรปุไดดังน้ี 

1. อุตสาหกรรมกอสราง จะนําเหล็กแผนรีดรอนมาพับข้ึนรูปเปนเหล็กโครงสรางรูปพรรณรีดเย็น ตัวซี ตัวยู ตัวฉาก 
เพ่ือใชทําโครงสรางผนัง โครงสรางหลังคา นอกจากนี้ยังนําไปมวนข้ึนรูปเปนทอเหล็ก รั้วและวัสดุตกแตงงาน
สถาปตยกรรม หรือนําไปชุบสังกะสีเพ่ือใชทําเปนทอเหล็กโครงสราง เสาเครื่องรับสัญญาณวิทยุหรือโทรทัศน เสา
เหล็กปกพาดสายไฟฟาและทอน้ําประปา เปนตน 

2. อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ จะนําเหล็กรีดเย็นชุบสังกะสีซึ่งผลิตมาจากการนําเหล็กรีดรอนไปผานกระบวนการรีดซ้ําให
ไดเหล็กรีดเย็น หลังจากนั้นจึงนําไปชุบสังกะสี เพ่ือใชเปนวัตถุดิบในการทําบรรจุภัณฑ เชน กระปอง และกลองเหล็ก 

3. อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา จะนําเหล็กรีดรอน เหล็กรีดรอนปรับสภาพผิว หรือ เหล็กรีดรอนลางผิวเคลือบน้ํามัน 
เพ่ือใชทําโครงของเครื่องใชไฟฟา และจะนําเหล็กชุบสังกะสี เพ่ือใชเปนวัสดุผิวนอกเครื่องใชไฟฟา 

4. อุตสาหกรรมยานยนต จะนําเหล็กรีดรอน เหล็กรีดรอนปรับสภาพผิว เหล็กรีดรอนลางผิวน้ํามัน ใชเปนโครงตัวถัง
รถยนต โครงชวงลางรถยนต และนําเหล็กรีดเย็นเคลือบสังกะสี ใชเปนเหล็กตัวถังรถยนตและช้ินสวนรถยนต กลุม
อุตสาหกรรมนี้สวนใหญจะใชเหล็กที่มีความหนาต่ํากวา 1 มิลลิเมตร 

5. อุตสาหกรรมอื่นๆ เชน อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร จะใชเหล็กรีดรอนเปนโครงเหล็กเฟอรนิเจอร และใชเหล็กรีดเย็น
และเหล็กชุบสังกะสี เปนเหล็กตกแตงผิวนอกเฟอรนิเจอร อุตสาหกรรมผลิตเครื่องจักรกล อุปกรณไฟฟา และ
อุปกรณอิเลคโทรนิกส จะใชเหล็กรีดเย็น และเหล็กชุบสังกะสี เปนสวนประกอบผลิตภัณฑกลุมอุตสาหกรรมนี้สวน
ใหญตองการใชเหล็กที่มีความหนามากกวา 1 มิลลิเมตร 

อนึ่ง สําหรับเหล็กรีดรอนที่บริษัทผลิตสามารถนําไปใชไดในอุตสาหกรรมทุกประเภทที่กลาวมาแลวขางตน เนื่องจากเหล็กรีดรอน
ถือเปนเหล็กตนน้ําที่ใชเปนวัตถุดิบหลักการผลิตเหล็กแผนชนิดอื่นๆ เชน เหล็กรีดเย็น และเหล็กเคลือบผิว  ซึ่งสามารถนําไปใช
แปรรูปเปนผลิตภัณฑประเภทตางๆ ตามรายละเอียดที่แสดงไวในตารางขางตน 
 
 

อุตสาหกรรม วัตถุดิบ / ผลิตภัณฑ 
เหล็ก   เหล็กรีดรอน 

 
เหล็กรีดรอน
ปรับสภาพผิว 

เหล็กรีดรอน
ลางผิวเคลือบ
นํ้ามัน 

เหล็กรีดรอน
เคลือบสังกะสี 

เหล็กรีดรอน
เคลือบสังกะสี
แบบจุมรอน 

เหล็กรีดเย็น 

กอสราง - เหล็กตัวซี 
- เหล็กทอ 
- ทอแกส 

- เหล็กแผนจับยึด
โครงสราง 

 

 - สังกะสีมุงหลังคา 
- เหล็กแผนคุม
หลังคา 

- เหล็กแผนรั้ว 

- ทอรอยสายไฟ - เฟอรนิเจอรตบ
แตง 

บรรจุภัณฑ -  ถังแกส   - กลองเหล็ก 
- กระปองเหล็ก 

 - ถังบรรจุน้ํามัน 

เครื่องใชไฟฟา - โครงเหล็กดานใน
เครื่องใชไฟฟา  

- โครงเครื่องใช 
ไฟฟา 

- โครงตูเย็น 
- โครงไมโครเวฟ 
- คอมเพรสเซอร 

- กลอง 
- คอมพิวเตอร 
- เหล็กผิวนอก
เครื่องใชไฟฟา 

- กลอง 
- คอมพิวเตอร 
- เหล็กผิวนอก
เครื่องใชไฟฟา 

- โครงตูเย็น 
- โครงเตา
ไมโครเวฟ 

-  คอมเพรสเซอร 
ยานยนต - ตัวถังดานใน

รถยนตทุกชนิด 
-  ชิ้นสวนรถยนต - คัสซีรถยนต 

- ลอรถจักร          
ยานยนต 

- ชิ้นสวนรถยนต - ตัวถังดานนอก
รถยนต 

-  ชิ้นสวนรถยนต 

อื่น ๆ - โครงดานใน 
 เฟอรนิเจอร 
- เครื่องมือ
การเกษตร 

- เฟอรนิเจอรที่
ทําดวยเหล็ก 

- โครงหุมมอเตอร - เหล็กผิวนอก
เฟอรนิเจอร 

- บานพับประต ู

- ภาชนะเหล็ก - โครงเฟอรนิเจอร 
- ตูเก็บเอกสาร 



 บริษัท จี สตีล  จํากัด (มหาชน)                                                     สวนที่ 2 บริษัทที่ออกหลักทรัพย 
 

สวนที่ 2 หนา 27 

3.2 เทคโนโลยีและกระบวนการผลติ 

3.2.1 เทคโนโลยทีี่ใชในการผลิต 

บริษัทมีโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอนเปนรูปแบบกระทัดรัดใชพ้ืนที่นอยอยางมีประสิทธิภาพ และใชเทคโนโลยีการผลิตที่
มีความทันสมัย คือ เทคโนโลยีที่รวมการผลิตทั้งระบบหลอม หลอ และรีดเขาดวยกันเปนกระบวนการผลิตตอเนื่อง โดยมี
รอบการผลิตที่สั้น คือ ใชเวลาประมาณ 3.5 ช่ัวโมงตอรอบ ในการแปรสภาพวัตถุดิบจนไดเปนผลิตภัณฑ รายละเอียด
เทคโนโลยีที่สําคัญมีดังนี้ 

1. เทคโนโลยีการหลอมเศษเหล็กโดยเตาหลอมไฟฟา (Electric Arc Furnace) พรอมเตาปรับปรุงน้ําเหล็ก (Ladle Heat 
Furnace) โดยเทคโนโลยีดังกลาวเปนของบริษัท Mannesmann Demag Huttentechnik ประเทศเยอรมัน ซึ่งเปน
เทคโนโลยีการหลอมเหล็กที่ใชไฟฟาแรงสูง ทําการอารคเหล็กดิบ และเศษเหล็กใหหลอมละลาย ทั้งนี้ในการผลิตจะมี
การใชกาซออกซิเจน และกาซอื่นๆ เพ่ือเพ่ิมอุณหภูมิในการหลอมละลาย และรักษาคุณภาพน้ําเหล็ก จากนั้นจึงใช
เตาปรับปรุงน้ําเหล็ก ในการปรุงน้ําเหล็กใหไดคุณสมบัติที่ตองการ โดยมีกําลังการผลิตที่ 2.2 ลานตันตอป 

 

 

 

 

 

 

2. เทคโนโลยีการหลอเหล็กแผนหนาขนาดกลาง (Medium Slab Casting Continuous) เปนเทคโนโลยีของบริษัท 
Sumitomo Heavy Industries แหงประเทศญี่ปุน ใชในการหลอเหล็กหนาขนาดกลางความหนาตั้งแต 90 มิลลิเมตร
ถึง 100 มิลลิเมตร โดยเครื่องจักรดังกลาวมีกําลังการผลิตที่ 1.8 ลานตันตอป  

 

 

 

 

 

 

3. เทคโนโลยีการรีดรอน (Hot Strip Mill) เปนการรีดลดขนาด Slab ใหบางลง เปนเทคโนโลยีของบริษัท Mitsubishi 
Heavy Industry แหงประเทศญี่ปุน สามารถรีดเหล็กจากความหนาประมาณ 100 มิลลิเมตรจนมีความหนา 1 ถึง 13 
มิลลิเมตร โดยเครื่องจักรมีกําลังการผลิตสูงสุดที่ 3.4 ลานตันตอป 
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2.2 กระบวนการผลิต 

บริษัทผลิตเหล็กแผนรีดรอนโดยการหลอมเศษเหล็ก และเหล็กดิบ ดวยวิธีการอารคไฟฟาใหไดน้ําเหล็กแลวนําไปหลอให
เปนแผนเหล็ก เพ่ือนําไปรีดใหไดขนาดตามที่ตองการ โดยมีข้ันตอนดังตอไปนี้  

1. กระบวนการหลอมเหล็ก (Melting Process) เปนกระบวนการหลอมเหล็กโดยการนําเศษเหล็กและเหล็กดิบมาหลอมใน
เตาหลอมไฟฟา แลวนําไปผานกระบวนการปรับปรุงน้ําเหล็กในเตาปรับปรุงคุณภาพ โดยมีอัตราผลผลิต (Production 
Yield) สําหรับกระบวนการหลอมเหล็กอยูที่รอยละ 92.5% ในป 2547 ซึ่งมีข้ันตอนดังนี้  

1.1 กระบวนการจัดเตรียมเศษเหล็กและเหล็กดิบ เปนการนําเศษเหล็ก ตางชนิด ตางคุณภาพ มาผานการคัดแยก 
เรียงลงในถังบรรจุวัตถุดิบโดยใชปนจั่นยกขนาด 9 ตัน จากนั้นจะทําการลําเลียงถังบรรจุวัตถุดิบมาจากลานกอง
วัตถุดิบโดยใชรถบรรทุกขนาดใหญในการเคลื่อนยาย ในการจัดเรียงวัตถุดิบที่ดีนั้นจะมีสวนชวยลดพลังงาน
ไฟฟาที่ใชในการหลอมเศษเหล็กดวย 

1.2 กระบวนการหลอมเศษเหล็กโดยเตาหลอมไฟฟา เปนกระบวนการหลอมเศษเหล็กโดยใชเตาหลอมไฟฟา 
(Electrical Arc Furnace) 2 ใบ ขนาดความจุใบละ 152 ตัน การหลอมจะเริ่มจากการใชแทงอิเลคโทรด 
(Electrode) เปนตัวผานกระแสไฟฟา จนทําใหภายในเตาหลอมมีอุณหภูมิประมาณ 1,650 องศาเซลเซียส โดย
ใชเวลาดําเนินการประมาณ 60 ถึง 70 นาที และจะมีการพนกาซออกซิเจนที่สวนลางของเตา เพ่ือชวยเรงการ
เผาไหม ทําใหลดการใชพลังงานไฟฟาลง 

1.3 กระบวนการปรับปรุงน้ําเหล็ก หลังจากผานกระบวนการหลอม น้ําเหล็กจะถูกเทลงเตาปรับปรุงคุณภาพน้ํา
เหล็ก (Ladle Heat Furnace) ซึ่งมีอยู 2 ใบ ขนาดความจุใบละ 135 ตัน ในเตาดังกลาวจะมีการรักษาอุณหภูมิ
โดยใชไฟฟา และมีการใสสารปรุงแตงจําพวกฟลักซ (Flux) และอัลลอยด เพ่ือปรับองคประกอบทางเคมีของน้ํา
เหล็กใหไดคุณสมบัติตามที่ตองการโดยจะใชเวลาประมาณ 30 ถึง 40 นาที 

2. กระบวนการหลอแผนเหล็ก (Casting Process) เปนกระบวนการนําน้ําเหล็กที่ปรับปรุงคุณภาพแลวมาหลอเปนเหล็ก
แผนขนาดความหนา 100 มิลลิเมตร โดยมีอัตราผลผลิต (Production Yield) สําหรับกระบวนการหลอแผนเหล็กอยูที่
รอยละ 92.5% ในป 2547  ซึ่งมีข้ันตอน ดังตอไปนี้ 

2.1 กระบวนการหลอแผนเหล็กตอเนื่อง โดยเริ่มตนจากการเทน้ําเหล็กจากเตาปรับปรุงคุณภาพน้ําเหล็กลงเครื่อง
หลอแผนเหล็กเพ่ือหลอแผนเหล็กขนาดความหนา 100 มิลลิเมตรที่ยาวตอเนื่อง (Continuous Casting 
Machine) โดยปกติจะหลอแผนเหล็กยาวประมาณ 23 ถึง 28 เมตร หลังจากนั้นจึงตัดแลวปลอยแผนเหล็กผาน
เครื่องลางผิว (Descaler) เพ่ือลางสิ่งสกปรกตกคางใหหลุดไปจากผิวแผนเหล็ก  

2.2 กระบวนการปรับและเก็บอุณหภูมิ  แผนเหล็กที่ผานเครื่องลางผิวแลว จะถูกเคล่ือนไปยังเตาปรับอุณหภูมิ 
(Tunnel Furnace) โดยแผนเหล็กจะถูกเก็บในเตาดังกลาว เพ่ือรักษาอุณหภูมิใหเทากันทั้งแผนที่ระดับอุณหภูมิ
ประมาณ 1,150 องศาเซลเซียส จากนั้นจึงทยอยปลอยแผนเหล็กเพ่ือไปสูกระบวนการรีดในข้ันตอนตอไป 

3. กระบวนการรีดแผนเหล็ก (Rolling Process) เปนกระบวนการนําเหล็กแผนหนาจากเตาปรับอุณหภูมิมารีดลดขนาด 
โดยมีอัตราผลผลิต (Production Yield) สําหรับกระบวนการรีดแผนเหล็กอยูที่รอยละ 92.5% ในป 2547  ซึ่งมีข้ันตอน
ดังนี้ 

3.1 กระบวนการรีดข้ันตน เปนกระบวนการนําเหล็กที่หลอแลวมาผานเครื่องรีดโดยแผนเหล็กจะผานเขาเครื่องรีด
ลดขนาด (Roughing Mill) เพ่ือลดขนาดจากความหนา 100 มิลลิเมตร ใหเหลือความหนาประมาณ 25 - 30 
มิลลิเมตร แลวจึงนําไปมวนเก็บที่เครื่องมวนแผนเหล็ก (Coil Box) เพ่ือเก็บรักษาอุณหภูมิและประหยัดพ้ืนที่
โรงงาน 
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3.2 กระบวนการรีดข้ันสุดทาย  แผนเหล็กที่มวนเก็บอยูในเครื่องมวนแผนเหล็กจะถูกคลี่ออกมาแลวใหปลายอกีดาน
หนึ่งสงผานเขาไปยังเครื่องรีดละเอียด (Finishing Mill) เพ่ือรีดลดขนาดความหนาใหเหลือขนาดตามที่ตองการ
ของลูกคา (บางสุดที่ขนาด 1.0 มิลลิเมตร) โดยมีเครื่องรีดทั้งหมดจํานวน 6 แทนรีดเรียงตอกัน 

3.3 กระบวนการลดอุณหภูมิและมวนเก็บ หลังจากผานกระบวนการรีดแลวเหล็กจะถูกลําเลียงผานเครื่องลด
อุณหภูมิดวยระบบการฉีดสเปรยน้ํา (Laminar Cooling) เพ่ือลดอุณหภูมิใหเหลือประมาณ 700 องศาเซลเซียส 
หลังจากนั้นจึงผานเขาสูเครื่องมวนแผนเหล็ก (Down Coiler) แลวลําเลียงไปเก็บยังลานพักสินคา (Coil yard) 
ตอไป 

 
อยางไรก็ตาม หากพิจารณาถึงอัตราผลผลิต (Production Yield) โดยรวมของการผลิตทั้งหมดของบริษัทจะอยูที่ประมาณ 
83% ในป 2547 

3.2.3 ปจจัยที่มีผลตอการผลิตและการดําเนินการ 

เนื่องจากบริษัทประกอบธุรกิจผลิตเหล็กแผนรีดรอน ซึ่งจัดเปนอุตสาหกรรมหนักและเปนอุตสาหกรรมพื้นฐานที่สามารถ
สงผลกระทบตออุตสาหกรรมตอเนื่องอื่นๆ และระบบเศรษฐกิจของประเทศ ทําใหภาครัฐจําเปนตองเขามามีบทบาทใน
ควบคุมการดําเนินธุรกิจนี้ในระดับหนึ่ง ทั้งนี้มาตรการของภาครัฐที่สงผลกระทบตอการดําเนินธุรกิจนี้ คือ  

1. การกําหนดใหมีใบอนุญาตตางๆ ในการประกอบกิจการ  

1.1 ใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน  บริษัทไดรับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานจากกระทรวงอุตสาหกรรม 
เพ่ือผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน เมื่อวันที่ 17 ธันวาคม 2539  

1.2 ใบอนุญาตประกอบโลหกรรม บริษัทไดรับใบอนุญาตประกอบโลหกรรม จากกรมทรัพยากรธรณี เลขที่ 2/2542 
ลงวันที่ 13 กันยายน 2542 ในการประกอบโลหกรรมแรเหล็กดวยกรรมวิธีผลิตเหล็กกลา โดยกรมทรัพยากร
ธรณี จะทําการตรวจสอบปละ 2 ครั้ง ตามข้ันตอนที่ระบุไวในใบอนุญาตประกอบโลหกรรม  

1.3 ใบอนุญาตทําผลิตภัณฑอุตสาหกรรม บริษัทไดรับอนุญาตทําผลิตภัณฑอุตสาหกรรมที่มีพระราชกฤษฎีกา
กําหนดใหตองเปนไปตามมาตรฐาน จากคณะกรรมการมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม กระทรวง
อุตสาหกรรม ทางสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม จะทําการตรวจติดตามผลอยางนอยปละ 2 ครั้ง 
เพ่ือความเชื่อมั่นในคุณภาพของผลิตภัณฑ ตามที่บริษัทไดรับใบอนุญาต  

2. การกําหนดเพดานราคาสินคา  ตามประกาศคณะกรรมการกลางวาดวยราคาสินคาและบริการไดกําหนดใหเหล็ก
แผนทุกชนิดถือเปนสินคาควบคุม ตามมาตรา 9(1) และมาตรา 24 แหงพระราชบัญญัติวาดวยราคาสินคาและบริการ 
ทําใหบริษัทตองขอปรับข้ึนราคากับกรมการคาภายในทุกครั้งที่ตองการข้ึนราคา โดยการสงขอมูลตนทุนการผลิตโดย
ละเอียดใหแกกรมการคาภายในเพ่ือพิจารณา เมื่อกรมการคาภายในเห็นวาขอมูลของบริษัทเพียงพอ มีเหตุสมควรที่
จะข้ึนราคาขายได กรมการคาภายในจะแจงใหบริษัททราบถึงผลของการพิจารณาปรับราคาขายสูงสุดที่บริษัท
สามารถขายไดที่หนาโรงงาน ในปจจุบันเพดานราคาสูงสุดที่บริษัทไดรับการแจงจากกรมการคาภายในอยูที่ 25,500 
บาทตอตัน สําหรับเหล็กรีดรอนชนิดมวนที่มีขนาดความหนา 2 มิลลิเมตรข้ึนไป ทั้งนี้ราคาดังกลาวอาจมีการ
ปรับเปลี่ยนไดอีก หากวัตถุดิบที่ใชในการผลิตมีการปรับข้ึนราคา บริษัทก็สามารถยื่นคําขอปรับราคาไปที่กรมการคา
ภายในไดโดยใชเวลาในการพิจารณาประมาณ 1 สัปดาห 

3. มาตรการตอบโตการทุมตลาด  สืบเนื่องจากการที่ผูผลิตเหล็กรีดรอนภายในประเทศไดรับความเสียหายจากผูผลิต
รายใหญของโลก ไดแก ผูผลิตจากประเทศยุโรปตะวันออก กลุมประเทศรัสเซียเดิม ญี่ปุนและเกาหลีใต เปนตน ซึ่งมี
กําลังการผลิตสวนเกินจํานวนมาก ไดสงสินคามาขายในประเทศไทยในลักษณะการทุมตลาด สงผลใหผูผลิตหรือ
ผูประกอบการในธุรกิจเหล็กในประเทศไดรับความเสียหาย ขาดความสามารถในการแขงขันอยางไมเปนธรรม 
รัฐบาลไทยจึงไดออกมาตรการตอบโตการทุมตลาดสินคาเหล็กแผนรีดรอน เพ่ือขจัดความเสียหายที่เกิดจากการ
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นําเขาสินคาทุมตลาด โดยการจัดเก็บอากรตอบโตการทุมตลาดจากผูผลิตในแตละประเทศในอัตราที่ไมเทากัน 
ตามแตขอเท็จจริงในการไตสวนของคณะกรรมการที่จัดต้ังข้ึนโดยกรมการคาตางประเทศ กระทรวงพาณิชย ซึ่งเริ่มมี
ผลบังคับใชและจะสิ้นสุดในวันที่ 23 พฤษภาคม 2551 รายละเอียดอัตราภาษีอากรตอบโตการทุมตลาด มีดังนี้ 

 
ประเทศ ภาษีอากรตอบโตการทุมตลาด 

(อัตรารอยละของราคา ซี.ไอ.เอฟ.) 
ญ่ีปุน 36.25 
สาธารณรัฐแอฟริกาใต 128.11 
สหพันธรัฐรัสเซีย 24.20, 35.17 
สาธารณรัฐคาซัคสถาน 109.25 
สาธารณรัฐอินเดีย 26.81, 31.92 
สาธารณรัฐเกาหล ี 13.96 
ไตหวัน 3.45, 25.15 
สาธารณรัฐเวเนซูเอลา 78.44 
สาธารณรัฐอารเจนตินา 37.94, 53.09 
ยูเครน 30.45, 67.69 
สาธารณรัฐประชาธิปไตยประชาชนแอลจีเรีย 33.26 
สาธารณรัฐอินโดนีเซีย 24.48 
สาธารณรัฐสโลวัก 51.95, 51.59 
โรมาเนีย 27.95 

ท่ีมา : ประกาศกรมการคาตางประเทศ เร่ือง ผลการไตสวนการทุมตลาดสินคาเหล็กแผนรีดรอน ชนิดเปนมวนและไมเปนมวน ฉบับท่ี 2 / 2546 ลงวันที่ 14 มิถุนายน 2546  

อนึ่ง ในชวงเดือนมีนาคม 2547 กระทรวงพาณิชยไดผอนผันมาตรการตอบโตการทุมตลาดชั่วคราว เนื่องจาก
สถานการณการคาเหล็กของโลกมีความผันผวนมาก โดยใหหยุดใชมาตรการจัดเก็บภาษีอากรอัตราพิเศษดังกลาว
เปนการชั่วคราว 6 เดือน  และโดยขณะนี้ความผันผวนไดคลี่คลายไปแลว ดังนั้นนับแตวันที่ 20 กันยายน 2547 การ
ใชมาตรการตอบโตการทุมตลาดจาก 14 ประเทศดังกลาวขางตน จึงมีผลบังคับใชตอไป ทําใหปจจุบันผูผลิตเหล็กรีด
รอนภายในประเทศยังคงไดรับการคุมครองจากมาตรการตอบโตการทุมตลาดสินคาเหล็กแผนรีดรอนดังกลาวอยู 

4. การเจรจาเขตการคาเสรี (FTA) ในปจจุบันประเทศไทยไดต่ืนตัวและมีการเจรจาเขตการคาเสรีระหวางประเทศหลาย
ครั้งกับหลายประเทศดังเชน ประเทศสหรัฐอเมริกา ออสเตรเลีย เปนตน และกําลังอยูในระหวางการเจรจาเขตการคา
เสรีระหวางไทย-ญี่ปุน สําหรับการเจรจาเขตการคาเสรีที่สําเร็จเรียบรอยไดเทาที่ผานมาไมมีผลกระทบตอ
อุตสาหกรรมเหล็กโดยตรง ทั้งนี้เนื่องจากยังไมมีการนับรวมสินคาเหล็กเปนสินคาที่อยูในหมวดการการคาเสรี เวน
แตการเจรจาเขตการคาเสรีระหวางไทย-ญี่ปุนซึ่งอยูระหวางการเจรจาขั้นสุดทายที่ยังไมไดขอสรุปโดยสินคาเหล็กรีด
รอนถูกเสนอใหอยูในหมวดที่ตองการเปดเสรีระหวาง 2 ประเทศ โดยทางฝายญี่ปุนเสนอใหลดภาษีนําเขาที่มีอยูใน
ปจจุบันที่รอยละ 5 เปนรอยละ 0 ในทันที ในขณะที่ฝายไทยตองการคงอัตราภาษีนําเขาที่รอยละ 5 เปนระยะเวลา 
10 ป แลวจึงทยอยลดภาษีในปที่ 11 ถึงปที่ 15 จนแปนรอยละ 0 ซึ่งไมวาการเจรจาจะมีผลเชนใดยอมสงผลกระทบ
ตอผลประกอบการของบริษัท เนื่องจากผูนําเขาเหล็กรีดรอนจะมีตนทุนที่ถูกลง หากแตผลกระทบจะนอยกวาถา
ขอตกลงเปนตามขอเสนอของฝายประเทศไทย 

5. บัตรสงเสริมการลงทุน บริษัทไดรับบัตรสงเสริมการลงทุน จากคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (Board of 
Investment of Thailand: BOI) รายละเอียดเง่ือนไขและสิทธิประโยชนในบัตรสงเสริมการลงทุน มีดังนี้ 
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บัตรสงเสริมการลงทุน เลขที่ 1047/2539 ลงวันที่ 29 มกราคม 2539 
เลขที่ 5201/2542 ลงวันที่ 29 กรกฎาคม  2542 

ประเภทกิจการที่ได  
รับการสงเสริม 

กิจการผลิตเหล็กรีดรอนหรือรีดเย็น 

สิทธิประโยชน ใหบริษัทไดรับสิทธิและประโยชนตามพระราชบัญญัติสงเสริมการลงทุน พ.ศ. 2520 
ดังนี้ 

1. ใหไดรบัอนุญาตนําคนตางดาวซึง่เปนชางฝมอืเขามาในราชอาณาจกัร ตามมาตรา 25 
2. ใหคนตางดาวซึ่งเปนชางฝมือไดรับอนุญาตทํางานตามมาตรา 25 และ 26 
3. ใหไดรับยกเวนอากรขาเขาสําหรับเครือ่งจักร ตามมาตรา 28สิ้นสุดป 2543 
4. ใหไดรับลดหยอนอากรขาเขารอยละ 100 ของอตัราปกติ สําหรับวัตถุดิบและวัสดุ

จําเปนที่นําเขามาใชในการผลิต เพ่ือการสงออกเปนระยะเวลา 5 ป ตามมาตรา 36 
สิ้นสุดป 2551 

5. ใหไดรับยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคล เปนระยะเวลา 8 ป ตามมาตรา 31 สิ้นสุดป 
2550 

6. ใหไดรับยกเวนไมตองนําเงินปนผลจากกิจการทีไ่ดรับยกเวนภาษเีงินไดนติิบุคคล
ตามมาตรา 31 ไปรวมคํานวณเพ่ือเสียภาษีเงินไดตลอดระยะเวลาที่บริษัทไดรับ
ยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคล ตามมาตรา 34 

7. ใหไดรับลดหยอนภาษีเงินไดนิติบุคคลสําหรับกําไรสุทธิทีไ่ดรับจากการลงทุนใน
อัตรารอยละ 50 ของอัตราปกติ เปนระยะเวลา 5 ป ตามมาตรา 35 (2) สิ้นสุดป 
2555 

8. ใหหักคาขนสง คาไฟฟา และคาประปาสองเทาของคาใชจายดังกลาวเปนระยะเวลา 
10 ป ตามมาตรา 35 (3) สิ้นสุดป 2555 

9. ใหไดรับอนญุาตใหหักเงินลงทุนในการติดต้ังหรอืกอสรางสิ่งอํานวยความสะดวกรอย
ละ 25 ของเงินลงทุน นอกเหนือไปจากการหักคาเสื่อมราคาตามปกติ ตามมาตรา 
35 (4)สิ้นสุดป 2552 

10.ใหนําหรือสงเงินออกนอกราชอาณาจักรเปนเงินตราตางประเทศได ตามมาตรา 37 
 
บัตรสงเสริมการลงทุน เลขที่ 1579(2)/2548 ลงวันที่ 29 มิถุนายน 2548 
ประเภทกิจการที่ได  
รับการสงเสริม 

กิจการผลิตเหล็กแผนรีดรอนและเหล็กแผนรีดรอนปรับสภาพผิว*  

สิทธิประโยชน ใหบริษัทไดรับสิทธิและประโยชนตามพระราชบัญญัติสงเสริมการลงทุน พ.ศ. 2520 
ดังนี้ 

1. ใหไดรบัอนุญาตนําคนตางดาวซึง่เปนชางฝมอืเขามาในราชอาณาจกัร ตามมาตรา 25 
2. ใหคนตางดาวซึ่งเปนชางฝมือไดรับอนุญาตทํางานตามมาตรา 25 และ 26 
3. ใหไดรับยกเวนอากรขาเขาสําหรับเครือ่งจักร ตามมาตรา 28 ตามที่คณะกรรมการ

พิจารณาอนุมติั 
4. ใหไดรับลดหยอนอากรขาเขารอยละ 75 ของอัตราปกติ สําหรับวัตถุดิบและวัสดุ

จําเปนที่นําเขามาใชในการผลิต เพ่ือจําหนายในประเทศเปนระยะเวลา 1 ป นับแต
วันนําเขาครั้งแรก ตามมาตรา 30  

5. ใหไดรับยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคลไมเกินรอยละ 100 ของเงินลงทุนไมรวมคาทีดิ่น
และทนุหมุนเวียน เปนระยะเวลา 8 ป นับแตวันที่เริ่มมีรายไดจากการประกอบ
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กิจการนั้น ตามมาตรา 31  
6. ใหไดรับยกเวนไมตองนําเงินปนผลจากกิจการทีไ่ดรับยกเวนภาษเีงินไดนิติบุคคล

ตามมาตรา 31 ไปรวมคํานวณเพ่ือเสียภาษีเงินไดตลอดระยะเวลาที่บริษัทไดรับ
ยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคล ตามมาตรา 34 

7. ใหไดรับลดหยอนภาษีเงินไดนิติบุคคลสําหรับกําไรสุทธิทีไ่ดรับจากการลงทุนใน
อัตรารอยละ 50 ของอัตราปกติ ตามมาตรา 35 (1) เปนระยะเวลา 5 ป นับจาก
วันที่พนกําหนดระยะเวลาตามมาตรา 31  

8. ใหหักคาขนสง คาไฟฟา และคาประปาสองเทาของคาใชจายดังกลาวเปนระยะเวลา 
10 ป นับแตวันทีเ่ริ่มมีรายไดจากการประกอบกจิการนั้น ตามมาตรา 35 (2) 

9. ใหไดรับอนญุาตใหหักเงินลงทุนในการติดต้ังหรอืกอสรางสิ่งอํานวยความสะดวกรอย
ละ 25 ของเงินลงทุน นอกเหนือไปจากการหักคาเสื่อมราคาตามปกติ ตามมาตรา 
35 (3)  

10. ใหไดรับยกเวนอากรขาเขาสําหรับวัตถุดิบและวัสดุจําเปนที่ตองนาํเขามาจาก
ตางประเทศเพื่อใชในการผลิตเพ่ือการสงออก เปนระยะเวลา 5 ป นบัแตวันนําเขา
ครั้งแรก ตามมาตรา 36 (1)  

11. ใหไดรับยกเวนอากรขาเขาสําหรับของที่ผูไดรบัการสงเสริมนําเขามาเพื่อสงกลับ
ออกไปเปนระยะเวลา 5 ป นับแตวันที่นําเขาครั้งแรก ตามมาตรา 36 (2)  

12. ใหนําหรือสงเงินออกนอกราชอาณาจักรเปนเงนิตราตางประเทศได ตามมาตรา 37 
* โครงการนี้คาดวาจะเร่ิมดําเนินการผลิตภายในเดือนกันยายน 2550 

3.2.4 การตลาดและกลยุทธการตลาด 

จุดเดนและโอกาสในการประกอบธุรกิจ  

1. ผลิตภัณฑที่มีคุณภาพสูง ในจํานวนผูผลิตเหล็กแผนรีดรอน 5 บริษัทในประเทศไทย มีเพียง 2 บริษัทที่ใช (1)     
กระบวนการหลอมเหล็ก (2) กระบวนการหลอแผนเหล็ก และ (3) กระบวนการรีดแผนเหล็ก รวมอยูในโรงงาน
เดียวกัน ซึ่งบริษัทเปนหนึ่งในสองบริษัท ที่ใชกระบวนการดังกลาว โดยกระบวนการหลอมวัตถุดิบ (เศษเหล็ก และ
เหล็กดิบ) เพ่ือใหไดเปนน้ําเหล็กนั้น  จะทําใหบริษัทสามารถควบคุมคุณภาพน้ําเหล็กกอนนําไปหลอเปนเหล็กแผน
หนาขนาดกลาง (Slab) และรีดแผนเหล็ก สงผลใหเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนของบริษัท มีคุณภาพสูงและสม่ําเสมอ
ทั้งสวนองคประกอบทางเคมี คุณภาพผิว และความหนา ในขณะที่บริษัทอื่นๆอีก 3 ราย จะใชกระบวนการรีดซ้ํา 
ดวยการนํา Slab จากตางประเทศมาเพิ่มเปนอุณหภูมิประมาณ 1,100 องศาเซลเซียส แลวทําการรีดซ้ํา ซึ่งทําให
ยากแกการควบคุมคุณภาพ และสูญเสียพลังงานในการเพิ่มอุณหภูมิของ Slab จากอุณหภูมิปกติสูงข้ึนเปนอุณหภูมิ
ประมาณ 1,100 องศาเซลเซียส    

2. ผลิตภัณฑมีหลากหลายขนาด บริษัทสามารถผลิตเหล็กแผนรีดรอนที่มีขนาดหนากวางไดตามความตองการของ
ลูกคาไดทันทีดวยการปรับเครื่องหลอเหล็กแผนหนาในระหวางกระบวนการผลิตจึงสามารถสนองตอบความตองการ
ของลูกคาไดอยางรวดเร็วและทั่วถึง ในขณะที่โรงเหล็กอื่นๆ ที่ไมมีกระบวนการหลอมและหลอเหล็กแผนหนาเอง 
จะตองพ่ึงพาการนําเขาเหล็กแผนหนาจากตางประเทศ  ซึ่งหาก ในวันสั่งซื้อไมสตอคเหล็กแผนหนาที่มีขนาดหนา
กวางตรงตามขนาดที่ลูกคาตองการแลว ลูกคาอาจจะตองรอรับสินคาเปนเวลานาน   

3. ระยะเวลาการผลิตที่สั้นทําใหลูกคาไดรับสินคาที่เร็ว เนื่องจากกระบวนการผลิตของบริษัทเปนระบบการผลิต
แบบตอเนื่อง (Continuous Processing) ทั้งการหลอม หลอ และรีด โดยใชเวลาในการผลิตทั้งสิ้นเพียง 3.5 ช่ัวโมง   
และในกระบวนการผลิตยังสามารถปรับเปลี่ยนองคประกอบวัตถุดิบเพ่ือผลิตแผนเหล็กที่มีคุณภาพตางๆ กันตาม
ความตองการของลูกคาไดอยางรวดเร็ว สงผลใหบริษัทสามารถสงสินคาใหแกลูกคาไดอยางรวดเร็ว ชวยใหลูกคาลด
ภาระการเก็บสต็อคสินคาไดอีกทางหนึ่ง   
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4. การใชเงินทุนหมุนเวียนที่ต่ํากวาเมื่อเทียบกับคูแขง เนื่องจากวัตถุดิบที่จัดเก็บ ไดแก เศษเหล็ก และเหล็กดิบ มี
มูลคาต่ํากวา Slab ซึ่งเปนวัตถุดิบของผูผลิตประเภทที่ไมมีเตาหลอม ทําใหบริษัทใชเงินทุนหมุนเวียนที่ตํ่ากวาเพ่ือ
จัดเก็บสต็อคในปริมาณที่เทียบเทากัน นอกจากนั้น บริษัทยังมีการสั่งซื้อวัตถุดิบโดยมีสัญญาแบบ Consignment ซึ่ง
จะชําระเงินคาวัตถุดิบใหแกผูขายเมื่อบริษัทมีการใชวัตถุดิบจริง แตอยางไรก็ดี บริษัทยังคงมีภาระอัตราดอกเบี้ยของ
ยอดคางชําระ นับต้ังแตวันที่สงของลงเรือจนถึงวันที่มีการชําระคาวัตถุดิบ จึงทําใหมีการใชเงินทนุหมุนเวียนที่ตํ่ากวา
บริษัทคูแขงสวนใหญในอุตสาหกรรม 

5. เทคโนโลยีการผลิตที่ทันสมัย บริษัทมีเทคโนโลยีการผลิตที่ทันสมัยดวยเครื่องจักรที่ใชเทคโนโลยีการผลิตลาสุด
จากบริษัทชั้นนําของโลกในดานการหลอมและการรีดจากประเทศเยอรมนี และประเทศญี่ปุน ทําใหบริษัทสามารถ
ผลิตสินคาในคุณภาพมาตรฐานเปนที่ยอมรับจากลูกคาทั่วโลก 

6. ฐานะทางการเงินที่แข็งแกรงหลังออกจากแผนฟนฟูกิจการ ภายหลังจากที่บริษัทออกจากการฟนฟูกิจการ 
ประกอบกับภาวะอุตสาหกรรมเหล็กที่ฟนตัว บริษัทมีผลประกอบการที่ดีข้ึนและมีกําไรจากการดําเนินงานอยาง
ตอเนื่องเปนเวลา 2 ปติดตอกัน ประกอบกับบริษัททําการเพิ่มทุนแบบเฉพาะเจาะจงเพ่ือชําระคืนหนี้ตามแผนฟนฟู
กอนกําหนด ทําใหปจจุบันบริษัทไมมีหนี้สินจากเงินกูใดๆ เลย คงมีแตหนี้สินจากแผนฟนฟูคงคาง ณ สิ้นป 2547 
จํานวน 1,256 ลานบาท เหลือระยะเวลาชําระหนี้อีก 13 ป และไมมีภาระดอกเบี้ย ซึ่งหากเปรียบเทียบกับรายไดและ
สินทรัพยของบริษัท จะพบวาบริษัทมีความแข็งแกรงทางดานฐานะการเงินสูงมาก 

7. สภาพความไดเปรียบในดานการแขงขันเน่ืองจากมาตรการตอบโตทางภาษี ปจจุบันอุตสาหกรรมเหล็กใน
ประเทศไทยยังอยูในชวงที่ไดรับการคุมครองจากมาตรการตอบโตการทุมตลาด ทําใหบริษัทตางชาติที่อยูในขาย จะ
ถูกเรียกเก็บภาษีนําเขาในอัตราที่สูง ซึ่งทําใหมีความเสียเปรียบหากจะเขามาแขงขันในตลาดภายในประเทศ (โปรด
ดูรายละเอียดเพ่ิมเติมในขอ 2.1 ปจจัยความเสี่ยง)   

8. ประสบการณของพนักงานและผูบริหารในอุตสาหกรรมเหล็ก บริษัทมีกลุมผูบริหารที่ประสบการณยาวนานใน
อุตสาหกรรม โดยประธานเจาหนาที่บริหารคนปจจุบันมีประสบการณในอุตสาหกรรมเหล็กมากวา 40 ป ในขณะที่
ผูบริหารระดับสูง และวิศวกรผูเช่ียวชาญในอุตสาหกรรมเหล็ก บริษัทไดวาจางพนักงานดังกลาวจากบริษัทชั้นนําทั้ง
ในประเทศและตางประเทศ เชน เกาหลีใต อังกฤษ และอินเดีย 

กลยุทธหลักในการดําเนินธุรกิจ  

1. การเพิ่มประสิทธิภาพในการผลิต  ตนทุนหลักในการผลิตเหล็กของบริษัทไดแก ตนทุนวัตถุดิบ (Raw Material 
Cost) คิดเปนรอยละ 70 ของตนทุนการผลิตรวม และตนทุนแปรสภาพ (Conversion Cost) คิดเปนรอยละ 27 ของ
ตนทุนการผลิตรวม อยางไรก็ตาม เนื่องจากราคาวัตถุดิบมีแนวโนมข้ึนลงตามสภาวะตลาดซึ่งอยูนอกเหนือการ
ควบคุมของบริษัท ดังนั้น บริษัทจึงมีนโยบายหลักในการควบคุมและลดตนทุนแปรสภาพเพื่อลดตนทุนและเพ่ิม
ประสิทธิภาพในการผลิตใหสูงที่สุด โดยการปรับปรุงประสิทธิภาพการใชเครื่องจักร ลดการใชพลังงาน ลดเวลาการ
หยุดผลิตเพ่ือต้ังหรือปรับเครื่องจักร ลดเวลาหยุดผลิตจากปญหาการผลิต และเพ่ิมอัตราการผลิต (Increasing 
Production Yield) 

2. การผลิตมุงเนนที่คุณภาพ  บริษัทมีนโยบายมุงเนนการผลิตผลิตภัณฑที่มีคุณภาพ โดยอาศัยการควบคุมการผลิต
น้ําเหล็กใหมีคุณสมบัติทางเคมี ฟสิกส และกายภาพที่ดี เพ่ือใหไดน้ําเหล็กที่มีคุณภาพ ซึ่งบริษัทมีนโยบายในการ
ลงทุนวิจัยและพัฒนาคุณภาพน้ําเหล็กรวมถึงการพยายามคัดเลือกเศษเหล็ก และเหล็กดิบที่มีคุณภาพสูงมาใชในการ
ผลิต  

3. การเพิ่มกําลังการผลิตโดยการขยายการผลิตสวนคอขวด  บริษัทมีนโยบายในการขยายกําลังการผลิตสวนคอ
ขวดซึ่งระบบการผลิตปจจุบันมีคอขวดการผลิตที่ระบบหลอม และหลอ ทําใหกําลังการผลิตสูงสุดอยูที่ 1.8 ลานตัน
ตอป หากขยายกําลังการผลิตสวนคอขวดจะทําใหบริษัทมีกําลังการผลิตสูงสุดเพ่ิมข้ึนเปน 3.4 ลานตันตอป ซึ่งจะทํา
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ใหบริษัทมีรายไดที่เพ่ิมข้ึน อีกทั้งตนทุนการผลิตตอหนวยจะลดต่ําลงเนื่องจากประสิทธิภาพการผลิตที่เพ่ิมข้ึน (โปรด
ดูรายละเอียดเพ่ิมเติมในขอ 2.6 โครงการในอนาคต)   

4. การเพิ่มสายผลิตภัณฑ  บริษัทมีแผนขยายสายผลิตภัณฑพรอมกับการขยายกําลังการผลิตโดยจะผลิตเหล็กใน
สวนที่มีมูลคาเพ่ิม เชน เหล็กรีดรอนที่ผานการกัดลางและเคลือบน้ํามัน และเหล็กรีดรอนที่ผานการกัดลางและรีดผิว
เรียบ ทําใหหลังการขยายกําลังการผลิต บริษัทจะสามารถผลิตและขายเหล็กที่มีมูลคาสูงข้ึน ทําใหมีอัตรากําไรสูงข้ึน 
(โปรดดูรายละเอียดเพ่ิมเติมในขอ 2.6 โครงการในอนาคต) 

5. การปรับปรุงคุณภาพการผลิตใหเปนไปตามมาตรฐานสิ่งแวดลอม บริษัทมีนโยบายพัฒนากระบวนการผลิต
เพ่ือใหมีผลกระทบตอสิ่งแวดลอมนอยที่สุด และบริษัทมีนโยบายพัฒนาการใชพลังงานอยางมีประสิทธิภาพในการ
ผลิต รวมถึงลดการฟุงการกระจาย Green House Gas (โปรดดูรายละเอียดเพ่ิมเติมในขอ 2.4 การวิจัยพัฒนา) 

6. กระบวนการผลิตที่ไดมาตรฐานใหเปนตามมาตรฐานสากล  ปจจุบันบริษัทเปนผูผลิตที่ไดรับมาตรฐาน ISO 
9001:2000 ซึ่งบริษัทมุงหวังจะรักษามาตรฐานคุณภาพการผลิตดังกลาวเพ่ือสรางความเชื่อมั่นในคุณภาพผลิตภัณฑ
ใหกับลูกคาของบริษัท โดยบริษัทมีเปาหมายที่จะเปนผูผลิตที่มีมาตรฐานการผลิตในระดับโลกทั้งในดานคุณภาพและ
มาตรฐานสิ่งแวดลอม 

7. การรักษาสัมพันธภาพที่ดีกับกลุมลูกคาดวยการบริการที่สรางความพึงพอใจของลูกคาเหนือคูแขง บริษัทมี
นโยบายที่จะสรางความสัมพันธที่ดีกลับกลุมลูกคาทุกกลุม โดยมีมุงเนนการบริการ ในดานการจัดสงผลิตภัณฑให
ตรงตามกําหนดเวลา จัดสงผลิตภัณฑที่ตรงตามมาตรฐานและความคาดหวังของลูกคา รวมถึงการติดตอสื่อสารกับ
ลูกคาอยางตอเนื่องเพ่ือหาแนวทางในการพัฒนาผลิตภัณฑใหมีคุณภาพที่ดีข้ึน มีคุณสมบัติและคุณลักษณะที่ตรงกับ
ความตองการของลูกคาและเปนไปอยางสอดคลองกับการพัฒนาสินคาของกลุมลูกคา 

นโยบายการดําเนินธุรกจิและการตลาด 

ดวยเทคโนโลยีการผลิตที่ทําใหบริษัทสามารถจะผลิตสินคาไดหลากหลายขนาดและคุณภาพตามความตองการใช
ของลูกคา โดยสินคาที่บริษัทผลิตไดมีคุณภาพไดมาตรฐานสากลทั้งของประเทศสหรัฐอเมริกา (ASTM) ญี่ปุน (JIS) 
และยุโรป (API, DIN) รวมถึงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (มอก.) ภายใตระบบการผลิตที่ไดรับการรับรอง
คุณภาพมาตรฐาน ISO 9001:2000 ประกอบกับการที่บริษัทเปนโรงงานเดียวในประเทศไทย และเปนจํานวนไมกี่
โรงงานในโลกที่สามารถผลิตเหล็กแผนรีดรอนไดขนาดบางที่สุดถึง 1.0 มิลลิเมตร เชน POSCO North Star/BHP 
และ Trico ทําใหสามารถเขาถึงความตองการของลูกคาไดมากกวาผูผลิตรายอื่นๆ ปจจุบันบริษัทเนนการจําหนาย
ใหกับลูกคาในประเทศเปนหลัก โดยพยายามทําการตลาดเพื่อใหครอบคลุมกลุมลูกคาเปาหมายใหมากที่สุด และตรง
ตามความตองการของลูกคาในเวลาอันรวดเร็ว ในขณะเดียวกันบริษัทก็มองหาโอกาสในการขยายการตลาดออกไป
ยังตางประเทศเมื่อสภาวะตลาดเอื้ออํานวย 

1. กลุมลูกคาเปาหมาย  

กลุมลูกคาเปาหมายของบริษัท ไดแก บริษัทตัวแทนจําหนาย รอยละ 70 ศูนยบริการตัดเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน 
(Coil Center) รอยละ 20 และผูใชโดยตรงในอุตสาหกรรมตอเนื่อง รอยละ 10 ซึ่งตัวแทนจําหนายของบริษัทจะทํา
การจัดจําหนายตอไปยังผูใชเหล็กแผนรีดรอนในอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ อีกตอหนึ่ง เชน การผลิตทอเหล็ก การ
ผลิตเหล็กโครงสรางรูปพรรณรีดเย็น การผลิตถังบรรจุกาซ และตูคอนเทนเนอร การผลิตเครื่องใชไฟฟาและ
เฟอรนิเจอรเหล็ก การผลิตชิ้นสวนประกอบรถยนต และการผลิตเหล็กรีดเย็นและเหล็กเคลือบ นอกจากนี้ บริษัทมี
การขายตรงเปนจํานวนไมมากนักใหผูประกอบการรายใหญในอุตสาหกรรมตางๆ เชนอุตสาหกรรมเหล็กโครงสราง
รูปพรรณ อุตสาหกรรมผลิตวัสดุที่ใชในการกอสราง เปนตน 

2. กลยุทธทางการตลาด 

ดวยเปาหมายในการขยายตลาดในประเทศเปนหลัก บริษัทจึงมีกลยุทธทางการตลาดดังตอไปนี้ 
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2.1 การตอบสนองความตองการของลูกคาที่รวดเร็ว ดวยกระบวนการผลิตในการแปรสภาพเศษเหล็กและเหล็กดิบ
ไปเปนเหล็กแผนรีดรอนหนึ่งมวน ใชเวลาเพียง 3.5 ช่ัวโมงโดยเฉลี่ย และสามารถปรับเปล่ียนขนาดและ
คุณภาพตามความตองการของลูกคาไดอยางรวดเร็ว ทําใหสามารถผลิตสินคาไดตรงกับความตองการใชงาน
มากขึ้น ลูกคาสามารถกําหนดขนาดและคุณภาพของสินคาไดหลากหลายตามที่ตองการ และดวยระยะเวลาการ
ผลิตที่สั้น ชวยใหลูกคาไมจําเปนตองจัดเก็บสินคาเปนจํานวนมาก ชวยลดตนทุนการจัดเก็บสินคา (Carrying 
Cost) และประหยัดพ้ืนที่สําหรับเก็บสินคาคงคลัง  

2.2 การกําหนดราคาขายที่สามารถแขงขันได (Competitive Price) ดวยการควบคุมตนทุนการผลิตต้ังแตข้ันตอน
การจัดหาวัตถุดิบ ข้ันตอนการหลอมเหล็ก การหลอเหล็กแทงแบน จนถึงการรีดแผนเหล็ก เพ่ือใหไดตนทุนและ
ราคาขายที่เหมาะสม เนื่องจากผลิตภัณฑเหล็กแผนรีดรอนเปนสินคา Commodity ประเภทหนึ่ง ซึ่งตลาดสวน
ใหญไดแกกลุมอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ ที่มีการสั่งซื้อในปริมาณครั้งละมากๆ ราคาจึงเปนปจจัยที่มีอิทธิพล
สูงตอการตัดสินใจของลูกคา 

2.3 การใหบริการและการทํางานรวมกับลูกคาอยางตอเนื่อง โดยมีการจัดทีมการตลาดรวมกับทีมวิศวกรของบริษัท
ออกเยี่ยมลูกคาเพ่ือสํารวจปญหาและขอมูลความตองการของลูกคา ตลอดจนรวมกับลูกคาพัฒนาคุณภาพ
สินคาเกรดพิเศษตางๆ อยางตอเนื่อง 

3. การจําหนายและชองทางจัดจําหนายของบริษัท 

บริษัทมีนโยบายเนนการจัดจําหนายผลิตภัณฑเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนภายในประเทศเปนหลัก เพ่ือทดแทนการ
นําเขาจากตางประเทศ และตอบสนองความตองการใชเหล็กแผนรีดรอนภายในประเทศที่เพ่ิมมากขึ้น อยางไรก็ตาม
ยอดสงออกสินคาของบริษัทก็มีปริมาณเพ่ิมมากขึ้นตามลําดับดวยเชนกัน โดยทางบริษัทก็มีแผนการที่จะขยายตลาด
ออกไปตางประเทศใหมากขึ้นตามสภาวะตลาดที่เอื้ออํานวย 

 

สัดสวนยอดขายภายในประเทศและตางประเทศตอยอดขายรวมของผลิตภัณฑเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน
ของบริษัทระหวางป 2545 ถึง 9 เดือนแรกของป 2548 

  (หนวย : ลานบาท) 
2545 2546 2547 9 เดือนแรก ป 2547 9 เดือนแรก ป 2548 ยอดขาย 

รายได รอยละ รายได รอยละ รายได รอยละ รายได รอยละ รายได รอยละ 
ในประเทศ 5,563 94.1 11,515 91.2 16,435 77.3 11,635 77.4 15,614 88.2 
ตางประเทศ 351 5.9 1,107 8.8 4,835 22.7 3,403 22.6 2,098 11.8 

รวม 5,914 100.0 12,622 100.0 21,270 100.0 15,038 100.0 17,712 100.0 
 

บริษัทมีชองทางการจัดจําหนายผลิตภัณฑใหกับลูกคาภายในประเทศดังน้ี 

ชองทางการจัดจาํหนายภายในประเทศ  ป 2547  รอยละ 

ตัวแทนจําหนาย 
      - สงตอใหโรงงานผลิตทอเหล็กและเหล็กโครงสราง 
      - สงตอใหศูนยบริการตัดเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนรายยอย 

 
38 

                32 
ศูนยบริการตัดเหลก็แผนรีดรอนชนิดมวนรายใหญ 20 
กลุมผูประกอบการอุตสาหกรรมตอเน่ือง 10 
รวม 100 
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ตัวแทนจําหนาย (Agent)  

บริษัทจําหนายผลิตภัณฑของบริษัทผานตัวแทนจําหนายในอัตรารอยละ 70 ของยอดขายภายในประเทศทั้งหมด ซึ่ง
เปนลักษณะทั่วไปของการประกอบธุรกิจในอุตสาหกรรมเหล็ก รวมทั้งเพ่ือเปนการบริหารสภาพคลองของบริษัทเอง 
โดยที่ตัวแทนจําหนายจะจําหนายเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนใหกับโรงงานผลิตทอเหล็กและเหล็กโครงสราง และ 
ศูนยบริการตัดเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน โดยมีอัตราสวนยอดจําหนายใหกับลูกคาสองประเภทนี้ เทากับ 45:55 
ตามลําดับ 

ศูนยบริการตัดเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน (Coil Service Center) 

ผูบริหารของบริษัทประมาณการการจําหนายผลิตภัณฑใหกับลูกคากลุมศูนยบริการตัดเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน
ทางตรงรอยละ 18 ของยอดขายภายในประเทศทั้งหมดและจําหนายใหผานตัวแทนจําหนายอีกประมาณรอยละ 32 
โดยลูกคากลุมนี้จะนําเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนมาตัดเปนแผนกอนจําหนายใหแกตัวแทนจําหนายหรือผูซื้อรายยอย 
หรือผูรับเหมากอสรางตอไป   

กลุมผูประกอบการอุตสาหกรรมตอเนื่องในประเทศ (End Users) 

กลุมผูใชประเภทนี้เปนผูประกอบการผลิตรายใหญ ที่ใชเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนเปนวัตถุดิบในการผลิตในปริมาณ
มาก เชน กลุมผูผลิตทอและเหล็กสําหรับกอสราง กลุมผูผลิตเหล็กแผนรีดเย็น กลุมผูผลิตในอุตสาหกรรมรถยนต 
และกลุมผูผลิตบรรจุภัณฑถังแกส โดยผูบริหารของบริษัทประมาณการการจัดจําหนายผลิตภัณฑใหกับผูใชกลุมนี้
รอยละ 39 รอยละ 27 รอยละ 8 และรอยละ 8 ของยอดขายภายในประเทศทั้งหมดตามลําดับ ในอนาคตบริษัทมี
นโยบายในการเพิ่มสัดสวนการขายใหกลุมนี้เพ่ิมข้ึนเพ่ือขยายฐานลูกคาและลดความเสี่ยงในการพึ่งพึงตัวแทน
จําหนาย 

การจําหนายสินคาไปยังสินคาไปยังตางประเทศ 

ในสวนของการจดัจําหนายไปยังตางประเทศ บริษัทจําหนายผลิตภณัฑผานตัวแทนจําหนาย (T r a d i n g  F i r m) 
ทั้งหมด เชน บรษัิท Cargill International Trading Lte Ltd บริษัท Intergate AG และบริษัท Mechel Metal Supply 
Limited เปนตน โดยมีสัดสวนตามแตละประเทศดงัตอไปนี ้  

(หนวย : รอยละ) 

 ประเทศ  2545 2546 2547 
  แคนาดา - - 62 
  จีน 54 82 7 
  เบลเยี่ยม - - 5 
  เวียดนาม - 7 5 
  อินโดนีเซีย - - 4 
  สเปน - - 4 
  เยอรมนี - - 4 
  ฟลิปปนส - 9 3 
  ไตหวัน - - 2 
  สหรัฐอาหรับเอมิเรสต - - 2 
  ซาอุดิอาระเบีย - 2 2 
  บังคลาเทศ 46 - - 

รวม 100 100 100 
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3.2.5 ลักษณะลกูคาและความสัมพันธระหวางลูกคากับบริษทั 

 ความสัมพันธกับกลุมลูกคาในประเทศ 

บริษัทมีนโยบายในการจําหนายสินคาใหกับลูกคาทุกรายที่มีฐานะมั่นคง และมีปริมาณการสั่งซื้อสม่ําเสมอ ลูกคาปจจุบัน
สวนใหญเปนตัวแทนจําหนาย โดยบริษัทมีกลุมพันธมิตรการคาที่เปนตัวแทนจําหนายจํานวน 6 ราย ไดแก บริษัท เฟด
เดอรัล สตีล อินดัสตรี้ จํากัด บริษัท นาราอินเตอรเนชั่นแนล จํากัด และบริษัท แอดวานซ เมทัล แฟบริเคชั่นส จํากัด  
เปนตน (โปรดดูรายละเอียดเพ่ิมเติมในขอ  2.11 รายการระหวางกัน) บริษัททําการจําหนายผลิตภัณฑผานกลุมบริษัท
ตัวแทนดังกลาวประมาณรอยละ 70-80 ของยอดจําหนายในประเทศ สวนที่เหลือจะเปนการจําหนายใหแกลูกคาในกลุม
ศูนยบริการเหล็ก และผูประกอบการที่ซื้อเหล็กไปแปรรูปโดยตรงอีกประมาณ 5-10 ราย 

ที่ผานมา ความสัมพันธระหวางบริษัทกับกลุมลูกคาดังกลาวมีลักษณะเปนพันธมิตรทางการคา มีสายสัมพันธทางการคาและ
เกื้อกูลทางธุรกิจมาอยางยาวนาน เชนการผอนปรนเครดิตการคา การยืดหยุนในการปรับราคา การจายคาสินคาลวงหนา เปนตน 
ซึ่งในระยะยาวบริษัทมีนโยบายที่จะคาขายกับกลุมลูกคาดังกลาวตอไปแตจะลดสัดสวนลดการขายลง และจะเพ่ิมสัดสวนในการ
ขายตรงใหกับผูใชเหล็กรายใหญ 

ความสัมพันธกับกลุมลูกคาตางประเทศ 

บริษัทมีนโยบายในการสงออกสินคาไปตางประเทศ โดยขายสินคาผานกลุมตัวแทนจําหนายตางประเทศจํานวนประมาณ 
11 ราย เชน Intergrade AG, Cargill International Trading Pte. Ltd. Mitsui Company Limited และ Nippon Steel 
Trading ซึ่งเปนผูคาเหล็กรายใหญในตลาดโลกที่มีช่ือเสยีง 

3.2.6 นโยบายราคา 

บริษัทมีนโยบายในการกําหนดราคาของผลิตภัณฑเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน โดยอิงจากราคาวัตถุดิบนําเขาและคาใชจายที่
เกี่ยวของกับการนําเขาวัตถุดิบ ราคาจําหนายของคูแขง และตนทุนการผลิต อยางไรตาม ราคาผลิตภัณฑที่จําหนายใหกับ
ลูกคาจะแตกตางกันตามคุณภาพ ขนาด และประเภทของผลิตภัณฑตามที่ลูกคากําหนด ซึ่งราคาขายของผลิตภัณฑที่
เหมือนกันทุกประการจะเทากันสําหรับลูกคาทุกประเภท 

นอกจากนี้ ผลิตภัณฑเหล็กแผนรีดรอนยังเปนสินคาที่ถูกควบคุมราคาจําหนายโดยกรมการคาภายใน กระทรวงพาณิชย โดยที่
ราคาควบคุมสําหรับผูผลิตแตละรายจะไมเทากัน ปจจุบัน ราคาขายของบริษัทถูกควบคุมราคาไวไมเกินกวา 25.50 บาทตอ
กิโลกรัม (สําหรับระดับความหนาตั้งแต 2 มิลลิเมตรข้ึนไป) ซึ่งผูผลิตเหล็กสามารถยื่นเรื่องตอกระทรวงพาณิชยเพ่ือขอปรับ
ราคาขายไดตามการเปลี่ยนแปลงของตนทุนการผลิต  สวนราคาขายตางประเทศนั้นไมมีการควบคุม บริษัทสามารถกําหนด
นโยบายราคาขายโดยอิงกับราคาตลาดโลกในขณะนั้น 

3.2.7  ผลของวัฎจกัรธุรกจิ (Business Cycle) และฤดูกาล (Seasonal) ที่กระทบตอการดําเนินธุรกิจของบริษัท 

อุตสาหกรรมเหล็กเปนอุตสาหกรรมที่มีวงจรของวัฎจักรธุรกิจ กลาวคือ ราคาเหล็กมีการเคลื่อนไหวขึ้นลงตามวัฎจักรธุรกิจ ซึ่งมี
ชวงระยะเวลาประมาณ 7-8 ป โดยชวงเวลาที่ราคาตกต่ําจะอยูในชวงเวลา 3-4 ป ในชวงเวลาดังกลาวจะเปนชวงที่มีปริมาณอุป
ทานมากกวาอุปสงค ทําใหอัตราการผลิตรวมของอุตสาหกรรมต่ํากวาระดับปกติ 

บริษัทคงไมอาจหลีกเลี่ยงภาวะดังกลาวได และเพ่ือรองรับปญหาดังกลาว บริษัทจึงไดพยายามพัฒนาขีดความสามารถในการ
แขงขันดวยการลดตนทุนการผลิต พัฒนาผลิตภัณฑที่หลากหลาย ขยายไปสูตลาดที่ตองการผลิตภัณฑคุณภาพสูงและมีการ
แขงขันที่ไมรุนแรง และสรางฐานลูกคาระยะยาวทั้งในและตางประเทศ โดยเฉพาะอยางยิ่งลูกคาในประเทศซึ่งบริษัทจะให
ความสําคัญเปนพิเศษ เนื่องจากตลาดในประเทศยังคงมีอุปสงคสวนเกินจํานวนมาก ทําใหในชวงเวลาวัฎจักรขาลง กลุมลูกคา
ดังกลาวจะเปนฐานลูกคาหลักของบริษัท  

อยางไรก็ดี สภาวะตลาดโลกปจจุบันที่มีอุปสงคสวนเกินจํานวนมากและแนวโนมภาวะตลาดที่คาดวาอุปสงคสวนเกินยังมีอยู
มากในชวง 3-5 ปขางหนา เนื่องจากกลุมประเทศสังคมนิยมเดิมและประเทศกําลังพัฒนา มีการขยายและพัฒนาประเทศอยาง



 บริษัท จี สตีล  จํากัด (มหาชน)                                                     สวนที่ 2 บริษัทที่ออกหลักทรัพย 
 

สวนที่ 2 หนา 38 

มาก (ประเทศจีน ยุโรปตะวันออก และเอเชีย) ทําใหวัฏจักรขาขึ้นในปจจุบันมีแนวโนมจะยืดเวลาออกไปไดนานกวาปกติ หรือ
แมวาจะเขาสูวัฎจักรขาลงก็ตาม ราคาเหล็กก็จะไมตกต่ําลงมากนัก เพราะอุปสงคเหล็กในตลาดโลกไมไดลดลงอยางที่เคย
เกิดข้ึนในอดีต จึงคาดวาจะมีผลกระทบตอรายไดของบริษัทไมมากนัก 

อนึ่ง อุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทยไมมีลักษณะที่เปนฤดูกาล คือ ความตองการสินคาจะมีสม่ําเสมอใกลเคียงกันตลอดป 
 
3.3 ภาวะอตุสาหกรรมและการแขงขัน 

3.3.1 อุตสาหกรรมเหล็กโลก 

ภาพรวมโครงสรางอุตสาหกรรมและกระบวนการผลิตเหล็ก 

อุตสาหกรรมเหล็กเปนอุตสาหกรรมพื้นฐานที่สําคัญของโลก โดยมีอุตสาหกรรมตอเนื่องที่สําคัญ คือ อุตสาหกรรมกอสราง 
อุตสาหกรรมรถยนต อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเลคโทรนิคส อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ อุตสาหกรรมทอเหล็ก 
รวมถึงอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร 

โดยปกติภาพรวมอุตสาหกรรมเหล็กมูลฐานจะเริ่มจากอุตสาหกรรมเหล็กดิบมูลฐาน* (Crude Steel) อันไดแก 
อุตสาหกรรมการผลิตเหล็ก ดังนี้ เหล็กดิบทุกชนิด (Ingots) เหล็กหลอกึ่งสําเร็จ** (Semi-finished Product) และน้ําเหล็ก 
(Liquid steel) เพ่ือนํามาแปรสภาพเปนเหล็กใชงาน (Finished Steel) อันไดแกเหล็กแผนรีดรอน เหล็กแผนรีดเย็น เหล็ก 
เคลือบผิว เหล็กเสน และเหล็กลวดเปนตน 
*เหล็กดิบ หมายถึงเหล็กที่หลอเปนแทงเพื่อนําไปใชในกระบวนการผลิตเหล็กตอไป ประกอบดวย เหล็กดิบบริสุทธิ์ (Pig Iron) เหล็กพรุนแหง (DRI) และเหล็กพรุนรอน (HBI) 

**เหล็กหลอกึ่งสําเร็จ หมายถึงเหล็กที่หลอสําเร็จเพื่อนําไปผลิตเปนเหล็กใชงาน (Finished Steel) ประกอบดวยเหล็ก แผนเหล็ก (Steel Slab) เหล็กแทงใหญ (Bloom) และเหล็กแทงเล็ก (Billet) 

***นํ้าเหล็ก เปนเหล็กเหลวท่ีนําไปหลอเปนเหล็กหลอกึ่งสําเร็จในกระบวนการผลิต 

โดยสรุปโครงสรางอุตสาหกรรมเหล็ก จําแนกไดเปน 3 อุตสาหกรรมหลัก ดังนี้ 

1. อุตสาหกรรมเหล็กข้ันตน (Iron Making) เปนกระบวนการแยกสินแรเหล็ก (Iron Ore) โดยผานกระบวนการถลุง ซึ่ง
ปจจุบันมีการถลุงอยู 2 วิธี คือ 

1.1. วิธี Smelting Reduction เปนวิธีการถลุงสินแรเหล็กใหเปนเหล็กดิบ (Pig Iron) หรือ เหล็กเหลว (Liquid Iron) 
โดยกระบวนการที่ใชความรอนจากถานหิน (Blast Furnace) หรือ กระบวนการที่ไมใชถานหิน (Corex) 

1.2. วิธี Direct Reduction เปนวิธีการถลุงเม็ดแรเหล็ก (Pellets) ใหเปนเหล็กพรุน (DRI or Sponge Iron) 

2. อุตสาหกรรมเหล็กข้ันกลาง (Steel Making) เปนกระบวนการแปรสภาพเหล็กดิบ เหล็กเหลว เหล็กพรุน หรือ เศษ
เหล็ก (Scrap) ใหเปนเหล็กแทงแบน (Slab) เหล็กแทงเล็ก (Billet) หรือเหล็กแทงใหญ (Bloom) โดยผานเตาหลอม
ละลาย และทําการปรับปรุงคุณภาพน้ําเหล็กใหไดคุณสมบัติตามที่ตองการ กอนผานกระบวนการหลอมเปนแทง
เหล็กตามขนาดที่ตองการ และรวมถึงข้ันรีดจนไดเปนเหล็กรีดรอน (ในรูปแผนและเสน) 

3. อุตสาหกรรมเหล็กข้ันปลาย (Apparent Steel Making) เปนการนําเหล็กแทงไปผานกระบวนการเพิ่มอุณหภูมิแลว
รีดใหไดขนาด และปรับคุณสมบัติใหไดตามที่ตองการ ไดเปนผลิตภัณฑเหล็ก เชน เหล็กรีดรอน เหล็กรีดเย็น เหล็ก
รูปพรรณ เหล็กเสน และเหล็กลวด โดยแบงเปน 

3.1. อุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว (Long Products)  เปนอุตสาหกรรมที่แปรสภาพเหล็กแทงเล็กใหเปนเหล็กเสน
(Rebar) หรือเหล็กลวด (Wire Rod) เหล็กเสนขอออย (Deformed Bar) นอกจากนี้ยังนับรวมถึงอุตสาหกรรมที่
แปรสภาพเหล็กแทงใหญโดยการรีดลดขนาดใหเปนเหล็กรูปพรรณรีดรอน (H-Beam, I-Beam) นําไปใชใน
อุตสาหกรรมกอสรางเปนสวนใหญ 
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3.2 อุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน (Flat Products) เปนอุตสาหกรรมที่แปรสภาพเหล็กแทงแบน (Slab) ใหเปนเหล็ก
แผนชนิดตางๆ ไดแกเหล็กรีดรอน เหล็กรีดเย็น และเหล็กเคลือบผิว 

อุตสาหกรรมเหล็กแผน (Flat Rolled Steel) เปนอุตสาหกรรมเหล็กข้ันกลางและขั้นปลาย โดยการนําน้ําเหล็กมาหลอ และ
รีด แลวนําไปรีดลดขนาดและนํามาเคลือบผิวใหเปนเหล็กรีดรอน เหล็กรีดเย็นและเหล็กเคลือบผิวและอาจเปน
อุตสาหกรรมเหล็กข้ันตนดวยหากเรื่มกระบวนการผลิตต้ังแตการถลุงเหล็ก โดยในกระบวนการผลิตจะกระทําได 2 วิธี คือ 
โรงผลิตเหล็กแบบรวมระบบ (Integrated Mill) และโรงผลิตเหล็กระบบขนาดเล็ก (Mini Mill)  

ระบบการผลิตเหล็กแบบรวมระบบ จะใชกระบวนการถลุงเหล็กแบบพนลม (Blast Furnace) โดยการนําแรเหล็ก ถานหิน
โคก (เปนถานหินที่ไดจากการเผาถานหินในเตาเผาอุณหภูมิสูง) และปูนขาวมาถลุงรวมกัน ทั้งนี้ในการถลุงแบบพนลมจะ
ไดผลผลิตเปนน้ําเหล็ก และเมื่อนําน้ําเหล็กมาหลอเปนเปนแผนจะเรียกวา แผนเหล็ก หากทิ้งน้ําเหล็กใหเย็นแลวหลอเปน
กอนจะเรียกวา เหล็กดิบ (Pig Iron) ซึ่งเมื่อนําเหล็กดิบมาทําใหรอนดวยอุณหภูมิสูงก็จะไดกลับมาเปนน้ําเหล็กอีกครั้ง 
อนึ่ง เมื่อนําแผนเหล็กมารีดเปนแผน จะไดผลิตภัณฑที่เรียกวาเหล็กแผน (Steel Plate) หากนําแผนเหล็กมารีดลดขนาด
จนมีความบางและมวนเปนขด จะไดผลิตภัณฑที่เรียกวาเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน (HRC) และเม่ือนําเหล็กแผนรีดรอน
มาผานกระบวนการตางๆ เชนกระบวนการเคลือบน้ํามันจะไดเหล็กรีดรอนเคลือบน้ํามัน (Pickled and Oiled HRC) หาก
นําเหล็กแผนรีดรอนมาผานกระบวนการอบออน รีด เทมเปอร จะไดผลิตภัณฑที่เรียกวาเหล็กรีดเย็น และหากนําเหล็กรีด
เย็นมาผานกระบวนการเคลือบผิวจะไดเหล็กเคลือบผิวชนิดตางๆ (Coated Steel) ในกระบวนการผลิตดังกลาวอาจ
กระทําไดแตกตางกันทั้งทางเทคนิคการผลิต หรือการแยกสวนโรงงานในการผลิต อยางไรก็ดีกระบวนการผลิตที่ใช
กรรมวิธีแบบถลุงเหล็กเปนที่ยอมรับกันวาเปนการผลิตเหล็กที่ไดคุณภาพเหล็กที่ดี ทําใหเปนที่นิยมใชในอุตสาหกรรม
ตอเนื่องที่ตองการเหล็กคุณภาพสูง 

ระบบการผลิตขนาดเล็ก เปนกระบวนการผลิตเหล็กในรูปแบบที่นําเศษเหล็ก หรือ เหล็กดิบมาผานกระบวนการหลอมโดย
ใชเตาหลอมไฟฟาเพ่ือใหไดน้ําเหล็กแลวจึงนําน้ําเหล็กมาหลอเปนแผนเหล็กอยางตอเนื่อง หลังจากนั้น จึงมาผาน
กระบวนการรีดเชนเดียวกับระบบ Integrated Mill จากกระบวนการผลิตดังกลาวทําใหระบบ Mini Mill ใชเวลาในการผลิต
สั้นและเงินลงทุนที่ตํ่ารวมถึงมีตนทุนที่ยืดหยุนกวาคือมีสัดสวนตนทุนผันแปรมากกวาตนทุนคงที่หากเทียบกับระบบ 
Integrated Mill อยางไรก็ดีเปนที่ยอมรับกันโดยทั่วไปวาการผลิตเหล็กโดยวิธีหลอมจากเศษเหล็กจะไดเหล็กที่มีคุณภาพ
ตํ่ากวาจากการถลุงเหล็ก ดังนั้นในกระบวนการผลิตจึงตองมีเตาปรุงน้ําเหล็กเพ่ือปรับคุณภาพน้ําเหล็กใหดีใกลเคียงหรือ
เทียบเทากับน้ําเหล็กจากกระบวนการถลุงเหล็ก และดวยเทคโนโลยีในปจจุบันโรงผลิตเหล็ก Mini Mill สามารถผลิตเหล็ก
ไดใกลเคียงกับระบบ Integrated Mill 

ภาวะอุตสาหกรรมเหล็กโลก 

อุตสาหกรรมเหล็กไดผานภาวะตกต่ําที่สุดในรอบ 20 ป เริ่มจากความตองการใชเหล็กที่ลดลง ปริมาณการผลิตที่เกิน
ความตองการ และการลดลงของราคาเหล็กทั่วโลก อยางไรก็ตาม ปริมาณความตองการเหล็กในปจจุบันไดเพ่ิมสูงข้ึนจาก 
720 ลานตันในป 2537 เปนประมาณ 970 ลานบาทในป 2546 โดยมีอัตราเติบโตเฉลี่ยรอยละ 3 ตอป โดยเฉพาะอยางยิ่ง
ในชวง 2-3 หลังความตองการเหล็กในตลาดโลกไดเพ่ิมสูงอยางตอเนื่องทําใหอัตราการเติบโตของความตองการบริโภค
เปนรอยละ 6.2 ในชวงป 2544 ถึง 2546 ซึ่งมากกวา 2 เทาของอัตราเติบโตชวงป 2537 ถึงป 2546 โดยเฉพาะในกลุม
ประเทศกําลังพัฒนาสงผลใหราคาเหล็กปรับตัวสูงข้ึนอยางรวดเร็ว 

สําหรับปริมาณความตองการเหล็กที่เพ่ิมสูงข้ึนโดยสวนใหญอยูในแถบเอเชียแปซิฟค โดยเฉพาะอยางยิ่งประเทศจีน 
ประเทศจีนมีความตองการเหล็กเพ่ิมข้ึนจากประมาณ 322 ลานตันในป 2537 เปน 497 ลานตันในป 2546 เทากับมีอัตรา
การเติบโตถึงรอยละ 4.4 ตอป และหากพิจารณาอัตราการเติบโตในชวง 2544 ถึง 2546 พบวามีอัตราเติบโตถึงรอยละ 
12.9 หรือเกือบ 3 เทาขออัตราเติบโตระหวางป 2537 ถึง 2546 ในปจจุบันกลุมประเทศแถบเอเชียแปซิฟคไดกลายมาเปน
ผูบริโภคเหล็กอันดับหนึ่งของโลกคือมีความตองบริโภคกวาหนึ่งในสามของปริมาณเหล็กทั่วโลก ในขณะที่กลุมประเทศ
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ในสหภาพยุโรป และอเมริกาเหนือมีความตองการบริโภคเหล็กรวมกันเพียงรอยละ 15 ของความตองการบริโภคเหล็กทั่ว
โลก 
 
ปริมาณการบริโภคเหล็กดิบมูลฐานทัว่โลก 
 (ลานตัน) 2537 2538 2539 2540 2541 2542 2543 2544 2545 2546 2546 

% ท่ัวโลก 
% เติบโต
เฉล่ีย 10 ป 

สหภาพยุโรป 129.93 144.70 126.69 143.68 155.78 153.71 160.83 155.75 152.80 153.66 15.8% 1.7% 
   % เปลี่ยนแปลง  11.4% -12.4% 13.4% 8.4% -1.3% 4.6% -3.2% -1.9% 0.6%   
ประเทศนอกสหภาพยโุรป
และสหภาพโซเวียตเดิม 63.20 73.95 67.93 74.66 72.19 71.04 85.43 87.11 87.66 93.50 9.6% 4.0% 
  % เปลี่ยนแปลง  17.0% -8.1% 9.9% -3.3% -1.6% 20.3% 2.0% 0.6% 6.7%   
ทวีปอเมริกาเหนือ 148.58 137.85 148.42 157.96 172.56 166.43 176.03 152.98 158.74 144.71 14.9% -0.3% 
  % เปลี่ยนแปลง  -7.2% 7.7% 6.4% 9.2% -3.6% 5.8% -13.1% 3.8% -8.8%   
ทวีปอเมริกาใต 24.25 26.18 26.81 31.18 29.95 26.40 29.96 30.62 28.30 29.34 3.0% 1.9% 
  % เปลี่ยนแปลง  8.0% 2.4% 16.3% -3.9% -11.8% 13.5% 2.2% -7.6% 3.7%   
กลุมประเทศเอเซียแปซิฟค 322.05 322.43 333.89 346.15 311.80 339.32 361.96 390.12 439.48 497.40 51.3% 4.4% 
  % เปลี่ยนแปลง  0.1% 3.6% 3.7% -9.9% 8.8% 6.7% 7.8% 12.7% 13.2%   
อื่นๆ 31.92 31.26 31.58 34.89 35.95 36.08 38.32 43.81 47.56 51.23 5.3% 4.8% 
  % เปลี่ยนแปลง  -2.1% 1.1% 10.5% 3.0% 0.3% 6.2% 14.3% 8.6% 7.7%   
ทั่วโลก 719.93 736.37 735.32 788.52 778.23 792.98 852.53 860.39 914.54 969.84 100.0% 3.0% 
  % เปลี่ยนแปลง  2.3% -0.1% 7.2% -1.3% 1.9% 7.5% 0.9% 6.3% 6.0%   
ที่มา :  Steel Statistical Year Book 2004, International Iron & Steel Institute 

สําหรับปริมาณการผลิตเหล็กทั่วโลกในปจจุบันยังอยูในระดับเดียวกันความตองการบริโภคในชวงกอน 10 ปกอนป 2545 
โดยอัตราการผลิตเพ่ิมในอัตราเฉลี่ยรอยละ 2.9 ตอป โดยเริ่มจากอัตราการผลิตที่ 725 ลานตันในป 2537 เปนประมาณ 
968 ลานตันในป 2546 ในชวงระหวางป 2537 ถึงป 2540 ตลาดเหล็กมีการผลิตเกินกวาความตองการเล็กนอย และ
ในชวงระหวางป 2541ถึงป 2545 ตลาดเหล็กมีความตองการเกินกวาการผลิตเล็กนอย และในชวงป 2546 ตลาดเหล็กจึง
เขาสูสมดุลยระหวางความตองการบริโภคและการผลิตอีกครั้งหนึ่ง เพ่ือตอบสนองกับความตองการเหล็กที่ปรับตัวสูงข้ึน
กวารอยละ 6.79 ตอประหวางป 2537 ถึงป 2546 ทําใหประเทศแถบเอเชียแปซิฟคมีการผลิตเหล็กที่มากขึ้นคือผลิตเหล็ก
กวา 448 ลานตันในป 2545 หรือคิดเปนรอยละ 46.3 ของปริมาณการผลิตเหล็กทั่วโลก ถึงกระนั้นประเทศในกลุมดังกลาว
ก็ยังเปนกลุมประเทศที่นําเหล็กเขาสุทธินับต้ังแตป 2538 โดยมีประเทศยุโรป(นับรวมกลุมประเทศสหภาพโซเวียตเดิม) 
เปนกลุมผูผลิตเหล็กอันดับสองของโลกคือกวาหนึ่งในสามของการผลิตเหล็กทั่วโลก และกลุมประเทศอเมริกาเหนือเปน
กลุมผูผลิตอันดับสามของโลกคือรอยละ 13 ของปริมาณการผลิตทั้งโลก 
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ปริมาณการผลิตเหล็กดิบมูลฐานทั่วโลก 
 (ลานตัน) 2537 2538 2539 2540 2541 2542 2543 2544 2545 2546 2546 

% ท่ัวโลก 
% เติบโต
เฉล่ีย 10 ป 

สหภาพยุโรป 151.70 155.80 146.57 159.87 159.89 155.21 163.36 158.50 158.69 160.69 16.6% 0.6%
   % เปลี่ยนแปลง 2.7% -5.9% 9.1% 0.0% -2.9% 5.3% -3.0% 0.1% 1.3%
ประเทศนอกสหภาพยโุรป
และสหภาพโซเวียตเดิม 

125.52 128.38 124.09 131.62 121.93 128.78 145.53 146.20 149.77 160.15 16.5% 2.5%

  % เปลี่ยนแปลง 2.3% -3.3% 6.1% -7.4% 5.6% 13.0% 0.5% 2.4% 6.9%
ทวีปอเมริกาเหนือ 116.19 122.73 124.45 129.46 129.94 130.07 135.31 119.86 122.95 126.18 13.0% 0.8%
  % เปลี่ยนแปลง 5.6% 1.4% 4.0% 0.4% 0.1% 4.0% -11.4% 2.6% 2.6%
ทวีปอเมริกาใต 34.96 34.63 35.87 36.97 36.12 34.59 39.12 37.37 40.86 43.04 4.4% 2.1%
  % เปลี่ยนแปลง -0.9% 3.6% 3.1% -2.3% -4.2% 13.1% -4.5% 9.3% 5.3%
กลุมประเทศเอเซียแปซิฟค 275.59 288.90 297.19 318.22 307.57 317.75 339.68 361.73 403.19 448.48 46.3% 5.0%
  % เปลี่ยนแปลง 4.8% 2.9% 7.1% -3.3% 3.3% 6.9% 6.5% 11.5% 11.2%
อื่นๆ 21.15 21.83 21.84 22.80 21.87 22.60 24.61 26.56 28.30 29.73 3.1% 3.5%
  % เปลี่ยนแปลง 3.2% 0.0% 4.4% -4.1% 3.3% 8.9% 7.9% 6.6% 5.1%  
ทั่วโลก 725.11 752.27 750.01 798.94 777.32 789.00 847.61 850.22 903.76 968.27 100.0% 2.9%
  % เปลี่ยนแปลง 3.7% -0.3% 6.5% -2.7% 1.5% 7.4% 0.3% 6.3% 7.1%
ที่มา :  Steel Statistical Year Book 2004, International Iron & Steel Institute 

3.3.2 อุตสาหกรรมเหล็กแผนโลก 

 โครงสรางอุตสาหกรรมเหล็กแผน 

อุตสาหกรรมเหล็กแผน เปนอุตสาหกรรมหลักของอุตสาหกรรมเหล็กโลก ประกอบดวยอุตสาหกรรมผลิตเหล็กรีดรอน 
เหล็กรีดเย็น และเหล็กเคลือบผิว ดังรายละเอียดตอไปนี้ 

(1) เหล็กรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Coil: HRC) และเหล็กรีดรอนชนิดแผน (Hot Rolled Plate: HRP) เปน
ผลิตภัณฑเหล็กที่เกิดจากการนําเหล็กแผนมาผานกระบวนการรีดที่อุณหภูมิสูง เพ่ือลดความหนาลง และมวนเปน
ขดเพ่ือนํามาใชในหลายอุตสาหกรรม ประกอบดวย อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมผลิตทอเหล็ก ถานําเหล็กรีด
รอนมาลางผิวดวยกรดเกลือและนํามาเคลือบน้ํามัน จะเรียกวาเหล็กรีดรอนลางผิวเคลือบน้ํามัน โดยผลิตภัณฑเหล็ก
ดังกลาวจะถูกนําไปผลิตผลิตภัณฑที่ไมเนนความละเอียดของผิวที่สูงมากนัก เชน โครงสรางรถยนต ลอรถยนต 
เหล็กเพ่ือการกอสราง ทอเหล็ก อุปกรณโครงสรางทางดวน ความตองการบริโภคเหล็กรีดรอนที่ยังไมถูกแปลงสภาพ 
(ไมนับเมื่อผานข้ันตอนเพ่ือผลิตเปนเหล็กรีดเย็น และเหล็กเคลือบผิว) มีการบริโภคประมาณรอยละ 47 ของความ
ตองการบริโภคเหล็กแผนของโลกในป 2547 

(2)  เหล็กรีดเย็น (Cold Rolled Coil: CRC) เปนผลิตภัณฑเหล็กที่เกิดจากการนําเหล็กรีดรอนมาทําการกัดลางผิวแลว
นําไปรีดเพ่ือลดความหนาที่อุณหภูมิปกติ ซึ่งจะทําใหไดเหล็กที่มีคุณภาพและมีความแข็งที่ลดลง และเมื่อนําไปเขา
กระบวนการอบออน จะทําใหไดคุณสมบัติการดัดและการขึ้นรูปที่ดีข้ึน โดยเหล็กรีดเย็นจะมีพ้ืนผิวที่เรียบและมี
คุณภาพสูง ซึ่งเหมาะแกการนําไปใชผลิตผลิตภัณฑที่ตองการคุณภาพของผิวที่เรียบและมีคุณภาพสูง เชน เหล็กที่
ใชภายนอกของรถยนตและเครื่องใชไฟฟา ทั้งนี้เหล็กรีดเย็นสวนใหญจะมีการนําไปเคลือบผิวและทาสี โดยปกตริาคา
ขายของเหล็กรีดเย็นจะสูงกวาราคาขายของเหล็กรีดรอน ความตองการบริโภคเหล็กรีดเย็นที่ผลิตสําเร็จ (ไมนับรวม
ที่ขายในรูปเหล็กเคลือบผิว) มีการบริโภคประมาณรอยละ 27 ของความตองการบริโภคเหล็กแผนของโลกในป 2547 

(3) เหล็กเคลือบผิว (Coated Steel) เปนผลิตภัณฑเหล็กที่เกิดจากการนําเหล็กรีดเย็นมาปรับปรุงคุณภาพผิว โดยสวน
ใหญจะเปนการเคลือบผิวดวยสังกะสี เพ่ือปองกันการผุกรอนและเพ่ิมคุณภาพของผิวกอนการนําไปทาสี หรือการนํา
เหล็กรีดเย็นไปชุบโครเมียม หรือดีบุกเพ่ือตกแตงผิว ความตองการบริโภคเหล็กเคลือบผิว มีประมาณรอยละ 27 ของ
ความตองการบริโภคเหล็กแผนของโลกในป 2547 
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 ภาวะอุตสาหกรรมเหล็กแผนโลก 

เนื่องจากตลาดเหล็กโลกไดเติบโตอยางรวดเร็วระหวางป 2545 ถึง 2547 ซึ่งมีอัตราการเติบโตเฉลี่ยที่รอยละ 6.7 ถึงรอย
ละ 7.5 หากพิจารณาในป 2547 พบวาครึ่งหนึ่งของความตองการเหล็กแผนเปนเหล็กรีดรอน สวนที่เหลือเปนความ
ตองการเหล็กรีดเย็นและเหล็กเคลือบผิวรวมกัน โดยกลุมเหล็กรีดเย็นเปนเหล็กที่มีอัตราการเติบโตสูงสุดคือมีอัตราการ
เติบโตเฉลี่ยรอยละ 8 ระหวางป 2545 ถึง 2547 ขณะที่เหล็กรีดรอนและเหล็กเคลือบผิวมีอัตราการเติบโตที่ตํ่ากวาคือรอย
ละ 6 ถึงรอยละ 7 

ปริมาณการบริโภคเหล็กแผนทัว่โลกแยกตามทวีป 
(ลานตัน) 2543 2544 2545 2546 2547 2548  

(ประมาณการ) 
2549 

 (ประมาณการ) 
เหล็กรีดรอน        
ทวีปเอเซีย 45.57 46.72 54.36 61.08 64.30 65.93 69.02 
%เปลี่ยนแปลง  2.5% 16.4% 12.4% 5.3% 2.5% 4.7% 
ทวีปยุโรป 31.33 32.54 33.62 32.63 32.09 32.08 32.84 
%เปลี่ยนแปลง  3.8% 3.3% -3.0% -1.6% 0.0% 2.4% 
ทวีปอเมริกาเหนือ 28.92 24.94 26.83 27.01 31.32 31.62 32.30 
%เปลี่ยนแปลง  -13.8% 7.6% 0.7% 15.9% 0.9% 2.2% 
สหภาพโซเวียตเดิม 5.83 5.26 5.89 6.65 7.22 7.57 7.87 
%เปลี่ยนแปลง  -9.8% 12.1% 12.9% 8.5% 4.9% 3.9% 
อื่นๆ 30.62 27.82 29.25 32.01 35.33 40.86 43.65 
%เปลี่ยนแปลง  -9.1% 5.1% 9.4% 10.4% 15.7% 6.8% 
รวม 142.27 137.28 149.95 159.38 170.26 178.06 185.68 
%เปลี่ยนแปลง  -3.5% 9.2% 6.3% 6.8% 4.6% 4.3% 
เหล็กรีดเย็น        
ทวีปเอเซีย 27.05 27.19 32.55 38.90 40.81 42.97 46.18 
%เปลี่ยนแปลง  0.5% 19.7% 19.5% 4.9% 5.3% 7.5% 
ทวีปยุโรป 17.92 16.36 15.23 13.20 14.12 14.53 14.80 
%เปลี่ยนแปลง  -8.7% -6.9% -13.3% 6.9% 2.9% 1.9% 
ทวีปอเมริกาเหนือ 19.87 16.70 15.97 15.66 17.97 18.45 18.88 
%เปลี่ยนแปลง  -16.0% -4.4% -2.0% 14.7% 2.7% 2.3% 
สหภาพโซเวียตเดิม 5.88 6.84 6.59 8.04 8.63 9.12 9.53 
%เปลี่ยนแปลง  16.3% -3.7% 22.0% 7.4% 5.6% 4.5% 
อื่นๆ 14.51 12.34 12.82 14.00 16.18 18.86 21.02 
%เปลี่ยนแปลง  -14.9% 3.9% 9.2% 15.6% 16.6% 11.4% 
รวม 85.23 79.43 83.16 89.80 97.71 103.93 110.41 
%เปลี่ยนแปลง  -6.8% 4.7% 8.0% 8.8% 6.4% 6.2% 
เหล็กเคลือบผิว        
ทวีปเอเซีย 21.71 21.40 23.96 28.79 27.88 29.76 31.93 
%เปลี่ยนแปลง  -1.4% 12.0% 20.2% -3.2% 6.7% 7.3% 
ทวีปยุโรป 25.04 24.38 25.98 26.64 28.18 30.57 31.55 
%เปลี่ยนแปลง  -2.6% 6.6% 2.5% 5.8% 8.5% 3.2% 
ทวีปอเมริกาเหนือ 23.62 22.21 23.58 23.20 26.69 27.48 27.81 
%เปลี่ยนแปลง  -6.0% 6.2% -1.6% 15.1% 3.0% 1.2% 
สหภาพโซเวียตเดิม 1.10 1.44 1.61 2.15 2.47 2.67 2.79 
%เปลี่ยนแปลง  30.6% 11.6% 33.9% 14.5% 8.2% 4.5% 
อื่นๆ 9.18 9.77 10.53 10.09 12.27 11.86 12.49 
%เปลี่ยนแปลง  6.5% 7.8% -4.2% 21.6% -3.4% 5.3% 
รวม 80.65 79.20 85.66 90.87 97.49 102.34 106.57 
%เปลี่ยนแปลง  -1.8% 8.2% 6.1% 7.3% 5.0% 4.1% 
รวมทั้งหมด 308.15 295.91 318.77 340.05 365.46 384.33 402.66 
%เปลี่ยนแปลง  -4.0% 7.7% 6.7% 7.5% 5.2% 4.8% 

ที่มา :  CRU Strategies 
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สืบเนื่องมาจากภาวะเศรษฐกิจที่เติบโตตอเนื่องในป 2547 ทําใหตลาดเหล็กแผนสําเร็จเติบโตทั่วโลก การเติบโตในตลาด
ประเทศที่พัฒนาแลว เชน ตลาดยุโรปและอเมริกาเหนือ การเติบโตของความตองการเหล็กแผนจะมีมากในสินคาประเภท
เหล็กรีดเย็นและเหล็กเคลือบผิว แตสําหรับกลุมประเทศในเอเชียการเติบโตของความตองการเหล็กแผนจะมีมากในสินคา
ประเภทเหล็กรีดรอน เชนเดียวกับตลาดเหล็กอื่นๆ การเติบโตของความตองการเหล็กแผนในเอเชียมาจากความตองการ
บริโภคที่เพ่ิมข้ึนของประเทศจีนซึ่งกลายมาเปนผูบริโภคหลายใหญที่สุดของโลก ต้ังแตป 2545 ถึงป 2547 ความตองการ
บริโภคเหล็กแผนของเอเชียเติบโตเปนสองเทาของสวนอื่นในโลก อันเนื่องมาจาการเติบโตทีสูงของจีดีพีและอัตราการ
เติบโตผลผลิตภาคอุตสาหกรรม ทําใหปจจุบันเอเชียบริโภคเหล็กแผนคิดเปนรอยละ 36 ของการบริโภคเหล็กทั่วโลก
เพ่ิมข้ึนจากรอยละ 31ในป 2543 

สําหรับอัตราการผลิตเหล็กแผนอยูในระดับเดียวกับความตองการบริโภคระหวางป 2543 ถึงป 2547 โดยในป 2547 
เอเชียเปนผูสงออกเหล็กสุทธิ 5.6 ลานตัน โดยเฉพาะในกลุมเหล็กรีดเย็นที่ความตองการบริโภคเทากับปริมาณการผลิต 
และหากพิจารณากลุมเหล็กเคลือบผิวพบวากวา 30 ลานตัน หรือกวารอยละ 10 ของปริมาณการผลิตทั้งหมดไดสงออกไป
ยังกลุมประเทศอื่น 

ปริมาณการผลิตเหล็กแผนทั่วโลกแยกตามทวปี 

(ลานตัน) 2543 2544 2545 2546 2547 2548 
(ประมาณการ) 

2549 
(ประมาณการ) 

เหล็กรีดรอน        
ทวีปเอเซีย 50.09 49.40 56.49 59.87 67.01 70.52 74.74 
%เปลี่ยนแปลง  -1.4% 14.3% 6.0% 11.9% 5.2% 6.0% 
ทวีปยุโรป 33.54 31.29 33.28 31.94 32.36 33.72 34.33 
%เปลี่ยนแปลง  -6.7% 6.4% -4.0% 1.3% 4.2% 1.8% 
ทวีปอเมริกาเหนือ 22.93 22.66 23.34 25.97 27.37 27.97 29.00 
%เปลี่ยนแปลง  -1.2% 3.0% 11.3% 5.4% 2.2% 3.7% 
สหภาพโซเวียตเดิม 13.72 13.15 14.59 15.69 16.44 17.48 17.58 
%เปลี่ยนแปลง  -4.2% 11.0% 7.6% 4.7% 6.3% 0.6% 
อื่นๆ 22.01 20.78 22.25 25.90 27.08 28.38 30.02 
%เปลี่ยนแปลง  -5.6% 7.0% 16.4% 4.5% 4.8% 5.8% 
รวม 142.29 137.28 149.95 159.37 170.26 178.07 185.67 
%เปลี่ยนแปลง  -3.5% 9.2% 6.3% 6.8% 4.6% 4.3% 
เหล็กรีดเย็น        
ทวีปเอเซีย 27.51 27.92 31.68 35.38 40.69 44.56 49.89 
%เปลี่ยนแปลง  1.5% 13.5% 11.7% 15.0% 9.5% 12.0% 
ทวีปยุโรป 18.37 15.60 15.23 14.13 14.51 15.20 15.28 
%เปลี่ยนแปลง  -15.1% -2.4% -7.2% 2.7% 4.7% 0.5% 
ทวีปอเมริกาเหนือ 17.31 14.19 14.39 15.35 16.24 16.79 16.92 
%เปลี่ยนแปลง  -18.0% 1.4% 6.7% 5.8% 3.4% 0.8% 
สหภาพโซเวียตเดิม 9.99 9.78 9.98 11.54 11.89 12.35 12.48 
%เปลี่ยนแปลง  -2.1% 2.0% 15.7% 3.0% 3.9% 1.1% 
อื่นๆ 12.04 11.95 11.89 13.40 14.38 15.05 15.84 
%เปลี่ยนแปลง  -0.7% -0.5% 12.7% 7.3% 4.7% 5.2% 
รวม 85.22 79.44 83.17 89.80 97.71 103.95 110.41 
%เปลี่ยนแปลง  -6.8% 4.7% 8.0% 8.8% 6.4% 6.2% 
เหล็กเคลือบผิว        
ทวีปเอเซีย 24.79 24.11 26.50 29.41 30.90 32.35 34.82 
%เปลี่ยนแปลง  -2.7% 9.9% 11.0% 5.1% 4.7% 7.6% 
ทวีปยุโรป 25.90 25.63 27.50 28.82 30.53 32.24 32.94 
%เปลี่ยนแปลง  -1.0% 7.3% 4.8% 5.9% 5.6% 2.2% 
ทวีปอเมริกาเหนือ 21.96 20.72 21.50 21.61 23.52 24.36 24.96 
%เปลี่ยนแปลง  -5.6% 3.7% 0.5% 8.9% 3.6% 2.5% 
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(ลานตัน) 2543 2544 2545 2546 2547 2548 
(ประมาณการ) 

2549 
(ประมาณการ) 

สหภาพโซเวียตเดิม 1.66 1.78 2.22 2.75 3.34 3.30 3.37 
%เปลี่ยนแปลง  7.5% 24.6% 23.8% 21.6% -1.1% 2.0% 
อื่นๆ 6.35 6.95 7.94 8.29 9.19 10.08 10.47 
%เปลี่ยนแปลง  9.5% 14.3% 4.4% 10.9% 9.6% 3.9% 
รวม 80.66 79.19 85.66 90.88 97.48 102.33 106.56 
%เปลี่ยนแปลง  -1.8% 8.2% 6.1% 7.3% 5.0% 4.1% 
        
รวมทั้งหมด 308.17 295.91 318.78 340.05 365.45 384.35 402.64 
%เปลี่ยนแปลง  -4.0% 7.7% 6.7% 7.5% 5.2% 4.8% 

ที่มา :  CRU Strategies  

 ปริมาณการผลิตและบริโภคเหล็กแผนในทวปีเอเซีย(1)  

(ลานตนั) 2543 2544 2545 2546 2547 2548 
(ประมาณการ) 

2549 
(ประมาณการ) 

เหล็กรีดรอน 
ปริมาณการผลิต 50.09 49.40 56.49 59.87 67.01 70.52 74.74 
%เปลี่ยนแปลง  -1.4% 14.3% 6.0% 11.9% 5.2% 6.0% 
ปริมาณการบริโภค 45.57 46.72 54.36 61.08 64.30 65.93 69.02 
%เปลี่ยนแปลง  2.5% 16.4% 12.4% 5.3% 2.5% 4.7% 
สงออกสุทธิ 4.52 2.68 2.13 -1.21 2.71 4.59 5.72 
เหล็กรีดเย็น        
ปริมาณการผลิต 27.51 27.92 31.68 35.38 40.69 44.56 49.89 
%เปลี่ยนแปลง  1.5% 13.5% 11.7% 15.0% 9.5% 12.0% 
ปริมาณการบริโภค 27.05 27.19 32.55 38.90 40.81 42.97 46.18 
%เปลี่ยนแปลง  0.5% 19.7% 19.5% 4.9% 5.3% 7.5% 
สงออกสุทธิ 0.46 0.73 -0.87 -3.52 -0.12 1.59 3.71 
เหล็กเคลือบผิว        
ปริมาณการผลิต 24.79 24.11 26.50 29.41 30.90 32.35 34.82 
%เปลี่ยนแปลง  -2.7% 9.9% 11.0% 5.1% 4.7% 7.6% 
ปริมาณการบริโภค 21.71 21.40 23.96 28.79 27.88 29.76 31.93 
%เปลี่ยนแปลง  -1.4% 12.0% 20.2% -3.2% 6.7% 7.3% 
สงออกสุทธิ 3.08 2.71 2.54 0.62 3.02 2.59 2.89 
รวม        
ปริมาณการผลิต 102.39 101.42 114.66 124.66 138.60 147.42 159.45 
%เปลี่ยนแปลง  -0.9% 13.1% 8.7% 11.2% 6.4% 8.2% 
ปริมาณการบริโภค 94.33 95.32 110.87 128.78 132.99 138.67 147.13 
%เปลี่ยนแปลง  1.0% 16.3% 16.1% 3.3% 4.3% 6.1% 
สงออกสุทธิ 8.06 6.10 3.79 -4.12 5.61 8.75 12.32 
ที่มา :  CRU Strategies 
หมายเหตุ : (1): เอเซีย ประกอบดวย จีน ญีปุ่น เกาหลี ไตหวัน และกลุมประเทศอาเซียน 
 

ราคาและแนวโนมราคาเหล็กแผนในตลาดโลก 

ราคาเหล็กรีดรอน เหล็กรีดเย็น และเหล็กเคลือบผิวมักแปรผันตามการเคลื่อนไหวของความตองการบริโภคและปริมาณ
การผลิต ต้ังแตป 2543 ถึงป 2547 วัฎจักรราคาเหล็กแผนผันผวนมากที่สุด คือราคาเหล็กไดตกต่ําที่สุดในป 2544 
เนื่องมาจากภาวะเศรษฐกิจตกต่ําทั่วโลก และต้ังแตป 2544 เปนตนมา ราคาเหล็กไดปรับตัวสูงข้ึนอยางตอเนื่องจนกระทั่ง
ข้ึนสูงสุดเปนประวัติการณในป 2547 ความตองการที่เพ่ิมสูงข้ึนอยางมาก กําลังการผลิตที่มีจํากัด และการขาดแคลน
วัตถุดิบ ทําใหราคาเหล็กในประเทศจีนเพ่ิมข้ึนจาก 176 เหรียญสหรัฐตอตันในป 2546 เปน 275 เหรียญสหรัฐตอตันในป 
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2547 หรือเพ่ิมข้ึนรอยละ 56 เชนเดียวกันตลาดสหรัฐอเมริกาและเยอรมันที่ราคาปรับตัวสูงข้ึนมากกวาเนื่องจากการ
เคลื่อนไหวของความตองการปริโภคและปริมาณการผลิตรวมถึงมาตรการคุมครองตลาดของภาครัฐ 

สําหรับแนวโนมราคาเหล็กแผนในอนาคตนั้น CRU strategies ไดวิเคราะหราคาจากปจจัยดานความตองการบริโภคและ
ปริมาณการผลิตไวดังนี้ สภาวะเศรษฐกิจที่เติบโตอยางตอเนื่องในป 2546 เปนตัวผลักดันหลักใหตลาดเหล็กแผนเติบโต
กวารอยละ 7.5 ดังนั้น CRU strategies มีความเห็นวาปริมาณการเติบโตของความตองการบริโภคจะชลอตัวลง แตทั้งนี้
ในระยะยาว การเติบโตของความตองการบริโภคเหล็กยังอยูในระดับที่สูงเมื่อเทียบกับการเติบโตในหาปที่ผานมา ซึ่งเปน
ปจจัยมาจากการเพิ่มข้ึนของอัตราการเพ่ิมผลผลิตอุตสาหกรรม 

เอเชียเปนกลุมประเทศที่คาดวาจะมีอัตราการเติบโตในการบริโภคและผลิตเหล็กในระดับสูงในระยะยาว ในขณะที่คาดวา
อัตราการเติบโตที่สูงมากในชวงระหวางป 2545 ถึงป 2547 ของประเทศจีนจะลดลงและคาดวาจะเพ่ิมข้ึนในระดับสูงอีก
ครั้งหลังการหดตัวอุตสาหกรรม 

สําหรับในอนาคตในชวงสั้น CRU strategies คาดวาราคาเหล็กจะลดต่ําลงกวาระดับที่สูงสุดเปนประวัติการในป 2546 
เนื่องมาจากการชลอตัวของการเพิ่มข้ึนของความตองการบริโภค กําลังการผลิต และการขาดแคลนโลหะเหล็กที่เปน
วัตถุดิบในการผลิต แตทั้งนี้ราคาเหล็กยังคาดวาจะอยูในระดับสูงหากเทียบกับราคาเฉลี่ยในรอบ 10 ถึง 15 ป  

ราคาเหล็กรีดรอนทั่วโลกในป 2543 - 2547 

 (เหรียญสหรัฐฯ ตอตัน) 2543 2544 2545 2546 2547 
จีน (นําเขา) 274 205 265 341 461 
  %เปลี่ยนแปลง  -25.2% 29.3% 28.7% 35.2% 
เยอรมัน 291 231 258 349 551 
  %เปลี่ยนแปลง  -20.6% 11.7% 35.3% 57.9% 
สหรัฐอเมริกา 332 246 355 320 671 
  %เปลี่ยนแปลง  -25.9% 44.3% -9.9% 109.7% 

ที่มา :  CRU Strategies 
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3.3.3 ตลาดเศษเหล็กและโลหะเหล็ก 

ลักษณะของเศษเหล็กและโลหะเหล็ก 

การผลิตเหล็กโดยใชโรงหลอมเหล็กขนาดเล็ก (Mini Mill) ซึ่งใชโลหะเหล็กไดแก เศษเหล็ก เหล็กดิบ เหล็กพรุน และเหล็ก
พรุนรอนเปนวัตถุดิบ ผานการหลอมโดยใชเตาหลอมไฟฟา เปนที่นิยมมากขึ้น ซึ่งสงผลใหตลาดโลหะเหล็กมีความสําคัญ
มากขึ้น  

สําหรับเศษเหล็กนับเปนโลหะเหล็กที่มีความตองการบริโภคสูงสุด โดยเศษเหล็ก แบงเปน 3 กลุม ประกอบดวย 

 เศษเหล็กจากอุตสาหกรรมเหล็ก (Home Scrap) เปนเศษเหล็กที่เกิดจากอุตสาหกรรมการผลิตเหล็กเอง 

 เศษเหล็กจากอุตสาหกรรมอื่น (Prompt Industrial Scrap) เปนเศษเหล็กที่เกิดจากการผลิตในอุตสาหกรรมอื่น เชน 
อุตสาหกรรมรถยนต กอสรางและบรรจุภัณฑ 

 เศษเหล็กจากวัสดุเหลือใชและไมใชแลว (Obsolete Scrap) เปนเศษเหล็กที่ไดจากวัสดุเหลือใช เชน เศษเหล็กจาก
อาคารเกา เศษเหล็กจากรถยนตเกาและเครื่องใชไฟฟาเกา 

เศษเหล็กสามารถทดแทนโยใชเหล็กดิบ เหล็กพรุน และเหล็กพรุนรอน ดังนั้นในการพิจารณาสภาวะของวัตถุดิบในการ
ผลิตเหล็กโดยวิธี Mini Mill จะพิจารณาภาพรวมของปริมาณความตองการของทั้งเศษเหล็ก เหล็กดิบ เหล็กพรุน และ
เหล็กพรุนรอน ซึ่งรวมเรียกวาโลหะเหล็ก 

แนวโนมความตองการบริโภคและปริมาณเศษเหล็กและโลหะเหล็กในตลาดโลก 

เนื่องมาจากความตองการบริโภคเหล็กที่เพ่ิมข้ึน ทําใหความตองการบริโภคโลหะเหล็กเพ่ิมข้ึนอยางมาก โดยความ
ตองการเพิ่มเปน 545 ตันในป 2546 คือเพ่ิมข้ึนในอัตรารอยละ 7.3 ในชวงระหวางป 2542 ถึง 2547 สาเหตุหลักเนื่องจาก
การเพิ่มข้ึนของการลงทุนสรางโรงผลิตเหล็กแบบ Mini Mill ที่ออกแบบกระบวนการผลิตที่ใชโลหะเหล็กเปนวัตถุดิบเปน
เหตุใหความตองการบริโภคโลหะเหล็กเติบโตสูงกวาความตองการบริโภคเหล็กแผน เชนในป 2004 CRU strategies 
ประมาณวาการเติบโตของความตองการบริโภคโลหะเหล็กคือรอยละ 10.2 ในขณะที่อัตราการเติบโตของความตองการ
บริโภคเหล็กมีเพียงรอยละ 7.5 เชนเดียวกับความตองการบริโภคเหล็ก ความตองการบริโภคโลหะเหล็กที่เพ่ิมข้ึนของ
ประเทศจีนเปนปจจัยสําคัญที่ผลักดันอัตราการเติบโตของความตองการบริโภคโลหะเหล็ก 

ปริมาณการบริโภคโลหะเหล็กทัว่โลก 

 (ลานตัน) 2542 2543 2544 2545 2546 2547 %เติบโตเฉลี่ย
6 ป 

% ยอดรวม 

เศษเหล็ก 319.20 347.63 364.93 390.44 415.27 456.59 7.4% 83.8% 
%เปลี่ยนแปลง  8.9% 5.0% 7.0% 6.4% 10.0%     
เหล็กพรุน/เหล็กพรุนรอน 38.90 42.90 38.70 44.00 48.80 54.00 6.8% 9.9% 
%เปลี่ยนแปลง  10.3% -9.8% 13.7% 10.9% 10.7%     
เหล็กดิบ 25.60 27.20 25.10 26.00 30.00 33.80 5.7% 6.2% 
%เปลี่ยนแปลง  6.3% -7.7% 3.6% 15.4% 12.7%     
รวม 383.70 417.73 428.73 460.44 494.07 544.39 7.3% 100.0% 
%เปลี่ยนแปลง  8.9% 2.6% 7.5% 7.3% 10.2%   
ที่มา : CRU Strategies 
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ปริมาณการผลิตและบริโภคเศษเหล็กทัว่โลก 

 (ลานตัน) 2543 2544 2545 2546 2547 2548 
(ประมาณการ) 

2549  
(ประมาณการ) 

ปริมาณเศษเหล็ก 
ทวีปยุโรป 101.86 101.12 104.44 102.88 110.59 114.46 113.66 
%เปลี่ยนแปลง  -0.7% 3.3% -1.5% 7.5% 3.5% -0.7% 
ทวีปอเมริกาเหนือ 72.34 72.09 79.23 85.26 90.42 93.73 94.26 
%เปลี่ยนแปลง   -0.3% 9.9% 7.6% 6.1% 3.7% 0.6% 
ทวีปเอเซีย 101.44 120.82 134.25 149.15 173.42 191.07 203.88 
%เปลี่ยนแปลง   19.1% 11.1% 11.1% 16.3% 10.2% 6.7% 
อื่นๆ 68.72 71.36 71.41 75.30 84.79 82.48 82.38 
%เปลี่ยนแปลง  3.8% 0.1% 5.4% 12.6% -2.7% -0.1% 
รวม 344.36 365.39 389.33 412.59 459.22 481.74 494.18 
%เปลี่ยนแปลง  6.1% 6.6% 6.0% 11.3% 4.9% 2.6% 
ปริมาณการนาํเขาเศษเหล็ก        
ทวีปยุโรป 25.99 27.38 27.46 30.72 30.92 28.36 27.77 
%เปลี่ยนแปลง   5.4% 0.3% 11.9% 0.6% -8.3% -2.1% 
ทวีปอเมริกาเหนือ 6.50 5.12 6.24 6.29 8.20 7.54 6.94 
%เปลี่ยนแปลง   -21.2% 21.7% 0.9% 30.3% -8.0% -8.0% 
ทวีปเอเซีย 26.45 30.05 33.61 36.67 40.02 42.09 43.49 
%เปลี่ยนแปลง   13.6% 11.8% 9.1% 9.1% 5.0% 3.5% 
อื่นๆ 1.08 0.49 0.61 1.20 1.00 1.73 2.27 
%เปลี่ยนแปลง   -55.0% 25.3% 96.7% -16.8% 72.9% 31.3% 
รวม 60.02 63.04 67.92 74.88 80.14 79.72 80.47 
%เปลี่ยนแปลง   5.0% 7.7% 10.3% 7.0% -0.6% 1.0% 
ปริมาณการสงออกเศษเหล็ก        
ทวีปยุโรป 28.47 29.16 31.82 34.26 35.06 33.88 33.85 
%เปลี่ยนแปลง   2.4% 9.1% 7.7% 2.3% -3.4% -0.1% 
ทวีปอเมริกาเหนือ 7.52 9.35 11.50 13.61 15.10 17.46 19.17 
%เปลี่ยนแปลง   24.2% 23.0% 18.4% 11.5% 15.0% 9.8% 
ทวีปเอเซีย 5.58 10.13 9.18 9.55 10.93 11.57 12.55 
%เปลี่ยนแปลง   81.5% -9.4% 4.0% 14.5% 5.8% 8.5% 
อื่นๆ 15.17 14.85 14.31 14.78 21.60 16.73 14.90 
%เปลี่ยนแปลง   -2.1% -3.7% 3.3% 46.1% -22.5% -10.9% 
รวม 56.74 63.49 66.81 72.20 82.69 79.64 80.47 
%เปลี่ยนแปลง   11.9% 5.2% 8.1% 14.6% -3.8% 1.0% 
ปริมาณขายเศษเหล็ก – สุทธิ        
ทวีปยุโรป 2.48 1.78 4.36 3.54 4.15 5.52 6.08 
%เปลี่ยนแปลง   -28.3% 145.3% -18.8% 17.0% 33.1% 10.2% 
ทวีปอเมริกาเหนือ 1.02 4.22 5.26 7.32 6.98 9.92 12.23 
%เปลี่ยนแปลง   313.5% 24.6% 39.2% -4.7% 42.2% 23.2% 
ทวีปเอเซีย -20.86 -19.92 -24.43 -27.13 -29.09 -30.44 -30.94 
%เปลี่ยนแปลง   -4.5% 22.6% 11.0% 7.3% 4.6% 1.6% 
อื่นๆ 14.09 14.37 13.70 13.58 20.60 15.00 12.63 
%เปลี่ยนแปลง   2.0% -4.7% -0.9% 51.7% -27.2% -15.8% 
รวม -3.27 0.45 -1.11 -2.69 2.64 0.00 0.00 
%เปลี่ยนแปลง   -113.6% -350.0% 141.3% -198.0% -100.0% nm 
ปริมาณการบริโภคเศษเหล็ก        
ทวีปยุโรป 99.39 99.34 100.08 99.34 106.44 108.94 107.58 
%เปลี่ยนแปลง  0.0% 0.7% -0.7% 7.2% 2.3% -1.3% 
ทวีปอเมริกาเหนือ 71.32 67.86 73.97 77.94 83.44 83.81 82.03 
%เปลี่ยนแปลง  -4.8% 9.0% 5.4% 7.1% 0.4% -2.1% 
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 (ลานตัน) 2543 2544 2545 2546 2547 2548 
(ประมาณการ) 

2549  
(ประมาณการ) 

ทวีปเอเซีย 122.30 140.74 158.68 176.28 202.52 221.51 234.82 
%เปลี่ยนแปลง  15.1% 12.7% 11.1% 14.9% 9.4% 6.0% 
อื่นๆ 54.63 56.99 57.72 61.72 64.19 67.48 69.75 
%เปลี่ยนแปลง  4.3% 1.3% 6.9% 4.0% 5.1% 3.4% 
รวม 347.64 364.93 390.45 415.28 456.59 481.74 494.18 
%เปลี่ยนแปลง  5.0% 7.0% 6.4% 10.0% 5.5% 2.6% 
ที่มา : CRU Strategies 

ในป 2546 ความตองการบริโภคเศษเหล็กในตลาดโลกเปน 415 ลานตันคิดเปนรอยละ 84 ของความตองการบริโภคโลหะ
เหล็ก ในขณะที่ปริมาณเศษเหล็กในตลาดโลกในป 2546 มีจํานวน 457 ลานตันซึ่งสูงกวาความตองการบริโภคเล็กนอย 
อยางไรก็ดีอัตราการเติบโตเฉลี่ยของความตองการบริโภคเศษเหล็กระหวางป 2543 ถึงป 2546 เปนรอยละ 7 และในขณะ
ที่ปริมาณเศษเหล็กในตลาดโลกเพิ่มข้ึนรอยละ 5.9 แสดงใหเห็นถึงแนวโนมการกอใหเกิดสภาพการขาดแคลนเศษ
เหล็กในอนาคต เอเชียเปนกลุมที่มีการบริโภคเศษเหล็กสูงที่สุดคือรอยละ 44 ของความตองการบริโภคทั้งโลก และเปน
กลุมที่มีเศษเหล็กในตลาดมากที่สุดคือรอยละ 38 ของปริมาณเศษเหล็กทั้งโลกในป 2546 ซึ่งทําใหเอเชียเปนกลุมประเทศ
ที่นําเศษเหล็กเขามากที่สุดในโลก  

  
 แนวโนมราคาเศษเหล็กในตลาดโลก 

ต้ังแตป 2545 ราคาเศษเหล็กไดปรับตัวสูงข้ึนอยางตอเนื่องสงผลใหราคาเพ่ิมสูงข้ึนต้ังแตรอยละ 70 ถึงรอยละ 100 ข้ึนกับ
พ้ืนที่ ซึ่งสาเหตุหลักมาจากการเพิ่มข้ึนของราคาเหล็กอยางรวดเร็ว การเพิ่มข้ึนของความตองการบริโภคโลหะเหล็กที่
รวดเร็ว การคาเศษเหล็กที่เพ่ิมข้ึน การขาดแคลนปริมาณเศษเหล็กเนื่องจากการเพิ่มของอัตราการนําเศษเหล็กไปใชใหม 
และไมมีแนวโนมที่จะมีแหลงผลิตเศษเหล็กเพ่ิมข้ึน 

 
ราคาเศษเหลก็ทั่วโลก 

 (เหรียญสหรัฐอเมริกาตอตัน) 2543(1) 2544 2545 2546 2547 % เพ่ิมขึ้น    
จากป 2545 

เกาหลีใต , โปฮัง (1# HMS, c&f) 115 106 124 176 275 121.8% 
%เปลี่ยนแปลง  -7.8% 17.0% 41.9% 56.3%  
ทวีปยุโรป, รอธเตอรดาม (#1 HMS, fob) 87 80 98 135 216 120.4% 
%เปลี่ยนแปลง  -8.0% 22.5% 37.8% 60.0%  
สหรัฐอเมริกา, ฝงตะวันออก (#1 HMS, fob) 84 73 94 136 199 111.7% 
%เปลี่ยนแปลง  -13.1% 28.8% 44.7% 46.3%  
ที่มา : CRU Strategies 
หมายเหตุ :  (1) ราคา ณ วันส้ินป หรือราคาที่สูงสุดในระหวางป 

 
 แนวโนมสภาวะตลาดในอนาคต 

ความตองการบริโภคโลหะเหล็กยังคงอยูในระดับที่สูงเนื่องมาจากการผลิตเหล็กในตลาดโลกที่มากขึ้น แตอัตราการเติบโต
ของความตองการโลหะเหล็กคาดวาจะตํ่ากวาในป 2546 การเติบโตที่ลดลงเนื่องจากอัตราการเติบโตที่ลดลงของ
อุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวและแผนเหล็กหนามากกวาจากเหล็กแผน การคาเศษเหล็กยังคงเติบโตอยูในระดับสูง ทั้งนี้
เนื่องมาจากการขาดแคลนเศษเหล็กในประเทศจีน ในขณะเดียวกันปริมาณเศษเหล็กในตลาดคาดวาจะลดลงเนื่องจากการ
สงออกที่ลดลงของกลุมประเทศสหภาพโวเวีตเดิมอันมีสาเหตุจากความตองการในประเทศที่เพ่ิมข้ึน ทําใหกลุมประเทศที่
พัฒนาแลว เชน กลุมสหภาพยุโรป ญี่ปุนและสหรัฐฯ จะสงออกมากขึ้นแตทั้งนี้จะตองข้ึนกับอัตราการนําเหล็กกลับมาใช
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ใหม หากอัตราดังกลาวเพ่ิมข้ึนในอัตราที่สูงจะทําใหกลุมประเทศดังกลาวไมสามารถสงออกเหล็กไดเพ่ิมข้ึน ดังนั้นปจจัย
ตางๆดังกลาวจึงเปนผลใหเกิดภาวะขาดแคลนเศษเหล็กในอนาคต ซึ่งทําใหในระยะปานกลางแนวโนมราคาเศษเหล็กจะ
สูงข้ึน แตสําหรับในระยะสั้นราคาเศษเหล็กนาจะลดต่ําลงเนื่องจากการเพิ่มข้ึนของโลหะเหล็กชนิดอื่นที่สามารถนํามาใช
แทนเศษเหล็กต้ังแตป 2549 เปนตนไปสงผลใหราคาเศษเหล็กลดลงต่ํากวาระดับที่เปนอยูหรือตํ่ากวาในระดับที่
เปรียบเทียบกับแผนเหล็ก ( HRC Price-Scrap Spread จะสูงข้ึน) 

 
3.3.4 อุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทย 

โครงสรางอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทย 

โครงสรางอุตสาหกรรมเหล็กของประเทศไทยยังจํากัดอยูเฉพาะอุตสาหกรรมเหล็กข้ันกลางและขั้นปลาย กลาวคือ มีการ
ผลิตตนทางที่สุดอยูในอุตสาหกรรมเหล็กข้ันกลาง คือการหลอมเศษเหล็ก และเหล็กดิบ โดยใชเตาหลอมไฟฟา สําหรับ
อุตสาหกรรมเหล็กข้ันปลาย ปจจุบันไดมีการพัฒนาอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน ไดแก เหล็กแผนรีดรอน เหล็กแผนรีดเย็น 
และเหล็กแผนเคลือบชนิดตางๆ เกือบสมบูรณแลว  อยางไรก็ตาม ประเทศไทยยังคงตองพ่ึงพาการนําเขาเหล็กดิบ และ
เศษเหล็ก รวมถึงเหล็กแผนรีดรอนทั้งชนิดเกรดธรรมดาและชนิดเกรดพิเศษจากตางประเทศ 

อุตสาหกรรมเหล็กของไทยอาจแบงไดเปน 2 กลุมหลักคือ 

1. อุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว   

ปจจุบันมีบริษัทที่ดําเนินธุรกิจประเภทนี้จํานวนมาก (ไมตํ่ากวา 20-30 ราย) ซึ่งทําใหกําลังการผลิตเกินความ
ตองการบริโภคจํานวนมาก โดยในป 2547 ความตองการบริโภคเหล็กเสนมีประมาณ 2.6 ลานตัน แตมีกําลังผลิตถึง 
7.7 ลานตัน การแขงขันที่รุนแรงสงผลกระทบตอกําไรของบริษัทในอุตสาหกรรม 

ผูผลิตรายใหญในอุตสาหกรรม ไดแก บมจ. มิลเลนเนี่ยมสตีล  บมจ. บางสะพานบารมิล   บมจ. กรุงเทพผลิตเหล็ก 
และ บจ. โรงงานเหล็กกรุงเทพ รวมถึง  บจ. สยามยามาโตะ ซึ่งเปนผูผลิตเหล็กโครงสรางรูปพรรณรีดรอน (Steel 
Beam) โดยการนําเขาเหล็กแทงใหญ (Bloom) มารีดข้ึนรูปเปนตัวเอช (H-Beam) ตัวไอ (I-Beam) หรือทรงตัวฉาก 
(Angles)  

2. อุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน หรือเหล็กแผน   

2.1 ผูผลิตเหล็กรีดรอนชนิดมวน และชนิดแผน  

2.2 ผูผลิตเหล็กรีดเย็น  

2.3 ผูผลิตเหล็กเคลือบผิว  
(รายละเอียดอยูในภาวะอุตสาหกรรมเหล็กแผนของประเทศไทย) 

ภาวะอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทย 

จากเหตุการณวิกฤตการทางการเงินในป 2540 อุตสาหกรรมเหล็กสวนใหญไดปดกิจการลงหรือเขาสูกระบวนการฟนฟู
กิจการ ปจจุบันบริษัทในอุตสาหกรรมเหล็กสวนใหญไดออกจากแผนฟนฟูกิจการ เนื่องจากผลประกอบการที่ดีข้ึน ซึ่งมี
สาเหตุมาจากความตองการบริโภคเหล็กที่เพ่ิมข้ึนเนื่องจาการเติบโตของอุตสาหกรรมกอสราง รถยนต เครื่องใชไฟฟา 
และบรรจุภัณฑ 

ตลาดเหล็กประเทศไทยมีขนาดคอนขางเล็กแตมีการเติบโตที่คอนขางสูง โดยมีความตองการบริโภคเหล็กดิบมูลฐาน 
(Crude Steel demand) ที่ประมาณ 12 ลานตันตอปหรือคิดเปนรอยละ 1.2 ของความตองการบริโภคเหล็กดิบมูลฐานของ
เหล็กดิบทั้งโลก 
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การผลิตและบริโภคเหล็กดิบมูลฐานในประเทศไทยระหวางป 2537 ถึงป 2546 
                                                                                                                        (หนวย : ลานตัน) 

 
 ท่ีมา: Steel Statistical Year Book 2004, International Iron & Steel Institute 

 อุตสาหกรรมเหลก็ในประเทศไทยยังคงพ่ึงพาการสงออกเปนสําคัญดังที่แสดงตามตารางขางตน ต้ังแตป 2537 ถึงป 2546 
การผลิตเหล็กดิบมูลฐานของไทยเพิ่มจาก 1.6 ลานตันเปน 3.6 ลานตันคิดเปนอัตราเฉลี่ยที่รอยละ 9.4 ตอป แตทั้งนี้การ
เพ่ิมการผลิตดังกลาวไมสามารถทีจ่ะทดแทนความตองการบริโภคทีเ่พ่ิมข้ึนได โดยความตองการบรโิภคเติบโตจาก 9.1 
ลานตันเปน 12.3 ลานตันในชวงเวลาดังกลาว โดยมีอัตราการเติบโตเฉลี่ยที่รอยละ 3 สําหรับสาเหตุที่ทาํใหประเทศไทยมี
ความตองการบรโิภคมากวากําลังการผลิตคือ 

•  การขาดความสามารถในการแขงขันในอุตสาหกรรมขั้นกลาง ในอดีตประเทศไทยไมไดมอีุตสาหกรรมเหล็กตน
น้ํา โดยสวนใหญเปนการนําเขาเหล็กกึ่งสําเร็จหรือเศษเหล็กจากตางประเทศ ทําใหการควบคุมคุณภาพและราคา
เปนไปไดยาก อีกทั้งผูผลิตในประเทศยังประสบปญหาการเขามาแขงขันจากผูผลิตเหล็กรายใหญในตางประเทศทั้งจาก
กลุมสหภาพโซเวียตเดิมและประเทศญี่ปุน ซึ่งบางรายอาจเขาขายการเขามาทุมตลาดในประเทศ 

• การขาดอตุสาหกรรมขั้นปลาย ในอุตสาหกรรมเหล็กปลายน้ําบางประเภทจําเปนจะตองใชเงินลงทนุและเทคโนโลยทีี่
สูง ทําใหประเทศไทยขาดการพัฒนาเหล็กปลายน้ํา และขาดความตอเนื่องในการพัฒนาอุตสาหกรรม จึงจําเปนตอง
พ่ึงพาการนําเขาเหล็กชนิดดังกลาวเปนจํานวนมากดังเชน เหล็กรีดเย็นซึ่งตองนําเขากวารอยละ 52 และเหล็กเคลือบ
ผิวที่ตองพ่ึงการนําเขากวารอยละ 71 

ดังนั้นเพ่ือปกปองอุตสาหกรรมในประเทศ ลดการนําเขาเหล็ก และตอบโตการเขามาทุมตลาดของผูผลิตบางประเทศ
รัฐบาล จึงไดประกาศมาตรการการตอบโตการทุมตลาดในป 2545 มผีลบังคับใชจนถึงป 2551 โปรดดูรายละเอยีดในขอ –
3.2.3 เรื่องมาตรการตอบโตการทุมตลาด 

สําหรับโครงสรางอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทยในกรณีที่แบงตามลักษณะของผลิตภัณฑสําเร็จเปนเหล็กทรงแบน 
และเหล็กทรงยาว ซึ่งมีสัดสวนความตองการ 60:40 มีลักษณะที่ไมเหมือนในประเทศกําลังพัฒนาอื่นที่ความตองการเหล็ก
ทรงแบนตอทรงยาวมีสัดสวน 40:60 ซึ่งมีสาเหตุมาจากความตองการเหล็กทรงแบน 

แนวโนมอตุสาหกรรมเหล็กในประเทศไทย 

สําหรับแนวโนมการผลิตเหล็กดิบมูลฐานมีแนวโนมจะเพ่ิมจาก 4.2 ลานตันในป 2547 เปนประมาณ 5 ลานตันในป 2548 
สําหรับความตองการบริโภคคาดวาจะเติบโตประมาณรอยละ 6 ถึงรอยละ 8 หรือประมาณอัตราเติบโตของ GDP บวก
รอยละ 1-2 ซึ่งคาดวาจะเติบโตทั้งในสวนทรงแบนและทรงยาวในปริมาณที่ใกลเคียงกัน 

 

(ลานตัน) 2537 2538 2539 2540 2541 2542 2543 2544 2545 2546 % เติบโต
เฉล่ีย 10 ป 

ปริมาณการ
ผลิตเหล็กดิบ
มูลฐาน 

1.5 2.1 2.1 2.1 1.8 1.5 2.1 2.1 2.5 3.6 9.4% 

% 
เปลี่ยนแปลง 

 46.1% 0.4% -2.0% -13.7% -15.5% 37.1% 1.3% 19.3% 40.7%  

ปริมาณการ
บริโภคเหล็ก
ดิบมูลฐาน 

9.1 10.3 10.0 8.6 4.3 7.1 7.4 8.4 11.1 12.3 3.0% 

% 
เปลี่ยนแปลง 

 12.7% (3.3%) (13.6%) (49.8%) 64.9% 4.0% 14.2% 32.1% 10.2%  
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3.3.5 อุตสาหกรรมเหล็กแผนในประเทศ (Finished Steel Sheet) 

 โครงสรางอตุสาหกรรมเหล็กแผนของประเทศไทย  

1. ผูผลิตเหล็กรีดรอน  

1.1. ผูผลิตเหล็กรีดรอนชนิดมวน เปนกลุมที่ผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน ขนาดความหนาตั้งแต 1 -13 มิลลิเมตร 
ประกอบดวย 

 บมจ. จี สตีล และ บมจ. นครไทยสตริปมิล ซึ่งจะมีกระบวนการผลิตแบบครบวงจร คือ เริ่มต้ังแตการ
หลอมเศษเหล็กและเหล็กดิบ  โดยใชเตาหลอมไฟฟา หลอจนเปนเหล็กแทงแบนและรีดลดขนาดจนไดเปน
เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนตามคุณภาพและขนาดที่ลูกคาตองการ 

 บมจ. สหวิริยาสตีลอินดัสตรี ซึ่งผลิตเหล็กรีดรอนชนิดมวน โดยนําเขาเหล็กแทงแบนจากตางประเทศมา
เผาเพ่ิมอุณหภูมิแลวนําไปรีดจนไดเปนผลิตภัณฑ  

ปจจุบันผูประกอบการทั้ง 3 รายดังกลาวขางตนมีกําลังการผลิตสูงสุดรวม 5.7 ลานตันตอป และจะเพ่ิมข้ึนเปน 
7.3 ลานตัน โดยเกิดจากการขยายกําลังการผลิตของ บมจ. สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จาก 2.4 ลานตัน เปน 4.0 
ลานตันตอป ซึ่งจะเริ่มผลิตไดในป 2548 และคาดวาจะเพ่ิมเปน 8.9 ตันตอป ในป 2550 หลังการขยายกําลัง
การผลิตของ บมจ.จี สตีล 

ทั้งนี้เมื่อพิจารณาถึงยอดการผลิตแผนเหล็กรีดรอนชนิดมวนในป 2547 พบวามีอัตราการผลิตเพียง 3.4 ลานตัน 
คิดเปนอัตราการผลิต (Utilization Rate) เพียงประมาณรอยละ 60 ของกําลังการผลิตสูงสุดทั้งหมด เนื่องจาก 
บมจ. นครไทยสตริปมิล ไดหยุดการผลิตไปชวงหนึ่ง และไดเริ่มกลับมาดําเนินการผลิตอีกครั้งในไตรมาสแรก
ของป 2547 ดังนั้นจึงมีอัตราการผลิตคอนขางต่ํา เนื่องจากยังใชกําลังการผลิตของเครื่องจักรไมไดเต็มที่  

อนึ่ง การขยายกําลังการผลิตของทั้ง บมจ. สหวิริยาสตีลอินดัสตรี กับ บมจ. จี สตีล นั้น สวนหนึ่งเปนการเพิ่ม
สายการผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนประเภทที่ผานการกัดลางและเคลือบน้ํามัน (Pickled and Oiled Hot 
Rolled Coil) เพ่ือทดแทนการนําเขา โดยผลิตภัณฑดังกลาวเปนเหล็กแผนรีดรอนที่มีคุณภาพสูง ซึ่งจะนําไปใช
เปนวัตถุดิบในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวน และอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาโดยเฉพาะ  

1.2. ผูผลิตเหล็กรีดรอนชนิดแผน  เปนกลุมที่ผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดแผนหนาตั้งแต 4.5 มิลลิเมตรข้ึนไป 
ประกอบดวย บมจ. แอลพีเอ็น เพลทมิล และ บจ. สหวิริยาเพลทมิล โดยจะนําเขาเหล็กแทงแบนมาเผาเพิ่ม
อุณหภูมิแลวรีดลดขนาดเพื่อผลิตเหล็กรีดรอนชนิดแผน โดยมีกําลังการผลิตสูงสุดรวม 1.1 ลานตันตอป ในป 
2547 

ทั้งนี้ผูประกอบการทั้งสองรายยังไมมีแผนที่จะขยายกําลังการผลิต ซึ่งปจจุบันมีอัตราการผลิตเพียง 5 แสนตัน
ตอป คิดเปนอัตราการผลิต (Utilization Rate) เพียงประมาณรอยละ 45 ของกําลังการผลิตสูงสุด 

2. ผูผลิตเหล็กรีดเย็น ผูผลิตรายใหญในอุตสาหกรรม ไดแก บจ. สยามยูไนเต็ดสตีล (1995)  บจ. เหล็กแผนรีดเย็นไทย 
และ บจ. บลูสโคป สตีล (ประเทศไทย)   

3. ผูผลิตเหล็กเหล็กเคลือบผิว ผูผลิตรายใหญในอุตสาหกรรม ไดแก บจ. แผนเหล็กวิลาสไทย บจ. สยามเหล็กแผน
วิลาส  บมจ. กรุงเทพผลิตเหล็ก และ บมจ. ไทยแลนดไอออนเวิรค 
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ตารางแสดงรายละเอียดการผลิตของบริษัทผูผลิตเหล็กรีดรอนในประเทศไทย ในป 2547 

รายชื่อผูผลิต ชนิดสินคา ความหนา 
(มิลลิเมตร) 

กําลังการผลิตสูงสุด 
(ลานตัน) 

ประสิทธิภาพการผลิต 
(รอยละ) 

สวนแบงตลาด 
(รอยละ) 

บมจ. สหวิริยาสตีลอินดัสตร ี ชนิดมวน 1.2-13 2.4 75% 46% 
บมจ. จี สตีล ชนิดมวน 1.0-13 1.8 61% 28% 
บมจ. นครไทยสตริปมิลล ชนิดมวน 1.2-12.7 1.5 33% 13% 
บจ. สหวิริยาเพลทมิล ชนิดแผน > 4.75 0.6 50% 8% 
บมจ. แอลพีเอ็น เพลทมิล ชนิดแผน > 4.75 0.5 40% 5% 

ที่มา ขอมูลจากสถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทยและผูประกอบการ 

สําหรับขอมูล ณ เดือนกันยายน 2548 พบวาสวนแบงตลาดของผลิตภัณฑเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนในประเทศไทย   
เปนดังนี้ คือ บมจ. สหวิริยาสตีลอินดัสตรี มีสวนแบงตลาดรอยละ 30% บมจ. จี สตีล มีสวนแบงตลาดรอยละ 18% และ 
บมจ. นครไทยสตริปมิลล มีสวนแบงการตลาดรอยละ 6% ในสวนที่เหลืออีกประมาณรอยละ 46% เปนการนําเขาจาก
ตางประเทศทั้งสิ้น 

ภาวะอุตสาหกรรมเหล็กแผนของประเทศไทย 

ในชวงระหวางป 2543 ถึงป 2547 การผลิตเหล็กแผนในประเทศไทยเติบโตดวยอัตราเฉลี่ยรอยละ 15 ตอป จากปริมาณ
การผลิต 2.4 ลานตันในป 2543 เปน 4.2 ลานตันในป 2547 โดยในสวนการผลิตของเหล็กรีดรอนมีอัตราการเติบโตเฉลี่ย
รอยละ 9 ตอป โดยเติบโตจากปริมาณการผลิต 1.2 ลานตันในป 2543 เปน 1.7 ลานตันในป 2547 ในขณะที่ทั้งเหล็กรีด
เย็นและเหล็กเคลือบผิวมีอัตราการเติบโตของการผลิตเฉลี่ยที่รอยละ 20 ตอปคิดเปน 2 เทาของอัตราการการเติบโตของ
การผลิตเหล็กรีดรอน 

ในขณะที่ความตองการบริโภคเหล็กแผนในประเทศไทยเติบโตจาก 3.6 ลานตันเปน 6.0 ลานตันระหวางป 2543 ถงึ 2547 
คิดเปนอัตราการเติบโตเฉลี่ยที่รอยละ 13.6 ตอป โดยความตองการเหล็กรีดรอนเติบโตจาก 2.1 ลานตันในป 2543 เปน  
2.7 ลานตันในป 2547 คิดเปนอัตราการเติบโตเฉลี่ยที่รอยละ 6.5 ตอป ในขณะที่ความตองการบริโภคเหล็กรีดเย็นและ
เหล็กเคลือบผิวเติบโตที่รอยละ 25 และรอยละ 19 ตามลําดับ 

อนึ่งในการพิจารณาความตองการบริโภคที่แทจริงของเหล็กรีดรอน จะตองพิจารณาจากความตองการบริโภคเหล็กแผน
ทุกประเภทรวมกัน ทั้งนี้เพราะในการผลิตเหล็กแผนประเภทอื่น เชน เหล็กรีดเย็น และเหล็กเคลือบผิว เปนตน จะตองใช
เหล็กรีดรอนเปนวัตถุดิบสําคัญ  

ตารางเปรียบเทียบการบริโภค การผลิต และการนําเขาเหล็กแผนสุทธิ ระหวางป 2543 ถึง 2547 

ชนิดเหล็ก    (ลานตัน) 2543 2544 2545 
2546 

(ประมาณการ) 
2547 

(ประมาณการ) 
เหล็กรีดรอน 
ปริมาณการผลิต 1.2 0.4 1.1 1.5 1.7 
  % เปลี่ยนแปลง  (69.6%) 195.4% 38.8% 16.5% 
ปริมาณความตองการบริโภค 2.1 1.7 2.2 2.9 2.7 
  % เปลี่ยนแปลง  (22.0%) 32.6% 27.7% (2.6%) 
สงออก (นําเขา) สุทธิ (0.9) (1.3) (1.1) (1.3) (1.0) 
เหล็กรีดเย็น      
ปริมาณการผลิต 0.8 1.4 1.8 1.5 1.7 
  % เปลี่ยนแปลง  67.2% 29.5% (18.7%) 16.0% 
ปริมาณความตองการบริโภค 0.7 1.4 1.6 1.3 1.7 
  % เปลี่ยนแปลง  81.4% 20.3% (22.7%) 32.4% 
สงออก (นําเขา) สุทธิ 0.1 0.0 0.2 0.2 0.0 
เหล็กเคลือบผิว      
ปริมาณการผลิต 0.4 0.4 0.4 0.7 0.8 
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ชนิดเหล็ก    (ลานตัน) 2543 2544 2545 
2546 

(ประมาณการ) 
2547 

(ประมาณการ) 
  % เปลี่ยนแปลง  (3.0%) 7.7% 78.5% 11.4% 
ปริมาณความตองการบริโภค 0.8 0.8 0.9 1.3 1.6 
  % เปลี่ยนแปลง  (0.3%) 18.1% 51.2% 19.2% 
สงออก (นําเขา) สุทธิ (0.4) (0.4) 0.5 0.6 0.8 
เหล็กแผนรวม      
ปริมาณการผลิต 2.4 2.1 3.3 3.7 4.2 
  % เปลี่ยนแปลง  (11.4%) 53.8% 11.9% 15.3% 
ปริมาณความตองการบริโภค 3.6 3.8 4.7 5.4 6.0 
  % เปลี่ยนแปลง  4.0% 25.2% 14.6% 11.0% 
สงออก (นําเขา) สุทธิ (1.2) (1.6) (1.4) (1.7) (1.8) 

  
ที่มา ขอมูลจากสถาบนัเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 
* เนื่องจากเหล็กรีดรอนจะใชเปนวัตถุดิบที่ใชในการผลิตเหล็กรีดเย็นและเหล็กเคลือบผิวดังนั้นปริมาณความตองการเหล็กรีดรอนที่แทจริง จะมีคาเทากับความ
ตองการเหล็กรีดรอนบวกการนําเขาเหล็กรีดเย็นและการนาํเขาเหล็กเคลือบผิว 
**เหล็กรีดเย็นบางสวนจะถูกนําไปผลิตตอเปนเหล็กเคลือบผิว ดังนั้นปริมาณความตองการเหล็กรีดเย็นที่แทจริง จะมีคาเทากับความตองการเหลก็รีดรอนบวก
การนําเขาเหล็กเคลือบผิว 

สําหรับความตองการเหล็กรีดรอนที่เพ่ิมข้ึนเกิดจากความตองการเหล็กที่เพ่ิมข้ึนจากอุตสาหกรรมตอเนื่องไดแก 
อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ ซึ่งมีรายละเอียด
ดังตอไปนี้ 

• อุตสาหกรรมกอสราง ในชวงระหวางป 2543 ถึงป 2548 อุตสาหกรรมกอสรางเติบโตในอัตราเฉลี่ยรอยละ 31
ตอป โดยอุตสาหกรรมซีเมนตซึ่งเปนอุตสาหกรรมหลักมีอัตราการเติบโตรอยละ 10 

• อุตสาหกรรมยานยนต  อุตสาหกรรมยานยนตของประเทศไทยไดเติบโตและกลายเปนศูนยกลางการผลิต
รถยนตของเอเชียนอกประเทศญี่ปุนและจีน โดยอุตสาหกรรมรถยนตและจักรยานยนตมีอัตราการเติบโตเฉลี่ย
ระหวางป 2543 ถึงป 2547 เปนรอยละ 22 และรอยละ 21 ตอปตามลําดับ ซึ่งทําใหอัตราการเพิ่มการผลิต
รถยนตเปนรอยละ 22.5 ในป 2547 ซึ่งสาเหตุการเติบโตหลักมาจาการเพิ่มข้ึนของการสงออกเปนสําคัญ 

• อุตสาหกรรมเครือ่งใชไฟฟา  อุตสาหกรรมการผลิตคอมเพรสเซอรและมอเตอรเติบโตในอัตราเฉลีย่รอยละ 9
และรอยละ 6.4 ตอปตามลําดับระหวางป 2543 ถึง 2547 ในขณะเดยีวกันการสงออกเครื่องใชไฟฟาเพ่ิมข้ึนใน
อัตราเฉลี่ยรอยละ 6 ตอปต้ังแตป 2543 เปนตนไป ในขณะที่ชวง 11 เดือนของป 2548 เทยีบกับชวงเวลา
เดียวกันเมื่อปกอนพบวามีอัตราการเติบโตระดับทีสู่งที่รอยละ 28 

• อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ ความตองการบรรจุภณัฑชนิดกระปองเหล็กเพ่ิมสูงข้ึนจากการเพิ่มข้ึนของการสงออก
ของอาหารกระปองซึ่งมีการในอัตราเฉลี่ยรอยละ 3-6 ตอประหวางป 2543 ถึง 2547 และมอีัตราการเติบโตเพ่ิม
สูงข้ึนมากในป 2003 ที่อัตรารอยละ 17 ในขณะทีช่วง 11 เดือนของป 2548 เทียบกบัชวงเวลาเดียวกนัเมือ่ป
กอนพบวามีอัตราการเติบโตระดับปานกลางที่รอยละ 4 

สําหรับตลาดเหล็กแผนแยกตามประเภทมรีายละเอยีดดังตอไปนี ้

ตลาดเหล็กรีดรอนในประเทศไทย  

ปจจุบันหากพิจารณาการผลิตเหลก็รีดรอนทั้งทางตรงและทางออมในประเทศไทยที่ 4.2 ลานตันตอปที่พบวาคิดเปนรอย
ละ 3 ของการผลติในเอเชยีซึ่งมีการผลิตเหล็กรีดรอนจํานวน 139 ลานตันในป 2547 ในขณะที่ความตองการบริโภคเหล็ก
รีดรอนทั้งทางตรงและทางออมอยูที่ 6.0 ลานตันหรอืคิดเปนรอยละ 4.5 ของการผลิตในเอเชยีซึ่งมีการผลิตเหล็กรีดรอน
จํานวน133 ลานตันในป 2547 
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สําหรับความตองการเหล็กรีดรอนโดยตรงในป 2547 อยูที่ 2.7 ลานตันตอปซึ่งคิดเปนรอยละ 4 ของความตองการเหล็ก 
รีดรอนโดยตรงของเอเชียที่ 67 ลานตัน 

ปริมาณการสงออกเหล็กรีดรอนแยกตามภูมิภาค 

 

ประเทศไทยยังมีการสงออกเหล็กรีดรอนไปขายยังตางประเทศถึงแมวาความตองการในประเทศยังคงอยูสูงกวาระดับการ
ผลิตในประเทศอยางมากก็ตาม  โดยมีสัดสวนการสงออกไปยังกลุมประเทศ อเมริกาเหนือ และสหภาพยุโรปมากที่สุด 

ตลาดเหล็กรีดเย็นในประเทศไทย 

ประเทศไทยมีผูผลิตเหล็กรีดเย็น 3 บริษัท คือ บจ. สยามยูไนเต็ดสตีล (1995) บจ. เหล็กแผนรีดเย็นไทย และ บจ. บลู 
สโคป สตีล (ประเทศไทย) ซึ่งผลิตเหล็กรีดเย็นรวมกันกวา 1.7 ลานตันตอปหรือคิดเปนรอยละ 4 ของการผลิตเหล็กทั่ว
เอเชียในป 2547 ในอดีตประเทศไทยมีการผลิตเหล็กรีดเย็นไมเพียงพอกับความตองการ จนกระทั่งในป 2543 มีการ
ขยายกําลังการผลิตจนกระทั่งกลายเปนผูสงออกเหล็กรีดเย็นซึ่งมีตลาดใหญอยูในเอเชีย อยางไรก็ดีปริมาณการสงออก
เหล็กรีดเย็นในประเทศไทยมีปริมาณที่ไมมากนัก 

ปริมาณการสงออกเหล็กรีดเยน็แยกตามภูมิภาค 

ปริมาณการสงออก(พันตัน) 2544 % 2547 % 
อาเซียน 177 43% 190 45% 
ฮองกง 133 32% 130 31% 
จีน 39 9% 68 16% 
อื่นๆ  68 16% 36 8% 
 415 100% 424 100% 

ประเทศไทยมีการสงเหล็กรีดเย็นไปยังตางประเทศโดยมีการสงออกไปยังตลาดในอาเซียนและฮองกงเปนสวนใหญ 

ตลาดเหล็กเคลือบผวิในประเทศไทย 

เหล็กเคลือบผิวเปนเหล็กที่นําเหล็กรีดเย็นมาเคลือบผิวเพ่ือใหมีคุณภาพผิวที่ดี เชนนําไปเคลือบหรือชุบสังกะสีดวยวิธี
ตางๆ ในป 2547 ประเทศไทยผลิตเหล็กเคลือบผิวที่ 0.8 ลานตันตอปหรือคิดเปนรอยละ 3 ของการผลิตเหล็กเคลือบผิว
ทั่วเอเชีย แตทั้งนี้ประเทศไทยยังคงตองนําเขาเหล็กเคลือบในปริมาณที่สูง เนื่องจากมีความตองการเหล็กเคลือบผิวถึง 
1.6 ลานตันในป 2547 ทําใหประเทศไทยเปนผูนําเขาเหล็กเคลือบผิวสุทธิจํานวน 0.8 ลานตัน 

แนวโนมอตุสาหกรรมเหล็กแผนของประเทศไทย 

CRU Strategies (เปนบริษัทผูเช่ียวชาญจากประเทศอังกฤษดานการวิจัยอุตสาหกรรมเหล็กของโลก).ใหความเห็นไวใน
รายงานวิเคราะหอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศวา การเติบโตทางเศรษฐกิจของประเทศไทย จะมีผลตอการเพิ่มข้ึนของ
ความตองการบริโภคเหล็กแผนอยางตอเนื่อง โดยจะมีการเติบโตของเหล็กแผนทั้ง 3 ประเภท (เหล็กแผนรีดรอน เหล็ก
แผนรีดเย็น และเหล็กแผนเคลือบ) ทั้งนี้ ความตองการบริโภคเหล็กรีดรอนจะเติบโตสูงสุด  

ปริมาณการสงออก (พันตัน) 2544 สัดสวน 2547 สัดสวน 
กลุมสหภาพยุโรป 44 75% 27 7% 
อเมริกาเหนือ 11 19% 208 57% 
อาเซียน 3 5% 70 19% 
อื่นๆ (<1) 1 2% 61 17% 
รวมทั้งส้ิน 59 100% 366 100% 
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สําหรับในดานการผลิตนั้น CRU Strategies ประมาณการวาจะมีการขยายการผลิตในอัตราที่เกินกวาอัตราการขยายตัว
ของความตองการบริโภค ทําใหประเทศไทยจะมีการนําเขาเหล็กแผนในปริมาณที่นอยลง โดยการขยายกําลังการผลิต
ของผูผลิตเหล็กในประเทศนั้น กลุมผูผลิตเหล็กรีดรอนจะเปนกลุมที่ขยายกําลังการผลิตสูงสุดทําใหในระยะปานกลาง
ประเทศไทยจะลดการนําเขาเหล็กดังกลาวลง จนถึงกระทั่งไมตองนําเขาเหล็กรีดรอน สําหรับในกลุมเหล็กรีดเย็นนั้นความ
ตองการในประเทศมีสูงข้ึนมากในขณะที่กําลังการผลิตไมไดเพ่ิมข้ึน ซึ่งจะทําใหประเทศไทยเปลี่ยนจากผูสงออกเหล็กรีด
เย็นสุทธิเปนผูนําเขาเหล็กรีดเย็นสุทธิในระยะเวลาอันใกล ซึ่งคาดวานาจะเกิดข้ึนต้ังแตป 2548 เปนตนไป สําหรับเหล็ก
เคลือบผิวประเทศไทยยังคงตองพ่ึงพาการนําเขาอยูในปริมาณที่เพ่ิมข้ึน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 สําหรับแนวโนมการผลิตและการบริโภคเหล็กรีดรอนในป 2548 นั้น จากขอมูลสถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศ
ไทยและจากการประมาณการของบริษัท ความตองการเหล็กรีดรอนในประเทศทั้งทางตรงและทางออมรวมกันเปน 6.63 
ลานตันตอป ในขณะที่ผูผลิตเหล็กรีดรอนในประเทศมีกําลังการผลิตสูงสุดที่ 7.3 ลานตัน หากนับรวมสวนขยายกําลังการ
ผลิตทั้งหมดของ บมจ. สหวิริยาสตีล แตทั้งนี้คาดวาการผลิตรวมของผูผลิตทุกรายในประเทศจะมีอยูเพียง 4.75 ลานตัน
ตอป ทําใหประเทศไทยยังคงขาดแคลนเหล็กรีดรอนจํานวน 1.90 ลานตันและยังคงตองพ่ึงพาการนําเขา
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ความตองการบริโภคเหล็กรีดรอนท้ังทางตรงและทางออมในป 2548

หนวย: ‘000 ตัน

แผนภาพแสดงการเปรียบเทียบปริมาณความตองการ  ปริมาณการผลิต และปริมาณการผลิตสูงสุด           
ของเหล็กรีดรอนในป 2548

ที่มา ขอมูลจากสถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย

เหล็กรีดรอนโดยตรง เหล็กรีดเย็น เหล็กรีดรอนชุปสังกะสี เหล็กเคลือบดีบุก

กําลังผลิตสูงสุด ป 2547 สวนขยายเพ่ิมในป 2548

ประมาณการผลิตป 2548
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แผนภาพแสดงการเปรียบเทียบปริมาณความตองการ  ปริมาณการผลิต และปริมาณการผลิตสูงสุด           
ของเหล็กรีดรอนในป 2548

ที่มา ขอมูลจากสถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย

เหล็กรีดรอนโดยตรง เหล็กรีดเย็น เหล็กรีดรอนชุปสังกะสี เหล็กเคลือบดีบุก

กําลังผลิตสูงสุด ป 2547 สวนขยายเพ่ิมในป 2548

ประมาณการผลิตป 2548
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3.3.6 แนวโนมตลาดโลหะเหล็ก (Steel Metallic) 

การผลิตเหล็กโดยใชโรงหลอมเหล็กขนาดเล็ก (Mini Mill) ซึ่งใชโลหะเหล็กไดแก เศษเหล็ก เหล็กดิบ เหล็กพรุน และเหล็ก
พรุนรอนเปนวัตถุดิบ ผานการหลอมโดยใชเตาหลอมไฟฟา เปนที่นิยมมากขึ้น ซึ่งสงผลใหตลาดโลหะเหล็กมีความสําคัญ
มากขึ้น  

สําหรับเศษเหล็กนับเปนโลหะเหล็กที่มีความตองการบริโภคสูงสุด โดยเศษเหล็ก แบงเปน 3 กลุม ประกอบดวย 

 เศษเหล็กจากอุตสาหกรรมเหล็ก (Home Scrap) เปนเศษเหล็กที่เกิดจากอุตสาหกรรมการผลิตเหล็กเอง 

 เศษเหล็กจากอุตสาหกรรมอื่น (Prompt Industrial Scrap) เปนเศษเหล็กที่เกิดจากการผลิตในอุตสาหกรรมอื่น เชน 
อุตสาหกรรมรถยนต กอสรางและบรรจุภัณฑ 

 เศษเหล็กจากวัสดุเหลือใชและไมใชแลว (Obsolete Scrap) เปนเศษเหล็กที่ไดจากวัสดุเหลือใช เชน เศษเหล็กจาก
อาคารเกา เศษเหล็กจากรถยนตเกาและเครื่องใชไฟฟาเกา 

แนวโนมความตองการและการพัฒนาโลหะเหล็กของโลก 

ปจจัยหลักที่มีผลตอการเพ่ิมข้ึนของความตองการบริโภคโลหะเหล็ก เนื่องจากโลหะเหล็กเปนวัตถุดิบสําคัญสําหรับการ
ผลิตผลิตภัณฑเหล็ก ปริมาณการบริโภคโลหะเหล็กในป 2547 เทากับ 544 ลานตัน เทียบกับป 2542 ซึ่งเทากับ 384 ลาน
ตัน หรือมีอัตราการเติบโตเพ่ิมข้ึนรอยละ 41.7 สาเหตุหลักของการเติบโตดังกลาวเกิดจากการลงทุนสรางโรงหลอมเหล็ก
ขนาดเล็ก ที่ใชเศษเหล็กเปนวัตถุดิบในกระบวนการผลิต และการเพ่ิมกําลังการผลิตของโรงผลิตเหล็กแผน ซึ่งทําใหความ
ตองการบริโภคโลหะเหล็กเติบโตเร็วกวาความตองการบริโภคเหล็กแผน จากขอมูลประมาณการโดย CRU Strategies ใน
ป 2547 อัตราการเติบโตของการบริโภคโลหะเหล็กเทากับรอยละ 12.4 ในขณะที่อัตราการเติบโตของการบริโภคเหล็ก
แผนเทากับรอยละ 7.5 โดยการเพิ่มข้ึนดังกลาวสวนใหญเกิดจากความตองการที่เพ่ิมข้ึนของประเทศจีน โดยประเทศจีนมี
การบริโภคโลหะเหล็กเพ่ิมข้ึนจาก 34 ลานตันในป 2542 เปน 100 ลานตันในป 2548 หรือเติบโตข้ึนประมาณ 3 เทา ซึ่ง
การบริโภคเหล็กที่เพ่ิมข้ึนของจีนเทากับรอยละ 41.6 ของการเพ่ิมข้ึนของความตองการบริโภคโลหะเหล็กของโลก 

CRU Strategies ไดคาดการณวาความตองการโลหะเหล็กในอีก 5 ปขางหนามีแนวโนมเพ่ิมข้ึนในระดับปานกลางเมื่อ
เทียบกับการเติบโตในป 2547 ซึ่งการเติบโตที่ลดลงและการเติบโตที่เกิดข้ึนสวนใหญเปนผลมาจากความตองการโลหะ
เหล็กที่เพ่ิมข้ึนของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวของโลกมากกวาอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน  

ปริมาณการบริโภคเศษเหล็ก (World Scrap) แยกตามภูมิภาคระหวางป 2543 ถึง 2552 

 (หนวย : ลานตัน) 
การบริโภค 2543 2544 2545 2546E 2547E 2548F 2549F 2550F 2551F 2552F 
เอเชีย 122.3 140.7 158.7 176.3 202.5 221.5 234.8 249.3 263.3 274.9 
ยุโรป 99.4 82.3 100.1 99.3 106.4 109.0 107.6 109.1 110.5 111.3 
อเมริกาเหนือ 71.3 67.9 74.0 77.9 83.4 83.8  82.0 82.9 84.9 86.4 
กลุมสหภาพโซเวียตเดิม 35.8 35.2 34.9 38.4 39.8 42.1  41.1 42.1 43.6 45.0 
สวนอื่นๆ ของโลก 18.9 21.8 22.8 23.3 24.4 25.4  28.7 28.9 29.8 30.3 
ทั่วโลก 347.6 364.9 390.4 415.3 456.6 481.7 494.2 512.2 532.1 549.7 
อัตราการเติบโต  5.0%  7.0%  6.4% 9.9%  5.5%  2.6%  3.6%  3.9%  3.3% 

ที่มา CRU Strategies, 2004  
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3.3.7 แนวโนมความตองการเศษเหล็กและเหล็กดิบของประเทศไทย 

จากการฟนตัวของเศรษฐกิจภายหลังวิกฤตการณทางเศรษฐกิจของภูมิภาคเอเชียในป 2540 โดยเฉพาะการเติบโตที่
คอนขางสูงซึ่งเริ่มต้ังแตในป 2544 เปนตนมา ทําใหความตองการบริโภคเศษเหล็กและเหล็กดิบเพ่ิมสูงข้ึนอยางรวดเร็ว 
โดยในป 2547 พบวาประเทศไทยมีความตองการเศษเหล็ก และเหล็กดิบเพ่ือใชเปนวัตถุดิบหลักในการผลิตเหล็กรวม
จํานวน 4.8 ลานตันตอป (นับรวมความตองการใชของผูประกอบกิจการเหล็กทรงยาวที่มีเตาหลอมไฟฟาดวย)  

ประเทศไทยยังมีอัตราการนําผลิตภัณฑเหล็กที่ไมใชแลวกลับมาแปรรูปเพ่ือใชใหม (Recovery Rate) คอนขางต่ํา 
เนื่องจากประเทศกําลังพัฒนาเชนประเทศไทยยังมีปริมาณผลิตภัณฑเหล็กสะสมที่ไมใชแลวไมสูงเทาประเทศทีพั่ฒนาแลว 
และยังไมมีการพัฒนาระบบการเก็บ คัดแยก และรวบรวมเศษเหล็กอยางมีประสิทธิภาพเพียงพอ อุตสาหกรรมผลิต
เหล็กในประเทศไทยสวนใหญจึงมีความจําเปนตองพ่ึงพาการนําเขาเศษเหล็กจากตางประเทศจํานวนมาก นอกจากนี้
ประเทศไทยยังไมมีอุตสาหกรรมถลุงแรเหล็กภายในประเทศ ทําใหมีความจําเปนตองนําเขาเหล็กดิบทั้งหมดจาก
ตางประเทศดวย 

จากการที่บริษัทมีการเพิ่มกําลังการผลิตอยางตอเนื่อง ทําใหบริษัทคาดวาในป 2548 บริษัทจะมีความตองการเศษเหล็ก
และเหล็กดิบเพ่ือใชในการผลิตประมาณ 954,000 ตันและ 377,000 ตัน ตามลําดับ และจากการที่บริษัทมีแผนการขยาย
กําลังการผลิต รวมทั้งแนวโนมการเพ่ิมปริมาณการผลิตของบมจ. นครไทยสตริปมิลล และอุตสาหกรรมผลิตเหล็กทรงยาว
ที่ใชเตาหลอมไฟฟา ทําให CRU Strategies ไดประมาณการความตองการเศษเหล็กและเหล็กดิบในประเทศไทยวาจะ
เพ่ิมข้ึนประมาณ 2.2 ลานตัน ระหวางป 2547 ถึง 2552 หรือมีอัตราการเติบโตประมาณรอยละ 12 ตอป 

ตารางเปรียบเทียบการบริโภคโลหะเหล็กในประเทศไทย ระหวางป 2543 ถึง 2552                   

(หนวย : ลานตัน) 
การบริโภคแยกตามประเภท 2543 2544 2545 2546E 2547E 2548F 2549F 2550F 2551F 2552F 
เศษเหล็ก           
ปริมาณเศษเหล็กนําเขาสุทธิ 0.7 0.6 0.9 1.3 1.8 2.2 2.3 2.6 2.9 3.2 
เศษเหล็กในประเทศ 1.0 1.6 1.8 2.3 2.1 2.4 2.5 2.9 3.0 2.9 

รวมการบริโภคเศษเหล็ก 1.7 2.2 2.7 3.6 3.9 4.6 4.8 5.5 5.9 6.1 
เหล็กดิบ           
ปริมาณเหล็กดิบนําเขา 0.3 0.1 0.2 0.4 0.9 1.1 1.1 1.3 1.4 1.4 

รวมโลหะเหล็ก 2.0 2.3 2.9 4.0 4.8 5.7 5.9 6.8 7.3 7.5 
อัตราการเติบโต  15%  26%  38% 20%  19%  3.5%  15%  7%  3% 

ที่มา CRU Strategies, 2004 
 

3.3.8 แนวโนมราคาเหล็กรีดรอนและเศษเหล็ก 

แนวโนมราคาเหล็กแผนรีดรอน 

ที่ผานมาราคาเหล็กแผนรีดรอนของโลกไดปรับตัวสูงข้ึนอยางมาก โดยมีสาเหตุมาจากการเพิ่มข้ึนของความตองการ
บริโภคเหล็กแผนรีดรอนโดยเฉพาะในประเทศจีน การเปดตลาดนําเขาเหล็กของประเทศสหรัฐอเมริกาภายหลังการใช
มาตรการกีดกันมาตั้งแตป 2544  และการลดกําลังการผลิตเหล็กของกลุมอุตสาหกรรมผลิตเหล็กรายใหญของโลกใน
ชวงเวลาที่เกิดวิกฤตเศรษฐกิจ ทั้งนี้CRU Strategies ไดประมาณการวาราคาเหล็กแผนรีดรอน จะลดลงหลังไตรมาสที่ 2 
ของป 2548 อันเนื่องมาจากการชะลอตัวในระยะสั้นของอัตราเติบโตของการบริโภคเหล็กแผนรีดรอน และผลจากการ
ขยายกําลังการผลิตใหมๆ อยางไรก็ดีราคาเหล็กแผนรีดรอนจะยังคงมีระดับราคาที่สูงเมื่อเทียบกับราคาเหล็กแผนรีดรอน
เฉล่ียยอนหลัง 10 - 15 ปที่ผานมา 
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ตารางราคาเหล็กแผนรีดรอน (CIF) นําเขาโดยประเทศจีน (ซึ่งคาดวานาจะใกลเคียงกับราคาสําหรับภูมิภาคเอเชีย) 

 (หนวย : เหรียญสหรัฐฯ ตอตัน) 

ราคาเหล็กประเทศจีน 2543 2544 2545 2546E 2547E 2548F 2549F 2550F 2551F 2552F 
ราคาเฉลี่ย  274  205  265  341 461  492  433  335  355  375 

ที่มา CRU Strategies, 2004 
 

เนื่องจากจีนเปนผูบริโภคและผูนําเขาเหล็กรายใหญของโลก ราคาเหล็กในจีนจึงมักถูกใชเปนมาตรฐานอางอิงในการ
วิเคราะหและคาดการณราคาเหล็กในตลาดโลกโดยเฉพาะในภูมิภาคเอเชีย 

บริษัทไดประเมินวาราคาเหล็กแผนรีดรอนในประเทศไทย อาจสูงกวาราคาเหล็กแผนรีดรอนที่นําเขาโดยประเทศจีน ซึ่งมี
สาเหตุมาจาก 

 ราคาคาขนสง คาดการณวาราคาคาขนสงเหล็กแผนรีดรอนจากทาเรือบริเวณทะเลดําหรือจากทาเรือบริเวณรัสเซีย
ตะวันออกมายังประเทศไทยนาจะสูงกวาคาขนสงเหล็กแผนรีดรอนไปประเทศจีนตอนใต ประมาณ 10 เหรียญ
สหรัฐฯ ตอตัน 

 ภาษีนําเขา ภาษีนําเขามาตรฐานสําหรับเหล็กแผนรีดรอนในประเทศไทยเทากับรอยละ 5.0 (อัตราเดิมรอยละ 7.5 มี
ผลบังคับใชถึงสิ้นป 2547) และเหล็กแผนรีดเย็นเทากับรอยละ 7.0 (อัตราเดิมรอยละ 9.5 มีผลบังคับใชถึงสิ้นป 
2547) CRU Strategies คาดวาอัตราภาษีดังกลาวนาจะลดลงอีกภายหลังป 2550 ทั้งนี้มาตรการตอบโตการทุม
ตลาดสําหรับ 14 ประเทศผูผลิตเหล็กแผนรีดรอน อยูในอัตราตั้งแตรอยละ 3.45 ถึงรอยละ 128.11 ซึ่งมีผลบังคับใช
ถึงวันที่ 23 พฤษภาคม 2551 (โปรดดูรายละเอียดในหัวขอ 3.2.3 ขอ 3 มาตรการตอบโตการทุมตลาด) 

 การชะลอตัวของตลาดจีน CRU Strategies คาดการณวาการนําเขาเหล็กแผนรีดรอนของประเทศจีนจะชะลอตัว
ต้ังแตไตรมาสที่ 2 ของป 2547 ซึ่งเปนผลมาจากมาตรการของรัฐบาลจีนในการควบคุมการขยายตัวทางเศรษฐกิจใน
ประเทศ จึงอาจสงผลตอการลดลงของปริมาณการนําเขาเหล็กแผนรีดรอน และทําใหราคานําเขาเหล็กแผนรีดรอนใน
ประเทศจีนอยูในภาวะไมปกติ 

 

แนวโนมราคาเศษเหล็ก 

ในรอบหลายปที่ผานมา ราคาเศษเหล็กไดปรับตัวสูงข้ึน เนื่องจากมีการขยายกําลังการผลิตเหล็ก และราคาเหล็กที่เพ่ิม
สูงข้ึน CRU Strategies คาดการณวาราคาเศษเหล็กจะปรับตัวลดลงจากราคาสูงสุดในป 2548 เนื่องจากการปรับตัวลดลง
ของราคาเหล็กแผน สําหรับวัตถุดิบอื่นอันไดแก เหล็กดิบที่สามารถใชทดแทนเศษเหล็กจะมีปริมาณมากขึ้นนับต้ังแตป 
2550 ซึ่งจะสงผลใหราคาเศษเหล็กมีแนวโนมปรับตัวลดลงเมื่อเทียบกับราคาเหล็กแผน ซึ่งจะสงผลใหผูผลิตมีกําไรสูงข้ึน 
 

ตารางราคาเศษเหล็กคุณภาพสูง (Heavy Metal Scrap: HMS) (CIF) ของ South Korea Pohang #1 (ซึ่งถือวานาจะ
ใกลเคียงกับราคาสําหรับภูมิภาคเอเชีย)  

(หนวย : เหรียญสหรัฐฯ ตอตัน) 
  2543 2544 2545 2546E 2547E 2548F 2549F 2550F 2551F 2552F 
ราคาเศษเหล็กเฉลี่ย 115  106  124  176 275  289  245  190  160  165 

ที่มา CRU Strategies, 2004 

อนึ่งประเทศเกาหลีใตเปนผูผลิตเหล็กรายใหญของโลกและเปนประเทศที่นําเขาเศษเหล็กจํานวนมาก รวมทั้งมีตลาดกลาง
ในการซื้อขายเศษเหล็ก ดังนั้นราคาเศษเหล็กที่เกาหลีใตจึงใชเปนมาตรฐานอางอิงในการวิเคราะหและคาดการณราคา
เศษเหล็กในตลาดโลกโดยเฉพาะในภูมิภาคเอเชียได 
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ความสัมพันธของราคาเหล็กรีดรอนและราคาเศษเหล็ก 

โดยปกติราคาเศษเหล็กจะมีการเปลี่ยนแปลงข้ึนลงที่สัมพันธกับการเปลี่ยนแปลงของราคาเหล็กรีดรอน โดยจะมีสวนตาง
ราคาระหวางเหล็กรีดรอนกับเศษเหล็กอยูประมาณ 100 – 220 เหรียญสหรัฐตอตัน 

แผนภาพแสดงการเปรียบเทยีบราคาเหลก็รีดรอนกบัเศษเหล็ก 

( หนวย : เหรียญสหรัฐตอตัน) 

 

 

 

 

 

 

 
 

 
เนื่องจากในประเทศไทยไมมีตลาดกลางในการซื้อขายเหล็กรีดรอนและเศษเหล็ก จึงทําใหไมมรีาคากลางในการเปรียบเทยีบเพื่อ
ใชในการวิเคราะหและคาดการณราคา ทําใหตองอาศัยราคาจากประเทศผูซื้อและผูขายรายใหญในภมูิภาคเปนราคาอางอิง
มาตรฐาน 

 

3.4      การจัดหาผลิตภัณฑและบรกิาร 

3.4.1 การผลิตและกําลังการผลิต 

โรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอนของบริษัท ต้ังอยูบนที่ดินจํานวน 397 ไร ในสวนอุตสาหกรรม เอส เอส พี ตําบลหนอง
ละลอก อําเภอบานคาย จังหวัดระยอง ซึ่งเปนโรงงานที่มีกระบวนการผลิตเหล็กครบวงจร ทั้งหลอม หลอ และรีด อยูใน
โรงงานเดียวกัน หรือที่เรียกวา Compact Mini Mill และเปนการผลิตแบบตอเนื่อง ซึ่งมีกําลังการผลิตสูงสุด (Design 
Capacity) ที่ 1.8 ลานตันตอป โดยขณะนี้มีประสิทธิภาพกําลังการผลิต (Effective Capacity) ที่ 1.5 ลานตันตอป และ
โรงงานสามารถขยายกําลังการผลิตสูงสุดไดถึง 3.4 ลานตันตอป ดวยการซื้อเครื่องจักรบางสวนเพ่ิมเติม  

กระบวนการผลิตทั้งหมดบริษัทจะใชเวลาทั้งสิ้นประมาณ 3.5 ช่ัวโมง โดยโรงงานเปดดําเนินการผลิตไดตลอด 24 ช่ัวโมง 
ซึ่งชวงเวลาการผลิตจะแบงเปน 3 กะ และใชคนงาน 4 ชุดหมุนเวียนสลับกันปฏิบัติงาน ทั้งนี้โรงงานจะมีการหยุดซอม
บํารุงประจําป ปละ 1 ครั้งๆ ละประมาณ 14 วัน ซึ่งการซอมบํารุงจะดําเนินการและควบคุมโดยวิศวกรของบริษัท 

ในป 2547 บริษัทไดดําเนินการผลิตตลอด 24 ช่ัวโมง โดยสามารถผลิตสินคาไดประมาณรอยละ 74 ของประสิทธิภาพการ
ผลิต สําหรับงวด 6 เดือนแรกของป 2548 บริษัทสามารถผลิตสินคาเพ่ิมข้ึนเปนประมาณรอยละ 83 ของประสิทธิภาพการ
ผลิต 
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ราคาเหล็กรีดรอนนําเขาในจีน ราคาเศษเหล็กคุณภาพดีเกาหลีใตสวนตางราคา
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รายการ 2545 2546 2547 9 เดือนแรก 
ป 2547 

9 เดือนแรก 
ป 2548 

กําลังการผลิตสูงสุด (Design Capacity) (ตันตอป) 1,800,000 1,800,000 1,800,000 1,350,000 1,350,000 
ประสิทธิภาพการผลิต (Effective Capacity) (ตันตอป) 1,500,000 1,500,000 1,500,000 1,125,000 1,125,000 
ปริมาณการผลิต (ตันตอป) 558,923 920,131 1,104,638 809,621 824,941 
อัตราการผลิต (Utilization) (รอยละ) 31.1%  51.1% 61.4% 60.0% 61.1% 
อัตราประสิทธิภาพการผลิต (Efficiency) (รอยละ) 37.2%  61.3% 73.6% 72.0% 73.3% 

 

 3.4.2 วัตถุดิบและสาธารณูปโภคสําคัญที่ใชในการผลิต 

กระบวนการผลิตของบริษัทมีการใชวัตถุดิบหลักคือ เศษเหล็ก และเหล็กดิบ รวมถึงเศษเหล็กที่ไดมาจากกระบวนการ
ผลิต นอกจากนี้ในการผลิตตองใชสารผสมในการผลิตอันไดแก ปูนขาวเผา (Burnt Lime) สารประกอบอัลลอยด เพ่ือชวย
ใหผลิตภัณฑมีคุณสมบัติตามที่ตองการ 

สําหรับสาธารณูปโภคที่สําคัญที่ใชในการผลิตไดแก ไฟฟา กาซธรรมชาติ กาซออกซิเจน กาซชนิดอื่นๆ รวมถึง น้ําดิบ 

วัตถุดิบหลักในการผลิต เปนตนทุนหลักที่ใชในการผลิตคิดเปนอัตราสวนประมาณรอยละ 70 ของตนทุนการผลิตทั้งหมด
โดยวัตถุดิบหลักประกอบดวย เศษเหล็ก และเหล็กดิบ 

1. เศษเหล็ก (Scrap) เศษเหล็กเปนวัตถุดิบหลักที่ใชในการผลิต โดยคิดเปนรอยละ 70 ของปริมาณวัตถุดิบทั้งหมด 
และคิดเปนรอยละ 50 ของตนทุนการผลิตทั้งหมด ทั้งนี้เศษเหล็กที่ใชในกระบวนการผลิตควรเปนเศษเหล็กที่มี
คุณสมบัติที่ดีมีสิ่งเจือปนนอยที่สุด เพราะโดยปกติเศษเหล็กที่ซื้อเขามามักมีสิ่งเจือปนอยู เชน เศษทองแดง ตะกั่ว
และดีบุก เปนตน และการมีสิ่งเจือปนจํานวนมากจะทําใหมีตนทุนในการกําจัดสารเจือปนระหวางการหลอมวัตถุดิบ
เพ่ิมข้ึน 

เศษเหล็กที่ใชในการผลิตประมาณรอยละ 80 เปนการนําเขาจากตางประเทศ เนื่องจากเศษเหล็กในประเทศมีไม
เพียงพออีกทั้งคุณภาพยังดีกวาเศษเหล็กในประเทศ โดยเศษเหล็กที่นําเขามาแบงเปน 3 ช้ันผลิตภัณฑดังนี้คือ 

. เศษเหล็กคุณสมบัติสูง (Bonus Grade) เปนเศษเหล็กที่มีคุณภาพสูงมีสิ่งเจือปนนอยที่สุด ใชประมาณรอยละ 
10 ของเศษเหล็กที่นําเขาจากตางประเทศทั้งหมด 

. เศษเหล็กคุณสมบัติดี (Shredded Grade) เปนเศษเหล็กที่ผานการคัดแยกและยอยจนมีขนาดเล็ก มีคุณภาพสูง
มีสิ่งเจือปนตํ่า ใชเปนวัตถุดิบหลักในการผลิต คือ ใชประมาณรอยละ 50 ของเศษเหล็กที่นําเขาจากตางประเทศ
ทั้งหมด 

. เศษเหล็กคุณสมบัติปานกลาง (HMS Grade) เปนเศษเหล็กที่ผานการคัดแยก มีคุณภาพและมีสิ่งเจือปนปาน
กลาง ใชในการผลิตประมาณรอยละ 40 ของเศษเหล็กที่นําเขาจากตางประเทศทั้งหมด 

การนําเขาเศษเหล็กสวนใหญจะซื้อจากตัวแทนจําหนายเศษเหล็ก (Trading Agent) ช้ันนําของโลก เชน Stena 
Metal Inc. แหงประเทศสหรัฐอเมริกา  Steel Base Trade AG (เดิมช่ือ Primetrade AG) แหงประเทศ
สวิตเซอรแลนด เปนตน อยางไรก็ดี บริษัทจะซื้อเศษเหล็กสวนใหญหรือประมาณรอยละ 90 ของปริมาณการนําเขา
ทั้งหมดผาน Stena Metal Inc. สวนที่เหลือบริษัทจะนําเขาจากตัวแทนชาติอื่นๆ เพ่ือกระจายความเสี่ยงและสราง
ความสัมพันธทางการคา 
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การซื้อเศษเหล็กจาก Stena Metal Inc. มีการตกลงซื้อขายแบบ Consignment ซึ่ง Stena Metal Inc. จะนําเขาเศษ
เหล็กมาเก็บไวที่คลังวัตถุดิบในพ้ืนที่โรงงาน และจะมีการชําระเงินคาเศษเหล็กเมื่อมีการใชจริง ทั้งนี้บริษัทจะตอง
ชําระเงินคาเศษเหล็กทันทีเมื่อใชในราคา ณ วันสั่งซื้อวัตถุดิบ และจะตองชําระดอกเบี้ยในอัตรา LIBOR บวกมารจิ้น 
นับต้ังแตวันที่สงสินคาจนถึงวันที่ใชเศษเหล็ก (โปรดดูรายละเอียดเพ่ิมเติมในขอ 5.3.1 สัญญาซื้อขายเศษเหล็ก) 

สําหรับเศษเหล็กในประเทศ บริษัทซื้อผานตัวแทนจํานวน 2-3 ราย โดยสวนใหญบริษัทจะส่ังซื้อวัตถุดิบผานบริษัท 
แอ็ดวานซ เมทัล เฟบริเคชั่น จํากัด ซึ่งเปนศูนยรวบรวมเศษเหล็กรายใหญรายหนึ่งของประเทศ และเปนคูคาทีม่สีาย
สัมพันธยาวนานกับบริษัท  

สําหรับราคาซื้อขายเศษเหล็กทั้งเศษเหล็กในประเทศและตางประเทศนั้น จะอิงราคาจากราคาเศษเหล็ก และเหล็ก
แผนในตลาดโลกเปนสําคัญ ในกรณีที่ราคาเหล็กแผนปรับตัวสูงข้ึนราคาเศษเหล็กจะปรับตัวสูงข้ึนตาม ทั้งนี้สวนตาง
ราคาทั้งสองอาจเปลี่ยนแปลงเพ่ิมข้ึนและลดลงเล็กนอยตามสภาวะตลาด 

2. เหล็กดิบ (Pig Iron) คิดเปนสัดสวนรอยละ 30 ของปริมาณวัตถุดิบทั้งหมด และคิดเปนรอยละ 20 ของตนทุนในการ
ผลิตทั้งหมด โดยเหล็กดิบเปนผลิตภัณฑเหล็กตนน้ํา ซึ่งเปนผลผลิตที่ไดจากการถลุงแรเหล็กดวยกรรมวิธี Blast 
Furnace โดยเหล็กดิบมีอยู 2 ชนิดคือ เหล็กดิบขาว และเหล็กดิบเทา เหล็กดิบขาวเปนเหล็กดิบที่มีสวนผสมสาร
ซิลิกอนจํานวนมาก และเหล็กดิบเทาจะเปนเหล็กดิบที่มีสวนผสมแมงกานีสจํานวนมาก อีกทั้งเหล็กดิบยังมีแรธาตุ
อื่นๆ เชน คารบอน ฟอสฟอรัส และซัลเฟอร ทําใหในกระบวนการหลอมเหล็กจะตองเลือกชนิดของเหล็กดิบให
เหมาะสมกับคุณภาพเหล็กที่ตองการผลิต 

ปจจุบัน ยังไมมีการผลิตเหล็กดิบในประเทศไทย ทําใหตองพ่ึงการนําเขาจากตางประเทศเพียงอยางเดียว บริษัทจึง
นําเขาเหล็กดิบจากผูผลิตหลายรายในหลายประเทศ เชน อินเดีย จีน ออสเตรเลีย เปนตน โดยบริษัทจะติดตอซื้อ
ผานตัวแทนรายใหญของโลก ซึ่งจะเปนกลุมเดียวกับตัวแทนคาเศษเหล็ก คือ Steel Base Trade AG Cargill 
International Trade Pte. Ltd. และ Stena Metal Inc. 

ปจจุบัน บริษัทติดตอซื้อเหล็กดิบสวนใหญผาน Steel Base Trade AG ในลักษณะการซื้อแบบ Consignment 
เชนเดียวกับเศษเหล็ก โดยบริษัทจะชําระเงินคาเหล็กดิบตามการใชจริงในราคา ณ วันสั่งซื้อวัตถุดิบ และจะตองชาํระ
ดอกเบี้ยในอัตรา LIBOR บวกมารจิ้น นับต้ังแตวันที่สินคาสงมาถึงโรงงาน โดยมีระยะเวลาปลอดดอกเบี้ย 6 สัปดาห 
(โปรดดูรายละเอียดเพ่ิมเติมในขอ 5.3.2 สัญญาซื้อขายเหล็กดิบ)  

3. สารปรุงแตงและสารผสม (Additive & Consumable Material) บริษัทมีความจําเปนตองใชสารปรุงแตงใน
กระบวนการผลิต เพ่ือปรับคุณสมบัติของเหล็กใหไดคุณภาพตามที่ตองการ ซึ่งประกอบดวยปูนขาว และเฟอโรอัล
ลอยดตางๆ ซึ่งตนทุนสารปรุงแตงและสารผสมคิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 5 ของตนทุนการผลิตทั้งหมด 

รายชือ่ตวัแทนจําหนายเศษเหล็ก ประเทศ 
Stena Metal Inc. U.S.A 
Steel Base Trade AG (เดิมช่ือ Primetrade AG) Switzerland 
US Ferrous Trading Inc U.S.A 
Metalcorp Recyclers Australia 
Stemacor S.E.A. Pte Ltd Singapore 
Cargill International Trade Pte Ltd Singapore 
Mechel Steel Group Switzerland 
Dufereo Switzerland 
Universal Alliance Trading Ltd Switzerland 
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 ปูนขาวเผา (Burnt Lime) เปนสารที่ผสมลงไปในกระบวนการหลอมเศษเหล็ก โดยจะทําหนาที่จับสารปนเปอนในน้ํา
เหล็ก ปูนขาวเผาจะเขาไปทําปฏิกิริยากับสารปนเปอนกลายเปนสารแขวนลอย (Slag) ในกระบวนการหลอม  

 ปูนขาวเผาไดมาจากการนําปูนขาวมาลางน้ําแลวจึงนําไปเผาดวยถานหิน กาซ หรือ น้ํามัน โดยบริษัทจะจัดซื้อปูน
ขาวเผาจากผูผลิตในประเทศ  

สารปรุงแตง (Additives) เปนสารจําพวกอัลลอยด (Ferro Alloy) ที่เติมใสเขาไปในน้ําเหล็กเพ่ือปรับปรุงน้ําเหล็กให
ไดคุณสมบัติทางเคมีตามที่ตองการ สารปรุงแตงที่ใชไดแก Ferro Silicon, Ferro Manganese, Aluminum และ 
Carbon เปนตน สารปรุงแตงชนิดบางชนิดตองนําเขามาจากตางประเทศ และบางชนิดสามารถจัดหาไดจากใน
ประเทศ 

กาซ ในกระบวนการผลิตบริษัทจาํเปนตองใชกาซ ไดแก กาซอารกอน ใชในการกวนสารอัลลอยดใหเขากับน้ําเหล็ก 
กาซออกซเิจน จะใชเรงปฏิกิริยาการเผาไหมในเตาหลอมไฟฟาเพ่ือชวยลดการใชพลังงานไฟฟา สวนกาซธรรมชาต ิ
จะใชเปนเชื้อเพลงิในเตาเพ่ือรักษาอุณหภูมิของเหล็กแผน (Slab) ใหเหมาะกับการนําไปรีด 

กาซอารกอน และกาซออกซิเจนที่ใชดังกลาว บริษัททําสัญญาซื้อขายกับบริษัท มาบตาพุด อินดัสเทรียลแกส จํากัด 
โดยไดทําสัญญาระยะยาวเปนเวลา 20 ป เริ่มเมื่อวันที่ 26 มีนาคม 2540 บริษัท มาบตาพุด อินดัสเทรียลแกส จํากัด 
จะเปนผูผลิตและจัดสงกาซถึงหนาโรงงานของบริษัท โดยสัญญาดังกลาวจะสิ้นสุดในป 2560 (โปรดดูรายละเอียด
เพ่ิมเติมเกี่ยวกับสัญญาซื้อขายกาซออกซิเจนในหัวขอ 5.3.6) 

4. นํ้าดิบ ในกระบวนการผลิตจะใชน้ําใน 2 สวนสําคัญ คือ ใชในการหลอเย็นระบบเครื่องจักร ซึ่งน้ําในสวนนี้จะไม
สัมผัสกับผลิตภัณฑ อีกสวนจะเปนน้ําดิบที่ใชฉีดไปที่ผลิตภัณฑเพ่ือทําความสะอาดผิว และลดอุณหภูมิของ
ผลิตภัณฑ น้ําในสวนนี้จะสัมผัสกับเครื่องจักรและผลิตภัณฑโดยตรง 

บริษัทไดทําสัญญาระยะยาวกับผูผลิตน้ําดิบ 2 รายไดแก บริษัท แอ็ดวานซ เมทัล แฟบริเคชั่น จํากัดและบริษัท 
สุขุมวิท อินเตอร ดิเวลลอปเมนท จํากัด (โปรดดูรายละเอียดเพ่ิมเติมในขอ 5.3.5 สัญญาซื้อขายน้ําดิบ) 

5. พลังงาน ในกระบวนการผลิตจําเปนตองใชพลังงานหลักจาก กาซธรรมชาติ ไฟฟา อีกทั้งไดนําเอากาซออกซิเจนมา
ใชเปนพลังงานชวยใหการสันดาปในเตาหลอมไฟฟาดีข้ึน ซึ่งมีผลทําใหใชพลังงานไฟฟาลดลง 

 ไฟฟา เปนสาธารณูปโภคหลักที่ใชในกระบวนการผลิตโดยกรรมวิธีใชเตาหลอมไฟฟา เนื่องจากตองใชไฟฟาแรงสูง
ในการอารคเพ่ือหลอมละลายเศษเหล็ก และเหล็กดิบใหเปนน้ําเหล็ก โดยกําลังไฟฟาสูงสุดที่ตองการใชอยูที่ประมาณ 
331,500 กิโลวัตต ในระบบสายสงแรงดันสูงที่แรงดัน 230,000/115,000 โวลต ซึ่งบริษัทซื้อจากการไฟฟาสวน
ภูมิภาค (กฟภ.) โดยระบุปริมาณที่ตองการใชไฟฟาสูงสุด และทําสัญญาซื้อขายไฟฟาลงวันที่ 26 พฤษภาคม 2547
กําหนดระยะเวลา 1 ป และตออายุสัญญาคราวละ 1 ปโดยอัตโนมัติ หากไมมีการบอกเลิกสัญญา (โปรดดู
รายละเอียดเพ่ิมเติมในขอ 5.3.3 สัญญาซื้อขายไฟฟา) 

  อนึ่ง บริษัทรับกระแสไฟฟาขนาดแรงดัน 230,000 โวลต จากการไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทย (กฟผ.) โดยตรง 
(ซื้อผาน กฟภ.ตามกฎหมาย) ซึ่ง กฟผ. ไดกอสรางสถานีไฟฟาแรงสูงดังกลาวในบริเวณใกลที่ต้ังโรงงานของบริษัท
จึงทําใหโรงงานแหงนี้มีพลังงานไฟฟาที่มั่นคงกวาโรงงานอุตสาหกรรมอื่นๆ ซึ่งรับไฟฟาขนาด 115,000 โวลต จาก
การไฟฟาสวนภูมิภาค โดยที่ผานมาโรงงานยังไมเคยเกิดปญหาจากไฟฟาดับในระหวางการผลิต  

 กาซธรรมชาติ เปนพลังงานที่ใชในเตารักษาอุณหภูมิเหล็กแทงแบน (Slab) กอนนําไปสูกระบวนการรีด โดยบริษัท
ไดทําสัญญาซื้อขายกาซระยะยาว 5 ป แบบ Take or Pay กับ บริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน) เมื่อวันที่ 9 กรกฎาคม 
2547 โดยมีปริมาณการซื้อขายเฉลี่ยตอวัน (MDCQ) เทากับ 3,458 ลานบีทียู โดย ปตท.ตกลงที่จะควบคุมคุณภาพ
กาซใหเปนไปตามคุณภาพที่ออกจากโรงแยกกาซหรือที่ ปตท.ไดรับจากผูผลิต โดย ปตท.จะควบคุมคาความรอนไม
ตํ่ากวา 850 บีทียูตอลูกบาศกฟุต และความดันไมตํ่ากวา 25 ปอนดตอตารางนิ้ว ณ จุดสงมอบ และสงผานทางทอสง
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กาซ ซึ่ง ปตท. ลงทุนวางทอจากสถานีแยกกาซมาบตาพุด มาใหถึงโรงรับกาซในบริเวณอาคารโรงงานของบริษัท
โดยสัญญาดังกลาวจะสิ้นสุดในป 2552 (โปรดดูรายละเอียดเพ่ิมเติมใน ขอ 5.3.4 สัญญาซื้อขายกาซธรรมชาติ) 

3.4.3 การนําเขาวตัถดิุบ  

วัตถุดิบหลักที่ใชในการผลิตคือ เศษเหล็ก และเหล็กดิบ ซึ่งมีการนําเขาจากตางประเทศ ทําใหบริษัทมีความจําเปนจะตอง
ใชการขนสงทั้งทางน้ํา และทางบก โดยวัตถุดิบจะถูกขนถายทางเรือเดินสมุทร และนําเขามาที่ทาเทียบเรือ ในจังหวัด
ระยอง จากนั้นจึงใชรถบรรทุกขนาดใหญขนถายวัตถุดิบจากทาเรือมาที่โรงงาน 

การขนสงทางน้ํา  

ปจจุบันบริษัทใชเศษเหล็กประมาณเดือนละ 80,000 ตัน ทําใหตองมีการใชเรือบรรทุกขนาดระวาง  30,000-50,000 ตัน 
จํานวน 2 ลําตอเดือนในการขนถายเศษเหล็ก อยางไรก็ดีการขนถายเศษเหล็กโดยปกติเปนหนาที่ของผูขายเศษเหล็ก 
และสําหรับการขนถายเหล็กดิบ บริษัทมีความจําเปนตองขนถายประมาณเดือนละ 40,000 ตัน โดยใชเรือขนถายจํานวน 
1 ลํา 

ทาเรือ 

ปจจุบันบริษัทใชทาเรือในการขนถายวัตถุดิบประมาณ 120,000 ตันตอเดือน โดยบริษัทมีสัญญาระยะยาวกับบริษัท 
ทาเรือระยอง จํากัด  โดยบริษัทดังกลาวเปนผูไดรับสิทธิจากการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ในการกอสรางและ
ดําเนินกิจการทาเทียบเรือขนาดใหญ แบงเปน 4 ทา มีความสามารถในการขนถายรวมประมาณ 840,000 ตันตอเดือน 
ซึ่งต้ังอยูบริเวณชายฝงทะเลเขตนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อําเภอเมือง จังหวัดระยอง สัญญาดังกลาวผูกพันเปน
ระยะเวลา 15 ป โดยมีขอผูกพันที่ทาเรือระยองตองใหบริการทาเรือแกบริษัทในปริมาณ 300,000 ตันตอเดือน ซึ่งบริษัท
คาดวาปริมาณดังกลาวพอเพียงในการขนถายวัตถุดิบและสินคา (โปรดดูรายละเอียดเพ่ิมเติมในขอ 5.3.8 สัญญา
ใหบริการทาเทียบเรือ) 

นอกจากนั้น บริษัทยังสามารถใชทาเรือใกลเคียงอื่นๆ ในการขนถาย เชน ทาเรือทีพีไอ และทาเรืออเนกประสงค นิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด เปนตน ในกรณีที่จําเปน อนึ่งตามสัญญาระหวางบริษัทกับทาเรือระยอง บริษัทจําเปนตองขอ
อนุญาตทาเรือดังกลาวกอนที่จะไปใชทาเรืออื่นๆ 

 

                                                     แผนภาพแสดงทาเรือและเสนทางขนสง 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 4 lane 
2 lane 
Bypass 

TPI Port 
 Rayong Bulk Terminal

Bankhai
Bypass

Thai Prosperity Terminal 



 บริษัท จี สตีล  จํากัด (มหาชน)                                                     สวนที่ 2 บริษัทที่ออกหลักทรัพย 
 

สวนที่ 2 หนา 64 

การขนสงทางบก   

บริษัทไดวาจางบริษัท ทรีนิต้ีเฟรทแอนดชิปปง จํากัด เปนผูดําเนินการขนสงวัตถุดิบจากทาเรือไปโรงงาน รวมทั้งขนสง
สินคาจากโรงงานไปทาเรือ โดยใชเสนทางหลัก 2 สายไดแก 

ทางหลวงแผนดินหมายเลข 3191 ผานสี่แยกนิคมพัฒนาระยอง ผานสี่แยกมาบขา และผานทางหลวงหมายเลข 36 เขา
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดไปยังทาเทียบเรือระยอง (RBT) และทาเทียบเรืออเนกประสงค (TPT) รวมระยะทางประมาณ 
28 กิโลเมตร 

ทางหลวงแผนดินหมายเลข 3183 ผานบานคาย ผานสี่แยกเกาะลอย และผานทางหลวงหมายเลข 36 เขานิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด หรือทาเรือทีพีไอ รวมระยะทางประมาณ 30 กิโลเมตร 

 

3.4.4 กลยุทธการจัดซ้ือวัตถุดิบ 

บริษัทจําเปนตองพ่ึงพาวัตถุดิบจากตางประเทศเปนสวนใหญ จึงเลือกติดตอผานบริษัทผูคารายใหญที่มีเครือขาย
กวางขวาง มีประสบการณยาวนาน และมีความนาเชื่อถือสูง สามารถจัดหาและสงสินคาไดตามคุณภาพ และตรงตาม
กําหนดสงมอบ ในราคาที่ยุติธรรม  และเงื่อนไขการคาที่นาพอใจ 

บริษัทมีการทําสัญญาซื้อขายวัตถุดิบจากตางประเทศ คือ เศษเหล็กและเหล็กดิบ กับบริษัทผูคารายใหญ 3 รายในรูปแบบ
สัญญา Consignment หรือการขายวัตถุดิบพรอมจัดสินเชื่อใหแกบริษัท โดยบริษัทจะทําการกําหนดราคาซื้อกับบริษัท
ผูขายวัตถุดิบเปนราคาปจจุบัน ณ วันสั่งซื้อวัตถุดิบ ซึ่งทําใหบริษัทสามารถทราบตนทุนการผลิตแตละครั้งของบริษัทและ
บริษัทตองชําระเงินคาวัตถุดิบกอนที่จะนําวัตถุดิบนั้นไปใช โดยชําระตามจํานวนที่เบิกใชจริงดวยราคาปจจุบัน ณ วันที่
สั่งซื้อวัตถุดิบที่ไดกําหนดไวลวงหนา ซึ่งชวยใหบริษัทสามารถสั่งซื้อวัตถุดิบเขามาเก็บไวไดเพียงพอ โดยไมกระทบตอ
กระแสเงินสดจนกวาจะมีการเบิกใชวัตถุดิบดังกลาว ทั้งนี้ จะมีการทําสัญญายอยสําหรับการสั่งซื้อแตละครั้งเพ่ือกําหนด
รายละเอียดและราคาของวัตถุดิบ 

บริษัทมีนโยบายจัดเก็บวัตถุดิบไวในลานจัดเก็บประมาณ 60 วัน เพ่ือใหมีวัตถุดิบเพียงพอที่จะปอนเขาสูระบบการผลิตได
อยางตอเนื่อง ยกเวนกรณีที่วัตถุดิบในตลาดโลกมีแนวโนมที่จะจัดหายากขึ้น เชน ในชวงสถานการณสงครามอาว
เปอรเซีย  เปนตน ซึ่งอาจมีการสั่งซื้อในปริมาณมากกวาปกติ และเนื่องจากกระบวนการผลิตของบริษัทมีความยืดหยุนใน
การใชวัตถุดิบ โดยสามารถเลือกสวนผสมที่แตกตางกันไประหวางเศษเหล็กเกรดตางๆ กับเหล็กดิบได ทําใหบริษัท
สามารถวางแผนการจัดหาวัตถุดิบแตละชนิดไดตามภาวะราคาตลาดโลก 

3.5 ผลกระทบตอสิง่แวดลอม 

 การควบคุมผลกระทบตอสิ่งแวดลอมของโรงงาน 

บริษัทมีการดําเนินการวัดผลและตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมอยางตอเนื่องเปนประจําอยางนอยปละ 2 ครั้ง โดยเริ่ม
ต้ังแตเปดดําเนินการผลิต และเดือนกรกฎาคม  2546 บริษัทไดวาจาง บริษัท แอรเซฟ จํากัด เพ่ือประเมินผลการ
ดําเนินการดานสิ่งแวดลอมของโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนของบริษัท และจัดทํารายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบตอสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบตอสิ่งแวดลอม พรอมทั้ง
รายงานตอสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและแผนสิ่งแวดลอม กรมโรงงานอุตสาหกรรมและกรม
ทรัพยากรธรณี เนื่องจากบริษัทประกอบกิจการผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนซึ่งเปนโรงงานอุตสาหกรรมที่อยูภายใต
การควบคุมการประกอบกิจการโดยกรมโรงงานฯ กระทรวงอุตสาหกรรม ภายใตพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535  และ
เนื่องจากบริษัทมีกระบวนการผลิตดวยการใชเตาหลอมไฟฟาเพ่ือหลอมวัตถุดิบจําพวก เศษเหล็กและเหล็กดิบใหเปนน้ํา
เหล็ก การประกอบการจึงอยูภายใตการกํากับดูแลของกรมทรัพยากรธรณีตามพระราชบัญญัติแร พ.ศ. 2510 ดวย ทั้งนี้
นับต้ังแตเริ่มเปดดําเนินกิจการในป 2542 หนวยงานทั้งสองไดมีการตรวจสอบการประกอบกิจการอยางสม่ําเสมอโดยกรม
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โรงงานฯจะเขาตรวจสอบการประกอบกิจการปละครั้งและกรมทรัพยากรธรณีจะเขาตรวจสอบการประกอบโลหกรรม ปละ 
2 ครั้ง ซึ่งมีหัวขอรายงานการตรวจโรงงานสรุปไดดังนี้  

 
1. การตรวจสอบขอมูลโรงงานไดแก ช่ือ, ที่ต้ัง,เลขที่ใบอนุญาตประกอบกิจการ 
2. สภาพแวดลอมรอบโรงงาน ไดแก กําลังการผลิต, พ้ืนที่การประกอบกิจการ 
3. จํานวนพนักงานและคนงาน ไดแก จํานวนวิศวกร, พนักงานธุรการ, และคนงาน  
4. ขอมูลการผลิต ไดแก กรรมวิธีการผลิต, ประสิทธภิาพการผลิต, แผนผังและตําแหนงติดต้ังเครื่องจกัร 
5. การควบคุมการปลอยของเสยี มลพิษหรือสิ่งใดๆ ที่มีผลกระทบตอสิง่แวดลอมไดแก มีสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุ

ที่ไมใชแลวอะไรบาง และมีวิธีการกําจัดอยางไร 
6. ปญหาอุปสรรค  ไดแก ปญหาอุปสรรคทีเ่กิดกับผูประกอบการมีอะไรบาง 
7. แผนการดําเนนิธรุกิจในระยะยาว  
8. สรุปความเห็นและขอเสนอแนะ 
 

อนึ่งจากรายงานการตรวจสอบการประกอบของบริษัทที่ผานมา ผลการตรวจสอบจากกรมทรัพยกรธรณีและกรม
โรงงานพบวา บริษัทสามารถผานมาตรฐานการตรวจสอบของทั้ง 2 สถาบันโดยไมมีขอบกพรอง 
 
นอกจากนี้สําหรับผลกระทบตอสิ่งแวดลอมที่บริษัทไดจางที่ปรึกษาเขามาตรวจสอบนั้น โดยผลการศึกษาปรากฎวาการ
ดําเนินงานของบริษัทไมมีผลกระทบตอคุณภาพสิ่งแวดลอมและบริษัทไดปฎิบัติตามมาตรการของรายงานผลกระทบ
สิ่งแวดลอมทุกประการ  
 
สรุปผลการศึกษาผลกระทบตอสิ่งแวดลอมจัดทําโดยบริษัทที่ปรึกษาของบริษัท 
  
จากรายงานการตรวจสอบของบริษัทที่ปรึกษาพบวาบริษัทไดปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ
สิ่งแวดลอม โดยมีรายละเอียดจําแนกตามระบบควบคุมมลพิษ ดังนี้ 

1. มลพิษทางอากาศจากกระบวนการผลิต และการควบคุม 

แหลงกําเนิดมลพิษทางอากาศที่สําคัญของบริษัท ไดแก เตาหลอมไฟฟา (EAF), เตาปรับปรุงคุณภาพน้ําเหล็ก (LF), 
และเตาอบเหล็กแผน (TF) ซึ่งข้ันตอนการผลิตที่อาจกอใหเกิดมลพิษทางอากาศ ไดแก 
. Charging Cycle เปนชวงที่เกิดมลพิษในขณะเปดฝาเตาหลอมไฟฟา เพ่ือเติมเหล็กลงเตา 
. Melting Cycle เปนชวงที่เกิดมลพิษในขณะทําการหลอมเศษเหล็กในเตาหลอมไฟฟา 
. Tapping Cycle เปนชวงที่เกิดมลพิษขณะทําการเทน้ําเหล็กออกจากเตาหลอมไฟฟา 
. Refinishing Cycle เปนชวงที่เกิดมลพิษขณะทําการปรับปรุงคุณภาพน้ําเหล็กในเตาหลอมไฟฟา 

มลพิษทางอากาศที่เกิดข้ึนจากกระบวนการผลิตดังกลาว ไดแก ฝุน กาซไนโตรเจนไดออกไซด กาซซัลเฟอรได
ออกไซด เปนตน ซึ่งมลพิษตางๆ ที่เกิดข้ึนจะถูกรวบรวมเขาสูระบบดักฝุนกอนระบายออกทางปลองควัน 
รายละเอียดของระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ มีดังนี้  

. ระบบรวบรวมมลพิษโดยตรงจากแหลงกําเนิด (Primary Fume Exhaustion System) เปนระบบติดอยูกับฝาเตา 
(Direct Roof Hood) ทําหนาที่รวบรวมอากาศเสียในชวง Melting และ Refinishing Cycle โดยการดูดอากาศเสีย
ผาน Roof Hood หรือระบบระบายความรอนที่มีลักษณะเปนทอน้ําหลอเย็นหุมอยูช้ันนอก และผาน Heat 
Exchanger เพ่ือลดอุณหภูมิ ซึ่งในข้ันตอนนี้ ฝุนละอองขนาดใหญบางสวนจะตกสูถังรองรับฝุนละอองตามแรงโนม
ถวงของโลก 
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. ระบบรวบรวมอากาศเสียที่ติดต้ังอยูเหนือเตาหลอม (Secondary Fume Exhaustion System) ทําหนาที่
รวบรวมอากาศเสียในชวง Charging และ Tapping Cycle ซึ่งเปนชวงที่ Roof Hood หยุดทํางาน เพ่ือปองกัน
การฟุงกระจายจากอากาศเสียที่เกิดข้ึน ดังนั้น จึงมีระบบรวบรวมฝุนแบบ Canopy Hood ติดต้ังอยูเหนือเตา
หลอม โดยอากาศเสียที่ถูกดูดผาน Canopy Hood จะถูกสงไปบําบัดยังระบบดักฝุนแบบถุงกรอง (Bag Filter) 
ตอไป 

. ระบบดักฝุนแบบถุงกรอง (Bag House Filter) เปนระบบดักฝุนโดยใชถุงกรองชนิด Polyester ซึ่งมี
ประสิทธิภาพ ในการดักฝุนไดมากกวารอยละ 99 ทําใหปริมาณฝุนละอองหลังผานการบําบัดมีปริมาณนอยมาก
กอนระบายออกทางปลองควัน 

. นอกจากนี้ยังมีการใชกาซธรรมชาติในกระบวนการผลิตบางสวน ซึ่งกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิงสะอาด ทําให
สามารถควบคุมคุณภาพอากาศที่ระบายออกใหอยูในเกณฑมาตรฐานได 

ทั้งนี้เมื่อที่ปรึกษาดําเนินการตรวจสอบคุณภาพอากาศพบวา คุณภาพอากาศทั้งในดานกาซที่เจือปน และฝุนละออง
เปนไปตามเกณฑมาตรฐาน 

2. น้ําเสียจากกระบวนการผลิต และการควบคุม 

น้ําเสียจากกระบวนการผลิตเกิดจากระบบหลอเย็น ซึ่งน้ําเสียที่เกิดข้ึนจะผานระบบบําบัด โดยผานการดักตะกอนและ
บอแยกคราบน้ํามัน (โดยคราบน้ํามันที่เกิดข้ึนจะถูกเก็บรวบรวมเพ่ือนําไปผสมกับน้ํามันสําหรับทาเคลือบผิวผลิตภัณฑ
เพ่ือกันสนิมภายในโรงงานตอไป) จากนั้นจึงสงน้ําไปลดอุณหภูมิ และระบายลงสูบอเก็บน้ําของสวนอุตสาหกรรม กอน
หมุนเวียนนํากลับไปใชในกระบวนการผลิต และในข้ันตอนการรีไซเคิลกากขี้เหล็ก (Slag processing) รวมถึงใชฉีด
พรมภายในโรงงานผานระบบทอ เพ่ือลดการฟุงกระจายของฝุนละออง จึงเห็นไดวา บริษัทไมมีการระบายน้ําเสยีทิง้ลงสู
แหลงน้ําสาธารณะภายนอก ดังนั้น เมื่อตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้งจากหอหลอเย็น และเปรียบเทียบกับคามาตรฐาน จะ
พบวา คาคุณภาพน้ําสวนใหญอยูในเกณฑมาตรฐาน อยางไรก็ตาม น้ําระบายทิ้งสวนนี้จะผานระบบบําบัด และ
หมุนเวียนนํากลับไปใชในกระบวนการผลิต  

3. มลพิษทางเสียงจากกระบวนการผลิต และการควบคุม 

แหลงกําเนิดมลพิษทางเสียงที่สําคัญ ไดแก เตาหลอมไฟฟา และแทนรีดเหล็ก ซึ่งมาตรฐานระดับเสียงบริเวณพ้ืนที่
โรงงานกําหนดไวไมเกิน 90 เดซิเบล (เอ) พบวาบริเวณแทนรีดเหล็ก แมวาจะเกิดเสียงไมเกินมาตรฐาน แตบริษัทได
กําหนดใหบริเวณดังกลาวเปนพ้ืนที่ควบคุมอันตรายดานเสียง โดยกําหนดใหพนักงานที่ทํางานอยูในบริเวณแทนรีด
เหล็ก ตองใชอุปกรณปองกันเสียงสวนบุคคล เชน Ear plug, Ear muff เปนตน ตลอดระยะเวลาทํางาน สวนบริเวณเตา
หลอมไฟฟานั้น มีระดับเสียงเกินมาตรฐานในเวลาหลอมเศษเหล็ก ซึ่งในระหวางการผลิตนั้นจะไมอนุญาตใหพนักงาน
อยูในบริเวณเตาหลอมไฟฟา เนื่องจากมีความเสี่ยงดานความรอนและประกายไฟ ดังนั้น พนักงานที่ปฎิบัติหนาที่ใน
บริเวณดังกลาวจะตองทํางานอยูในหองควบคุม ซึ่งมีระบบควบคุมระดับเสียงใหตํ่ากวาระดับมาตรฐาน เพ่ือหลีกเลี่ยง
การสัมผัสระดับเสียงที่ดังมาก สําหรับระดับเสียงบริเวณรอบนอกโรงงานนั้น มีมาตรฐานกําหนดไวไมเกิน 70 เดซิเบล 
(เอ) พบวา ระดับเสียงบริเวณรอบนอกโรงงานอยูในระดับไมเกินกวามาตรฐานที่กําหนด 

4. กากของเสียจากกระบวนการผลิต และการควบคุม 

กากของเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิต ไดแก กากขี้เหล็ก (Slag) ฝุนจากระบบดักฝุน (Dust) กากผิวเหล็กที่หลุดรอน 
(Scale) ตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ําและระบบบําบัดน้ําเสีย คราบน้ํามันจากระบบหมุนเวียนน้ําหลอเย็น และ
เศษเหล็กที่เกิดจากการขั้นตอนการตัดหัว-ทาย เปนตน รายละเอียดของระบบบําบัดกากของเสีย มีดังนี้  

. กากข้ีเหล็ก สงใหบริษัท มัลติเซิรฟ (ประเทศไทย) จํากัด (เดิมช่ือ บริษัท เฮคเก็ตต มัลติเซิรฟ (ประเทศไทย) 
จํากัด) นํากากขี้เหล็กไปรีไซเคิล หรือที่เรียกวา Slag processing เพ่ือหมุนเวียนใชเปนวัตถุดิบในการผลิตตอไป 
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. ฝุนจากระบบดักฝุน กากผิวเหล็กที่หลุดรอน และตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ําและระบบบําบัดน้ําเสีย จะ
ถูกจัดเก็บไวในถังในลานเก็บกากของเสีย กอนใหบริษัทที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไป
กําจัดตอไป 

. คราบน้ํามันจากระบบหมุนเวียนน้ําหลอเย็น จะถูกเก็บรวบรวมเพ่ือนําไปผสมกับน้ํามันสําหรับทาเคลือบผิว
ผลิตภัณฑเพ่ือกันสนิมภายในโรงงาน 

. เศษเหล็กที่เกิดจากขั้นตอนการตัดหัว-ทาย จะนํากลับมาใชเปนวัตถุดิบในการผลิตตอไป 

ตารางสรุปผลคุณภาพสิ่งแวดลอมของบริษัท  

จากรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดลอม ประจําเดือนมกราคม 2548 - มิถุนายน 2548 (จัดทําโดยบริษัท แอรเซฟ จํากัด) เพ่ือรายงานตอสํานักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและแผนสิ่งแวดลอม สามารถสรุปผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม ไดดังนี้  

หมายเหตุ สรุปผลการตรวจวัด จากคาสูงสุดของแตละรายการ ที่ไดในชวงของการตรวจวัด  
 
จากตารางสรุปผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมของบริษัท พบวาคุณภาพสิ่งแวดลอมของบริษัทเกือบทุกดานไมเกิน
มาตรฐานที่สํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและแผนสิ่งแวดลอมกําหนดไว เวนแตคุณภาพเสียงในบริเวณ
เตาหลอมที่เกินกวามาตรฐาน ซึ่งถือเปนลักษณะปกติของอุตสาหกรรมเหล็ก ดังนั้น ทางสํานักงานจึงมีการผอนปรนใหแก
บริษัท โดยใหทางบริษัทจัดหาอุปกรณปองกันเสียงใหแกพนักงานที่ทํางานอยูในบริเวณนั้นสวมใสตลอดเวลาขณะปฏบัิติงาน
เพ่ือลดการเกิดอันตรายเนื่องจากคุณภาพเสียงที่เกินกวามาตรฐาน 

 

รายการ หนวย มาตรฐาน ประจําเดือน 
ก.ค. - ธ.ค. 2547 

ประจําเดือน 
ม.ค. - มิ.ย. 2548 

1.คุณภาพอากาศในปลองโรงงาน     
ฝุนละอองทั้งหมด  
กาซออกไซดของไนโตรเจน 

mg/Nm3 
ppm 

ไมเกิน 240 
ไมเกิน 200 

1.76 
0.34 

 

1.11 
0.46 

2.คุณภาพอากาศในบรรยากาศทั่วไป     
ฝุนละอองขนาดเล็ก mg/ m3 ไมเกิน 0.12 0.0260 0.0450 
กาซซัลเฟอรไดออกไซด mg/ m3 ไมเกิน 0.30 0.0010 0.0112 

3.การตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้ง     
ความเปนกรดดาง (PH) - 5.5-9.0 8.10 7.20 
ออกซิเจนละลาย (DO) mg/l - 4.10 6.50 
บีโอดี (BOD) mg/l 20 8.5 13.0 
สารแขวนลอย (SS) mg/l 50 10 5 
ไขมันและนํ้ามัน (Grease & Oil) mg/l 5 <0.2 <0.2 
เหล็ก (Total Iron) mg/l - 1.15 3.23 
แมงกานีส (Mn) mg/l 5 0.17 0.39 

4.คุณภาพเสียง (ระดับเสียง)     
บริเวณรอบนอกโรงงาน (เฉลี่ย 24 ชัว่โมง) dB(A)   ไมเกิน 70 63.8 62.8 
บริเวณพื้นที่โรงงาน (เฉลี่ย 8 ชั่วโมง) 
 - บริเวณเตาหลอม 
 - บริเวณแทนรีดเหล็ก 

 
dB(A) 
dB(A) 

  
 ไมเกิน 90 
 ไมเกิน 90 

 
102.3 
87.8 

 

 
107.7 
89.8 


