
แบบ 69-1  
 

บริษัท คาเหล็กไทย จํากัด (มหาชน)                       สวนที่ 2-12 TMT 

 

3.0 การประกอบธุรกิจของแตละสายผลิตภัณฑ 
 

บริษัทดําเนนิธุรกจิเปนศนูยบริการเหลก็ “Steel Service Center” ซึ่งจัดหาผลิตภัณฑเหลก็ทุกประเภทตามความตองการของ
ลูกคา โดยจัดหาจากโรงงานผูผลิต และขายตอใหแกลูกคา นอกจากนี้ บริษทัยังทําการแปรรูปโดยการตดัและพับผลิตภณัฑเหล็กตาม
ความตองการของลูกคา และในเดอืน พฤศจิกายน 2547 บริษัทไดสามารถดําเนนิการผลิตผลิตภัณฑใหม คือ ทอเหล็กดํา และ เหล็ก
โครงสรางรูปตัวซี ซึ่งเปนโครงการที่ 1 ที่อําเภอวังนอย จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ทัง้นี้เพื่อตอบสนองความตองการของลูกคาและมุงสู
การเปนศูนยบริการเหล็กครบวงจรอยางแทจริง 

 
3.1 ลักษณะการใหบริการและผลิตภัณฑ 

 
บริษัททําหนาที่เปนตัวกลางระหวางบริษัทผูผลิตและผูบริโภค โดยพิจารณาจากความตองการของผูบริโภคเปนหลกั 

แลวจัดรูปแบบของสินคาใหตรงตามความตองการ พรอมทั้งจัดสงสินคาใหกบัผูบริโภคตามสถานทีแ่ละเวลาทีก่ําหนด โดยผาน
กระบวนการบรหิารจัดการที่ครบวงจร เพื่อใหผูบริโภคไดรับมูลคาเพิ่ม (Value Added) จากบริการของบริษัททีใ่หแกผูบริโภคทั้งทางดาน
ความหลากหลาย คุณภาพ ความสะดวกและการตอบสนองอยางมืออาชีพ บริการหลักของบริษัทสามารถแบงออกไดเปน 3 ประเภท 
ดังนี้   

 
3.1.1 การใหบริการจัดหาผลิตภัณฑเหลก็เพื่อจําหนาย (Steel Trading and Warehousing) 

 
บริษัทมุงเนนการใหบริการจัดหาและจําหนาย (Sourcing) สนิคาประเภทเหล็กทุกประเภท ทัง้ที่เปนวัตถุดิบ 

สินคาสําเร็จรูป และสนิคาแปรรูป ใหแกผูประกอบการอุตสาหกรรมภายในประเทศ โดยคํานึงถงึความตองการของผูประกอบการแตละ
รายเปนสําคัญ บริษัทสั่งซื้อสนิคาจากผูผลิตเหลก็ทั้งในและนอกประเทศ และดําเนนิการเก็บสินคาไวในคลังสินคา พรอมกับบรหิาร
จัดการสินคาในคลัง (Warehousing) ที่พรอมจําหนายใหกับลูกคา โดยจะจัดสงใหกับลูกคาตามแผนการใชงานซึง่สอดรับกับแผนการ
ผลิตของลูกคา ซึ่งจะมีสวนชวยในการประหยัดพ้ืนทีแ่ละตนทนุการจัดเก็บ อีกทั้งตนทนุการสํารองสินคาและการบรหิารจดัการสินคาคง
คลังของลูกคาได ธุรกิจการเปนตัวกลางในการจัดหาผลิตภัณฑเหลก็เพื่อจําหนายนี้ถือเปนธุรกิจหลักของบริษัท โดยในป 2546 รายได
จากธุรกิจนีม้มีูลคาเทากบั 2,186.80 ลานบาท หรือคิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 52.19 ของยอดรายไดรวมของบริษัท ธุรกิจนีม้ีอัตรา
การเติบโตประมาณรอยละ 62.43 เมื่อเทยีบกบัตัวเลขในป 2545 ในชวง 9 เดือนแรกของป 2547 บริษัทมีรายไดจากธุรกิจนี้จํานวน 
1,972.80 ลานบาท หรือคิดเปนรอยละ 47.94 ของยอดรายไดรวมของบริษัท 

 
ผลิตภัณฑเหลก็ทีบ่ริษัทจัดหาและจําหนายสามารถจําแนกออกเปน 2 กลุมหลกั ไดแก เหล็กรูปทรงแบน (Flat 

Product) และเหล็กรูปทรงยาว (Long Product) 
 
ผลิตภัณฑเหลก็รูปทรงแบน (Flat Product) 

   
 ผลิตภัณฑเหลก็ทรงแบนประเภทรีดรอน (Hot-Rolled Flat Product) 

 
ผลิตภัณฑชนิดนี้เปนผลิตภณัฑทีผ่านกระบวนการผลิต โดยนําเอาวัตถุดิบที่เปนเหลก็แทงทรงแบนมารีด

ดวยความรอน ใหมีลกัษณะเปนแผน มีขนาดความกวาง ยาว และความหนา ทีแ่ตกตางกัน โดยทัว่ไปผลิตภัณฑมี 2 ลักษณะ คือ  
เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน ความหนาตั้งแต 1.0 มิลลเิมตร ถึง 13 มิลลิเมตร และเหล็กแผนรีดรอนชนิดแผนหนา ความหนาตั้งแต 8 
มิลลเิมตร ขึน้ไปจนถึง 100 มลิลเิมตร  บริษัททําหนาที่จัดหาเหลก็มวนรีดรอนโดยซือ้จากโรงงานผูผลติและจัดจําหนายใหแก ผูคาสง 
และ โรงงานเหลก็ตางๆที่จะนําไปขึน้รูปเปนผลิตภณัฑตางๆ ในรอบ 9 เดือนแรกของป 2547 บริษัทมรีายไดจากการจัดหาผลิตภณัฑนี้
ประมาณรอยละ 17.6 ของรายไดรวมทั้งหมด ทัง้นี้ปกติแลวเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนสวนหนึ่งจะถูกนํามาแปรรูปโดยผานกระบวนการ
รีดเรียบ และตัดเปนแผนขนาดตางๆ กนัตามความตองการของลูกคา ซึ่งจะเปนการใหบริการแปรรูปของบริษทั (อานรายละเอียดใน
หัวขอ 3.1.2) ผลิตภัณฑประเภทนีม้ักจะนําไปใชอยางกวางขวางในอุตสาหกรรมทั่วไป เชน อุตสาหกรรมกอสราง ผลิตเครื่องจักรกล 
อุตสาหกรรมตอเรือ งานสรางสะพาน เปนตน   
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บริษัท คาเหล็กไทย จํากัด (มหาชน)                       สวนที่ 2-13 TMT 

 ผลิตภัณฑเหลก็ทรงแบนประเภทรีดเย็น (Cold-Rolled Flat Product) 
 

ผลิตภัณฑชนิดนีม้าจากกระบวนการผลิต โดยนําเอาเหลก็แผนรีดรอนชนิดมวนมาผานกระบวนการขัดผิว
และลดความหนาดวยวิธีรีดเย็น (ไมผานความรอน) มีลักษณะเปนแผนบาง ๆ มีความหนาประมาณ 0.3 มิลลิเมตร จนถงึ 2.0 มิลลิเมตร 
บริษัททําหนาที่จดัหาผลิตภณัฑชนิดนี้โดยซื้อจากโรงงานผูผลิตและจัดจําหนายใหแกลูกคาในอุตสาหกรรมผลิตรถยนต เคร่ืองใชไฟฟา 
อุตสาหกรรมผลิตเฟอรนิเจอร เปนตน ในชวง 9 เดือนแรกของป 2547 บริษัทมีรายไดจากการจัดหาผลิตภัณฑนีน้อยกวารอยละ 1 ของ
รายไดรวม 
 

 ผลิตภัณฑเหลก็ทรงแบนประเภทเหล็กเคลือบ (Coated Steel Product) 
 

ผลิตภัณฑชนิดนี้เปนผลิตภัณฑที่มาจากการนําแผนเหล็กรีดรอนหรือเย็นมาผานขบวนการเคลือบผิว
ลักษณะผลิตภัณฑสามารถแบงไดเปน 

- เหล็กแผนเคลือบสังกะสีดวยไฟฟา (Electro Galvanized) 
- เหล็กแผนชุบสังกะสีดวยความรอน (Hot-Dipped Galvanized) 
- เหล็กเคลือบสี (Color Coated) 

 
บริษัททําหนาที่จดัหาผลิตภณัฑชนิดนี้โดยซื้อจากโรงงานผูผลิตและจัดจําหนายใหแกลูกคาใน

อุตสาหกรรมผลิตรถยนต เคร่ืองใชไฟฟา อุตสาหกรรมผลิตเฟอรนเิจอร เปนตน ในชวง 9 เดือนแรกของป 2547 บริษัทมีรายไดจากการ
จัดหาผลิตภัณฑนีน้อยกวารอยละ 1 ของรายไดรวม 
 

ผลิตภัณฑเหลก็รูปทรงยาว (Long Product) 
 

 ผลิตภัณฑเหลก็ทรงยาวขึ้นรูปรอน (Hot Formed) 
 
ผลิตภัณฑประเภทนี้ ไดแก เหล็กโครงสรางรูปพรรณรีดรอน (Shape Steel) เชน เหลก็โครงสรางรูปพรรณ 

รูปตัว H (H-Beam) เหล็กโครงสรางรูปพรรณรูปตัว I (I Beam) เหล็กรางน้ํารีดรอน (Channel) เหล็กฉาก (Equal Angle) เหล็กเสน
กอสราง เปนตน บริษทัทําหนาที่จัดหาผลิตภณัฑชนิดนี้โดยซื้อจากโรงงานผูผลิตและจัดจําหนายใหแก ลูกคาขายสง ลูกคาใน
อุตสาหกรรมกอสรางเพื่อนําไปใชเปน โครงสรางอาคาร สถานีรถไฟฟา สะพาน อาคารสูง โรงงานทั่วไป เปนตน ในชวง 9 เดือนแรกของป 
2547 บริษัทมีรายไดจากการจัดหาผลิตภัณฑนี้ประมาณรอยละ 13.7 ของรายไดรวม 
 

 ผลิตภัณฑเหลก็ทรงยาวขึ้นรูปเย็น (Cold Formed) 
 
ผลิตภัณฑเหลก็ทรงยาวขึน้รูปเยน็ เปนการนําเหล็กแผนรีดรอนมาขึ้นรูปซ้ําอีกคร้ัง โดยผานกระบวนการ

รีดขึ้นรูปดวยเครือ่งจักร (ไมใชความรอน) เชน ทอเหล็กกลม (Round Pipe) ทอเหล็กสี่เหลีย่ม (Square Pipe) ทอสี่เหลีย่มผนืผา 
(Rectangular Pipe) หรือเหล็กโครงหลงัคารูปตัวซี (C Channel) เปนตน  

ที่ผานมาบริษทัทาํหนาที่จัดหาผลติภัณฑชนิดนีใ้นลักษณะซื้อมาจากโรงงานผูผลิตและจัดจําหนายใหแก
ลูกคาขายสง และลูกคาในอุตสาหกรรมกอสราง ในชวง 9 เดือนแรกของป 2547 บริษัทมีรายไดจากการจัดหาผลิตภัณฑนี้ประมาณรอย
ละ 0.8 ของรายไดรวม 

ทั้งนี้ตั้งแตเดือนพฤศจิกายน 2547 บริษัทไดเพ่ิมสายการผลิตผลิตภณัฑชนิดนี้ โดยสามารถดําเนนิการ
ผลิตไดเองสวนหนึ่ง (อานรายละเอียดไดในหัวขอ 3.1.2)  
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บริษัท คาเหล็กไทย จํากัด (มหาชน)                       สวนที่ 2-14 TMT 

3.1.2 การดําเนนิการแปรรูปผลิตภัณฑเหล็ก (Steel Processing) 
 

เนื่องจากความตองการของลูกคามีความหลากหลาย ซึ่งบางอยางตองผานกระบวนการผลิตหรือแปรรูป
เพิ่มเตมิเพ่ือใหเหมาะกบัลักษณะการใชงาน บริษทัจงึใหบริการโดยการนําผลิตภัณฑเหล็กจากบริษทัผูผลิตมาผานกระบวนการผลิตหรือ
แปรรูปเพ่ิมเตมิเพ่ือใหไดลักษณะชิน้งานออกมาตรงตามความตองการของลูกคาแตละรายกอนสงมอบ ธุรกิจการแปรรูปผลิตภัณฑเหลก็
นี้ถือเปนธุรกิจหลักของบริษทั รองจากธุรกิจการเปนตัวกลางในการจดัหาผลิตภณัฑเหล็กเพื่อจําหนาย โดยในป 2546 รายไดจากธุรกิจ
การแปรรูปเทากบั 1,976.46 ลานบาท คิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 47.17 ของยอดรายไดรวมของบริษัท ธุรกิจนีข้องบริษัทมีอัตรา
การเติบโตทีสู่งมาก คือประมาณรอยละ 90 เมื่อเทยีบกับตัวเลขในป 2545 ในชวง 9 เดือนแรกของป 2547 บริษัทมีรายไดจากธุรกิจนี้
จํานวน 2,124.88 ลานบาท หรือคิดเปนรอยละ 51.63 ของยอดรายไดรวม ผลิตภัณฑเหล็กที่บริษทัดําเนนิการแปรรูป สามารถจําแนก
ออกไดเปน 4 ประเภท ไดแก เหลก็แผนตัดตามขนาดมาตรฐาน เหล็กแผนตัดตามขนาดและพับขึน้รูป เหล็กแถบมวน และเหลก็ขึน้รูป
เยน็ 
 

 การตัดเหล็กแผนตามขนาดมาตรฐาน (Cutting) 
 

บริษัทนําเหล็กมวนรีดรอน (HRC) มาตัดใหเปนแผนทีม่ขีนาดกวางและยาวที่ตางกนัตามที่ลูกคากําหนด 
โดยจะนําเหลก็แผนรีดรอนดังกลาวมาดึงออกจากมวนและผานกระบวนการตัดเหล็กตามขวางดวยเครื่องตัดเหล็ก (Cutting Machine) 
เพื่อใหไดเหล็กแผนทีม่ขีนาดและรปูรางมาตรฐาน เคร่ืองจักรที่ใชในการตัดเหล็กประเภทนี้ แบงออกไดเปนเครื่องจกัรสําหรับตัดเหลก็
แบบบาง ใชตัดเหลก็ทีม่ีความหนา 1 ถึง 6 มิลลเิมตร และเครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กแบบหนา ใชตัดเหล็กทีม่ีความหนา 6 ถึง 13 
มิลลเิมตร เหล็กทีผ่านกระบวนการตัดดังกลาวจะมีขนาดมาตรฐานคือ 4X8 ฟุต 5X10 ฟุต และ 5X20 ฟุต โดยสวนใหญลูกคาที่ซื้อเหลก็
แผนลักษณะนี้ ไดแก ผูประกอบการในอุตสาหกรรมการแปรรูปผลิตภัณฑเหลก็ เพ่ือนําไปใชในการแปรรูปหรือตัดตอใหมขีนาดและ
รูปรางตามทีลู่กคาตองการ นอกจากนีลู้กคายังประกอบไปดวยผูขายสงผลิตภัณฑเหล็ก ผูประกอบการในอุตสาหกรรมผลิตรถยนต 
ผูประกอบการในอุตสาหกรรมผลิตเฟอรนิเจอร ผูประกอบการในอุตสาหกรรมผลิตชิน้สวน โดยในชวง 9 เดือนแรกของป 2547 และป 
2546 บริษัทมมีลูคาการจําหนายเหล็กแผนที่ผานกระบวนการตัดเทากับ 1,029.83 ลานบาท และ 930.69 ลานบาท หรือคิดเปน
ประมาณรอยละ 25.02 และรอยละ 22.21 ของยอดรายไดรวมของบริษัท ตามลําดับ 
 

 การตัดเหล็กแผนตามขนาดและการพับขึ้นรูปเหลก็แผน (Shearing and Pressing) 
 

บริษัทนําเหล็กแผนที่ผานกระบวนการตัดดวยเครื่อง Cutting Machine ซึ่งมีขนาดมาตรฐานมาผาน
กระบวนการตัดอีกคร้ังดวย Shearing Machine เพ่ือใหไดขนาดและรูปรางตามที่ลูกคากําหนด เหล็กแผนที่ไดจากการตัดประเภทนี้จะ
ออกมาในรูปแบบที่ตางกัน ขึน้อยูกับความตองการของลูกคาแตละราย นอกจากนีบ้ริษัทยังมีกระบวนการแปรรูปโดยใช Pressing 
Machine โดยการนําเหล็กแผนมาผานกระบวนการกดขึน้รูปและพับใหไดขนาด รูปราง และสัดสวนเฉพาะตามลักษณะชิ้นงานทีลู่กคา
ตองการ เชน การกดเปนรูปรางน้ําชายหลังคา การกดเปนเหลก็ฉาก โดยสวนใหญลูกคาที่ซื้อเหล็กประเภทนี้ ไดแก ผูขายสงผลิตภัณฑ
เหล็ก ผูประกอบการในอุตสาหกรรมผลิตรถยนต ผูประกอบการในอุตสาหกรรมผลติเฟอรนิเจอร ผูประกอบการในอุตสาหกรรมผลิต
ชิ้นสวน โดยในชวง 9 เดือนแรกของป 2547 และป 2546 บริษัทมีสัดสวนการจําหนายเหล็กแผนที่ผานกระบวนการตัดประเภทนี้เทากับ 
845.49 ลานบาท และ 734.68 ลานบาท หรือคิดเปนประมาณรอยละ 20.55 และรอยละ 17.53 ของยอดรายไดรวมของบริษทั 
ตามลําดับ 
 

 การตัดเหล็กเปนแถบมวน (Slit Coil) 
 

บริษัทนําเหล็กมวนมาคลี่ออกแลวนํามาผานกระบวนการตัดดวยเครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กตามยาว 
(Slitting Machine) เพ่ือตัดเหล็กใหเปนแถบเลก็ตามรูปแบบและขนาดความกวางทีลู่กคากําหนด เมือ่ตัดเสร็จแลวจะมวนกลบัคนืเปน
มวนคลายมวนฟลมหรือสกอตเทป โดยสวนใหญลกูคาที่ซื้อเหลก็แถบมวน ไดแก บริษัทผูผลิตเหล็กโครงสรางรูปพรรณประเภทขึน้รูป
เยน็ เชน ผูผลิตทอเหลก็ ผูผลิตเหลก็ตัวซี ผูประกอบการในอุตสาหกรรมผลิตชิน้สวน ผูประกอบการในอุตสาหกรรมผลิตเฟอรนิเจอร   
ในชวง 9 เดือนแรกของป 2547 และป 2546 บริษัทมียอดจําหนายเหล็กแถบมวนเทากบั 249.56 ลานบาท และ 311.08 ลานบาท หรือ
คิดเปนประมาณรอยละ 6.06 และรอยละ 7.42 ของยอดรายไดรวมของบริษัท ตามลําดับ 
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บริษัท คาเหล็กไทย จํากัด (มหาชน)                       สวนที่ 2-15 TMT 

 การผลิตผลิตภณัฑเหล็กข้ึนรูปเย็น 
 

บริษัทนําเหล็กมวน (Slit Coil) มาผานกระบวนการผลิต หรือที่เรียกวา การขึ้นรูปเย็น ดวยเครื่องมอื 
ที่ทนัสมยั เพ่ือผลิตทอเหล็กดํา และเหล็กโครงหลงัคาหรือเหล็กรูปตัวซี สายการผลิตของผลิตภัณฑชนิดนี้เปนสายการผลิตใหมของ
บริษัทซึ่งบริษทัไดทดลองการผลิตในเดือนพฤศจิกายน ป 2547 บริษัทคาดวาจะสามารถเดินเครื่องกําลงัการผลิตไดเต็มที่ และคาดวา
ผลิตภัณฑของบริษัทจะทยอยไดรับมาตรฐานอุตสาหกรรมภายในไตรมาสแรกของป 2548 สําหรับขนาดของผลิตภัณฑในสายการผลิต
ของบริษัทมีดังตอไปนี ้
 

ตารางขนาดทอเหลก็ดํา (Rounded Pipe) ตามมาตรฐานอุตสาหกรรม 
ขนาด เสนผาศูนยกลาง  

(มิลลิเมตร) 
ความหนา 
(มิลลิเมตร) 

½” 21.7 2.0 
¾” 27.2 2.3 
1” 34.0 2.3 

1 ¼” 42.7 2.3 
1 ½” 48.6 2.3, 3.2 

2” 60.5 3.2, 4.0 
 

ตารางขนาดทอเหลก็สี่เหล่ียม (Square & Rectangular Pipe) ตามมาตรฐานอุตสาหกรรม 
ขนาดหนาตัด ความสูง 

(มิลลิเมตร) 
ความกวาง 
(มิลลิเมตร) 

ความหนา 
(มิลลิเมตร) 

ทอเหลก็สี่เหลีย่มจัตุรัส 1”x1” 25 25 2.0, 2.3 
ทอเหลก็สี่เหลีย่มจัตุรัส 1 ¼”x1 ¼” 32 32 2.3, 3.2 
ทอเหลก็สี่เหลีย่มจัตุรัส 1 ½”x1 ½” 38 38 2.3, 3.2 
ทอเหลก็สี่เหลีย่มจัตุรัส 2”x2” 50 50 2.3, 3.2 
ทอเหลก็สี่เหลีย่มผืนผา 50 25 2.3, 3.2 

 
ตารางขนาดเหลก็โครงหลังคาหรือเหล็กรูปตัวซี (C-Channel) ตามมาตรฐานอุตสาหกรรม 
 

ขนาด ความสูง 
(มิลลิเมตร) 

ความกวาง 
(มิลลิเมตร) 

ขนาดตัวซ ี
(มิลลิเมตร) 

ความหนา 
(มิลลิเมตร) 

ตัวซี   75x45x15 มิลลเิมตร 75 45 15 2.3 
ตัวซี 100x50x20 มิลลเิมตร 100 50 20 2.3 
ตัวซี 100x50x20 มิลลเิมตร 100 50 20 3.2 
ตัวซี 125x50x20 มิลลเิมตร 125 50 20 3.2 
ตัวซี 150x50x20 มิลลเิมตร 150 50 20 3.2 
ตัวซี 150x65x20 มิลลเิมตร 150 65 20 3.2 
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3.1.3 การใหบริการรบัจางแปรรูปผลติภัณฑเหล็ก (Tolling and Servicing) 
 

บริษัทมกีารใหบริการรับจางแปรรูป โดยลูกคาจะเปนผูจัดหาวัตถุดิบมาใหบริษทั พรอมทั้งระบุลักษณะ
ผลิตภัณฑที่ลกูคาตองการเพื่อใหบริษัทดําเนนิการแปรรูปและสงมอบชิน้งานที่ตรงตามความตองการดังกลาว โดยบริษัทจะเรียกเก็บ
คาบริการตามลักษณะชิน้งานที่ลกูคาตองการ ธุรกิจการใหบริการรับจางผลิตและแปรรูปผลิตภัณฑเหลก็นีถ้ือเปนธุรกจิเสริมของบริษทั 
โดยในชวง 9 เดือนแรกของป 2547 และป 2546 รายไดจากธุรกิจนีม้มีูลคาเทากับ 11.78 ลานบาท และ 10.37 ลานบาท หรือคิดเปน
สัดสวนประมาณรอยละ 0.29 และรอยละ 0.25 ของยอดรายไดรวมของบริษทั ตามลําดับ งานบริการที่บริษัทดําเนนิการรับจางสามารถ
จําแนกออกไดเปน 3 ประเภทดังนี้ คือ 1) บริการรับจางแปรรูป เชน การบริการรับจางตัดและพับเหล็ก 2) บริการขนสง และ 3) บริการอ่ืน 
ๆ เชน การบริการบรรจุภัณฑพิเศษ  
 

ลักษณะการดาํเนินธุรกิจของบริษัทสามารถสรุปไดดังแผนภาพดานลาง 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
สรุปลกัษณะผลติภัณฑของบริษัท 

 
ประเภทผลิตภัณฑเหล็ก มาตรฐาน การใชงาน 

เหล็กมวนดํา SS400, HR 1 ทอเหล็กดํา เหล็กรูปตัวซี เสาไฟฟา อ่ืนๆ 
เหล็กแผนดํา SS400, SS490, SM400, SM490, HR1 ถังน้ํามัน รถบรรทุก โครงสรางเหล็กทั่วไป 
เหล็กรูปพรรณ   
- H Beam, I Beam SS400, SS490, SM400, SM490  
- Angle, Channel SS400, SS490 งานกอสราง ประกอบโครงสรางเหล็ก  
- ทอเหล็กกลม ส่ีเหลี่ยม BS, ASTM, AP1 งานอาคาร สะพาน ทอสงน้ํา อ่ืนๆ  
- เหล็กเสนกลม SD, SR  
 

สรุปปริมาณการขายสินคาทีผ่านและไมผานกระบวนการแปรรปูของบริษัท 
                

ปริมาณ 2544 2545 2546 9 เดือนแรก ป 2547 
สินคาที่ไมผานกระบวนการแปรรูป     
-  ปริมาณ (ตัน) 89,490 104,372 144,467 103,351 
-  มูลคา (ลานบาท) 828.01 1,346.29 2,186.80 1,972.80 
สินคาที่ผานกระบวนการแปรรูป     
-  ปริมาณ (ตัน) 72,759 70,464 111,418 94,885 
-  มูลคา (ลานบาท) 961.44 1,037.08 1,976.45 2,124.89 

 

ตัวกลางในการจัดหาสินคาเพื่อจําหนาย บริการรับจางแปรรูป 

คาเหล็กไทย 

ผูบริโภค 

บริษัทผูผลิต
ตางประเทศ 

  แปรรูปผลิตภัณฑเหล็ก 

บริษัทผูผลิตใน
ประเทศ 
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3.2 ภาวะอุตสาหกรรมและการแขงขัน  
 

3.2.1 ภาวะอุตสาหกรรมโดยรวม 
 

1) โครงสรางอุตสาหกรรมเหล็กโดยรวม 
 

อุตสาหกรรมเหลก็จัดเปนอุตสาหกรรมพื้นฐานทีส่ําคัญของประเทศ รวมทัง้เปนอุตสาหกรรมสนับสนนุ
อุตสาหกรรมอืน่ในประเทศอีกมากมาย โดยเฉพาะอุตสาหกรรมกอสราง ยานยนต และเครื่องใชไฟฟา เปนตน อุตสาหกรรมเหล็ก
สามารถจําแนกขัน้ตอนการผลิตออกไดเปน 3 ขัน้ตอน ไดแก 

 
1. เหล็กขัน้ตน - ยังไมมีการผลิตในประเทศไทย 

 
เปนการนําสนิแรเหล็ก (Iron Ore) มาผานกระบวนการถลุง เหลก็ที่ไดจากการถลุงเรียกวา  

เหล็กถลงุ (Pig Iron) และเหล็กพรุน (Sponge Iron) ซึ่งเปนวัตถุดิบขัน้พ้ืนฐานในการผลิตเหลก็ทุกชนิด  นอกจากนีย้ังมีการนําเอาเศษ
เหล็ก (Scrap) มาเปนวัตถุดิบในการผลิตดวย  

 
ปจจุบันยังไมมกีารผลิตเหล็กขัน้ตนในประเทศไทย ตองนําเขาจากตางประเทศทัง้หมด  

 
2. เหล็กขัน้กลาง – สามารถผลิตไดในประเทศ แตยังไมเพียงพอตอความตองการใช ยังตองพ่ึงพาการ

นําเขาจากตางประเทศ 
 

เปนการนําเอาเหล็กพรุน เหล็กถลงุ เขาเตาหลอมละลายเปนน้ําเหลก็ และทําการปรุงน้ําเหลก็ใหได
คุณภาพที่ตองการ แลวผานกระบวนการหลอเหลก็ใหเปนแทงทีม่ีลกัษณะแตกตางกนัตามการนําไปใชงาน ซึง่ไดแก เหลก็แทงกลม 
(Billet-ใชในการผลิตเหลก็เสนและเหลก็ลวด) เหล็กแทงแบน (Slab-ใชในการผลิตเหลก็แผน เชน เหลก็แผนรีดรอน เหล็กแผนรีดเยน็) 
เหล็กแทงใหญ (Bloom และ Beam Blanks ใชในการผลิตเหล็กโครงสรางรูปพรรณ) เหล็กทั้ง 3 ประเภทถือเปนผลิตภณัฑเหล็กขัน้กลาง  

 
ปจจุบัน เหล็กขัน้กลางสามารถผลติไดโดยผูผลิตภายในประเทศ โดยผูผลิตสวนใหญในปจจุบันเปน

ผูผลิตเหล็กขัน้ปลายดวย เพ่ือลดการพึ่งพาจากตางประเทศ และเพื่อใหเกิดการประหยดัตอขนาด โดยผลิตภัณฑเหลก็ขัน้กลางบางสวน
ที่เกนิความตองการจะจําหนายใหกับผูประกอบการผลิตเหล็กขัน้ปลายในประเทศรายอื่น อยางไรก็ตาม ในป 2547 ประเทศไทยยังมกีาร
นําเขาเหล็กแทงกลม (Billet) และเหลก็แทงแบน (Slab) จากตางประเทศอยู  

 
3. เหล็กขัน้ปลาย - มีสัดสวนการผลิตมากที่สุด 

 
เปนการนําเหล็กขัน้กลางมาผานกระบวนการรีด รีดซ้ําหรือหลอ จนเปนผลิตภณัฑขั้นปลาย หรือ

ผลิตภัณฑสําเร็จรปู โดยเหลก็แทงกลม (Billet) นําไปรีดหรือรีดซ้ํา เปนผลิตภัณฑเหลก็รูปทรงยาว (Long Product) เชน เหล็กเสน เหล็ก
ลวด เปนตน เหลก็แทงแบน (Slab) นําไปรีดเปนผลติภัณฑรูปทรงแบน (Flat Product) เชน เหล็กแผนรีดรอนและรีดเยน็ หรือนําไปชุบ
ดีบุกหรือชุบสังกะสีตอเปนเหล็กแผนชบุดีบุกและเหลก็แผนชบุสังกะสี เปนตน สําหรับเหล็กแทงใหญ (Bloom และ Beam Blanks) 
นํามารีดเปนเหลก็โครงสรางรูปพรรณ สวนผลิตภัณฑเหลก็หลอจะผลิตจากเศษเหล็กเปนสวนใหญโดยการนําเศษเหล็กมาหลอขึน้รูป 
เหล็กขัน้ปลายที่ไดทั้งหมดสามารถนําไปใชในอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ ไดแก อุตสาหกรรมกอสราง ชิ้นสวนยานยนต เคร่ืองใชไฟฟา 
เฟอรนิเจอร บรรจุภัณฑ เปนตน  

 
อุตสาหกรรมเหลก็ในประเทศไทยสวนใหญเปนการผลิตเหล็กขัน้ปลาย  
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2) ภาพรวมอุตสาหกรรมเหล็กในตลาดโลก 
 

สถาบนัเหลก็และเหล็กกลานานาชาติ (International Iron and Steel Institute) คาดการณวาภาวะความ
ตองการเหล็กจะแปรผนัตามการเติบโตของผลิตภณัฑมวลรวมภายในประเทศ (GDP) ของประเทศหลกัในโลก ซึ่งมแีนวโนมที่จะเพิ่ม
สูงขึน้อยางมาก จากอัตราการเติบโตรอยละ 2.6 ในป 2546 เปนรอยละ 3.8 ในป 2547 โดยประเทศเศรษฐกิจหลักไดฟนตัวและกลับมา
เติบโตอีกครั้ง อัตราการเติบโตของประเทศสหรัฐอเมริกาคาดวาจะอยูที่ประมาณรอยละ 4.7 และ รอยละ 3.6 ในป 2547 และ 2548 
ตามลําดับ สําหรับประเทศญี่ปุนคาดวาจะมีการฟนตัวอยางมากจากภาวะเศรษฐกิจถดถอยในป 2545 สวนประเทศจีนซึ่งเปนประเทศ
หลกัที่เปนตัวผลกัดันภาวะเศรษฐกจิโลกอยูในขณะนีน้ัน้ คาดวาจะมีอัตราการเติบโตลดลงจากรอยละ 9.1 ในป 2546 เปนรอยละ 8.5 
ในป 2547 อัตราการเติบโตของโลกและประเทศเศรษฐกิจที่สําคัญของโลกตามทีส่ถาบันเหล็กและเหลก็กลานานาชาติ (International 
Iron and Steel Institute) ไดคาดการณไวแสดงไดดังตารางดานลาง 
 

รอยละการเติบโตของผลิตภัณฑมวลรวมภายในประเทศของประเทศเศรษฐกิจหลกัของโลก 
ในป 2544-2548 เทียบกับปกอนหนา 

 
 2544  

(ตัวเลขจริง) 
2545  

(ตัวเลขจริง) 
2546  

(ตัวเลขจริง) 
2547  

(คาดการณ) 
2548  

(คาดการณ) 
ประเทศสหรัฐอเมรกิา 0.5 2.2 3.1 4.7 3.6 
ประเทศญ่ีปุน 0.4 (0.4) 2.7 3.1 1.5 
สหภาพยุโรป 1.7 1.1 0.8 2.1 2.4 
ประเทศจีน 7.3 8.0 9.1 8.5 8.0 
ประเทศไทย 2.1 5.4 6.8 6 - 6.5 5.5 – 6.5 
โลก 1.4 1.9 2.6 3.8 3.4 
ที่มา: สถาบันเหล็กและเหล็กกลานานาชาต ิธนาคารแหงประเทศไทย และสํานักงานคณะกรรมการพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาต ิ

 
จากตัวเลขอัตราการเติบโตของผลผลิตมวลรวมประชาชาติเบื้องตนทีม่แีนวโนมเพ่ิมสูงขึน้ สงผลใหภาวะ

อุตสาหกรรมเหลก็มแีนวโนมดีขึน้ตามไปดวย โดยในปจจุบนั ตลาดเหลก็โลกเกิดการเปลี่ยนแปลงทีสํ่าคัญ กลาวคือ แหลงผลิตเหล็กของ
โลกไดเปล่ียนจากประเทศในซีกโลกตะวันตกมาสูประเทศจีนซึ่งอยูในซีกโลกตะวันออก อยางไรก็ตามในอีกดานหนึ่ง จนีกย็ังเปนแหลง
บริโภคเหลก็รายใหญของโลกดวยเชนกนั ดังนัน้แนวโนมอุตสาหกรรมเหล็กโลกนับจากนี้ไป จะมีจนีกาวขึน้มาเปนผูกําหนดทิศทางอยาง
ชัดเจน 

  
ปริมาณความตองการผลิตภัณฑเหลก็ขัน้ปลายของโลกมีแนวโนมเพ่ิมสูงขึน้อยางตอเนื่อง โดยในป 2546 

ปริมาณการบริโภคทั้งหมดเทากับ 864 ลานตันเพิ่มขึน้รอยละ 7.3 เมื่อเทยีบกบัปกอนหนา โดยปริมาณการบริโภคของประเทศจนี 
คิดเปนสัดสวนสูงที่สุด คือคิดเปนสดัสวนรอยละ 26.9 ของปริมาณการบริโภคทั้งหมดทั่วโลก หรือเทากับ 232 ลานตนั เพิ่มขึน้รอยละ 
24.7 เมื่อเทียบกบัปกอนหนา  

 
สถาบนัเหล็กและเหล็กกลานานาชาติ (International Iron and Steel Institute) ไดคาดการณปริมาณ 

การบริโภคผลิตภณัฑเหล็กขัน้ปลายไววาจะเพิ่มขึน้ประมาณรอยละ 6.1 หรือเพ่ิมขึน้เปน 917 ลานตนัในป 2547 และจะเพิม่ขึน้
ประมาณรอยละ 4.5 หรือเพ่ิมขึน้เปน 958 ลานตันในป 2548 ปริมาณความตองการที่เพ่ิมขึน้ดังกลาวสวนใหญมาจากประเทศจนี 
ปริมาณการบริโภคเหลก็ในประเทศจีนคาดวาจะเพิ่มขึน้ประมาณรอยละ 13.4 หรือเพ่ิมขึน้เปน 263 ลานตนัในป 2547 และเพิม่ขึ้น 
รอยละ 10.3 หรือเพ่ิมขึ้นเปน 290 ลานตนัในป 2548  ปริมาณการบริโภคผลิตภณัฑเหล็กขัน้ปลายในประเทศตาง ๆ ทั่วโลก ตั้งแตป 
2544 ถึง 2546 และปริมาณการบริโภคทีท่างสถาบันเหล็กและเหลก็กลานานาชาติ (International Iron and Steel Institute)  
ไดคาดการณไวในป 2547 และ 2548 แสดงไดดังตารางดานลาง 
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ตารางแสดงปริมาณการบรโิภคเหล็กข้ันปลายทั่วโลก 
 

(หนวย: ลานตัน) 
ลานตัน ภูมิภาค 

2544 
(ตัวเลขจริง) 

2545 
(ตัวเลขจริง) 

2546 
(ตัวเลขจริง) 

2547 
(คาดการณ) 

2548 
(คาดการณ) 

สหภาพยุโรป 140 139 140 143 146 
ประเทศอื่นๆ ในยุโรป 36 38 42 44 45 
กลุมอดีตสหภาพโซเวียต (CIS) 31 30 31 32 33 
กลุมอเมริกาเหนือ (NAFTA) 130 133 130 139 141 
อเมริกากลางและอเมริกาใต 28 28 28 31 33 
แอฟริกา 16 17 17 18 19 
ตะวันออกกลาง 19 21 22 22 23 
จีน 153 186 232 263 290 
ประเทศอื่นๆ ในเอเชีย  194 206 214 n.a. n.a. 
ออสเตรเลียและนิวซีแลนด 7 7 8 n.a. n.a. 
โลก 754 805 864 917* 958* 

ที่มา:  สถาบันเหล็กและเหล็กกลานานาชาต ิ
หมายเหต:ุ * ตัวเลขคาดการณป 2547 และ 2548 เปนตวัเลขรวมปริมาณการบริโภคเหล็กขั้นปลายของประเทศอื่นๆ ในเอเชียและประเทศออสเตรเลียและ

นิวซีแลนดไวดวยกัน โดยตวัเลขคาดการณดังกลาวเทากับ 225 ลานตัน และ 228 ลานตัน ในป 2547 และ 2548 ตามลําดับ 
 

อัตราการขยายตัวของการบริโภคเหลก็ในประเทศทีก่ําลังพัฒนาจะสงูกวาอัตราการขยายตัวของปริมาณการ
บริโภคเหลก็ในประเทศที่พัฒนาแลว   
 

สัดสวนปริมาณความตองการบริโภคเหล็กของประเทศตาง ๆ ในโลกในป 2546 แสดงไดดังนี ้
 

สัดสวนการบริโภคเหล็กในป  2546

16.20%

15.05%

26.85%

24.77%

17.13%

สหภาพยุโรป กลุมอเมริกาเหนือ (NAFTA) จีน ประเทศอื่นๆ ในเอเชีย อื่นๆ 

 
 ท่ีมา: สถาบันเหล็กและเหล็กกลานานาชาติ 
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สมาคมเหลก็และเหล็กกลาแหงประเทศจีน (CISA) คาดการณวา ในป 2547 การบริโภคเหล็กของประเทศ
จีนจะขยายตัวรอยละ 18 เปน 320 ลานตนั (International Iron and Steel Instiute ประมาณไว 263 ลานตัน) ซึ่งเกิดจากการ
เจริญเติบโตในภาคอุตสาหกรรมกอสราง นอกจากนี้ การผลิตเหลก็ของประเทศจนีก็มแีนวโนมเพ่ิมขึน้ดวย โดยคาดวาจะเพิ่มขึน้เปน 
280 ลานตนั สวนที่เหลืออีก 40 ลานตนันัน้ จีนจะนําเขา ซึ่งสวนใหญจะเปนการนําเขาผลิตภัณฑเหลก็รูปทรงแบน ซึ่งในปจจุบันประเทศ
จีนสงออกเฉพาะเหลก็คุณภาพต่ําเทานัน้ ในขณะทีก่ารนําเขาทัง้หมดเปนเหล็กคุณภาพสูง อยางไรก็ตาม การเพิ่มขึน้ของกําลังการผลิต
ในประเทศจนี และมาตรการลดความรุนแรงของการเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจของประเทศจีน อาจเปนสาเหตทุําใหจนีนําเขาลดลงใน
อนาคตอันใกล ทางสมาคมเหลก็และเหล็กกลาแหงประเทศจนีไดประมาณการวา ณ ป 2547 นี้ ผลผลิตเหลก็แผนรีดรอนชนิดหนาของ
จีนจะขยายตัวในอัตรารอยละ 23.8 เปน 41.9 ลานตัน และขยายตัวรอยละ 16.6 เปน 51.4 ลานตันสําหรับเหล็กแผน  

 
ราคาเหล็กในตลาดโลกพุงสูงขึ้นอยางมากตั้งแตตนป 2546 จนถงึ 2547 โดยมีสาเหตหุลักมาจากความ

ตองการที่เพ่ิมขึน้โดยเฉพาะจากประเทศจีน อยางไรก็ตามจากสถานการณในประเทศจีน ในชวงเดือนเมษายน 2547 ซึ่งรัฐบาลจนี
ประกาศนโยบายควบคุมการใชงบประมาณขาดดุล เพ่ือชะลอการลงทนุในโครงสรางพื้นฐาน และจํากัดการใหเงนิกูยืมของธนาคาร
สําหรับการนําไปลงทนุในสินทรัพยถาวร สงผลใหราคาเหล็กในตลาดโลกออนตัวลงเลก็นอย อยางไรก็ตาม การชะลอตัวของตลาดเหล็ก
เปนเพียงระยะชั่วคราวเทานัน้ เนื่องจากมีการฟนฟูทางเศรษฐกิจในทั่วทุกภมูิภาคทั้งในทวีปเอเชีย ตะวนัออกกลางและบางสวนในทวีป
ยุโรป ขอมลูราคาเหล็กสงออกกรายเดือน (FOB) ของประเทศสหรัฐอเมริกา ประเทศญี่ปุน และกลุมสหภาพยุโรป ตั้งแตป 2545 จนถึง
เดือนกันยายน 2547 แสดงไดดังกราฟดานลาง 

 
ราคาเหลก็แผนรีดรอนสงออกในตลาดญี่ปุน สหรัฐอเมริกา และสหภาพยโุรป (FOB)  

ต้ังแตเดือนมกราคม 2545 ถึงเดือนกันยายน 2547 
 

ดอลลารสหรัฐ/ตัน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ท่ีมา: สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 

 
 
 
3) ภาพรวมอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทย 
 

สําหรับอุตสาหกรรมเหลก็ของไทยนัน้สวนใหญจะเปนการผลิตเหล็กขัน้ปลาย และผลิตภัณฑเหลก็แปร
รูป วัตถุดิบในการผลิตเหล็กขัน้กลางและเหล็กขัน้ปลาย ยังตองพ่ึงพาการนําเขาจากตางประเทศอยู ทัง้นี้จากโครงสรางการผลิตเหล็ก
ของไทยดังกลาว สงผลใหราคาเหลก็ในประเทศแปรผันตามราคาเหลก็ในตลาดโลก โดยนบัตั้งแตป 2546 ราคาเหล็กในตลาดโลกที่ปรับ
เพิ่มสูงขึน้ เปนสาเหตุสําคัญที่ฉุดใหราคาวัตถุดิบและเหล็กขัน้ตนขยบัขึน้ตาม ซึ่งสงผลกระทบเปนลูกโซตออุตสาหกรรมตอเนื่องอ่ืน ๆ  
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ปริมาณการผลิตเหลก็โดยรวมในประเทศมีแนวโนมสูงขึน้ในชวงไตรมาสแรกของป 2547 อยางไรก็ตาม 
ปริมาณการผลิตเหลก็มีแนวโนมลดลงในไตรมาสที่ 2 ของป 2547 ดังจะเหน็ไดจากดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรม ในตารางดานลาง 

   
ดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรม (Manufacturing Production Index) 

  (2538=100) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ที่มา: ธนาคารแหงประเทศไทย 

 
สาเหตทุี่ปริมาณการผลิตเหล็กในประเทศลดลงในไตรมาสที่ 2 เนื่องจากในเดือนเมษายน 2547 ประเทศ

จีนไดประกาศชะลอการเติบโตทางเศรษฐกิจ สงผลใหความตองการใชเหล็กของโลกลดลง ซึ่งกระทบตอราคาเหล็กในตลาดโลก รวมทั้ง
ตลาดในประเทศ  ตัวแทนจําหนายเหล็กในประเทศจึงรีบระบายสนิคาทีม่ีอยูในคลังสนิคา และลดปริมาณการสั่งซื้อ ทําใหบริษทัผูผลิต
ลดปริมาณการผลิต  ทั้งนี้ ปริมาณการผลิตเหล็กโดยรวมในประเทศไดเร่ิมฟนตัวขึน้ในไตรมาสที่ 3 ของป 2547  เนื่องจากความตองการ
ใชเหล็กและราคาเหล็กไดกลับมาสูภาวะปกต ิ

 
สถาบนัเหลก็และเหล็กกลาแหงประเทศไทยไดแบงผูผลิตและจําหนายในอุตสาหกรรมเหลก็ในประเทศ

ไทยเปน 8 ประเภท ดังนี ้
1. ผูผลิตและจําหนายเหล็กทรงยาว 
2. ผูผลิตและจําหนายเหล็กทรงแบน 
3. ผูผลิตและจําหนายเหล็กกลาไรสนมิ 
4. ผูผลิตและจําหนายเหล็กหลอ เหลก็กลาหลอ 
5. ผูผลิตและจําหนายทอเหล็ก และขอตอเหล็ก 
6. ผูผลิตและจําหนายน็อต สกรู ตะปู 
7. ผูผลิตและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กกลาทบุขึ้นรูป 
8. ผูผลิตและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กอ่ืนๆ   

ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย.
ดชันรีวม 144.5 139.5 152.8 152.1 153.8 163.2 145.8 146.4 142.4 145.6 137.7 144.9
ดชันแียกตามอุตสาหกรรม
- อาหาร 91.6 90.5 161.2 231.6 252.0 201.0 97.0 93.5 92.6 96.1 86.1 88.2
- เครื่องดืม่ 144.3 157.2 181.7 141.0 142.4 164.7 152.7 146.5 130.3 136.7 139.0 144.3
- ยาสูบ 69.8 71.2 79.7 87.2 77.9 72.0 82.7 85.9 90.2 54.3 69.3 99.4
- ส่ิงทอและผลิตภัณฑส่ิงทอ 108.2 106.3 107.3 109.4 108.9 114.7 113.2 113.3 110.1 112.0 109.6 112.1
- ผลิตภัณฑปโตรเลียม 169.4 128.9 173.4 174.6 160.1 153.1 168.1 175.2 163.9 180.8 170.1 166.1
- วัสดกุอสราง 99.7 94.4 98.5 100.8 108.1 111.9 97.9 107.4 105.9 103.5 104.2 100.8
- เหล็กและผลติภัณฑเหล็ก 123.8 121.8 129.6 133.7 147.0 152.1 123.9 124.8 107.1 119.0 121.0 133.2
- เหล็กเสนและเหล็กโครงสราง 104.5 110.4 110.7 116.6 138.9 145.2 117.7 108.6 92.3 113.1 112.5 121.3
- แผนเหล็กชุบสังกะสี 145.0 147.5 140.8 137.8 159.5 165.7 154.3 162.0 113.6 118.6 119.0 95.7
- ลวดเหล็กสําหรับงานคอนกรีตอัดแรง 95.2 89.5 85.0 102.6 109.4 121.2 118.3 118.5 110.9 105.4 103.5 112.0
- เหล็กลวด 119.9 167.1 127.5 146.1 146.8 172.1 132.4 159.7 118.1 93.0 176.2 206.7
- ทอเหล็ก 80.2 84.4 78.3 84 93.2 90.5 77.3 91.9 81.1 79.4 73.0 74.7
- เหล็กแผนรีดรอนและเย็น 267.5 179.8 307.4 288.6 285.5 277.5 194.0 170.2 186.0 247.2 204.0 274.9
- ยานยนตและอุปกรณขนสง 163.1 166.6 163.6 164.0 182.9 203.8 165.8 189.9 198.5 189.6 167.4 186.2
- อิเล็กทรอนกิสและเครื่องใชไฟฟา 191.0 182.2 176.7 178.6 153.3 181.0 176.6 170.8 167.9 178.3 155.9 167.2
- เครื่องประดบั 237.1 230.8 212.3 136.0 137.4 223.4 235.6 176.5 158.2 171.4 176.0 195.5
- อื่นๆ 225.6 218.9 215.5 210.6 210.8 224.1 217.5 218.0 225.9 234.5 224.2 220.3

2546 2547



แบบ 69-1  
 

บริษัท คาเหล็กไทย จํากัด (มหาชน)                       สวนที่ 2-22 TMT 

นอกจากนีจ้ะมีผูใหบรกิารหรือผูประกอบการตอเนื่องจากผูผลิตอ่ืนๆ อีกมากมาย เชน บริการตัดเหล็ก
แผน บริการเชื่อม พับ ตัด มวน บริการชุบเคลือบผิวโลหะ 

 
4) อุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอนในประเทศไทย 
 

ปริมาณการผลิตและบรโิภคของเหล็กแผนรีดรอนในประเทศ ตั้งแตป 2543 ถึงเดือนกนัยายน 2547 
แสดงไดจากกราฟดานลาง 

 
หนวย: ลานตัน 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
ท่ีมา: สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 

 
ปริมาณการผลิตและการบริโภคของเหลก็แผนรีดรอนมีปริมาณที่สูงขึน้ตั้งแตป 2545 โดยมีการผลิต

เพิ่มขึน้ประมาณ 57 และรอยละ 12 ในป 2546 และ 2545 เทียบกับปริมาณการบริโภคที่เพ่ิมขึน้ประมาณรอยละ 27 และ รอยละ 9 ในป 
2546 และป 2545 ตามลําดับ ทั้งนีเ้นื่องจากการฟนตัวทางเศรษฐกิจ การเติบโตของอุตสาหกรรมรถยนต และอุตสาหกรรมกอสราง
โดยเฉพาะโครงการสาธารณูปโภคของภาครัฐ นอกจากนีก้ารผลิตเหล็กแผนรีดรอนในประเทศยงัไดรับประโยชนจากการจัดเก็บธรรม
เนยีมพิเศษ (Surcharge) ของกระทรวงพาณิชย  ทําใหผูนําเขามตีนทนุที่สูงกวาปกติ และจําเปนตองหนัมาใชเหลก็ที่ผลิตในประเทศ
แทน สําหรับแนวโนมปริมาณการผลิตในประเทศนัน้ มแีนวโนมที่เพ่ิมสูงขึน้เพื่อตอบสนองความตองการใชในประเทศ รวมทั้งทดแทน
การนําเขาหลังจากไทยไดใชมาตรการตอบโตการทุมตลาด (Anti-dumping) 

 
ราคาเหลก็แผนรีดรอนในประเทศ 

หนวย: บาท/ตัน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ท่ีมา: บริษัท 
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แบบ 69-1  
 

บริษัท คาเหล็กไทย จํากัด (มหาชน)                       สวนที่ 2-23 TMT 

 
ในป 2545 ราคาเหล็กแผนรีดรอนมีความผนัผวนนอยลง เนื่องจากรัฐบาลไดออกมาตรการภาษีคุมครอง

ผูผลิตในประเทศ โดยไดกําหนดอากรขาเขาและอากรชั่วคราว (Surcharge) ซึ่งมีผลบังคับใชตั้งแตเดือนพฤศจิกายน 2544 และสิ้นสุด
วันที่ 28 กรกฎาคม 2545 ทัง้นี้ราคาเหลก็แผนรีดรอนไดเร่ิมปรับตัวสูงขึน้ในปลายป 2545 เนื่องจากความตองการใชเหล็กที่เพ่ิมขึน้อยาง
ตอเนื่อง อันเปนผลมาจากการขยายตัวของอุตสาหกรรมตอเนื่องที่ตองการใชเหลก็แผน  และจากที่รัฐบาลโดยกระทรวงพาณิชยไดออก
มาตรการภาษีการตอบโตการทุมตลาด (Anti-Dumping) เมื่อวนัที่ 18 พฤศจิกายน 2545 และสิน้สุดวันที ่18 มีนาคม 2546 และไดขยาย
มาตรการนี้ออกไปอีก 2 เดือน ตอมาวันที่ 23 พฤษภาคม 2546 ไดมีมาตรการใหมซึ่งมีอายุ 5 ป จะสิ้นสุดในวนัที่ 22 พฤษภาคม 2551 
ไดสงผลใหราคาเหลก็แผนรีดรอนในประเทศมีราคาสูงขึน้อยางตอเนือ่งจนถงึปจจุบัน   

 
5) อุตสาหกรรมเหล็กโครงสรางรูปพรรณขึ้นรูปรอน 
 

หลังจากวิกฤติการณป 2540 การบริโภคเหลก็ในประเทศไทยเริ่มปรับตัวตามสภาวะเศรษฐกิจที่ดีขึน้
อยางตอเนื่อง ตามลําดับ ในป 2546 ปริมาณการบรโิภคเหลก็โดยรวมของประเทศไทยมีปริมาณมากถึง 12 ลานตันตอป เหลก็โครงสราง
รูปพรรณรีดรอน (Hot-Formed Structural Steel) เปนกลุมผลิตภัณฑประเภทหนึ่งทีม่ปีริมาณการใชประมาณปละ 5 แสนตัน ซึ่งใชใน
อุตสาหกรรมกอสรางโดยทั่วไป ถือวาเปนสินคาพ้ืนฐานที่จําเปนตออุตสาหกรรมกอสรางของประเทศ 

 
ในปจจุบัน บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด (SYS) เปนผูผลิตเหลก็โครงสรางรูปพรรณรีดรอนรายใหญ

ที่สุดในประเทศ โดยมีกําลงัการผลติถึงปละ 6 แสนตัน ดําเนนิการผลิตเพื่อขายในประเทศและสงออกไปขายยงัตางประเทศดวย SYS  
มียอดสงออกในป 2546 ประมาณ 2.6 แสนตัน และผลิตเพื่อขายภายในประเทศ 3.6 แสนตนัในปเดียวกนั การเติบโตของความตองการ
บริโภคสนิคาดังกลาวขึ้นอยูกับสภาพการเติบโตทางเศรษฐกิจของประเทศเปนสําคัญ ผูบริโภคมีแนวโนมที่จะปรับเปลี่ยนการเลือกใช
วัสดุกอสรางจากที่เนนโครงสรางคอนกรีตเสริมเหลก็เปนเหลก็โครงสรางรูปพรรณรีดรอนมากขึ้น เพราะสะดวกและใหความรวดเร็วใน
การกอสราง ซึ่งคาดวาจะเปนทีน่ยิมในการกอสรางโรงงาน และอาคารสูง 

 
ขอมูลการบริโภคเหลก็โครงสรางรูปพรรณรีดรอนในประเทศไทย 

(หนวย: พันตนั) 
ผูผลิต ปริมาณการผลติ ในประเทศ สงออก 

บริษัท เหลก็สยามยามาโตะ จํากัด 600 360 240 
อ่ืนๆ (ประมาณ 5 ราย) 160 160 - 
ที่มา: บริษัท คาเหล็กไทย จํากัด (มหาชน) 
  
   ที่ผานมา 5 ป ราคาเหล็กโครงสรางรูปพรรณมีความผันผวนนอยมากเนื่องจากมผีูผลิตรายใหญเพียงราย
เดียว 
  

6) อุตสาหกรรมทอเหล็ก 
  

ผลิตภัณฑทอเหลก็สามารถแบงออกไดเปน 2 ประเภทตามลกัษณะกระบวนการผลิต ไดแก 1) ทอเหล็ก 
มีตะเข็บ(Welded Pipe) ซึ่งเปนกระบวนการผลิตขึน้รูปเยน็จากเหล็กแถบมวน (Slit Coil) เชน ทอเหล็กดํา ทอเหล็กชบุสังกะสี และทอ
เหล็กไรสนมิ และ 2) ทอเหล็กไรตะเข็บ (Seamless Pipe)  ซึ่งเปนกระบวนการผลิตขึน้รูปรอนจากเหล็กแทงใหญ (Bloom) เชน ทอเหลก็
ที่นําไปใชในอุตสาหกรรมน้ํามนั กาซ และปโตรเลียม ซึ่งยังตองพ่ึงพาการนําเขาเปนหลักเนื่องจากตองใชเงนิลงทนุจาํนวนมากและใช
เทคนิคการผลิตสูง ปจจุบนัประเทศไทยยังไมมีการผลิตทอเหลก็ไรตะเข็บ  



แบบ 69-1  
 

บริษัท คาเหล็กไทย จํากัด (มหาชน)                       สวนที่ 2-24 TMT 

 
เคร่ืองชี้สําคัญ 2544 2545 2546 

การผลิต (ตัน) 510,196 510,636 434,774 
อัตราการเปลี่ยนแปลง (%) 4.8 0.1 -14.8 

การบริโภคในประเทศ (ตัน) 309,235 341,429 317,651 
อัตราการเปลี่ยนแปลง (%) 22.4 10.4 -7.0 

การสงออก (ตัน) 229,860 211,043 177,813 
อัตราการเปลี่ยนแปลง (%) -19.4 -8.2 -15.7 

การนําเขา (ตัน) 135,669 150,891 218,146 
อัตราการเปลี่ยนแปลง (%) 20.6 11.2 44.6 

ที่มา : ธนาคารแหงประเทศไทย และกรมศุลกากร 
 
การผลิตทอเหลก็ในประเทศ มีการเปลี่ยนแปลงเล็กนอยในป 2545 และลดลงในป 2546 ถึงรอยละ 14.8  

ทั้งนี้ เนื่องจากในป 2546 ราคาเหล็กแผนรีดรอนในตลาดโลก ซึ่งเปนวัตถุดิบของการผลิตทอเหล็กมกีารปรับตัวสูงขึน้อยางมาก ในขณะ
ที่ราคาจําหนายเหลก็แผนรีดรอนในประเทศถูกกําหนดเพดานราคาโดยกระทรวงพาณชิย สงผลใหผูผลิตเหลก็แผนรีดรอนชะลอการผลิต 
และเกิดการขาดแคลนเหล็กแผนรีดรอน ทําใหปริมาณการผลิตทอเหล็กในประเทศลดลง  จึงทําใหมกีารนําสนิคาเขามาแขงขนัในตลาด
จากประเทศญี่ปุน ซึ่งจะเหน็ไดจากปริมาณการนําเขาของป 2546 ที่เพ่ิมขึน้รอยละ 44.6  สําหรับปริมาณการบริโภคในประเทศเพิ่มขึ้น
รอยละ 10.4 ในป 2545 เนื่องจากการขยายตัวของอุตสาหกรรมตาง ๆ เชน การกอสราง เคร่ืองใชไฟฟา รถยนต ในขณะทีก่ารบริโภคใน
ประเทศลดลงรอยละ 7 ในป 2546 สืบเนื่องจากการปรับขึน้ราคาของทอเหลก็จากภาวะการขาดแคลนเหลก็แผนรีดรอนในประเทศ  

 
สําหรับราคาของทอเหลก็นัน้จะเปนสัดสวนผนัแปรตรงตามราคาของเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน  

 
7) แนวโนมอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศ 

 
อุตสาหกรรมเหล็กในประเทศขึ้นอยูกับอุตสาหกรรมกอสรางและอุตสาหกรรมผลิตรถยนต โดย

อุตสาหกรรมตอเนื่องทั้งสองนี้ยังมีแนวโนมเติบโตสูงขึ้นอยางตอเนื่อง โดยเฉพาะอุตสาหกรรมกอสราง เนื่องจากรัฐบาลมีนโยบายลงทุน
ในโครงการกอสรางขั้นพ้ืนฐานขนาดใหญอีกหลายโครงการ เชน โครงการสนามบินหนองงูเหา โครงการรถไฟฟาใตดิน สําหรับ
อุตสาหกรรมผลติรถยนต การที่รัฐบาลมีนโยบายสงเสริมใหไทยเปนศูนยกลางผลิตรถยนตแหงเอเชีย ยอมทําใหปริมาณการผลิตรถยนต
มีอัตราการเติบโตอยางตอเนื่อง สอดคลองกับมาตรการกระตุนเศรษฐกิจของรัฐบาล อัตราดอกเบี้ยที่อยูในระดับต่ํา จึงทําใหการบริโภค
รถยนตภายในประเทศมีอัตราการเติบโตที่ดีขึ้น กลาวคือ ปริมาณการบริโภครถยนตนั่งและรถจักรยานยนต ในป 2546 มีจํานวน
ประมาณ 1.87 ลานคัน เพ่ิมสูงขึ้นรอยละ 30 จากปริมาณการบริโภคจํานวน 1.44 ลานคันในป 2545 สําหรับปริมาณการบริโภครถยนต
นั่งและรถจักรยานยนตในชวง 9 เดือนแรกของป 2547 มีปริมาณเทากับ 1.59 ลานคัน 

 
3.2.2 ภาวะการแขงขัน 

 
บริษัทมนีโยบายการบริหารทีมุ่งเนนการใหบริการ ซึ่งตางจากบริษัทอ่ืนในอุตสาหกรรม ทีส่วนใหญ

ประกอบดวย ผูผลิตเหล็ก ซึ่งจะจําหนายเหล็กเฉพาะประเภทที่ตนผลิตเทานัน้ ผูประกอบการอีกสวนหนึ่งดําเนนิการแบบซื้อมาขายไป 
โดยเนนที่การใหบริการเพียงอยางเดียว และไมมกีระบวนการผลิตหรือการแปรรูป หรอืมีเพียงบางสวน การดําเนนิธุรกิจของบริษัทจึงถือ
เปนสวนผสมระหวางการเปนผูแปรรูปและการเปนศูนยบริการเหล็กครบวงจร โดยเนนทีก่ารใหบริการแกลูกคาในการจัดหาผลิตภัณฑ
เหล็กทุกประเภทในลกัษณะ “One Stop Service” จึงมทีั้งกระบวนการใหบริการ กระบวนการผลิต และกระบวนการแปรรูป สภาวะการ
แขงขนัในอุตสาหกรรมนี้ไมรุนแรง กลาวคือมีการใหความรวมมือในการจัดหาผลิตภัณฑใหแกลูกคาในกรณีที่สนิคานัน้โรงงานผลิตใหไม
ทันและบริษทัใดมีสนิคาคงคลังอยูก็จะสามารถจัดสงตอให และจากการที่บริษทัประกอบธุรกิจเปนศนูยบริการเหล็ก และผูผลิตทอเหล็ก
และเหล็กโครงสรางตัวซี จึงแบงการแขงขนัออกเปน 2 กลุม ดังนี ้

 



แบบ 69-1  
 

บริษัท คาเหล็กไทย จํากัด (มหาชน)                       สวนที่ 2-25 TMT 

1) ธุรกิจศูนยบริการเหล็ก 
 
ปจจุบนั ประเทศไทยมีศูนยบริการเหลก็ประมาณ 15 บริษัท โดยมีปรมิาณการผลิตประมาณ 1.26  

ลานตนั ตอป ผูประกอบการที่เปนมีธุรกจิที่ใกลเคียงกนัและมีผลิตภัณฑเหลก็แผนรีดรอนเปนหลักมจีาํนวนประมาณ 9 บริษัท บริษทัมี
ปริมาณการผลิตในป 2546ประมาณ 111,418 ตัน ซึ่งถือไดวาเปนศนูยบริการเหล็กที่ใหญที่สุดรายหนึง่ ปจจุบันการแขงขนัไมคอย
รุนแรงมากนกั  เนื่องจากปจจบัุนการแปรรูปของบริษัทไมเพียงพอตอความตองการของลูกคา อีกทัง้ผูประกอบการรายอื่นสวนใหญมี
ขนาดและปรมิาณการขายทีน่อยกวาบริษัทคอนขางมาก บริษทัจึงมขีอไดเปรียบในดานปริมาณการสั่งซื้อ ทั้งนี้บริษทัยงัไดสรางความ
เชื่อถือในตัวบริษทัในการสงมอบสนิคาทีม่ีคุณภาพตามความตองการของลูกคาในระยะเวลาทีลู่กคาตองการไดอยางถูกตองและแนนอน 
นอกจากนีบ้ริษทัมีความไดเปรียบผูประกอบการรายอื่น โดยมีผลิตภณัฑเหล็กที่หลากหลายกวา เชน เหลก็มวนรีดรอน เหล็กแผน เหล็ก
แถบมวน เหล็กรูปพรรณขึน้รูปรอนเชน เหล็ก H-Beam, I-Beam  และเหล็กรูปพรรณขึน้รูปเย็น เชน เหล็กทอดํา และเหล็กโครงสรางรูป
ตัวซี ซึ่งปจจุบันยงัไมมีศนูยบริการเหลก็ที่อ่ืนทีม่ผีลิตภัณฑหลากหลายเทากบัของบริษัท อีกทั้งบริษทัยังมกีระบวนการแปรรูปผลิตภัณฑ
เหล็กเปนของตนเองและมีขบวนการผลิตเหล็กรูปพรรณขึน้รูปเย็นดวยบางสวน จึงสามารถแปรรูปและผลิตผลิตภัณฑบางสวนดวย
ตนเองไดทนัทใีนกรณีที่ไมมีสนิคาอยูในคลังสนิคา  

 
2) ธุรกิจผลิตผลิตภัณฑทอเหลก็ และเหล็กโครงหลังคาหรือเหลก็รูปตัวซ ี

 
อุตสาหกรรมทอเหลก็ และเหลก็โครงหลังคาหรือเหล็กรูปตัวซีเปนอุตสาหกรรมตอเนื่องที่สําคัญของ

อุตสาหกรรมเหลก็แผนรีดรอน เนือ่งจากใชเหล็กแผนรีดรอนเปนวัสดุหลกัในการผลิต คิดเปนรอยละ 30 ของปริมาณเหล็กแผนรีดรอนที่
ผลิตไดในประเทศทั้งหมด  การแขงขนัของผลิตภัณฑทอเหล็ก และเหลก็โครงหลังคาหรือเหล็กรูปตัวซี มีการแขงขนัคอนขางสูง เนื่องจาก
มีผูประกอบการทอเหลก็ และเหลก็โครงหลังคาหรือเหล็กรูปตัวซใีนประเทศ จํานวนประมาณ 50 ราย โดยแบงเปนผูประกอบการราย
ใหญประมาณ 15 รายซึ่งมีกําลังการผลิตรวมเปน 1.4 ลานตันและผูประกอบการรายยอยที่เหลืออีกประมาณ 35 ราย ซึง่มีกําลังการผลิต
อีก 0.3 ลานตัน อยางไรก็ตาม บริษัทมีความไดเปรียบจากการเปนศูนยบริการเหล็กทีส่ั่งซื้อเหล็กแผนรีดรอนเปนวัตถุดิบอยูแลว จึงทําให
มีตนทนุวัตถุดิบทีต่่ํากวาผูผลิตทั่วไปทีส่ั่งซื้อปริมาณวัตถุดิบในปริมาณที่ต่ํากวาศูนยบริการเหลก็ เนื่องจากเปนการผลิตสินคาเฉพาะ
อยาง นอกจากนีบ้ริษัทยังมีฐานลกูคาทีม่ีความตองการผลิตภัณฑเหล็กทีห่ลากหลายในคราวเดียวกนั การเพิ่มธุรกิจผลติภัณฑทอเหล็ก
และเหล็กโครงหลงัคาหรือเหล็กรูปตัวซีทําใหบริษทัมคีวามคลองตัวในการใหบริการที่จะเปนศูนยบริการเหลก็ครบวงจรไดอยางสมบูรณ
ยิ่งขึน้  
 

3.2.3 มาตรการตางๆ ที่เกี่ยวของกับอุตสาหกรรมเหลก็แผนและเหลก็โครงสรางรูปพรรณ 
 

 มาตรการการกาํกับดูแลสนิคาเหลก็ของกรมการคาภายใน กระทรวงพาณชิย 
 
อุตสาหกรรมเหลก็ขัน้ปลายของไทยมีความสามารถในการผลิต เพ่ือทดแทนการนําเขาไดในระดับหนึ่ง 

อยางไรก็ตาม การพึ่งพาการนําเขาวัตถุดิบจากตางประเทศทําใหตนทนุการผลิตสูงเมื่อเทียบกับประเทศอ่ืนทีม่ีวัตถุดิบภายในประเทศ 
ในปจจุบนัที่ราคาและปรมิาณความตองการผลิตภณัฑเหล็กในประเทศไทยไดเพ่ิมสูงขึ้นอยางรวดเร็ว มีสาเหตุจากหลายองคประกอบ 
คือ ราคาและปริมาณการใชเหล็กในตลาดโลกและคาขนสงทางเรือไดเพ่ิมสูงขึน้ ภาวะเศรษฐกิจโดยรวมของประเทศดีขึ้น และนโยบาย
ของภาครัฐที่สนับสนนุใหมกีารกอสรางอสังหารมิทรัพย สาเหตุดังกลาวกอใหเกิดผลกระทบตอผูเกี่ยวของในวงกวาง โดยเฉพาะผูบริโภค 
กรมการคาภายใน กระทรวงพาณิชย ในฐานะเปนหนวยงานภาครัฐทีม่ีภารกจิสําคัญในการกํากบัดูแลการคาในประเทศใหดําเนนิไป
อยางเสรีและเปนธรรม ไดกํากับดูแลใหสนิคาเหล็กมีราคาจําหนายสอดคลองกับตนทนุที่เพ่ิมขึน้จริง รวมทั้งใหสินคาเพยีงพอกับความ
ตองการ ไมใหเกิดการกักตนุสนิคา ซึ่งนอกจากติดตามสถานการณความเคลื่อนไหวของสนิคาเหล็กอยางใกลชิดแลว ไดกําหนด
มาตรการดูแลเพิ่มเตมิดังนี ้

 



แบบ 69-1  
 

บริษัท คาเหล็กไทย จํากัด (มหาชน)                       สวนที่ 2-26 TMT 

1. กําหนดใหสนิคาเหล็กแผน เหลก็เสน และเหล็กโครงสรางรูปพรรณ เปนสินคาควบคุม โดยการ
กําหนดราคาหนาโรงงานผูผลิต และตองขออนุญาตในการปรับราคา ตามประกาศคณะกรรมการกลางวาดวยราคาสินคาและบริการ 
เรื่อง การกําหนดสินคาและบริการควบคุม ลงวันที่ 9 มนีาคม 2547  

 
2. กําหนดใหผูจําหนายแสดงราคาจําหนายปลีกสินคาเหลก็แผน เหลก็เสน และเหลก็โครงสราง

รูปพรรณ โดยใหแสดงราคาจําหนายตอหนวยในลกัษณะทีเ่หน็ไดชัดเจนและเปดเผย สามารถอานไดโดยงาย ตามประกาศ
คณะกรรมการกลางวาดวยราคาสินคาและบริการ เร่ือง การแสดงราคาสินคาและคาบริการลงวันที่ 16 มนีาคม 2547 

 
3. กําหนดใหสนิคาเหล็กแผน เหล็กเสน และเหลก็โครงสรางรูปพรรณ เปนหนึ่งในรายการสินคา 73 

รายการที่ติดตามดูแลอยางใกลชิดและตอเนื่อง ทัง้นี้ การกํากบัดูแลจะปรับเปลี่ยนใหเหมาะสมสอดคลองกับสถานการณเปนประจํา 
ทุกเดือน 

 
4. กําหนดใหผูประกอบการเหล็กแผน เหล็กเสน และเหล็กโครงสรางรูปพรรณแจงขอมูลแกกรมการคา

ภายใน กระทรวงพาณิชย เพ่ือเปนการควบคุมดูแลราคาและปริมาณสินคาเหลก็ ดังนี ้
 

4.1 สินคาเหล็กแผน ไดแก เหลก็แผนรีดรอนชนิดมวน ชนิดแผน เหล็กแผน รีดเย็นชนิดมวน 
เหล็กแผนเคลือบสังกะสแีบบจุมรอน เหลก็กลาแผนไมเปนสนิมรีดเยน็ชนิดมวน เปนตน ไดกําหนดมาตรการให 

 
• ผูมหีนาทีแ่จง ประกอบดวย ผูผลติ ผูนําเขาเพื่อจาํหนาย ผูจําหนายทีม่ปีริมาณการ

จําหนายในแตละเดือนต้ังแต 1,000 ตันขึน้ไป 
 
• รายการที่แจงประกอบดวย 

1) ชื่อประเภทสนิคา ตนทนุการผลติ ตนทนุการนาํเขา ตนทนุการจําหนาย 
คาใชจาย ราคาจําหนาย และราคาซื้อ โดยเมื่อมีการเปลี่ยนแปลงราคาจําหนายตองแจงใหกรมการคาภายในทราบลวงหนาไมนอยกวา 
15 วัน กอนนําสนิคาออกจําหนาย 

2) ปริมาณการผลิต ปริมาณการนําเขา ปริมาณการจําหนาย ปริมาณการซื้อ 
ปริมาณสินคาคงเหลือทุกชนิดทกุขนาด สถานที่เกบ็สินคาคงเหลือ รายช่ือและที่อยูของผูซื้อทีม่ปีริมาณการซื้อคร้ังละตั้งแต 10 ตันขึน้ไป 
พรอมราคาจําหนายใหแกผูซื้อแตละราย โดยใหแจงเปนประจําทุกเดือน ภายในวนัที่ 7 ของเดือนถัดไป 

 
4.2 สินคาเหลก็เสนและเหล็กโครงสรางรูปพรรณ ไดแก เหล็กเสนกลม เหล็กแทง เหล็กขอออย 

เหล็กโครงหลังคาหรือเหล็กรูปตัวซี ลวดที่เปนโครงสรางรูปพรรณ เชน เพลา เปนตน ไดกําหนดมาตรการให 
 

• ผูมหีนาทีแ่จง ประกอบดวย ผูผลติ ผูนําเขาเพื่อจําหนาย และผูจําหนายทีม่ปีริมาณ
การจําหนายในแตละเดือนตั้งแต 100 ตัน และ1,000 ตันขึน้ไป 
 

• รายการที่แจงประกอบดวย 
 

1) ชื่อประเภทสนิคา ตนทนุการผลติ ตนทนุการนาํเขา ตนทนุการจําหนาย 
คาใชจาย ราคาจําหนาย และราคาซื้อ โดยเมื่อมกีารเปลี่ยนแปลงราคาจําหนาย ตองแจงใหกรมการคาภายในทราบลวงหนาไมนอยกวา 
7 วัน กอนนําสนิคาออกจําหนาย 

2) ปริมาณการผลิต ปริมาณการนําเขา ปริมาณการจําหนาย ปริมาณการซื้อ 
ปริมาณสินคาคงเหลือทุกชนิดทกุขนาด สถานที่เกบ็สนิคาคงเหลือ รายช่ือและที่อยูของผูซื้อคร้ังละตั้งแต 10 ตันขึน้ไป พรอมราคา
จําหนายใหแกผูซือ้แตละราย โดยแจงเปนประจําทุกเดือน ภายในวันที่ 7 ของเดือนถัดไป 
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• จัดต้ังคณะอนุกรรมการ พิจารณาราคาเหล็กเสนและเหล็กโครงสรางรูปพรรณ 

ประกอบดวยผูแทนจากสถาบันเหลก็และเหล็กกลาแหงประเทศไทย กลุมอุตสาหกรรมเหล็ก สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศ
ไทย สมาคมอุตสาหกรรมกอสราง และกรมการคาภายใน   

 
 มาตรการกาํหนดเพดานราคาเหล็กทรงแบน กรมการคาภายใน กระทรวงพาณิชย 

 
กรมการคาภายใน กระทรวงพาณิชยไดมีการกําหนดราคาสูงสุดของเหลก็แผน (เพดานราคา) เพื่อเปน

การควบคุมการขึน้ราคาแผนเหล็กภายในประเทศ และเพื่อชวยสรางเสถียรภาพของราคาวัตถุดิบใหกบัอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ โดย
ไดกําหนดเพดานราคาของเหล็กแผน 4 ประเภท หนาโรงงานผลิต ดังตอไปนี ้

1) เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน (HRC)  
2) เหล็กแผนรีดรอนชนิดแผนหนา (HR Plates)  
3) เหล็กแผนรีดเยน็ (CRC)  
4) เหล็กรีดเยน็ไรสนมิ 304 (Stainless Sheet 304)  

 
อยางไรก็ตาม ในปจจบุนัยงัไมมีการกําหนดเพดานราคาสําหรับเหล็กเสนและเหล็กโครงสรางรูปพรรณแต

อยางใด  ทั้งนี้ กระทรวงพาณิชยสามารถปรับเปล่ียนเพดานราคาเหล็กไดตามความเหมาะสมของสถานการณเหล็กภายในประเทศ 
 

ผลกระทบของมาตรการกาํกับดูแลและการกาํหนดเพดานสินคาเหล็กของกรมการคาภายในตอ
บริษัท 

 
บริษัทมหีนาที่ทีจ่ะตองรายงานตอกรมการคาภายใน กระทรวงพาณิชย โดยจะตองแจงปริมาณของสินคาทุก

ประเภททีบ่ริษัทมอียู สถานทีจ่ัดเกบ็ และการเปลี่ยนแปลงขอมูลดังกลาว ต้ังแตวันที่ 17 มนีาคม 2547 เพ่ือใหกรมการคาภายใน
ตรวจสอบได ทุกคร้ังทีม่ีการเรียกตรวจ 

 
อยางไรก็ตาม การควบคุมราคาสินคาเหล็กแผนรีดรอนเปนการควบคุมราคาสินคา ณ หนาโรงงานผูผลติ จึงไม

มีผลกระทบกับบริษัทซึ่งเปน ศูนยบริการเหล็ก ซึ่งใชนโยบายตั้งราคาขายโดยรักษาสวนตางของกําไร  
 

 มาตรการการปองกันการทุมตลาดและการอุดหนุน ของกระทรวงพาณชิย 
 
ตามที่คณะกรรมการพิจารณาการทุมตลาดและการอุดหนุน กระทรวงพาณิชย ไดออกมาตรการตอบโต

การทุมตลาดสนิคาเหล็กแผนรีดรอนชนิดเปนมวนและไมเปนมวน เมื่อวันที่ 22 พฤษภาคม 2546 โดยไดกําหนดใหเรียกเก็บอากรตอบโต
การทุมตลาดการนําเขาสนิคาเหลก็แผนรีดรอนชนิดเปนมวนและไมเปนมวนที่มแีหลงกําเนิดจากประเทศญี่ปุน สาธารณรัฐแอฟริกาใต 
สหพันธรัฐรัสเซีย สาธารณรัฐคาซัคสถาน สาธารณรัฐอินเดีย สาธารณรัฐเกาหล ีไตหวัน สาธารณรัฐเวเนซูเอลา สาธารณรัฐอารเจนตนิา 
ประเทศยูเครน สาธารณรัฐประชาธิปไตยประชาชนแอลจีเรีย สาธารณรัฐอินโดนีเซยี สาธารณรัฐสโลวัก และประเทศโรมาเนีย และ 
การนําเขาสนิคาเหลก็แผนรีดเย็นทีม่แีหลงกําเนิดจากประเทศรัสเซยี และคาซักสถาน เปนระยะเวลา 5 ปไวแลวนัน้ คณะกรรมการได
พิจารณาใหมและมมีติเมื่อวันที่ 11 มนีาคม 2547 ใหยกเวนการเรียกเก็บอากรตอบโตการทุมตลาดในการนําเขาสนิคาเหลก็แผนรีดรอน
ชนิดเปนมวนและไมเปนมวนเปนระยะเวลา 6 เดือนสิ้นสุดวันที่ 19 กนัยายน 2547 เพ่ือใหเหมาะสมสอดคลองกับสถานการณการคา
เหล็กของโลกและสถานการณภายในประเทศทีม่ีความผนัผวนมาก และเพื่อประโยชนตอเศรษฐกิจของประเทศโดยสวนรวม  ปจจุบันได
นํามาตรการเก็บอากรตอบโตการทุมตลาดมาใชเหมือนเดิม 
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ผลกระทบของมาตรการการปองกนัการทุมตลาด ของกระทรวงพาณชิยตอบริษทั 
 
มาตรการดังกลาวทําใหตนทนุนําเขาเหล็กแผนรีดรอนจาก 14 ประเทศขางตนมีตนทนุที่สงูกวาเหล็กแผน

รีดรอนที่ผลิตในประเทศ มาตรการนี้ไมมีผลกระทบตออัตราทํากําไรของบริษัทเนื่องจากบริษัทใชนโยบายตั้งราคาโดยรักษาสวนตางของ
กําไร แตมาตรการนี้อาจกอใหเกิดความขาดแคลนเหลก็ในประเทศไดหากโรงงานผูผลิตเหล็กในประเทศไมสามารถผลิตเหล็กไดเพียงพอ
กับความตองการบริโภค 

 
3.2.4 กลยุทธทางธุรกิจ 

 
ดวยความรู ความเขาใจและประสบการณที่ยาวนานในอุตสาหกรรมเหล็กทําใหบริษทัเปนศูนยบริการเหล็กที่

ประสบความสําเร็จ มีผลประกอบการที่ดีจากยอดขายและกําไรที่เติบโตขึน้อยางตอเนื่องมาโดยตลอด ในปพ.ศ.2546 บริษัทมียอดการ
จําหนายผลิตภัณฑเหลก็ถึงประมาณ 255,000 ตัน หรือคิดเปนยอดเงินประมาณ 4,163 ลานบาท และในชวง 9 เดือนแรกของ ป 2547 
บริษัทมยีอดขาย 9 เดือน สิ้นสุด ณ เดือนกนัยายน ประมาณ 198,000 ตัน หรือเปนยอดเงินประมาณ 4,098 ลานบาท  กลยทุธ
เปาหมายที่บริษัทจะดําเนนิการเพื่อใหธุรกิจของบริษทั มีการเติบโตอยางตอเนื่องและมัน่คงในอนาคตพอสรุปไดดังนี้ 

 
การจัดวางตําแหนงทางธุรกิจของบริษัทในอุตสาหกรรมเหล็ก 
 
บริษัทไดตระหนักถึงบทบาทความสําคัญในการทําหนาที่บริหารจัดการความตองการทีแ่ตกตางกนัระหวาง

ผูผลิตสนิคาเหล็กตนทางกับลูกคาที่เปนผูใชเหล็กปลายทาง โดยทางบริษทัไดเขามาเปนผูใหบริการดานการผลิตและแปรรูป การ
จําหนาย การเกบ็รักษา การควบคุมดูแลคุณภาพ และการขนสงกระจายสนิคา ซึ่งเปนการทําหนาทีไ่ดอยางสมบูรณ  และสามารถ
ตอบสนองตอความตองการ โดยทําใหทั้งฝายผูผลิตและผูบริโภคไดรับประโยชนสงูสุดในการเลือกทาํธุรกรรมการคาผานชองทางของ
บริษัท 

 
การขยายฐานการตลาด 

 
ปจจุบันบริษทัมีลกูคามากกวารอยละ 90 ทีต่ั้งอยูในบริเวณกรุงเทพมหานครและจังหวัดใกลเคียงรอบๆ

กรุงเทพมหานคร ซึ่งสวนใหญเปนกลุมอุตสาหกรรมขนาดใหญ ดวยจุดเดนในวิธีการดําเนนิธุรกจิของบริษทั  บริษัทจงึเล็งเหน็โอกาสทีจ่ะ
ขยายตลาดออกไปใหครอบคลุมถึงพ้ืนทีท่างภาคเหนอื และภาคตะวันออกเฉยีงเหนือ ซึ่งมีปรมิาณการบริโภคผลิตภณัฑ ทอเหล็กและ
เหล็กโครงสรางรูปตัวซีสูงมาก โดยผลิตภัณฑเหล็กสวนใหญเปนเหลก็โครงสรางขนาดเล็กใชในอุตสาหกรรมกอสรางทั่วไป ซึ่งในตลาด
ดังกลาว บริษัทยังมีสวนแบงการตลาดเพียงเล็กนอย เนื่องจากยงัไมมีการทํากิจกรรมทางการตลาดอยางจริงจัง โดยบริษัทเชื่อมัน่วาฐาน
ของตลาดกลุมดังกลาวจะชวยใหมโีอกาสสูงที่บริษทัจะสามารถประสบความสําเร็จ ตามเปาหมายที่วางไว รวมทัง้ยังชวยใหฐานรายได
ของบริษัทมีการกระจายตัวมากขึน้ ชวยลดความเสี่ยงดานความไมแนนอนของรายไดในอนาคต 

 
การเพิ่มประเภทของผลิตภัณฑ 

 
เพ่ือใหบรรลุเปาหมายดังกลาวบริษัทจําเปนตองเพิ่มสายการผลิตสนิคาประเภท ทอเหลก็ และเหล็กโครงสราง

รูปตัวซี เพ่ือสนบัสนนุแผนงานที่ไดวางไวโดยมีวัตถุประสงคในการควบคุมคุณภาพและการสงมอบสนิคาภายในระยะเวลาที่กําหนดได
อยางแมนยําสอดรับกับกลยทุธทางการตลาดของบริษัท โดยมีกําลังการผลิตสนิคาประเภททอเหลก็และเหลก็โครงสรางรูปตัวซี  
รวมประมาณ 99,400 ตันตอป อีกทั้งสถานที่ต้ังของโรงงานและศนูยกระจายสินคาแหงใหมริมถนนพหลโยธนิ อําเภอวังนอย จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา เปนจุดยทุธศาสตรที่สําคัญ เนื่องจากตั้งอยูบนเสนทางคมนาคมหลักในการขนสงสนิคาไปสูทางภาคเหนือ และภาค
ตะวันออกเฉียงเหนือไดอยางสะดวกรวดเร็ว  
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ทั้งนี้ บริษทัสามารถทดลองการผลิต (Test Run) เสร็จเรียบรอยในเดือนพฤศจิกายน 2547 และคาดวาจะ
สามารถผลิตไดตามมาตรฐานอุตสาหกรรม (มอก.) ภายในไตรมาสแรกของป 2548 บริษัทไดใชเคร่ืองจักรทีม่ีเทคโนโลยทีีท่นัสมยั 
ควบคุมโดยผูเชี่ยวชาญดานเทคนคิและดําเนนิการผลิตโดยระบบอัตโนมัติ   

 
3.2.5 กลยุทธการตลาด 

 
บริษัทมเีปาหมายในการตอบสนองความตองการของผูบริโภคเปนสําคัญ และพยายามสรางความสมัพันธอัน

ดีกับลูกคาในระยะยาว บริษัทมีกลยุทธการตลาด ดังนี ้
 
 กลยุทธดานผลติภัณฑและบรกิาร (Product and Service) 

 
1. ผลิตภัณฑและบริการครบถวนในจุดเดียว (One-Stop-Service) 

 
จากประสบการณและความเชี่ยวชาญในอุตสาหกรรมเหล็ก ทําใหบริษทัมีความเขาใจในผูบริโภค

ถึงความตองการของผูบริโภคทีห่ลากหลาย เชน ผูบริโภคที่เปนผูรับเหมาโครงการตองการผลิตภัณฑเหล็กหลายประเภทในการดําเนนิ
โครงการ บริษัทจึงมุงดําเนนิธุรกิจโดยเปนผูจัดหาผลิตภัณฑทุกประเภทใหตรงกับความตองการของลูกคา ซึ่งทําใหลูกคาสามารถหา
ผลิตภัณฑเหลก็ทุกประเภทไดจากบริษัททีเ่ดียวในลกัษณะ “One-Stop-Service” โดยไมจําเปนตองสั่งซื้อจากผูผลิตหลายแหง บริษทั
ดําเนนิการโดยซื้อผลิตภัณฑบางสวนจากบริษทัผูผลิตหลายราย นํามาเขาระบบการบริหารจัดการคลังสินคา อีกสวนหนึ่งผาน
กระบวนการแปรรูปของบริษทั นอกจากความหลากหลายของผลิตภัณฑแลว บริษัทยังใหความสําคัญกับการใหคําแนะนําแกไขปญหาที่
อาจเกิดขึน้และการติดตามผลการจัดสงและคุณภาพของผลิตภัณฑ เพ่ืออํานวยความสะดวกและสรางความประทับใจใหกบัลูกคา โดย
บริษัทจะเนนการทาํงานควบคูไปกับลูกคา และการสรางความสมัพันธอันดีกับลูกคา (Customer Relationship Management) เชน 
การใหขอมูลขาวสาร การเยี่ยมเยยีน ใหคําปรึกษา และแกปญหาอยางรวดเร็วเพื่อสนองตอบความตองการของลูกคา และเปนการนํามา
ซึ่งการเปนลกูคาที่ตอเนื่องตอไป 

 
2. การสงมอบผลิตภัณฑตามปริมาณและคุณภาพท่ีกาํหนดและเชือ่ถือได 
 

นอกจากการจัดหาผลิตภัณฑทุกประเภทใหตรงกับความตองการของลูกคาแลว บริษัทเนนการ
ตรวจสอบคุณภาพใหเปนไปตามมาตรฐาน และรายละเอียดที่ลูกคากําหนด นอกจากนี้ บริษทัยังใหบริการจัดเก็บสนิคาไวในระบบ
คลังสินคา เพ่ือจัดสงใหกับลูกคาตามความตองการในแตละชวงเวลา และตามแผนการใชงานของลกูคา ซึ่งเปนการชวยใหลกูคา
ประหยัดตนทุนในการจัดเก็บสนิคาไวในคลังสนิคาของตนเองดวย 

 
3. การสงมอบที่ตรงตอเวลาและเชือ่ถือได 
 

การสงมอบสนิคาที่ตรงตอเวลาและเชื่อถือได เปนปจจัยสําคัญในการใหบริการผูบริโภค โดยเฉพาะ
อยางยิ่งลูกคาที่เปนผูรับเหมาโครงการ ซึ่งมกํีาหนดเวลาในการสงมอบงานที่ชัดเจน หากไดรับสินคาจากทางผูผลิตลาชา จะมผีลกระทบ
ตอการดําเนินงานกอสรางอยางมาก ซึ่งแตละโครงการมักจะมมีูลคาสูง บริษัทจงึอาศัยความไดเปรียบจากการทําหนาที่เปนตัวกลาง
ระหวางผูผลิตและผูบริโภคโดยใชการบริหารจัดการสินคาคงคลงัทีม่ปีระสิทธภิาพ  
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 กลยุทธดานราคา (Price) 
 
บริษัทไมใชราคาเปนปจจยัในการแขงขนั เนือ่งจากบริษทัเนนที่การใหบริการเพือ่ตอบสนองความ

ตองการของลูกคาเปนหลัก โดยทําการจัดหา แปรรูป หรือผลิตผลิตภณัฑเหล็กทีห่ลากหลายครอบคลมุทุกประเภทใหกับลูกคาแตละราย
ตามแตความตองการ ทําใหลูกคารายยอยและผูรับเหมางานโครงการทีม่ีความตองการสินคาหลายประเภทสามารถใชบริการบริษัทเพื่อ
ซื้อสินคาทุกประเภทไดในคราวเดียวกัน ในปรมิาณที่ตองการ ครบถวน และมีคุณภาพตามที่ลูกคากําหนด ทั้งยังจัดสงใหถึงทีห่มายได
ทันตามกําหนดเวลา ซึ่งสามารถชวยใหลกูคาประหยดัตนทนุคาใชจายในการหาซื้อสนิคาประเภทตางๆ ใหครบถวนจากแหลงผลิตหลาย
แหง นอกจากนี ้ การใชบริการกบับริษทัยังเปนการขจัดความเสี่ยงจากการหาสินคาไดไมครบถวนตามปริมาณและคุณภาพทีก่ําหนด  
ทั้งยังอาจไดสินคาลาชาซึ่งจะสงผลเสียหายกับธุรกิจของลูกคาอยางมาก โดยเฉพาะลกูคาประเภทผูรบัเหมางานโครงการ ซึ่งตองสงงาน
ใหทนัตามกําหนดเวลา ดังนั้น ลูกคาจึงมีความมัน่ใจและพึงพอใจในการสั่งซื้อสนิคากับทางบริษทั 

 
 กลยุทธดานการจําหนายและชองทางการจําหนาย (Place) 

 
การสรางเครือขายศูนยกระจายสินคาท่ัวภูมิภาค 
 
บริษัทใหความสําคัญกับการลําเลียงและจัดสงสนิคาใหครอบคลุมทั่วทุกพืน้ที่ บริษัทจึงมีฐานกระจาย

สินคาในเขตกรุงเทพฯ ที่ถนนพระราม 3 และฐานกระจายสนิคาในเขตภมูิภาคแหงแรกที่อําเภอวังนอย จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
นอกจากนี้ บริษทัยังมแีผนการทีจ่ะสรางศูนยกระจายสินคาระดับภมูภิาคอื่น ๆ อีกในอนาคต  

 
 กลยุทธการสงเสริมการขาย (Promotion) 

 
วัตถุประสงคในการดําเนินธุรกิจของบริษัทเปนการมุงสรางมูลคาเพิม่ใหแกผลิตภัณฑและบริการ เพ่ือ 

ใหลูกคาไดรับประโยชนสงูสุด  ดังนัน้ บริษทัจะเนนกลยทุธการสงเสริมการขายในลักษณะของการทําหนาที่เปนผูใหคําปรึกษา โดยเปน
การใหความรู และความเขาใจในตัวผลิตภัณฑ สําหรับการใชงานที่เหมาะสม การใหคาํปรึกษาและแกปญหาในตัวผลิตภณัฑ การรวม
วางแผนในการเลอืกใชผลิตภัณฑกบัลูกคา การจัดหาผลิตภัณฑใหครบถวนและทนัเวลา เพ่ือชวยใหลูกคาสามารถควบคุมตนทนุได และ
การบริการใหคําปรึกษาในดานตาง ๆ ที่เกีย่วกับผลิตภัณฑ สิ่งเหลานี้เพ่ือเปนการลดความเสี่ยงในดานการจัดหาผลิตภัณฑใหกับลูกคา 
และพัฒนาความสัมพันธที่ดีตอบริษัท 
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3.2.6 ลักษณะลกูคา 
 

บริษัทเนนการจําหนายผลิตภัณฑภายในประเทศเปนหลกั อยางไรก็ตาม ในป 2546 บริษัทมีการสงสนิคาไป
จําหนายในตางประเทศในสัดสวนประมาณรอยละ 0.5 ของรายไดรวม โดยเปนการสงสินคาไปจําหนายยังประเทศขางเคียงในกลุม
อาเซียน บริษทัสามารถจําแนกกลุมลกูคาตามประเภทอุตสาหกรรมออกไดเปน 8 กลุมหลกั ที่ผานมาไมมีลกูคารายใดรายหนึง่มีสัดสวน
เกนิรอยละ 20 ของยอดขายรวม โดยสัดสวนการจําหนายผลิตภัณฑตอยอดขายรวมใหกับลูกคาในแตละกลุมในระหวางป 2544 ถึง 9 
เดือนแรกของป 2547 สามารถสรุปไดดังนี้ 

 
ประเภทธุรกิจของลูกคา 2544 

(รอยละ) 

2545 

(รอยละ) 

2546 

(รอยละ) 

9 เดือนแรกของป 2547 

(รอยละ) 

1. ผูผลิตทอเหล็ก โรงงานขึ้นรูปตัวซ ีและรางน้ํา   
(Cold Formed Industry) 

16.36 13.79 30.85 13.35 

2. ผูคาสง (Wholesaler) 24.75 24.76 28.89 31.18 

3. อุตสาหกรรมกอสราง (Construction Industry) 19.31 10.37 12.89 16.19 

4. โรงงานผูผลิตเหล็ก (Mill) 0.00 19.58 8.81 10.76 

5. อุตสาหกรรมผลติชิ้นสวน อะไหลและอุปกรณ  
(Parts Makers) 

14.75 11.02 7.92 13.01 

6. อุตสาหกรรมไฟฟาและโทรคมนาคม  
(Electric & Telecom Industry) 

4.75 4.59 4.12 5.97 

7. อุตสาหกรรมผลติชิ้นสวนยานพาหนะ  
(Automotive & Vehicle Industry) 

7.33 4.51 4.15 4.55 

8. อ่ืนๆ (Others)* 12.75 11.38 2.37 4.98 

รวม 100.00 100.00 100.00 100.00 
หมายเหต:ุ * อ่ืน ๆ ไดแก  กลุมลูกคารายยอยที่ไมไดซ้ือใชเปนประจํา  

 

รายไดหลักของบริษัทประมาณรอยละ 70 มาจากลูกคาในอุตสาหกรรมโรงงานทอ ผูคาสง และ อุตสาหกรรม
กอสราง โดยมีลกูคาในกลุมทั้งสามนี้ประมาณ 450 ราย บริษัทมีจาํนวนลูกคาทั้งหมดประมาณ 800 ราย ทั้งนี้รายไดของบริษัทจาก
ลูกคา 10 รายใหญของบริษทั ที่ผานมาตั้งแตป 2544 ถึงชวง 9 เดือนแรกของป 2547 เปนประมาณรอยละ 35 ถึงรอยละ 42  ของรายได
ทั้งหมด บริษทัมนีโยบายขยายฐานลูกคาและไมพ่ึงพิงลูกคารายใดรายหนึ่งหรือธุรกิจใดธุรกิจหนึ่งโดยเฉพาะ 
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 3.3 การจัดหาผลิตภณัฑ 
 

3.3.1 วัตถุดิบ 
 
บริษัทสั่งซื้อวัตถุดิบจากบริษทัผูผลิตในประเทศ และผูผลิตตางประเทศ โดยมีรายละเอียด ดังนี้ 

 
2545 2546 9 เดือนแรกของป 2547 

ในประเทศ ตางประเทศ ในประเทศ ตางประเทศ ในประเทศ ตางประเทศ 
วตัถุดิบ 

ปริมาณ 
(ลานบาท) 

รอยละ ปริมาณ 
(ลานบาท) 

รอยละ ปริมาณ 
(ลานบาท) 

รอยละ ปริมาณ 
(ลานบาท) 

รอยละ ปริมาณ 
(ลานบาท) 

รอยละ ปริมาณ 
(ลานบาท) 

รอยละ 

1. เหล็กรีดรอนชนิดมวน 912.2 41.96 405.3 18.65 2,724.5 68.58 226.4 5.70 2,524.1 67.51 5.7 0.15 
2. เหล็กรูปพรรณ* 273.8 12.59 - - 383.8 9.66 - - 586.7 15.67 - - 
3. เหล็กรีดรอนชนิดแผน 110.9 5.10 - - 268.4 6.76 - - 94.3 2.52 - - 
4. เหล็กทรงแทง (Billet) 

และทรงแบน (Slab) 
- - 394.7 18.15 - - 296.8 7.47 - - 426.5 11.41 

5. อื่นๆ  77.2 3.55 - - 72.6 1.83 - - 102.3 2.74 - - 
รวม 1,374.1 63.20 800.0 36.80 3,449.3 86.83 523.2 13.17 3,306.4 88.44 432.3 11.56 

หมายเหต:ุ * เหล็กรูปพรรณประกอบดวยเหล็กรูปพรรณขึ้นรูปรอน ทอเหล็กดํา และ เหล็กโครงสรางตัวซี 
 

การจัดหาวัตถุดิบของบริษทัสวนใหญมาจากแหลงในประเทศ คิดเปนรอยละ 88.44 และรอยละ 86.83 ในชวง 
9 เดือนแรกของป 2547 และป 2546 และตามลาํดับ วัตถุดิบหลกัแบงออกเปน 2 ประเภท ไดแก เหล็กรีดรอนชนิดมวน และเหล็ก
รูปพรรณ  ซึ่งบริษัทสัง่ซื้อวัตถุดิบหลกัทั้ง 2 ประเภทจากผูผลิตภายในประเทศเปนหลกั โดยในชวง 9 เดือนแรกของป 2547 คิดเปน
สดัสวนรอยละ 67.51 และ 15.67 ตามลําดับ และในป 2546 คิดเปนสัดสวนรอยละ 68.58 และรอยละ 9.66 ของยอดสั่งซื้อทั้งหมด
ตามลําดับ โดยบริษัทสั่งซื้อเหล็กรดีรอนชนิดมวนสวนใหญจากผูผลติและจําหนายในประเทศ 3 รายหลัก ไดแก บริษทั จี สตีล จํากัด 
(มหาชน) บริษัท สหวิริยาสตีล อินดัสตร้ี จํากัด (มหาชน) และบริษัท นครไทย สตริปมิล จํากัด (มหาชน)  ทั้งนี้ ผูผลิตและจําหนาย
วัตถุดิบทั้ง 3 รายดังกลาวสามารถผลิตสินคาที่ไดคุณภาพและมาตรฐานตรงตามความตองการของบริษัท  สําหรับเหล็กรูปพรรณ สวน
ใหญบริษัทสั่งซื้อจากผูผลิตและจําหนายในประเทศ คือ บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด  

 
ทั้งนี้ การที่บรษิัทมีการสัง่ซื้อวัตถุดิบจากภายในประเทศเปนหลกั ทําใหบริษทัไดรับประโยชนจากความมี

เสถียรภาพทางดานราคาวัตถุดิบเหล็ก สําหรับการนําเขาจากตางประเทศ บางสวนบรษิัทจะจัดซื้อผาน บ. Metal Commerz Pte. Ltd.  
ในประเทศสงิคโปร (ดูรายละเอียดในหัวขอ 11.1 รายการระหวางกนั) ซึ่งจะทําหนาทีจ่ัดหาสนิคาจากทั่วโลก ที่ผานมาสินคาที่บริษทั
นําเขาเปนสนิคาที่ผลิตในประเทศ รัสเซีย อินดีย อินโดนิเซีย และ ญี่ปุน ทั้งนีบ้ริษทันําเขาเฉพาะเหล็กที่ไมสามารถผลิตไดในประเทศไทย
เทานัน้ 

 
บริษัทมีระบบการบริหารและการจดัการสินคาคงคลังอยางมปีระสทิธภิาพ โดยบริษัทมนีโยบายการสั่งซื้อ

วัตถุดิบลวงหนา 30 ถึง 45 วัน ในปริมาณและราคารวมถึงคุณภาพของวัตถุดิบที่ไดตกลงไวกอนลวงหนากบัผูผลิตวัตถุดิบ เพื่อใหได
วัตถุดิบในปริมาณทีเ่พียงพอและมีคุณภาพตรงตามความตองการและประโยชนใชสอยของลูกคา บริษัทพิจารณาคดัเลือกผูผลิตโดย
คํานึงถึงคุณภาพของผลิตภัณฑและการสงมอบงานที่ตรงตอเวลา คุณภาพของวัตถุดิบและความนาเชือ่ถือของผูจัดจําหนายวัตถุดิบเปน
สําคัญ 
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3.3.2 การผลิตและการแปรรูป 
 

 กําลังการผลิตและการแปรรูป 
 

ปจจุบัน บริษทัมีโรงงานและศนูยกระจายสนิคา 2 แหง ดังนี ้
 

ส่ิงปลูกสราง เคร่ืองจักร 
กําลังการผลิต/
การแปรรูป 

โรงงานและ 
ศูนยกระจายสินคา 

เนื้อที่ 
(ไร) อาคารโรงงาน เนื้อที่ 

(ตรม.) 
ประเภท จํานวน 

(เคร่ือง) 
(ตัน/ป) 

กําลังการแปรรูป       
1. ศูนยพระราม 3 
ตั้งอยูที่ เลขที่ 131 
ถนนพระราม 3  
เขตบางคอแหลม 
กรุงเทพมหานคร 
10120 

8  อาคารสํานักงาน  
 โรงงานผลิต  
 คลังสินคาในรม
และกลางแจง  

495 
3,780 
4,420 

1. เครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กแผนตาม
ขนาดมาตรฐาน (Cutting Machine) 
 เครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กแผนชนิด
มวนแบบบาง 

 เครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กแผนชนิด
มวนแบบหนา 

2. เครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กแผนยอยตาม
ขนาดตาง ๆ (Shearing Machine) 

3. เครื่องจักรสําหรับพับเหล็กขึ้นรูป 
(Pressing Machine) 

4. เครื่องจักรสําหรับตัดเหล็กมวนชนดิแถบ 
(Slitting Machine) 

 
 
1 
 
1 
 
7 
 
2 
 
1 

 
 

60,000 
 

69,000 
 

24,000 
 

300 
 

30,000 

กําลังการผลิต       
2. ศูนยวังนอย  
ตั้งอยูที่ อ.วังนอย  
จ.พระนครศรีอยุธยา 
โครงการที่ 1 (เริ่ม
ทดลองผลิต
พฤศจิกายน  2547) 

45  อาคารสํานักงาน 
พรอมโรงอาหาร 

 คลังสินคา 
 อาคารโรงงาน 

432 
 

7,200 
4,320 

1. เครื่องจักรสําหรับผลิตทอเหล็กดํา 
2. เครื่องจักรสําหรับผลิตเหล็กโครงหลังคา
หรือเหล็กรูปตัวซ ี

1 
 
2 

37,000 
 

62,400 

 
 นโยบายการผลติ 

 
 บริษัทไมมนีโยบายในการผลิตและแปรรูปเชงิปรมิาณ หรือการผลิตและแปรรูปใหไดปริมาณมากทีสุ่ด 
โดยไมคํานึงถึงสภาพตลาด และความตองการของลูกคาเปนสําคญั บริษัทเนนการผลิตทีม่ีความยดืหยุนสูงสอดคลองกับความตองการ
ที่แทจริงของลกูคาเปนหัวใจในการผลิตของบริษทั ที่ผานมาบริษทัประสบความสําเร็จในการสงมอบผลติภัณฑไดตรงตามกําหนดและมี
ประสิทธภิาพ โดยบริษัทจะมีการวางแผนการผลิตและแปรรูปควบคูไปกับการบริหารจัดการสินคาคงคลัง เพ่ือวางแผนการผลิตและ 
แปรรูปใหมีประสทิธภิาพ และเพื่อประหยัดตนทนุการผลิตและแปรรูป และเพื่อใหบริษัทสามารถจัดสงสินคาใหกับลูกคาไดครบถวนและ
ตรงตามกําหนดเวลา 

 



แบบ 69-1  
 

บริษัท คาเหล็กไทย จํากัด (มหาชน)                       สวนที่ 2-34 TMT 

 การใชกาํลังการแปรรูปจริงของบริษัทในชวงป 2544 – ป 2546 และ 9 เดือนแรกของป 2547 สามารถประมาณสรุปไดดังนี ้
 

(หนวย: ตันตอป) 
การใชกําลังการแปรรูปจริง 

ปริมาณการแปรรูป  
โรงงาน ศูนยพระราม 3 

กําลังการ
แปรรูป 2544 รอยละ 2545 รอยละ 2546 รอยละ 9 เดือนแรก  

ป 2547 
รอยละ 

1.  เครื่องตัดเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน          
1.1 เครื่องตัดบางความหนาไมเกิน 4.5 มม 
1.2 เครื่องตัดหนา 4.5 มม-13 มม 

60,000 
69,000 

30,500 
39,000 

50.83 
56.52 

35,900 
21,000 

59.83 
30.43 

58,100 
  30,700 

96.83 
44.49 

44,950 
43,900 

74.91 
63.62 

2.  เครื่องตัดเหล็กแถบมวน 30,000 10,300 34.33 14,000 46.67 19,500 65.00 13,400 44.17 
3.  เครื่องตัดเหล็กแผนและพับขึ้นรูป 24,000 24,000 100.00 24,000 100.00 24,000 100.00 18,000 75.00 
รวมกําลังการแปรรูปทั้งส้ิน (ตัน) 183,000 103,800 56.72 94,900 51.86 132,300 72.30 120,250 65.71 
หมายเหต:ุ กําลังการแปรรูปสําหรับระยะเวลาทํางาน 11 ชั่วโมงตอวัน 
 

เทคโนโลยแีปรรูปและการผลิต 
 

เนื่องจากการผลิตผลิตภัณฑของบริษัทใชเทคโนโลยีและมีกระบวนการในการแปรรูปและการผลิตที่ไมซับซอน  
ดังนั้น การพัฒนาเทคโนโลยีที่ใชในขบวนการการแปรรูปและการผลิตผลิตภัณฑของบริษัทโดยสวนใหญจะเปนการพัฒนาเพื่อเพ่ิม
ผลผลิตของเครื่องจักร ลดตนทุนการผลิตตอหนวย และประหยัดพลังงาน โดยไมมีการเปล่ียนแปลงทางดานเทคโนโลยีที่มีนัยสําคัญ 

 
 3.4 ผลกระทบตอสิ่งแวดลอม 

 
บริษัทมีระเบียบในการรักษาส่ิงแวดลอมในการดําเนนิแปรรูปใหเปนไปตามกฎเกณฑที่สํานกังานเขตกาํหนดไว โดยกรม

โรงงานอุตสาหกรรมไดทําการตรวจสอบสภาพโรงงาน และสภาพแวดลอม ผลการตรวจสอบพบวา บริษัทอยูในเกณฑมาตรฐานไม
กอใหเกิดปญหาใดๆ ตอสภาพแวดลอม บริษทัไมเคยประสบปญหาดานมลพิษ ทั้งอากาศ สารพิษ และน้ําเสียแตอยางใด  
 

ปจจุบันเนื่องจากโรงงานที่ศนูยพระราม 3 มีบริเวณขางเคียงเปนที่อยูอาศัย บริษัทจึงไมตองการทีจ่ะเปดดําเนินการแปร
รูปหลงัเวลา 20.00 น เพ่ือที่จะไดไมเปนการรบกวนตอการพักผอนของผูที่อยูบริเวณใกลเคียง  บริษัทจงึไดวางแผนที่จะยายฐานการแปร
รูปทั้งหมดไปยงัโรงงานที่วังนอย จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ซึ่งเปนเขตหางไกลจากแหลงที่อยูอาศัย (อานรายละเอียดในหัวขอ 6.0 
โครงการในอนาคต) ทั้งนีก้ารยายกาํลังการผลิตจะทาํใหบริษทัสามารถเพิ่มกําลังการผลิตไดจาก 11 ช่ัวโมงตอวันเปน 22 ชั่วโมงตอวัน 
 

3.5 สินคาท่ียังไมไดสงมอบ 
   

ณ วันที่ 30 กันยายน 2547 สนิคาทีย่ังไมไดสงมอบมดีังตอไปนี้ 
 

มูลคาทีย่ังไมไดสงมอบ
โดยประมาณ 

สินคาทีย่ังไมไดสงมอบ ลักษณะสนิคา มูลคารวม
โดยประมาณ 

มูลคา 
(ลานบาท) 

มูลคา  
(ลานบาท) 

รอยละ 

กําหนด 
สงมอบงาน 

     โครงการกอสรางสะพาน 
ทางแยกยกระดับ 

เหล็กแผน 271.50 251.80 92.74 ธันวาคม 2547 

 

 


