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3. การประกอบธุรกิจของแตละสายผลิตภัณฑ 
3.1 ลักษณะของผลิตภัณฑ 

ผลิตภัณฑหลักของบริษัทเปนเหล็กเสนเสริมคอนกรีต ที่ผลิตตามมาตรฐานอุตสาหกรรม เลขที่ มอก. 20-2543 
สําหรับเหล็กเสนกลม (Round Bar) โดยมีขนาดเสนผานศูนยกลาง 6-25 มม. ซึ่งมีความยาว 10 เมตรและมีช้ันคุณ
ภาพ SR24 เพียงช้ันเดียว และเลขที่ มอก. 24-2536  สําหรับเหล็กเสนขอออย (Deformed Bar) โดยมีขนาดเสนผาน
ศูนยกลาง 10-40 มม. ซึ่งมีความยาว 10 และ 12 เมตร และประกอบดวยช้ันคุณภาพ 3 ช้ัน SD30 SD40 และ SD50 
ซึ่งแตกตางกันไปตามสวนประกอบทางเคมีและคุณสมบัติทางกล ผลิตภัณฑเหล็กเสนเสริมคอนกรีตของบริษัท 
เปนวัสดุที่สําคัญในโครงสรางของการกอสรางทุกชนิดเชน งานปูพ้ืน งานเขื่อน งานสําหรับตึกสูง เสาตอมอ และ
งานกอสรางทั่วไป เปนตน โดยสําหรับการใชงานของเหล็กเสนเสริมคอนกรีตในขนาดของเหล็กเสนในขนาด
ตางๆขึ้นอย ู กับขนาดของโครงสรางของสิ่งปลูกสราง โดยเฉพาะอยางยิ่งโครงสรางที่ใหญมากก็ตองใชเหล็กเสน
ขอออยที่มีช้ันคุณภาพมากขึ้น เชน SD40 หรือ SD50 และขนาดเสนผานศูนยกลางใหญขึ้น ซึ่งสําหรับโครงการที่
มีโครงสรางขนาดใหญจะนิยมใชเหล็กเสนขอออยมากกวาเสนกลมเนื่องจากมีช้ันคุณภาพที่ดีกวาและใชจํานวน
ตันของเหล็กเสนนอยกวา ซึ่งจะทําใหประหยัดเงินลงทุนในการกอสราง 
  
สําหรับสัดสวนการขายเหล็กเสนของบริษัท เหล็กเสนกลมมีสัดสวนประมาณรอยละ 30 ของรายไดจากการขาย 
สวนที่เหลือเปนเหล็กเสนขอออยมีสัดสวนประมาณรอยละ 70 ของรายไดจากการขาย  สวนวัตถุดิบหลักของ
บริษัท คือ เหล็กแทงเล็ก (Billet) ยาว 6 เมตร หนาตัด 120 x 120 – 125 x 125 มม. โดยทางบริษัทไดนําเขามาจาก
ตางประเทศทั่วโลก เชน กลุมประเทศสหภาพโซเวียตและประเทศจีน เนื่องจากคุณภาพของเหล็กแทงเล็ก (Billet) 
ซึ่งผลิตจากสินแรเหล็กจะมีคุณภาพที่สม่ําเสมอและควบคุมไดดีกวาเหล็กที่ผลิตจากเศษเหล็กในประเทศไทย 
นอกจากนี้ทางบริษัทยังใชระบบ Cooling Bed ในการลดอุณหภูมิของเหล็กเสนซึ่งจะทําใหเนื้อเหล็กมีคุณภาพที่
สม่ําเสมอทั่วทั้งเสนและคงทนไดนานกวาแบบ Temp Core ซึ่งใชน้ําในการลดอุณหภูมิของเหล็กเสนที่รีดเสร็จ
ใหม  

 
ยิ่งไปกวานั้นทางบริษัทใหความสําคัญกับคุณภาพของสินคาของบริษัทโดยทางบริษัทไดการรับรองคุณภาพมาตร
ฐานผลิตภัณฑ TIS 20-2543 และ TIS 24-2536 และการรับรองมาตรฐาน ISO 9001:2000 จาก WIT Assessment 
Certification no. WIT 00-1201 ณ วันที่ 8 ตุลาคม 2544   ดังนั้นสินคาของบริษัทจึงเปนที่ยอมรับของผูซื้อในอุต
สาหกรรมกอสราง 

 
3.1.1 บัตรสงเสริมการลงทุนจากสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (บีโอไอ) 

บริษัทไดรับการสงเสริมการลงทุนจากสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (บีโอไอ) โดยมีสาระ
สําคัญและระยะเวลาที่ไดรับบัตรสงเสริมดังตอไปนี้  
ก. บัตรสงเสริมการลงทุนเลขที่  1186/2538 ลงวันที่ 30 มีนาคม พ.ศ. 2538  

บริษัทไดรับสงเสริมการลงทุนในกิจการผลิตเหล็กเสนกลม และเหล็กเสนขอออยซึ่งเปนกิจการ
ประเภท 2.16 การผลิตเหล็กเสน ตามบัตรสงเสริมที่ 1186/2538 ลงวันที่ 30 มีนาคม พ.ศ. 2538 เปด
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ดําเนินการผลิตไดต้ังแตวันที่ 17 สิงหาคม พ.ศ. 2539 และฉบับแกไขเพิ่มเติมที่ 5204/2539  ลงวันที่ 9  
กันยายน พ.ศ. 2539และเริ่มรับสิทธิต้ังแตวันที่ 26 สิงหาคม 2539  โดยปจจุบันสิทธิประโยชนที่
บริษัทไดรับ มีรายละเอียดดังนี้ 

 
• ไดรับการยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคลในอัตรารอยละ 50 ของอัตราปกติ เปนเวลา 5 ปหลังจาก

สิ้นสุดการไดรับการยกเวนภาษีนิติบุคคล โดยสิ้นสุด วันที่ 25 สิงหาคม 2552 
• ไดรับอนุญาตใหหักคาขนสง คาไฟฟา และคาประปา 2 เทาของคาใชจายดังกลาวเปนระยะเวลา 

10 ป นับแตวันที่เริ่มมีรายไดจากการประกอบกิจการนั้น โดยจะสิ้นสุดการใชสิทธิประโยชน
วันที่ 25 สิงหาคม 2549 

• ใหไดรับอนุญาตใหหักเงินลงทุนในการติดตั้งหรือกอสรางสิ่งอํานวยความสะดวกรอยละ 25 
ของเงินลงทุน นอกเหนือไปจากการหักคาเสื่อมราคาตามปกติ โดยจะสิ้นสุดการใชสิทธิ
ประโยชนวันที่ 25 สิงหาคม 2549 

• ไดรับอนุญาตใหหักเงินไดพึงประเมินเปนจํานวนเทากับรอยละ 5 ของรายไดที่เพิ่มขึ้นจากป
กอนจากการสงออก เปนระยะเวลา 10 ป นับแตวันที่มีรายไดจากการประกอบกิจการนั้น ทั้งนี้
รายไดจากการสงออกของปนั้นๆจะตองไมตํ่ากวารายไดจากการสงออกเฉลี่ยของ 3 ปยอนหลัง 
ยกเวน 2 ปแรก โดยจะสิ้นสุดการใชสิทธิประโยชนวันที่ 25 สิงหาคม 2549 

• ใหไดรับอนุญาตนําคนตางดาวซึ่งเปนชางฝมือผูชํานาญการกับคูสมรสและบุคคลซึ่งอยูใน
อุปการะของบุคคลทั้ง 2 ประเภทนี้เขามาในราชอาณาจักรไดตามจํานวนและกําหนดระยะเวลา
ใหอยูในราชอาณาจักรเทาที่คณะกรรมการพิจารณาเห็นสมควร และอนุญาตทํางานเฉพาะ
ตําแหนงหนาที่การทํางานที่คณะกรรมการใหความเห็นชอบตลอดระยะเวลาเทาที่ไดรับ
อนุญาตใหอยูในราชอาณาจักร 

 
3.2 การตลาดและภาวะการแขงขัน 

3.2.1 นโยบายและลักษณะการตลาดของบริษัท 
กลยุทธการตลาดและการแขงขันของบริษัท 
ทางบริษัทมีนโยบายการตลาดที่รักษาและขยายสวนแบงการตลาดของบริษัทเพื่อรักษาระดับการผลิตเพื่อ
ความประหยัดตอขนาด (Economy of Scale) และยังเนนดานการผลิตที่มีประสิทธิภาพโดยการปรับปรุงดู
แลเครื่องจักรและเทคโนโลยีในการผลิตตลอดเวลา เพื่อรักษาคุณภาพและมาตรฐานของสินคาของบริษัท 
 
กลยุทธทางการตลาดที่สําคัญของบริษัท ในการผลิตและจัดจําหนายเหล็กเสนขอออยและเหล็กเสนกลม
ของบริษัท 

• ความหลากหลายและครบถวนของสินคาของบริษัทภายใตคุณภาพที่เช่ือถือได เพื่อที่จะตอบ
สนองความตองการของลูกคาที่หลากหลายไดอยางมีประสิทธิภาพโดยเฉพาะลูกคาโครงการ
ขนาดใหญตางๆ 
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• สินคาที่มีคุณภาพที่ไดรับรองคุณภาพจากมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (มอก.) จากสํานัก
งานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ) กระทรวงอุตสาหกรรม นอกจากนี้คุณภาพสินคา
ของบริษัทยังไดรับการยอมรับในโครงการขนาดใหญตางๆไมวาจะเปนภาครัฐและเอกชน เชน 
โครงการสนามบินสุวรรณภูมิ, โครงการเซ็นทรัลเวิรดพลาซา, โครงการรถไฟฟาใตดิน เปนตน 

• ความรวดเร็วและความตรงตอเวลาในการจัดสงสินคา ทางบริษัทไดวาจางบริษัทขนสงเพื่อรอง
รับการสงสินคาทั่วประเทศ ในจํานวนและระยะเวลาที่กําหนด เพื่อบริการลูกคาโดยตรง ทําให
ลูกคาไมตองเสียเวลาในการติดตอวาจางขนสงอีกทอดหนึ่ง 

• ราคาที่เหมาะสมที่ผูซื้อสามารถตัดสินใจซื้อสินคาของบริษัทอยางเต็มใจและสามารถดําเนิน
ธุรกิจตอไปได หากเทียบกับคูแขงราคาตองสามารถแขงขันกันได ไมวาจะในดานของคุณภาพ
ของสินคาและบริการ 

• สรางความสัมพันธที่ดีกับตัวแทนจําหนายของบริษัทเพื่อทําใหสินคาสามารถจําหนายไดอยาง
ทั่วถึงและมีประสิทธิภาพ 

 
กลุมลูกคาเปาหมายของบริษัท 
กลุมเปาหมายของอุตสาหกรรมเหล็กเสนของบริษัทสามารถแบงไดเปน 2 กลุม 

 
• ตลาดอุตสาหกรรมกอสรางขนาดใหญ ไดแก บริษัทผูรับเหมากอสรางขนาดใหญซึ่งรับเหมากอ

สรางโครงการขนาดใหญของรัฐบาล อาคารสํานักงานขนาดใหญ เปนตน ซึ่งจะคํานึงถึงเรื่อง
คุณภาพสินคาและความเหมาะสมของผลิตภัณฑเปนหลัก เชน สําหรับโครงการกอสรางเขื่อน
เหล็กเสนที่ใชควรเปนเหล็กเสนขอออยช้ันคุณภาพ SD30, SD40 และ SD50  ดังนั้นความนาเชื่อ
ถือและความหลากหลายของผลิตภัณฑของผูผลิตเปนสิ่งที่สําคัญ 

 
• ตลาดอุตสาหกรรมกอสรางขนาดกลางและเล็ก เปนการกอสรางบานและที่อยูอาศัย  ผลิตภัณฑที่

ใชจะเปนเหล็กเสนกลมชั้นคุณภาพ SR24 และเหล็กเสนขอออยช้ันคุณภาพ SD30 ซึ่งเพียงพอ
ในแงของการออกแบบเชิงวิศวกรรม โดยผูซื้อจะเปนผูรับเหมากอสรางขนาดกลางและเล็ก 

 
นโยบายราคา 
 
สําหรับผลิตภัณฑเหล็กเสน ทางบริษัทมีการตั้งราคาโดยใชวิธีตนทุนบวกสวนเพิ่ม (Cost Plus Margin) แต
อยางไรก็ตามในการกําหนดราคาขั้นสุดทายทางบริษัทจะคํานึงถึงความตองการในการบริโภคและสภาวะ
การแขงขันภายในอุตสาหกรรมในแตละชวง เนื่องจากอุตสาหกรรมเหล็กเสนเปนอุตสาหกรรมที่ไดรับผล
กระทบจากฤดูกาลกลาวคือในฤดูฝนการใชเหล็กเสนเพื่อการกอสรางจะนอยกวาในฤดูกาลอื่นและวัฎจักร
ของธุรกิจเปนหลัก  
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ชองทางการจัดจําหนายของบริษัท 
 

• จัดจําหนายผานกลุมรานคาเหล็ก-ยี่ปว/ตัวแทนจําหนาย  (Stockists) ในกรุงเทพฯ ไปยังกลุมลูก
คาผูรับเหมา และลูกคารายยอย 

• จัดจําหนายผานกลุมรานคาเหล็ก-ยี่ปว/ตัวแทนจําหนาย  (Stockists) ในตางจังหวัดไปยังกลุมลูก
คาผูรับเหมา และลูกคารายยอย 

• จัดจําหนายผานกลุมลูกคาผูรับเหมา และลูกคารายยอยโดยตรง 
 

โดยบริษัทมีสัดสวนการจําหนายผานกลุมลูกคาตัวแทนจําหนายในกรุงเทพฯมีสัดสวนมากที่สุดรอยละ     
85-95 โดยชองทางการจัดจําหนายในกรุงเทพฯนี้มีปริมาณการจําหนายเหล็กเสนรวมประมาณ รอยละ 80-
95 ของปริมาณการขายเหล็กเสนทั้งหมดในประเทศ เนื่องจากกลุมลูกคาตัวแทนจําหนายในกรุงเทพจะมี
ฐานลูกคาที่ครอบคลุมทั้งกลุมลูกคาตัวแทนจําหนายในตางจังหวัด บริษัทรับเหมากอสราง และลูกคาราย
ยอย เพราะฉะนั้นผูผลิตเหล็กเสนทุกรายจะพยายามขายสินคาผานทางกลุมลูกคานี้เปนอันดับแรกเนื่องจาก
ทางบริษัทสามารถลดภาระการเก็บสินคาคงคลัง การทําการตลาด และการใหเครดิตลูกคา ดังนั้นถาบริษัท
สามารถรักษาระดับหรือเพิ่มปริมาณการสั่งซื้อกับกลุมลูกคาตัวแทนจําหนายในกรุงเทพนี้ไดก็เทากับเปน
การปองกันและเพิ่มสวนแบงตลาดรวมไดเชนกัน แตในขณะเดียวกันทางบริษัทก็พยายามเพิ่มสัดสวนใน
ชองทางการจัดจําหนายอื่นเชนกัน ซึ่งการเพิ่มสัดสวนในสองกลุมหลังทางบริษัท จะตองดําเนินการอยาง
ระมัดระวังอยางมาก เนื่องจากตัวแทนจําหนายในตางจังหวัดและผูรับเหมาบางรายเปนลูกคาของกลุมตัว

DEALER

UPCOUNTRY

BSBM END USER SUB DEALER

DEALER

BANGKOK
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แทนจําหนายในกรุงเทพอยูแลว ดังนั้นการขายสินคาใหกับผูจัดจําหนายดังกลาวอาจเกิดผลเสียมากกวาผล
ดี ดังนั้นการขยายชองทางการจําหนายในกลุมดังกลาวทางบริษัทจะดําเนินการอยางระมัดระวังอยางมาก
เพื่อไมใหบริษัทไดรับผลกระทบและไดรับประโยชนสูงสุด  
 
ในอุตสาหกรรมเหล็กเสนตัวแทนจําหนายหนึ่งรายจะสั่งสินคาจากผูผลิตหลายรายเพื่อเพิ่มอํานาจตอรอง
รวมถึงลดความเสี่ยงจากความผันผวนจากการขาดแคลนสินคา และตัวแทนแตละรายจะพยายามสต็อกสิน
คาใหมีความหลากหลายตามความตองการของกลุมลูกคาของตนเปนหล็กเพื่อที่จะตอบสนองความ
ตองการของลูกคาไดอยางรวดเร็วและรักษาฐานลูกคาของตนเนื่องจากในอุตสาหกรรมเหล็กเสนมีการแขง
ขันกันพอสมควรโดยเฉพาะลูกคาโครงการ แตอยางไรก็ตามบริษัทสามารถรักษาอํานาจการตอรองและตัว
แทนจําหนายตางๆไวไดเนื่องจากบริษัทมีผลิตภัณฑที่หลากหลายและสามารถตอบสนองไดอยางรวดเร็ว
ดวยกําลังการผลิตที่สูงรวมถึงการบริการสงสินคาถึงมือลูกคา สําหรับรายชื่อตัวแทนจําหนายที่สําคัญของ
บริษัทประกอบดวย บริษัท เจ.เอส.วัฒนา จํากัด, บริษัท คิมจั๊ว จํากัด, บริษัท กิมเฮงเส็ง จํากัด, บริษัท พี.โอ
เวอรซี.สตีล จํากัด, และบริษัท ที.เค. เอ็ม จํากัด เปนตน  

 
3.2.2 ภาวะอุตสาหกรรมและการแขงขัน 

ภาพรวมอุตสาหกรรมเหล็กเสนในประเทศไทย 
โดยทั่วไปอุตสาหกรรมเหล็กเสนเปนเสมือนเครื่องช้ีวัดความเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจของประเทศ ดังจะ
เห็นไดจากเมื่อเศรษฐกิจของประเทศหดตัวลงอุตสาหกรรมเหล็กเสนก็ชะลอตัวตาม หรือหากอุตสาหกรรม
เหล็กเสนเกิดการขยายตัว ภาวะเศรษฐกิจของประเทศก็เปนไปในทิศทางเดียวกัน ทั้งนี้เนื่องจากอุตสาห
กรรมเหล็กเสนเปนอุตสาหกรรมขั้นพื้นฐานที่ใชเปนสวนประกอบหลักในการกอสรางและพัฒนาประเทศ
ในดานตางๆ เชน  ดานสาธารณูปโภค โครงสรางพื้นฐาน ที่อยูอาศัย และ โรงงาน เปนตน  ดังนั้นการขยาย
ตัวและเจริญเติบโตของอุตสาหกรรมเหล็กเสนจะขึ้นอยูกับการลงทุนของภาคเอกชน ภาครัฐและสภาวะ
เศรษฐกิจในขณะนั้นเปนสําคัญ แตอยางไรก็ตามในขณะนี้ทางรัฐมีนโยบายการลงทุนตางๆมากมายเพื่อ
กระตุนเศรษฐกิจและรองรับการขยายตัวของเศรษฐกิจในอนาคต อาทิเชน แผนปฏิบัติการเบื้องตนเพื่อ
พัฒนาการขนสงระหวางประเทศในหลายรูปแบบ เพื่อยกระดับประเทศไทยเปนศูนยกลางทางการคาใน
ภูมิภาคอาเซียน โดยใชระยะเวลา 28 ป มูลคาเงินลงทุนรวม 576,785 ลานบาท,  โครงการสรางระบบขนสง
มวลชนเพื่อลดการใชพลังงาน ประกอบดวย โครงการขนสงมวลชน (Mass Transport) กรุงเทพฯและปริ
มลฑล โครงการรถไฟรางคู กรุงเทพฯและภูมิภาค ใชเงินลงทุนกวา 900,000 ลานบาท, โครงการสนามบิน
สุวรรณภูมิและโครงการตอเนื่อง, โครงการยายเมืองใหม, โครงการทาเทียบเรือ, โครงการบานเอื้ออาทร 
และโครงการพัฒนาสาธารณูปโภคพื้นฐานอื่นๆ เปนตน ดังนั้นจากขอมูลขางตนจึงสรุปไดวาโครงการลง
ทุนของรัฐเปนตัวแปรสําคัญในการพัฒนาอุตสาหกรรมเหล็กเสน 
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ตารางแสดงราคาจําหนายเหล็กเสนกลมขนาด 9 มม. ขายสงในตลาดกรุงเทพฯ 
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ที่มา กระทรวงพาณิชย 
  หมายเหตุ ป 2547 เปนราคาเฉลี่ยจากเดือนมกราคมถึงเดือนตุลาคม 
 

จากปจจัยบวกตางๆในการกอสรางทั้งทางภาครัฐและภาคเอกชนในปจจุบันนี้ทําใหความตองการเหล็กเสน
เพื่มขึ้นอยางตอเนื่อง โดยในป 2546 ปริมาณความตองการเหล็กเสนเพิ่มขึ้นจากปกอนถึงรอยละ 14.2 และ
ความตองการยังมีแนวโนมขยายตัวอยางตอเนื่องในป 2547  ซึ่งจะสงผลใหราคาเหล็กเสน ขนาด 9 มม. 
ขยับตัวสูงขึ้นจาก ราคาเฉลี่ยตันละ 14,867 บาท/ตัน ในป 2546 เปน 20,412 บาท/ตัน ในป 2547 และในป 
2547 มีแนวโนมที่อาจเกิดภาวะขาดแคลน เนื่องจากตัวแทนจําหนายมีการกักตุนสินคาเพื่อเก็งกําไรจาก
ราคาเหล็กเสนที่สูงขึ้น ดวยเหตุดังกลาวทําใหภาครัฐตองเขามาตรวจสอบและติดตามปริมาณการผลิต ตน
ทุนการผลิต และราคาขายหนาโรงงานอยางตอเนื่อง  
 
ผลิตภัณฑเหล็กเสนไมไดเปนสินคาที่ควบคุมราคาโดยรัฐ แตอยางไรก็ตามบริษัทตองรายงานปริมาณสิน
คาสําเร็จรูปคงเหลือ สถานที่เก็บ ตนทุนการผลิต ราคาและขนาดที่ขายหนาโรงงานสําหรับรายการที่เกิน 
10 ตันขึ้นไปอยางตอเนื่องทุกเดือน เพื่อปองกันการกักตุนสินคาของผูผลิตและตัวแทนจําหนายรวมถึง
กําหนดราคาแนะนําแกผูบริโภค สวนมาตรการปองกันการทุมตลาด (Anti Dumping) นั้นเนื่องจากไมปรา
กฎวามีการทุมตลาดในประเทศไทยจึงยังไมมีการนํามาตรการดังกลาวมาใช ทั้งนี้ในการสั่งซื้อจากตาง
ประเทศนั้นมีขอจํากัดและอุปสรรคในทางปฏิบัติ ไดแก การสั่งซื้อแตครั้งจะตองสั่งครั้งละจํานวนมาก ทํา
ใหมีภาระในการสต็อกสินคา และไมมีตัวแทนจําหนายรายใดที่มีความตองการเพียงพอที่จะสั่งซื้อจากตาง
ประเทศคราวละมากๆ ในขณะที่กําลังการผลิตในประเทศยังตอบสนองไดและระดับราคาเปนไปตามกล
ไกตลาดโลก นอกจากนี้ในเรื่องการขนสงก็มีขอจํากัดเนื่องจากตนทุนสูงและตองการการดูแลรักษาคุณ
ภาพของสินคาเปนอยางดี และการนําเขาผูนําเขาตองเสียภาษีนําเขา 10% และสินคาตองผานการตรวจสอบ
คุณภาพจากมาตราฐานอุตสาหกรรม (มอก.) อยางไรก็ตามในอนาคตถามีการทุมตลาดจริง ทางบริษัทและ
ผูผลิตรายอื่นสามารถขอรับการคุมครองจากรัฐบาลได 
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ปริมาณการผลิตเหล็กเสนของผูผลิต 14 รายในชวง 5 ปที่ผานมา มีการเติบโตขึ้นอยางตอเนื่องจาก 1.23 
ลานตันในป 2542 เปน 1.96 ลานตัน ในป 2546 เนื่องจากการขยายตัวของเศรษฐกิจในชวงหลายปที่ผาน 
ทําใหมีการขยายการลงทุนกอสรางเพิ่มขึ้นของทั้งภาครัฐและเอกชนเพื่อปรับปรุงสาธารณูปโภค ที่อยูอาศัย 
โรงงาน และสิ่งปลูกสรางตางๆ และสําหรับปริมาณการผลิตเหล็กเสนในป 2547 ต้ังแตเดือนมกราคมถึง
สิงหาคม 2547 มีจํานวน 1.57 ลานตัน และคาดวาในป 2547 จะมีปริมาณการผลิตและขายเหล็กเสน
ประมาณ 2.5 ลานตัน  
 

ป 
ปริมาณการผลิต 

(พันตัน) 
การขยายตัว 

(%) 
2542 1227 - 
2543 1335 8.8 
2544 1433 7.3 
2545 1809 26.2 
2546 1957 8.2 
2547 1570* - 

ที่มา ธนาคารแหงประเทศไทย 
* ยอดสะสมตั้งแตมกราคมถึงสิงหาคม 2547 
 
ภาวะ การแขงขัน 
 
ในการผลิตเหล็กเสนมีระบบการผลิต 2 ระบบ ระบบแรกเปนระบบการผลิตที่มีเตาหลอมเศษเหล็กซึ่งมี
โรงงานประเภทนี้ 11 โรง และระบบที่สองเปนระบบการผลิตแบบไมมีเตาหลอม(ใชเตาเพิ่มอุณหภูมิเหล็ก
แทงเล็ก)ซึ่งมีโรงงานประเภทนี้ 5 โรง ซึ่งมีกําลังการผลิตรวมในปจจุบันของประเทศไทย 4.27 ลานตัน ซึ่ง
มากกวาความตองการในการบริโภคที่อยูประมาณ 3.0 ลานตัน ดวยเหตุดังกลาวทําใหตลาดการซื้อขาย
เหล็กเสนเปนของผูซื้อในปจจุบัน ทําใหผูผลิตทุกรายตองใชความระมัดระวังและรอบคอบในการคาด
การณราคาวัตถุดิบ ราคาเหล็กเสน และปริมาณความตองการของผูซื้อ สําหรับการเขามาของผูผลิตรายใหม
ในปจจุบันมีความเปนไปได แตอยางไรก็ตามอุตสาหกรรมเหล็กเสนตองมีการใชเงินลงทุนสูงโดยเฉพาะ
เงินทุนหมุนเวียนพอสมควร, ตองอาศัยประสบการณในการคาดคะเนราคาของวัตถุดิบและผลิตภัณฑรวม
ถึงเทคนิคในการผลิตและปริมาณการผลิต, และอาศัยความสัมพันธที่ดีกับตัวแทนจําหนายทั้งในกรุงเทพฯ
และตางจังหวัด 
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ตารางแสดงกําลังการผลิตเหล็กเสนและระบบที่ใชในการผลิต (ณ วันที่ 1 เมษายน 2547) 
 

รายชื่อผูผลิต ชนิด สถานที่ต้ัง กําลังการผลิต 
      (ตัน/ป) 

Bangsaphan Barmill Co.,Ltd. RHF Prachuabkirikhan             720,000  
บริษัท บางสะพานบารมิล จํากัด  ประจวบคีรีขันธ   
Burapa Steel Industries Co., Ltd. RHF Rayong 300,000 
บริษัท บูรพาเหล็กกลาอุตสาหกรรม จํากัด  ระยอง  
Ratchasima Steel Product Co., Ltd. RHF Korat 300,000 
บริษัท ราชสีมาผลิตเหล็ก จํากัด  นครราชสีมา  
Thai Steel Profile Co., Ltd. RHF Rayong 225,000 
บริษัท ไทยสตีลโปรไพล จํากัด  ระยอง   
PM Steel Co., Ltd. RHF Rayong 120,000 
บริษัท พีเอ็มสตีล จํากัด  ระยอง   
รวมกําลังการผลิต (เตาเพิ่มอุณหภูมิ)   1,665,000 
The Siam Construction Steel Co., Ltd. EAF Rayong 500,000 
บริษัท เหล็กกอสรางสยาม จํากัด  ระยอง   
Millennium Steel PLC. EAF Chonburi 900,000 
บริษัท มิลเลเนียมสตีล จํากัด (มหาชน)  ชลบุรี   
B.N.S. Steel Group Co., Ltd. EAF Chonburi 250,000 
บริษัท บี.เอ็น.เอส.สตีลกรุป จํากัด  ชลบุรี   
UMC. Metal Co., Ltd. EAF Chonburi 200,000 
บริษัท ยู.เอ็ม.ซี. เม็ททอล จํากัด  ชลบุรี 
Nam Heng Co., Ltd EAF Chonburi 150,000 
บริษัท นําเฮ็งสตีล จํากัด  ชลบุรี 
Bangkok Iron and Steel Work Co., Ltd.  EAF Samuthrphakarn 142,000 
บริษัท โรงงานผลิตเหล็กกรุงเทพ จํากัด  สมุทรปราการ   
Thai Steel Bar Co., Ltd. EAF Samuthrphakarn 135,000 
บริษัท ไทยสตีลบารจํากัด  สมุทรปราการ   
Nova Steel Co., Ltd. EAF Rayong 120,000 
บริษัท โนวาสตีล จํากัด  ระยอง   
Bangkok Steel Industry PLC. EAF Samuthrphakarn 120,000 
บริษัท กรุงเทพผลิตเหล็ก จํากัด (มหาชน)  สมุทรปราการ   
Siam Steel Syndicate Co., Ltd. EAF Samuthrphakarn 50,000 
บริษัท สยามสตีลซินดิเกต จํากัด  สมุทรปราการ   
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รายชื่อผูผลิต ชนิด สถานที่ต้ัง กําลังการผลิต 
      (ตัน/ป) 

TICO Steel (Thailand) C0., Ltd.  EAF Samuthrphakarn 40,000 
บริษัท เหล็กไทยอินเดีย จํากัด  สมุทรปราการ   

    
รวมกําลังการผลิต (เตาหลอมเศษเหล็ก)   2,607,000 
รวมกําลังการผลิต               4,272,000 

 
หมายเหตุ 
ที่มา สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนและบริษัท บางสะพานบารมิล จํากัด (มหาชน) 
EAF : Electric Arc Furnace (เตาหลอมเศษเหล็ก) 
RHF : Reheating Furnace (เตาเพิ่มอุณหภูมิเหล็กแทง) 

 

3.3 การจัดหาผลิตภัณฑและบริการ 
3.3.1 รายละเอียดที่ต้ังโรงงาน 

ปจจุบันบริษัทมีโรงงานรีดทั้งสิ้น 2 โรงงานซึ่งมีพ้ืนที่รวมกันทั้งสิ้น 24,000 ตารางเมตร ต้ังอยูเลขที่ 8 หมูที่ 
7 ตําบลแมรําพึง อําเภอบางสะพาน จังหวัดประจวบคีรีขันธ บริษัทแยกการผลิตในแตละโรงงานตามขนาด
ของเหล็กเสนที่รีด โดยโรงงานรีดแรกทางบริษัทจะใชรีดเหล็กเสนขนาด 6-40 มม. และโรงงานรีดที่สอง
จะใชรีดเหล็กเสนขนาดขนาด 9-16 มม. โรงงานรีดทั้งสองสามารถรีดเหล็กเสนขอออยและเหล็กเสนกลม 
โดยทางบริษัทมีกําลังการผลิต 720,000 ตันตอป โรงงานรีดแตละโรงของบริษัทมีรายละเอียดดังตารางขาง
ลางนี้ 
รายละเอียดเก่ียวกับโรงงานรีดแตละโรงงานรีดของบริษัท (ณ วันที่ 30 กันยายน 2547) 

 

โรงงาน พื้นที่ (ตารางเมตร) ขั้นตอนการผลิต เคร่ืองจักร / สายการผลิต 
โรงงานรีดที่ 1 12,000 

 
 

-   การเพิ่มความรอนให
เหล็กแทงเล็ก (Billet) 

-   การรีดเหล็ก  
-   การลดอุณหภูมิของ   
เหล็กเสนที่รีดแลว   

-   การมัดเหล็กเสน 

-   เตาประเภท Reheating Furnace แบบ 
Pusher Type ขนาด 70 ตัน/ชม.  

-   เครื่องรีด Roughing Mill จํานวน 7 
แทน 

-   เครื่องรีด Intermediate Mill จํานวน 2 
แทน 

-   เครื่องรีด Finishing Mill จํานวน 2 
แทน 

-   แทนลดอุณหภูมิเหล็กเสน (Cooling 
Bed) 
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โรงงาน พื้นที่ (ตารางเมตร) ขั้นตอนการผลิต เคร่ืองจักร / สายการผลิต 
โรงงานรีดที่ 1 
(สวนตอขยาย) 

  -   เครื่องรีด Finishing Mill: Block Mill  
-   แทนลดอุณหภูมิเหล็กเสน (Cooling 

Bed) 
โรงงานรีดที่ 2 12,000 

 
 

-   การเพิ่มความรอนให
เหล็กแทงเล็ก (Billet) 

-   การรีดเหล็ก  
-   การลดอุณหภูมิของ   
เหล็กเสนที่รีดแลว   

-   การมัดเหล็กเสน 

-   เตาประเภท Reheating Furnace แบบ 
Pusher Type ขนาด 55 ตัน/ชม.  

-   เครื่องรีด Roughing Mill จํานวน 7 
แทน 

-   เครื่องรีด Intermediate Mill จํานวน 4 
แทน 

-   เครื่องรีด Finishing Mill จํานวน 12 
แทน 

-   แทนลดอุณหภูมิเหล็กเสน (Cooling 
Bed) 

 
ตารางแสดงกําลังการผลิตและปริมาณการผลิตที่แทจริงของบริษัทในชวง 3 ปท่ีผานมา เปนดังนี ้

 2544 2545 2546 2547 งวด 9 เดือน 
จํานวนเครื่องจักรทั้งหมด 2 2 2 2 
กําลังการผลิตสูงสุด  (ตัน/ป)* 720,000 720,000 720,000 720,000 
ปริมาณการผลิตจริง (ตัน/ป)** 192,742 340,980 270,459 267,489 
การใชกําลังการผลิตจริง (%) 27 47 38 50 
อัตราการเพิ่มของปริมาณการผลิต (%) N/A 74.07 -19.15 31.87 

หมายเหตุ  *กําลังการผลิตสูงสุดที คํานวณบนพื้นฐานทางวิศวกรรม ดวยสมมุติฐานการสับเปลี่ยนเหล็กเสนขนาดตางๆ คละกันไป 
อยางไรก็ตาม ปจจุบันเนนการทําตลาดและผลิตสินคาขนาดกลางและเล็กซึ่งใชระยะเวลาการผลิตตอหนวยมากกวา 
อัตราการใชกําลังการผลิตในปจจุบันจึงถือไดวาอยูในระดับสูงจนได "การประหยัดจากขนาด" 
**ปริมาณการผลิตรวมของสินคาทุกประเภท 

 
บริษัทมีนโยบายการผลิตตามคําสั่งซื้อของลูกคา (Made to Order) รวมทั้งมีการเก็บสินคาคงคลังประมาณ 
1 เดือน (Made to Stock) ซึ่งทางบริษัทจะเลือกผลิตสินคาโดยพิจารณาความตองการของตลาดและความ
เหมาะสมทางดานเทคนิคในการผลิต โดยกําหนดแผนการผลิตลวงหนาเปนรายเดือน และจัดใหมีการผลิต
วันละ 2 กะๆ ละ 10 ช่ัวโมง ปจจุบันทางบริษัทมีการใชกําลังการผลิตเพิ่มขึ้นจากรอยละ 27 ของกําลังการ
ผลิตรวมในป 2544 เปนรอยละ 50 ของกําลังการผลิตรวมในป 2547 งวด 9 เดือน ซึ่งทําใหบริษัทสามารถ
ลดตนทุนการแปรรูป (Conversion Cost) ลงจากการได “การประหยัดตอขนาด” สําหรับแผนการซอม
บํารุงจะกําหนดเปนแผนลวงหนาประจําป นอกจากนี้ทางบริษัทยังเนนเรื่องคุณภาพของสินคาและบริการ
เพื่อตอบสนองความตองการและอํานวยความสะดวกแกลูกคาของบริษัท เชน การจัดสงสินคาที่รวดเร็ว
และตรงตอเวลา ซึ่งสงผลตอการซื้อซ้ําของลูกคาของบริษัท  
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3.3.2 ขบวนการผลิตสินคา 
ขบวนการผลิตของบริษัทเริ่มจากเผาเพื่อเพิ่มความรอนใหกับเหล็กแทงเล็ก (Billet) จนถึง 1200 องศา
เซลเซียส จากนั้นก็เริ่มขบวนการรีดเหล็กแทงเล็ก  (Billet) โดยนําเหล็กว่ิงผานแทนรีดซึ่งจํานวนแทนรีด
ขึ้นอย ู กับขนาดของเหล็กเสนที่ทางบริษัทตองการ จากนั้นทางบริษัทจะนําเหล็กเสนที่รีดตามขนาดที่
ตองการแลวมาทําใหเย็นลงโดยใชวิธี Cooling Bed ซึ่งจะทําใหเหล็กเสนมีคุณสมบัติที่สม่ําเสมอทั่วทั้งเสน
และคงทนไดนานกวาแบบ Temp Core ที่ใชน้ําในการลดอุณหภูมิของเหล็กเสนที่รีดเสร็จใหม และทําการ
แยกบรรจุเพื่อเตรียมจัดสงใหลูกคา สําหรับการปรับเปลี่ยนสายการผลิตขนาดของเหล็กเสนหรือปรับจาก
เหล็กเสนกลมเปนเหล็กเสนขอออยนั้น ทางบริษัทสามารถปรับไดทันทีโดยใชเวลาประมาณ 2-4 ช่ัวโมง 
โดยไมมีคาใชจายแตอยางใด รายละเอียดการผลิตแสดงอย ู ในแผนภูมิขางลางนี้ 

Process of Steel Bar Rolling Mill 

 

Reheating Furnace No. 2 Capacity 55MT/hr length 
23.5 meters width for billet’s length max. 6 meters 

Roughing Mill: 7 stands 

Intimidate Mill: 4 stands 

Finishing Mill: 4-8 stands depend on which diameter 

Cooling Bed 

Packing 

Reheating Furnace No. 1 Capacity 70MT/hr length 
27.5 meters width for billet’s length max. 6 meters 

Roughing Mill : 7 stands 

Intimidate Mill : 4 stands 

Finishing Mill : 2.4 stands depend on which diameter

Cooling Bed 

Packing 

Finishing Mill : Block Mill  
for steel bar 

Cooling Bed 

Packing 

Extension Line หมายเหตุ  Billet จะใชเวลาเผา (อยูในเตา) ประมาณ 60-110 นาที ขึ้นอยูกับขนาดของ Billet
และ Diameter ของเหล็กเสนที่ตองการรีด 

 ระยะเวลาที่ออกจากเตาเผาถึง Packing อยูระหวาง 3-8 นาที ขึ้นอยูกับ Diameter 
 ของเหล็กเสนที่ตองการรีด 
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3.3.3 วัตถุดิบและผูจัดจําหนายวัตถุดิบ 
เหล็กแทงเล็ก (Billet) เปนวัตถุดิบที่สําคัญของการผลิตเหล็กเสนคิดเปนรอยละ 90-95 ของตนทุนการผลิต
ทั้งหมด เนื่องจากกระบวนการผลิตของบริษัทเริ่มตนจากการนําเหล็กแทงเล็ก (Billet) มาเพิ่มอุณหภูมิและ
รีดเหล็กแทงเล็กที่เพิ่มอุณหภูมิแลวใหเปนเหล็กเสนตามขนาดที่ตองการ แตอยางไรก็ตามเนื่องจากเหล็ก
เสนของบริษัทมีหลายช้ันคุณภาพ ดั้งนั้นคุณสมบัติของเหล็กแทงเล็ก (Billet) จึงแตกตางกันตามชนิดของ
ผลิตภัณฑ   
 
เนื่องจากผลิตภัณฑของบริษัทจะเนนในเรื่องคุณภาพ ดังนั้นในการจัดหาเหล็กแทงเล็ก (Billet) ทางบริษัท
จึงมีนโยบายนําเขามาจากตางประเทศทั่วโลก เนื่องจากมีคุณภาพที่ดี สม่ําเสมอ และสามารถกระจายความ
เสี่ยงจากความผันผวนในกรณีขาดแคลนวัตถุดิบโดยทางบริษัทจะจัดซื้อจากประเทศตางๆ เชน กลุมสห
ภาพโซเวียต (CIS) และจีน เปนตน นอกจากนี้ทางบริษัทยังไดเปรียบในแงของตนทุนเพราะทางบริษัท
สามารถสั่งซื้อวัตถุดิบไดครั้งละจํานวนมากผานการขนสงโดยเรือเดินทะเลขนาดใหญเพื่อมาขึ้นที่ทาเรือ
ประจวบซึ่งตั้งอยูหางจากโรงงานเพียง 4 กิโลเมตร นอกจากนี้ในการสั่งซื้อวัตถุดิบ ยังสามารถอางอิงถึง
กลุมสหวิริยาที่มีการสั่งซื้อวัตถุดิบเหล็กประเภทตางๆ (Slab, Billet, Bloom) ในปริมาณที่สูง จึงทําให
บริษัทมีอํานาจตอรองมากขึ้น  

 
ภาพรวมอุตสาหกรรมเหล็กแทงเล็ก (Billet)  
 
ราคาเหล็กแทงนั้นโดยปกติจะเคลื่อนไหวตามราคาตลาดโลก ทั้งนี้ตลาดเหล็กในโลกจะมีอยู หลายแหลง 
คือ อเมริกาใต สหรัฐอเมริกา จีน และสหภาพโซเวียต ( CIS ) ในชวงป 2541 ถึงกลางป 2544 ราคาไดมีการ
ปรับลดลงอยางตอเนื่อง ซึ่งมีสาเหตุหลักมาจากอุปทานที่มีมากกวาอุปสงคเนื่องจากสภาวะเศรษฐกิจถด
ถอยของหลายๆประเทศทั่วโลก และการทุมตลาดผลิตภัณฑเหล็กของประเทศในแถบยุโรปตะวันออกเพื่อ
ระบาย สินคาของตน อยางไรก็ตามตั้งแตกลางป 2544 เปนตนมาราคาเหล็กแทงไดมีการปรับตัวสูงขึ้น
เรื่อยๆ ซึ่งสะทอนถึง อุปสงคในตลาดโลกที่มีมากขึ้นเปนลําดับ สาเหตุหลักของการฟนตัวของธุรกิจเหล็ก
มาจากภาวะเศรษฐกิจโลกที่มีแนวโนมดีขึ้นอยางตอเนื่อง โดยเฉพาะเศรษฐกิจจีนที่เติบโตอยางสูงทําใหมี
ความตองการใชเหล็กมาก นอกจากนี้ประเทศในแถบยุโรปตะวันออกก็เริ่มมีความตองการใชเหล็กใน
ประเทศมากขึ้นเรื่อยๆ จึงทําใหไมมีการทุมตลาดออกมาอีก สหรัฐอเมริกาเปนประเทศหนึ่งที่มีมาตรการ
ตอบโตการทุมตลาด ซึ่งทําใหราคาในตลาดโลกมีเสถียรภาพมากขึ้น ในชวงป 2544 ราคา CIF เฉลี่ยของ
เหล็กแทง (Billet) 184.5 เหรียญสหรัฐตอตัน จัดไดวาต่ําที่สุดครั้งหนึ่งและมีโอกาสนอยมากที่จะเกิดขึ้นอีก 
สวนราคา CIF เฉลี่ยของเหล็กแทงในไตรมาสที่ 3 ของป 2547 อยูที่ 400 เหรียญสหรัฐตอตันซึ่งสูงสุดใน
รอบหลายๆปและยังมีแนวโนมที่ดีในอนาคตเนื่องจากการขยายตัวของเศรษฐกิจโลก 
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กราฟแสดงการเคลื่อนไหวของราคาเหล็กแทงในตลาดโลก (หนวย: ดอลลารสหรัฐ) 
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ราคา FOB กลุมประเทศสหภาพโซเวียต ราคา FOB อเมริกาใต ราคา CIF เอเชียตะวันออก ราคา CIF สหรัฐอเมริกา

 
หมายเหตุ สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 
 

สําหรับสภาวะอุตสาหกรรมเหล็กแทงเล็ก (Billet) ในปจจุบันมีความผันผวนมาก เนื่องจากราคาเหล็กใน
ทุกภูมิภาคปรับตัวสูงขึ้นอยางตอเนื่องและมีความผันผวนสูง สาเหตุหลักก็คือความตองการใชเหล็กมาก
ขึ้นโดยเฉพาะอยางยิ่งจากประเทศจีนและประเทศในตะวันออกกลางเนื่องจากประเทศเหลานี้กําลังเรงกอ
สรางโครงการขนาดใหญหลายโครงการ รวมทั้งโครงสรางพื้นฐานสําหรับรองรับการเจริญเติบโตของ
เศรษฐกิจ ประกอบการที่ประเทศจีนประกาศยกเลิกโควตานําเขา ทําใหบรรดาผูผลิตเหล็กในประเทศจีน
ตางพากันกักตุนสินคาเองเนื่องจากเกรงวารัฐบาลจีนจะกําหนดมาตราการอื่นๆตามมา และดวยสาเหตุดัง
กลาวทําใหกลุมประเทศเหลานี้เรงการนําเขาวัตถุดิบในการผลิตเหล็กสูง ทําใหเกิดการขาดแคลนวัตถุดิบ
ในการผลิตเหล็ก เชน เหล็กแทงเล็ก (Billet) เศษเหล็ก และถานโคก ซึ่งเปนสาเหตุทําใหราคาเหล็กโดย
รวมปรับตัวสูงขึ้นมาอยางตอเนื่อง แตอยางไรก็ตามในชวงระยะหลังประเทศจีนเริ่มชะลอการกอสรางและ
การนําเขาวัตถุดิบในการผลิตเหล็กลงโดยการเขมงวดการปลอยสินเชื่อเนื่องจากประเทศจีนตองการปอง
กันการเกิดภาวะฟองสบู ประกอบกับผูผลิตเหล็กตางๆก็พากันเพิ่มกําลังการผลิตเพื่อรองรับความตองการ
ใชเหล็กที่มีปริมาณมากของประเทศจีนในปจจุบัน และผูผลิตวัตถุดิบ เชน เหล็กแทงเล็ก (Billet)  มี
นโยบายสงออกเหล็กเสนซึ่งเปน สินคาสําเร็จ (Down Stream) มากขึ้น จึงทําใหราคาเหล็กมีการปรับตัวลด
ลงในชวงเดือนเมษายนและพฤษภาคม ป 2547 ที่ผานมา  
 
การเคลื่อนไหวของราคา CIF เหล็กแทงเล็ก (Billet) มีการปรับตัวขึ้นมาโดยตลอดจาก 255 เหรียญสหรัฐ
ตอตัน ในเดือนกรกฎาคม ป 2546 เปน 410 เหรียญสหรัฐตอตัน ในเดือนตุลาคม 2547 โดยในเดือนมีนาคม
ป 2547 ราคา CIF เฉลี่ยเหล็กแทงเล็ก (Billet) สูงสุดที่ 453 เหรียญสหรัฐตอตัน โดยปจจัยที่ผลตอราคา
เหล็กแทงเล็ก (Billet) ประกอบดวยการเพิ่มขึ้นและลดลงของอุปสงคเหล็กจากประเทศจีน คาระวางเรือขน
สงที่เพิ่มขึ้น การขึ้นราคาน้ํามัน ฤดูกาล เปนตน 
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ตารางแสดงราคาขาย FOB และ CIF เฉล่ียจากทุกภูมิภาคของราคาเหล็กแทงเล็ก (Billet) ระหวาง
กรกฎาคม 2546 ถึง ตุลาคม 2547  
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ราคา FOB เฉลี่ยตอตันของเหล็กแทงเล็ก (Billet)

ราคา CIF เฉลี่ยตอตันของเหล็กแทงเล็ก (Billet)

USD

หมายเหตุ สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 
 

สําหรับแนวโนมของอุตสาหกรรมเหล็กเสนในประเทศไทยจะยังคงขยายตัวสูงเนื่องจากตลาด
อสังหาริมทรัพยยังคงขยายตัวอยางตอเนื่อง รวมทั้งภาครัฐยังมีโครงการกอสรางขนาดใหญหลายโครงการ
ที่ยังดําเนินการอยูและที่อยูในแผนนโยบายหลัก เชน สนามบินสุวรรณภูมิ โครงการรถไฟฟา MRTA การ
ขยายเมืองใหม และโครงการสรางถนนสายวงแหวนตะวันตกและตะวันออก เปนตน สําหรับราคาวัตถุดิบ
ก็มีแนวโนมที่สูงขึ้นเชนกันเนื่องจากอุปสงคในปจจุบันมีมากกวาอุปทาน แตความผันผวนมีแนวโนมที่จะ
ลดลงเนื่องจากทางรัฐมีมาตรการที่กํากับดูแลอยางใกลชิดซึ่งจะทําใหการเคลื่อนไหวของราคาเหล็กแทง
เล็ก (Billet) แสดงถึงความตองการในการบริโภคที่แทจริงมากขึ้น 

 
3.3.4 ผลกระทบตอสิ่งแวดลอม 

บริษัทไดรับความเห็นชอบในรายงานผลกระทบสิ่งแวดลอมจากคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติเมื่อวัน
ที่  15 กรกฎาคม 2539 วาทางบริษัทไดดําเนินการตามมาตรการลดผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติด
ตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมมาโดยตลอดอยางเครงครัด สําหรับรายละเอียดรายการตรวจสอบสิ่ง
แวดลอม ณ วันที่ 30 มิถุนายน 2547 มีผลการตรวจสอบผานตามมาตรฐานของกรมโรงงานและคณะ
กรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ โดยมีรายละเอียดตามตารางขางลางนี้ และนอกจากนี้ทางบริษัทยังมีโครง
การที่จะขอรับมาตรฐาน  ISO 14000ในอนาคตอันใกลเพื่อลดผลกระทบตอสิ่งแวดลอมในระยะยาวอีก
ดวย   
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มาตรการที่ติดตามตรวจสอบ พารามิเตอร คามาตรฐาน ผลการตรวจวัด 

1.คุณภาพอากาศในบรรยากาศ  - TSP ไมเกิน 0.33 mg/m3 0.030-0.209 mg/m3 

   - PM-10 ไมเกิน 0.12 mg/m3 0.024-0.061 mg/m3 

   - SO2 ไมเกิน 0.30  mg/m3 0.001-0.020 mg/m3 

   - NO2 ไมเกิน 0.32  mg/m3 0.002-0.043 mg/m3 

2.คุณภาพอากาศจากปลองระบายอากาศ  - Particulate ไมเกิน 240 mg/m3 197 mg/m3 

   - SO2 ไมเกิน 800 ppm 622 ppm 

   - NOX ไมเกิน 376 mg/m3 8 mg/m3 
        

3.ระดับความดังเสียงบริเวณรอบโรงงาน  - Leq 24 hr ไมเกิน 70 dB(A) 52.1-67.6 dB(A) 
        

4.คุณภาพอากาศภายในสถานประกอบการ  - SO2 ไมเกิน 13  mg/m3 0.32-3.70  mg/m3 

   - CO ไมเกิน 55  mg/m3 0.22-1.48  mg/m3 

5.คาความรอนภายในสถานประกอบการ  - Ta ไมเกิน 45  oC 33.5-39.1  oC 
        
6.ระดับความดังเสียงภายในสถาน
ประกอบการ  - Leq 5 mins ไมเกิน 90 dB(A) 88.8 dB(A) 

7.คุณภาพน้ําผิวดิน  - อุณหภูมิ *1 28.0  oC 
   - pH 5.0-9.0 7.2 
   - BOD5 ไมมากกวา 2 mg/L 2 mg/L 

   - DO 

 

ไมนอยกวา 4 mg/L  4.74 mg/L 
   - Oil & Grease ไมมากกวา 5 mg/L ไมพบ 
   - Fe  -  1.40 mg/L 
   - Total Coliform ไมมากกวา 20,000 MPN/100ml 2,300 MPN/100 ml 

  Bacteria     

หมายเหตุ *1 = อุณหภูมิของน้ําจะตองไมสูงกวาอุณหภูมิตามธรรมชาติเกิน 3 องศาเซลเซียส  
 

/


