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3. การประกอบธุรกิจของแตละสายผลิตภัณฑ 
3.1 ลักษณะของผลิตภัณฑ 

ผลิตภัณฑหลักของบริษัทเปนเหล็กเสนเสริมคอนกรีต ที่ผลิตตามมาตรฐานอุตสาหกรรม เลขที่ มอก. 20-2543 
สําหรับเหล็กเสนกลม (Round Bar) โดยมีขนาดเสนผานศูนยกลาง 6-25 มม. ซึ่งมีความยาว 10 เมตรและมีช้ันคุณ
ภาพ SR24 เพียงช้ันเดียว และเลขที่ มอก. 24-2536  สําหรับเหล็กเสนขอออย (Deformed Bar) โดยมีขนาดเสนผาน
ศูนยกลาง 10-40 มม. ซึ่งมีความยาว 10 และ 12 เมตร และประกอบดวยช้ันคุณภาพ 3 ช้ัน SD30 SD40 และ SD50 
ซึ่งแตกตางกันไปตามสวนประกอบทางเคมีและคุณสมบัติทางกล ผลิตภัณฑเหล็กเสนเสริมคอนกรีตของบริษัท 
เปนวัสดุที่สําคัญในโครงสรางของการกอสรางทุกชนิดเชน งานปูพ้ืน งานเขื่อน งานสําหรับตึกสูง เสาตอมอ และ
งานกอสรางทั่วไป เปนตน โดยสําหรับการใชงานของเหล็กเสนเสริมคอนกรีตในขนาดของเหล็กเสนในขนาด
ตางๆขึ้นอย ู กับขนาดของโครงสรางของสิ่งปลูกสราง โดยเฉพาะอยางยิ่งโครงสรางที่ใหญมากก็ตองใชเหล็กเสน
ขอออยที่มีช้ันคุณภาพมากขึ้น เชน SD40 หรือ SD50 และขนาดเสนผานศูนยกลางใหญขึ้น ซึ่งสําหรับโครงการที่
มีโครงสรางขนาดใหญจะนิยมใชเหล็กเสนขอออยมากกวาเสนกลมเนื่องจากมีช้ันคุณภาพที่ดีกวาและใชจํานวน
ตันของเหล็กเสนนอยกวา ซึ่งจะทําใหประหยัดเงินลงทุนในการกอสราง 
  
สําหรับสัดสวนการขายเหล็กเสนของบริษัท เหล็กเสนกลมมีสัดสวนประมาณรอยละ 30 ของรายไดจากการขาย 
สวนที่เหลือเปนเหล็กเสนขอออยมีสัดสวนประมาณรอยละ 70 ของรายไดจากการขาย  สวนวัตถุดิบหลักของ
บริษัท คือ เหล็กแทงเล็ก (Billet) ยาว 6 เมตร หนาตัด 120 x 120 – 125 x 125 มม. โดยทางบริษัทไดนําเขามาจาก
ตางประเทศทั่วโลก เชน กลุมประเทศสหภาพโซเวียตและประเทศจีน เนื่องจากคุณภาพของเหล็กแทงเล็ก (Billet) 
ซึ่งผลิตจากสินแรเหล็กจะมีคุณภาพที่สม่ําเสมอและควบคุมไดดีกวาเหล็กที่ผลิตจากเศษเหล็กในประเทศไทย 
นอกจากนี้ทางบริษัทยังใชระบบ Cooling Bed ในการลดอุณหภูมิของเหล็กเสนซึ่งจะทําใหเนื้อเหล็กมีคุณภาพที่
สม่ําเสมอทั่วทั้งเสนและคงทนไดนานกวาแบบ Temp Core ซึ่งใชน้ําในการลดอุณหภูมิของเหล็กเสนที่รีดเสร็จ
ใหม  

 
ยิ่งไปกวานั้นทางบริษัทใหความสําคัญกับคุณภาพของสินคาของบริษัทโดยทางบริษัทไดการรับรองคุณภาพมาตร
ฐานผลิตภัณฑ TIS 20-2543 และ TIS 24-2536 และการรับรองมาตรฐาน ISO 9001:2000 จาก WIT Assessment 
Certification no. WIT 00-1201 ณ วันที่ 8 ตุลาคม 2544   ดังนั้นสินคาของบริษัทจึงเปนที่ยอมรับของผูซื้อในอุต
สาหกรรมกอสราง 

 
3.1.1 บัตรสงเสริมการลงทุนจากสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (บีโอไอ) 

บริษัทไดรับการสงเสริมการลงทุนจากสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (บีโอไอ) โดยมีสาระ
สําคัญและระยะเวลาที่ไดรับบัตรสงเสริมดังตอไปนี้  
ก. บัตรสงเสริมการลงทุนเลขที่  1186/2538 ลงวันที่ 30 มีนาคม พ.ศ. 2538  

บริษัทไดรับสงเสริมการลงทุนในกิจการผลิตเหล็กเสนกลม และเหล็กเสนขอออยซึ่งเปนกิจการ
ประเภท 2.16 การผลิตเหล็กเสน ตามบัตรสงเสริมที่ 1186/2538 ลงวันที่ 30 มีนาคม พ.ศ. 2538 เปด
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ดําเนินการผลิตไดต้ังแตวันที่ 17 สิงหาคม พ.ศ. 2539 และฉบับแกไขเพิ่มเติมที่ 5204/2539  ลงวันที่ 9  
กันยายน พ.ศ. 2539และเริ่มรับสิทธิต้ังแตวันที่ 26 สิงหาคม 2539  โดยปจจุบันสิทธิประโยชนที่
บริษัทไดรับ มีรายละเอียดดังนี้ 

 
• ไดรับการยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคลในอัตรารอยละ 50 ของอัตราปกติ เปนเวลา 5 ปหลังจาก

สิ้นสุดการไดรับการยกเวนภาษีนิติบุคคล โดยสิ้นสุด วันที่ 25 สิงหาคม 2552 
• ไดรับอนุญาตใหหักคาขนสง คาไฟฟา และคาประปา 2 เทาของคาใชจายดังกลาวเปนระยะเวลา 

10 ป นับแตวันที่เริ่มมีรายไดจากการประกอบกิจการนั้น โดยจะสิ้นสุดการใชสิทธิประโยชน
วันที่ 25 สิงหาคม 2549 

• ใหไดรับอนุญาตใหหักเงินลงทุนในการติดตั้งหรือกอสรางสิ่งอํานวยความสะดวกรอยละ 25 
ของเงินลงทุน นอกเหนือไปจากการหักคาเสื่อมราคาตามปกติ โดยจะสิ้นสุดการใชสิทธิ
ประโยชนวันที่ 25 สิงหาคม 2549 

• ไดรับอนุญาตใหหักเงินไดพึงประเมินเปนจํานวนเทากับรอยละ 5 ของรายไดที่เพิ่มขึ้นจากป
กอนจากการสงออก เปนระยะเวลา 10 ป นับแตวันที่มีรายไดจากการประกอบกิจการนั้น ทั้งนี้
รายไดจากการสงออกของปนั้นๆจะตองไมตํ่ากวารายไดจากการสงออกเฉลี่ยของ 3 ปยอนหลัง 
ยกเวน 2 ปแรก โดยจะสิ้นสุดการใชสิทธิประโยชนวันที่ 25 สิงหาคม 2549 

• ใหไดรับอนุญาตนําคนตางดาวซึ่งเปนชางฝมือผูชํานาญการกับคูสมรสและบุคคลซึ่งอยูใน
อุปการะของบุคคลทั้ง 2 ประเภทนี้เขามาในราชอาณาจักรไดตามจํานวนและกําหนดระยะเวลา
ใหอยูในราชอาณาจักรเทาที่คณะกรรมการพิจารณาเห็นสมควร และอนุญาตทํางานเฉพาะ
ตําแหนงหนาที่การทํางานที่คณะกรรมการใหความเห็นชอบตลอดระยะเวลาเทาที่ไดรับ
อนุญาตใหอยูในราชอาณาจักร 

 
3.2 การตลาดและภาวะการแขงขัน 

3.2.1 นโยบายและลักษณะการตลาดของบริษัท 
กลยุทธการตลาดและการแขงขันของบริษัท 
ทางบริษัทมีนโยบายการตลาดที่รักษาและขยายสวนแบงการตลาดของบริษัทเพื่อรักษาระดับการผลิตเพื่อ
ความประหยัดตอขนาด (Economy of Scale) และยังเนนดานการผลิตที่มีประสิทธิภาพโดยการปรับปรุงดู
แลเครื่องจักรและเทคโนโลยีในการผลิตตลอดเวลา เพื่อรักษาคุณภาพและมาตรฐานของสินคาของบริษัท 
 
กลยุทธทางการตลาดที่สําคัญของบริษัท ในการผลิตและจัดจําหนายเหล็กเสนขอออยและเหล็กเสนกลม
ของบริษัท 

• ความหลากหลายและครบถวนของสินคาของบริษัทภายใตคุณภาพที่เช่ือถือได เพื่อที่จะตอบ
สนองความตองการของลูกคาที่หลากหลายไดอยางมีประสิทธิภาพโดยเฉพาะลูกคาโครงการ
ขนาดใหญตางๆ 
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• สินคาที่มีคุณภาพที่ไดรับรองคุณภาพจากมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (มอก.) จากสํานัก
งานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ) กระทรวงอุตสาหกรรม นอกจากนี้คุณภาพสินคา
ของบริษัทยังไดรับการยอมรับในโครงการขนาดใหญตางๆไมวาจะเปนภาครัฐและเอกชน เชน 
โครงการสนามบินสุวรรณภูมิ, โครงการเซ็นทรัลเวิรดพลาซา, โครงการรถไฟฟาใตดิน เปนตน 

• ความรวดเร็วและความตรงตอเวลาในการจัดสงสินคา ทางบริษัทไดวาจางบริษัทขนสงเพื่อรอง
รับการสงสินคาทั่วประเทศ ในจํานวนและระยะเวลาที่กําหนด เพื่อบริการลูกคาโดยตรง ทําให
ลูกคาไมตองเสียเวลาในการติดตอวาจางขนสงอีกทอดหนึ่ง 

• ราคาที่เหมาะสมที่ผูซื้อสามารถตัดสินใจซื้อสินคาของบริษัทอยางเต็มใจและสามารถดําเนิน
ธุรกิจตอไปได หากเทียบกับคูแขงราคาตองสามารถแขงขันกันได ไมวาจะในดานของคุณภาพ
ของสินคาและบริการ 

• สรางความสัมพันธที่ดีกับตัวแทนจําหนายของบริษัทเพื่อทําใหสินคาสามารถจําหนายไดอยาง
ทั่วถึงและมีประสิทธิภาพ 

 
กลุมลูกคาเปาหมายของบริษัท 
กลุมเปาหมายของอุตสาหกรรมเหล็กเสนของบริษัทสามารถแบงไดเปน 2 กลุม 

 
• ตลาดอุตสาหกรรมกอสรางขนาดใหญ ไดแก บริษัทผูรับเหมากอสรางขนาดใหญซึ่งรับเหมากอ

สรางโครงการขนาดใหญของรัฐบาล อาคารสํานักงานขนาดใหญ เปนตน ซึ่งจะคํานึงถึงเรื่อง
คุณภาพสินคาและความเหมาะสมของผลิตภัณฑเปนหลัก เชน สําหรับโครงการกอสรางเขื่อน
เหล็กเสนที่ใชควรเปนเหล็กเสนขอออยช้ันคุณภาพ SD30, SD40 และ SD50  ดังนั้นความนาเชื่อ
ถือและความหลากหลายของผลิตภัณฑของผูผลิตเปนสิ่งที่สําคัญ 

 
• ตลาดอุตสาหกรรมกอสรางขนาดกลางและเล็ก เปนการกอสรางบานและที่อยูอาศัย  ผลิตภัณฑที่

ใชจะเปนเหล็กเสนกลมชั้นคุณภาพ SR24 และเหล็กเสนขอออยช้ันคุณภาพ SD30 ซึ่งเพียงพอ
ในแงของการออกแบบเชิงวิศวกรรม โดยผูซื้อจะเปนผูรับเหมากอสรางขนาดกลางและเล็ก 

 
นโยบายราคา 
 
สําหรับผลิตภัณฑเหล็กเสน ทางบริษัทมีการตั้งราคาโดยใชวิธีตนทุนบวกสวนเพิ่ม (Cost Plus Margin) แต
อยางไรก็ตามในการกําหนดราคาขั้นสุดทายทางบริษัทจะคํานึงถึงความตองการในการบริโภคและสภาวะ
การแขงขันภายในอุตสาหกรรมในแตละชวง เนื่องจากอุตสาหกรรมเหล็กเสนเปนอุตสาหกรรมที่ไดรับผล
กระทบจากฤดูกาลกลาวคือในฤดูฝนการใชเหล็กเสนเพื่อการกอสรางจะนอยกวาในฤดูกาลอื่นและวัฎจักร
ของธุรกิจเปนหลัก  
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ชองทางการจัดจําหนายของบริษัท 
 

• จัดจําหนายผานกลุมรานคาเหล็ก-ยี่ปว/ตัวแทนจําหนาย  (Stockists) ในกรุงเทพฯ ไปยังกลุมลูก
คาผูรับเหมา และลูกคารายยอย 

• จัดจําหนายผานกลุมรานคาเหล็ก-ยี่ปว/ตัวแทนจําหนาย  (Stockists) ในตางจังหวัดไปยังกลุมลูก
คาผูรับเหมา และลูกคารายยอย 

• จัดจําหนายผานกลุมลูกคาผูรับเหมา และลูกคารายยอยโดยตรง 
 

โดยบริษัทมีสัดสวนการจําหนายผานกลุมลูกคาตัวแทนจําหนายในกรุงเทพฯมีสัดสวนมากที่สุดรอยละ     
85-95 โดยชองทางการจัดจําหนายในกรุงเทพฯนี้มีปริมาณการจําหนายเหล็กเสนรวมประมาณ รอยละ 80-
95 ของปริมาณการขายเหล็กเสนทั้งหมดในประเทศ เนื่องจากกลุมลูกคาตัวแทนจําหนายในกรุงเทพจะมี
ฐานลูกคาที่ครอบคลุมทั้งกลุมลูกคาตัวแทนจําหนายในตางจังหวัด บริษัทรับเหมากอสราง และลูกคาราย
ยอย เพราะฉะนั้นผูผลิตเหล็กเสนทุกรายจะพยายามขายสินคาผานทางกลุมลูกคานี้เปนอันดับแรกเนื่องจาก
ทางบริษัทสามารถลดภาระการเก็บสินคาคงคลัง การทําการตลาด และการใหเครดิตลูกคา ดังนั้นถาบริษัท
สามารถรักษาระดับหรือเพิ่มปริมาณการสั่งซื้อกับกลุมลูกคาตัวแทนจําหนายในกรุงเทพนี้ไดก็เทากับเปน
การปองกันและเพิ่มสวนแบงตลาดรวมไดเชนกัน แตในขณะเดียวกันทางบริษัทก็พยายามเพิ่มสัดสวนใน
ชองทางการจัดจําหนายอื่นเชนกัน ซึ่งการเพิ่มสัดสวนในสองกลุมหลังทางบริษัท จะตองดําเนินการอยาง
ระมัดระวังอยางมาก เนื่องจากตัวแทนจําหนายในตางจังหวัดและผูรับเหมาบางรายเปนลูกคาของกลุมตัว
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BSBM END USER SUB DEALER

DEALER

BANGKOK
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แทนจําหนายในกรุงเทพอยูแลว ดังนั้นการขายสินคาใหกับผูจัดจําหนายดังกลาวอาจเกิดผลเสียมากกวาผล
ดี ดังนั้นการขยายชองทางการจําหนายในกลุมดังกลาวทางบริษัทจะดําเนินการอยางระมัดระวังอยางมาก
เพื่อไมใหบริษัทไดรับผลกระทบและไดรับประโยชนสูงสุด  
 
ในอุตสาหกรรมเหล็กเสนตัวแทนจําหนายหนึ่งรายจะสั่งสินคาจากผูผลิตหลายรายเพื่อเพิ่มอํานาจตอรอง
รวมถึงลดความเสี่ยงจากความผันผวนจากการขาดแคลนสินคา และตัวแทนแตละรายจะพยายามสต็อกสิน
คาใหมีความหลากหลายตามความตองการของกลุมลูกคาของตนเปนหล็กเพื่อที่จะตอบสนองความ
ตองการของลูกคาไดอยางรวดเร็วและรักษาฐานลูกคาของตนเนื่องจากในอุตสาหกรรมเหล็กเสนมีการแขง
ขันกันพอสมควรโดยเฉพาะลูกคาโครงการ แตอยางไรก็ตามบริษัทสามารถรักษาอํานาจการตอรองและตัว
แทนจําหนายตางๆไวไดเนื่องจากบริษัทมีผลิตภัณฑที่หลากหลายและสามารถตอบสนองไดอยางรวดเร็ว
ดวยกําลังการผลิตที่สูงรวมถึงการบริการสงสินคาถึงมือลูกคา สําหรับรายชื่อตัวแทนจําหนายที่สําคัญของ
บริษัทประกอบดวย บริษัท เจ.เอส.วัฒนา จํากัด, บริษัท คิมจั๊ว จํากัด, บริษัท กิมเฮงเส็ง จํากัด, บริษัท พี.โอ
เวอรซี.สตีล จํากัด, และบริษัท ที.เค. เอ็ม จํากัด เปนตน  

 
3.2.2 ภาวะอุตสาหกรรมและการแขงขัน 

ภาพรวมอุตสาหกรรมเหล็กเสนในประเทศไทย 
โดยทั่วไปอุตสาหกรรมเหล็กเสนเปนเสมือนเครื่องช้ีวัดความเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจของประเทศ ดังจะ
เห็นไดจากเมื่อเศรษฐกิจของประเทศหดตัวลงอุตสาหกรรมเหล็กเสนก็ชะลอตัวตาม หรือหากอุตสาหกรรม
เหล็กเสนเกิดการขยายตัว ภาวะเศรษฐกิจของประเทศก็เปนไปในทิศทางเดียวกัน ทั้งนี้เนื่องจากอุตสาห
กรรมเหล็กเสนเปนอุตสาหกรรมขั้นพื้นฐานที่ใชเปนสวนประกอบหลักในการกอสรางและพัฒนาประเทศ
ในดานตางๆ เชน  ดานสาธารณูปโภค โครงสรางพื้นฐาน ที่อยูอาศัย และ โรงงาน เปนตน  ดังนั้นการขยาย
ตัวและเจริญเติบโตของอุตสาหกรรมเหล็กเสนจะขึ้นอยูกับการลงทุนของภาคเอกชน ภาครัฐและสภาวะ
เศรษฐกิจในขณะนั้นเปนสําคัญ แตอยางไรก็ตามในขณะนี้ทางรัฐมีนโยบายการลงทุนตางๆมากมายเพื่อ
กระตุนเศรษฐกิจและรองรับการขยายตัวของเศรษฐกิจในอนาคต อาทิเชน แผนปฏิบัติการเบื้องตนเพื่อ
พัฒนาการขนสงระหวางประเทศในหลายรูปแบบ เพื่อยกระดับประเทศไทยเปนศูนยกลางทางการคาใน
ภูมิภาคอาเซียน โดยใชระยะเวลา 28 ป มูลคาเงินลงทุนรวม 576,785 ลานบาท,  โครงการสรางระบบขนสง
มวลชนเพื่อลดการใชพลังงาน ประกอบดวย โครงการขนสงมวลชน (Mass Transport) กรุงเทพฯและปริ
มลฑล โครงการรถไฟรางคู กรุงเทพฯและภูมิภาค ใชเงินลงทุนกวา 900,000 ลานบาท, โครงการสนามบิน
สุวรรณภูมิและโครงการตอเนื่อง, โครงการยายเมืองใหม, โครงการทาเทียบเรือ, โครงการบานเอื้ออาทร 
และโครงการพัฒนาสาธารณูปโภคพื้นฐานอื่นๆ เปนตน ดังนั้นจากขอมูลขางตนจึงสรุปไดวาโครงการลง
ทุนของรัฐเปนตัวแปรสําคัญในการพัฒนาอุตสาหกรรมเหล็กเสน 

 
 
 
 



บริษัท บางสะพานบารมิล จํากัด (มหาชน)   
 

สวนที่ 2 หนา 15 

ตารางแสดงราคาจําหนายเหล็กเสนกลมขนาด 9 มม. ขายสงในตลาดกรุงเทพฯ 
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  หมายเหตุ ป 2547 เปนราคาเฉลี่ยจากเดือนมกราคมถึงเดือนตุลาคม 
 

จากปจจัยบวกตางๆในการกอสรางทั้งทางภาครัฐและภาคเอกชนในปจจุบันนี้ทําใหความตองการเหล็กเสน
เพื่มขึ้นอยางตอเนื่อง โดยในป 2546 ปริมาณความตองการเหล็กเสนเพิ่มขึ้นจากปกอนถึงรอยละ 14.2 และ
ความตองการยังมีแนวโนมขยายตัวอยางตอเนื่องในป 2547  ซึ่งจะสงผลใหราคาเหล็กเสน ขนาด 9 มม. 
ขยับตัวสูงขึ้นจาก ราคาเฉลี่ยตันละ 14,867 บาท/ตัน ในป 2546 เปน 20,412 บาท/ตัน ในป 2547 และในป 
2547 มีแนวโนมที่อาจเกิดภาวะขาดแคลน เนื่องจากตัวแทนจําหนายมีการกักตุนสินคาเพื่อเก็งกําไรจาก
ราคาเหล็กเสนที่สูงขึ้น ดวยเหตุดังกลาวทําใหภาครัฐตองเขามาตรวจสอบและติดตามปริมาณการผลิต ตน
ทุนการผลิต และราคาขายหนาโรงงานอยางตอเนื่อง  
 
ผลิตภัณฑเหล็กเสนไมไดเปนสินคาที่ควบคุมราคาโดยรัฐ แตอยางไรก็ตามบริษัทตองรายงานปริมาณสิน
คาสําเร็จรูปคงเหลือ สถานที่เก็บ ตนทุนการผลิต ราคาและขนาดที่ขายหนาโรงงานสําหรับรายการที่เกิน 
10 ตันขึ้นไปอยางตอเนื่องทุกเดือน เพื่อปองกันการกักตุนสินคาของผูผลิตและตัวแทนจําหนายรวมถึง
กําหนดราคาแนะนําแกผูบริโภค สวนมาตรการปองกันการทุมตลาด (Anti Dumping) นั้นเนื่องจากไมปรา
กฎวามีการทุมตลาดในประเทศไทยจึงยังไมมีการนํามาตรการดังกลาวมาใช ทั้งนี้ในการสั่งซื้อจากตาง
ประเทศนั้นมีขอจํากัดและอุปสรรคในทางปฏิบัติ ไดแก การสั่งซื้อแตครั้งจะตองสั่งครั้งละจํานวนมาก ทํา
ใหมีภาระในการสต็อกสินคา และไมมีตัวแทนจําหนายรายใดที่มีความตองการเพียงพอที่จะสั่งซื้อจากตาง
ประเทศคราวละมากๆ ในขณะที่กําลังการผลิตในประเทศยังตอบสนองไดและระดับราคาเปนไปตามกล
ไกตลาดโลก นอกจากนี้ในเรื่องการขนสงก็มีขอจํากัดเนื่องจากตนทุนสูงและตองการการดูแลรักษาคุณ
ภาพของสินคาเปนอยางดี และการนําเขาผูนําเขาตองเสียภาษีนําเขา 10% และสินคาตองผานการตรวจสอบ
คุณภาพจากมาตราฐานอุตสาหกรรม (มอก.) อยางไรก็ตามในอนาคตถามีการทุมตลาดจริง ทางบริษัทและ
ผูผลิตรายอื่นสามารถขอรับการคุมครองจากรัฐบาลได 
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ปริมาณการผลิตเหล็กเสนของผูผลิต 14 รายในชวง 5 ปที่ผานมา มีการเติบโตขึ้นอยางตอเนื่องจาก 1.23 
ลานตันในป 2542 เปน 1.96 ลานตัน ในป 2546 เนื่องจากการขยายตัวของเศรษฐกิจในชวงหลายปที่ผาน 
ทําใหมีการขยายการลงทุนกอสรางเพิ่มขึ้นของทั้งภาครัฐและเอกชนเพื่อปรับปรุงสาธารณูปโภค ที่อยูอาศัย 
โรงงาน และสิ่งปลูกสรางตางๆ และสําหรับปริมาณการผลิตเหล็กเสนในป 2547 ต้ังแตเดือนมกราคมถึง
สิงหาคม 2547 มีจํานวน 1.57 ลานตัน และคาดวาในป 2547 จะมีปริมาณการผลิตและขายเหล็กเสน
ประมาณ 2.5 ลานตัน  
 

ป 
ปริมาณการผลิต 

(พันตัน) 
การขยายตัว 

(%) 
2542 1227 - 
2543 1335 8.8 
2544 1433 7.3 
2545 1809 26.2 
2546 1957 8.2 
2547 1570* - 

ที่มา ธนาคารแหงประเทศไทย 
* ยอดสะสมตั้งแตมกราคมถึงสิงหาคม 2547 
 
ภาวะ การแขงขัน 
 
ในการผลิตเหล็กเสนมีระบบการผลิต 2 ระบบ ระบบแรกเปนระบบการผลิตที่มีเตาหลอมเศษเหล็กซึ่งมี
โรงงานประเภทนี้ 11 โรง และระบบที่สองเปนระบบการผลิตแบบไมมีเตาหลอม(ใชเตาเพิ่มอุณหภูมิเหล็ก
แทงเล็ก)ซึ่งมีโรงงานประเภทนี้ 5 โรง ซึ่งมีกําลังการผลิตรวมในปจจุบันของประเทศไทย 4.27 ลานตัน ซึ่ง
มากกวาความตองการในการบริโภคที่อยูประมาณ 3.0 ลานตัน ดวยเหตุดังกลาวทําใหตลาดการซื้อขาย
เหล็กเสนเปนของผูซื้อในปจจุบัน ทําใหผูผลิตทุกรายตองใชความระมัดระวังและรอบคอบในการคาด
การณราคาวัตถุดิบ ราคาเหล็กเสน และปริมาณความตองการของผูซื้อ สําหรับการเขามาของผูผลิตรายใหม
ในปจจุบันมีความเปนไปได แตอยางไรก็ตามอุตสาหกรรมเหล็กเสนตองมีการใชเงินลงทุนสูงโดยเฉพาะ
เงินทุนหมุนเวียนพอสมควร, ตองอาศัยประสบการณในการคาดคะเนราคาของวัตถุดิบและผลิตภัณฑรวม
ถึงเทคนิคในการผลิตและปริมาณการผลิต, และอาศัยความสัมพันธที่ดีกับตัวแทนจําหนายทั้งในกรุงเทพฯ
และตางจังหวัด 
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ตารางแสดงกําลังการผลิตเหล็กเสนและระบบที่ใชในการผลิต (ณ วันที่ 1 เมษายน 2547) 
 

รายชื่อผูผลิต ชนิด สถานที่ต้ัง กําลังการผลิต 
      (ตัน/ป) 

Bangsaphan Barmill Co.,Ltd. RHF Prachuabkirikhan             720,000  
บริษัท บางสะพานบารมิล จํากัด  ประจวบคีรีขันธ   
Burapa Steel Industries Co., Ltd. RHF Rayong 300,000 
บริษัท บูรพาเหล็กกลาอุตสาหกรรม จํากัด  ระยอง  
Ratchasima Steel Product Co., Ltd. RHF Korat 300,000 
บริษัท ราชสีมาผลิตเหล็ก จํากัด  นครราชสีมา  
Thai Steel Profile Co., Ltd. RHF Rayong 225,000 
บริษัท ไทยสตีลโปรไพล จํากัด  ระยอง   
PM Steel Co., Ltd. RHF Rayong 120,000 
บริษัท พีเอ็มสตีล จํากัด  ระยอง   
รวมกําลังการผลิต (เตาเพิ่มอุณหภูมิ)   1,665,000 
The Siam Construction Steel Co., Ltd. EAF Rayong 500,000 
บริษัท เหล็กกอสรางสยาม จํากัด  ระยอง   
Millennium Steel PLC. EAF Chonburi 900,000 
บริษัท มิลเลเนียมสตีล จํากัด (มหาชน)  ชลบุรี   
B.N.S. Steel Group Co., Ltd. EAF Chonburi 250,000 
บริษัท บี.เอ็น.เอส.สตีลกรุป จํากัด  ชลบุรี   
UMC. Metal Co., Ltd. EAF Chonburi 200,000 
บริษัท ยู.เอ็ม.ซี. เม็ททอล จํากัด  ชลบุรี 
Nam Heng Co., Ltd EAF Chonburi 150,000 
บริษัท นําเฮ็งสตีล จํากัด  ชลบุรี 
Bangkok Iron and Steel Work Co., Ltd.  EAF Samuthrphakarn 142,000 
บริษัท โรงงานผลิตเหล็กกรุงเทพ จํากัด  สมุทรปราการ   
Thai Steel Bar Co., Ltd. EAF Samuthrphakarn 135,000 
บริษัท ไทยสตีลบารจํากัด  สมุทรปราการ   
Nova Steel Co., Ltd. EAF Rayong 120,000 
บริษัท โนวาสตีล จํากัด  ระยอง   
Bangkok Steel Industry PLC. EAF Samuthrphakarn 120,000 
บริษัท กรุงเทพผลิตเหล็ก จํากัด (มหาชน)  สมุทรปราการ   
Siam Steel Syndicate Co., Ltd. EAF Samuthrphakarn 50,000 
บริษัท สยามสตีลซินดิเกต จํากัด  สมุทรปราการ   
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รายชื่อผูผลิต ชนิด สถานที่ต้ัง กําลังการผลิต 
      (ตัน/ป) 

TICO Steel (Thailand) C0., Ltd.  EAF Samuthrphakarn 40,000 
บริษัท เหล็กไทยอินเดีย จํากัด  สมุทรปราการ   

    
รวมกําลังการผลิต (เตาหลอมเศษเหล็ก)   2,607,000 
รวมกําลังการผลิต               4,272,000 

 
หมายเหตุ 
ที่มา สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนและบริษัท บางสะพานบารมิล จํากัด (มหาชน) 
EAF : Electric Arc Furnace (เตาหลอมเศษเหล็ก) 
RHF : Reheating Furnace (เตาเพิ่มอุณหภูมิเหล็กแทง) 

 

3.3 การจัดหาผลิตภัณฑและบริการ 
3.3.1 รายละเอียดที่ต้ังโรงงาน 

ปจจุบันบริษัทมีโรงงานรีดทั้งสิ้น 2 โรงงานซึ่งมีพ้ืนที่รวมกันทั้งสิ้น 24,000 ตารางเมตร ต้ังอยูเลขที่ 8 หมูที่ 
7 ตําบลแมรําพึง อําเภอบางสะพาน จังหวัดประจวบคีรีขันธ บริษัทแยกการผลิตในแตละโรงงานตามขนาด
ของเหล็กเสนที่รีด โดยโรงงานรีดแรกทางบริษัทจะใชรีดเหล็กเสนขนาด 6-40 มม. และโรงงานรีดที่สอง
จะใชรีดเหล็กเสนขนาดขนาด 9-16 มม. โรงงานรีดทั้งสองสามารถรีดเหล็กเสนขอออยและเหล็กเสนกลม 
โดยทางบริษัทมีกําลังการผลิต 720,000 ตันตอป โรงงานรีดแตละโรงของบริษัทมีรายละเอียดดังตารางขาง
ลางนี้ 
รายละเอียดเก่ียวกับโรงงานรีดแตละโรงงานรีดของบริษัท (ณ วันที่ 30 กันยายน 2547) 

 

โรงงาน พื้นที่ (ตารางเมตร) ขั้นตอนการผลิต เคร่ืองจักร / สายการผลิต 
โรงงานรีดที่ 1 12,000 

 
 

-   การเพิ่มความรอนให
เหล็กแทงเล็ก (Billet) 

-   การรีดเหล็ก  
-   การลดอุณหภูมิของ   
เหล็กเสนที่รีดแลว   

-   การมัดเหล็กเสน 

-   เตาประเภท Reheating Furnace แบบ 
Pusher Type ขนาด 70 ตัน/ชม.  

-   เครื่องรีด Roughing Mill จํานวน 7 
แทน 

-   เครื่องรีด Intermediate Mill จํานวน 2 
แทน 

-   เครื่องรีด Finishing Mill จํานวน 2 
แทน 

-   แทนลดอุณหภูมิเหล็กเสน (Cooling 
Bed) 
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โรงงาน พื้นที่ (ตารางเมตร) ขั้นตอนการผลิต เคร่ืองจักร / สายการผลิต 
โรงงานรีดที่ 1 
(สวนตอขยาย) 

  -   เครื่องรีด Finishing Mill: Block Mill  
-   แทนลดอุณหภูมิเหล็กเสน (Cooling 

Bed) 
โรงงานรีดที่ 2 12,000 

 
 

-   การเพิ่มความรอนให
เหล็กแทงเล็ก (Billet) 

-   การรีดเหล็ก  
-   การลดอุณหภูมิของ   
เหล็กเสนที่รีดแลว   

-   การมัดเหล็กเสน 

-   เตาประเภท Reheating Furnace แบบ 
Pusher Type ขนาด 55 ตัน/ชม.  

-   เครื่องรีด Roughing Mill จํานวน 7 
แทน 

-   เครื่องรีด Intermediate Mill จํานวน 4 
แทน 

-   เครื่องรีด Finishing Mill จํานวน 12 
แทน 

-   แทนลดอุณหภูมิเหล็กเสน (Cooling 
Bed) 

 
ตารางแสดงกําลังการผลิตและปริมาณการผลิตที่แทจริงของบริษัทในชวง 3 ปท่ีผานมา เปนดังนี ้

 2544 2545 2546 2547 งวด 9 เดือน 
จํานวนเครื่องจักรทั้งหมด 2 2 2 2 
กําลังการผลิตสูงสุด  (ตัน/ป)* 720,000 720,000 720,000 720,000 
ปริมาณการผลิตจริง (ตัน/ป)** 192,742 340,980 270,459 267,489 
การใชกําลังการผลิตจริง (%) 27 47 38 50 
อัตราการเพิ่มของปริมาณการผลิต (%) N/A 74.07 -19.15 31.87 

หมายเหตุ  *กําลังการผลิตสูงสุดที คํานวณบนพื้นฐานทางวิศวกรรม ดวยสมมุติฐานการสับเปลี่ยนเหล็กเสนขนาดตางๆ คละกันไป 
อยางไรก็ตาม ปจจุบันเนนการทําตลาดและผลิตสินคาขนาดกลางและเล็กซึ่งใชระยะเวลาการผลิตตอหนวยมากกวา 
อัตราการใชกําลังการผลิตในปจจุบันจึงถือไดวาอยูในระดับสูงจนได "การประหยัดจากขนาด" 
**ปริมาณการผลิตรวมของสินคาทุกประเภท 

 
บริษัทมีนโยบายการผลิตตามคําสั่งซื้อของลูกคา (Made to Order) รวมทั้งมีการเก็บสินคาคงคลังประมาณ 
1 เดือน (Made to Stock) ซึ่งทางบริษัทจะเลือกผลิตสินคาโดยพิจารณาความตองการของตลาดและความ
เหมาะสมทางดานเทคนิคในการผลิต โดยกําหนดแผนการผลิตลวงหนาเปนรายเดือน และจัดใหมีการผลิต
วันละ 2 กะๆ ละ 10 ช่ัวโมง ปจจุบันทางบริษัทมีการใชกําลังการผลิตเพิ่มขึ้นจากรอยละ 27 ของกําลังการ
ผลิตรวมในป 2544 เปนรอยละ 50 ของกําลังการผลิตรวมในป 2547 งวด 9 เดือน ซึ่งทําใหบริษัทสามารถ
ลดตนทุนการแปรรูป (Conversion Cost) ลงจากการได “การประหยัดตอขนาด” สําหรับแผนการซอม
บํารุงจะกําหนดเปนแผนลวงหนาประจําป นอกจากนี้ทางบริษัทยังเนนเรื่องคุณภาพของสินคาและบริการ
เพื่อตอบสนองความตองการและอํานวยความสะดวกแกลูกคาของบริษัท เชน การจัดสงสินคาที่รวดเร็ว
และตรงตอเวลา ซึ่งสงผลตอการซื้อซ้ําของลูกคาของบริษัท  
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3.3.2 ขบวนการผลิตสินคา 
ขบวนการผลิตของบริษัทเริ่มจากเผาเพื่อเพิ่มความรอนใหกับเหล็กแทงเล็ก (Billet) จนถึง 1200 องศา
เซลเซียส จากนั้นก็เริ่มขบวนการรีดเหล็กแทงเล็ก  (Billet) โดยนําเหล็กว่ิงผานแทนรีดซึ่งจํานวนแทนรีด
ขึ้นอย ู กับขนาดของเหล็กเสนที่ทางบริษัทตองการ จากนั้นทางบริษัทจะนําเหล็กเสนที่รีดตามขนาดที่
ตองการแลวมาทําใหเย็นลงโดยใชวิธี Cooling Bed ซึ่งจะทําใหเหล็กเสนมีคุณสมบัติที่สม่ําเสมอทั่วทั้งเสน
และคงทนไดนานกวาแบบ Temp Core ที่ใชน้ําในการลดอุณหภูมิของเหล็กเสนที่รีดเสร็จใหม และทําการ
แยกบรรจุเพื่อเตรียมจัดสงใหลูกคา สําหรับการปรับเปลี่ยนสายการผลิตขนาดของเหล็กเสนหรือปรับจาก
เหล็กเสนกลมเปนเหล็กเสนขอออยนั้น ทางบริษัทสามารถปรับไดทันทีโดยใชเวลาประมาณ 2-4 ช่ัวโมง 
โดยไมมีคาใชจายแตอยางใด รายละเอียดการผลิตแสดงอย ู ในแผนภูมิขางลางนี้ 

Process of Steel Bar Rolling Mill 

 

Reheating Furnace No. 2 Capacity 55MT/hr length 
23.5 meters width for billet’s length max. 6 meters 

Roughing Mill: 7 stands 

Intimidate Mill: 4 stands 

Finishing Mill: 4-8 stands depend on which diameter 

Cooling Bed 

Packing 

Reheating Furnace No. 1 Capacity 70MT/hr length 
27.5 meters width for billet’s length max. 6 meters 

Roughing Mill : 7 stands 

Intimidate Mill : 4 stands 

Finishing Mill : 2.4 stands depend on which diameter

Cooling Bed 

Packing 

Finishing Mill : Block Mill  
for steel bar 

Cooling Bed 

Packing 

Extension Line หมายเหตุ  Billet จะใชเวลาเผา (อยูในเตา) ประมาณ 60-110 นาที ขึ้นอยูกับขนาดของ Billet
และ Diameter ของเหล็กเสนที่ตองการรีด 

 ระยะเวลาที่ออกจากเตาเผาถึง Packing อยูระหวาง 3-8 นาที ขึ้นอยูกับ Diameter 
 ของเหล็กเสนที่ตองการรีด 
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3.3.3 วัตถุดิบและผูจัดจําหนายวัตถุดิบ 
เหล็กแทงเล็ก (Billet) เปนวัตถุดิบที่สําคัญของการผลิตเหล็กเสนคิดเปนรอยละ 90-95 ของตนทุนการผลิต
ทั้งหมด เนื่องจากกระบวนการผลิตของบริษัทเริ่มตนจากการนําเหล็กแทงเล็ก (Billet) มาเพิ่มอุณหภูมิและ
รีดเหล็กแทงเล็กที่เพิ่มอุณหภูมิแลวใหเปนเหล็กเสนตามขนาดที่ตองการ แตอยางไรก็ตามเนื่องจากเหล็ก
เสนของบริษัทมีหลายช้ันคุณภาพ ดั้งนั้นคุณสมบัติของเหล็กแทงเล็ก (Billet) จึงแตกตางกันตามชนิดของ
ผลิตภัณฑ   
 
เนื่องจากผลิตภัณฑของบริษัทจะเนนในเรื่องคุณภาพ ดังนั้นในการจัดหาเหล็กแทงเล็ก (Billet) ทางบริษัท
จึงมีนโยบายนําเขามาจากตางประเทศทั่วโลก เนื่องจากมีคุณภาพที่ดี สม่ําเสมอ และสามารถกระจายความ
เสี่ยงจากความผันผวนในกรณีขาดแคลนวัตถุดิบโดยทางบริษัทจะจัดซื้อจากประเทศตางๆ เชน กลุมสห
ภาพโซเวียต (CIS) และจีน เปนตน นอกจากนี้ทางบริษัทยังไดเปรียบในแงของตนทุนเพราะทางบริษัท
สามารถสั่งซื้อวัตถุดิบไดครั้งละจํานวนมากผานการขนสงโดยเรือเดินทะเลขนาดใหญเพื่อมาขึ้นที่ทาเรือ
ประจวบซึ่งตั้งอยูหางจากโรงงานเพียง 4 กิโลเมตร นอกจากนี้ในการสั่งซื้อวัตถุดิบ ยังสามารถอางอิงถึง
กลุมสหวิริยาที่มีการสั่งซื้อวัตถุดิบเหล็กประเภทตางๆ (Slab, Billet, Bloom) ในปริมาณที่สูง จึงทําให
บริษัทมีอํานาจตอรองมากขึ้น  

 
ภาพรวมอุตสาหกรรมเหล็กแทงเล็ก (Billet)  
 
ราคาเหล็กแทงนั้นโดยปกติจะเคลื่อนไหวตามราคาตลาดโลก ทั้งนี้ตลาดเหล็กในโลกจะมีอยู หลายแหลง 
คือ อเมริกาใต สหรัฐอเมริกา จีน และสหภาพโซเวียต ( CIS ) ในชวงป 2541 ถึงกลางป 2544 ราคาไดมีการ
ปรับลดลงอยางตอเนื่อง ซึ่งมีสาเหตุหลักมาจากอุปทานที่มีมากกวาอุปสงคเนื่องจากสภาวะเศรษฐกิจถด
ถอยของหลายๆประเทศทั่วโลก และการทุมตลาดผลิตภัณฑเหล็กของประเทศในแถบยุโรปตะวันออกเพื่อ
ระบาย สินคาของตน อยางไรก็ตามตั้งแตกลางป 2544 เปนตนมาราคาเหล็กแทงไดมีการปรับตัวสูงขึ้น
เรื่อยๆ ซึ่งสะทอนถึง อุปสงคในตลาดโลกที่มีมากขึ้นเปนลําดับ สาเหตุหลักของการฟนตัวของธุรกิจเหล็ก
มาจากภาวะเศรษฐกิจโลกที่มีแนวโนมดีขึ้นอยางตอเนื่อง โดยเฉพาะเศรษฐกิจจีนที่เติบโตอยางสูงทําใหมี
ความตองการใชเหล็กมาก นอกจากนี้ประเทศในแถบยุโรปตะวันออกก็เริ่มมีความตองการใชเหล็กใน
ประเทศมากขึ้นเรื่อยๆ จึงทําใหไมมีการทุมตลาดออกมาอีก สหรัฐอเมริกาเปนประเทศหนึ่งที่มีมาตรการ
ตอบโตการทุมตลาด ซึ่งทําใหราคาในตลาดโลกมีเสถียรภาพมากขึ้น ในชวงป 2544 ราคา CIF เฉลี่ยของ
เหล็กแทง (Billet) 184.5 เหรียญสหรัฐตอตัน จัดไดวาต่ําที่สุดครั้งหนึ่งและมีโอกาสนอยมากที่จะเกิดขึ้นอีก 
สวนราคา CIF เฉลี่ยของเหล็กแทงในไตรมาสที่ 3 ของป 2547 อยูที่ 400 เหรียญสหรัฐตอตันซึ่งสูงสุดใน
รอบหลายๆปและยังมีแนวโนมที่ดีในอนาคตเนื่องจากการขยายตัวของเศรษฐกิจโลก 
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กราฟแสดงการเคลื่อนไหวของราคาเหล็กแทงในตลาดโลก (หนวย: ดอลลารสหรัฐ) 
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หมายเหตุ สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 
 

สําหรับสภาวะอุตสาหกรรมเหล็กแทงเล็ก (Billet) ในปจจุบันมีความผันผวนมาก เนื่องจากราคาเหล็กใน
ทุกภูมิภาคปรับตัวสูงขึ้นอยางตอเนื่องและมีความผันผวนสูง สาเหตุหลักก็คือความตองการใชเหล็กมาก
ขึ้นโดยเฉพาะอยางยิ่งจากประเทศจีนและประเทศในตะวันออกกลางเนื่องจากประเทศเหลานี้กําลังเรงกอ
สรางโครงการขนาดใหญหลายโครงการ รวมทั้งโครงสรางพื้นฐานสําหรับรองรับการเจริญเติบโตของ
เศรษฐกิจ ประกอบการที่ประเทศจีนประกาศยกเลิกโควตานําเขา ทําใหบรรดาผูผลิตเหล็กในประเทศจีน
ตางพากันกักตุนสินคาเองเนื่องจากเกรงวารัฐบาลจีนจะกําหนดมาตราการอื่นๆตามมา และดวยสาเหตุดัง
กลาวทําใหกลุมประเทศเหลานี้เรงการนําเขาวัตถุดิบในการผลิตเหล็กสูง ทําใหเกิดการขาดแคลนวัตถุดิบ
ในการผลิตเหล็ก เชน เหล็กแทงเล็ก (Billet) เศษเหล็ก และถานโคก ซึ่งเปนสาเหตุทําใหราคาเหล็กโดย
รวมปรับตัวสูงขึ้นมาอยางตอเนื่อง แตอยางไรก็ตามในชวงระยะหลังประเทศจีนเริ่มชะลอการกอสรางและ
การนําเขาวัตถุดิบในการผลิตเหล็กลงโดยการเขมงวดการปลอยสินเชื่อเนื่องจากประเทศจีนตองการปอง
กันการเกิดภาวะฟองสบู ประกอบกับผูผลิตเหล็กตางๆก็พากันเพิ่มกําลังการผลิตเพื่อรองรับความตองการ
ใชเหล็กที่มีปริมาณมากของประเทศจีนในปจจุบัน และผูผลิตวัตถุดิบ เชน เหล็กแทงเล็ก (Billet)  มี
นโยบายสงออกเหล็กเสนซึ่งเปน สินคาสําเร็จ (Down Stream) มากขึ้น จึงทําใหราคาเหล็กมีการปรับตัวลด
ลงในชวงเดือนเมษายนและพฤษภาคม ป 2547 ที่ผานมา  
 
การเคลื่อนไหวของราคา CIF เหล็กแทงเล็ก (Billet) มีการปรับตัวขึ้นมาโดยตลอดจาก 255 เหรียญสหรัฐ
ตอตัน ในเดือนกรกฎาคม ป 2546 เปน 410 เหรียญสหรัฐตอตัน ในเดือนตุลาคม 2547 โดยในเดือนมีนาคม
ป 2547 ราคา CIF เฉลี่ยเหล็กแทงเล็ก (Billet) สูงสุดที่ 453 เหรียญสหรัฐตอตัน โดยปจจัยที่ผลตอราคา
เหล็กแทงเล็ก (Billet) ประกอบดวยการเพิ่มขึ้นและลดลงของอุปสงคเหล็กจากประเทศจีน คาระวางเรือขน
สงที่เพิ่มขึ้น การขึ้นราคาน้ํามัน ฤดูกาล เปนตน 
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ตารางแสดงราคาขาย FOB และ CIF เฉล่ียจากทุกภูมิภาคของราคาเหล็กแทงเล็ก (Billet) ระหวาง
กรกฎาคม 2546 ถึง ตุลาคม 2547  
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หมายเหตุ สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 
 

สําหรับแนวโนมของอุตสาหกรรมเหล็กเสนในประเทศไทยจะยังคงขยายตัวสูงเนื่องจากตลาด
อสังหาริมทรัพยยังคงขยายตัวอยางตอเนื่อง รวมทั้งภาครัฐยังมีโครงการกอสรางขนาดใหญหลายโครงการ
ที่ยังดําเนินการอยูและที่อยูในแผนนโยบายหลัก เชน สนามบินสุวรรณภูมิ โครงการรถไฟฟา MRTA การ
ขยายเมืองใหม และโครงการสรางถนนสายวงแหวนตะวันตกและตะวันออก เปนตน สําหรับราคาวัตถุดิบ
ก็มีแนวโนมที่สูงขึ้นเชนกันเนื่องจากอุปสงคในปจจุบันมีมากกวาอุปทาน แตความผันผวนมีแนวโนมที่จะ
ลดลงเนื่องจากทางรัฐมีมาตรการที่กํากับดูแลอยางใกลชิดซึ่งจะทําใหการเคลื่อนไหวของราคาเหล็กแทง
เล็ก (Billet) แสดงถึงความตองการในการบริโภคที่แทจริงมากขึ้น 

 
3.3.4 ผลกระทบตอสิ่งแวดลอม 

บริษัทไดรับความเห็นชอบในรายงานผลกระทบสิ่งแวดลอมจากคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติเมื่อวัน
ที่  15 กรกฎาคม 2539 วาทางบริษัทไดดําเนินการตามมาตรการลดผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติด
ตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมมาโดยตลอดอยางเครงครัด สําหรับรายละเอียดรายการตรวจสอบสิ่ง
แวดลอม ณ วันที่ 30 มิถุนายน 2547 มีผลการตรวจสอบผานตามมาตรฐานของกรมโรงงานและคณะ
กรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ โดยมีรายละเอียดตามตารางขางลางนี้ และนอกจากนี้ทางบริษัทยังมีโครง
การที่จะขอรับมาตรฐาน  ISO 14000ในอนาคตอันใกลเพื่อลดผลกระทบตอสิ่งแวดลอมในระยะยาวอีก
ดวย   
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มาตรการที่ติดตามตรวจสอบ พารามิเตอร คามาตรฐาน ผลการตรวจวัด 

1.คุณภาพอากาศในบรรยากาศ  - TSP ไมเกิน 0.33 mg/m3 0.030-0.209 mg/m3 

   - PM-10 ไมเกิน 0.12 mg/m3 0.024-0.061 mg/m3 

   - SO2 ไมเกิน 0.30  mg/m3 0.001-0.020 mg/m3 

   - NO2 ไมเกิน 0.32  mg/m3 0.002-0.043 mg/m3 

2.คุณภาพอากาศจากปลองระบายอากาศ  - Particulate ไมเกิน 240 mg/m3 197 mg/m3 

   - SO2 ไมเกิน 800 ppm 622 ppm 

   - NOX ไมเกิน 376 mg/m3 8 mg/m3 
        

3.ระดับความดังเสียงบริเวณรอบโรงงาน  - Leq 24 hr ไมเกิน 70 dB(A) 52.1-67.6 dB(A) 
        

4.คุณภาพอากาศภายในสถานประกอบการ  - SO2 ไมเกิน 13  mg/m3 0.32-3.70  mg/m3 

   - CO ไมเกิน 55  mg/m3 0.22-1.48  mg/m3 

5.คาความรอนภายในสถานประกอบการ  - Ta ไมเกิน 45  oC 33.5-39.1  oC 
        
6.ระดับความดังเสียงภายในสถาน
ประกอบการ  - Leq 5 mins ไมเกิน 90 dB(A) 88.8 dB(A) 

7.คุณภาพน้ําผิวดิน  - อุณหภูมิ *1 28.0  oC 
   - pH 5.0-9.0 7.2 
   - BOD5 ไมมากกวา 2 mg/L 2 mg/L 

   - DO 

 

ไมนอยกวา 4 mg/L  4.74 mg/L 
   - Oil & Grease ไมมากกวา 5 mg/L ไมพบ 
   - Fe  -  1.40 mg/L 
   - Total Coliform ไมมากกวา 20,000 MPN/100ml 2,300 MPN/100 ml 

  Bacteria     

หมายเหตุ *1 = อุณหภูมิของน้ําจะตองไมสูงกวาอุณหภูมิตามธรรมชาติเกิน 3 องศาเซลเซียส  
 

/


