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1. ปจจัยความเสี่ยง 
 

1.1) ความเส่ียงดานการเงิน 
จากภาวะวิกฤตเศรษฐกิจในป 2540 รัฐบาลมีการประกาศลอยคาเงินบาท ทําใหบริษัทฯ ตองประสบกับการขาดทุน

จากอัตราแลกเปลี่ยน ประกอบกับการปดสถาบันเงินทุน 56 แหงของรัฐบาล เปนเหตุใหระบบการเงินขาดสภาพคลอง ธุรกิจหลาย
ประเภทประสบปญหาทั้งดานการขายและการชําระเงิน บริษัทฯ และบริษัทยอยไดรับผลกระทบอยางมาก เพราะขาดการสนับสนุน
ทางดานการเงินจากสถาบันการเงินที่ถูกปดกิจการลง เปนผลทําใหเกิดการขาดสภาพคลองในการดําเนินธุรกิจของบริษัทฯ และการ
ชะงักงันในการติดต้ังเครื่องจักรของบริษัทยอย เหลานี้เปนสาเหตุโดยรวมที่ทําใหบริษัทฯ และบริษัทยอยตองประสบกับภาวะ
ขาดทุนสะสมและไมสามารถชําระหนี้ไดตามกําหนด จนนําไปสูกระบวนการปรับปรุงโครงสรางหนี้กับสถาบันการเงินซึ่งสําเร็จ
เรียบรอยไดในเดือนตุลาคม 2546 ซึ่งถือเปนการเริ่มเขาสูภาวะการดําเนินงานปกติของบริษัทและบริษัทยอย อยางไรก็ตามบริษัทฯ 
และบริษัทยอยอาจมีความเสี่ยงดานการเงินดังนี้ 

 
1.1.1) ความเสี่ยงในดานสภาพคลองทางการเงิน 

ความเสี่ยงดานสภาพคลองจากการดําเนินงาน 
 ผลิตภัณฑสแตนเลสเปนธุรกิจที่จําเปนตองใชเงินทุนหมุนเวียนสูงในการสั่งซื้อวัตถุดิบ คือ สแตนเลสประเภทรีดรอน

และรีดเย็น เพ่ือใชในการผลิตและจําหนาย เนื่องจากการสั่งซื้อวัตถุดิบแตละครั้งจะตองใชเงินในการสั่งซื้อจํานวนสูงมากซึ่งบริษัทฯ
และบริษัทยอยใชเงินทุนหมุนเวียนสวนหนึ่งจากการกูยืมเงินระยะสั้นทําให ณ สิ้นป 2547 และ ณ 30 มิถุนายน 2548 บริษัทฯและ
บริษัทยอยมีหนี้สินหมุนเวียนมากกวาสินทรัพยหมุนเวียน โดยมีอัตราสวนสภาพคลอง (Current Ratio) เทากับ 0.61 เทา และ 0.72 
เทา ตามลําดับ ทําใหอาจมีความเสี่ยงในดานสภาพคลองจากการดําเนินงานได แตอยางไรก็ตามจากการที่บริษัทฯและบริษัทยอยมี
ผลการดําเนินงานที่สามารถสรางกําไรเพิ่มขึ้นไดอยางตอเนื่อง โดยมีกระแสเงินสดจากการดําเนินงานเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง จะเปน
ปจจัยที่จะทําใหความเสี่ยงในดานสภาพคลองจากการดําเนินงานลดลง และสามารถแกไขปญหาสภาพคลองดังกลาวได 
นอกจากนี้หลังจากที่บริษัทฯ สามารถนําเงินทุนที่ไดจากการเสนอขายหุนสามัญเพิ่มทุนใหกับประชาชนสวนหนึ่งไปเปนเงินทุน
หมุนเวียนเพื่อสั่งซื้อวัตถุดิบเพ่ือผลิตสินคาโดยจะสามารถสรางกําไรใหกับบริษัทฯไดเพ่ิมขึ้นและมีกระแสเงินสดจากการดําเนินงาน
เพ่ิมขึ้น และสามารถลดการใชเงินทุนหมุนเวียนจากการกูยืมระยะสั้นได ซึ่งจะเปนการลดระดับความเสี่ยงในดานสภาพคลองจาก
การดําเนินงานไดในระดับหนึ่ง โดยบริษัทฯและบริษัทยอยประมาณวา ณ สิ้นป 2548 จะมีอัตราสวนสภาพคลอง (Current Ratio) 
ประมาณ 1.04 เทา ซึ่งจะสะทอนใหเห็นถึงสภาพคลองทางการเงินของบริษัทฯและบริษัทยอยที่ดีขึ้น  
  

        ความเสี่ยงดานภาระหนี้สินกับสถาบันการเงิน  
ตามที่บริษัทฯและบริษัทยอย ไดทําการปรับปรุงโครงสรางหนี้กับสถาบันการเงินเปนที่เรียบรอยแลวเมื่อเดือน

ตุลาคม 2546  โดย ณ วันที่ 30 มิถุนายน 2548 บริษัทฯและบริษัทยอยก็ยังมีภาระการชําระคืนเงินกูยืมและดอกเบี้ยตามสัญญา
การปรับโครงสรางหนี้กับสถาบันการเงินอีกเปนจํานวนรวม 539.80 ลานบาท  ซึ่งบริษัทฯและบริษัทยอยมีภาระการชําระคืนเงินกู
ตามสัญญาปรับโครงสรางหนี้สําหรับป 2548 และ 2549 จํานวน 16.60 ลานบาท และ 40.80 ลานบาท ตามลําดับ และจะตอง
ชําระหนี้ใหเสร็จสิ้นตามสัญญาภายในวันที่ 28 สิงหาคม 2554 (ดูรายละเอียดในหัวขอ 12.2.1) ทําใหบริษัทฯและบริษัทยอย อาจมี
ความเสี่ยงจากความสามารถในการชําระหนี้และการปฏิบัติใหเปนไปตามเงื่อนไขที่กําหนดตามสัญญา   

อยางไรก็ตามภายหลังจากการปรับโครงสรางหนี้ดังกลาวบริษัทฯและบริษัทยอย มีผลการดําเนินงานอยูในเกณฑที่
ดีขึ้นมาโดยลําดับ โดยดําเนินธุรกิจดวยความรอบคอบ มีการวางแผนทั้งดานการผลิตและการเงินที่มีประสิทธิภาพและประสิทธิผล 
รวมทั้งแผนการตลาดเชิงรุก มีนโยบายการบริหารลูกหนี้ที่ชัดเจนและมีความระมัดระวังในการใหสินเชื่อกับลูกคารวมทั้งมีการ
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บริหารสินคาคงเหลือใหอยูในระดับที่เหมาะสม   ทั้งนี้ ณ สิ้นป 2547 และ งวด 6 เดือนแรกของป 2548 บริษัทและบริษัทยอยมีกําไร
สุทธิเทากับ 22.44 ลานบาท และ 46.80 ลานบาท โดยเปนกําไรจากการดําเนินงานเทากับ 66.25 ลานบาทและ 67.39 ลานบาท 
ตามลําดับ ดวยโอกาสเติบโตของการนําผลิตภัณฑสแตนเลสไปใชแทนวัสดุอื่นมีแนวโนมที่เพ่ิมขึ้น และบริษัทฯและบริษัทยอยมีการ
ดําเนินธุรกิจที่มีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น จึงคาดวาการเติบโตของยอดขายและผลการดําเนินงานจะทําใหบริษัทฯและบริษัทยอยมี
กระแสเงินสดจากการดําเนินงานที่ดีขึ้น  นอกจากนี้บริษัทฯ สามารถนําเงินทุนที่ไดจากการเสนอขายหุนสามัญเพิ่มทุนใหกับ
ประชาชนไปชําระคืนเงินกู อันจะทําใหอัตราหนี้สินตอสวนของผูถือหุน (D/E Ratio ของบริษัทฯและบริษัทยอย ลดลง เหลือ
ประมาณ 1.88 ในสิ้นป 2548 ซึ่งจะสะทอนใหเห็นถึงโครงสรางเงินทุนของบริษัทฯ และอัตราสวนความสามารถในการชําระดอกเบี้ย
ที่ดีขึ้น เปนการชวยลดระดับความเสี่ยงดังกลาวไดในระดับหนึ่ง 

 
 1.1.2)  ความเสี่ยงจากความผันผวนของอัตราดอกเบี้ย 
 ณ วันที่ 30 มิถุนายน 2548 บริษัทฯ และบริษัทยอย มีภาระหนี้เงินกูยืมคางชําระอยูจํานวน 826.38 ลานบาท ซึ่งคิด

เปนรอยละ 70.80 ของหนี้สินทั้งหมดของกิจการ และมีอัตราสวนหนี้สินตอสวนของผูถือหุน เทากับ 3.38 โดยหนี้ทั้งหมดเปนหนี้
อัตราดอกเบี้ยลอยตัว ดังนั้นหากอัตราดอกเบี้ยมีการปรับตัวสูงขึ้นในอนาคตจะสงผลกระทบตอความสามารถในการชําระดอกเบี้ย
และผลการดําเนินงานของบริษัทฯ อยางไรก็ตามในชวง 2 ปที่ผานมาหลังจากการปรับโครงสรางหนี้กับสถาบันการเงิน อัตรา
ดอกเบี้ยในตลาดไดมีการปรับตัวเพิ่มขึ้น แตไมมีผลกระทบกับผลการดําเนินงานของบริษัทฯในสาระสําคัญ ทั้งนี้ความเสี่ยงดังกลาว
จะลดลง เนื่องจากบริษัทฯและบริษัทยอย มีผลการดําเนินงานที่ดีขึ้นโดย ณ สิ้นป 2546,2547 และประมาณการป 2548 ของบริษัท
ฯ และบริษัทยอยมีอัตราสวนความสามารถในการชําระดอกเบี้ยเทากับ (2.99) เทา, 1.99 เทา และ 2.10 เทา ซึ่งแสดงใหเห็นถึง
แนวโนมความสามารถในการชําระดอกเบี้ยของบริษัทฯและบริษัทยอยที่ดีขึ้น  และภายหลังจากการเสนอขายหุนสามัญเพิ่มทุน
ใหกับประชาชนแลว บริษัทฯจะนําเงินที่ไดสวนหนึ่งไปชําระคืนเงินกู  และใชเปนเงินทุนหมุนเวียนซึ่งจะสามารถลดการใชเงินทุน
หมุนเวียนจากการกูยืมเงินระยะสั้นได อันจะทําใหอัตราหนี้สินตอสวนของผูถือหุนของบริษัทฯ ลดลง เหลือประมาณ 1.88 ในสิ้นป 
2548  

 
 1.1.3)  ความเสี่ยงจากอัตราแลกเปลี่ยน 

 โดยลักษณะธุรกิจผลิต ผลิตภัณฑสแตนเลสของบริษัทฯนั้น วัตถุดิบประเภทสแตนเลสรีดรอน (Hot Roll) ตองนําเขา
จากตางประเทศเนื่องจากไมมีการผลิตภายในประเทศ และสําหรับวัตถุดิบประเภทสแตนเลสรีดเย็น (Cold Roll) นั้นมีผูผลิต
ภายในประเทศเพียงรายเดียว โดยการสั่งซื้อของบริษัทฯนั้นไดสั่งซื้อผานทั้งตัวแทนของผูผลิตภายในประเทศดังกลาวและผานตัว
แทนที่นําเขาจากตางประเทศ อยางไรก็ดีสัดสวนการสั่งซื้อวัตถุดิบดังกลาวจากตางประเทศของบริษัทฯ มีไมมาก กลาวคือการสั่งซื้อ
วัตถุดิบจากตางประเทศเปนเงินสกุลดอลลารสหรัฐเทากับ 28.16 และ 0.64 ลานบาทหรือคิดเปนรอยละ 6.41 และ 0.09 ของยอด
ซื้อในป 2546 และ 2547 ตามลําดับ สําหรับงวด 6 เดือนแรกของป 2548 นั้น บริษัทฯ ไมมีการสั่งซื้อจากตางประเทศ เนื่องจาก
ตองการลดระยะเวลาการสั่งซื้อวัตถุดิบของบริษัทฯ ดังนั้นการซื้อวัตถุดิบสวนใหญจึงซื้อผานตัวแทนภายในประเทศ ขณะเดียวกัน
บริษัทฯ ก็มีรายไดจากการขายเปนเงินสกุลดอลลารสหรัฐในป 2545, 2546 เทากับ 6.26 และ 3.13 ลานบาทหรือคิดเปนรอยละ 
1.96 และ 0.66 ของรายไดจากการขายตามลําดับ สวนในป 2547 และ 6 เดือนแรกของป 2548 นั้น บริษัทฯ ไมมีรายไดจากการ
ขายตางประเทศ สําหรับในชวง 6 เดือนหลังของป 2548 บริษัทฯ คาดวาจะมีรายไดจากการขายตางประเทศและหากบริษัทฯ มี
ความมั่นคงทางการเงินมากขึ้น บริษัทฯ จะสามารถเพิ่มการสั่งซื้อจากตางประเทศไดโดยตรง ซึ่งจะชวยลดตนทุนวัตถุดิบลงได ทั้งนี้
บริษัทฯ สามารถลดความเสี่ยงจากอัตราแลกเปลี่ยนได โดยการนํามาหักกลบดวยยอดขายและคาใชจายที่เปนเงินตราตางประเทศ
ไดบางสวน  

    นอกจากนี้บริษัทฯ ยังไดมีการติดตามความเคลื่อนไหวของสถานการณทางเศรษฐกิจอยางใกลชิด และมีนโยบาย
ปองกันความเสี่ยงดวยการซื้ออัตราแลกเปลี่ยนลวงหนาตามสถานการณที่เหมาะสมกับธนาคาร  
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 1.1.4) ความเสี่ยงเกี่ยวกับความสามารถในการจายเงินปนผล 
 บริษัทฯยังไมสามารถจายเงินปนผลใหแกผูถือหุนไดจนกวาบริษัทฯ จะมีกําไรสะสมจากการดําเนินงานทั้งนี้ ณ วันที่ 

30 มิถุนายน 2548  บริษัทฯ มีผลขาดทุนสะสมเทากับ 53.91 ลานบาท  และเมื่อวันที่ 26 สิงหาคม 2548 บริษัทฯ ไดรับการปลด
ภาระหนี้สินคํ้าประกันกับเจาหนี้รายหนึ่งซึ่งบริษัทไดเคยรับรูขาดทุนไปแลวในป 2545 ผลจากการปลดหนี้ดังกลาวทําใหบริษัท
สามารถรับรูยอดหนี้กลับเปนกําไรไดจํานวน 37.64 ลานบาท อันจะทําใหยอดขาดทุนสะสมสามารถลดลงไดเปนจํานวน 37.64 
ลานบาท หรือทําใหมียอดผลขาดทุนสะสมคงเหลือประมาณ 16.27 ลานบาท   และผลความสําเร็จของแผนงานตางๆ ที่ฝายบริหาร
ดําเนินงานอยู เชน การเพิ่มรายไดจากการขาย การควบคุมตนทุน และคาใชจายอยางมีประสิทธิภาพ บริษัทฯ เชื่อม่ันวาบริษัทฯ จะ
สามารถลางผลขาดทุนสะสมที่มีอยูใหหมดไดภายในป 2548  

นอกจากนี้ในการจายเงินปนผลแตละครั้ง บริษัทฯจะตองไดรับความเห็นชอบจากธนาคารเจาหนี้กอนทุกครั้งจนกวา
จะชําระหนี้เงินกูวงเงิน 450 ลานบาท ซึ่งเปนวงเงินกูสวนหนึ่งในสัญญาปรับโครงสรางหนี้ที่บริษัทฯจะตองชําระใหเสร็จสิ้นภายใน
วันที่ 28 สิงหาคม 2554 และหากบริษัทฯชําระหนี้ดังกลาวเสร็จสิ้นแลว บริษัทฯสามารถจายเงินปนผลไดโดยไมตองขอความเห็น
ขอบจากธนาคารกอนจายเงินปนผล (ณ วันที่ 30 มิถุนายน 2548 บริษัทฯมียอดหนี้คงเหลือ 429 ลานบาท) ทั้งนี้บริษัทฯ มีนโยบาย
ที่ชําระหนี้เงินกูโดยนําเงินที่ไดจากการประกอบกิจการและเงินที่ไดจากการเสนอขายหุนเพิ่มทุนในครั้งนี้ประมาณรอยละ 40 ของ
เงินเพิ่มทุนหลังจากหักคาใชจายแลวไปชําระคืนเงินกูยืมสถาบันการเงิน  อันจะทําใหบริษัทฯ สามารถลดภาระหนี้ที่มีอยูไดและทํา
การจายเงินปนผลไดเร็วขึ้น 

 
1.2)  ความเส่ียงเกี่ยวกับปริมาณการผลิต 

                       บริษัทฯ และบริษัทยอย มีกําลังการผลิตจริงในป 2545 - 2547 และงวด 6 เดือนแรกของป 2548  เทากับรอยละ  

21.33,  18.93, 35.05  และ 32.84 ของกําลังการผลิตเต็มที่ตามลําดับ ดังตารางรายละเอียดขางลางนี้ 

ตารางแสดงกําลังการผลิตของบริษัทฯและบริษัทยอยป 2545 – งวด 6 เดือนแรกป 2548 (หนวย : ตัน) 
 ป 2545 ป 2546 ป 2547 งวด 6 เดือนแรก 2548

ผลิตภัณฑ ผลิตโดย กําลังการผลิต กําลังการผลิต กําลังการผลิต กําลังการผลิต

เต็มท่ี จริง รอยละ* เต็มท่ี จริง รอยละ* เต็มท่ี จริง รอยละ* เต็มท่ี จริง รอยละ*

1) ทอสแตนเลส บริษัทฯ 12,000  2,833    23.61   12,000  3,310    27.58    12,000  3,304    27.53    6,000    1,971    32.86   
2) แผนสแตนเลส
   - ขัดลายและทั่วไป บริษัทฯ 9,900    1,769    17.86   9,900    1,866    18.85    9,900    5,523    55.78    4,950    2,960    59.80   
   - เจาะรแูละปมลายนูน บริษัทยอย 1,000    11         1.13     1,000    18         1.77      1,000    3           0.30      500       64         12.72   
3) เพลาสแตนเลส บริษัทยอย - - - 3,000    65         - 3,000    224       7.47      1,500    - -
4) ศูนยบริการโลหะ บริษัทฯ&ยอย 23,700  5,327    22.48   23,700  4,129    17.42    23,700  7,233    30.52    11,850  4,301    36.30   

รวม 46,600  9,940    49,600  9,388    49,600  16,287  24,800  9,296    37.48   
อัตรารอยละ 100.00  21.33   100.00  18.93   100.00  32.84   100.00  37.48    

หมายเหตุ :    * รอยละของกําลังการผลิตเต็มท่ี 
 ในป 2545 ถึง 2547 และ 6 เดือนแรกของป 2548 ในสวนของบริษัทฯ มีกําลังการผลิตสําหรับทอสแตนเลสรวม

ทุกประเภทประมาณรอยละ 23.61, 27.58, 27.53 และ 32.86 ของกําลังการผลิตเต็มที่ ตามลําดับ หากแยกสัดสวนกําลังการผลิต
ทอสแตนเลสตามขนาดของทอแลว ในชวง 6 เดือนแรกของป 2548 บริษัทฯมีการใชกําลังการผลิตของทอขนาดเล็กรอยละ 83.25 
ของการผลิตเต็มที่ สําหรับทอสแตนเลสขนาดกลาง และขนาดใหญ นั้นมีการใชกําลังการผลิตรอยละ 46.11 และ 14.33 ของกําลัง
การผลิตเต็มที่ตามลําดับ การใชกําลังการผลิตของเครื่องจักรที่ใชทอสแตนเลสขนาดเล็ก ณ 30 มิถุนายน 2548 นั้นถือวาไดใชเต็ม
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กําลังการผลิตแลว  ในขณะที่การผลิตทอสแตนเลสขนาดกลางและขนาดใหญมีกําลังการผลิตตํ่ากวารอยละ 50 ซึ่งเปนผลใหกําลัง
การผลิตโดยรวมของทอสแตนเลสที่แสดงในตารางการผลิตมีกําลังการผลิตจริงคอนขางต่ําเมื่อเทียบกับกําลังการผลิตเต็มที่  ทั้งนี้
หากบริษัทฯสามารถเพิ่มกําลังการผลิตของเครื่องจักรที่ใชในการผลิตทอขนาดกลางและขนาดใหญได อัตรากําไรของผลิตภัณฑจะ
เพ่ิมตามเพราะบริษัทจะไดประโยชนจากการประหยัดขนาด (Economies of scale) พรอมกับแนวโนมของอุตสาหกรรมการ   
ผลิตสแตนเลสที่มีแนวโนมการขยายตัวที่เพ่ิมขึ้น เนื่องจากผลิตภัณฑสแตนเลสมีบทบาทเพิ่มขึ้นในทุกกลุมอุตสาหกรรม (ดู
รายละเอียดในภาวะอุตสาหกรรม) 

 อยางไรก็ดีบริษัทไดตระหนักถึงปญหาเกี่ยวกับปริมาณการผลิตโดยมีรายละเอียดดังนี้ 
1. เพ่ิมเครื่องจักรผลิตทอสแตนเลสขนาดเล็ก 

 เนื่องจากการผลิตทอสแตนเลสเปนการผลิตแบบ (Automated On-Line Process)  ดวยเครื่องผลิตทอสแตนเลส 
(Pipe and tube Machine)  เดิมบริษัทมีเครื่องผลิตทอขนาดใหญ ขนาดกลาง และขนาดเล็ก รวม 3 เครื่อง ซึ่งแตละเครื่องสามารถ
ผลิตตามขนาดตาง ๆ ที่กําหนดและทุกครั้งที่มีการเปลี่ยนแปลงขนาดทอที่มีการผลิตจะตองหยุดการเดินเครื่องและทําการเปลีย่นลกู
รีดตามขนาดทอนั้น ๆ ทําใหสูญเสียเวลาในการผลิต มีผลใหกําลังการผลิตลดลงประมาณรอยละ 30 ของกําลังการผลิตปกติ ทั้งนี้
ขึ้นอยูกับขนาดของลูกรีดและความถี่ของการเปลี่ยน  และหากมีการนําเครื่องผลิตทอขนาดกลางและขนาดใหญมาผลิตทอขนาด
เล็กก็จะตองทําการปรับฐานของเครื่องจักร ชุดลูกรีด โดยใชเงินลงทุนเปนจํานวนสูง และยังคงตองเสียเวลาในการเปลี่ยนลูกรีด
เชนเดียวกัน  ปจจุบันถือวาเครื่องผลิตทอขนาดเล็กไดใชเต็มกําลังการผลิตแลว ดังนั้นเพื่อเพ่ิมศักยภาพของกําลังการผลิตทอสแตน
เลสขนาดเล็กซึ่งตลาดมีความตองการสูง โดยเฉพาะกลุมอุตสาหกรรมเครื่องเย็น หองเย็น ที่มีแนวโนมการขยายเพิ่มขึ้นเปนอยาง
มากและตอเนื่อง บริษัทจึงไดเพ่ิมเครื่องผลิตทอขนาดเล็กอีกจํานวน 3 เครื่อง เปนที่เรียบรอยแลวเมื่อสิ้นเดือนมิถุนายน 2548 โดย
ใชเงินลงทุน 87 ลานบาท ซึ่งจะทําใหบริษัทสามารถกําหนดและวางแผนการผลิตทอขนาดเล็กตามขนาดที่ตองการและสอดคลอง
กับแผนการขาย โดยไมสูญเสียเวลาในการเปลี่ยนลูกรีดหรือลดความถี่ในการเปลี่ยนลูกรีดลงทําใหผลการผลิตเพิ่มขึ้น โดยกําลัง
การผลิตของทอสแตนเลสขนาดเล็กเพิ่มจาก 2,050 ตันตอปเปน 8,200 ตันตอป หรือเพ่ิมขึ้นในอัตรารอยละ 300  ทั้งนี้บริษัทได
สํารวจความตองการใชงานของทอสแตนเลสขนาดเล็ก และไดวางแผนบริหารการผลิตใหสอดคลองเหมาะสมกับความตองการของ
ตลาด  

2  เครื่องจักรของบริษัทยอยที่ยังไมสามารถผลิตไดเต็มตามสายการผลิต 
 บริษัทฯ มีบริษัทยอย 1 แหง คือ บริษัท ไทยนิชเช จํากัด ซึ่งภายหลังจากกอสรางโรงงานเสร็จในป 2540 และไดมี

การติดต้ังเครื่องจักรไปบางสวน ซึ่งยังไมครบตามแผนที่วางไว เนื่องจากสถาบันการเงินที่สนับสนุนทางการเงินปดตัวลงทําใหบริษัท
ยอยประสบปญหาการขาดสภาพคลอง เปนเหตุทําใหผลการดําเนินงานที่ผานมาตั้งแตเร่ิมกิจการจนถึงปจจุบันยังไมสามารถ
สะทอนผลประกอบการที่แทจริงไดเต็มที่  ซึ่งเมื่อเดือนตุลาคม ป 2546 บริษัทยอยไดปรับโครงสรางหนี้กับสถาบันการเงินเสร็จ
เรียบรอยจึงมีเงินทุนหมุนเวียนเขามาใชในกิจการ ทําใหสามารถดําเนินการโครงการติดต้ังเครื่องจักรในสวนที่ยังขาดอยูได ปจจุบัน
เครื่องจักรของบริษัทยอยสามารถผลิตผลิตภัณฑสแตนเลสได 2 ประเภทคือ 1) แผนสแตนเลสเจาะรู และปมลายนูน โดยมี
เครื่องจักรจํานวน 1 เครื่อง มีกําลังการผลิตเต็มที่ประมาณ 1,000 ตันตอป  2) เพลาสแตนเลส โดยมีเครื่องผลิตเพลาสแตนเลส 1 
เครื่องมีกําลังการผลิตประมาณ 3,000 ตันตอป (เครื่องจักรทั้ง 2 ชนิด คํานวณโดยใชเวลาทํางานวันละ 1 กะ ๆ 8 ชั่วโมง)  บริษัท
ยอยยังมีเครื่องตัดโลหะอีกจํานวน 4 เครื่องที่อยูระหวางรออุปกรณชุดเกียรที่สั่งทําจากตางประเทศมาเพื่อประกอบเขากัน
เพ่ือที่จะใหสามารถเดินเครื่องจักรได โดยเครื่องตัดทั้ง 4 เครื่องของบริษัทยอยจะใชในการผลิตและใหบริการตัดแผนโลหะประเภท 
สแตนเลส เหล็ก สังกะสี และโลหะอื่น ๆ เพ่ือจําหนาย และใหบริการตัดโลหะสําหรับลูกคาที่นําโลหะมาใหตัด ซึ่งคาดวาจะสามารถ
เดินเครื่องจักรเพื่อทดสอบไดในชวงปลายป 2548 และพรอมที่จะสรางรายไดในชวงตนป 2549 โดยบริษัทยอยประมาณกําลังการ
ผลิตเต็มที่ของเครื่องตัดรวมทั้ง 4 เครื่องไวที่ 10,000 ตันตอป  (คํานวณโดยใชเวลาทํางานวันละ 1 กะ ๆ 8 ชั่วโมง)  ด้ังนั้นจึงอาจมี
ความเสี่ยงวาเครื่องตัดทั้ง 4 เครื่องของบริษัทยอยเมื่อประกอบอุปกรณที่รอสั่งทําจากตางประเทศเขาไปแลว จะสามารถเดินเครื่อง
ไดสมบูรณ และสามารถผลิตสินคาและใหบริการทางดานโลหะไดตามแผนงานที่วางไว รวมทั้งผลิตภัณฑที่ผลิตไดจะมีคุณภาพ
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เปนไปตามมาตรฐาน และสามารถสรางยอดขายใหไดพอเพียงที่จะครอบคลุมกับคาใชจายคงที่เชนคาเสื่อมราคาของเครื่องจักร
หรือไม  อยางไรก็ตาม บริษัทฯ มีผูเชี่ยวชาญดานการติดต้ังและดําเนินงานจากบริษัทผูจําหนายเครื่องจักร และพนักงานของบริษัทฯ 
เอง ที่ไดรับการอบรมในการปฏิบัติงานจากบริษัทผูจําหนายเครื่องจักรมาแลว โดยเปนผูมีความรู ความชํานาญและมีประสบการณ
ในสายการผลิต  ผลิตภัณฑสแตนเลสมากวา 10 ป นอกจากนี้ บริษัทฯ จะทําการทดสอบกระบวนการผลิต (Test Run) กอนจะผลิต
เพ่ือจําหนายทําใหเชื่อม่ันไดวาสินคาที่ผลิตจากเครื่องจักรดังกลาวจะมีคุณภาพไดตามมาตรฐานที่บริษัทฯ ตองการและสามารถ
แขงขันในตลาดได 

3  แผนการตลาดภายในประเทศและตางประเทศเพื่อรองรับกําลังการผลิตที่เพ่ิมขึ้น 
 จากอุปสงคความตองการผลิตภัณฑสแตนเลสในอุตสาหกรรมตาง ๆ มีแนวโนมการขยายตัวที่เพ่ิมขึ้นอยางตอเนื่อง 

บริษัทฯ และบริษัทยอยมีการเพิ่มกําลังการผลิต โดยภายหลังจากที่การติดต้ังเครื่องจักรทําทอขนาดเล็กของบริษัทฯ และเครื่องตัด
ของบริษัทยอยสามารถเดินเครื่องจักรในการผลิตไดแลว จะทําใหบริษัทฯ และบริษัทยอยมีกําลังการผลิตเพิ่มขึ้นอีก 16,150 ตันตอ
ป ทําใหกําลังการผลิตรวมเปน 65,750 ตันตอป บริษัทฯ จึงมีความจําเปนตองปรับแผนการตลาดในการจัดจําหนาย รวมทั้งควบคุม
ตนทุนการผลิตใหสามารถแขงขันได ซึ่งจะเปนการผลิตเพื่อจําหนายในประเทศเปนสวนใหญ และขยายตลาดสงออกไปยัง
ตางประเทศตามคําสั่งซื้อของลูกคาบางสวน ทั้งนี้บริษัทฯ อาจมีความเสี่ยงในการปรับแผนการตลาดสําหรับการจําหนายดังนี้ 

การตลาดในประเทศ บริษัทฯ และบริษัทยอยไดปรับแผนการตลาดสําหรับการจําหนายในประเทศ โดยกําหนดกล
ยุทธทางการตลาดเชิงรุก ทั้งในดานของการเพิ่มผลิตภันฑสแตนเลสและการขยายชองทางการจัดจําหนาย โดยบริษัทฯและบริษัท
ยอย จะเนนคุณภาพของสินคาและสรางคุณคาในเครื่องหมายการคาของบริษัทฯ พรอมการใหบริการหลังการขาย ปจจุบันไดขยาย
การจําหนายไปยังกลุมอุตสาหกรรรมผูใชผลิตภัณฑสแตนเลสรายใหญโดยตรงมากขึ้น  เชน  อุตสาหกรรมเครื่องเย็น 
เครื่องปรับอากาศ อุตสาหกรรมอาหาร และหนวยงานภาครัฐดานระบบสาธารณูปโภค ซึ่งมีแนวโนมการขยายตัวอยางตอเนื่อง 
การตลาดของบริษัทฯและบริษัทยอยจะไมอิงกับอุตสาหกรรมใดอุตสาหกรรมหนึ่งโดยเฉพาะ  ดังนั้นแผนการตลาดดังกลาวอาจมี
ความเสี่ยง เนื่องจากเปนการขยายฐานลูกคารายใหมที่บริษัทฯและบริษัทยอยยังไมเคยดําเนินการคาดวยกันมากอน อยางไรก็ตาม
จากการที่เศรษฐกิจมีการขยายตัวมาโดยตลอดหลังจากป 2545  มีโครงการลงทุนขนาดใหญทั้งภาครัฐและเอกชนที่มีการนํา
ผลิตภัณฑสแตนเลสไปใชในโครงการ      ประกอบกับสแตนเลสเปนโลหะที่เขามาทดแทนโลหะประเภทเหล็ก อลูมิเนียม และโลหะ
อื่น ๆ เพ่ิมมากขึ้น เนื่องจากมีคุณสมบัติในดานความทนทาน  มีอายุการใชงานที่ยาวนาน  และมีตนทุนการดูแลรักษาที่ตํ่ากวาโลหะ
ชนิดอื่น    ทําใหความตองการผลิตภัณฑ สแตนเลสมีการขยายตัวเพิ่มขึ้นมาโดยตลอดและมีแนวโนมเพ่ิมมากขึ้นอยางตอเนื่อง จึง
คาดวาผลิตภัณฑสแตนเลสของบริษัทฯและบริษัทยอยจะเปนที่ตองการของของตลาดในประเทศได นอกจากนี้ต้ังแตตนป 2548 
เปนตนมา  บริษัทฯและบริษัทยอยยังไดทําการตลาดโดยการประชาสัมพันธผลิตภัณฑสแตนเลสเขาไปในกลุมผูใชและกลุมผูคาสง 
เพ่ือใหผลิตภัณฑเปนที่รูจักของลูกคาอยางกวางขวาง ขณะเดียวกันก็มีการติดตอกลุมลูกคาที่คาดวาจะเปนลูกคาในอนาคต เชน 
โรงงานน้ําตาล โรงงานเครื่องกล เครื่องไฟฟา ผูประกอบการทางดานเกษตร ประมง และหนวยงานภาครัฐวิสาหกิจ เพ่ือใหลูกคาได
ทราบถึงประเภทผลิตภัณฑและคุณลักษณะผลิตภัณฑ และมีการสํารวจถึงความตองการในการนําผลิตภัณฑสแตนเลสแตละ
ประเภทไปใชงานในดานตาง ๆ  ดังนั้นการปรับแผนการตลาดดังกลาวจะสามารถลดความเสี่ยงจากการเพิ่มกําลังผลิตของบริษัทฯ 
และบริษัทยอยได 

การตลาดตางประเทศ   บริษัทฯและบริษัทยอยไมมีรายไดจากการจําหนายตางประเทศในชวงป 2547 จนถงึงวด 6 เดือน
แรกของป 2548 เนื่องจากตลาดในประเทศยังมีความตองการผลิตภัณฑสแตนเลสจํานวนมาก ประกอบกับบริษัทฯและบริษัทยอยมี
เงินทุนหมุนเวียนที่จํากัด จึงใชในการผลิตสินคาเพื่อรองรับตลาดในประเทศกอน แตทั้งนี้เร่ิมต้ังแตไตรมาส 3 ของป 2548 เปนตนไป
บริษัทฯและบริษัทยอยไดเร่ิมทําการตลาดโดยไดทําการติดตอลูกคาตางประเทศจากฐานลูกคาที่มีอยู ในกลุมประเทศอาเชี่ยน กลุม
ประเทศเอเชีย กลุมประเทศตะวนัออกกลาง กลุมประเทศยุโรป และสหรัฐอเมริกา เพ่ือเสนอรายละเอียดเกีย่วกบัผลิตภัณฑ 
คุณสมบัติของผลติภัณฑโดยมีลูกคาในตางประเทศติดตอกลับมา และมีคําสั่งซื้อจากตางประเทศเขามาบางแลว ซึ่งคาดวาใน
ไตรมาส 4 ของป 2548 บริษัทฯและบริษัทยอยจะมีรายไดจากการจําหนายในตางประเทศได ทั้งนี้แผนการตลาดของบริษัทฯและ
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บริษัทยอยจะมุงเนนการจําหนายใหกับฐานลกูคาเดิมที่เคยเปนคูคากันมากอน เนือ่งจากมีความสัมพันธที่ดีตอกันมาโดยตลอดแม
จะไมมีธุรกรรรมทางการคามาเปนระยะเวลาหนึ่งก็ตาม ประกอบกับลกูคามีความเชื่อม่ันในดานคุณภาพของผลิตภัณฑ การสงมอบ
ที่ตรงเวลา ของบริษัทฯและบริษัทยอย โดยนโยบายในการขายจะเนนการรับชําระเงินโดยการเปด L/C เปนหลัก รวมทั้งมีการ
พัฒนาการขายผานระบบ E-Commerce และการหาพันธมิตรทางการคาในตางประเทศ ซึ่งเชือ่ม่ันวาแผนการตลาดตางประเทศ
ดังกลาว จะสามารถเพิ่มยอดขายผลิตภัณฑใหกับบริษัทฯและบริษัทยอยได โดยเฉพาะสินคาประเภททอสแตนเลสขนาดกลางและ
ขนาดใหญ เพราะเปนขนาดที่มีการใชกันมากในอุตสาหกรรมน้ํามัน อุตสาหกรรมปโตรเคมี ในตางประเทศ ซึ่งการเพิ่มยอดขายไป
ยังตางประเทศของบริษัทฯและบริษัทยอยจะเปนอกีสวนหนึ่งที่สามารถลดความเสี่ยงจากปริมาณกําลังการผลิตของเครื่องจักรทํา
ทอสแตนเลสขนาดกลางและขนาดใหญที่ยังใชกําลังการผลิตไมเต็มที่ได 

         
1.3)   ความเส่ียงจากความผันผวนของราคาวัตถุดิบ 

 เนื่องจากวัตถุดิบหลักของบริษัทฯและบริษัทยอย คือ สแตนเลสประเภทรีดรอนและรีดเย็น มีความเสี่ยงของราคาส
แตนเลสที่อิงกับราคาตลาดโลก ที่มีความผันผวนขึ้นอยูกับอุปสงค (Demand) และอุปทาน (Supply) ของผูผลิตและผูใชสแตนเลส
ทั่วโลก ซึ่งความผันผวนของราคาวัตถุดิบดังกลาวอาจมีผลกระทบตอตนทุนของวัตถุดิบที่จะนํามาเพื่อผลิตสินคาของบริษัท แต
อยางไรก็ตามบริษัทไดติดตามการเปลี่ยนแปลงของราคาวัตถุดิบอยางใกลชิด โดยการสั่งซื้อวัตถุดิบของบริษัทจะสั่งเปนการสั่ง
ลวงหนาประมาณ 1 เดือน ทําใหบริษัทฯและบริษัทยอยสามารถคาดการณถึงผลกระทบของราคาที่จะเกิดขึ้นไดระดับหนึ่ง ทั้งนี้
กรณีที่มีการเปล่ียนแปลงราคาวัตถุดิบที่เปนสาระสําคัญ บริษัทฯและบริษัทยอยก็สามารถปรับราคาขายไดโดยไมมีผลกระทบตอ
ปริมาณการขายของบริษัทอยางมีนัยสําคัญ เนื่องจากลูกคามีความเชื่อม่ันในคุณภาพสินคา และรับทราบถึงราคาที่เปลี่ยนแปลง
ตามภาวะตลาด 

 
1.4)  ความเส่ียงจากการจัดหาวตัถุดิบ 

 วัตถุดิบหลักที่ของบริษัทฯและบริษัทยอย ไดแก มวนสแตนเลสประเภทรีดรอน (Hot Roll) และมวนสแตนเลสประ
เภทรีดเย็น (Cold Roll) และ ขดลวดสแตนเลส (Wire Rod) โดยบริษัทฯ และบริษัทยอย จัดหาวัตถุดิบประเภทสแตนเลสจากผูจัด
จําหนายทั้งภายในและตางประเทศ ซึ่งผูจําหนายในตางประเทศสวนใหญจําหนายทั้งมวนสแตนเลสและขดลวดสแตนเลสดังกลาว  
 ในป 2546  ไมมีสัดสวนในการซื้อมวนสแตนเลสจากผูจัดจําหนายรายใดรายหนึ่งมากกวารอยละ 30 สําหรับป 
2547 และงวด 6 เดือนแรกของป 2548 บริษัทฯ มีสัดสวนในการซื้อมวนสแตนเลสจากผูจัดจําหนายมากกวารอยละ 30 จํานวน 1 
ราย โดยมีรายละเอียดตามตารางดังนี้ 

ป 2545 ป 2546 ป 2547 งวด 6 เดือนแรก ป 2548
ผูจัดจําหนายสินคารายใหญ มวน มวน มวน มวน

สแตนเลส สแตนเลส สแตนเลส สแตนเลส
ราย รอยละ ราย รอยละ ราย รอยละ ราย รอยละ

 เกิน 50% 1              58.8                - - - -               -  -

 เกิน 30% แตไมเกิน 50% - - - - 1              30.2             1                37.3                  

 เกิน 10% แตไมเกิน 30% 1              11.3                3              51.3               2              35.1             1                19.3                  

 รวม 2              70.1                3              51.3               3              65.3             2                56.6                  

 อ่ืนๆ  (ประมาณ) 45            29.9                47            48.7               57            34.7             57              43.4                  

ยอดซื้อรวม 47          100.0            50          100.0          60          100.0         60           100.0             
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มีการพึ่งพาผูจัดจําหนายวัตถุดิบรายใหญซึ่งเปนผูจัดจําหนายในประเทศ โดยมิไดสั่งซื้อวัตถุดิบประเภทรีดเย็น
โดยตรงจากผูผลิตในประเทศที่มีเพียงรายเดียว ทั้งนี้เนื่องจากการสั่งซื้อดังกลาวมีความไมแนนอนในเรื่องวัตถุดิบ และมีเงื่อนไขการ
ชําระเงินเปนเงินสด สําหรับเหตุผลที่มิไดสั่งซื้อจากตางประเทศนั้น ไดกลาวไวในหัวขอ 1.1.3 ความเสี่ยงจากอัตราแลกเปลี่ยน   

การจัดซื้อวัตถุดิบจากผูจัดจําหนายภายในประเทศนั้นผูจัดจําหนายเหลานี้สามารถสงวัตถุดิบใหไดในปริมาณและ
เวลาที่ตองการ ทั้งยังมีเงื่อนไขการชําระเงินที่สอดคลองกับระยะเวลาเครดิตที่ใหแกลูกคา ไมมีปญหาการสงมอบ และเปนคูคาที่มี
สัมพันธภาพอันดีมาโดยตลอด  

 อยางไรก็ตาม เนื่องจากมีผูจําหนายวัตถุดิบหลายรายทั้งในประเทศและตางประเทศ (ตามรายละเอียดในหัวขอ 
3.3.3.วัตถุดิบและผูจัดจําหนายวัตถุดิบ) โดยมีนโยบายในการจัดหาวัตถุดิบจากผูจําหนายที่ใหเงื่อนไขที่เหมาะสม สามารถสงมอบ
วัตถุดิบไดทันตามความตองการ ไมสงผลกระทบใหเสียโอกาสในการเพิ่มยอดจําหนาย การจัดหาวัตถุดิบในปจจุบันเปนการจัดหา
ผานผูจัดจําหนาย มิไดจัดหาจากผูผลิตในประเทศโดยตรงเนื่องจากไดเงื่อนไขที่เหมาะสมกับนโยบายการบริหารสภาพคลองทาง
การเงิน ดังนั้นราคาที่จัดหาวัตถุดิบอาจมีราคาสูงกวาการจัดหาจากผูผลิตโดยตรง ดังนั้นหากมีความมั่นคงทางการเงินมากขึ้น
หลังจากมีเงินทุนหมุนเวียนเพิ่มขึ้นจากการดําเนินงานและจากการเพิ่มทุนแลวอาจสามารถเพิ่มชองทางการจัดหาโดยการสั่งซื้อจาก
ผูผลิตในประเทศโดยตรง หรือจัดหาจากตางประเทศอีกชองทางหนึ่ง  ซึ่งจะสามารถลดความเสี่ยงดังกลาวจากการจัดหาวัตถุดิบได  

 
1.5)   ความเส่ียงจากการเปลี่ยนแปลงกฎเกณฑดานการเปดการคาเสรี   

  ตามนโยบายขององคกรการคาโลก จะมีการเปดเขตการคาเสรีระหวางประเทศตามขอผูกพันการใหสิทธิประโยชน
ดานอากรตามความตกลงวาดวยการใชมาตรการกําหนดอัตราอากรรวมเพื่อการคาเสรีอาเซี่ยน (Agreement on the Common 
Effective Preferential Tariff (CEPT) Scheme for ASEAN Free Trade Area (AFTA)) ซึ่งทอสแตนเลสมีการกําหนดอัตราภาษี
นําเขาในอัตราถดถอย กลาวคือในป 2547,2548,2549 และ 2550 มีการเรียกเก็บอัตราภาษีรอยละ 12, 9, 7, และ 5 ตามลําดับ ซึ่ง
อาจจะเปนความเสี่ยงในดานการแขงขันของบริษัทฯ และบริษัทยอย จากการนําเขาทอสแตนเลส เชน การนําเขาจากประเทศ 
รัสเซีย, จีน, อินเดีย ฯลฯ อาจมีราคาถูกลงในอนาคต และทําใหมีคูแขงขันจากตางประเทศเพิ่มมากขึ้น 
  อยางไรก็ตามดวยขอจํากัดดานระยะเวลาในการขนสง คาขนสง และแนวโนมของราคาน้ํามันที่สูงขึ้น จะทําใหสินคาที่
นําเขามาจากตางประเทศ มีขอเสียเปรียบเปนอยางมาก นอกจากนี้ดวยคุณภาพผลิตภัณฑของบริษัทฯ และบริษัทยอย  และการ
พัฒนาประสิทธิภาพการผลิตอยางตอเนื่อง ทางบริษัทฯ และบริษัทยอย  เชื่อวาจะสามารถแขงขันกับสินคาที่นําเขามาไดเปนอยางด ี
และขณะเดียวกันการเปดเขตการคาเสรี ก็เปนโอกาสของบริษัทฯ สําหรับลูทางการสงออกไปยังตลาดตางประเทศเชนเดียวกัน   
 

1.6)  ความเส่ียงจากการที่บริษัทมีกลุมผูถือหุนรายใหญมากกวารอยละ 75 
 ณ วันที่ 30 มิถุนายน 2548 กลุมผูถือหุนรายใหญไดแกกลุมตระกูล งามไกวัล ซึ่งถือหุนในบริษัทฯ รอยละ 99.90 
ของจํานวนหุนที่จําหนายไดแลวทั้งหมดของบริษัทฯ ซึ่งสัดสวนการถือหุนที่มากกวา 3 ใน 4  ดังกลาว ทําใหกลุมผูถือหุนรายใหญ 
ดังกลาวมีอํานาจในการควบคุมบริษัทฯ และมีอิทธิพลตอการตัดสินใจของบริษัทฯ ในทุกเรื่องที่ตองไดรับอนุมัติจากที่ประชุมผูถือหุน 
ดังนั้น ผูถือหุนรายอื่นของบริษัทฯ จึงมีความเสี่ยงจากการไมสามารถรวบรวมคะแนนเสียงเพ่ือตรวจสอบและถวงดุลเร่ืองที่ผูถือหุน
ใหญเสนอใหที่ประชุมผูถือหุนพิจารณา  
 ภายหลังการเสนอขายหุนสามัญเพิ่มทุนของบริษัทฯ ตอประชาชนทั่วไป จํานวน 85  ลานหุนแลว จะทําใหสัดสวน
การถือหุนของกลุมผูถือหุนรายใหญลดลงจากรอยละ 99.90 เหลือประมาณรอยละ 66.40  ซึ่งก็ยังสามารถควบคุมมติที่ประชุม      
ผูถือหุนไดเกือบทั้งหมดไมวาจะเปนเรื่องการแตงต้ังกรรมการหรือการขอมติในเรื่องอื่นที่ตองใชเสียงสวนใหญของที่ประชุมผูถือหุน 
ยกเวนเรื่องที่กฎหมายหรือขอบังคับบริษัทกําหนดใหตองไดรับเสียง 3 ใน 4 ของที่ประชุมผูถือหุน ดังนั้นผูถือหุนรายอื่นจึงอาจไม
สามารถรวบรวมคะแนนเสียงเพื่อตรวจสอบและถวงดุลเร่ืองที่กลุมผูถือหุนใหญเสนอได          
 อยางไรก็ตามบริษัทฯ ไดแตงต้ังบุคคลภายนอก  5 ทานเปนกรรมการอิสระ โดยกรรมการอิสระ 3 ทานเปนกรรมการ
ตรวจสอบของบริษัทฯ ทําหนาที่ตรวจสอบและใหความเห็น จึงเปนการถวงดุลอํานาจของการบริหารจัดการไดในระดับหนึ่ง  
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1.7)  ความเส่ียงเกี่ยวกับคดีความที่อยูระหวางกระบวนการพิจารณาของศาล 

 ณ วันที่ 30 มิถุนายน 2548 บริษัทฯมีคดีทางศาลจากการถูกฟองรองเรียกคาจางที่ปรึกษาทางการเงินรวมกับบริษัท
ยอยซึ่งมีทุนทรัพยจํานวน 29.85 ลานบาท คดีดังกลาวอยูระหวางการพิจารณาของศาล ตามรายละเอียดที่ไดกลาวไวในหัวขอ 7. 
ขอพิพาททางกฎหมาย 
 อยางไรก็ตาม  ตามความเห็นของสํานักงานกฎหมาย และทนายผูรับผิดชอบตอคดีเห็นวา คดีดังกลาวไดขาดอายุ
ความตามกฎหมายแลว คูกรณีดังกลาวจึงไมมีสิทธิไดรับคาจางที่ปรึกษาทางการเงินตามที่ฟองรองเรียก 
 

   1.8)   ความเส่ียงเกี่ยวกับการเสนอขายหลักทรัพย 
 บริษัทฯ มีความประสงคจะเสนอขายหุนสามัญเพิม่ทุนของบริษัทฯ ตอประชาชนจัดสรรโดยดุลยพินิจของผูจัด

จําหนายในครั้งนี้กอนที่จะไดรับทราบผลการพิจารณาของตลาดหลกัทรัพยแหงประเทศไทย  ทั้งนี ้ บริษัทฯ ไดยื่นคําขออนญุาตนํา
หลักทรัพยเขาจดทะเบียนในตลาดหลักทรัพยแหงประเทศไทยแลว เมือ่วันที่ 13 สิงหาคม 2547  และบริษัทหลักทรัพย อนิเทลวิชั่น 
จํากัด (มหาชน) ในฐานะที่ปรึกษาทางการเงินไดพิจารณาคุณสมบัติของบริษัทฯ ในเบื้องตนแลวเหน็วา บริษัทฯ มีคุณสมบัติ
ครบถวนที่จะสามารถเขาจดทะเบยีนในตลาดหลักทรัพยแหงประเทศไทยได อยางไรก็ดี บริษัทฯ ยงัคงมีความไมแนนอนที่จะไดรับ
อนุญาตจากตลาดหลักทรัพยแหงประเทศไทยใหเปนหลักทรัพยจดทะเบียน  ดังนั้นผูลงทุนจึงอาจมีความเสี่ยงเกีย่วกับสภาพคลอง 
ในการซื้อขายหุนของบริษัทฯในตลาดรอง และอาจจะไมไดรับผลตอบแทนจากการขายหุนตามราคาที่คาดการณไวในกรณีที่
หลักทรัพยของบรษัิทฯ ไมสามารถเขาจดทะเบยีนได 
 


