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3 การประกอบธุรกิจ 
3.1   ลักษณะผลิตภัณฑ 

ผลิตภัณฑของบริษัทแบงออกเปน 4 ประเภทหลัก ไดแก เหล็กโครงสราง, ทอเหล็กชุบสังกะสี, ทอเหล็ก
เฟอรนิเจอรและ เหล็กแผนดํา โดยมีรายละเอียดดังตอไปนี้  

3.1.1 เหล็กโครงสราง (Structural Steel Pipe)  
 เหล็กโครงสรางเปนผลิตภัณฑที่ผลิตจากเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Steel Sheet) เหล็ก

โครงสรางที่บริษัทสามารถผลิตไดสามารถจัดแบงไดเปน 5 ประเภท คือ  

1. ทอเหล็กดําทรงกลม (Black Steel Pipe) บริษัทสามารถผลิตทอเหล็กดําทรงกลมไดตามมาตรฐาน
ตางๆ อันไดแก มาตรฐานอังกฤษ (BS), มาตรฐานเยอรมัน (DIN), มาตรฐานญี่ปุน (JIS), มาตรฐาน
อเมริกา (ASTM), มาตรฐานอุตสาหกรรมไทย (TIS) และมาตรฐานเชิงพาณิชยที่บริษัทกําหนดขึ้น
เอง ทอเหล็กดําทรงกลมที่บริษัทผลิตไดมีขนาดเสนผาศูนยกลางตั้งแต 0.5 นิ้ว ถึง 6 นิ้ว ความหนา
ตั้งแต 1.4 มิลลิเมตร ถึง 7.2 มิลลิเมตรและมีความยาวมาตรฐาน 6.0 เมตร 

2. ทอเหล็กดําทรงเหลี่ยมและทรงแบน (Square and Rectangular Tube) บริษัทสามารถผลิตทอ
เหล็กดําทรงเหลี่ยมที่มีขนาดหนาตัดตั้งแต 1 นิ้ว x 1 นิ้ว ถึง 5 นิ้ว x 5 นิ้ว และทอเหล็กดําทรงแบนที่
มีขนาดหนาตัดตั้งแต  2 นิ้ว  x 1 นิ้ว ถึง 6 นิ้ว x 2 นิ้ว ความหนาตั้งแต  1.0 มิลลิเมตร ถึง 4.5 
มิลลิเมตรและมีความยาวมาตรฐาน 6.0 เมตร 

3. ทอเหล็กเคลือบสี (Vanished Steel Pipe) บริษัทผลิตทอเหล็กเคลือบสี โดยการนําทอเหล็กดําทรง
กลมไปผานกระบวนการพนสีแดงหรือสีดําเพื่อความทนทานและสะดวกในการใชงานตามความ
ตองการของลูกคา บริษัทสามารถผลิตทอเหล็กเคลือบสีไดตามมาตรฐานเชนเดียวกับทอเหล็กดํา
ทรงกลม โดยมีขนาดเสนผาศูนยกลางตั้งแต 0.5 นิ้ว ถึง 6 นิ้ว ความหนาตั้งแต 1.4 มิลลิเมตร ถึง 7.2 
มิลลิเมตรและมีความยาวมาตรฐาน 6.0 เมตร 

4. ทอเหล็กรับแรงดันน้ําสูง (High Pressure Steel Pipe) บริษัทผลิตทอเหล็กรับแรงดันน้ําสูงโดยการ
นําเหล็กแผนรีดรอนที่คอนขางหนาโดยมีความหนาตั้งแต 2.3 มิลลิเมตรไปผานกระบวนการผลิตเชน
เดียวกับทอเหล็กโครงสรางอื่นๆแตจะเพิ่มกระบวนการทดสอบการรับแรงดันน้ําในระดับตั้งแต 70 
บารถึง 150 บารตามความตองการของลูกคาซึ่งนําไปใชในงานที่ตองรับแรงดันน้ําสูง โดยบริษัท
สามารถผลิตทอเหล็กรับแรงดันน้ําสูงไดตามมาตรฐานเชนเดียวกับทอเหล็กดําทรงกลม หากแตมี
ความสามารถในการรับแรงดันน้ําไดสูงกวาทอเหล็กดําทรงกลมซึ่งมีมาตรฐานในการรับแรงดันน้ําที่ 
50 บาร ทอเหล็กรับแรงดันน้ําสูงที่บริษัทผลิตไดมีขนาดเสนผาศูนยกลางตั้งแต 0.5 นิ้ว ถึง 6 นิ้ว 
ความหนาตั้งแต 2.3 มิลลิเมตร ถึง 7.2 มิลลิเมตรและความยาวมาตรฐาน 6.0 เมตร 

5. เหล็กโครงสรางรูปตัวซี (Lip Channel Steel) บริษัทสามารถผลิตเหล็กโครงสรางรูปตัวซีไดตามที่
มาตรฐานอุตสาหกรรมไทย(TIS)กําหนดไว เหล็กโครงสรางรูปตัวซีที่บริษัทผลิตไดมีขนาดตั้งแต 75 
มิลลิเมตร x 45 มิลลิเมตร x 15 มิลลิเมตร ถึงขนาด 150 มิลลิเมตร x 50 มิลลิเมตร x 20  ความหนา
ตั้งแต 2.3 มิลลิเมตร ถึง 3.2 มิลลิเมตรและมีความยาวมาตรฐาน 6 เมตร 
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เหล็กโครงสรางที่บริษัทสามารถผลิตไดดังกลาวขางตน ลูกคามักจะนําไปใชในงานกอสรางตางๆ 
เชน โครงแผนปูพื้น โครงหลังคา ผนัง โครงเพดาน ราวสะพาน นั่งราน ราวกั้นทางเดินเทา ร้ัวบาน 
ประตูบาน ทอลําเลียงน้ํา และกระบอกไฮดรอลิค เปนตน ทั้งนี้ รายไดจากการขายเหล็กโครงสรางนี้
ถือเปนรายไดหลักของบริษัทโดยคิดเปนรอยละ 54.01 และรอยละ48.37 ของรายไดจากการขายใน
ป2545 และ ป2546 ตามลําดับ 

3.1.2 ทอเหล็กชุบสังกะสี (Galvanized Steel Pipe) 
บริษัทผลิตทอเหล็กชุบสังกะสีโดยการนําทอเหล็กดําทรงกลมไปผานกระบวนการชุบแรสังกะสี เพื่อใหมี
คุณสมบัติปองกันการเกิดสนิมและการกัดกรอน บริษัทสามารถผลิตทอเหล็กชุบสังกะสีไดตามมาตร
ฐานเชนเดียวกับทอเหล็กดําทรงกลม โดยมีขนาดเสนผาศูนยกลางตั้งแต 0.5 นิ้ว ถึง 6 นิ้ว ความหนาตั้ง
แต 1.4 มิลลิเมตร ถึง 7.2 มิลลิเมตรและความยาวมาตรฐาน 6.0 เมตร ทอเหล็กชุบสังกะสีถูกนําไปใชใน
งานกอสรางเชนกัน โดยนําไปใชทําทอประปา ทอรอยสายไฟ เสาไฟและ เสารับสัญญาณตางๆ 

3.1.3 ทอเหล็กเฟอรนิเจอร (Steel Tube for Furniture and General Structural Purpose) 
ทอเหล็กเฟอรนิเจอรเปนผลิตภัณฑที่ผลิตจากเหล็กแผนรีดเย็น (Cold Rolled Steel Sheet) บริษัท
สามารถผลิตทอเฟอรนิเจอรไดทั้งรูปทรงกลมขนาดเสนผาศูนยกลางตั้งแต 0.375 นิ้ว ถึง 1.25 นิ้ว และ
ทรงเหลี่ยมขนาดหนาตัดตั้งแต 0.5 นิ้วx0.5 นิ้ว ถึง 1 นิ้วx1นิ้ว ความหนาตั้งแต 0.4 มิลลิเมตร ถึง 2.0 
มิลลิเมตรและมีความยาวมาตรฐาน 6.0 เมตร ทอเหล็กเฟอรนิเจอรนี้ลูกคามักจะนําไปใชเปนชิ้นสวนใน
การผลิตเฟอรนิเจอรประเภทตางๆเชน โตะ เกาอี้ ตูเส้ือผา เตียงนอน เปนตน 

3.1.4 เหล็กแผนดํา (Hot Rolled Steel Plates and Sheets) 
บริษัทผลิตเหล็กแผนชนิดดําโดยนําเหล็กรีดรอนมวนใหญซึ่งมีมีขนาดความหนาตั้งแต 1.2 มิลลิเมตร ถึง 
12.0 มิลลิเมตรมาคลี่ออกแลวรีดใหเรียบกอนตัดใหไดตามขนาดมาตรฐาน 2 ขนาดคือ 4 ฟุตx8ฟุต และ 
5 ฟุตx10ฟุต และสามารถตัดตามขนาดที่ลูกคาตองการไดทั้งขนาดความกวาง 4 ฟุตและ 5 ฟุต โดย
สามารถตัดไดความยาวสูงสุด 12 เมตร เหล็กแผนชนิดดํานี้ลูกคาจะนําไปใชเปนชิ้นสวนในการผลิต
ผลิตภัณฑตางๆเชน ฉากกั้น ชั้นวางของ ตูเอกสาร ตูนิรภัย เครื่องกําเนิดไฟฟา เครื่องซักผา และเครื่อง
ปรับอากาศ เปนตน 
 

3.2 การตลาดและภาวะการแขงขัน 

3.2.1 กลยุทธการตลาด 

1)   กลยุทธทางดานคุณภาพผลิตภัณฑ 
เนื่องจากผลิตภัณฑของบริษัทสวนใหญนําไปใชในงานกอสรางโครงสรางอาคารและงานสาธารณูปโภค
ตางๆ  บริษัทจึงคํานึงถึงการรักษาคุณภาพของผลิตภัณฑเปนสําคัญ โดยจัดใหมีการตรวจสอบคุณภาพ
ของผลิตภัณฑในทุกขั้นตอนของกระบวนการผลิตนับตั้งแตการรับวัตถุดิบจากผูผลิตจนถึงการสงมอบ
สินคาใหกับลูกคาและมีการออกใบรับรองคุณภาพสินคาตามที่ลูกคารองขอ เพื่อใหไดผลิตภัณฑที่ได
มาตรฐานตามที่ลูกคาส่ังผลิต โดยเฉพาะลูกคาในตางประเทศซึ่งตองการผลิตภัณฑที่ไดตามมาตรฐาน
สากลเชน มาตรฐานอังกฤษ (BS) มาตรฐานเยอรมัน (DIN) มาตรฐานญี่ปุน (JIS) และมาตรฐาน
อเมริกา (ASTM) เปนตน ซึ่งมาตรฐานสากลดังกลาวมิไดเปนมาตรฐานเฉพาะเจาะจงในการนําไปใช
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งานในประเทศนั้นๆเทานั้น หากแตขึ้นอยูกับความตองการของลูกคาแตละรายที่นําไปใชตามความ
เหมาะสมของงาน ยกตัวอยางเชน ลูกคาในประเทศไทยอาจเลือกใชสินคาตามมาตรฐานของสหรัฐ
อเมริกา (ASTM) แทนการใชผลิตภัณฑตามมาตรฐานอุตสาหกรรมไทย(มอก.)  ทั้งนี้ สินคาสวนใหญ
ของบริษัท ไดแก ทอเหล็กดํา ทอเหล็กเฟอรนิเจอร  ไดผานการรับรองตามมาตรฐานอุตสาหกรรมไทย 
(มอก.)  สวนสินคาบางประเภทเชน ทอเหล็กชุบสังกะสี อยูในระหวางขั้นตอนการขอใบรับรอง นอกจาก
นี้ บริษัทยังจัดใหมีระบบการบริหารงานคุณภาพตามมาตรฐาน ISO 90001/2000 เพื่อสรางความมั่นใน
ดานคุณภาพของผลิตภัณฑใหแกลูกคา 

2)  กลยุทธทางดานการใหบริการ 
บริษัทไดจัดใหมีบริการที่รวดเร็วและตรงตามความตองการของลูกคาทั้งทางดานการผลิตและการจัดสง
ผลิตภัณฑ โดยสอบถามถึงรูปแบบและปริมาณความตองการผลิตภัณฑ เพื่อใชในการวางแผนการผลิต
และแผนการจัดเก็บผลิตภัณฑคงคลังแตละประเภท เพื่อใหมีผลิตภัณฑเพียงพอตอบสนองความ
ตองการของลูกคาอยางมีประสิทธิภาพ นอกจากนี้ บริษัทไดจัดใหเจาหนาที่การตลาดออกพบลูกคาทุก
วัน เพื่อสอบถามถึงความพึงพอใจของลูกคาและสามารถปรับเปล่ียนรูปแบบของผลิตภัณฑไดอยางรวด
เร็วทันตอความตองการของลูกคาและสรางความพึงพอใจใหกับลูกคาในระยะยาว 

3.2.2   ลักษณะของลูกคาและกลุมลูกคาเปาหมาย 
ผลิตภัณฑเหล็กโครงสราง ทอเหล็กและเหล็กแผนดําที่บริษัทผลิตนั้น ถูกนําไปใชในอุตสาหกรรมการกอ
สรางและการผลิตเฟอรนิเจอร โดยกลุมลูกคาหลักจะเปนบริษัทจัดจําหนายวัสดุกอสรางทั้งในและตาง
ประเทศที่เนนคุณภาพและมาตรฐานของผลิตภัณฑเปนหลัก  ซึ่งปจจุบันกลุมลูกคาหลักของบริษัทใน
ประเทศจะอยูในเขตกรุงเทพมหานครและปริมณฑล สวนกลุมลูกคาของบริษัทในตางประเทศจะกระจาย
อยูในประเทศตางๆ ดังนี้ มาเลเซีย สิงคโปร ฮองกง ออสเตรเลีย ยุโรป และแอฟริกาใต เปนตน  

3.2.3  การจัดจําหนายและชองทางการจําหนาย 
ในป 2546 บริษัทมียอดขายในประเทศประมาณรอยละ 93 ของรายไดรวมจากการขาย สวนที่เหลือเปน
การสงออกไปยังตางประเทศ สําหรับชองทางการจําหนายนั้น ที่ผานมาจะเปนการจําหนายใหกับบริษัท
จัดจําหนายเพื่อจัดจําหนายตอใหกับลูกคาผูนําไปใชงานอีกทอดหนึ่ง โดยมีรายละเอียดของชองทางการ
จําหนายดังตอไปนี้ 
ตารางแสดงชองทางการจําหนายในป 2546 และ (ม.ค.-มี.ค.) 2547 

2546 (ม.ค.-มี.ค.) 2547 จัดจําหนายผาน 
 (ลานบาท) (%)  (ลานบาท) (%) 

ชองทางการจําหนาย 

1.บริษัทจัดจําหนาย 
   ในประเทศ 

1,218.92 93.15 585.30 97.00 ตัวแทนจําหนายในประเทศจํานวน 
140 ราย 

2. บริษัทจัดจําหนาย 
    ตางประเทศ 

89.67 6.85 18.08 3.00 สงออกไปยังตัวแทนจําหนายตาง
ป ร ะ เท ศ จํ า น ว น 13 ร า ย  ใ น 
ประเทศมาเลเซีย, ฮองกง, สิงค
โปร ,ออสเตรเลีย , ยุ โรป , และ 
แอฟริกาใต 

รวมรายไดจากการขาย 1,308.58 100.00 603.38 100.00  
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3.2.4    แนวโนมและภาวะอุตสาหกรรม 
ภาวะอุตสาหกรรม 
โครงสรางของอุตสาหกรรมเหล็กแบงออกเปน 3 ขั้น ดังนี้ 
1. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน 

ไดแก ขั้นตอนการถลุงเหล็ก (Iron Making) เพื่อเปนการแยกเหล็กออกมาจากแรเหล็กโดยการถลุงแร
เหล็กไดเปนเหล็กเหลวและหลอออกมาเปนแทง เรียกวา เหล็กพิกหรือเหล็กถลุง (Pig lron) ซึ่งเปนการ
ผลิตขนาดใหญซึ่งตองใชเงินลงทุนสูง ซึ่งประเทศไทยยังไมมีการผลิตเหล็กขั้นตอนนี้ 

2. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง  
ไดแก ขั้นตอนการผลิตเหล็กกลา (Steel Making) เปนการลดปริมาณของธาตุเจือปนและปรับปรุง
สวนผสมใหไดตามที่ตองการ  โดยนําเหล็กพิกที่ไดจากเตาถลุงไปแปรเปล่ียนเปนเหล็กกลา หรือโดย
การนําเศษเหล็ก (Scrap) หรือเหล็กพรุน มาหลอมในเตาหลอมไฟฟา แลวนําไปหลอเปนเหล็กแทง
ชนิดตางๆ ในเบาหลอ จะไดเหล็กแทงเล็ก (Billet) เหล็กแทงใหญ (Bloom) และเหล็กแทงแบน (Slab)  
ซึ่งจะนําไปเปนวัตถุดิบในการผลิตเหล็กทรงยาว  (Long Products) และเหล็กทรงแบน  (Flat 
Products) ตามลําดับ 

3. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย 
ไดแก ขั้นตอนการแปรรูปผลิตภัณฑเหล็กขั้นกลาง โดยการนําเหล็กแทงชนิดตางๆ แปรรูปดวยการรีด 
เชน การนํา Slab ไปรีดเปนเหล็กแผนรีดรอน หรือการนํา Billet ไปรีดเปนเหล็กเสน เปนตน ผลิตภัณฑ
ที่ไดจากขั้นตอนนี้จะนําไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตของอุตสาหกรรมเหล็กตอเนื่องตาง ๆ  ซ่ึงผลิต
ภัณฑเหล็กจากขั้นตอนนี้แบงออกตามรูปทรงของผลิตภัณฑไดเปน 2 ลักษณะ ดังนี้ 

3.1 ผลิตภัณฑเหล็กทรงแบน (Flat Products) ไดแก เหล็กแผนรีดรอน (Hot Rolled Sheet)  เหล็กแผน
รีดเย็น (Cold Rolled Sheet)  เหล็กแผนเคลือบ/ชุบ (Coated Sheet)  เหล็กแผนหนา (Hot Rolled 
Plate)  ซึ่งนําไปใชในอุตสาหกรรมกอสราง  ผลิตทอเหล็ก  ตูคอนเทนเนอร  ถังแกส  รถยนต  
เครื่องใชไฟฟา  และอุปกรณเฟอรนิเจอร 

3.2 ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาว (Long Products) ไดแก  เหล็กเสนกลม (Round Bar)  เหล็กเสนขอออย 
(Deformed Bar)  เหล็กลวด (Wire Rod)  เหล็กรูปพรรณ (Shape Steel)  ซึ่งนําไปใชในอุตสาห
กรรมกอสรางเปนสวนใหญ 

 
อุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทย 
อุตสาหกรรมเหล็กของไทยเปนอุตสาหกรรมที่ผลิต เพื่อทดแทนการนําเขาโดยเริ่มจากการพัฒนาเพื่อตอบสนอง
ความตองการภายในประเทศของผลิตภัณฑเหล็กขั้นปลายเปนหลัก ไดแก กลุมเหล็กเสน เหล็กลวด เหล็กโครงสราง
รูปพรรณ เหล็กแผนรีดรอนและรีดเย็น ซึ่งเปนวัตถุดิบขั้นพื้นฐานของอุตสาหกรรมตอเนื่องหลายประเภท เชน อุต
สาหกรรมเครื่องจักรกล การเกษตร การกอสราง อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา อุตสาหกรรมรถยนต เปนตน  

อุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทยเติบโตอยางมากจากการฟนตัวทางเศรษฐกิจของประเทศไทยตั้งแตป 2544 ที่
อัตราการเติบโตของผลิตภัณฑมวลรวมภายในประเทศ (GDP) รอยละ 1.81 เพิ่มขึ้นเปนรอยละ 5.01 ในป พ.ศ. 

                                                           
1 ที่มา : ธนาคารแหงประเทศไทย 
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2545 โดยเริ่มจากการฟนตัวของอุตสาหกรรม กอสราง อสังหาริมทรัพย ยานยนต ซึ่งเปนอุตสาหกรรมที่มีการใช
เหล็กเปนวัตถุดิบสําคัญในการผลิต ประกอบกับมาตรการสําคัญที่ภาครัฐออกมาเพื่อชวยปกปองอุตสาหกรรม
เหล็กในประเทศไทยในป 2545 ไดแก 

1) การออกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (ม.อ.ก.) ภาคบังคับสําหรับเหล็กประเภทตางๆ 18 ประเภท
ดังนี ้ 

 
  เลขที่ มอก. รายละเอียด วันที่บังคับใช 

1 มอก.20-2543 เหล็กเสนเสริมคอนกรีต : เหล็กเสนกลม 26 ม.ค.2545 
2 มอก.24-2536 เหล็กเสนเสริมคอนกรีต : เหล็กขอออย 25 ก.ย.2537 
3 มอก.95-2540 ลวดเหล็กกลาสําหรับคอนกรีตอัดแรง 30 มี.ค.2546 
4 มอก.211-2527 เหล็กเสนเสริมคอนกรีต : เหล็กรีดซํ้า 1 มี.ค.2528 
5 มอก.348-2540 เหล็กลวดคารบอนตํ่า 6 ธ.ค.2541 
6 มอก.420-2540 ลวดเหล็กกลาตีเกลียวสําหรับคอนกรีตอัดแรง 30 มี.ค.2546 
7 มอก.528-2540 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ 11 ม.ค.2542 

    แผนหนา  และแผนบางสําหรับงานทั่วไปและ   
    งานขึ้นรูป   

8 มอก.1227-2539 เหล็กโครงสรางรูปพรรณรีดรอน 10 พ.ค.2541 
9 มอก.1228-2537 เหล็กโครงสรางรูปพรรณขึ้นรูปเย็น 7 ธ.ค.2540 
10 มอก.1390-2539 เข็มพืดเหล็กกลารีดรอน 21 ส.ค.2541 
11 มอก.1479-2541 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ 25 ส.ค.2544 

    แผนหนา  และแผนบางสําหรับงานโครงสราง   
    ทั่วไป   

12 มอก.1499-2541 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ 25 ส.ค.2544 
    แผนหนา  และแผนบางสําหรับงานโครงสราง   
    เช่ือมประกอบ   

13 มอก.1501-2541 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ 20 ต.ค.2544 
    แผนหนา  และแผนบางสําหรับงานโครงสราง   
    เครื่องจักรกล   

14 มอก.1735-2542 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวนและแผน 25 ส.ค.2544 
    แถบสําหรับงานทอ   

15 มอก.1999-2543 เหล็กกลารีดรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา 5 ก.ย.2545 
    และแผนบางสําหรับงานโครงสรางรถยนต   

16 มอก.2011-2543 เหล็กกลารีดรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา 5 ก.ย.2545 
    และแผนบางที่ตานการกัดกรอนไดดีใน   
    บรรยากาศ   

17 มอก.2012-2543 เหล็กกลารีดเย็นแผนมวน แผนแถบและแผนตัด 13 พ.ค.2545 
  สําหรับงานทั่วไปและงานขึ้นรูป  

18 มอก.2060-2543 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ 14 ต.ค.2545 
  และแผนบาง สําหรับงานถังกาซ  
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2) การออกมาตรการตอบโตการทุมตลาด (Anti-Dumping : AD) ของกรมการคาตางประเทศ กระทรวง
พาณิชย  โดยการประกาศเก็บอากรชั่วคราวเหล็กแผนรีดรอนชนิดเปนมวนและไมเปนมวนจาก 14 
ประเทศ ไดแก ประเทศญี่ปุน สาธารณรัฐแอฟริกาใต สหพันธรัฐรัสเซีย สาธารณรัฐคาซัคสถาน  สา
ธารณรัฐอินเดีย  สาธารณรัฐเกาหลี ไตหวัน สาธารณรัฐเวเนซูเอลา สาธารณรัฐอารเจนตินา ประเทศยู
เครน  สาธารณรัฐประชาธิปไตยประชาชนแอลจีเรีย สาธารณรัฐอินโดนีเซีย สาธารณรัฐสโลวัก และ
ประเทศโรมาเนีย โดยมีผลบังคับตั้งแตวันที่ 8 พฤศจิกายน 2545 เปนระยะเวลา 5 ปซึ่งจะสิ้นสุดการ
คุมครองในป 2551 มาตรการดังกลาวทําใหราคาเหล็กแผนรีดรอนจากตางประเทศมีระดับราคาที่สูง
กวาเหล็กแผนรีดรอนที่ผลิตในประเทศและสงผลใหการแขงขันดานราคาของเหล็กรูปพรรณตางๆ ที่ใช
เหล็กแผนรีดรอนเปนวัตถุดิบลดลงเนื่องจากผูผลิตเหล็กรูปพรรณตางๆ มีตนทุนวัตถุดิบที่ใกลเคียงกัน  
แตอยางไรก็ตาม เมื่อเดือนมีนาคม 2547 กระทรวงพาณิชยไดมีการประกาศยกเลิกมาตรการคุมครอง
ผูผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนและไมเปนมวนในประเทศดังกลาวขางตนเปนการชั่วคราวเพื่อให
สอดคลองกับสถานการณการคาเหล็กของโลกและสถานการณภายในประเทศที่มีการปรับตัวเพิ่มสูง
ขึ้นมากและเพื่อแกปญหาปญหาการขาดแคลนเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนและไมเปนมวนในประเทศ 
จึงเรียกเก็บอากรโตตอบการทุมตลาดในการนําเขาสินคาเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนและไมเปนมวนใน
อัตรารอยละ 0 (ศูนย) ของราคา ซี.ไอ.เอฟ. เปนระยะเวลา 6 เดือน โดยมีผลบังคับตั้งแตวันที่ 11 
มีนาคม 2547 ทั้งนี้การประกาศยกเลิกมาตรการคุมครองดังกลาว จะไมสงผลกระทบตอผูผลิตเหล็ก
แผนรีดรอนชนิดเปนมวนและไมเปนมวนในประเทศเนื่องจากราคาเหล็กแผนรีดรอนที่จําหนายในตาง
ประเทศมีราคาสูงกวาราคาจําหนายเหล็กแผนรีดรอนในประเทศ ทําใหผูใชเหล็กแผนรีดรอนเปนวัตถุ
ดิบไมไดรับประโยชนใดๆ จากการยกเลิกมาตรการดังกลาว  

ในสวนของการที่ประเทศไทยไดเขารวมลงนามในสนธิสัญญาวาดวยเขตการคาเสรีอาเซียน (AFTA) นั้น 
ประเทศสมาชิกมีขอตกลงรวมกันที่จะลดกําแพงภาษีนําเขาทอเหล็กใหเหลือเพียงรอยละ 0-5 ภายในป 
2550 จากปจจุบันประเทศไทยไดกําหนดอัตราภาษีอากรขาเขาของทอเหล็กไวที่รอยละ 12 ซึ่งอาจสงผลให
มีการนําเขาทอเหล็กที่มีราคาถูกเพิ่มขึ้นและกระทบตอราคาขายทอเหล็กโดยรวมในประเทศใหมีราคาลดลง 
อยางไรก็ตาม ผูผลิตทอเหล็กรายใหญภายใตสนธิสัญญาวาดวยเขตการคาเสรีอาเซียน โดยเฉพาะประเทศ
จีน ยังมีความตองการบริโภคที่เหล็กมากกวากําลังการผลิตภายในประเทศสงผลใหมีความสามารถในการ
สงออกลดลง นอกจากนี้ ดวยขอจํากัดเรื่องปริมาณการนําเขาที่ตองมากพอที่จะคุมคาใชจายในการขนสง
และระยะเวลาในการขนสงทอเหล็กนําเขาที่อาจไมทันตอความตองการใชจะเปนขอเสียเปรียบที่ทําใหผูนํา
เขาไมสามารถแขงขันกับผูผลิตในประเทศซึ่งรวมถึงบริษัทดวย 

จากมาตรการดังกลาวขางตน ทําใหผลิตภัณฑเหล็กในประเทศสามารถแขงขันกับการนําเขาได  และดวย
ปจจัยที่ราคาเหล็กในตลาดโลกปรับตัวสูงขึ้น ทําใหอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทยสามารถผลิตและสง
ออกในราคาที่แขงขันได นอกจากนี้ตลาดสงออกผลิตภัณฑเหล็กในประเทศไทยอยูในสภาวะที่กระเตื้องขึ้น
เนื่องจากประเทศไทยไดถูกยกเวนจากมาตรา 201 ของประเทศสหรัฐอเมริกา ซึ่งเปนมาตรการการเก็บภาษี
พิเศษ ทําใหผลิตภัณฑเหล็กจากประเทศไทยสามารถสงออกไปยังประเทศสหรัฐอเมริกาซึ่งเปนประเทศที่ใช
เหล็กมากเปนอันดับตนๆ ของโลก  
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ตารางปริมาณการผลิต การจําหนาย และความตองการเหล็กแผนรีดรอนในประเทศ   (หนวย:เมตริกตัน) 
 2543  2544 2545 2546 (F) 
ปริมาณการผลิต 
ปริมาณความตองการ 
ปริมาณการจําหนายในประเทศ 

2.24 
3.68 
1.73 

1.89 
3.99 
1.87 

2.97 
4.80 
2.69 

3.31 
5.70 
2.93 

ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 

ปริมาณการผลิตเหล็กแผนรีดรอนในป 2546 มีจํานวน 3.31 ลานตันเพิ่มขึ้นจาก 2.97 ลานตัน ป 2545  คิด
เปนการเพิ่มขึ้นรอยละ 11.45   โดยมีปริมาณความตองการใชในประเทศเทากับ  5.70 ลานตันในป 2546 
เพิ่มขึ้นจาก 4.80 ลานตันในป  2545   หรือเพิ่มขึ้นรอยละ   18.75   เนื่องจากความตองการใชเหล็กภายใน
ประเทศเพิ่มมากขึ้น   จากการขยายตัวของอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ ซึ่งใชเหล็กเปนวัตถุดิบ เชน อุตสาหกรรมกอ
สราง อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ยานยนตและชิ้นสวน และอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร โดยอุต
สาหกรรมกอสรางมีการขยายตัวสูงตั้งแตชวงตนป จากโครงการกอสรางตางๆ   อันเปนผลมาจากโครงการ
ใหมๆ ยังคงเกิดขึ้นอยางตอเนื่องและความตองการที่อยูอาศัยของประชาชนที่เพิ่มขึ้น  

ตารางปริมาณการผลิต การจําหนาย และความตองการเหล็กแผนรีดเย็นในประเทศ   (หนวย:เมตริกตัน) 
 2543  2544 2545 2546 (F) 
ปริมาณการผลิต 
ปริมาณความตองการ 
ปริมาณการจําหนายในประเทศ 

1.43 
1.41 
0.90 

1.58 
1.60 
1.08 

2.01 
1.88 
1.49 

2.26 
2.16 
1.62 

ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 

ปริมาณการผลิตเหล็กแผนรีดเย็นในป 2546 มีจํานวน 2.26 ลานตันเพิ่มขึ้นจาก 2.01 ลานตัน ในป 2545  
คิดเปนการเพิ่มขึ้นรอยละ 11.06 โดยมีปริมาณความตองการใชในประเทศเทากับ  2.16 ลานตันในป 2546 
เพิ่มขึ้นจาก 1.88 ลานตันในป  2545 หรือเพิ่มขึ้นรอยละ 12.96 เนื่องจากความตองการใชเหล็กภายใน
ประเทศเพิ่มมากขึ้น  จากการขยายตัวของอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ ซึ่งใชเหล็กแผนรีดเย็นเปนวัตถุดิบ เชน  อุต
สาหกรรมยานยนตและชิ้นสวน  เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส โดยอุตสาหกรรมยานยนตมีการขยายตัวสูง
มากนับตั้งแตชวงตนปตามการขยายตัวของการบริโภคภายในประเทศและการสงออก  
 

อุตสาหกรรมทอเหลก็ในประเทศไทย 
อุตสาหกรรมทอเหล็กเปนอุตสาหกรรมตอเนื่องสําคัญของอุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอน ซึ่งในอุตสาหกรรมทอ
เหล็กปจจุบันสามารถแบงผลิตภัณฑออกไดเปน  2  ประเภทตามลักษณะกระบวนการผลิต  คือ  1)  ทอเหล็กมี
ตะเข็บ  (Pipe-Welded) และทอเหล็กไรตะเข็บ  (Pipe-Seamless) ซึ่งกวารอยละ 90 ของการผลิตทอเหล็กใน
ประเทศเปนทอเหล็กชนิดมีตะเข็บประเภทเชื่อมดวยไฟฟา (Electric Resistance Weld Pipe) เชน ทอเหล็กดํา ทอ
เหล็กชุบสังกะสี และทอเหล็กไรสนิม ซึ่งนําไปใชในอุตสาหกรรมตางๆ สําหรับทอเหล็กชนิดไรตะเข็บจะนําไปใช
สําหรับอุตสาหกรรมน้ํามัน กาซและปโตรเลียม ซึ่งยังตองพึ่งพาการนําเขาเปนหลักเนื่องจากตองใชเงินลงทุนจํานวน
มากและใชเทคนิคการผลิตที่สูงอีกดวย 
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ตารางแสดงปริมาณผลิต การใช  การสงออกและนําเขาทอเหล็กของประเทศไทย 

100,000

200,000

300,000

400,000

500,000

600,000

2543 2544 2545 2546
ปริมาณการผลิตทอเหล็ก ปริมาณการใชทอเหล็ก ปริมาณการสงออก ปริมาณการนําเขา

ที่มา : ปริมาณการผลิตและการใชทอเหล็กจาก ธนาคารแหงประเทศไทย 
ปริมาณการสงออกและนําเขาทอเหล็กจาก Iron and Steel Institution of Thailand 

ปริมาณการบริโภคทอเหล็กในประเทศนั้นมีการเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่องจาก 2.53  แสนตัน ในป 2543 เปน 3.09 
แสนตัน  3.41 แสนตัน และ 3.18 แสนตัน ในป 2544 ถึง 2546 ตามลําดับ หรือคิดเปนอัตราการเติบโตรอยละ 
22.13 ในป 2544 และรอยละ 10.36 และรอยละ (6.74) ในป 2545 และ 2546 ตามลําดับ เนื่องจากป 2546 
ราคาเหล็กแผนรีดรอนมีการปรับราคาสูงขึ้นมากสงผลใหทอเหล็กมีการปรับราคาสูงขึ้นทําใหการบริโภคลดลง  
ซึ่งการเพิ่มขึ้นของการบริโภคทอเหล็กในชวงป 2543 ถึง 2545 เกิดจากการขยายตัวของธุรกิจตางๆ ทั้งธุรกิจกอ
สราง ธุรกิจเฟอรนิเจอร ธุรกิจยานยนต และธรุกิจเครื่องใชไฟฟา  

สําหรับปริมาณการผลิตทอเหล็กในประเทศเปลี่ยนแปลงจาก 4.92 แสนตัน ในป 2543 เปน 5.1 แสนตัน 5.20  
และ 4.35 แสนตัน ในป 2544 ถึง 2546 อยางไรก็ตามในป 2546 พบวาปริมาณการผลิตทอเหล็กในประเทศลด
ลง เนื่องจากราคาเหล็กแผนรีดรอนและเศษเหล็กซึ่งเปนวัตถุดิบของเหล็กแผนในตลาดโลกมีการปรับตัวสูงขึ้น
อยางมาก ในขณะที่ราคาจําหนายเหล็กแผนรีดรอนถูกตรึงไวที่เพดานราคาที่กําหนดโดยกระทรวงพาณิชย สง
ผลใหผูผลิตเหล็กแผนรีดรอนชะลอการผลิตลงและทําใหเกิดการขาดแคลนเหล็กแผนรีดรอนในชวงไตรมาสที่ 2  
และไตรมาสที่ 4 ของป 2546 ทําใหปริมาณการผลิตทอเหล็กในประเทศลดลง 

จากคุณสมบัติในเรื่องความแข็งแรงและทนทานรวมทั้งน้ําหนักที่เบากวาของทอเหล็กเมื่อเปรียบเทียบกับเหล็ก
โครงสรางชนิดอื่นรวมทั้งความหลากหลายในการนําไปใชไดในอุตสาหกรรมตางๆ เชน อุตสาหกรรมการกอ
สรางที่ใชทอเหล็กเปนโครงสรางทําใหสามารถออกแบบโครงสรางและนํามาประกอบที่สถานที่กอสรางซึ่งทําให
ประหยัดเวลาและคาใชจาย สงผลใหทอเหล็กเปนที่นิยมและมีแนวโนมวาจะมีความตองการเพิ่มขึ้นเพื่อนํามา
ใชในงานโครงการกอสรางเพิ่มขึ้นทดแทนการใชเหล็กโครงสรางรูปพรรณแบบตัวซี (C) ตัวเอช (H) และตัวไอ (I) 
แตอยางไรก็ตามราคาของทอเหล็กเมื่อเปรียบเทียบกับเหล็กโครงสรางรปูพรรณตางๆ พบวาทอเหล็กยังมีราคาที่
สูงกวา ดังนั้นหากราคาของทอเหล็กลดลงมาใกลเคียงกับเหล็กรูปพรรณก็จะทําใหปริมาณการใชทอเหล็กสูงขึ้น

ตันตอป 
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มาก นอกจากนี้ในอนาคตจะมีการพัฒนาทอเหล็กเพื่อนํามาใชประโยชนในงานทั่วไปไดอีกหลายประเภท เชน 
ใชทอเหล็กเปนเสาของปายโฆษณาขนาดใหญ เปนตน 
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เหล็กโครงสราง ทอเหล็กเฟอรนิเจอร เหล็กแผนรีดรอน เหล็กแผนรีดเย็น

ที่มา : จากบริษัท 

เหล็กแผนรีดรอนซึ่งเปนวัตถุดิบหลักของบริษัทในการผลิตเหล็กโครงสรางและเหล็กแผนรีดเย็นซึ่งเปนวัตถุดิบ
หลักของบริษัทในการผลิตทอเฟอรนิเจอร (โดยเหล็กแผนรีดเย็นเปนการนําเหล็กแผนรีดรอนมาเปนวัตถุดิบใน
การผลิตโดยผานกระบวนการรีดเย็น) มีการผันผวนของราคาสูงมากในป 2545 เนื่องจากการทุมตลาดเหล็ก
แผนรีดรอนจากตางประเทศทําใหราคาเหล็กแผนรีดรอนและเหล็กแผนรีดเย็นมีการปรับราคาลงต่ํากวา 10,000 
บาทตอตัน และ 13,000 บาทตอตัน ตามลําดับ แตอยางไรก็ตาม ภายหลังจากที่ภาครัฐออกมาตรการคุมครอง
ผูผลิตเหล็กแผนรีดรอนในประเทศทําใหราคาเหล็กแผนรีดรอนและเหล็กแผนรีดเย็นมีราคาปรับตัวสูงขึ้นและมี
ความผันผวนลดลง แตเนื่องจากปริมาณการใชเหล็กของโลกเพิ่มขึ้นอยางมากจากความตองการของประเทศ
จีน รวมทั้งประเทศในทวีปเอเชีย เชน อินเดีย กลุมประเทศรัสเซียเกา ที่ภาวะเศรษฐกิจเริ่มฟนตัวทําใหราคา
เหล็กแผนรีดรอนมีการปรับราคาสูงขึ้นอยางตอเนื่องโดยเฉพาะไตรมาสที่ 4 ป 2546  ซึ่งราคาเหล็กแผนรีดรอน
และเหล็กแผนรีดเย็นมีราคาสูงถึง 16,000 บาทตอตันและ 21,000 บาทตอตัน ตามลําดับ และเพิ่มขึ้นมากใน
ไตรมาสที่ 1 ป 2547 โดยราคาเหล็กแผนรีดรอนมีการปรับราคาสูงขึ้นถึงประมาณ 20,000 บาทตอตัน และ
เหล็กแผนรีดเย็นมีราคาสูงถึง 23,000 บาทตอตัน  

สําหรับทอเหล็กโครงสรางและทอเหล็กเฟอรนิเจอร มีราคาแปรผันไปตามทิศทางของราคาเหล็กแผนรีดรอนและ
เหล็กแผนรีดเย็น ตามลําดับ โดยทอเหล็กโครงสรางและทอเหล็กเฟอรนิเจอรมีการปรับตัวขึ้นสูงจาก 11,000 
บาทตอตัน และ 15,000 บาทตอตัน ในเดือนมกราคม ป 2545 ตามลําดับ เปน 15,000 บาทตอตัน และ 
21,000 บาทตอตัน ในชวงตนป 2546 ตามลําดับ และเพิ่มสูงขึ้นมากในไตรมาสที่ 1  ป 2547 เปน 21,000 บาท
ตอตัน และ 24,000 บาทตอตัน ตามลําดับ ตามทิศทางการปรับตัวสูงขึ้นของราคาเหล็กแผนรีดรอนและเหล็ก
แผนรีด เย็น  และความตองการใช งานที่ เพิ่ ม สูงในอุตสาหกรรมที่ เกี่ ยวเนื่ องกับทอ เหล็ก  อันไดแก                     

   ราคา (บาทตอตัน) 

กราฟแสดงราคาเหล็กแผนรีดรอน เหล็กแผนรีดเย็น ทอเหล็กโครงสรางและทอเหล็กเฟอรนิเจอรในประเทศ 
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อุตสาหกรรมการกอสราง ยานยนต  เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส  และอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร ตามราย
ละเอียดในสวนของ แนวโนมอุตสาหกรรมเหล็กในป 2547 

แนวโนมอุตสาหกรรมเหล็กในป 2547  
แนวโนมของอุตสาหกรรมเหล็กในป 2547 คาดวาจะขยายตัวอยางตอเนื่องจากป 2546 แตทั้งนี้ขึ้นอยูกับภาวะ
เศรษฐกิจโลก ความตองการใชเหล็กในตลาดโลกโดยเฉพาะประเทศจีน อินเดียและกลุมประเทศรัสเซีย        
การเรงการกอสรางโครงการตาง ๆ ในประเทศใหแลวเสร็จ ตลอดจนการคาดการณการฟนตัวของภาวะ
เศรษฐกิจ ซึ่งจะทําใหอุตสาหกรรมตอเนื่องใชผลิตภัณฑเหล็กเพิ่มขึ้น มาตรการตอบโตการทุมตลาด (Anti-
Dumping : AD) ยังคงทําใหผูผลิตเหล็กในประเทศสามารถจําหนายสินคาไดในราคาที่แขงขันกับการนําเขา
และยังสามารถสงออกได ถึงแมวามาตรการดังกลาวไดถูกยกเลิกเปนการชั่วคราวเปนระยะเวลา 6 เดือนนับตั้ง
แตวันที่ 11 มีนาคม 2547แลวก็ตาม เนื่องจากความตองการเหล็กในตางประเทศยังคงสูงอยูทําใหราคาเหล็ก
แผนรีดรอนที่จําหนายในตางประเทศมีราคาสูงกวาราคาจําหนายเหล็กแผนรีดรอนในประเทศ สําหรับภาวะอุต
สาหกรรมที่เกี่ยวเนื่องกับผลิตภัณฑทอเหล็กที่บริษทัผลิตไดสามารถสรุปไดโดยสังเขป ไดดังนี้ 

 อุตสาหกรรมการกอสราง 
 อุตสาหกรรมการกอสรางเปนอุตสาหรรมที่นําทอเหล็กเกือบทุกประเภทที่บริษัทผลิตยกเวนทอเหล็ก
เฟอรนิเจอรไปใชงานเชน นําทอเหล็กดําไปใชทํารั้วบาน โครงแผนปูพื้น โครงผนังอาคาร หรือนําทอชุบ
สังกะสีในงานวางทอประปา ทอรอยสายไฟ เสาไฟและเสารับสัญญาณตางๆ เปนตน ทั้งนี้อุตสาหกรรมการ
กอสรางในป 2547 จะยังคงมีการขยายตัวอยางตอเนื่อง ซึ่งเปนผลจากนโยบายกระตุนเศรษฐกิจของภาครัฐ 
และอัตราดอกเบี้ยที่อยูในระดับต่ํา โดยเฉพาะหมวดวัสดุกอสรางที่ขยายตัวตามความตองการที่อยูอาศัย 
และการฟนฟูธุรกิจอสังหาริมทรัพยอยางตอเนื่องซึ่งคาดวาจะขยายตัวประมาณรอยละ 9 ในป 2547     
นอกจากนี้การกอสรางโรงงานอุตสาหกรรมก็มีการขยายตัวตามทิศทางของการใชอัตราการผลิตที่สูงกวา
รอยละ 70 และการลงทุนที่ปรับตัวดีขึ้นรวมถึงอาคารเพื่อการพาณิชยที่มีการลงทุนโครงการใหมเพิ่มขึ้น  

 

 อุตสาหกรรมยานยนต   
 อุตสาหกรรมยานยนตจะนําผลิตภัณฑของบริษัทไปใชงานไมมากนัก โดยจะนําเหล็กแผนดําและทอเหล็ก
ดําทรงกลมไปใชเปนชิ้นสวนตางๆของรถยนตเชน คานกันกระแทก กระบะบรรทุก เปนตน ซึ่งอุตสาหกรรม
รถยนตมีการขยายตัวอยางรวดเร็วในชวงที่ผานมา จากการยายฐานการผลิตของผูผลิตรถยนตรายใหญจาก
ยุโรป ญี่ปุน และสหรัฐฯ มายังประเทศไทยเปนฐานการผลิตเพื่อการสงออกไปยังตลาดเอเชียที่มีกําลังซื้อสูง 
ดังจะเห็นไดจากยอดขายรถยนตในไทยชวง 3 ปที่ผานมามีอัตราการเติบโตสูงถึงรอยละ 27 ตอป จาก 2.62 
แสนคัน ในป 2543 เปน 5.33 แสนคัน ในป2546 และคาดวาจะเติบโตรอยละ 11 เปน 5.90 แสนคันในป 47  

  

 อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส   
 อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสจะนําผลิตภัณฑของบริษัทอันไดแก ทอเหล็กเฟอรนิเจอรและ
เหล็กแผนดําไปใชในการผลิตผลิตภัณฑตางๆเชน เครื่องกําเนิดไฟฟา เครื่องซักผาและเครื่องปรับอากาศ 
เปนตน การตัวเลขการสงออกเครื่องใชไฟฟาใน 10 เดือนแรกของป 2546 มีการขยายตัวรอยละ 11.5 สวน 
ผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกสมีการขยายตัวรอยละ 6.8 สําหรับภาวะโดยทั่วไปของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา
และอิเล็กทรอนิกสในป 2547 มีแนวโนมทรงตัวหรือเติบโตเพิ่มขึ้นจากป 2546 เล็กนอย 
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   อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร   
อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรมีแนวโนมการขยายตัวอยางตอเนื่องตามการเติบโตของธุรกิจกอสราง เชน บาน
จัดสรร คอนโดมิเนียม และอาคารสํานักงานใหมๆ ที่เพิ่มขึ้นและจากการปรับปรุงอาคารสํานักงานเกาเพื่อ
เปนการปรับสภาพแวดลอมการทํางาน รวมทั้งการที่ผูผลิตเฟอรนิเจอรตางๆ ไดเสนอรูปแบบใหมของ
เฟอรนิเจอรซึ่งเปนอีกปจจัยที่สรางแรงกระตุนใหผูบริโภคใหเกิดความตองการปรับปรุงสภาพอาคาร บาน
พักอาศัย ประกอบกับการแขงขันของผูผลิตเฟอรนิเจอรในรูปแบบตางๆ ทั้งราคาและคุณภาพ ทําใหคาด
วาตลาดเฟอรนิเจอรจะมีอตัราเติบโตประมาณรอยละ 10 ถึงรอยละ 15 ตอป  

3.2.5   ภาวะการแขงขัน 
ผูบริหารของบริษัทไดประเมินวา ในปจจุบันมีผูผลิตทอเหล็กในประเทศประมาณ 40-50 ราย คิดเปนกําลัง
การผลิตติดตั้งรวมประมาณ 1.50 ลานตัน โดยมีอัตราการใชกําลังการผลิตเฉลี่ยประมาณรอยละ  60  ใน
ป 2546 ซึ่งเพิ่มขึ้นมากจากรอยละ 30 ในป 2542 ตามการฟนตัวของความตองการใชผลิตภัณฑทอเหล็ก
ในประเทศ  โดยผูผลิตทอเหล็กรายใหญในประเทศที่มีกําลังการผลิตติดตั้งเกินกวา 100,000 ตันตอป มี
จํานวน 6 ราย โดยบริษัทเปนหนึ่งในหกผูผลิตทอเหล็กรายใหญของประเทศ ซึ่งผูผลิตรายใหญทั้ง 6 รายนี้
มีกําลังการผลิตรวมประมาณรอยละ 40 ของกาํลังการผลิตทั้งหมดในอุตสาหกรรมทอเหล็ก   
สําหรับภาวะการแขงขันในอุตสาหกรรมทอเหล็กนั้น  สืบเนื่องมาจากการฟนตัวของภาวะเศรษฐกิจใน
ประเทศตั้งแตป 2545 ทําใหความตองการใชเหล็กในประเทศเพิ่มขึ้นอยางมากทั้งจากอุตสาหกรรมการกอ
สราง เครื่องใชไฟฟา รถยนต เฟอรนิเจอร และอื่นๆ รวมทั้งปริมาณความตองการใชเหล็กในตางประเทศที่
เพิ่มขึ้นมาก โดยเฉพาะประเทศจีนทําใหปริมาณความตองการใชเหล็กทั่วโลกเพิ่มขึ้นมากจนเกิดภาวะการ
ขาดแคลน ทําใหคูแขงของบริษัทหลายรายมุงการสงออกไปยังตางประเทศซึ่งไดราคาขายสูงกวาที่
จําหนายในประเทศประกอบกับภาวะความตองการใชภายในประเทศที่เพิ่มมากขึ้นจนกําลังการผลิตที่มี
อยูในปจจุบันไมเพียงพอตอความตองการใชเหล็กในประเทศ จึงสงผลใหการแขงขันในประเทศไมรุนแรง
มากนัก แตอยางไรก็ตามโอกาสที่ผูประกอบรายใหมๆรวมถึงผูผลิตเหล็กแผนรีดรอนที่จะเขาดําเนินธุรกิจ
ผลิตทอเหล็กนั้นไมงายนักถึงแมวาจะมีเงินทุนก็ตามเนื่องจากตองใชเวลาในการพัฒนาศักยภาพการผลิต
โดยผูบริหารที่เชี่ยวชาญและมปีระสบการณในการผลิตทอเหล็กใหไดตามมาตรฐานเปนสําคัญ  
สําหรับศักยภาพในการแขงขันของบริษัทนั้น บริษัทมีความไดเปรียบคูแขงขันทั้งในเรื่องของการผลิตผลิต
ภัณฑทอเหล็กที่มีความหลากหลายทั้งประเภทและขนาดของผลิตภัณฑ และมีคุณภาพตามมาตรฐาน
สากลและมาตรฐานเชิงพาณิชยตามที่ลูกคาตองการรวมถึงการใหบริการที่รวดเร็วและตรงตามกําหนด
การจัดสงผลิตภัณฑใหแกลูกคา นอกจากนี้บริษัทไดเพิ่มศักยภาพในการแขงขันในเรื่องดังตอไปนี้ 

1) การเพิ่มกําลังการผลิตของผลิตภัณฑที่บริษัทผลิตอยูจาก 84,000ตันตอปในป 2546 เปน 
150,000 ตันตอปในป 2547เพื่อรองรับความตองการของลูกคาที่เพิ่มสูงขึ้นและเพื่อกอใหเกิด
การประหยัดตอขนาดจากการปริมาณการผลิตที่เพิ่มมากขึ้น (Economy of Scale)  

2) การเจาะตลาดกลุมลูกคารายใหมๆที่ตองการใชทอเหล็กโครงสรางขนาดใหญโดยมีโครงการที่
จะเริ่มผลิตทอเหล็กโครงสรางขนาดใหญราวปลายป2548 ซึ่งโครงการนี้จะทําใหบริษัทเปนผู
ผลิตทอเหล็กสําหรับงานโครงสรางขนาดใหญรายแรกและรายเดียวในประเทศไทยที่สามารถ
ผลิตทอเหล็กขนาดใหญที่สุดถึง 18 นิ้วดังรายละเอียดในสวนที่ 2 ขอ 6 เรื่องโครงการใน
อนาคต 
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3.3 การจัดหาวัตถุดิบและผลิตภัณฑ 

3.3.1   การจัดหาและแหลงที่มาของวัตถุดิบหลัก 
วัตถุดิบหลักในการผลิตแบงออกเปน 2 ประเภทคือ เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Steel Sheet) 
และเหล็กแผนรีดเย็น (Cold Rolled Steel Sheet) ทั้งนี้บริษัทส่ังซื้อวัตถุดิบหลักในการผลิตทั้ง 2 ประเภท
จากผูผลิตภายในประเทศเปนหลัก ในป 2546 ที่ผานมา บริษัทมียอดสั่งซื้อวัตถุดิบหลักทั้ง 2 ประเภทจาก
ผูผลิตภายในประเทศ คิดเปนสัดสวนรอยละ 95.50  ของยอดการสั่งซื้อเหล็กแผนชนิดมวนทั้งหมด โดย
บริษัทส่ังซื้อเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนสวนใหญจากผูผลิตและจําหนาย 2  รายใหญในประเทศ คือ บริษัท  
สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด(มหาชน) และบริษัท มิลเลนเนียม เมทัลเวิรค จํากัด ซึ่งเปนบริษัทตัวแทน
จําหนายของบริษัท สยามสตริปมิลล จํากัด (มหาชน) คิดเปนสัดสวนรอยละ 70 และ 24 ของมูลคาการสั่ง
ซื้อเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนทั้งหมด ตามลําดับ ทั้งนี้ผูผลิตและจําหนายวัตถุดิบทั้ง 2 รายดังกลาวก็
สามารถผลิตไดคุณภาพและมาตรฐานตรงตามความตองการของบริษัท อยางไรก็ตาม เพื่อลดความเสี่ยง
ในการพึ่งพิงผูผลิต บริษัทไดส่ังซื้อเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนจากประเทศจีนและบราซิล ซึ่งไดราคาไมแตก
ตางจากผูผลิตภายในประเทศดังกลาวและไดรับการยกเวนอากรตอบโตการทุมตลาด(Anti-dumping 
duty) สวนเหล็กแผนรีดเย็นชนิดมวน สวนใหญบริษัทส่ังซื้อจากผูผลิตและจําหนาย 2 ราย คือ บริษัท 
สยามบุณฑริก จํากัดซึ่งเปนบริษัทตัวแทนจําหนายของบริษัท สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด และ บริษัท เอ็น
เคเค เทรดดิ้ง จํากัด คิดเปนสัดสวนรอยละ 53 และ 42 ของมูลคาการสั่งซื้อเหล็กแผนรีดเย็นชนิดมวนทั้ง
หมด ตามลําดับ อยางไรก็ตาม บริษัทส่ังซื้อเหล็กแผนรีดเย็นชนิดมวนในปริมาณไมมากนักเมื่อเทียบกับ
เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนและสามารถจัดหาไดจากผูผลิตและจําหนายรายอื่นได 

ตารางแสดงปริมาณและสัดสวนการสั่งซื้อวัตถุดิบที่ใชในการผลิตในป2546 และ (ม.ค.-มี.ค.) 2547 
ประเภทวัตถุดิบ 2546 (ม.ค.-มี.ค.) 2547 

 มูลคา (ลานบาท) รอยละ มูลคา (ลานบาท) รอยละ 
1. เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน 1,169.4 86.6 502.2 91.3 
2. เหล็กแผนรีดเย็นชนิดมวน 116.1 8.6 27.5 5.0 
3. อื่นๆ  65.0 4.8 20.3 3.7 
รวม 1,350.5 100.0 550.0 100.00 

   ตารางแสดงปริมาณและสัดสวนของแหลงที่มาของเหล็กแผนชนิดมวนในป 2546 
แหลงที่มาของวัตถุดิบ 2546 (ม.ค.-มี.ค.) 2547 

 ปริมาณ (ลานบาท) รอยละ ปริมาณ (ลานบาท) รอยละ 
ซื้อภายในประเทศ  1,227.7 95.5 515.7 97.4 
นําเขาจากตางประเทศ 57.8 4.5 14.0 2.6 
รวม 1,285.5 100.0 529.7 100.0 

สําหรับนโยบายการสั่งซื้อวัตถุดิบนั้น บริษัทจะดําเนินการสั่งซื้อวัตถุดิบลวงหนา 1 เดือน ในปริมาณและ
ราคารวมถึงคุณภาพของวัตถุที่ตกลงกันไวกอนลวงหนากับผูผลิตวัตถุดิบ เพื่อใหไดวัตถุดิบในปริมาณที่
เพียงพอและมีคุณภาพตรงตามความตองการของลูกคา นอกจากนี้การตกลงราคาซื้อขายลวงหนาซึ่งเปน
ราคาที่อิงกับราคาในตลาดโลกจะทําใหบริษัทสามารถกําหนดราคาเสนอขายใหแกลูกคาไดอยางถูกตอง
และเหมาะสม  
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3.3.2   การผลิต  

ปจจุบันบริษัทมีโรงงานแหงเดียว บนเนื้อที่ 140 ไร โดยมีกําลังการผลิตรวมในป 2547 ประมาณ 150,000 
ตันตอป โดยแบงเปนการผลิตทอเหล็ก 125,000 ตันตอปและเหล็กแผนดํา 25,000 ตันตอป บริษัทมี
นโยบายในการผลิตสินคาตามคําส่ังซื้อของลูกคา (made to order) โดยเปนการประสานงานกันของ 4 
หนวยงานคือ ฝายผลิต ฝายขายในประเทศ ฝายขายตางประเทศและฝายจัดซื้อ โดยเมื่อฝายขายไดรับคํา
ส่ังซื้อสินคาจากลูกคา ก็จะสงคําส่ังผลิตสินคาไปที่ฝายผลิตโดยฝายผลิตอาจจะสั่งผลิตมากกวาจํานวนที่
ลูกคาส่ังซื้อ หากเห็นวาสินคาดังกลาวมีความตองการในตลาดสูงและเพื่อใหมีปริมาณการผลิตที่กอให
เกิดความประหยัดตอปริมาณการผลิต (Economy of Scale) โดยฝายผลิตจะเปนผูพิจารณาถึงระยะเวลา
ที่ใชผลิต, ปริมาณวัตถุดิบที่ตองใชและที่ตองส่ังซื้อเพิ่มเติมแลวแจงใหฝายขายทราบ โดยฝายจัดซื้อจะ
เปนผูดําเนินการสั่งซื้อวัตถุดิบ และทําการตรวจสอบปริมาณสินคาคงคลังในคลังสินคา สําหรับเวลาที่ใช
การผลิตนั้นจะใชเวลาประมาณ 1  ถึง 2 วัน ทั้งนี้ขึ้นอยูกับประเภทผลิตภัณฑ และปริมาณสินคาที่ลูกคา
ส่ังผลิต และในการผลิตสินคาแตละคําส่ังซื้อ ฝายวางแผนการผลิตจะดําเนินการผลิตตามคําส่ังของลูกคา 
ในการผลิตสินคา ฝายประกันคุณภาพจะตองเขาไปดําเนินการตรวจสอบคุณภาพสินคาในแตละขั้นตอน
ของการผลิตตามแผนการตรวจสอบคุณภาพ(Quality Control Plan)  

ในสวนของกระบวนการผลิต บริษัทมีการกําหนดขั้นตอนการทํางานไวคอนขางชัดเจนและมีประสิทธิภาพ 
ตามมาตรฐาน  ISO 9001 ที่บริษัทไดรับจาก TUV Rheinland (Thailand) Ltd. เมื่อเดือนกันยายน  ป 
2545 ซึ่งเปนมาตรฐานในการกําหนดขั้นตอนและระบบการผลิต ตลอดจนการติดตามควบคุมคุณภาพ
ของสินคาที่บริษัทผลิต เพื่อใหลูกคาเกิดความมั่นใจในคุณภาพของสินคาที่ซื้อจากบริษัท นอกจากนี้ 
บริษัทไดปรับปรุงระบบการผลิตและเทคโนโลยีของเครื่องจักรที่ใชในการผลิตอยูเสมอ เพื่อเพิ่มประสิทธิ
ภาพการผลิตและคุณภาพของสินคาของบริษัท โดยบริษัทไดจัดตั้งฝายพัฒนาการผลิตเพื่อวัตถุประสงค
ดังกลาว ซึ่งสอดคลองตามนโยบายของบริษัท คือ “มุงมั่นพัฒนาคุณภาพสินคา รักษามาตรฐานผลิต
ภัณฑและบริการที่ลูกคาพึงพอใจ” ในชวงที่ผานมาบริษัทไดมีการดําเนินการที่สําคัญดังนี้ 

1. สรางเครื่องพนเคลือบสีระบบอัตโนมัติขึ้นเองแทนการใชแรงงานคน ทําใหไดผลิตภัณฑทอเหล็กที่มี
คุณภาพที่ดีขึ้นและลดการใชแรงงานคนลงได  

2. สรางฝาปดเตาชุบสังกะสีชนิดที่มีฉนวนกันความรอน ทําใหสามารถรักษาอุณหภูมิของเตาชุบไวได
ในระดับที่เหมาะสมและประหยัดเชื้อเพลิง 

3. สรางรถรางไฟฟาแทนการใชเครนในการลําเลียงเคลื่อนยายสินคาจากจุดผลิตหนึ่งไปยังจุดผลิตตอ
เนื่องอื่นหรือคลังสินคา ทําใหขั้นตอนการทํางานที่สะดวกและรวดเร็วมากขึ้น โดยในแตละปบริษัท
ไดตั้งงบประมาณสาํหรับการพัฒนาการผลิตประมาณ 5 ลานบาท 
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ตารางแสดงกําลังการผลิตและอัตราการใชกําลังการผลิต  
กําลังการผลิตรวม  2544 2545 2546 
กําลังการผลิตเต็มที่(ตัน) 84,000 84,000 84,000  
ปริมาณการผลิตจริง(ตัน) 81,862 76,926   76,110 
อัตราการใชกําลังการผลิต(%)  97.45 91.58    90.61 
ปริมาณการผลิตปนี้เทียบกับปกอน(%) 10.32 -6.03 -1.06 

 

ในป 2547 บริษัทไดเพิ่มกําลังการผลิตเปน 150,000 ตันตอป จาก 84,000 ตันตอป ในป 2546 โดยการ
เพิ่มกะการผลิตทอเหล็กอีก 1 กะทั้งนี้มิไดมีการลงทุนซื้อเครื่องจักรเพื่อผลิตทอเหล็กเพิ่มแตมีการซื้อเครื่อง
ตัดเหล็กแผนเพิ่ม เพื่อการผลิตเหล็กแผนดํา สําหรับกําลังการผลิตของบริษัทในป 2547 สามารถแยกตาม
ประเภทผลิตภัณฑไดดังนี้ 

ประเภทผลิตภัณฑ กําลังการผลิต (ตันตอป) 

เหล็กโครงสราง 92,500 

ทอเหล็กชุบสังกะสี 25,000 

เหล็กแผนดํา 25,000 

ทอเหล็กเฟอรนิเจอร 7,500 

รวม 150,000 

3.4 กระบวนการผลิต 

กระบวนการผลิตทอเหล็กเริ่มตนจากการนําเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Steel Sheet) ซึ่งเปนวัตถุดิบ
หลักในการผลิตมาเขาเครื่องซอย (Slitting) ใหไดขนาดทอที่ลูกคาตองการจะไดเปนเหล็กแถบ (Strip) แลวนํา
เหล็กแถบนี้ไปผานกระบวนการขึ้นรูป(Forming)ใหไดรูปทอเหล็กตามขนาดและรูปทรงที่ตองการไดแก ทรงกลม 
ทรงเหลี่ยมและทรงแบน และทอเหล็กโครงสรางรูปตัวซี หลังจากนั้นทอเหล็กที่ผานกระบวนการขึ้นรูปแลวจะถูก
นํามาเขาเครื่องตัดใหไดความยาว 6 เมตรตามมาตรฐานหรือตามคําส่ังของลูกคา กอนผานการตรวจสอบคุณ
ภาพและมัดรวมเปน Bunding เพื่อจัดจําหนายตอไป ในขณะที่การผลิตทอเหล็กเคลือบสี จะเปนการนําทอเหล็ก
ดําทรงกลม ทรงเหลี่ยมหรือทรงแบนที่ตัดแลวมาผานการเคลือบสีบนผิวดานนอกของทอเหล็กดังกลาว สวนการ
ผลิตทอเหล็กรับแรงดันน้ําสูงจะนําทอเหล็กดําทรงกลมที่ผลิตแลวมาทดสอบการรับแรงดันในระดับตั้งแต  70  
บาร ถึง 150 บารตามที่มาตรฐานกําหนด สําหรับการผลิตทอเหล็กชุบสังกะสี จะนําทอเหล็กดําทรงกลมที่ผลิตได
มาผานกระบวนการชุบสังกะสีตามที่มาตรฐานกําหนด สวนการผลิตทอเฟอรนิเจอรนั้น จะนําเหล็กแผนรีดเย็น 
(Cold Rolled Steel Sheet) มาเปนวัตถุดิบหลักในการผลิตโดยมีกระบวนการผลิตเชนเดียวกับทอเหล็กดํา ทั้งนี้
กระบวนการผลิต เหล็กโครงสราง ทอเหล็กชุบสังกะสี ทอเหล็กเฟอรนิเจอรและเหล็กแผนดํา  แสดงในแผนภาพ
ดานลางดังนี้ 
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เหล็กแผนรีดรอน/
เย็นชนิดมวน 

เหล็กแผนดํา การตัดและซอย
เหล็กตามขนาด 

แถบเหล็กรีดรอน 

กระบวนการขึ้นรูป กระบวนการขึ้นรูป กระบวนการขึ้นรูป กระบวนการขึ้นรูป 

การเชื่อมและ 
การลบรอยเชื่อม 

การตัดความยาว 

การตรวจสอบ 
คุณภาพ 

การทําเกลียวและพิมพ
เครื่องหมายประเภททอ 

กระบวนการ 
ชุบสังกะส ี

การตัดความยาว 

การทดสอบ 
แรงดันน้ํา 

การเคลือบสี 

การตัดความยาว 

พิมพเครื่องหมาย 
ประเภททอ 

การตัดความยาว 

การตรวจสอบ 
คุณภาพ 

พิมพเครื่องหมาย 
ประเภททอ 

การเคลือบวานิชดํา 

การเชื่อมและ 
การลบรอยเชื่อม 

ระบบบังคับใหเปน 
รูปทรงกลม-เหลี่ยม 

การเชื่อมและ 
การลบรอยเชื่อม 

การตรวจสอบ 
คุณภาพ 

พิมพเครื่องหมาย 
ประเภททอ 

การตรวจสอบ 
คุณภาพ 

ทอเหล็กดําทรงกลม การตรวจสอบ 
คุณภาพ 

ทอเหล็กเฟอรนิเจอร เหล็กโครงสราง 
รูปตัวซ ี

ทอเหล็กรับ 
แรงดันนำสูง 

ทอเหล็กชุบสังกะสี 

ทอเหล็กดํา 
ทรงกลม/ทรงเหลี่ยม 

ทอเหล็กเคลือบสี 

แถบเหล็กรีดเย็น 
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3.5 ผลกระทบสิ่งแวดลอม 

นอกเหนือจากการใหความสําคัญดานคุณภาพและมาตรฐานของผลิตภัณฑแลว บริษัทยังใหความสําคัญในการ
ดูแลและรักษาสิ่งแวดลอม โดยจัดใหมีระบบบําบัดน้ําเสียและระบบกําจัดฝุนควันและฟอกสารพิษภายในโรงงาน
กอนปลอยออกสูส่ิงแวดลอมภายนอก สวนกากตะกอนหรือของเสียที่เปนพิษจากระบบบําบัด บริษัทไดวาจาง 
บริษัท บริหารและพัฒนาเพื่อการอนุรักษส่ิงแวดลอม จํากัด (มหาชน) ใหจัดเก็บเพื่อนําไปกําจัดตอไป โดยที่ผาน
มาบริษัทมีคาใชจายทั้งหมดสําหรับการลดผลกระทบตอส่ิงแวดลอมประมาณปละ 3 ลานบาท ซึ่งเปนคาใชจายที่
มุงเนนไปในเรื่องการจัดการและการบํารุงรักษา ทั้งนี้ตั้งแตเปดโรงงานมา บริษัทไมมีขอพิพาทหรือถูกฟองรอง
เกี่ยวกับการสรางผลกระทบตอส่ิงแวดลอมและไมเคยไดรับการตักเตือนหรือการปรับจากหนวยงานของรัฐตาม
กฎหมายที่บริษัทตองปฏิบัติตามอันไดแก พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 และพระราชบัญญัติสงเสริมและ
รักษาสิ่งแวดลอม พ.ศ. 2535 

 
3.6 งานที่ยังมิไดสงมอบ 

      ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2546 บริษัทไมมีงานคงคางที่ยังมิไดสงมอบ 
 


