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3. การประกอบธุรกิจของแตละสายผลิตภัณฑ 
 
3.1 ลักษณะผลิตภัณฑและบริการ 

บริษัทแบงลักษณะการผลิตภัณฑและบริการของบริษัทและบริษัทยอยออกเปน 2 ประเภท ดังนี้ 
 

1) ศูนยบริการเหล็ก 
บริษัทจําหนายเหล็กมวนทั้งชนิดรีดรอนและรีดเย็น รวมทั้งเหล็กมวนเล็กตามขนาดที่ลูกคากําหนด คือ การ

นําเหล็กมวน (Mother Coil) มาตัดเปนแถบเล็ก (Slitting Coil) หรือตัดเปนเหล็กแผน (Cutting Sheet) ตามขนาดที่ลูกคา
ตองการ ซึ่งมีรายละเอยีดดังนี้ 

1.1 การจําหนายเหล็กมวน 
บริษัทจําหนายเหล็กมวนทั้งเหล็กรีดรอน (Hot-Rolled Coil) และเหล็กรีดเย็น (Cold-Rolled Coil) ใหแก 

ผูคาสงเหล็ก และลูกคาที่เปนโรงงานเหล็กตางๆ ซึ่งลูกคาจะนําไปใชในการแปรรูปเปนชิ้นงานเหล็กตาง ๆ ตอไป 

1.2 รับตัดเหล็กตามขนาดที่ลูกคาตองการ 
บริษัทรับตัดเหล็กตามขนาดตางๆ ที่ลูกคากําหนด โดยใชเครื่องจักรที่มีความเที่ยงตรงและมีประสิทธิ

ภาพ โดยบริษัทมีเครื่องจักรสําหรับการตัดเหล็กจํานวน 5 เครื่อง แบงออกเปน เครื่องจักรสําหรับการตัดเหล็กเปนแถบเล็ก 
(Slitting Coil) จํานวน 2 เครื่องและเครื่องจักรสําหรับการตัดเหล็กแผน (Cutting Sheet) จํานวน 3 เครื่อง ซึ่งมีกําลังการ
ผลิตเต็มที่ เทากับ 90,000 ตันตอป บริษัทแบงผลิตภัณฑกลุมนี้ออกเปน 2 ประเภท ดังนี้ 

1.2.1 การตัดเหล็กเปนแถบเล็ก (Slitting Coil) (เหล็กมวนสลิต) 
เปนการนําเหล็กมวนมาตัดตามความกวางที่ลูกคากําหนดและมวนกลับเพื่อจําหนาย โดยสวนใหญลูก
คาประเภทนี้ จะนําเหล็กมวนดังกลาวไปตัดหรือขึ้นรูปเพื่อผลิตชิ้นงานตอไป 
1.2.2  การผลิตเหล็กแผน (Cutting Sheet) 
เปนการนําเหล็กมวน นํามาตัดเปนเหล็กแผนตามความกวางและความยาวที่ลูกคากําหนด บริษัท
สามารถตัดเหล็กตามความกวางไดตั้งแต 600 ถึง 1,500 มิลลิเมตร และตามความยาวตั้งแต 300 ถึง 
6,100 มิลลิเมตร 

โดยลูกคาจะนําผลิตภัณฑเหล็กทั้งเหล็กมวนและเหล็กแผนที่ซื้อจากบริษัทเปนวัตถดุิบในกระบวนการผลิตในอุต
สาหกรรมตอเนื่องตางๆ ไดแก อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กโทรนิกส อุตสาหกรรม
เฟอรนิเจอร และอุตสาหกรรมอื่น ๆ 

 

2)  ผลิตภัณฑเหล็กรูปพรรณ 
บริษัทแบงประเภทเหล็กรูปพรรณของบริษัทออกเปน 2 ผลิตภัณฑ 

2.1  ผลิตภัณฑทอเหล็ก (Steel Pipe)  
บริษัทผลิตและจําหนายทอเหล็กสําหรับใชในอุตสาหกรรมตางๆ ปจจุบัน บริษัทมีเครื่องจักรสําหรับการ

ผลิตทอเหล็กซึ่งสามารถผลิตทอเหล็กไดตั้งแตเสนผาศูนยกลาง 12  มิลลิเมตรถึง 100 มิลลิเมตร โดยวิธีการนําเหล็กแผนรีด
รอนชนิดมวนที่ตัดตามความกวางที่กําหนดมาทําการขึ้นรูปและเชื่อมเหล็กแผนดวยคล่ืนความถี่สูงซึ่งเปนเครื่องจักรที่ทัน
สมัยและมีประสิทธิภาพในการผลิต ทําใหทอเหล็กของบริษัทมีคุณภาพและเปนที่ยอมรับของลูกคา โดยบริษัทมีกําลังการ
ผลิตทอเหล็กเต็มที่เทากับ 20,000 ตันตอป และหลังจากที่โรงงานของบริษัท เอส ที ซี สตีล จํากัด เริ่มดําเนินการผลิตทอ
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เหล็กในเดือนมิถุนายน 2547 จะทําใหกําลังการผลิตทอเหล็กของบริษัทเพิ่มขึ้นเปน 80,000 ตันตอป ทอเหล็กของบริษัทที่
ผลิตมีรูปแบบทั้งทรงกลม ส่ีเหลี่ยมจตุรัส และสี่เหลี่ยมผืนผา ซึ่งสามารถผลิตไดตามความกวางและความยาวที่ลูกคา
กําหนด ซึ่งลูกคาจะนําทอเหล็กไปผลิตชิ้นงานตอไปในหลากหลายรูปแบบ เชน ชิ้นสวนเฟอรนิเจอร ชิ้นสวนยานยนต วัสดุ
กอสราง เปนตน  

2.2  ผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางรูปตัวซี  
บริษัทผลิตและจําหนายเหล็กโครงสรางรูปตัวซี  โดยการนําเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนมวน (Slitting 

Coil) ที่ตัดตามขนาดมาขึ้นรูปในลักษณะรูปตัวซี ซึ่งจะนําไปใชในอุตสาหกรรมกอสรางเพื่อใชเปนโครงสรางหลังคา บริษัท
มีเครื่องจักรสําหรับการผลิตเหล็กโครงสรางรูปตัวซี จํานวน 4 เครื่อง โดยมีกําลังการผลิตเต็มที่ เทากับ 50,000 ตันตอป  
ปจจุบัน บริษัทใชกําลังการผลิตเต็มกําลังการผลิตที่มีอยูซึ่งไมเพียงพอตอความตองการของตลาด เนื่องจากการฟนตัวของ
ธุรกิจอสังหาริมทรัพยทําใหความตองการเหล็กรูปตัวซีเพิ่มขึ้นอยางมากในปจจุบัน 

 
กระบวนการผลิตสินคาของบริษัท 
1. การตัดเหล็กเปนแถบเล็ก (Slitting Coil) 

 
 
 
 
 

 
 

 
2. การตัดเหล็กแผน (Cutting Sheet) 

 
 
 
 
 
 
 

3. การผลิตทอเหล็ก และเหล็กโครงสรางรูปตัวซี 
 
 
 
 
 
  

 

ขบวนการตัดตามความกวางที่กําหนด เหล็กแผนรีดรอน 1. เหล็กแถบเล็กตัดสําเร็จ 

2. เหล็กแผนตัดสําเร็จ เหล็กมวนตัดสําเร็จ ขบวนการตัดตามขนาด 

เหล็กแถบเล็กตัดสําเร็จ ขบวนการขึ้นรูป 3. ทอเหล็ก และเหล็กโครงสรางรูปตัวซ ี
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ผลิตภัณฑเหล็กของบริษัทจะถูกนําไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตของอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ เชน 
 

อุตสาหกรรมกอสราง : 
 
อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร : 
 
 
 
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา : 
 
อุตสาหกรรมยานยนต : 
 
 
อุตสาหกรรมอื่น ๆ : 

ใชเหล็กโครงสรางรูปตัวซีในการทําโครงหลังคา และใชทอเหล็กสําหรับ
เปนเหล็กแปปูกระเบื้องหลังคา เปนตน 
ใชทอเหล็กเปนโครงของเฟอรนิเจอรชนิดตาง ๆ เชน โตะ เกาอี้ ฉากกั้น
และใชเหล็กแผนเปนสวนประกอบในการทําตูชนิดตาง ๆ และชั้นวาง
ของรวมถึงทําตูนิรภัย ซึ่งสามารถใชในอาคารสํานักงาน สถานการ
ศึกษา และสถานที่ตางๆ และเวทีสําเร็จรูป เปนตน 
ใชเหล็กแผนเปนสวนประกอบในการผลิตเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กโทร
นิกส เชน  เครื่องซักผา   เครื่องปรับอากาศ   ตูเย็น   เปนตน 
ใชทอเหล็กและเหล็กแผนเปนสวนประกอบในการผลิตยานยนต เชน ใช
ทอเหล็กเปนโครงสรางตัวถังรถบัส และกะบะรถยนต และใชเหล็กแผน
เปนพื้นกะบะ และตัวถังภายนอกของรถยนต เปนตน 
ใชเหล็กแผนรีดรอนเปนชิ้นสวนในการทําถังบรรจุแกส โครงสราง
วิศวกรรมอื่น และใชในอุตสาหกรรมทุกประเภทตามที่ลูกคาตองการ 

 
3.2 การตลาด 

3.2.1 กลยุทธทางการตลาด 

1. ผลิตภัณฑเหล็กของบริษัทมีคุณภาพและไดรับมาตรฐานอุตสาหกรรม (มอก.) จากกระทรวงอุตสาหรรม 
2. บริษัทมีความไดเปรียบในดานการใชวัตถุดิบ จากการเปนผูผลิตทอเหล็ก เหล็กโครงสรางรูปตัวซี รวมทั้งการ

เปนศูนยบริการเหล็ก ซึ่งใชวัตถุดิบชนิดเดียวกันคือ เหล็กแผนรีดรอน และเนื่องจากการเปนศูนยบริการซึ่งจะ
ทําการตัดเหล็กตามความกวางและความยาวที่ลูกคาตองการ ทําใหในบางครั้งจะมีสวนที่เหลือจากการตัด 
บริษัทสามารถนําเหล็กสวนนี้มาผลิตทอเหล็ก หรือเหล็กโครงสรางรูปตัวซีได ทําใหบริษัทมีสวนสูญเสียที่เกิด
ขึ้นจากการผลิตนอยกวาการเปนศูนยบริการเหล็กหรือผูผลิตทอเหล็กเพียงอยางเดียว 

3. บริษัทสามารถตอบสนองความตองการของลูกคาไดทันความตองการ เนื่องจากบริษัทมีผลิตภัณฑหลาก
หลายขนาดและมีระบบควบคุมสินคาคงคลังที่มีประสิทธิภาพและการจัดสงผลิตภัณฑไดรวดเร็วตรงตอเวลา 

4. บริษัทแบงทีมการตลาดออกตามประเภทอุตสาหกรรมของลูกคาโดยเฉพาะเพื่อดูแลลูกคาเฉพาะกลุม ทําให
ทราบถึงความตองการของลูกคาไดเปนอยางดี 

5. บริษัทเนนการสรางฐานมูลคาเพิ่มใหเกิดในองคกร โดยเนนการพัฒนาความรูของบุคลากรในบริษัทใหเกิด
การเรียนรู ซึ่งบริษัทถือวาเปนปจจัยสําคัญของการบริหารงาน และสงผลใหขบวนการผลิตสินคามีประสิทธิ
ภาพมากขึ้นและลดการสูญเสียจากการผลิต 

6. เครื่องจักรที่ใชในการผลิต ทอเหล็ก เหล็กรูปตัวซี และเครื่องตัดเหล็ก ของบริษัททั้งที่ติดตั้งในโรงงานเดมิและ
ที่กําลังติดตั้งในโรงงานแหงใหม เปนเครื่องจักรที่มีคุณภาพสูงจากประเทศญี่ปุน 
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ลักษณะลูกคาและชองทางการจําหนาย 
บริษัทแบงลูกคาของบริษัทออกเปน 2 กลุม ดังนี้ 

กลุมที่ 1  ผูคาสงเหล็ก เปนกลุมผูดําเนินธุรกิจคาสงเหล็กทั้งในเขตกรุงเทพและปริมณฑล โดยลูกคากลุมนี้จะซื้อ
ผลิตภัณฑของบริษัท ทั้งผลิตภัณฑจากธุรกิจศูนยบริการเหล็ก ไดแก เหล็กมวน เหล็กสลิต เหล็กแผน 
รวมถึงเหล็กรูปพรรณของบริษัท ไดแก ทอเหล็ก เหล็กโครงสรางรูปตัวซี เพื่อนําสินคาไปจําหนายตอให
กับลูกคาตางๆ ซึ่งมูลคาการจําหนายใหแกลูกคากลุมนี้คิดเปนรอยละ 60 ของรายไดรวมของบริษัท 
บริษัทไมมีการขายสินคาใหแกลูกคารายหนึ่งรายใดในกลุมนี้เกินรอยละ 15 ของรายไดรวมของบริษัท 
โดยมูลคาการจําหนายของลูกคากลุมนี้จะมีลักษณะแปรผันตามฤดูกาล กลาวคือ มูลคาการจําหนาย
จะลดลงในชวงไตรมาส 3 ซึ่งเปนชวงฤดูฝนเนื่องจากอุตสาหกรรมกอสรางซึ่งเปนผูใชเหล็กรูปพรรณจะ
ชะลอการกอสรางในชวงดังกลาว 

กลุมที่ 2 ผูประกอบการในอุตสาหกรรมตางๆ เชน อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร  อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา อุตสาห
กรรมยานยนต เปนตน โดยลูกคากลุมนี้จะซื้อสินคาจากศูนยบริการเหล็กของบริษัทเปนหลัก และจาก
ความหลากหลายของกลุมลูกคาที่กระจายอยูในอุตสาหกรรมตางๆ ทําใหมูลการการจําหนายสินคาให
แกลูกคากลุมนี้คอนขางคงที่ตลอดทั้งป  ซึ่งมูลคาการจําหนายใหแกลูกคากลุมนี้คิดเปนรอยละ 40 ของ
รายไดรวมของบริษัท ซึ่งบริษัทไมมีการขายสินคาใหแกลูกคารายหนึ่งรายใดในกลุมนี้เกินรอยละ 5 ของ
รายไดรวมของบรษิัท 

 
3.2.2 ภาวะอุตสาหกรรมและการแขงขัน 
 
ภาวะอุตสาหกรรม 
โครงสรางของอุตสาหกรรมเหล็กแบงออกเปน 3 ขั้น ดังนี้ 
1. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน 
ไดแก ขั้นตอนการถลุงเหล็ก (Iron Making) เพื่อเปนการแยกเหล็กออกมาจากแรเหล็กโดยการถลุงแรเหล็กไดเปน

เหล็กเหลวและหลอออกมาเปนแทง เรียกวา เหล็กพิกหรือเหล็กถลุง (Pig lron) ซึ่งเปนการผลิตขนาดใหญซึ่งตองใชเงินลง
ทุนสูง ซึ่งประเทศไทยยังไมมีการผลิตเหล็กขั้นตอนนี้ 

2. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง  
ไดแก ขั้นตอนการผลิตเหล็กกลา (Steel Making) เปนการลดปริมาณของธาตุเจือปนและปรับปรุงสวนผสมใหได

ตามที่ตองการ  โดยนําเหล็กพิกที่ไดจากเตาถลุงไปแปรเปลี่ยนเปนเหล็กกลา หรือโดยการนําเศษเหล็ก (Scrap) หรือเหล็ก
พรุน มาหลอมในเตาหลอมไฟฟา แลวนําไปหลอเปนเหล็กแทงชนิดตางๆ ในเบาหลอ จะไดเหล็กแทงเล็ก (Billet) เหล็กแทง
ใหญ (Bloom) และเหล็กแทงแบน (Slab)  ซึ่งจะนําไปเปนวัตถุดิบในการผลิตเหล็กทรงยาว (Long Products) และเหล็ก
ทรงแบน (Flat Products) ตามลําดับ 

3. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย 
ไดแก ขั้นตอนการแปรรูปผลิตภัณฑเหล็กขั้นกลาง โดยการนําเหล็กแทงชนิดตางๆ แปรรูปดวยการรีด เชน การนํา 

Slab ไปรีดเปนเหล็กแผนรีดรอน หรือการนํา Billet ไปรีดเปนเหล็กเสน เปนตน ผลิตภัณฑที่ไดจากขั้นตอนนี้จะนําไปใชเปน
วัตถุดิบในการผลิตของอุตสาหกรรมเหล็กตอเนื่องตาง ๆ  ซึ่งผลิตภัณฑเหล็กจากขั้นตอนนี้แบงออกตามรูปทรงของผลิต
ภณัฑไดเปน 2 ลักษณะ ดังนี้ 
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3.1 ผลิตภัณฑเหล็กทรงแบน (Flat Products) ไดแก เหล็กแผนรีดรอน (Hot Rolled Sheet)  เหล็กแผนรีด
เย็น (Cold Rolled Sheet)  เหล็กแผนเคลือบ/ชุบ (Coated Sheet)  เหล็กแผนหนา (Hot Rolled Plate)  
ซึ่งนําไปใชในอุตสาหกรรมกอสราง  ผลิตทอเหล็ก  ตูคอนเทนเนอร  ถังแกส  รถยนต  เครื่องใชไฟฟา  
และอุปกรณเฟอรนิเจอร 

3.2 ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาว (Long Products) ไดแก  เหล็กเสนกลม (Round Bar)  เหล็กเสนขอออย 
(Deformed Bar)  เหล็กลวด (Wire Rod)  เหล็กรูปพรรณ (Shape Steel)  นําไปใชในอุตสาหกรรมกอ
สรางเปนสวนใหญ 

 

อุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอนในประเทศไทย 
อุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอนของไทยเปนอุตสาหกรรมที่ผลิตเพื่อทดแทนการนําเขาโดยเริ่มจากการพัฒนาเพื่อ

ตอบสนองความตองการภายในประเทศของผลิตภัณฑเหล็กขั้นปลายเปนหลัก ไดแก กลุมเหล็กเสน เหล็กลวด เหล็กโครงสรางรูป
พรรณ เหล็กแผนรีดรอนและรีดเย็น ซึ่งเปนวัตถุดิบขั้นพื้นฐานของอุตสาหกรรมตอเนื่องหลายประเภท เชน อุตสาหกรรมเครื่อง
จักรกล การเกษตร การกอสราง อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา อุตสาหกรรมรถยนต เปนตน  

อุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอนของประเทศไทยมีเติบโตสูงจากการฟนตัวทางเศรษฐกิจของประเทศไทยตั้งแตป 
2544 ที่อัตราการเติบโตของผลิตภัณฑมวลรวมภายในประเทศ (GDP) รอยละ 1.81 เพิ่มขึ้นเปนรอยละ 5.01 ในป พ.ศ. 
2545 โดยเริ่มจากการฟนตัวของอุตสาหกรรม กอสราง เครื่องใชไฟฟา ยานยนต ซึ่งเปนอุตสาหกรรมที่มีการใชเหล็กเปน
วัตถุดิบสําคัญในการผลิต ประกอบกับมาตรการสําคัญ 2 ขอ ที่ภาครัฐที่ออกมาเพื่อชวยปกปองอุตสาหกรรมเหล็กแผนรีด
รอนชนิดมวนและไมเปนมวนในประเทศไทยในป 2545 ไดแก 

1) การออกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (ม.อ.ก.) ภาคบังคับสําหรับเหล็กประเภทตางๆ  
2) ออกมาตรการตอบโตการทุมตลาด (Anti-Dumping : AD) ของกรมการคาตางประเทศ ซึ่งจะส้ินสุดการคุม

ครองในป 2551 
จากมาตรการดังกลาวขางตน ทําใหผลิตภัณฑเหล็กแผนรีดรอนในประเทศสามารถแขงขันกับการนําเขาได  และ

ดวยปจจัยที่ราคาเหล็กในตลาดโลกปรับตัวสูงขึ้น ทําใหอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทยสามารถผลิตและสงออกในราคา
ที่แขงขันได นอกจากนี้ตลาดสงออกผลิตภัณฑเหล็กในประเทศไทยอยูในสภาวะที่กระเตื้องขึ้นเนื่องจากประเทศไทยไดถูก
ยกเวนจากมาตรา 201 ของประเทศสหรัฐอเมริกา ซึ่งเปนมาตรการการเก็บภาษีพิเศษ ทําใหผลิตภัณฑเหล็กจากประเทศ
ไทยสามารถสงออกไปยังประเทศสหรัฐอเมริกาซึ่งเปนประเทศที่ใชเหล็กมากเปนอันดับตนๆ ของโลก (ดูรายละเอียดมาตร
การความคุมครองเหล็กแผนรีดรอนในขอ 1 ปจจัยความเสี่ยง) 

 

ตารางปริมาณการผลิต การจําหนาย และความตองการเหล็กแผนรีดรอนในประเทศ 
   หนวย : ลานตัน 

ป 2543  2544 2545 2546 (F) 
ปริมาณการผลิต *  
ปริมาณการจําหนายในประเทศ *  
ปริมาณความตองการ 

2.24 
1.73 
3.68 

1.89 
1.87 
3.99 

2.97 
2.69 
4.80 

3.31 
2.93 
5.70 

หมายเหตุ  :   สวนตางระหวางปริมาณการผลิตและปริมาณการจําหนายในประเทศเปนการสงออกไปจําหนายยังตางประเทศ 
ที่มา   :   สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 

                                                           
1 ที่มา : ธนาคารแหงประเทศไทย 
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กราฟแสดงราคา Slab, Billet, Scrap ในตางประเทศ และ ราคาเหล็กแผนรีดรอน (HRC) ในประเทศ 
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 ที่มา  : Iron and Institute of Thailand  และบริษัท 
 :  ราคา Scrap เปนราคา EU export – FOB และ ราคา Slab และ Billet เปนราคา Latin America export FOB  

เหล็กแผนรีดรอนซึ่งเปนวัตถุดิบหลักของบริษัทมีราคาที่ผันผวนสูงมากในป 2545 เนื่องจากมีการทุมตลาดเหล็ก
แผนรีดรอนจากตางประเทศทําใหราคาเหล็กแผนรีดรอนมีการปรับราคาลงต่ําสุดประมาณ 10,000 บาทตอตัน แตหลังจาก
ที่ภาครัฐออกมาตรการคุมครองผูผลิตเหล็กแผนรีดรอนในประเทศทําใหราคาเหล็กแผนรีดรอนมีราคาสูงขึ้นและมีความผัน
ผวนลดลง แตเนื่องจากปริมาณการใชเหล็กของโลกเพิ่มขึ้นอยางมากจากความตองการของประเทศจีน รวมทั้งประเทศใน
ทวีปเอเชีย เชน อินเดีย กลุมประเทศรัสเซียเกา ที่ภาวะเศรษฐกิจเริ่มฟนตัวทําใหราคาเหล็กแผนรีดรอนมีการปรับราคาสูง
ขึ้นอยางตอเนื่องโดยเฉพาะไตรมาสที่ 4 ป 2546  ซึ่งราคาเหล็กแผนรีดรอนมีราคาสูงถึง 16,000 บาทตอตัน และเพิ่มขึ้น
มากในไตรมาสที่ 1 ป 2547 ซึ่งราคาเหล็กแผนรีดรอนมีการปรับราคาสูงขึ้นถึงประมาณ 20,000 บาทตอตัน  

อุตสาหกรรมทอเหล็ก 

ทอเหล็กสามารถแบงออกไดเปน   2  ประเภทตามลักษณะกระบวนการผลิต   คือ  1)  ทอเหล็กมีตะเข็บ       
(Pipe-Welded) และทอเหล็กไรตะเข็บ (Pipe-Seamless)  ซึ่งกวารอยละ 90 ของการผลิตทอเหล็กในประเทศเปนทอเหล็ก
ชนิดมีตะเข็บประเภทเชื่อมดวยไฟฟา (Electric Resistance Weld Pipe) เชน ทอเหล็กดํา ทอเหล็กชุบสังกะสี และทอเหล็ก
ไรสนิม ซึ่งนําไปใชในอุตสาหกรรมตางๆ สําหรับทอเหล็กชนิดไรตะเข็บจะนําไปใชสําหรับอุตสาหกรรมน้ํามัน กาซและ
ปโตรเลียม ซึ่งยังตองพึ่งพาการนําเขาเปนหลักเนื่องจากตองใชเงินลงทุนจํานวนมากและใชเทคนิคการผลิตที่สูงอีกดวย  

ปริมาณการบริโภคทอเหล็กในประเทศเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่องจาก 2.53  แสนตัน ในป 2543 เปน 3.09 แสนตัน  
3.41 แสนตัน และ 3.18 แสนตัน ในป 2544 ถึง 2546 ตามลําดับ หรือคิดเปนอัตราการเติบโตรอยละ 22.13 ในป 2544 
และรอยละ 10.36 และรอยละ (6.74) ในป 2545 และ 2546 ตามลําดับ เนื่องจากป 2546 ราคาเหล็กแผนรีดรอนมีการปรับ
ราคาสูงขึ้นมากสงผลใหทอเหล็กมีการปรับราคาสูงขึ้นทําใหการบริโภคลดลง  ซึ่งการเพิ่มขึ้นของการบริโภคทอเหล็กในชวง
ป 2543 ถึง 2545 เกิดจากการขยายตัวของธุรกิจตางๆ ทั้งธุรกิจกอสราง ธุรกิจเฟอรนิเจอร ธุรกิจยานยนต และธุรกิจเครื่อง
ใชไฟฟา  

ราคา Scrap และ Slab ดอลลารสหรัฐตอตัน ราคา HRC บาทตอตัน
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สําหรับปริมาณการผลิตทอเหล็กในประเทศเปลี่ยนแปลงจาก 4.92 แสนตัน ในป 2543 เปน 5.1 แสนตัน 5.20  
และ 4.35 แสนตัน ในป 2544 ถึง 2546 อยางไรก็ตามในป 2546 พบวาปริมาณการผลิตทอเหล็กในประเทศลดลง เนื่อง
จากราคาเหล็กแผนรีดรอนและเศษเหล็กซึ่งเปนวัตถุดิบของเหล็กแผนในตลาดโลกมีการปรับตัวสูงขึ้นอยางมาก ในขณะที่
ราคาจําหนายเหล็กแผนรีดรอนถูกตรึงไวที่เพดานราคาที่กําหนดโดยกระทรวงพาณิชย สงผลใหผูผลิตเหล็กแผนรีดรอน
ชะลอการผลิตลงและทําใหเกิดการขาดแคลนเหล็กแผนรีดรอนในชวงไตรมาสที่ 2  และไตรมาสที่ 4 ของป 2546 ทําให
ปริมาณการผลิตทอเหล็กในประเทศลดลง     

ตารางแสดงปริมาณผลิต การใช และการสงออก ทอเหลก็ของประเทศไทย 
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ที่มา  : ขอมูลปริมาณการผลิตและการใชทอเหล็กจาก ธนาคารแหงประเทศไทย 

   ขอมูลปริมาณการสงออกทอเหล็กจาก  Iron and Steel Institution of Thailand 
 
จากคุณสมบัติในเรื่องความแข็งแรงและทนทานรวมทั้งน้ําหนักที่เบากวาของทอเหล็กเมื่อเปรียบเทียบกับเหล็กโครง

สรางชนิดอื่น รวมทั้งความหลากหลายในการนําไปใชไดในอุตสาหกรรมตางๆ เชน อุตสาหกรรมการกอสรางที่ใชทอเหล็ก
เปนโครงสรางทําใหสามารถออกแบบโครงสรางและนํามาประกอบที่สถานที่กอสรางซึ่งทําใหประหยัดเวลาและคาใชจาย 
สงผลใหทอเหล็กเปนที่นิยมและมีแนวโนมวาจะมีความตองการเพิ่มขึ้นเพื่อนํามาใชในงานโครงการกอสรางเพิ่มขึ้นทดแทน
การใชเหล็กโครงสรางรูปพรรณแบบตัวซี (C) ตัวเอช (H) และตัวไอ (I) แตอยางไรก็ตาม ผูบริหารของบริษัทมีความเห็นวา 
ราคาของทอเหล็กเมื่อเปรียบเทียบกับเหล็กโครงสรางรูปพรรณตางๆ พบวา ทอเหล็กยังมีราคาที่สูงกวา ดังนั้นหากราคาของ
ทอเหล็กลดลงมาใกลเคียงกับเหล็กรูปพรรณ จะทําใหปริมาณการใชทอเหล็กสูงขึ้นมาก นอกจากนี้ในอนาคตจะมีการ
พัฒนาทอเหล็กเพื่อนํามาใชประโยชนในงานทั่วไปไดอีกหลายประเภท เชน ใชทอเหล็กเปนเสาของปายโฆษณาขนาดใหญ 
เปนตน  

 
อุตสาหกรรมศูนยบริการเหล็ก  

 เนื่องจากลูกคาของศูนยบริการเหล็ก ไดแก ผูประกอบการในอุตสาหกรรมตางๆ ที่ใชเหล็กแผนเปนวัตถุดิบในการ
ผลิต สงผลใหธุรกิจศูนยบริการมีศักยภาพการเติบโตในอัตราที่สูง เนื่องจากเปนธุรกิจสนับสนุนที่สําคัญสําหรับอุตสาหกรรม
ตางๆ โดยผลิตภัณฑของศูนยบริการจะถูกนําไปใชในอุตสาหกรรมหลักอื่นๆ ในการนําไปประกอบเปนสินคาสําเร็จรูปและ
จําหนายใหแกผูบริโภคขั้นปลาย ซึ่งสามารถสรุปภาวะอุตสาหกรรมที่เกี่ยวของ ไดดังนี้ 
  

ตันตอป 

ปริมาณการผลิตทอเหล็ก ปริมาณการใชทอเหล็ก ปริมาณการสงออก



บริษัท เอเซีย เมทัล จํากัด (มหาชน) 

สวนที่ 2 หนา 17 

 อุตสาหกรรมการกอสราง 
 อุตสาหกรรมการกอสรางเปนอุตสาหกรรมที่ใชเหล็กแผนรีดรอนในงานกอสรางตางๆ เชน การนํามาทําชีทไพล 
(Sheet Pile) สําหรับกันดินถลม หรือนํามาทําเปนพื้นสะพาน เปนตน ผูบริหารของบริษัทคาดวา ในป 2547 อุตสาหกรรม
กอสรางจะยังคงมีการขยายตัวอยางตอเนื่อง ซึ่งเปนผลจากนโยบายกระตุนเศรษฐกิจของภาครัฐ และอัตราดอกเบี้ยที่อยูใน
ระดับต่ํา โดยเฉพาะหมวดวัสดุกอสรางที่ขยายตัวตามความตองการที่อยูอาศัย และการฟนฟูธุรกิจอสังหารมิทรัพยอยางตอ
เนื่อง นอกจากนี้การกอสรางโรงงานอุตสาหกรรมก็มีการขยายตัวตามทิศทางการผลิตและการลงทุนที่ปรับตัวดีขึ้น อาคาร
เพื่อการพาณิชยมีการลงทุนโครงการใหมเพิ่มขึ้น  
 
 

 อุตสาหกรรมยานยนต 
  อุตสาหกรรมรถยนตนําเหล็กแผนรีดรอนไปในการผลิตรถยนตตางๆ เชน ทํากะบะบรรทุก และอะไหลรถยนตที่ใช
เหล็กแผนเปนวัตถุดิบ ซึ่งอุตสาหกรรมรถยนตมีการขยายตัวอยางรวดเร็วในชวงที่ผานมา จากการยายฐานการผลิตของผู
ผลิตรถยนตรายใหญจากยุโรป ญี่ปุน และสหรัฐฯ มายังประเทศไทยเปนฐานการผลิตเพื่อการสงออกไปยังตลาดเอเชียที่มี
กําลังซื้อสูง ดังจะเห็นไดจากยอดขายรถยนตในไทยชวง 3 ปที่ผานมา1 มีอัตราการเติบโตสูงถึงรอยละ 27 ตอป จาก 2.62 
แสนคัน ในป 2543 เปน 5.33 แสนคัน ในป2546 และคาดวาจะเติบโตรอยละ 11 เปน 5.90 แสนคันในป 47 ประกอบกับ
ปริมาณการสงออกรถยนตที่เพิ่มขึ้นรอยละ 15.4 ตอป ในระยะ 3 ปที่ผานมาจาก 1.53 แสนคันในป 2543 เปน 2.35 แสน
คันในป 2546 และมีแนวโนมวาจะขยายตัวอยางตอเนื่องจากการยายฐานการผลิตรถยนตปกอัพของกลุมอีซูซุและกลุมโต
โยตามายังประเทศไทย รวมทั้งการขยายกําลังผลิตของคายรถยนตตางๆ เพื่อรองรับการเติบโตของตลาดในประเทศและ
การสงออก ทําใหอุตสาหกรรมการผลิตรถยนตของไทยยังมีแนวโนมจะเติบโตอยางตอเนื่อง โดยในป 47 คาดวาจะเติบโต
รอยละ 12 เปน 8.41 แสนคัน  อุตสาหกรรมยานยนตมีการขยายตัวทั้งในดานการผลิตและการจําหนาย ทําใหการผลิตรถ
ยนตรวมทุกประเภทในป 2546 เพิ่มขึ้นจากป 2545 รอยละ 28.2 และการสงออกเพิ่มขึ้นรอยละ 26.7  คาดวาในป 2547 
อุตสาหกรรมยานยนตไทยยังคงมีแนวโนมที่ดี ทั้งการผลิตและการสงออก  
  

 
 อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส  
 ภาวะอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสโดยรวมในไตรมาสที่ 1 ของป 2547 ปรับตัวดีขึ้นมาก เมื่อ
เทียบกับไตรมาสเดียวกันของปกอน โดยเฉพาะกลุมอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส2 การใชกําลังการผลิตมีการเพิ่มขึ้นในอัตรา
สูง การสงออกในสินคาเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมีการเพิ่มขึ้นเมื่อเทียบกับชวงไตรมาสเดียวกันของปกอน ในกลุม
เครื่องใชไฟฟา เครื่องปรับอากาศ และคอมเพรสเซอร เครื่องใชไฟฟาภายในบาน ซึ่งประกอบดวย พัดลม ตูเย็น กระติกน้ํา
รอน และหมอหุงขาว มีดัชนีผลผลิตเพิ่มขึ้น แตเครื่องรับวิทยุ โทรทัศนและสินคาที่เกี่ยวของ มีดัชนีลดลงเมื่อเทียบกับไตร
มาสที่ผานมา และมีภาวะทรงตัวเมื่อเทียบกับไตรมาสเดียวกันของปกอน สวนการสงออกนั้นมีการขยายตัวโดยสินคาสง
ออกที่มีอัตราสูงเมื่อเทียบกับไตรมาสเดียวกันของปกอน ไดแก สวนประกอบที่ใชทั้งมอเตอรไฟฟา เครื่องรับวิทยุ และโทร
ทัศนและสวนประกอบ และเครื่องปรับอากาศ สําหรับอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสมีการขยายตัวอยางตอเนื่องในไตรมาสที่ 
1 ป 2547 ตามความตองการของสินคา IT ของโลกที่มีการขยายตัวเพิ่มขึ้น โดยสินคาสําคัญที่มีการสงออกเพิ่มขึ้นคอนขาง
มาก คือ วงจรพิมพ และแผงวงจรไฟฟา  
  

                                                           
1 ที่มา : สภาอุตสาหกรรมยานยนตแหงประเทศไทย 
2 ที่มา : สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม 
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 อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร   
 อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรมีแนวโนมการขยายตัวอยางตอเนื่องตามการเติบโตของธุรกิจกอสราง เชน บานจัดสรร 
คอนโดมิเนียม และอาคารสํานักงานใหมๆ ที่เพิ่มขึ้นและจากการปรับปรุงอาคารสํานักงานเกาเพื่อเปนการปรับสภาพแวด
ลอมการทํางาน รวมทั้งการที่ผูผลิตเฟอรนิเจอรตางๆ ไดเสนอรูปแบบใหมของเฟอรนิเจอรซึ่งเปนอีกปจจัยที่สรางแรงกระตุน
ใหผูบริโภคใหเกิดความตองการปรับปรุงสภาพอาคาร บานพักอาศัย ประกอบกับการแขงขันของผูผลิตเฟอรนิเจอรในรปู
แบบตางๆ ทั้งราคาและคุณภาพ ทําใหคาดวาตลาดเฟอรนิเจอรจะมีอัตราเติบโตรอยละ 10 ถึง 15 ตอป3  
 
 การแขงขัน 
 ผูประกอบธุรกิจศูนยบริการเหล็กและผูผลิตเหล็กรูปพรรณขนาดเล็กมีจํานวนมาก ทําใหการแขงขันในชวงป 
2542 ถึง 2544 ปที่ผานมา มีการแขงขันที่คอนขางรุนแรง แตจากการฟนตัวของภาวะเศรษฐกิจในประเทศตั้งแตป 2545 ทํา
ใหความตองการใชเหล็กในประเทศเพิ่มขึ้นอยางมากทั้งจากอุตสาหกรรมการกอสราง  อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร และอื่นๆ 
รวมทั้งปริมาณความตองการใชเหล็กในตางประเทศที่เพิ่มขึ้นมากโดยเฉพาะประเทศจีน ทําใหความตองการปริมาณการใช
เหล็กทั่วโลกเพิ่มขึ้นมาก ผูผลิตเหล็กรูปพรรณบางรายจึงเปลี่ยนมาผลิตเพื่อสงออกแทนการจําหนายในประเทศ ประกอบ
กับเดิมที่กําลังการผลิตในประเทศไมเพียงพอตอความตองการใชเหล็กในประเทศที่เพิ่มขึ้นอยูแลว เมื่อมีผูผลิตเหล็กรูป
พรรณบางรายเนนการสงออก จึงสงผลใหการแขงขันในประเทศลดลงดวย และจากการที่บริษัทประกอบธุรกิจเปนทั้งศูนย
บริการเหล็กและผูผลิตเหล็กรูปพรรณ จึงแบงลักษณะการแขงขันออกเปน 2 กลุม ไดแก 

 กลุมธุรกิจศูนยบริการเหล็ก 
 ผูประกอบธุรกิจศูนยบริการเหล็กมีจํานวนมาก สวนใหญเปนผูประกอบการขนาดเล็ก ซึ่งมีจํานวนมาก สําหรับผู
ประกอบธุรกิจศูนยบริการที่มีกําลังการผลิตใกลเคียงกับบริษัทมีประมาณ 8 บริษัท ดังนั้นการแขงขันจึงอยูในระดับปาน
กลางรวมทั้งกําลังการผลิตที่มีอยูในปจจุบันไมเพียงพอตอความตองการของลูกคา โดยบริษัทมุงกลุมลูกคาที่มีความ
ตองการเฉพาะ (Niche Customer) ซึ่งมีความตองการสินคาที่มีขนาดเฉพาะ ซึ่งบรษิัทสามารถใหบริการลูกคาในกลุมนี้ได
เปนอยางดี รวมทั้งบริษัทยังทําการควบคุมคุณภาพของสินคาของบริษัทแทนลูกคาเพื่อสรางความมั่นใจในสินคาของบริษัท 
เนื่องจากสินคาของศูนยบริการเหล็กเปนสินคาที่ไมมียี่หอ (Brand) ดังนั้นความเชื่อถือในตัวบริษัทจึงเปนปจจัยในการ
พิจารณาเลือกซื้อสินคาเปนหลัก 
 

 กลุมธุรกิจผูผลิตทอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูปตัวซ ี
 สําหรับการแขงขันของผลิตภัณฑทอเหล็กและเหล็กรูปตัวซี มีการแขงขันคอนขางสูงเนื่องจากมีผูประกอบการทอ
เหล็กและเหล็กรูปตัวซีในประเทศ ประมาณ 50 ราย ซึ่งบริษัทแบงการแขงขันของธุรกิจทอเหล็กแบงออกเปน 3 กลุมตาม
กําลังการผลิต ไดแก  
 กลุมที่ 1 ผูผลิตทอเหล็กรายใหญ คือ ผูผลิตทอเหล็กที่มีกําลังการผลิตทอเหล็กมากกวา 100,000 ตันตอป กลุมนี้

มีจํานวน  3 ราย 
 กลุมที่ 2 ผูผลิตทอเหล็กขนาดกลาง คือ ผูผลิตทอเหล็กที่มีกําลังการผลิตทอเหล็กระหวาง 50,000 ถึง 100,000 

ตันตอป กลุมนี้มีประมาณ  15 ราย 
 กลุมที่ 3 ผูผลิตทอเหล็กขนาดเล็ก คือ ผูผลิตทอเหล็กที่มีกําลังการผลิตทอเหล็กนอยกวา 50,000 กลุมนี้มีจํานวน

ประมาณ  30 ราย 
                                                           
3 ที่มา : ธนาคารแหงประเทศไทย 
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 สําหรับเหล็กโครงสรางรูปตัวซี เปนวัสดุที่ใชในอุตสาหกรรมกอสรางเปนหลัก ซึ่งนําไปใชเปนโครงสรางหลังคา 
ปริมาณการใชจะแปรผันตามอัตราการการเติบโตของอุตสาหกรรมกอสราง  โดยผูบริหารของบริษัทคาดวา  ในป  2547  
อุตสาหกรรมกอสรางจะยังคงมีการขยายตัวอยางตอเนื่องจากความตองการที่อยูอาศัย และการฟนฟูธุรกิจอสังหาริมทรัพย
อยางตอเนื่อง  

อยางไรก็ตามจากการที่บริษัทดําเนินธุรกิจทั้งศูนยบริการเหล็กและผลิตเหล็กรูปพรรณที่ใชเหล็กแผนรีดรอนเปน
วัตถุดิบ ประกอบกับการที่บริษัทมีกําลังการผลิตที่เหมาะสมรวมทั้งการที่มีฐานลูกคาที่หลากหลายกระจายอยูในหลายอุต
สาหกรรม ทําใหบริษัทมีความคลองตัวในการดําเนินธุรกิจ หากมีการเปลี่ยนแปลงของภาวะของอุตสาหกรรมใดอุตสาห
กรรมหนึ่ง เชน ในกรณีที่อุตสาหกรรมกอสรางเริ่มชะลอตัว บริษัทก็จะเนนการดําเนินธุรกิจศูนยบริการเหล็กแทน   

 
3.2.3 การจัดหาผลิตภัณฑหรือบริการ 

  การผลิต 
ปจจุบันบริษัทและบริษัทยอย มีโรงงานจํานวน 2 แหง มีกําลังการผลิตรวม 2 แหง เทากับ 220,000 ตันตอป โดย

ตั้งอยูที่  
1.  เลขที่ 55, 55/1 หมู 2 ซอยวัดหนามแดง ถนนศรีนครินทร ตําบลบางแกว อําเภอบางพลี 

จังหวัดสมุทรปราการ เปนของบริษัท มีกําลังการผลิต 160,000 ตันตอป ปจจุบันบริษัทใชกําลังการ
ผลิตประมาณรอยละ 70 

2. เลขที่ 6/10 ซอยวัดหนามแดง ถนนศรีนครินทร ตําบลบางแกว อําเภอบางพลี จังหวัดสมุทรปราการ  
เปนของบริษัท เอส ที ซี สตีล จํากัด  มีกําลังการผลิต  60,000  ตันตอป  ซึ่งจะเริ่มผลิตในไตรมาส 3   
ป 2547 

 
การจัดหาวัตถุดิบหรือผลิตภัณฑ 

 ปจจุบัน บริษัทจัดซื้อเหล็กแผนรีดรอนที่มีมาตรฐานทั้งดานความหนาและความกวางและความยาว ซึ่งเปนวัตถุ
ดิบหลักในการผลิตจากผูผลิตเหล็กแผนรีดรอนในประเทศ ไดแก บริษัทในกลุมบมจ. สหวิริยาสตีลอินดัสตรี และบริษัทใน
กลุมบมจ. สยามสตริปมิล ซึ่งเปนผูผลิตเหล็กแผนรีดรอนในประเทศเพียง 2 บริษัท  ซึ่งมีกําลังการผลิตเหล็กแผนรีดรอน
ชนิดมวนรวม 3.9 ลานตัน อยางไรก็ตามกรณีที่ราคาเหล็กแผนรีดรอนในตลาดตางประเทศมีปรับตัวลดลงต่ํากวาราคา
เหล็กในประเทศ บริษัทสามารถนําเขาวัตถุดิบจากตางประเทศได  
 
3.4 ผลกระทบตอสิ่งแวดลอม 
 ผลกระทบตอส่ิงแวดลอมที่สําคัญของโรงงานแปรรูปเหล็ก คือ มลภาวะจากเสียงในขบวนการผลิต แตบริษัทไดมี
การควบคุมปริมาณเสียงที่เกิดจากขบวนการผลิตของบริษัท ไมใหมีผลกระทบตอส่ิงแวดลอมโดยการออกแบบอาคารโรง
งานใหมีการเก็บเสียงที่ดียิ่งขึ้น ซึ่งอยูระหวางการปรับปรุง และบริษัทไดรับการตรวจสอบโรงงานอยางสม่ําเสมอทุกปภายใต
การควบคุมดูแลของกรมโรงงานอุตสาหกรรม ซึ่งผลการตรวจสอบสรุปไดวา สภาพโรงงานและสภาพแวดลอมตาง ๆ ใน
บริเวณโรงงานอยูในเกณฑมาตรฐาน ไมกอใหเกิดปญหาใด ๆ ตอสภาพแวดลอม 
 
3.5  งานที่ยังไมไดสงมอบ 
 - ไมมี -  
 


