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3.  การประกอบธุรกิจของแตละสายผลิตภัณฑ 
 
 

3.1 ลักษณะผลิตภัณฑและบริการ  
ผลิตภัณฑของบริษัทแบงออกเปน 2 สายการผลิต 
 

3.1.1 สายการผลิต พนสี พิมพสี และประกอบชิ้นสวนพลาสติกครบวงจร 
(Injection Molding, Spray Painting, Silk-Screen & Hot Stamping and Sub Assembly) 
บริษัทเปนผูใหบริการผลิตชิ้นสวนพลาสติกดวยกระบวนการฉีดขึ้นรูปพลาสติก ภายหลังจากการฉีดขึ้นรูป

แลว ชิ้นสวนพลาสติกบางชนิดจะผานไปสูกระบวนการอื่น เชน การพนสี (Spray Painting) การพิมพสี (Silk-Screen & Hot 
Stamping) รวมถึงการประกอบชิ้นสวนพลาสติก (Sub Assembly) โดยบริษัทแบงสายการผลิตชิ้นสวนพลาสติกออกเปน 3 
กลุม ดังนี้ 

กลุมที่ 1 ช้ินสวนพลาสติกสําหรับอุตสาหกรรมยานยนต 
ผลิตภัณฑของบริษัทในกลุมนี้ เชน ชิ้นสวนพลาสติกที่ใชภายในหองโดยสาร ฝาครอบลอ ยางกันโคลน ฝา

ครอบเครื่องยนต ชุดแผงยึดหมอน้ํา เปนตน 
 

กลุมที่ 2 ช้ินสวนพลาสติกสําหรับอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา 
ผลิตภัณฑของบริษัทในกลุมนี้ เชน ชิ้นสวนภายนอกและภายในของ ตูเย็น เครื่องปรับอากาศ เครื่องซักผา 

เครื่องรับโทรทัศน และเครื่องเสียง เปนตน 
 

กลุมที่ 3 ช้ินสวนพลาสติกสําหรับอุตสาหกรรมอื่น ๆ 
ผลิตภัณฑของบริษัทในกลุมนี้จะเปนชิ้นสวนพลาสติกที่เปนสวนประกอบของบรรจุภัณฑสําหรับสินคา

อุปโภคบริโภค เชน ฝาครอบกระปองสี กระปุกสําลี เปนตน 
 

บริษัทเนนการควบคุมคุณภาพของสินคาโดยจะทําการตรวจสอบและควบคุมคุณภาพของสินคาทุกขั้นตอน 
(Quality Control & Inspection) ตั้งแตการตรวจสอบวัตถุดิบนําเขา (Incoming Quality Inspection)  การตรวจสอบใน
กระบวนการผลิต  (In-Process Quality Inspection) และการตรวจสอบในขั้นตอนสุดทายกอนจัดสงสินคาใหลูกคา (Out-
Going Quality Inspection) รวมถึงการใหบริการของบริษัทที่มีความรวดเร็วและถูกตองในการจัดสง ซึ่งทําใหลูกคามีความ
เชื่อม่ันและความพึงพอใจในคุณภาพของผลิตภัณฑของบริษัทสูงสุด 

 
3.1.2 สายการออกแบบ ผลิตและซอมแซมแมพิมพสําหรับการฉีดพลาสติก  
 (Mold Design, Making and Repairing) 

การออกแบบและผลิตแมพิมพ 
บริษัทเปนผูใหบริการออกแบบ และผลิต แมพิมพสําหรับการฉีดพลาสติก บริษัทมีทีมออกแบบและผลิตแม

พิมพโดยผูเชี่ยวชาญที่มีประสบการณในการผลิตแมพิมพมากกวา 10 ป ประกอบกับบริษัทไดใชคอมพิวเตอรมาใช ในขั้น
ตอนการออกแบบ (Computer Aid Design : CAD) และขอมูลโครงแบบจะถูกสงตอมายังเครื่องผลิตแมพิมพที่ควบคุมดวย
คอมพิวเตอร (Computer Aid Manufacturing : CAM) ซึ่งทําใหแมพิมพที่ผลิตออกมานั้นมีคุณภาพดี มีความถูกตองตาม
แบบที่ตองการ โดยบริษัทไมมีการพึ่งพาเทคโนโลยใีนการผลิตจากบริษัทใดบริษัทหนึ่ง เนื่องจากบริษัทไดมีการจัดสงชาง
ผลิตแมพิมพไปอบรมความรูในการผลิตแมพิมพทั้งในประเทศและตางประเทศเพื่อนํามาพัฒนาการผลิตแมพิมพของบริษัท 
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การซอมแซมแมพิมพ 
นอกจากการใหบริการผลิตแมพิมพแลวบริษัทยังใหบริการซอมแซมแมพิมพที่ชํารุดที่เกิดจากการใชงาน ซึ่ง

การใหบริการในสวนการซอมแซมแมพิมพนี้จะเปนการสรางความเชื่อม่ันในการบริการของบริษัท เนื่องจากหากแมพิมพ
ของลูกคาเกิดชํารุดจากการผลิต ทีมซอมแซมแมพิมพของบริษัทสามารถใหบริการซอมแซมไดทันที่โดยไมจําเปนตองนําสง
แมพิมพไปทําการซอมแซมนอกสถานที่ทําใหเสียเวลาในการผลิต ดังนั้นลูกคาของบริษัทจึงมีความมั่นใจในบริการผลิตชิ้น
สวนพลาสติกของบริษัท 

 
กระบวนการผลิตช้ินสวนพลาสติกของบรษิัท เปนดังนี้ 
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การสงเสริมการลงทุนจากสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (BOI) 
บริษัท ที.กรุงไทยอุตสาหกรรม จํากัด (มหาชน) ไดรับการสงเสริมการลงทุนจากสํานักงานคณะกรรมการสง

เสริมการลงทุน (BOI) ในเขต 3 (จังหวัดปราจีนบุรี) สําหรับโรงงานแหงที่ 2 ซึ่งตั้งสถานประกอบการอยูในเขตอุตสาหกรรม 
ซึ่งเริ่มดําเนินการผลิตในเดือนกุมภาพันธ 2547 โดยสรุปสาระสําคัญที่ไดรับการสงเสริม ดังนี้ 

1. ไดรับยกเวนอากรขาเขา สําหรับเครื่องจักรใหมที่ใชในกิจการ  
2. ไดรับยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคลสําหรับกําไรสุทธิที่ไดจากการประกอบกิจการที่ไดรับการสงเสริม

รวมกันไมเกินรอยละ 100 ของเงินลงทุน เปนระยะเวลา 8 ป นับจากวันที่เริ่มมีรายไดจากการ
ประกอบกิจการ 

3. ไดรับยกเวนไมตองนําเงินปนผลจากกิจการที่ไดรับการสงเสริมไปรวมคํานวณ เพื่อเสียภาษีเงินได
ตลอดระยะเวลาที่ไดรับการสงเสริมไดรับยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคล 

4. ไดรับยกเวนอากรขาเขา สําหรับวัตถุดิบหรอืวัสดุจําเปน สําหรับสวนที่ผลิต เพื่อการสงออก เปน
ระยะเวลา 5 ป นับแตวันนําเขาครั้งแรก 

บริษัทเริ่มมีรายไดที่เปนไปตามเงื่อนไขตามพระราชบัญญัติสงเสริมการลงทุนในกิจการดังกลาว เมื่อวันที่ 20 
เมษายน 2547 

 
3.2  การตลาดและภาวะการแขงขัน 

3.2.1 การตลาด 

กลยุทธการตลาด 

จากการดําเนินธุรกิจเปนระยะเวลา 30 ป ทําใหบริษัททราบถึงความตองการของกลุมลูกคาของบริษัทวา ลูกคาสวน
ใหญไมไดมุงเนนดานราคาเพียงอยางเดียว แตมุงเนนดานความนาเชื่อถือและความไววางใจในคุณภาพของสินคาและ
ความสามารถในการใหบริการ ดังนั้น บริษัทจึงใชกลยุทธการตลาดที่มุงเนนในการตอบสนองตามความตองการของลูกคา 
ทั้งในระยะสั้นและระยะยาว โดยกําหนดเปนนโยบายของบริษัทไวดังนี้ 

Q (Quality) : คุณภาพของผลิตภัณฑของบริษัทตองไดมาตรฐานและมีคุณภาพเปนที่ยอมรับของลูกคา 
  และมีคุณ ภาพที่สามารถแขงขันกับผูผลิตรายอื่นได 
C (Cost) : ตนทุนการผลิตต่ํากวาอุตสาหกรรม บริษัทเนนการควบคุมคาใชจายในการผลิต โดยการเพิ่ม

ผลิตผลของการผลิตและลดปริมาณของเสียจากการผลิตใหต่ําที่สุด 
D (Delivery) : การจัดสงสินคาที่มีประสิทธิภาพสามารถจัดสงสินคาไดตรงตามเวลา และใชระยะเวลาการ

สงมอบส้ัน โดยบริษัทไดมีการจัดตั้งหนวยบริการการจัดสงที่สามารถจัดสงสินคาไดอยาง
ตรงเวลา 

M (Management)  : การบริหารงานอยางมีประสิทธิภาพโดยมีการกําหนดนโยบายและกลยุทธการบริหารจาก 
  คณะกรรมการบริหาร เพื่อใชในการเพิ่มประสิทธิภาพในการบริหารงานและกําหนดแนวทาง

การตลาด โดยนําระบบตาง ๆ เขามาใชในการจัดการ เชน QS 9000, ISO 9001, TPM และ 
TPS เปนตน 

E (Engineering)  : สงเสริมและพัฒนาความสามารถทางวิศวกรรมของบริษัทใหทันสมัยและพัฒนาไปสูการรวม 
 ออกแบบผลิตภัณฑกับลูกคาเพื่อใหบริการไดอยางครบวงจร (One-Stop Service) 
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ลักษณะลูกคาและกลุมลูกคาเปาหมายของบริษัท 
บริษัทแบงกลุมลูกคาเปาหมายของบริษัท ออกเปน 3 กลุม ตามประเภทของผลิตภัณฑ ดังนี้ 
 

1.  ลูกคากลุมอุตสาหกรรมยานยนต ลูกคากลุมนี้ ไดแก บริษัทผูผลิตรถยนตชั้นนําตาง ๆ รวมทั้งผูปอนชิ้นสวน
ยานยนต เชน บริษัท  โตโยตา  มอเตอร ประเทศไทย จํากัด บริษัท สยามนิสสัน ออโตโมบิล จํากัด บริษัท โตโย
ดา โกเซ (ประเทศไทย) จํากัด บริษัท โอกาวา เอเชีย จํากัด บริษทั ไทยออโตโมทีฟ ซีทติ้ง แอนด อินเทอเรีย 
จํากัด และบริษัท ฟอรด ออฟโปเรชั่น จํากัด เปนตน โดยมีสัดสวนการจําหนายลูกคากลุมนี้ ป 2546 และงวดหก
เดือนป 2547 เทากับรอยละ 50.05 และรอยละ 39.19 ของรายไดรวมตามลําดับ และบริษัทไมมีการจําหนาย
สินคาใหแกลูกคารายใดเกินรอยละ 30 ของรายไดรวม 

 

2. ลูกคากลุมอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา ลูกคากลุมนี้ ไดแก ผูผลิตเครื่องใชไฟฟาสําหรับใชในสํานักงานและ
ในครัวเรือนตาง ๆ เชน บริษัท ซันโยยูนิเวอรเซล อิเล็คทริค จํากัด (มหาชน) บริษัท โอ.ที.เจ. จํากัด บริษัท ฮิตาชิ 
คอนซูมเมอร โปรดักส (ประเทศไทย) จํากัด บริษัท กันยงอิเลคทริก จํากัด (มหาชน) เปนตน โดยมีสัดสวนการ
จําหนาย ป 2546 และงวดหกเดือนป 2547 เทากับรอยละ 42.27 และรอยละ 57.27 ของรายไดรวมตามลําดับ 

 

3. ลูกคากลุมอุตสาหกรรมอื่นๆ ลูกคากลุมนี้ ไดแก ผูผลิตสินคาตาง ๆ ที่ใชพลาสติกเปนสวนประกอบ การ
จําหนาย ป 2546 และงวดหกเดือนป 2547 เทากับรอยละ 2.23 และรอยละ 2.30 ของรายไดรวมตามลําดับ 

 

การจําหนายและชองทางการจําหนาย 
บริษัทจําหนายสินคาของบริษัทโดยตรงกับลูกคา (End User) โดยไมผานตัวแทนจําหนายและเปนการจําหนายทั้ง

หมดภายในประเทศ แตสินคาของบริษัทบางสวนจะถูกนําไปประกอบและจําหนายไปยังตางประเทศ (Indirect Export) ใน
รูปแบบของสินคาสําเร็จรูปและชิ้นสวน ซึ่งลูกคาของบริษัทสวนใหญเปนบริษัทของประเทศญี่ปุน ซึ่งโดยปรกติจะมีบริษัทใน
เครือเปนผูผลิตหรือจัดหาสินคาให แตจากประสบการณและผลงานที่ผานมาของบริษัททําใหผลิตภัณฑชิ้นสวนพลาสติก
ของบริษัทเปนที่ยอมรับของผูผลิตยานยนตและผูผลิตเครื่องไฟฟาชั้นนําจากประเทศญี่ปุน เนื่องจากบริษัทไดเรียนรูระบบ
การทํางานของบริษัทญี่ปุนและนํามาพัฒนาผลิตภัณฑและการทํางานของบริษัทใหสามารถใหบริการไดเทาเทียมกับบริษัท
ญี่ปุน ประกอบกับบริษัทมีการพัฒนาบุคลากรทุกระดับ รวมถึงมาตรฐานในการผลิตตลอดเวลา และมีการทํางานรวมกัน
อยางใกลชิดกับลูกคา ทําใหทราบถึงความตองการของลูกคาเปนอยางดี ซึ่งทําใหบริษัทเปนผูผลิตชิ้นสวนพลาสติกยาน
ยนตและเครื่องใชไฟฟาสัญชาติไทยที่ไดการยอมรับในเรื่องผลิตภัณฑและบริการ และบริษัทสามารถเขาไปเสนอบริการให
แกผูผลิตรายอื่นของทั้งสองกลุมอุตสาหกรรมได 
 
 3.2.2 ภาวะอุตสาหกรรมและการแขงขัน 

โครงสรางอุตสาหกรรม 
ผลิตภัณฑชิ้นสวนพลาสติกที่บริษัทผลิตและจําหนายใหกับลูกคา เปนชิ้นสวนพลาสติกเพื่อการพาณิชย 

(Engineering/Commercial Plastic)  ซึ่ งผลิตภัณฑชิ้นสวนพลาสติกประเภทนี้  เปนธุรกิจอุตสาหกรรมสนับสนุน 
(Supporting Industry) ที่สําคัญ เนื่องจากชิ้นสวนพลาสติกดังกลาว จะนําไปประกอบเปนสินคาสําเร็จรูปและจัดจําหนาย
ใหกับผูบริโภคขั้นสุดทาย (End Users)  

ปจจุบันธุรกิจการผลิตชิ้นสวนพลาสติกแบบการฉีดขึ้นรูป (Injection Molding) ที่เปนชิ้นสวนพลาสติกเพื่อการ
พาณิชย เปนอุตสาหกรรมการผลิตที่เติบโตอยางรวดเร็ว เนื่องจากสามารถทนตอแรงบิด แรงกระแทก น้ําหนักเบา เปนที่
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ตองการของอุตสาหกรรมยานยนต รวมถึงอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ซึ่งอุตสาหกรรมการผลิตชิ้นสวน
พลาสติกแบบการฉีดขึ้นรูป มีอัตราการใชเม็ดพลาสติกเปนอันดับ 2 คิดเปนรอยละ 22 ของยอดการการใชเม็ดพลาสติกรวม
ทั้งหมด ดังนั้นจะเห็นไดวาอุตสาหกรรมหลักที่มีความเกี่ยวของกับการประกอบธุรกิจของบริษัท มีดังนี้ 
  

อุตสาหกรรมเม็ดพลาสติก 
เม็ดพลาสติกเปนวัตถุดิบหลักของบริษัท ซึ่งเกี่ยวของกับโดยตรงกับผลิตภัณฑปโตรเคมีขั้นตน เนื่องจากผลิตภัณฑ

ทั้งโอเลฟนสและอะโรเมติกส เปนวัตถุดิบตอเนื่องเพื่อผลิตเม็ดพลาสติก โดยในป 2546 กําลังการผลิตเม็ดพลาสติกใน
ประเทศไมเปล่ียนแปลงมากนัก แตในชวงครึ่งหลังของป 2546 ผูผลิตเม็ดพลาสติกโพลีคารบอเนต (PC) ในประเทศขยาย
กําลังการผลิตเพิ่มขึ้นเปน 300,000 ตันตอป รวมทั้งในป 2547 กําลังการผลิตเม็ดพลาสติกประเภทโพลิเอทิลีนความหนา
แนนสูง (High Density Polyethylene, HDPE) จะเพิ่มขึ้น เนื่องจากบริษัท ปโตรเคมีแหงชาติ จํากัด (มหาชน) ไดสรางโรง
งานผลิตเม็ดพลาสติก HDPE มีกําลังการผลิตประมาณ 250,000 ตันตอป ซึ่งคาดวาจะแลวเสร็จและเริ่มเปดดําเนินการ
ผลิตเชิงพาณิชยไดในไตรมาสที่ 3 ป 2547 โดยในป 2547 ความตองการใชเม็ดพลาสติกในประเทศจะยังเพิ่มขึ้นประมาณ
รอยละ 5 - 10 เนื่องจากภาวะอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกมีแนวโนมขยายตัวเนื่องจากภาวะเศรษฐกิจของประเทศที่
เติบโตอยางตอเนื่อง 

 

การนําเขาเม็ดพลาสติก 
ไตรมาส 4  ป 2546 การนําเขาเม็ดพลาสติกมีมูลคานําเขา  10,088.2  ลานบาทลดลงรอยละ 2.7  เมื่อเทียบกับ

ไตรมาส 3 ป 2546 แตเพิ่มขึ้นรอยละ 8.1 เมื่อเทียบกับชวงเดียวกันของปกอน โดยแหลงนําเขาสําคัญไดแก ญี่ปุน  สหรัฐ
อเมริกา  สิงคโปร และเกาหลีใต เปนตน โดยเม็ดพลาสติกที่มีการนําเขามากที่สุด คือ โพลิเอทิลีน (Polyethylene, PE) มี
ปริมาณนําเขา 46,094.9 ตัน ลดลงรอยละ 4.12 เมื่อเทียบกับไตรมาสที่แลว ซึ่งมีปริมาณเทากับ 48,077.2 ตัน แตเพิ่มขึ้น
รอยละ 6.93 เมื่อเทียบกับชวงเดียวกันของปกอน แหลงนําเขา PE ที่สําคัญไดแก สิงคโปร ญี่ปุน สหรัฐอาหรับอิมิเรสต 
สหรัฐอเมริกา และเกาหลีใต    
 

การสงออก 
ไตรมาส 4  ป 2546 การสงออกเม็ดพลาสติกมีมูลคาสงออก  22,923.1  ลานบาทเพิ่มขึ้นรอยละ 6.2 เมื่อเทียบกับ

ไตรมาส 3 ป 2546 และเพิ่มขึ้นรอยละ 15.2 เมื่อเทียบกับชวงเดียวกันของปกอน ซึ่งการสงออกเม็ดพลาสติกหลักของ
ประเทศมีปริมาณ  763,233 ตัน โดยเม็ดพลาสติกที่มีปริมาณสงออกสูงสุด 4 อันดับแรกไดแก โพลิเอทิลีน (Polyethylene, 
PE) โพลีโพรพิลีน (Polypropylene, PP)  โพลิไวนีลคลอไรด (Poly Vinyl Chloride, PVC) และ โพลีคารบอเนต (Poly 
Carbonate, PC)  ตลาดสงออกหลักยังคงเปนประเทศจีน  

 

 ตารางการนําเขา การสงออกเม็ดพลาสติก เปรียบเทียบไตรมาสตอไตรมาส และอัตราการเปลี่ยนแปลง 
          หนวย : ลานบาท 

ป 2545 ป 2546 เปลี่ยนแปลง (รอยละ) 
เม็ดพลาสติก 

ไตรมาส 4      ไตรมาส 3      ไตรมาส 4     
ไตรมาส 4 เทียบกับ
ไตรมาส 3 ป 2546 

ไตรมาส 4 2546 เทียบกับ
ไตรมาส 4 ป 2545 

 มูลคาการนําเขา 9,325.0 10,368.9 10,088.2 -2.7 8.1 
มูลคาการสงออก 19,892.0 21,574.5 22,923.1 6.2 15.2 

   ที่มา   :   ขอมูลจากกรมศุลกากร 
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การเปลี่ยนแปลงราคาเม็ดพลาสติก 
ไตรมาส 4  ป 2546  ราคาจําหนายเม็ดพลาสติกกลุมโอเลฟนส (ราคาเฉลี่ย SE Asia CIF) ในเดือนธันวาคม 

2546  ของ LDPE, HDPE และ PP (Blown Film) อยูที่ระดับ 31.05, 28.85 และ 28.99  บาทตอกิโลกรัม เพิ่มขึ้นจากราคา
เฉล่ียในเดือนกันยายน 2546 ที่ระดับ  28.56, 25.46 และ 29.27 บาทตอกิโลกรัม ตามลําดับ 

 
ตารางการนําเขาเม็ดพลาสติกหลักของประเทศ 

เม็ดพลาสติก ไตรมาส 4 / 2545 ไตรมาส 3 / 2546 ไตรมาส 4 / 2546 เปลี่ยนแปลง(%) 

 น้ําหนัก (กก.) มูลคา (บาท) น้ําหนัก (กก.) มูลคา (บาท) น้ําหนัก (กก.) มูลคา (บาท) ป 2545/2546 

LDPE / LLDPE 50,844,386 1,395,546,531 53,576,475 1,517,872,144 58,746,730 1,624,756,356 15.54 
HDPE 94,959,305 2,178,919,310 93,433,195 2,339,520,337 100,208,682 2,650,828,432 5.53 
EVA 1,678,332 58,717,975 3,031,393 100,274,426 2,387,437 79,331,020 42.25 
PE 147,482,023 3,633,183,816 150,041,063 3,957,666,907 161,342,849 4,354,915,808 9.40 
PP 157,859,084 4,217,821,138 111,939,782 3,343,148,840 136,213,000 3,996,749,140 (13.71) 
PS 52,981,106 1,686,098,537 57,902,536 1,931,326,217 59,020,229 1,932,947,024 11.40 

ABS / SAN 27,975,917 1,196,476,860 31,522,002 1,421,650,223 32,937,643 1,346,508,291 17.74 
PVC 76,752,644 1,876,367,365 102,634,454 2,611,840,892 86,976,562 2,389,813,206 13.32 
PC 49,448,957 3,398,628,031 58,820,933 4,076,444,829 69,068,554 4,535,716,199 39.68 
PET 44,043,375 1,379,381,874 57,431,740 1,895,287,265 56,321,469 1,842,081,366 27.88 
Total 704,025,129 21,021,141,437 720,333,573 23,195,032,080 763,223,155 24,753,646,842 8.41 

   ที่มา   :   ขอมูลจากกรมศุลกากร 
 
อุตสาหกรรมรถยนต 

 ปริมาณการผลิตและการจําหนายรถยนตของประเทศไทยในป 2544 ถึงป 2546 มีจํานวน 459,418 คันและ  
584,951 คัน 750,512 ตามลําดับ เพิ่มขึ้นจากป 2545 รอยละ 28.30 ซึ่งแบงเปนการผลิต รถยนตนั่ง  รถยนตปกอัพ 1 ตัน  
และรถยนตเพื่อการพาณิชยอื่นๆ ซึ่งคิดเปนอัตราการเพิ่มขึ้นแตละประเภทเทากับรอยละ 37.27 , 22.66 และ 63.81 ตาม
ลําดับ   ในสวนการจําหนาย ทั้งรถยนตนั่ง รถยนตปกอัพ และรถยนตเพื่อการพาณชิยอื่นๆ เพิ่มขึ้น รอยละ 41.67, 28.12  
และ 7.94  ตามลําดับ  จากการขยายตัวทั้งการผลิตและการจําหนายของอุตสาหกรรมรถยนตเพิ่มขึ้นที่ผานมาในทุก
ประเภทรถยนต  สวนหนึ่งเปนผลมาจากการเติบโตดานเศรษฐกิจของประเทศ สภาพคลองทางการเงินที่เอื้ออํานวย  การจัด
กิจกรรมสงเสริมการตลาดของคายรถยนต  นอกจากนี้ การสงออกยังคงขยายตัวอยางตอเนื่อง  สําหรับโครงสรางตลาดของ
รถยนตในประเทศป 2546 รถยนตปกอัพ 1 ตัน ยังคงมีสวนแบงทางการตลาด (Market Share) มากที่สุดคือ รอยละ 57.98 
รองลงมาเปนรถยนตนั่ง รอยละ 33.57 และรถยนตเพื่อการพาณิชยอื่นๆ รอยละ 8.45  และหากเปรียบเทียบกับปที่ผานมา 
รถยนตนั่งมีสวนแบงทางการตลาดเพิ่มขึ้นเล็กนอย แตรถยนตปกอัพ 1 ตัน และรถเพื่อการพาณิชยอื่นๆ มีสวนแบงทางการ
ตลาดลดลงเล็กนอย  
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ตารางการผลิตยานยนต 
หนวย : คัน 

ประเภทยานยนต 2544 2545 2546  เปลี่ยนแปลง (%) 
   รถยนตนั่ง 160,687 189,880 260,649 37.27 
   รถยนตปดอัพ 1 ตัน 289,349 382,297 468,938 22.66 
   รถยนตเพื่อการพาณิชยอื่น 9,382 12,774 20,925 63.81 

รวมรถยนตทุกประเภท 459,418 584,951 750,512 28.30 
 ที่มา  :  สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย และสถาบันยานยนต 

ตารางการจําหนายยานยนตในประเทศ 
หนวย : คัน 

ประเภทยานยนต 2544 2545 2546 เปลี่ยนแปลง (%) 
    รถยนตนั่ง 104,502 126,353 179,005 41.67 
    รถยนตปกอัพ 1 ตัน 168,639 241,266 309,114 28.12 
    รถยนตเพื่อการพาณิชยอื่นๆ 23,911 41,743 45,057 7.94 
รวมรถยนตทุกประเภท 297,052 409,362 533,176 30.25 

ที่มา  :  สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย และสถาบันยานยนต 

 ในดานการสงออกรถยนตของไทยในป 2546 มีปริมาณการสงออกรถยนต (CBU) จํานวน 235,022 คัน  เพิ่มขึ้น
จากป 2545  รอยละ 29.51  คิดเปนมูลคาการสงออก 102,208.06  ลานบาท เพิ่มขึ้นรอยละ 23.40  จากป 2545 ซึ่งเมื่อ
เปรียบเทียบเปนสัดสวนปริมาณการสงออกตอปริมาณการผลิตคิดเปนรอยละ 31.31  ทั้งนี้ ปริมาณการสงออกรถยนต 
(CBU) ในไตรมาสที่ส่ีของป 2546 มีจํานวน 61,740 คัน เพิ่มขึ้นจากชวงเดียวกันของปที่แลวรอยละ 15.67 ซึ่งคิดเปนมูลคา 
26,834.98 ลานบาท ประเทศที่เปนตลาดสงออกสําคัญของรถยนตจากประเทศไทยในป 2546   ไดแก ออสเตรเลีย  
อังกฤษ อินโดนีเซีย และญี่ปุน 

ตารางการสงออกรถยนต 

รถยนต (CBU) 2544 2545 2546 เปลี่ยนแปลง(%) 
จํานวน (คัน) 175,299 180,554 235,022 29.51 
มูลคา (ลานบาท) 83,894.70 82,474.66 102,208.06 23.40 

ที่มา  :  สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย และสถาบันยานยนต 

 คาดการณวาในป 2547 อุตสาหกรรมรถยนตจะยังคงมีการเจริญเติบโตอยางตอเนื่อง โดยมีปริมาณการผลิต 
900,000 คัน  จําหนายในประเทศ 600,000 คัน และสงออก 300,000 คัน เพิ่มขึ้นจากป 2546 ประมาณรอยละ 19.92  
12.53 และ 27.65  ตามลําดับ โดยมีปจจัยสนับสนุน ไดแก การเจริญเติบโตของเศรษฐกิจไทยในป 2547 ซึ่งคาดวาจะ
ขยายตัวถึงรอยละ 6 ถึงรอยละ 7  ซึ่งเปนการสรางความเชื่อม่ันใหกับผูบริโภค รวมทั้งการดําเนินนโยบายอัตราดอกเบี้ยต่ํา
อยางตอเนื่อง ทําใหงายตอการตัดสินใจซื้อ และการแขงขันในการสงเสริมการจําหนายของคายรถยนตตางๆ ตลอดจนมี
หลายบริษัทที่มีการสงออกรถยนตจากฐานการผลิตในประเทศไทยไปยังตลาดทั่วโลก 
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อุตสาหกรรมชิ้นสวนยานยนต 
ในป 2546 การสงออกสวนประกอบและอุปกรณรถยนต (OEM) มีมูลคา 23,499.89  ลานบาท และชิ้นสวนอะไหล

รถยนตมีมูลคา 2,182.00 ลานบาท เพิ่มขึ้นจากป 2545 รอยละ 65.54 และ 21.93  ตามลําดับ สําหรับการสงออกสวน
ประกอบและอุปกรณรถจักรยานยนต (OEM) มีมูลคา 6,634.37 ลานบาทและชิ้นสวนอะไหลรถจักรยานยนต มีมูลคา 
2,221.19 ลานบาท เพิ่มขึ้นจากปที่แลว รอยละ 55.38 และ 55.84 ตามลําดับ  เมื่อพิจารณาในไตรมาสที่ส่ีของป 2546 
เปรียบเทียบกับชวงเดียวกันของปที่แลว มูลคาการสงออกสวนประกอบและอุปกรณรถยนต (OEM) เพิ่มขึ้นรอยละ 67.46  
และสงออกชิ้นสวนอะไหลรถยนตเปนมูลคาเพิ่มขึ้นรอยละ 15.91 สําหรับมูลคาการสงออกสวนประกอบและอุปกรณรถจักร
ยานยนต (OEM) เพิ่มขึ้นจากปที่แลว รอยละ 70.37 แตสงออกชิ้นสวนอะไหลรถจักรยานยนตเปนมูลคาลดลงรอยละ 
37.84 และหากเปรียบเทียบไตรมาสที่ส่ีกับไตรมาสที่สามของป 2546 มูลคาการสงออกสวนประกอบและอุปกรณรถยนต 
(OEM) เพิ่มขึ้นรอยละ 17.89 แตชิ้นสวนอะไหลรถยนตมีมูลคาการสงออกลดลงรอยละ 4.63 สําหรับมูลคาการสงออกสวน
ประกอบและอุปกรณรถจักรยานยนต(OEM) เพิ่มขึ้นรอยละ  27.06 แตชิ้นสวนอะไหลรถจักรยานยนต ลดลงรอยละ 74.59  
ประเทศที่เปนตลาดสงออกสําคัญของสวนประกอบและอุปกรณรถยนตจากประเทศไทยในป 2546 ไดแก ญี่ปุน  สหรัฐ
อเมริกา  มาเลเซีย  และอินโดนีเซีย สวนประเทศที่เปนตลาดสงออกสําคัญของสวนประกอบรถจักรยานยนต ไดแก  อินโดนี
เซีย เวียดนาม  ญี่ปุนกัมพูชา และฟลิปปนส  

ตารางการสงออกชิ้นสวนยานยนต 

ประเภท 2544 2545 2546 เปลี่ยนแปลง(%) 
    สวนประกอบและอุปกรณรถยนต (OEM) 11,748.57 14,196.28 23,499.89 65.54 
    เครื่องยนต 7,481.38 6,094.10 5,290.96 (13.18) 
    ช้ินสวนอะไหลรถยนต 1,758.56 1,789.59 2,182.00 21.93 

ที่มา  :  สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย และสถาบันยานยนต 
 
จากการขยายตัวของอุตสาหกรรมยานยนต การยายฐานการผลิต และการขยายการลงทุนในอุตสาหกรรมยานยนต

ของตางชาติ ตลอดจนการขยายตัวของการสงออกสวนประกอบและอุปกรณยานยนต รวมทั้งชิ้นสวนและอะไหลยานยนต
ในชวงที่ผานมา แสดงใหเห็นไดวาอุตสาหกรรมรถยนต และอุตสาหกรรมชิ้นสวนยานยนตมีแนวโนมการขยายตัวไปในทิศ
ทางที่ดี โดยเฉพาะอยางยิ่งในตลาดสวนประกอบและอุปกรณรถยนตที่สําคัญของไทย ซึ่งมีการขยายตัวเพิ่มขึ้น ไดแก ออส
เตรเลีย ญี่ปุน  และประเทศในอาเซียน จึงคาดไดวาในป 2547 อุตสาหกรรมรถยนตและอุตสาหกรรมชิ้นสวนยานยนตของ
ไทยจะขยายตัวเพิ่มขึ้น   

 
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา 
ภาวะอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาของไทยในไตรมาสที่ 4 ป 2546  ปรับตัวเพิ่มขึ้นเมื่อเทียบกับไตรมาสเดียวกันของ

ปกอนจากรายงานดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมของสํานักงานศรษฐกิจอุตสาหกรรม  โดยดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟ
ฟาขยายตัวเพิ่มขึ้นรอยละ 13.8 เมื่อเทียบกับไตรมาสกอน  และเพิ่มขึ้นรอยละ 17.6 เมื่อเทียบกับไตรมาสเดียวกันของป
กอน โดยแยกเปนดัชนีผลิตของแตละกลุมผลิตภัณฑดังนี้ 

ดัชนีผลผลิตในกลุมเครื่องปรับอากาศ และคอมเพรสเซอร (ISIC 2919)  เพิ่มขึ้นรอยละ 26.6  เมื่อเทียบกับไตรมาส
กอน  และเพิ่มขึ้นรอยละ 23.6 เมื่อเทียบกับไตรมาสเดียวกันของปกอน 
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ดัชนีผลผลิตในกลุมเครื่องใชไฟฟาภายในบาน (ISIC 2930) ซึ่งประกอบดวย พัดลม ตูเย็น  กระติกน้ํารอน  และ
หมอหุงขาว เพิ่มขึ้นรอยละ 9.4 เมื่อเทียบกับไตรมาสกอน  และเพิ่มขึ้นรอยละ 20.0 เมื่อเทียบกับไตรมาสเดียวกันของป
กอน 

ดัชนีผลผลิตกลุมเครื่องรับโทรทัศน วิทยุ และสินคาที่เกี่ยวของ (ISIC 3230) เพิ่มขึ้นรอยละ  11.3 เมื่อเทียบกับไตร
มาสกอน  และเมื่อเทียบกับไตรมาสเดียวกันของปกอนดัชนีผลผลิตปรับตัวเพิ่มขึ้น รอยละ 12.5 
 สําหรับการสงออกสินคาไฟฟาของไทยในไตรมาสที่ 4 มีมูลคารวมทั้งส้ิน  2,678.5 ลานเหรียญสหรัฐฯ เพิ่มขึ้นรอย
ละ 13.9 เมื่อเทียบกับไตรมาสเดียวกันของปกอน และเมื่อเทียบกับไตรมาสเดียวกันของปกอนปรับตัวเพิ่มขึ้นรอยละ 20.3  
สินคาที่มีมูลคาสงออกมากที่สุดยังคงเปน เครื่องรับวิทยุโทรทัศน และสวนประกอบ  ดวยมูลคา 704.7 ลานเหรียญสหรัฐฯ 

ตาราง มูลคาสินคาไฟฟาที่มีการสงออกสูงสุด 5 อันดับแรกของไทยไตรมาสที่ 4 ป 2546 และการเปลี่ยนแปลงเทียบ
ระหวางไตรมาสตอไตรมาสของการจําหนายสินคาเครื่องใชไฟฟา 

หนวย : รอยละ 

รายการสินคา 
มูลคาการสงออก 
ไตรมาส 4 ป 2546 

(ลานเหรียญสหรัฐฯ) 

เปลี่ยนแปลงเทียบ
กับไตรมาสที่ 3/46  

เปลี่ยนแปลงเทียบ
กับไตรมาสที่ 4/46  ตลาดสงออกหลัก 

1.  เครื่องรับวิทยุโทรทัศน และ  
สวนประกอบ 704.7 (3.7) 35.7 สหรัฐอเมริกา ญี่ปุน สิงคโปร 

2.  เครื่องปรับอากาศและ 
     สวนประกอบ 288.9 (4.2) 38.3 อิตาลี ออสเตรเลียญี่ปุน 
3.  วีดีโอ  เครื่องเสียง  อุปกรณ  

และสวนประกอบ 276.7 1.8 (0.9) สหรัฐอเมริกา ญี่ปุน มาเลเซีย 
4.  แผงสวิทซและแผงควบคุม
กระแสไฟฟา 181.8 11.8 54.9 สหรัฐอเมริกา ไอรแลนด แคนาดา 

5.  ตูเย็น  ตูแชแข็ง  และสวน
ประกอบ 139.2 5.2 0.9 ญี่ปุน  มาเลเซีย อินโดนีเซีย 

ที่มา :  กรมเจรจาการคาระหวางประเทศ    กระทรวงพาณิชย 

การนําเขาสินคาไฟฟาของไทยในไตรมาสที่ 4 ป 2546  มีมูลคา 2,300.2 ลานเหรียญสหรัฐฯ เพิ่มขึ้นรอยละ  8.7 
เมื่อเทียบกับไตรมาสกอน  และเมื่อเทียบกับไตรมาสเดียวกันของปกอนการนําเขามีมูลคาเพิ่มขึ้นรอยละ 18.5 โดยสวน
ใหญยังคงเปนการนําเขาเครื่องจักรเพื่อทําการผลิตสินคา โดยมีมูลคา 507.6 ลานเหรียญสหรัฐฯ    

ตาราง มูลคาสินคาไฟฟาที่มีการนําเขาสูงสุด 5 อันดับแรกของไทยไตรมาสที่ 4 ป 2546 และการเปลี่ยนแปลงเทียบระหวาง
ไตรมาสตอไตรมาสของการจําหนายสินคาเครื่องใชไฟฟา 

         หนวย : รอยละ 

รายการสินคา 
มูลคาการนําเขา 
ไตรมาส 4 ป 2546 

(ลานเหรียญสหรัฐฯ) 

เปลี่ยนแปลงเทียบ
กับไตรมาสที่ 3/46  

เปลี่ยนแปลงเทียบ
กับไตรมาสที่ 4/46  ตลาดนําเขาหลัก 

1.  เครื่องจักรไฟฟาอื่นๆและสวน
ประกอบ 507.60 9.23 47.52 ญี่ปุน มาเลเซีย จีน 

2. เครื่องสงสัญญาณภาพและเสียง 419.20 14.19 9.88 เกาหลีใต ญี่ปุน ไตหวัน 
3. เครื่องตัดตอ หรือปองกันวงจรไฟ
ฟารวมถึงแปนและแผงควบคุม 347.70 6.17 8.83 ญี่ปุน สหรัฐอเมริกา สิงคโปร 

4. หลอดภาพโทรทัศน 237.60 (8.23) 8.39 มาเลเซีย  เกาหลีใต จีน 
5. สายไฟฟา สายเคเบิ้ล 140.10 (2.98) (12.49) ฮองกง สหรัฐอเมริกา จีน 

ที่มา:   กรมเจรจาการคาระหวางประเทศ    กระทรวงพาณิชย 
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ภาวะการแขงขัน 
บริษัทผูผลิตชิ้นสวนพลาสติกในประเทศมีจํานวนมากแตสวนใหญเปนผูประกอบการขนาดเล็ก แตมีความชํานาญ

เฉพาะดาน ในการผลิตแตละผลิตภัณฑ เชน ผูผลิตชิ้นสวนพลาสติกสําหรับครัวเรือน ผูผลิตชิ้นสวนยานยนตและเครื่องไฟ
ฟา โดยจะแบงกลุมตามคุณภาพของสินคาที่ผลิตซึ่งสินคาที่บริษัทผลิตเปนสินคาในกลุมที่ตองใชความชํานาญในการผลิต
และตองมีการควบคุมคุณภาพที่ดี รวมทั้งเทคโนโลยีในการผลิตและการจัดสงสินคาที่ตรงตอเวลา ซึ่งผูผลิตที่อยูในกลุมนี้ มี
จํานวนประมาณ 20 ราย ซึ่งสวนมากเปนบริษัทตางประเทศโดยเฉพาะประเทศญี่ปุนและประเทศไตหวัน ดังนั้นการแขงขัน
ในธุรกิจจึงไมรุนแรงแตจะมีการแขงขันในดานคุณภาพของสินคาและความนาเชื่อถือเปนหลัก โดยแตละบริษัทจะมีฐาน
ของลูกคาของตัวเอง ทําใหยากตอการเขามาประกอบธุรกิจของผูประกอบการรายใหม 
 บริษัทพยายามพัฒนาการใหบริการเพื่อรักษาฐานลูกคาของบริษัท และขยายฐานลูกคาใหมโดยการพัฒนาดาน
การออกแบบผลิตภัณฑ เพื่อสรางความแตกตางจากผูประกอบการรายอื่นที่รับจางฉีดชิ้นสวนพลาสติกเพียงอยางเดียว 
โดยบริษัทมีทีมออกแบบและผลิตแมพิมพที่สามารถใหบริการลูกคาใหไดรับความคลองตัว เพียงลูกคานําแบบรางผลิต
ภัณฑมาใหบริษัท (Drawing) บริษัทสามารถที่จะออกแบบและผลิตแมพิมพเพื่อผลิตชิ้นงานพลาสติกตามความตองการ
ของลูกคาได ในขณะที่ผูผลิตชิ้นสวนพลาสติกรายอื่นตองรับแมพิมพจากลูกคาหรือจางบริษัทผูผลิตแมพิมพอื่นเปนผูผลิต 
นอกจากการเนนความสําคัญของคุณภาพของสินคาแลวบริษทัยังใหความสําคัญกับการจัดสงสินคาใหตรงตอเวลา และ
เปนการลดตนทุนในการจัดเก็บสินคาใหแกลูกคาดวย โดยลูกคาของบริษัทจะสงคําส่ังซื้อสินคาและตารางการจัดสงสินคา
มาใหบริษัท บริษัทจะดําเนินการสงสินคาใหตรงตามเวลากับสายการผลิตของลูกคาเพื่อลดภาระการจัดเก็บสินคา จาก
ความพยายามในการพัฒนาคุณภาพและการบริการ สงผลใหบริษัทสามารถที่จะแขงขันกับผูผลิตจากตางประเทศได ดังจะ
เห็นไดจากการที่บริษัทมีอัตราการการสูญเสียจากการผลิตประมาณรอยละ 2 ของกําลังการผลิตรวมซึ่งจัดอยูในระดับ
มาตรฐานของผูผลิตชิ้นสวนพลาสติกชั้นนํา 
 
3.3 การจัดหาผลิตภัณฑหรือบริการ 

3.3.1 รายละเอียดของโรงงาน 

ปจจุบันบริษัทมีโรงงาน 2 แหง ดังนี้ 
โรงงานที่ 1  ตั้งอยูเลขที่ 59, 59/2 หมูที่ 6 ถนนกิ่งแกว ตําบลราชาเทวะ อําเภอบางพลี จังหวัดสมุทรปราการ บน

เนื้อที่ 9 ไร โดยเปนอาคารโรงงาน มีพื้นที่ใชสอย 9,200 ตารางเมตร  
 โดยมีกําลังการผลิตและอัตราการใชกําลังการผลิต ในชวงป 2544–2546  และงวดหกเดือนป 2547 ดังนี้ 

         หนวย : ตัน 
ป 2544 2545 2546 6 เดือนแรก 2547 

กําลังการผลิตเต็มที่ 3,420 3,600 3,600 3,240 
ประมาณการผลิต 1,935 2,411 3,286 2,808 
อัตราการใชกําลังการผลิต (รอยละ) 56.58 66.97 91.28 86.67 
 

โรงงานที่ 2 ตั้งอยูเลขที่ 517 หมูที่ 9 ตําบลหนองกี่ อําเภอกบินทรบุรี จังหวัดปราจีนบุรี บนเนื้อที่ 13 ไร สําหรับการ
เพิ่มกําลังการผลิตเพื่อตอบสนองความตองการของลูกคา ซึ่งสามารถเริ่มดําเนินงานไดในเดือน
กุมภาพันธ 2547 โดยมีกําลังการผลิตเต็มที่ 4,200 ตัน/ป 
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บริษัทมีนโยบายในการผลิตที่สําคัญ คือ เนนการผลิตสินคาที่มีคุณภาพดี ตรงกับความตองการของลูกคาและ
สามารถสงสินคาไดตรงตามระยะเวลาที่กําหนด ทั้งนี้เพื่อใหลูกคามีความเชื่อม่ันและเกิดความพึงพอใจในผลิตภัณฑของ
บริษัท 

 
3.3.2  การจัดหาวัตถุดิบที่ใชในการผลิต 

1) วัตถุดิบสําหรับการผลิตชิ้นสวนพลาสติก 
บริษัทใชเม็ดพลาสติกหลายประเภทสําหรับการผลิต สามารถแยกเปนดังนี้ 

ประเภทเม็ดพลาสติก สัดสวนการสั่งซื้อ 
Polystyrene – PS 30 
Polypropylene – PP (Engineering Grade) 25 
Acrylonitrile Butadiene Styrene – ABS 20 
อื่น ๆ (Nylon 6-66-Pc) 25 

วัตถุดิบหลักของบริษัท คือ เม็ดพลาสติก โดยมูลคาของการสั่งซื้อเม็ดพลาสติก คิดเปนรอยละ 40 ของตนทุน
การผลิตของบริษัท และเปนการสั่งซื้อจากตัวแทนจําหนายในประเทศทั้งหมด ซึ่งการสั่งซื้อเม็ดพลาสติกจะแยกตาม
ลักษณะของกลุมผลิตภัณฑ ดังนี้ 

- กลุมชิ้นสวนพลาสติกสําหรับอุตสาหกรรมยานยนต 
การสั่งซื้อเม็ดพลาสติกเพื่อการผลิตชิ้นสวนพลาสติกสําหรับอุตสาหกรรมยานยนต เปนการสั่งซื้อลวงหนา

จากผูจําหนายในประเทศ โดยรอยละ 95 ของการสั่งซื้อเม็ดพลาสติกลูกคาจะเปนผูกําหนดชนิดและประเภทของเม็ด
พลาสติกรวมทั้งผูจําหนายเม็ดพลาสติก ซึ่งเปนการควบคุมคุณภาพของวัตถุดิบใหตรงกับความตองการของลูกคา โดยฝาย
จัดซื้อของบริษัทจะจัดซื้อเม็ดพลาสติกตามคําส่ังซื้อของลูกคา  

- กลุมชิ้นสวนพลาสติกสําหรับอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา 
การสั่งซื้อเม็ดพลาสติกเพื่อการผลิตชิ้นสวนพลาสติกสําหรับอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟามี 2 รูปแบบ คือ  

1. ลูกคาเปนผูจัดหาวัตถุดิบ 
2. บริษัทซื้อวัตถุดิบเอง  

โดยสัดสวนของการจัดซื้อวัตถุดิบระหวางการที่ลูกคาจัดหาวัตถุดิบและบริษัทเปนผูจัดซื้อวัตถุดิบเองคิดตอ
ยอดขายรวมเปนรอยละ 6 และรอยละ 94 ตามลําดับ 

อยางไรก็ตาม การสั่งซื้อเม็ดพลาสติกของทั้งสองกลุมนั้นบริษัทสามารถที่จะตกลงกับลูกคาในการจัดซื้อเม็ด
พลาสติกได หากบริษัทสามารถจัดหาแหลงจําหนายเม็ดพลาสติกจากผูจัดจําหนายอื่นที่มีคุณภาพเทียบเทากับความ
ตองการของลูกคาและมีราคาถูกกวา ทําใหบริษัทไมมีปญหาในการจัดหาเม็ดพลาสติก และบริษัทไมมีการสั่งซื้อวัตถุดิบ
จากผูจัดจําหนายรายใดเกินกวารอยละ 30 ของตนทุนการผลิต 

 
2) วัตถุดบิสําหรับการผลิตแมพิมพ 
บริษัทส่ังซื้อแบบแมพิมพเหล็ก (Mold Base) สําหรับทําแบบแมพิมพทั้งหมดจากผูจัดจําหนายภายใน

ประเทศหลายราย เปนคูคากับบริษัทมานาน โดยเหล็กที่ใชจะเปนเหล็กที่มีคุณภาพและทนทาน ซึ่งจะทําใหผลงานที่ฉีด
จากแมพิมพของบริษัท มีอัตราการสูญเสียต่ํา ในการผลิตแมพิมพนั้น สามารถแบงไดเปน 2 แบบ คือ 
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- ลูกคาจางใหผลิตแมพิมพ 
การผลิตแมพิมพประเภทนี้ บริษัทจะรวมกับลูกคาออกแบบแมพิมพสําหรับการฉีดพลาสติกตามที่ลูกคา

ตองการ และผลิตแมพิมพตามแบบที่ไดตกลงรวมกัน 
- ลูกคานําแมพิมพมาใหซอมแซมหรือปรับปรุง 
ในสวนนี้ ลูกคาจะนําแมพิมพของลูกคามาใหซอมแซมหรือปรับปรุง ซึ่งบริษัทจะรวมกับลูกคาในการแกไข

ลักษณะพื้นผิว โครงสรางของแบบแมพิมพที่ลูกคานํามา เพื่อฉีดชิ้นสวนพลาสติกใหไดตามลักษณะที่ลูกคาตองการ 
ในการผลิตและซอมแซมแมพิมพ บริษัทกําหนดราคาคาบริการจาก ขนาดของแมพิมพ ความยากงายในการ

ซอมแซม และชั่วโมงการทํางาน โดยบันทึกเปนรายไดคาบริการ 
 

3.3.3 ผลกระทบตอส่ิงแวดลอม 
บริษัทไดรับการตรวจสอบโรงงานที่ถนนกิ่งแกวอยางสม่ําเสมอทุกปภายใตการควบคุมดูแลของกรมโรงงานอุตสาห

กรรม ซึ่งผลการตรวจสอบทุกครั้งสรปุไดวา สภาพโรงงานและสภาพแวดลอมตาง ๆ ในบริเวณโรงงานอยูในเกณฑมาตร
ฐาน ไมกอใหเกิดปญหาใด ๆ ตอสภาพแวดลอม ซึ่งสภาพแวดลอมเปนส่ิงที่บริษัทใหความใสใจทุกดาน เชน ดานกลิ่นและ
การฟุงกระจาย บริษัทติดตั้งอุปกรณและระบบควบคุม เพื่อใชในการปองกันกลิ่นและละอองของสี เปนตน และสําหรับโรง
งานที่อําเภอกบินทรบุรีนั้น บริษัทคาดวาจะไมเกิดปญหาใด ๆ ตอสภาพแวดลอม เนื่องจากตั้งอยูในเขตอุตสาหกรรม
กบินทรบุรี ซึ่งมีระบบรักษาสิ่งแวดลอมที่ไดมาตรฐานอยูแลว 

สําหรับของเสียที่เกิดจากขบวนการผลิตบริษัทสามารถนํามาใชใหมไดในขบวนการผลิต เนื่องจากตอนตนของการ
เริ่มฉีดพลาสติกจะตองนําเอาเม็ดพลาสติกฉีดไลเศษพลาสติกเดิมที่หลงเหลืออยูในเครื่อฉีดออก ดังนั้นบริษัทจึงนําเอาเศษ
พลาสติกมาบดและนําไปฉีดไลเศษพลาสติกที่ตกคางอยูไดเพื่อเปนการลดการสูญเสียจากการผลิตใหนอยที่สุดและเศษ
พลาสติกที่เหลือจากการนํามาใชใหมจะมีผูมารับซื้อตอไป ทําใหบริษัทไมมีคาใชจายในกําจัดเศษพลาสติก 
 
3.4 งานที่ยังไมไดสงมอบ 

- ไมมี - 


